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STILL iGo Automatisierungslésungen
We drive automated vehicles

Mit STILL iGo bieten wir fir die Automatisierung Ihrer
Intralogistik unterschiedliche fahrzeugbasierte Ausbaustufen an,
die sich individuell an Ihre Anforderungen anpassen lassen.
Kaum eine andere L6sung bietet so viel Potenzial fir Prozess-
optimierung, Datenaustausch und Vernetzung wie automati-
sierte Systeme. Roboter, autonome Fahrzeuge und fahrerlose

Transportsysteme (FTS) spielen dabei eine groBe Rolle.

FM-X iGo
Automatisierter Schubmaststapler

EXV iGo
Automatisierter Hochhubwagen

Typische Automatisierungsszenarien

Es ist daher nicht verwunderlich, dass sich in den letzten Jahren
eine enorme Entwicklung vollzogen hat. Es gibt heute eine Viel-
zahl an F&E-Themen, in die nicht nur die groBen FTS-Hersteller
investieren und an denen intensiv geforscht wird. Auch hunderte
von Start-ups, Technologie- und Softwarefirmen versuchen, den
Markt in diesem Bereich zu erobern. Mit unserer langjahrigen
Erfahrung und Expertise im Bereich der Automatisierung

stehen wir Ihnen von Anfang an zur Seite, damit Sie unter den

N\

zahlreichen Automatisierungsoptionen sicher die richtige fur

sich finden.

MX-X iGo
Automatisierter Schmalgangstapler

(D) PRODUKTIONSVER- UND -ENTSORGUNG
(EXV iGo)
HORIZONTALTRANSPORT
(EXV iGo)
EIN- UND AUSLAGERUNGEN (HOCHREGAL)
(MX-X iGo)
EIN- UND AUSLAGERUNGEN
(BREITGANG- ODER BLOCKLAGER)
(EXV iGo und FM-X iGo)


https://www.still.de/intralogistik-systeme/fahrerlose-transportsysteme.html?utm_source=file&utm_medium=datasheet&utm_campaign=automatisierung

STILL iGo
Ihre Anforderung - Unsere Lésung

Komplexer. Schneller. Glinstiger. Sehen auch Sie sich im

Wettbewerb um zufriedene Kunden tdglich mit Herausfor-

derungen wie diesen konfrontiert?

= Lieferverzug durch steigende Auftragseingange

= Lagerkapazitaten stoBen an Grenzen

= Mitarbeitende im Lager sind hohen koérperlichen
Belastungen ausgesetzt

= Ineffiziente Prozesse durch Fehler, Leerfahrten

und Transportschaden

= Fachkraftemangel

Dann sollten Sie die Automatisierung lhrer intralogistischen
Prozesse in Erwagung ziehen. Ein héchst produktiver Weg, diese
und &hnliche Problemstellungen mit groBer Wirtschaftlichkeit zu
I6sen. STILL bietet Ihnen fur die Automatisierung lhrer Prozesse
unterschiedliche Losungen und fahrzeugbasierte Ausbaustufen,
die sich individuell an die Komplexitat Ihrer Anforderungen

anpassen lassen - und sich deshalb in jedem Fall rechnen.

Automatisierung mit STILL iGo

Nicht jede technologische Innovation ist fir jede Aufgabe
auch immer die wirtschaftlich sinnvolle. Wir begleiten Sie
partnerschaftlich und achten darauf, dass Sie sich im Dschungel
digitaler Angebote der Industrie 4.0 nicht verirren.

Ganz gleich, in welchem Stadium lhres Automatisierungs-
vorhabens Sie sich befinden, wir ermitteln den exakt passenden
Mix aus technischen Lésungen fur Ihre Intralogistik und haben
dabei lhren Return on Investment immer im Blick.

m Zukunftsfahig. Standardisierte und skalierbare Losungen fir

jede Automatisierungsanforderung

Anwendungen im Lager

= Wirtschaftlich. Passende Automatisierungslosungen mit
ROI-Betrachtung

= Flexibel. Unterschiedliche Automatisierungsstufen: Der Grad
der Automatisierung wird von lhren Prozessen bestimmt

= Sicher. Moderne Navigationstechnologien und
Personenschutz

= Komplett. Mobile und stationdre Losungen fur komplett
automatisierte Lieferketten

= Planbar. Kurze Reaktionszeiten bei Konzeption und Angebots-

erstellung sowie bei der Implementierung von Projekten

Mit STILL iGo steigern Sie die Effizienz Ihrer Prozesse und
stellen die Weichen fir smarte Prozesse. Ob im Breit- oder
Schmalganglager, im Blocklager, in der Produktionsversorgung
oder im Warenein- und -ausgang: Mit iGo systems auto-
matisieren Sie die gesamte Bandbreite Ihrer Lagerprozesse.
Verknipfen Sie Schmalgang- und Schubmaststapler sowie

Hochhubwagen in einem intelligenten System - je nach

Anforderung ist dies sogar im Zusammenspiel mit hybriden
oder manuell gefihrten Fahrzeugen maéglich. Unterschiedliche
Ubergabestationen sichern die reibungslose Zusammenarbeit
unterschiedlicher Fahrzeuge und ermoglichen den Transport
verschiedener Ladungstrager. Fir maximale Flexibilitat und

hochste Produktivitat.



STILL iGo Automatisierungslésungen
We drive automated vehicles

Individuelle Automatisierungslésungen exakt

nach lhren Anforderungen. STILL iGo realisiert das
automatisierte Zusammenspiel eines oder mehrerer
unterschiedlicher Flurférderzeuge, um Transportaufgaben

im Lager fahrerlos durchzufiihren. Aus jahrelanger Erfahrung
wissen wir: Unterschiedliche Lagersituationen erfordern
individuelle Losungen. Mit STILL iGo bieten wir Ihnen fur die
Automatisierung lhrer Prozesse unterschiedliche Lésungen,
die sich flexibel und skalierbar lhren Anforderungen anpassen

lassen - und sich deshalb in jedem Fall rechnen.

Laden und Ladegerate

Analyse, Planung, Umsetzung. Verlassen Sie sich auf eine
bedarfsgerechte Automatisierung und hdchste Effizienz durch
die Auswahl optimal passender Technologien. Dabei bleiben Sie
immer flexibel, denn alle automatisierten STILL Serienfahrzeuge
lassen sich im Fall der Falle auch manuell bedienen. Nach der
Implementierung Ihrer maBgefertigten Automatisierungslosung
sichert ein professionelles und ebenfalls passgenaues

Servicekonzept die stédndige Verfligbarkeit Ihrer Anlage.

Smart automatisieren heiBt auch smart laden. Denn
passgenaue und in den Gesamtprozess integrierte Energie- und
Ladekonzepte sichern die zuverlassige Verflgbarkeit lhrer
Flotte. Und so ist im Einklang mit dem Automatisierungsgrad
Ihres Lagers auch die Automatisierung lhres Ladekonzepts

zu betrachten - von manuellen tber hybride bis hin zu
vollautomatisierten Ladevorgangen. Dabei spielt auch das
individuell passende Energiesystem eine wichtige Rolle. Ob

Blei-Saure- oder Lithium-lonen-Batterien flr Sie die beste

Wahl sind, hangt u.a. von Faktoren wie Fahrzeugauslastung,

Ladeslots und Ladeinfrastruktur ab. Sind Batteriewechsel

und Ladezeiten zwischen den Schichten mdglich? Oder passt
flexibles Opportunity Charging in kurzen Pausenzeiten besser
in lhre Prozesse? Unsere Logistikexpertinnen und -experten
unterstitzen Sie gerne dabei, Antworten auf diese Fragen zu
finden. So stellen wir gemeinsam die fir Ihre Anforderungen
und Ziele perfekt passende Losung aus unserem umfassenden

und flexiblen Portfolio zusammen.


https://www.still.de/intralogistik-systeme/fahrerlose-transportsysteme/igo-systems.html?utm_source=file&utm_medium=datasheet&utm_campaign=automatisierung

STILL iGo
Einsparungspotenziale durch automatisierte Prozesse

Ein automatisiertes Lager bietet viele Vorteile. Neben der
Effizienzsteigerung und Erhéhung der Sicherheit spielt auch

der wertschopfende Einsatz von Ressourcen eine wichtige
Rolle. Denn wo intelligente Maschinen kérperlich schwere und
repetitive Arbeiten tbernehmen, gewinnen Mitarbeitende neuen

Freiraum fur kreative und verantwortungsvolle Aufgaben.

—O Manuell
—O Automatisiert

Bei der Grafik handelt es
sich um eine exemplarische
Kostendarstellung.

ABER AUCH WIRTSCHAFTLICH

PROFITIEREN SIE:

- Hohere Umschlagleistungen und maximale Produktivitat -
und das auf Wunsch 24/7

- Eine drastisch reduzierte Unfallquote und hochste Sicherheit
fur Mensch und Maschine

- Weniger Schaden an Gutern, Material und Fahrzeugen

N2

Eine minimierte Fehlerquote durch intelligente Systeme
- Gesteigerte Unabhangigkeit vom Arbeitsmarkt bei

gleichzeitig wachsender Arbeitsplatzattraktivitat

AUTOMATISIERUNG - EINE INVESTITION,

DIE SICH AUSZAHLT.

Schon im ersten Jahr und im Ein-Schicht-Betrieb kdnnen

Sie splrbare Einsparungen der jahrlichen Kosten realisieren,
beispielsweise beim Vergleich eines manuell betriebenen
Lagers mit drei Fahrzeugen und eines automatisierten mit
vier FTS. Dabei spielen natirlich reduzierte Personalkosten
eine groBe Rolle, aber dank der hohen Prozesssicherheit fallen
auch maogliche Zusatz- bzw. Ausfallkosten splrbar geringer
aus. Vor allem im Zeitverlauf mehrerer Jahre zeigen die
kumulierten Kosten anschaulich die Einsparungspotenziale
durch automatisierte Prozesse. Von der Zukunftssicherheit ganz

zu schweigen.

KOSTEN EIN-SCHICHT-BETRIEB
40 Mio €
35 Mio €
30 Mio €
25 Mio €
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7. Jahr

KOSTEN ZWEI-SCHICHT-BETRIEB
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7. Jahr

KOSTEN DREI-SCHICHT-BETRIEB

40 Mio €
35 Mio €
30 Mio €
25 Mio €
20 Mio €
15 Mio €
10 Mio €
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7. Jahr



. . Dieses Typenblatt nach VDI-Richtlinie 2198 nennt nur die technischen Werte des
EXV iGo Automatisierter Hochhubwagen Standardgerates. Abweichende Bereifungen, andere Hubgerlste, Zusatzeinrichtungen

We drive automated vehicles usw. kénnen andere Werte ergeben.

EXV iGo

1.2 Typzeichen des Herstellers

1.4 Bedienung Manuell/automatisiert

1.6 Lastschwerpunktabstand

1.9

2.2 Achslast mit Last antriebsseitig/lastseitig kg 1239/1912

Radstand

Gummi + Polyurethan/
Polyurethan

3.1 Bereifung

3.3 ReifengroBe lastseitig mm @ 85x85

3.5 Anzahl Réder (x = angetrieben) antriebsseitig/lastseitig

4.2 Héhe Hubgertst eingefahren  h;

Initialhub

o

B 3
~omm

. h
47 HeheSchudach - hemm

Héhe Deichselgriff in Fahrstellung min./max.  h mm  1163/698

4.19 Gesamtlange mm 2208

4.21 Gesamtbreite mm 1000

4.24

Gabeltrégerbreite mm 780

mm 255

4.26 Breite zwischen Radarmen

4.34.1  Arbeitsgangbreite bei Palette 1000 x 1200 quer

W, mm 1744

mit/ohne Last m/s 0,16/0,30

4.35 Wenderadius im manuellen Modus

5.2 Hubgeschwindigkeit

5.10 Betriebsbremse Elektromagnetisch

6.2 Hubmotor, Leistung bei S3 15% kw 3,2
6.4 Batteriespannung/Nennkapazitat Ks Vk/VeE E|4I/o?1751 2
6.6 Energieverbrauch nach VDI-Zyklus (15 Zyklen/1 h) kWh/h 0,925°
8.4 Schalldruckpegel (Fahrerplatz) dB(A) <66

' +75 mm mit 4PzS-Batterie

2 Mindestgangbreite Aq bei reduzierter Geschwindigkeit

% Bei einer Nenntragfahigkeit von 1600 kg

Hinweis: Dies ist eine Musterkonfiguration. Je nach Anwendung kdnnen die Werte abweichen.

Hubgerusttabelle
Bauhoéhe hs mm 1915 2115 2365
Freihub ' ho mm 150 150 150
GroBte Hohe hs mm 3364 3764 4264

! Mit erhéhter Hubgertsthéhe hy'
2 Unter Berticksichtung von Freihub und Lasterkennung: h = hs + hiz - h;



EXV iGo Automatisierter Hochhubwagen

Technische MaBzeichnungen
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Draufsicht EXV iGo
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1. Dieses Diagramm gibt an, fiir welche Lasten und Regalhdhen das automatisierte
Fahrzeug zuverlassig, reproduzierbar und sicher Ladungen transportieren und ein- bzw.

auslagern kann.

3500 4000

2. Die Fahigkeit, automatisiert ein- und auszulagern, ist nicht allein durch das Fahr-
zeug gegeben, sondern héngt u.a. auch von den Ladungstrégern, der Ladungs-
beschaffenheit und den zu bedienenden Ubergabestationen ab. Daher muss die
angegebene Eignung projektspezifisch bestatigt werden.



EXV iGo Automatisierter Hochhubwagen
Detailbilder

Beste Personensicherheit dank zuverlassiger 360-Grad-Sicherheitslaser am Der gesamte Ladeprozess des EXV iGo kann vollautomatisiert realisiert werden:
Fahrzeug Ladekontakte sowohl fiir Lithium-lonen- als auch fiir Blei-Séure-Batterien

Dynamische Sicherheitsfelder um das Fahrzeug sorgen fiir maximale Sicherheit Hohe Sichtbarkeit und Wahrnehmung des Fahrzeugs dank auffalliger Warnleuchten
und Kollisionsvermeidung: Anpassung der Fahrgeschwindigkeit in Echtzeit in

GroBer Touchscreen auf Augenhdhe unterstiitzt die Nutzenden - fiir intuitive Zuverléssige Kollisionsvermeidung mit zusatzlichen Sensoren zur Erkennung von
Bedienung und héchste Anwendungsfreundlichkeit Hindernissen im Fahrzeugumfeld

Erfahrung und Know-how: Die vielfach bewahrte Fahrzeugtechnik von STILL ist die Kein Gang zu eng, kein Lager zu klein: Der EXV iGo begeistert mit kompakten
Basis unseres zuverldssigen, sicheren und effizienten Warentransports Abmessungen und hoher Wendigkeit



EXV iGo Automatisierter Hochhubwagen
We drive automated vehicles

QO

Not-Aus-Schalter

Sicherheitslaserscanner

360°-Fahrzeugiiberwachung und
Personenschutz

(¢

Vorteile automatisierter Hochhubwagen

Navigationslaser

Automatisierungsbox

Steuerungseinheit empfangt
Fahrauftréage aus dem Leitsystem

Signalleuchten

Je nach Fahrzeugstatus leuchten
LED-Lampen in verschiedenen Farben

Benutzerschnittstelle (Display)
mit Touchscreen-Bildschirm

Automatisierte Hochhubwagen sind effizient, sicher und leistungs-
stark - und im Zusammenspiel mit anderen fahrerlosen
Transportsystemen ebnen sie den Weg fir hocheffiziente, sichere
und flexible Logistikprozesse. Der EXV iGo ist das perfekte Fahrzeug,
um insbesondere in der Produktionslogistik und der Vorlagerzone
neue MaBstébe zu setzen. Denn er punktet beim Ein- und Auslagern
in Breitganglagern und Blocklagern, an Ubergabestationen von
Hochregallagern oder bei der automatischen Tourenbereitstellung
sowie im Horizontaltransport - bei Letzterem legt er mit einer
Maximalgeschwindigkeit von 2,0 m/s gerne auch mal langere Strecken
zuruick. Dank der hohen Resttragfahigkeit und einer Hubhohe von bis
zu 3,8 Metern ist er beim Ein- und Auslagern ein zuverldssiger und
leistungsstarker Partner. Der EXV iGo kann problemlos in bestehende
[T-Strukturen eingebunden oder als Stand-Alone-System fir einfache,

wiederkehrende Transportaufgaben genutzt werden. Er garantiert
héchste Prozesssicherheit, Préazision und maximale Sicherheit auch

im Mischbetrieb. Daflr sorgt der 360°-Personenschutz, der mit
Sicherheitsscannern und Sensoren Mensch, Maschine und Ladung
schitzt. Folgende Sicherheitseinrichtungen sind serienmaBig integriert:
Sicherheitslaserscanner, die Personen und Gegenstande auf der
Fahrbahn erkennen, optische und akustische Warneinrichtungen (z. B.
bei Fahrtrichtungswechsel) sowie mehrere Not-Aus-Schalter, um das
Fahrzeug unverziglich zu stoppen. Ein dualer Betrieb des EXV ist im
Bedarfsfall moglich.

Industrialisierte AGVs (automated guided vehicles) sind leistungsstarke
Komponenten zur Optimierung lhres Lagers und lhrer Logistik.



FM-X iGo Automatisierter Schubmaststapler

We drive automated vehicles

Dieses Typenblatt nach VDI-Richtlinie 2198 nennt nur die technischen Werte des Standardgerates.
Abweichende Bereifungen, andere Hubger(ste, Zusatzeinrichtungen usw. kénnen andere Werte ergeben.

1.1 Hersteller STILL STILL STILL STILL STILL
1.2 Typzeichen des Herstellers FM-X 12 iGo FM-X 14 iGo FM-X 17 iGo FM-X 20 iGo FM-X 25 iGo
s 13 Antrieb Elektro Elektro Elektro Elektro Elektro
.'f:._-; 1.4 Bedienung Manuell/automatisiert Manuell/automatisiert Manuell/automatisiert Manuell/automatisiert Manuell/automatisiert
£ 15 Tragféhigkeit/Last Q kg 1100 1300 1600 1900 2400
< 16 Lastschwerpunktabstand c mm 600 600 600 600 600
1.8 Lastabstand X mm 278 348 410 410 482
1.9 Radstand y mm 1275 1381 1453 1525 1669
° 2.1 Eigengewicht (inkl. Batterie) kg 3340 3570 3570 3920 4210
£ 23 Achslast ohne Last antriebsseitig/lastseitig kg 2150/1180 2270/1300 2310/1260 2490/1430 2660/1550
§ 2.4 Achslast, Gabel vor, mit Last antriebsseitig/lastseitig kg 850/3580 850/4010 730/4440 820/5000 810/5790
2.5 Achslast, Gabel zuriick, mit Last antriebsseitig/lastseitig kg 1820/2610 1950/2910 2030/3140 2180/3640 2420/4190
x 3.1 Bereifung Polyurethan Polyurethan Polyurethan Polyurethan Polyurethan
% 3.2 ReifengroBe antriebsseitig mm @ 360 x 130 @ 360 x 130 @ 360 x 130 @ 360 x 130 @ 360 x 140
§ 3.3 ReifengroBe lastseitig mm @ 285 x 100 @ 285 x 100 @ 285 x 100 @ 350 x 100 @ 350 x 100
3 35 Anzahl Réder (x = angetrieben) antriebsseitig/lastseitig 1x/2 1x/2 1x/2 1x/2 1x/2
2 37 Spurweite lastseitig b mm 1167 1167 1167 1167 1167
4.1 Neigung Hubgertst vorwarts/rickwarts  o/B ° 0/4 0/4 0/4 0/4 0/4
4.2 Héhe, Hubgerlst eingefahren h mm 2450 2450 2450 2450 2450
4.3 Freihub ha mm 1672 1672 1662 1662 1610
4.4 Hub hs mm 5532 5532 5532 5362 5362
Maximale Einlagerhdhe mm 5400 5400 5400 5230 5230
4.5 Hohe, Hubgerist ausgefahren hs mm 6643 6643 6643 7261 7261
4.7 Hohe Schutzdach (inkl. Automatisierung) he mm 2475 2475 2475 2475 2475
4.8 Sitzhéhe bezogen auf SIP h7 mm 1140 1140 1140 1140 1140
4.10 Héhre Radarme hg mm 308 308 308 373 373
4.19 Gesamtlange Iy mm 2412 2448 2458 2530 2602
E.’, 4.20 Lange einschlieBlich Gabelriicken l2 mm 1249 1285 1295 1367 1439
a2 421 Gesamtbreite b1/b2 mm 1526 1526 1526 1526 1526
g 4.22 GabelzinkenmaBe DIN 1SO 2331 s/e/l mm  50/100/1250 50/100/1250 50/100/1250 50/100/1250 50/100/1250
g 423 Gabeltrager 1SO 2328, Klasse/Form A, B 2/A 2/A 2/A 2/A 2/A
5 424 Gabeltragerbreite bs mm 760 760 760 760 760
4.25 GabelauBenabstand min./max. bs mm  520/620 520/620 520/620 520/620 520/620
4.26 Breite zwischen Radarmen/Ladeflachen b4 mm 920 920 920 920 920
4.28 Vorschub ls mm 449 529 591 623 695
4.31 Bodenfreiheit mit Last unter Hubgertst m mm 49 49 49 49 49
4.32 Bodenfreiheit Mitte Radstand ma mm 70 70 70 70 50
4.34.1  Arbeitsgangbreite bei Palette 1000 x 1200 quer Ast mm 3275 3300 3325 3400 3500
4.34.2  Arbeitsgangbreite bei Palette 800 x 1200 langs Ast mm 3425 3450 3475 3525 3625
4.35 Wenderadius W, mm 1674 1774 1844 1912 2049
4.37 Lange Uber die Radarme lz mm 1685 1791 1863 1968 2112
4.43 Stufenhéhe mm 345 345 345 345 345
5.1 Fahrgeschwindigkeit mit/ohne Last m/s 1,7/1,7 1,7/1,7 1,7/1,7 1,7/1.7 1.7/1.7
- 5.1.1 Fahrgeschwindigkeit riickwarts mit/ohne Last m/s 0,8/0.8 0,8/0,8 0,8/0,8 0,8/0,8 0,8/0,8
2 52 Hubgeschwindigkeit mit/ohne Last m/s 0,47/0,70 0,45/0,68 0,45/0,68 0,37/0,58 0,34/0,50
2 53 Senkgeschwindigkeit mit/ohne Last m/s 0,56/0,50 0,56/0,52 0,55/0,52 0,53/0,50 0,52/0,50
é 5.4 Schubgeschwindigkeit mit/ohne Last m/s 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
3 59 Beschleunigungszeit mit/ohne Last m/s?  0,4/0,4 0,4/0,4 0,4/0,4 0,4/0,4 0,4/0,4
510 Beiichelramee Generatorisch elektrisch/ Generatorisch elektrisch/ Generatorisch elektrisch/ Generatorisch elektrisch/ Generatorisch elektrisch/
hydraulisch hydraulisch hydraulisch hydraulisch hydraulisch
6.1 Fahrmotor, Leistung S2 60 min kW 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5
6.2 Hubmotor, Leistung bei S3 15 % kw14 14 14 14 14
% 6.3 Batterie nach DIN 43531/35/36 A, B, C, nein 3PzS 3PzS 3PzS 4PzS 5PzS
= 64 Batteriespannung/Nennkapazitat Ks V/Ah  48/465 48/465 48/465 48/620 48/775
6.5 Batteriegewicht +5 % (herstellerabhangig) kg 750 750 750 940 1120
6.6 Energieverbrauch nach VDI-Zyklus kWh/h 3,23 3.4 3,56 8159 4,49
3 101 Arbeitsdruck flir Anbaugeréate bar 200 200 200 200 200
S 102 Olstrom fir Anbaugerate I/min 20 20 20 20 20

Hinweis: Dies ist eine Musterkonfiguration. Je nach Anwendung kdnnen die Werte abweichen.

Fir préazises und effizientes Palettenhandling auch in den obersten Regalfachern ist Automatisches Opportunity Charging tber die am Fahrerschutzdach befindlichen
10 der FM-X iGo systems mit einem Pallet Positioning Sensor ausgestattet

Beste Personensicherheit dank zuverlassiger 360-Grad-Sicherheitslaser am
Ladekontakte fir einen ganzheitlich automatisierten Prozess Fahrzeug

Navigationslaser am Fahrerschutzdach sorgt fir maximale Prazision



FM-X iGo Automatisierter Schubmaststapler
Hubgerusttabellen

FM-X 12 iGo - FM-X 14 iGo

Hohe, HubgerUst eingefahren hy mm 1950 2015 2050 2200 2250 2300 2400 2450 2500
%‘g Freihub h, mm 1172 1237 1272 1422 1472 1522 1622 1672 1722
%_% Hub hs mm 4032 4222 4332 4782 4932 5082 5382 5532 5682
S 2 Hohe, Hubgeriist ausgefahren hs  mm 5143 5333 5443 5893 6043 6193 6493 6643 6793

Einlagerhéhe mm 3900 4090 4200 4650 4800 4950 5250 5400 5550

FM-X 20 iGo

Hohe, HubgerUst eingefahren hy mm 1950 2015 2050 2200 2250 2300 2400 2450 2500
5%’ Freihub h2 mm 1162 1227 1262 1412 1462 1512 1612 1662 1712
%ga Hub hs mm 3862 4052 4162 4612 4762 4912 5212 5362 5512
S22  Hohe, Hubgeriist ausgefahren h4 mm 4973 5163 5273 5723 5873 6023 6323 6473 6623

Einlagerh6he mm 3730 3920 4030 4480 4630 4780 5080 5230 5380

FM-X 25 iGo

Hohe, HubgerUst eingefahren hy mm 1950 2015 2050 2200 2250 2300 2400 2450 2500
ﬁ‘g Freihub h, mm 1110 1175 1210 1360 1410 1460 1560 1610 1660
%ga Hub hs mm 3862 4052 4162 4612 4762 4912 5212 5362 5512
SZ2  Hohe, Hubgerist ausgefahren hs  mm 4973 5163 5273 5728 5873 6023 6323 6473 6623

Einlagerhéhe mm 3730 3920 4030 4480 4630 4780 5080 5230 5380
Technische MaBzeichnungen
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1822
5982
7093
5850

2600
1812
5812
6923
5680

2600
1760
5812
6923
5680

2700
1922
6282
7393
6150

2700
1912
6112
7223
5980

2700
1860
6112
7223
5980

3300 3400 3500 3600 3700 3800
2522 2622 2722 2822 2922 3022
8082 8382 8682 8982 9282 9582
9193 9493 9793 10093 10393 10693
7950 8250 8550 8850 9150 9450
3450 3500 3600 3700 3800 3900
2662 2712 2812 2912 3012 3112
8232 8382 8682 8982 9282 9582
9343 9493 9793 10093 10393 10693
8100 8250 8550 8850 9150 9450
3450 3500 3600 3700 3800 3900
2610 2660 2760 2860 2960 3060
8232 8382 8682 8982 9282 9582
9343 9493 9793 10093 10393 10693
8100 8250 8550 8850 9150 9450

FM-X 12 iGo FM-X 14 iGo
2800 2900 2800 2900 3000 3100 3200
2022 2122 2022 2122 2222 2322 2422
6482 6782 6582 6882 7182 7482 7782
7593 7893 7693 7993 8293 8593 8893
6350 6650 6450 6750 7050 7350 7650
2800 2900 3000 3100 3200 3300 3400
2012 2112 2212 2312 2412 2512 2612
6412 6712 6982 7282 7582 7782 8082
7523 7823 8093 8393 8693 8893 9193
6280 6580 6850 7150 7450 7650 7950
2800 2900 3000 3100 3200 3300 3400
1960 2060 2160 2260 2360 2460 2560
6412 6712 6982 7282 7582 7782 8082
7523 7823 8093 8393 8693 8893 9193
6280 6580 6850 7150 7450 7650 7950

Navigationslaser

Automatisierungsbox

Steuerungseinheit empfangt

Fahrauftréage aus dem Leitsystem

Signalleuchten

Anzeige von Fahrzeugbewegungen

Sicherheitslaserscanner

360°-Fahrzeugiiberwachung und ¢

Personenschutz

Vorteile automatisierter Schubmaststapler

Benutzerschnittstelle (Display)
Mit Bildschirm bzw. Touchscreen

Not-Aus-Schalter

Optional

Zusatzliche Sensoren fir Funktionen
wie Palettenpositionierung, genaues
Anfahren, Ladungsdetektion etc.

O

Automatisierte Schubmaststapler wie der FM-X iGo sind horizontal

wie vertikal in Breitgang- oder Blocklagern ein echter Gewinn.

Beim fahrerlosen Streckentransport auf langen Distanzen punktet

der FM-X'iGo mit Sicherheit und Zuverlassigkeit. Und auch fur
Transportaufgaben, bei denen groBe Prazision unter herausfordernden
Bedingungen gefragt ist, bringt er entscheidende Vorteile: Das
automatisierte Handling steigert die Effizienz und die Prozesssicherheit
- beispielsweise beim Ein- und Auslagern schwerer Lasten in groBer

Hohe oder vollautomatischen Shuttlesystemen. Automatisierte
Schubmaststapler sind damit eine perfekte Losung aktueller

und zuklnftiger intralogistischer Herausforderungen. Folgende
Sicherheitseinrichtungen sind integriert: Sicherheitslaserscanner, die
Personen und Gegensténde auf der Fahrbahn erkennen, optische und
akustische Warneinrichtungen (z. B. bei Fahrtrichtungswechsel) sowie
mehrere Not-Aus-Schalter, um das Fahrzeug unverziglich zu stoppen.



MX-X iGo Automatisierter Schmalgangstapler (Man-up)
We drive automated vehicles

1.1 Hersteller STILL STILL STILL
MX-X iGo mit MX-X iGo mit . .

1.2 Typzeichen des Herstellers Schwenkschub-  Schwenkschub- 'I;'l)l(e)s(klggtgtl::l
S gabel gabel
=
§ 1.3 Antrieb Elektro Elektro Elektro
=
< 14 Bedienung g/tlJatgereglt/isiert g/tlﬁglrj‘r?;lt/isiert g/ijatgeryt/isiert

15 Tragféhigkeit/Last Q kg 1400 1400 1100

1.6 Lastschwerpunktabstand c mm 605 605 605

1.9 Radstand y mm 2068 2212 2136
2 2.1 Eigengewicht (inkl. Batterie) kg 9190 11863 10287
S 22 Achslast mit Last antriebsseitig/lastseitig kg 2880/7559 3906/9207 3240/8097
S 23 Achslast ohne Last antriebsseitig/lastseitig kg 3595/5444 4602/7110 3946/6191
x 3.1 Bereifung Polyurethan Polyurethan Polyurethan
2 32 ReifengroBe antriebsseitig 406/170 406/170 406/170
§ 3.3 ReifengroBe lastseitig 370/160 370/160 370/160
s 35 Anzahl Réder (x = angetrieben) antriebsseitig/lastseitig 1x/2 1x/2 1x/2
2 36 Spurweite antriebsseitig/lastseitig  bio/bn mm  1345/0 1395/0 1245/0

4.2 Hoéhe Hubgerist eingefahren  h, mm 3400 5900 6400

4.3 Freihub h2 mm 2150 4650 =

4.4 Hub h3 mm 6350 12850 10000

Maximale Einlagerungshohe mm 7800 14000 11350

4.5 Hohe Hubgertist ausgefahren  hs mm 8950 15450 12555

4.7 Héhe tiber Schutzdach (Kabine) hs mm 2555 2555 2555

4.8 Sitzhéhe bezogen auf SIP h7 mm 460 460 460

4.15 Gabelhohe gesenkt his mm 60 60 460

4.19 Gesamtlange s mm 4041 4185 4334

4.21 Gesamtbreite bi/bs mm  1160/1550 1160/1600 1160/1450
E.’, 4.22 GabelzinkenmaBe DIN ISO 2331 s/e/l mm  50/120/1210 50/120/1200 65/174/1200
2 4.24 Gabeltrégerbreite bs mm 710 710 830
g 4.25 GabelauBenabstand min./max.  bs mm  470/640 470/641 545/545
S 429 Schub, seitlich b7 mm 1365 1385 1395
& 431 Bodenfreiheit mit Last unter Hubgertst mi mm 40 40 40

4.32 Bodenfreiheit Mitte Radstand m2 mm 87 87 87

4.34.2  Arbeitsgangbreite bei Palette 800 x 1200 langs Ast mm 1800 1800 1500

4.35 Wenderadius Wa mm 2333 2477 2401

4.38 Abstand Schwenkgabeldrehpunkt s mm 1053 1053 1303

4.39 Lange Schubschlitten A mm 480 480 -

4.40 Breite Schubrahmen B mm 1495 1540

4.41 Breite Schubschlitten F mm 287 297 =

4.42 Umsetzgangbreite min.  Au mm 6000 6000 6000

4.44 Lichte Weite Fahrerplatzeinstieg mm 412 412 412

4.45 Lichte Fahrerplatzhdhe innen mm 2000 2000 2000

51 Fahrgeschwindigkeit Sichéfhbe'}tasnk%gzve‘gt’; m/s  1,2/2,0/3,0 12/2.0/3,0 12/2.0/3,0
§ 5.1.1  Fahrgeschwindigkeit rickwarts Sichéfhbeﬂfsnk%gzve%rg m/s  1,2/2,0/3,0 1,2/2,0/3,0 1,2/2,0/3,0
g 52 Hubgeschwindigkeit mit/ohne Last m/s 0,45/0,45 0,35/0,35 0,35/0,35
2 53 Senkgeschwindigkeit mit/ohne Last m/s 0,45/0,45 0,35/0,35 0,35/0,35
~ 59 Beschleunigungszeit mit/ohne Last m/s?  0,4/0,4 0,4/0,4 0,4/0,4

5.10 Betriebsbremse Generatorisch Generatorisch Generatorisch

6.1 Fahrmotor, Leistung S2 = 60 min kw 7.0 7.0 7.0
s 6.2 Hubmotor, Leistung bei S3 = 15% kW 24,0 24,0 24,0
g 6.3 Batterie nach DIN 43531/35/36 A, B, C, nein 5PzS 6PzS 5PzS
W64 Batteriespannung, Nennkapazitét Ks V/Ah  80/775 80/840 80/700

6.5 Batteriegewicht +5 % (herstellerabhangig) kg 1863 2178 1863

Hinweis: Dies ist eine Musterkonfiguration. Je nach Anwendung kénnen die Werte abweichen.

Dieses Typenblatt nach VDI-Richtlinie 2198 nennt nur die technischen Werte des Standardgeréates.
Abweichende Bereifungen, andere Hubger(ste, Zusatzeinrichtungen usw. kdnnen andere Werte ergeben.
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MX-X iGo systems mit Schwenkschubgabel
14 Draufsicht



MX-X iGo Automatisierter Schmalgangstapler (Man-up)
Technische MaBzeichnungen
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Héhe seitlicher Sicherheitsscanner

MX-X iGo mit Schwenkschubgabel
Seitenansicht
* projektspezifischer Wert, exemplarisch aufgefiihrt



MX-X iGo Automatisierter Schmalgangstapler (Man-up)
Hubgerusttabellen

MX-X iGo mit Schwenkschubgabel (inkl. Zusatzhub)

Teleskop-Hubgeriist

Bauhohe h mm 2900 3400 3900 4400 4900 5400 5900 6400 6900 7400

Hub hs mm 3200 4200 5200 6200 7200 8200 9000 10000 10800 11800

Maximale Lastaufnahme- und Absetzhéhe im Automatikmodus mm 4650 5650 6650 7650 8650 9650 10450 11450 12250 13250
Triplex-Hubgeriust

Bauhohe all mm 2900 3400 3900 4400 4900 5400 5900 6400 6900

Hub hs mm 5050 6350 7450 8750 10050 11550 12850 14350 15650

Maximale Lastaufnahme- und Absetzhéhe im Automatikmodus mm 6500 7800 8900 10200 11500 13000 14000 14000 14000

MX-X iGo mit Teleskoptisch

Teleskop-Hubgeriist

Bauhohe hy mm 2900 3400 3900 4400 4900 5400 5900 6400 6900 7400

Hub hs mm 3200 4200 5200 6200 7200 8200 9000 10000 10800 11800

Maximale Lastaufnahme- und Absetzhéhe im Automatikmodus mm 3550 4550 5550 6550 7550 8550 9350 10350 11150 12150

Triplex-Hubgerust

Bauhohe hs mm 2900 3400 3900 4400 4900 5400 5900 6400 6900

Hub hs mm 5050 6350 7450 8750 10050 11550 12850 14350 15650

Maximale Lastaufnahme- und Absetzhdhe im Automatikmodus mm 5400 6700 7800 9100 10400 11900 13200 14000 14000
Detailbilder

Beste Personensicherheit dank sehr sensibler 360-Grad-Sicherheitslaser am Der sensible Navigationslaser im oberen Fahrzeugbereich ermdglicht hdchste
Fahrzeug Prazision, Effizienz und Sicherheit

Ladekontakte im unteren Fahrzeugbereich machen vollautomatisierte Ladeprozesse
maoglich

Flexibles Ein- und Auslagern auf beiden Seiten des Regalgangs mithilfe der Fir maximale Lagerverdichtung ist der MX-X iGo mit einer Teleskoptisch
Schwenkschubgabel ausgestattet
16



MX-X iGo Automatisierter Schmalgangstapler (Man-up)
We drive automated vehicles

Automatisierungssteuerung

Steuerungseinheit empfangt
Fahrbefehle vom Steuerungssystem

Not-Aus-Schalter
auf beiden Seiten des Mastes

Sensorplatine

mit Sensoren und Steuerungen
fir Lasterkennung, Paletten-
positionierung, prazises Parken usw.

Vorteile automatisierter Schmalgangstapler

Navigationslaser

Signalleuchte
Anzeige von Fahrzeugbewegungen

aiss

Benutzerschnittstelle (Display)
mit Bildschirm oder Touchscreen

vl

Sicherheitsscanner

360°-Fahrzeugiiberwachung und
Schutz von Personen

Hochstleistungen und Sicherheit auf engstem Raum - das garantieren
Schmalgangstapler wie der MX-X iGo. Er setzt Uberall dort MaBstébe,
wo der verfligbare Raum optimal genutzt werden soll. Seine geringe
Arbeitsgangbreite und automatisierte Lastspiele bis 14 Meter

Hohe bei 1.400 kg Tragkraft ermdglichen einen besonders hohen
Raumnutzungsgrad sowie eine Umschlagleistung auf Spitzenniveau.
Mit absoluter Prazision, maximaler Sicherheit und Stabilitat auch in
luftigen Hohen ist der MX-X iGo der perfekte Partner fiir zuverldssige
automatisierte Lager. Voll automatisiert steigert das Fahrzeug

die Effizienz und minimiert die Fehleranfalligkeit beim Ein- und
Auslagern schwerer Lasten in groBer Hoéhe. Fir ein Maximum an
Sicherheit sorgen folgende integrierte Sicherheitseinrichtungen:
Sicherheitslaserscanner, die Personen und Gegenstande auf der
Fahrbahn erkennen, optische und akustische Warneinrichtungen

(z. B. bei Fahrtrichtungswechsel) sowie mehrere Not-Aus-Schalter, um
das Fahrzeug unverzuglich zu stoppen.

Die automatisierten STILL Fahrzeuge lassen sich unkompliziert

an eigene Systeme, z. B. fur die Lagerverwaltung, anschlieBen.
Automatisierungskits mit standardisierten Komponenten, Steuerungen
und Interfaces machen aus einem Serienfahrzeug ein industrialisiertes
AGV (automated guided vehicle).

Dabei ist uns besonders wichtig: Nicht jede technologische

Innovation ist fur Ihre Aufgabe auch wirtschaftlich sinnvoll. Wir

bieten Ihnen zuverldssige und skalierbare Losungen fir Ihre
Automatisierungsanforderungen - exakt passend fur Ihre Intralogistik.
Dabei behalten wir Ihren Return on Investment immer im Blick.



STILL iGo Automatisierungslésungen
We drive automated vehicles

Hochste Sicherheit: Smarte Sicherheitsfunktionen erhéhen die
Transportqualitat und schlieBen Unfall- und Schadensrisiken fir
Personen, Fahrzeuge, Lagereinrichtung und Waren aus

Herausragende Prozessexzellenz: Vermeidung von Fehlentnahmen
und Leerfahrten erh6ht die Transportqualitat

Maximale Verfuigbarkeit: Effiziente Transportsteuerung und

IT-Integration ermdglichen optimale Flottenauslastung rund um die Uhr/

Optimum an Wirtschaftlichkeit und Effizienz durch individuelle
Automatisierungskonzepte sowie transparenten, optimierten und
kontinuierlichen Materialfluss

STILL iGo - Automatisierungslésungen

Wir machen Automatisierung smart. Von flexiblen Plug-&-Play-
Losungen (STILL iGo easy) bis hin zu hochindividualisierten
Systemlosungen (STILL iGo systems) deckt STILL iGo skalierbar das

STILL iGo easy

gesamte Spektrum der Automatisierung ab. Passgenau zugeschnitten
auf Ihre Bedurfnisse.

STILL iGo systems

Unsere smarte Plug-&-Play-Losung STILL iGo easy ist die perfekte
Option fir alle, die einzelne logistische Transportprozesse mit kleinen
Flotten automatisieren moéchten. iGo easy zeichnet sich durch seine
besonders einfache und schnelle Implementierung tber eine intuitive
Bedienoberflache sowie durch seine Flexibilitdt aus. Und wenn lhre
Anforderungen wachsen oder Ihre Prozesse komplexer werden, kénnen
Sie jederzeit zu iGo systems wechseln.

Sie verfuigen bereits Uber installierte Ubergreifende oder
zusammenhangende Logistikprozesse und wollen diese nun individuell
automatisieren? Dann ist iGo systems die perfekte Losung fur Sie.
Das System ist hochindividualisierbar und ermdglicht es, Fahrzeuge
im perfekt synchronisierten Zusammenspiel zu steuern und in
Ubergreifende Logistikprozesse zu integrieren - und das skalierbar von
einzelnen Fahrzeugen bis hin zu ganzen Flotten.

Die ,Simply Efficient"-Faktoren: Leistungsattribute als MaBstab wirtschaftlicher Effizienz

¥ Simply easy

5 Simply flexible

= Bei iGo systems Fahrzeugen jederzeit bedarfsgerechte Erweiterung
der Transportkapazitaten durch Erganzung von weiteren Fahrzeugen

Q Simply powerful

= Softwarebasierte Transportsteuerung ermaglicht eine hohe
Prozesssicherheit und optimale Flottenauslastung, Verkehrsregelung,
Visualisierung von Fahrzeugbewegungen, Uberwachung der
Batterieladestéande und reduzierte Fehlerquoten - Material- und
Informationsfluss sind jederzeit sicher und liickenlos transparent
abgebildet

Simply safe

= iGo systems Fahrzeuge sind im Bedarfsfall auch manuell bedienbar:
Dies erhoht die Flexibilitat, sichert Prozessablauf und Materialfluss
und ermdglicht einen problemlosen Zugang zur Ware

Simply connected

= iGo systems Fahrzeuge verbessern die Transportqualitat und
ermdglichen den Ausschluss von Unfall- und Schadensrisiken fir
Personen, Fahrzeuge, Lagereinrichtung und Waren dank smarter
Sicherheitsfunktionen

= Verschiedene iGo systems Fahrzeuge sind untereinander und
mit manuellen Transportsystemen sowie mit stationdren
Automatisierungssystemen kombinierbar



STILL iGo
Lésungskompetenz

MaBgeschneidert und flexibel:
Ein automatisiertes Materiallager fir Vetter
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Sicherheit im Fokus:
STILL automatisiert Prozesse bei Leroy Merlin

Der Pharmazulieferer Vetter betraute die Automatisierungsexperten
von STILL mit der Planung und Umsetzung der Logistikprozesse

im neuen, automatisierten Materiallager. Mit Erfolg: In einem
zukunftsweisenden Gesamtsystem aus einer Regalanlage mit 16.200
Platzen, Schmalgangstaplern MX-X iGo mit Assistenzsystem STILL
iGo pilot navigation sowie Hochhubwagen EXV iGo bildet STILL alle
Lagerprozesse vollautomatisiert ab. Eine zukunftsweisende und
flexible Losung flr maximale Arbeitssicherheit und Resilienz des
Unternehmens in Zeiten akuten Fachkraftemangels.

Ein Meilenstein smarter Intralogistik:
Das Distributionszentrum des Chemiekonzerns Kuraray

Mit dem Ziel maximaler Arbeitssicherheit setzte STILL ein umfassendes
Automatisierungsprojekt im Zentrallager des franzdsischen
Handelsriesen Leroy Merlin um. Auf etwa der Hélfte des 72.000 gm
umfassenden Lagers wurde ein komplexes Gesamtsystem aus fast 30
fahrerlosen Transportsystemen etabliert, mehr als die Hélfte davon sind
automatisierte Hochhubwagen EXV iGo. In perfekt synchronisierter
Zusammenarbeit mit Schmalgangstaplern MX-X'iGo verarbeiten und
kommissionieren sie taglich rund 70.000 Pakete - fehlerfrei, unfallfrei,
zukunftsweisend.

Unsere Serviceangebote
fur Ihre automatisierten Anlagen:

Im Logistikzentrum des internationalen Chemieunternehmens
Kuraray realisierte STILL ein smartes Materialflusskonzept aus
halb automatischen Shuttle-Fahrzeugen und automatisierten
Schubmaststaplern FM-X iGo in einem Kanalregallager mit mehr
als 3.300 Stellplatzen. Mit begeisternden Erfolgen in Sachen
Anlagenverftgbarkeit, Flexibilitat, Effektivitatssteigerung

und optimierter Raumausnutzung.

Wenn es um die Verfligbarkeit Ihrer intralogistischen Anlagen geht,
kennen wir keine Kompromisse. Das gilt selbstverstandlich auch fur
lhre automatisierten Systeme. Ob Hardware oder Software, Wartung
oder Reparatur - wir konfigurieren unser Serviceangebot individuell
und bedarfsgerecht fur Ihr System und Ihre Anforderungen. Damit Sie
sich voll auf Ihr Geschaft konzentrieren konnen, ohne Ausfallzeiten,
Wartefristen oder Ersatzteilengpasse. Unsere Servicetechniker sind
hochqualifiziert, mindestens genauso engagiert und 365 Tage im Jahr
fur Sie erreichbar.

Jederzeit. Verlasslich. Schnell.
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STILL

STILL GmbH STILL AG

BerzeliusstraBe 10 Industriestrasse 50

22113 Hamburg 8112 Otelfingen

Deutschland Schweiz

Tel.: +49 40 73 39 20 00 Tel.: +41 44 846 51 11

Fax: +49 40 73 39 20 01 Fax: +41 44 846 51 21

info@still.de info@still.ch

Weitere Informationen finden Sie unter Weitere Informationen finden Sie unter
www.still.de www.still.ch

STILL Gesellschaft m.b.H.

IZ NO-Siid, StraBe 3, Objekt 6

2351 Wiener Neudorf
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Tol: 4350 6151 0 e
Fax: +43 50 6151 6704
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