
first in intralogistics

STILL Advanced Applications.
Systemlösungen der Intralogistik.
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STILL PARTNERPLAN
Ihre Intralogistik ist unsere Leidenschaft! Mit dem STILL PartnerPlan als Navigator  
führen wir Sie durch das umfangreiche intralogistische Lösungsangebot von STILL.

„ Mit dem realisierten Logistikkonzept von 
STILL können wir flexibler reagieren, sowohl 
bei größeren Aufträgen als auch bei kleineren 
Onlinebestellungen. Mit der Inbetriebnahme 
unseres neuen Logistik Centers haben wir  
bereits nach kurzer Zeit schon sehr gute  
Resultate in der Leistungskurve erreicht.“ 

 Mario Hammer, Betriebsleiter Logistik Center New Wave GmbH, Geiselwind 

Kombinieren Sie Neu- und Gebrauchtfahrzeuge aus dem  

Bereich Material Handling Equipment samt passendem 

Zubehör mit den Lösungen unserer Advanced Applications  

für Automatisierungen, Softwareanwendungen, Regalsysteme 

und effiziente Intralogistik-Beratungen. Entdecken Sie in 

den STILL Product Services, wie Sie für Wartungs- und 

Reparaturaufgaben das beeindruckende Experten wissen 

unserer Servicetechniker nutzen und von perfekt abgestimmten 

Servicevereinbarungen profitieren können. In Verbindung mit 

den Flottenmanagementprogrammen und individuell gestalt-

baren Finanzierungs- und Mietkonzepten unserer Business 

Services lösen Sie so die Herausforderungen Ihrer Intralogistik 

einfach effizient.

Gemeinsamkeit schafft Mehrwert
Ganz gleich, wie groß Ihr Unternehmen ist oder in welcher 

Branche Sie zu Hause sind: Wir gestalten Ihre Intralogistik 

intelligent. Das gilt für die Optimierung bestehender 

Prozesse genauso wie für die Errichtung eines kompletten 

Lagersystems. Von der zielorientierten Beratung bis hin zur 

Umsetzung stehen wir Ihnen als ein Partner zur Seite, der 

Ihre Anforderungen bis ins Detail genau versteht. Mit einer 

Vielzahl anwenderfreundlicher und zukunftsfähiger Lösungen 

ermöglichen wir die optimale Interaktion von Mitarbeitenden, 

Fahrzeugen, Software und Infrastruktur in Ihrem Lager. 

Dabei setzen wir auf Zusammenarbeit: Im Austausch mit den 

betreffenden Abteilungen Ihres Unternehmens entwickeln 

wir Ihr passgenaues Logistikkonzept. Für Sie in jedem Schritt 

transparent nachvollziehbar, wird es zur Basis einer Intralogistik, 

die sich rentiert.

Spezialisiert durch Erfahrung. Wir realisieren Lösungen mit 

der Erfahrung und dem Wissen aus 100 Jahren erfolgreich 

umgesetzter Intralogistik-konzepte.

Innovativ durch Kundennähe. Wir entwickeln gemeinsam mit 

Ihnen neue Produkte und Konzepte zur bestmöglichen Lösung 

logistischer Herausforderungen.

Verlässlich durch Partnerschaft. Wir halten für Sie die Fäden 

in der Hand und liefern jederzeit transparente Informationen 

zum Projektstatus.

Effektiv durch Kundenorientierung. Ihre Anforderungen  

sind der Orientierungs- und Mittelpunkt unseres Handelns. 

Leistungsstark durch Unternehmensgröße. Wir begleiten Ihr 

Logistikprojekt mit einem starken und global aufgestellten Team 

von Expertinnen und Spezialisten für Vertrieb, Beratung und 

Projektumsetzung sowie hochkompetenten Servicetechnikern.

Material 
Handling  

Equipment

Advanced 
Applications  
& Systems

Product  
Services

Business  
Services
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IHRE ANFORDERUNGEN
VERBUNDEN AUF AUGENHÖHE

Was muss ich tun, um
wettbewerbsfähig zu bleiben?
Sie wissen, dass sich sowohl Ihre Geschäftsprozesse 

als auch die Ihrer Kunden stetig verändern. Auf diese 

Veränderungen müssen Sie schnell reagieren und die damit 

verbundenen logistischen Herausforderungen mit innovativen 

Logistikkonzepten effizient lösen.  

Was ist aber die beste logistische Lösung, um diesen 

Herausforderungen gerecht zu werden?  

Was, wenn Konzeption und Planung von Intralogistik nicht 

Bestandteile des eigenen Kerngeschäftes sind? Wie können Sie 

aus der Vielzahl der intralogistischen Instrumente das optimale 

auswählen?

Was ist zu tun, wenn beispielsweise 

 –  Fachkräftemangel auszugleichen ist, damit effiziente 

Logistikkonzepte entwickelt werden können?

 –  Kapazitäts- und Leistungsanforderungen zu bestimmen

sind, um die Übersicht über die komplexen

Intralogistikanforderungen zu behalten?

Wer ist der richtige Partner?
Haben Ihre eigenen Logistikexpertinnen und -experten bereits 

die komplette Organisation der Supply Chain konzipiert und die 

dafür benötigten Logistiklösungen definiert, kommt es für den  

Einkauf der Lösung auf den richtigen Partner an.  

Der Lieferant für Ihre zukünftige Logistiklösung sollte dafür 

nicht nur die richtigen Produkte in höchster Qualität anbieten, 

sondern auch die Implementierung verlässlich umsetzen und 

einen entsprechenden Service bereitstellen. In dem Bestreben, 

eine effiziente und vernetzte Intralogistik zu verwirklichen, 

werden zunehmend automatisierte Lösungen favorisiert. 

Deren Einrichtung erfordert allerdings ein hohes Maß an 

Expertenwissen und technologischer Kompetenz.

Wer ist der richtige Lieferant, beispielsweise für

 –  die Bereitstellung eines ganzheitlich durchdachten  

und skalierbaren Produktportfolios?

 –  die Ausarbeitung transparenter und leicht  

nachvollziehbarer Angebote?

Wie sieht die richtige Lösung im Detail aus?
Profitiert Ihr Unternehmen bereits von Fachkräften für die 

Entwicklung effizienter Logistikkonzepte? Dann haben diese 

schon eine sehr genaue Vorstellung davon, welche intra-

logistischen Instrumente am besten geeignet sind. Sie  

wissen um die Funktionalität und Leistungsfähigkeit von z. B. 

auto matisierten Transportsystemen oder manuell geführten 

Fahrzeugen.  

 

Dennoch stellt sich für Sie in jedem Fall die Frage: Wie werden 

diese Lösungen am effizientesten in die bestehende Infra-

struktur eingebunden? Wenn also das „Was“ klar ist, aber nicht 

das „Wie“, kann der Rat von erfahrenen Logistik spezialisten 

und -spezialistinnen den Weg weisen. Deren Expertise zeigt 

Möglichkeiten auf, identifiziert Stolpersteine bei der Realisierung 

und bewahrt vor Fehlentscheidungen. 

Wir sorgen für Klarheit, beispielsweise durch

 –  eine weitgehende Übersicht des Materialflusses 

mittels entsprechender Visualisierungen als Basis der 

Lösungsrealisierung.

 –  das gemeinsame Erarbeiten individueller Lösungs- und 

Implementierungsansätze in fachlich geführten Workshops.
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Routenzüge

Intralogistik-
Beratung

Schmalgang-
fahrzeuge

Software lösungen

Regal systeme

  Advanced Applications Systemberater
  Intralogistik-Berater 
  Sales Engineer
  Operations Manager

Ihre Herausforderung
 –  Mit innovativen und skalierbaren Logistikkonzepten auf sich 

ändernde Geschäftsprozesse schnell reagieren.

 –  Prozess-, Lager- und Transportlayouts entwickeln.

 –  Lastenhefte, Ausschreibungsunterlagen und Pflichtenhefte 

erstellen.

 –  Technisch sinnvolle und wirtschaftliche Logistiksysteme 

bewerten, auswählen und implementieren.

 –  Kapazitäts- und Leistungsanforderungen bestimmen.

Ihre Zufriedenheit hat für uns oberste Priorität. Für den 

Bereich Ihrer Intralogistik übernehmen wir dafür gerne die 

Verantwortung. Zufrieden werden Sie dann sein, wenn Ihre 

Intralogistik leistungsfähig und zuverlässig ist, reibungslos 

funktioniert und sich dabei wirtschaftlich rechnet.

Ihre Lösung
Beratungs-, Planungs- und Realisierungskompetenz.  

Erfahrung aus mehr als 100 Jahren Intralogistik und 

Elektrofahrzeugen sowie 30 Jahren Automatisierung und 

unzähligen realisierten Branchenlösungen.

Umfangreiches und skalierbares Produktportfolio.  

Von der Lagerplanung über intelligente Fahrzeug- oder  

Regal lösungen bis hin zur perfekten Automatisierungslösung. 

Im stetigen Austausch. Ihr Lösungskonzept entwickeln  

wir gemeinsam, partnerschaftlich und vertrauensvoll. 

Schnelle Umsetzung. Wir setzen auf einfach zu realisierende 

Konzepte, standardisierte Komponenten und Prozessabläufe.

Individuelle Verantwortlichkeit. Ein starkes Team mit 

fundierter Expertise für jedes Stadium Ihres Logistikprojektes.

Solides Fundament. Der KION Konzernverbund bietet  

wirtschaftliche Sicherheit und eine Ergänzung des STILL 

Portfolios, z. B. mit stationären Automatisierungslösungen  

von Dematic.

iGo – 
Automatisierung

LÖSUNG
UNSER WEG ZU IHRER

STILL Team
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UNSER PROJEKTABLAUF
SO ENTWICKELN WIR IHRE LÖSUNG Unser Team

Zur Beantwortung jeder Ihrer Fragen stehen Ihnen kompetente Fachleute zur Verfügung. 

Erstgespräch und 
Datenaufnahme Konzept präsentation Auftrag

Kunden- 
Workshop

Kunden- 
Workshop

Kunden- 
Workshop

Kunden- 
Workshop

Projekt-
qualifikation

Advanced Applications  
Systemberatung

Intralogistik-
Beratung

Sales Engineer Operations 
Manager

Analyse der 
Rahmenbedingungen

Entwicklung von 
Lösungsansätzen

Angebotserstellung für 
validiertes Konzept

Implementierung und 
Auftragserfüllung

 Konzept validiert?
 Business Case ok?
 Budget freigegeben?

Ganzheitliche Lösungen

Wie verläuft ein Projekt mit uns?
Wir möchten Sie und Ihr Team persönlich kennenlernen. 

Typischerweise startet daher ein Projekt mit einem 

ersten Gespräch, in welchem unsere Systemberater und 

-beraterinnen die Problemstellung, die Zielsetzung und Ihre 

Herausforderungen bei Ihnen vor Ort aufnehmen. 

Wir möchten Ihre Arbeitsweise verstehen. Im Anschluss  

an die Evaluierung Ihrer Anforderungen starten wir mit der 

Datenaufnahme, um ein maßgefertiges Konzept zu erarbeiten 

– von einer klassischen Fahrzeug- und Regallösung bis hin zum 

kompletten Lagerkonzept. Je nach Reifegrad des Projektes 

bieten wir über unsere Intralogistik-Beratung auch erweiterte 

Beratungsleistungen an. 

Wir beziehen Sie in die Planung mit ein. In gemeinsamen 

Workshops konkretisieren und planen unsere Sales Engineers 

die gewünschte Lösung im Detail. Anpassungen des von uns 

vorgeschlagenen Konzepts erarbeiten wir mit Ihnen im engen 

Austausch.  

Wir vermitteln Ihnen eine transparente Vorstellung von 

Ihrem Projekt. Wir erstellen eine detaillierte Kalkulation, um 

Ihnen ein transparentes und nachvollziehbares Angebot zu 

unterbreiten. Nach dem Vertragsabschluss starten unsere  

Operations Managers mit der Implementierung Ihrer Lösung.

Individuelle Antworten
Die Frage nach dem WAS, also nach der richtigen Lösung, 

beantwortet unsere Intralogistik-Beratung, sie entwickelt 

zukunftssichere und effiziente Lösungskonzepte. Auf die Frage, 

WIE die Lösung im Detail aussieht, geben unsere technisch 

versierten Sales Engineers detaillierte Antworten. WER der 

richtige Partner für die Umsetzung einer Logistik lösung ist, wird 

im Dialog mit einem Advanced Applications Systemberater 

beantwortet.  

Er oder sie ist Ihr persönlicher Ansprech partner vom ersten 

Beratungsgespräch bis zur finalen Implementierung.  

Sind all diese Fragen geklärt, schlägt die Stunde der 

Operations Managers. Sie lassen auf Konzepte Taten folgen, 

koordinieren und beaufsichtigen die Implementierung Ihrer 

Intralogistiklösung. Im Anschluss sorgen perfekt abgestimmte 

Servicekonzepte, ein flächendeckendes Servicenetz und das 

Expertenwissen unserer Servicetechniker für die Verfügbarkeit 

Ihrer Fahrzeug- und Systemlösungen.
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Womit Sie rechnen können
Lagerplanung – für bestehende und  

neue Lagerprojekte

 –  Definition der Lager- und Transportanforderungen,  

basierend auf Artikel- und Auftragsstruktur.

 –  Gestaltung des Lagers in Bezug auf Kapazität und 

Umschlagleistung.

 –  Erstellung des optimalen Materialflusskonzeptes,  

visualisiert in verständlichen Prozesslayouts.

 –  Optimale Kombination geeigneter Regalsysteme,  

passender Flurförderzeuge, Fördertechnik und 

Automatisierungslösungen. 

 –  Präzise Abbildung der benötigten Softwareanforderungen.

 –  Wenn Sie möchten, übernimmt STILL auch die Verantwortung 

für die komplette Projektumsetzung.

Prozessoptimierung – Ihr Lager kann mehr,  

als Sie denken

 –  Durch eine Analyse des Ist-Zustandes vor Ort zeigt unsere 

Beratung Schwachstellen und Potenziale auf.

 –  Entwicklung von Lösungsmöglichkeiten und die Bewertung 

von deren Umsetzbarkeit, z. B. die Implementierung von 

Routenzügen.

 –  Übersichtliche Dokumentation und Simulation der Prozesse 

mit standardisierten Modellierungssprachen.

 –  Aus den Erkenntnissen der Ist-Analyse und der Bewertung  

der vorgeschlagenen Maßnahmen leiten wir ein Soll-Konzept 

ab, das Ihre Logistikprozesse zukunftssicher optimiert.

 –  Auf Wunsch übertragen wir die definierten Prozesse zusätzlich 

in einen Anforderungskatalog für Ihre IT-Systeme.

STILL INTRALOGISTIK

INTRALOGISTIK-BERATUNG
ZIELORIENTIERT DIE ZUKUNFT PLANEN – GEMEINSAM

Auf den Punkt gebracht
Die Intralogistik vieler Unternehmen aus Produktion, Handel 

und Logistik ist von einem immens hohen Zeit- und Lieferdruck 

bestimmt. Wirtschaftlich effizientes Handeln erfordert daher 

optimal strukturierte Logistikprozesse. Optimierungsbedarf 

könnte bestehen, wenn Sie beispielsweise in Ihrem Lager 

feststellen, dass

 –  Durchlaufzeiten nicht Ihren logistischen Anforderungen 

entsprechen.

 –  Lagerkapazitäten nicht sinnvoll ausgelastet werden.

 –  ein Überblick über die Qualität aller Abläufe und Bestände fehlt.

 –  das Zusammenspiel von Fahrzeugen, Regalanlagen und 

IT-Systemen zu viele Ressourcen bindet.

 –  modernere Techniken zur Lösung von Transportaufgaben 

existieren.

Was wir tun können
Die STILL Intralogistik-Beratung entwickelt in enger Abstimmung 

mit Ihnen ein ganzheitliches Konzept für den optimalen Material- 

und Informationsfluss in Ihrem Lager. Als Ergebnis erhalten Sie 

Vorschläge für die Implementierung realistisch umsetzbarer und 

zukunftssicherer Lösungen. 

Worauf Sie sich verlassen können
Klarheit. Unsere Beraterinnen und Berater haben eine große 

Expertise, sprechen Klartext und handeln nachvollziehbar und 

transparent.

Kompetenz. Ausgestattet mit dem Wissen aus über 100 Jahren 

erfolgreich umgesetzter Kundenprojekte und der Kenntnis 

modernster Logistiktechnologien beraten wir auf den Punkt.

Tatkraft. Wir lassen schlauen Worten schlaue Taten folgen. 

Zuverlässigkeit. Wir stehen zu unserem Wort und schlagen 

Ihnen nur Lösungen vor, von deren Effizienz wir vollkommen 

überzeugt sind. 

Wie wir erfolgreich beraten
Datenaufnahme. Sammeln und Aufbereiten konsistenter 

Prozessdaten durch Beobachtung der Logistikabläufe vor Ort.

Optimierung. Entwicklung von Verbesserungsvor schlägen 

zur Neugestaltung oder Anpassung bestehender Prozesse 

mittels spezieller Software zur Materialflussplanung und dank 

methodischem Know-how.

Analyse. Erstellung einer validen Planungsgrund lage durch 

Nutzung verschiedener Techniken und grafischer Methoden.

Konzeption. Aus der gemeinsamen Erarbeitung verschiedener 

Lösungsansätze und deren Prüfung auf Umsetzbarkeit und 

Wirtschaftlichkeit leiten wir die für Sie optimal geeignete Lösung 

ab. Mit dieser Handlungsempfehlung erhalten Sie von uns ein 

passgenaues und wirtschaftlich effizientes Logistikkonzept.
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SCHMALGANGFAHRZEUGE
PERFEKT ABGESTIMMT

Das Upgrade für Ihr Lager
Die Nachfragegeschwindigkeit Ihrer Kunden ist hoch. Dies 

erfordert es, einen großen Bestand an Material und Waren 

ständig verfügbar zu halten. Platz dafür schaffen Schmalgang-

Regalanlagen. Mit großer Höhe und geringer Breite nutzen sie 

den verfügbaren Raum optimal. Hier erfordert das Ein- und 

Auslagern ein hohes Maß an Präzision und Konzentration. Eine 

hohe Umschlagleistung lässt sich daher nur erreichen, wenn 

die Bedienenden durch Fahrzeuge unterstützt werden, die ein 

sicheres, schnelles und ergonomisch komfortables Arbeiten 

ermöglichen.

Individuelle Lösungen mit System
STILL Schmalgangfahrzeuge zeichnen sich durch eine große 

Variantenvielfalt aus. Dank ihrer modularen Bauweise kann 

für jeden denkbaren Einsatz das perfekt geeignete Fahrzeug 

konfiguriert werden. Unsere kompetente Systemberatung 

unterstützt Sie dabei mit speziell entwickelten Softwaretools.

So lässt es sich arbeiten
Sicher. Zuverlässige Systeme helfen, Anlagen, Waren und 

Personen zu schützen und die Fahrzeuggeschwindigkeit der 

Arbeitssituation anzupassen.

Ergonomisch. Geräumige Kabinenkonzepte mit individualisier–

baren Bedienpulten sowie bester Sicht und bestem Zugriff auf 

Regale und Last. 

Leistungsstark. Individuell zugeschnittene Geräte und 

innovative Assistenzsysteme wie Active Floor Compensation 

(AFC) oder STILL iGo pilot optimieren das Fahrverhalten, 

garantieren fehlerloses Navigieren und warnen vor Gefahren. 

Lagern und Kommissionieren auf engstem Raum
Mit dem MX-X (Man-up) in bis zu 18 Meter Höhe 

Maximale Lagerdichte durch die Hubhöhe von bis zu 18 Metern 

bei minimalen Gangbreiten. Die kompakte Schwenkschub- oder 

Teleskopgabel trägt Lasten von 500 kg bis zu 1.500 kg.

Maximal komfortabel dank neigbarer Seitenschranken, stoß-

gedämpftem Boden, großem Fußausschnitt und ergonomischem 

Lenkknopf.

Maximal effizient mit einer Fahrgeschwindigkeit bis 14 km/h. 

Bodenunebenheiten können durch Active Floor Compensation 

(AFC) ausgeglichen werden.

Maximal schnell bei Ein- und Auslagerung mit kompakter 

Schwenkschub- oder Teleskopgabel. Hubgerüstschwingungen  

werden durch Aktive Laststabilisierung (ALS) reduziert.

Man-down-Einsatz mit der Fahrzeugvariante NXV für 

Hubhöhen von bis zu 13,8 Metern.

Mit dem EK-X (Man-up) in bis zu 12 Meter Höhe

Maximale Lagerdichte durch die Greifhöhe von bis zu 

12 Metern. Für Lasten bis zu 1.200 kg.

Maximal komfortabel dank neigbarer Seitenschranken, stoß-

gedämpftem Boden, großem Fußausschnitt und ergonomischem 

Lenkknopf.

Maximal effizient mit einer Fahrgeschwindigkeit von bis zu 

13 km/h und Hubgeschwindigkeit von 0,4 m/s.

STILL SCHMALGANGFAHRZEUGE

Intelligente Extras
Vernetzt. Die Integrierbarkeit der Geräte in ein Lagerverwal-

tungssystem erhöht die Transparenz und Geschwindigkeit  

der Prozesse erheblich. 

Automatisch. STILL Schmalgangfahrzeuge sind mit 

iGo systems auch in einer vollautomatisierten Konfiguration 

erhältlich, ohne dabei ihre manuelle Bedienbarkeit zu verlieren.
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ROUTENZÜGE
INTELLIGENZ ZIEHT IMMER

Zug um Zug zum Ziel
Entscheidender Erfolgsfaktor einer leistungsstarken Produktion 

ist die schnelle und zuverlässige Ver- und Entsorgung von 

Bedarfsorten (z. B. Montageplätze) mit Materialien. Wird diese 

Aufgabe mit Gabelstaplern oder Hubwagen gelöst, steigen 

mit der Menge und Vielfalt der benötigten Komponenten 

auch Menge und Einsatzfrequenz dieser Fahrzeuge. In einer 

Lean-Produktion werden daher für diese bedarfsgerechte 

Versorgung Routenzüge eingesetzt. In regelmäßigen Intervallen 

transportieren sie auf definierten Strecken zeitgleich eine 

Vielzahl unterschiedlicher Güter taktgenau an den Zielort.  

Das Resultat: Steigende Produktionskapazität auf gleicher 

Fläche bei reduziertem Verkehrsaufkommen.

Immer im richtigen Rahmen –  
LiftRunner®

Das innovative LiftRunner® System bietet eine breite Auswahl 

von Rahmen (Anhänger) und Trolleys, die das Bewegen von 

Ladungsträgern erheblich erleichtern und den Bediener damit 

ergonomisch entlasten. Prinzip des LiftRunner® ist, dass 

Trolleys in Rahmen eingeschoben, automatisch gesichert 

und dann mit Betreten des Zugfahrzeuges für den Transport 

angehoben werden.  

Am Zielort senken sich die Rahmen beim Verlassen des 

Zugfahrzeuges ab und der Trolley kann einfach entnommen 

werden. Unterschiedliche LiftRunner® Rahmen können in 

einem Zug bis zu einem Gesamtgewicht von 5.000 kg mit dem 

Schlepper LTX 50 kombiniert werden.

Der zieht immer
Das STILL LiftRunner® Routenzugsystem ist das ideale 

System für die innerbetriebliche Materialversorgung. 

Es verbindet mit seinem patentierten Transport- und 

Entnahmesystem für Trolleys (Rollrahmen) größtmögliche 

Flexibilität mit einzigartigem Bedienkomfort und dem 

geringsten Rollwiderstand der Branche. Von den Zugfahrzeugen 

über die Rahmen (Anhänger) bis hin zu den Trolleys sind 

alle Komponenten miteinander kompatibel und damit frei 

kombinierbar. So lässt sich der für Ihren individuellen Einsatz 

optimal geeignete Routenzug mühelos konfigurieren.

Gut beraten
Ihr Weg, vom Potenzial des STILL Routenzugs zu profitieren:

Wir analysieren Ihre aktuellen Produktionsprozesse.

Wir erstellen mit Ihnen ein Materialflusskonzept für die 

zyklischen Transportabläufe unter Einbeziehung von  

Warehouse-Management-Systemen.

Wir empfehlen die passgenaue Kombination der 

Routenzugelemente.

Wir prüfen Automatisierungspotenziale. Mit iGo systems 

bieten wir das Zusammenspiel automatisierter Schlepper, 

Übergabestationen und Anhänger. 

Mit dem passenden
Schleppfahrzeug
Sicher zugkräftig. Nutzen Sie für Zuglasten von 

2.000 kg bis 7.000 kg die Kompaktheit und Agilität der 

STILL Elektro-Schleppfahrzeuge. 

Extrem belastbar. Der LXT 350 zieht Lasten von bis zu 

35.000 kg sicher und energieeffizient. 

Flexibel automatisiert
Das Lasthandling. Der automatisierte Rahmen LiftRoller® mit 

Fördertechnik zur Aufnahme und Abgabe von Paletten erweitert 

die Transportkapazität auf 1,5 Tonnen pro Anhänger. 

Der Lasttransport. Der automatisierte Schlepper LTX 50 

iGo systems navigiert fahrerlos auf einer vordefinierten Route 

und sichert damit eine ununterbrochene Versorgung der 

Bedarfsorte.

Alleine stark –
kombiniert unschlagbar
E-Rahmen bis 1.000 kg Tragkraft. Be- und Entladen auf einer 

Seite. Dank 1-Achs-Konzept besonders wendig. 

B-Rahmen bis 1.000 kg Tragkraft.  

Beidseitiges Be- und Entladen möglich. 

C-Rahmen bis 1.600 kg Tragkraft. Variabel verstellbare 

Gabelzinken für diverse Trolley-Größen. Flexibel für den Innen- 

und Außeneinsatz nutzbar.
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AUTOMATISIERUNG
WE DRIVE AUTOMATED VEHICLES

Ihre Anforderung – unsere Lösung
Komplexer. Schneller. Günstiger. Sehen auch Sie 

sich im Wettbewerb um zufriedene Kunden täglich mit 

Herausforderungen wie diesen konfrontiert? 

 –  Lieferverzug durch steigende Auftragseingänge.

 –  Lagerkapazitäten stoßen an Grenzen.

 –  Die Mitarbeitenden im Lager sind hohen körperlichen 

Belastungen ausgesetzt. 

 –  Ineffiziente Prozesse durch Fehler, Leerfahrten und 

Transportschäden.

Dann sollten Sie die Automatisierung Ihrer intralogistischen 

Prozesse in Erwägung ziehen – ein höchst produktiver 

Weg, diese und ähnliche Problemstellungen mit großer 

Wirtschaftlichkeit zu lösen. 

Mit STILL iGo bieten wir Ihnen für die Automatisierung Ihrer 

Prozesse unterschiedliche fahrzeugbasierte Ausbaustufen, die 

sich individuell an die Komplexität Ihrer Anforderung anpassen 

lassen – und sich deshalb in jedem Fall rechnen. 

iGo pilot – Fahrerassistenzsysteme

iGo neo – Autonomer Assistent des Bedieners bzw. der 

Bedienerin

iGo systems – Vollautomatisierte Serienfahrzeuge

Unsere Beratung – 
Ihre Entscheidung
Der Grad der Automatisierung wird von Ihren Prozessen 

bestimmt. Unsere Berater und Experten finden in engem 

Austausch mit Ihnen das passende Automatisierungslevel und 

erklimmen mit Ihnen gemeinsam Stufe für Stufe:  

Manuell. Halbautomatisch. Vollautomatisch.  

In vier Schritten zum Automatisierungskonzept 

Mit unserem Angebot einer detaillierten Intralogistik-Beratung 

machen wir Ihnen die Entscheidung leicht:

Datenaufnahme. Durch eine Lagerbegehung erhalten wir eine 

transparente Übersicht des existierenden Materialflusses. 

Analyse. Aus Prozess- und Transportdaten leiten wir 

Automatisierungspotenziale ab und bestimmen die 

technische und wirtschaftliche Umsetzbarkeit verschiedener 

Automatisierungsvarianten.

Handlungsempfehlung. Auf Basis unserer jahrelangen 

Branchenexpertise und Ihrer wirtschaftlichen Kennzahlen 

erhalten Sie Ihre individuelle Handlungsempfehlung. 

Konzept und Lastenheft. Wir entwickeln ein Konzept, das 

Ihre Mehrwerte klar aufzeigt, und erstellen ein funktionales 

Lastenheft als Basis der Umsetzung Ihrer individuellen Lösung.

Planvoll durch den Industrie-4.0-Dschungel
Nicht jede technologische Innovation ist für Ihre Aufgabe 

wirtschaftlich sinnvoll. Wir achten darauf, dass Sie sich nicht im 

Dschungel digitaler Angebote der Industrie 4.0 verirren,  

und begleiten Sie partnerschaftlich:

 –  Ganz gleich, in welchem Stadium Ihres 

Automatisierungsvorhabens Sie sich befinden.

 –  Ihren Return on Investment haben wir dabei immer ganz 

genau im Blick.

 –  Wir bieten Ihnen einen Mix aus technischen Lösungen, exakt 

passend für Ihre Intralogistik.

Um die Implementierung einer komplett automatisierten 

Lieferkette zu realisieren, ergänzen wir das iGo systems 

Portfolio mit autonomen mobilen Robotern wie dem STILL ACH 

und Lösungen unserer Konzernschwester Dematic, weltweit 

führender Anbieter integrierter Automatisierungstechnik.  

So profitieren Sie von den Vorteilen eines perfekten 

Zusammenspiels automatisierter STILL Serienfahrzeuge mit 

stationären Dematic Automatisierungslösungen, beispielsweise 

Förder-, Verteil- und Sortiersystemen, Regalbediengeräten oder 

AutoStore-Systemen.

Unsere autonomen mobilen Roboter (AMR) der AXH und die 

ACH-Serie sind die smarte Ergänzung Ihrer automatisierten für 

automatisierte Horizontaltransporte. Die kleinen Unterfahrzeuge 

agieren in komplexen Lagerstrukturen vorausschauend und 

autark und sind eine kostengünstige, flexible und effiziente 

Lösung für Ihren optimierten horizontalen Materialfluss.
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AUTOMATISIERTE UND 
AUTONOME SYSTEME

WE DRIVE AUTOMATED VEHICLES

iGo systems – der vollautomatisierte Logistikprozess
iGo systems realisiert das automatisierte Zusammenspiel 

eines oder mehrerer unterschiedlicher Flurförderzeuge, um 

Transportaufgaben im Lager fahrerlos durchzuführen. Dafür wird 

für jede Transportaufgabe ein passendes STILL Serienfahrzeug 

automatisiert.

Komplett. Materialfluss mit automatisierten STILL Serien-

fahrzeugen – vom Wareneingang über das Lagern, Puffern, 

Kommissionieren, die Produktionsver- und -entsorgung bis hin 

zum Warenausgang. 

Intelligent. Die iGo-Software übernimmt Fahrzeugsteuerung 

und Verkehrsregelungen, realisiert eine effektive Auslastung  

der Flotte und überwacht sämtliche Batterieladezustände. 

Organisiert. Effektive Zusammenarbeit von manuell 

geführten Fahrzeugen mit halb- und vollautomatisierten 

Transportsystemen.

Zielorientiert. Moderne Navigationstechnologien für das 

sichere und selbstständige Bewegen der Fahrzeuge im Lager.

Sicher. Personenschutzsysteme garantieren höchste Sicherheit. 

Passende Sensorik sorgt für präzise Palettenerkennung.

Flexibel. Automatisierte Serienfahrzeuge, die sich in speziellen 

Fällen auch manuell bedienen lassen.

Bedarfsgerecht. Standardisierte und skalierbare Lösungen  

für jede Automatisierungsanforderung.

Planbar. Kurze Reaktionszeiten sowohl bei der Konzeption  

und Angebotserstellung als auch bei der Implementierung  

von Projekten.

Autonome mobile Roboter (AMR)
Für die effiziente Lagerorganisation und einen optimierten 

internen Materialfluss sind autonome mobile Roboter wie 

unsere AXH und die ACH-Serie eine smarte und zukunfts-

weisende Ergänzung hybrider Fahrzeuge oder fahrerloser 

Transportsysteme (FTS).  

Autark und vorausschauend: Die kleinen und wendigen 

Unterfahrzeuge bewegen sich dank intelligenter Steuerung 

vollständig autark, vorausschauend und flexibel durchs Lager. 

Flexibel einsetzbar: AMR können als Stand-Alone-Lösung 

oder im gemischten Betrieb eingesetzt und unkompliziert 

in bestehende Lagerverwaltungs- und Steuerungssysteme 

integriert werden. 

 

 

 

Platzsparend und kosteneffizient: Die kompakten Roboter 

garantieren einen hohen Durchsatz bei geringem Platzbedarf. 

Zudem lassen sie sich kosteneffizient in bestehende Systeme 

einbinden und ihre Betriebs- und Wartungskosten sind 

vergleichsweise gering.

ACH 06-15: Klein. Wendig. Kraftvoll.

AXH 10: Robust. Flexibel. Intelligent.

iGo neo – der autonom  
agierende Partner
STILL ist es mit der iGo neo-Technologie als erstem 

Unternehmen gelungen, Serienfahrzeuge zu eigenständig 

agierenden Assistenten Ihres Bedieners zu machen. So kann ein 

Kommissionierfahrzeug wie der OPX iGo neo seinem Bediener 

oder seiner Bedienerin auf Schritt und Tritt folgen.

OPX iGo neo

Produktiv. Das Fahrzeug folgt „seinem“ Menschen und stoppt 

immer genau an der optimalen Kommissionierposition. Künst-

liche Intelligenz passt Fahrweg und Geschwindigkeit der  

jeweiligen Aufgabe intuitiv an. 

Entlastend. Bis zu 75 Prozent weniger kraft- und zeitraubende 

Auf- und Abstiege bei erheblicher Reduzierung der Fußwege mit 

Last.

Sicher. Ein mehrstufiges Sicherheitskonzept schützt Personen, 

Lagerausstattung und Ladegut. Spezielle Sensoren erfassen alle 

dynamischen und statischen Objekte im Lager. Das Fahrzeug 

stoppt vor kritischen Hindernissen oder umfährt diese.

Zuverlässig. Mit dem Hybrid-Tracking-System identifiziert das 

Fahrzeug jederzeit „seinen“ Menschen und folgt nur diesem – 

auch bei der Z-Kommissionierung. 

Effizient. Deutliche Produktivitätssteigerung im Vergleich zur 

konventionellen Kommissionierung.

STILL iGo pilot – das Assistenzsystem 
für den Schmalgang
iGo pilot navigation

Produktiv. Das Fahrzeug wird halbautomatisch auf optimaler 

Route an die definierte Palettenposition geführt. 

Einfach. Die Eingabe des Ziels erfolgt per Scanner, Terminal 

oder online durch das Lagerverwaltungssystem. Sobald der 

Fahrhebel betätigt wird, startet die Anfahrt automatisch. 

Präzise. Die Navigation erfolgt durch Abgleich mit dem im 

Fahrzeug hinterlegten 3D-Lagerplan und einer Referenzierung 

über Barcodes oder RFID-Transponder. So werden die Gabeln 

horizontal wie vertikal exakt an die richtige Position bewegt. 

iGo pilot safety

Sicher. Mit bis zu 15 Sicherheitskonfigurationen lassen  

sich die Besonderheiten der Lagertopografie definieren,  

z. B. Höhen- und Geschwindigkeitsbegrenzungen,  

Hindernisse oder Bremswege definieren. 

Zuverlässig. Das Fahrzeug reagiert automatisch auf Gefahren-

stellen. So werden Schäden an Waren und Regalen vermieden.
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Vorausschauend verbessern
Automatisierte Fahrzeuge sind 365 Tage im Jahr rund um die 

Uhr im Einsatz. Gesteuert und überwacht werden die AGVs* von 

einem FTS-Leitsystem, das dabei eine riesige Menge wertvoller 

Daten erzeugt, die es ermöglichen, eine gründliche Analyse 

Ihres Systems und Ihrer Prozesse aus einem übergeordneten 

Blickwinkel durchzuführen. 

Mit iGo insights bietet STILL für die Auswertung ein 

cloudbasiertes Tool, das aus der Fülle der gesammelten 

Prozessinformationen Zusammenhänge filtert und konkrete 

Handlungsempfehlungen ableitet, wie sich Verfügbarkeit und 

Leistungsfähigkeit Ihres Systems optimieren lassen.

STILL SOFTWARELÖSUNGEN

MATERIALFLUSS-  
MANAGEMENT-SYSTEM

RICHTUNGSWEISENDE SOFTWARE SMART DATA ANALYTICS FÜR AUTOMATISIERTE FAHRZEUGE

Auf dem besten Weg
Für die moderne Intralogistik sind Lagerverwaltungssysteme 

ein unverzichtbares Instrument, um den Materialfluss effizient 

steuern zu können. Mit einem Materialfluss-Management-

System bieten wir hierfür ein leistungsstarkes Werkzeug, mit 

dem Sie entlang der gesamten Intralogistikkette alle Waren- und 

Informationsflüsse effizient steuern, abbilden und analysieren 

können.

Softwaremodule für jede Anforderung
Das Lagerverwaltungssystem. Organisation der  

Materialflüsse vom Wareneingang über die Kommissionierung  

bis zur Tourenbereitstellung und Verladung. 

Das Fahrzeugleitsystem. Verteilt und optimiert die 

Transportaufgaben unter Berücksichtigung von Anschluss fahrten, 

Auftragsprioritäten und Fahrauftragstypen – entweder manuell  

oder semi- bzw. vollautomatisiert.

Das Informationssystem. Erfasst in Echtzeit sämtliche 

Auftragsdaten und stellt die relevanten Logistikkennzahlen 

übersichtlich für umfangreiche Analysemöglichkeiten bereit. 

Maschinelles Lernen liefert
iGo insights nutzt das Prinzip des maschinellen Lernens, um  

die Effizienz Ihres Systems zu verbessern. Alle Daten, die  

das FTS-Leitsystem über einen langen Zeitraum gesammelt hat, 

werden zur Auswertung in die Cloud geladen und sind über  

das verschlüsselte Webportal online abrufbar. 

Die Software erkennt in diesem Datenverlauf Strukturen, 

berechnet Wahrscheinlichkeiten und ermöglicht Ihnen, 

damit proaktiv handeln zu können – beispielsweise bei der 

Terminierung von Wartungen oder Reparaturen. 

 

*Automated Guided Vehicle (Fahrerloses Transportfahrzeug)

Mit iGo insights klar im Vorteil
Analytisch. Grafische Aufzeichnung aller Fahrzeugbewegungen 

in Heatmaps, zur Identifizierung und Optimierung von 

Leistungsengpässen.

Problemlösend. Playback-Funktion ermöglicht eine exakte 

Fehlerbestimmung durch Rückschau auf das Fahrzeug- und 

Systemverhalten.

Kontrollierend. Kennzahlen für Reaktionszeiten, 

Verkehrsdichte, Auslastung und Ausfallzeiten.

Vorausschauend. Tägliche Informationen zu Trends und 

Normabweichungen.

Responsiv. Weboberfläche für Desktop und alle mobilen 

Endgeräte.

Zeitsparend. Wartungs- oder Reparaturmaßnahmen werden 

proaktiv veranlasst.

iGo INSIGHTS

Informationsaustausch in
jede Richtung
Vernetzt. Standardisierte Schnittstellen ermöglichen die 

Datenkommunikation mit allen gängigen Host- und ERP-

Systemen. 

Verbunden. Sämtliche STILL Fahrerassistenzsysteme und 

Automatisierungslösungen lassen sich in das Materialfluss- 

Management-System einbinden. Mit den übertragenen Daten 

können Prozesse flexibel gesteuert und ausgewertet werden.
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REGALSYSTEME
WO PRODUKTVIELFALT ZUM TRAGEN KOMMT

Die tragende Basis des Lagers
Ihre Intralogistik kann nur so gut sein wie jede einzelne 

Komponente Ihres Lagers. Daher kommt der Auswahl 

geeigneter Regalsysteme eine besondere Bedeutung zu – sind 

sie doch die tragende Basis jedes Lagers. Unabhängig von den 

spezifischen Anforderungen Ihrer Branche stehen Sie dabei 

immer vor der Herausforderung, unterschiedliche Güter sicher 

zu lagern, Raum und Fläche Ihres Lagers optimal auszunutzen 

und schnelle Ein- und Auslagerungsprozesse zu gewährleisten.

STILL Paletten-Shuttle-Regale
In hochverdichteten Regalanlagen lässt sich die 

Umschlaggeschwindigkeit mit dem Paletten-Shuttle 

erheblich steigern. Das intelligente System ermöglicht eine 

halbautomatische Ein- und Auslagerung von Ladungsträgern. 

Hierzu gibt ein Stapler die Palette am Anfang einer Regalebene 

ab. Dort hebt das funkgesteuerte Shuttle die Palette 

automatisch an, fährt diese in die Tiefe des Regals und setzt sie 

am Ende des Kanals behutsam ab.

Wirklich vom Fach
Als Komplettanbieter verfügt STILL über ein umfangreiches 

Angebot an sicheren und soliden Regalsystemen. Entscheidend 

für Ihren wirtschaftlichen Erfolg ist jedoch die Auswahl des 

passenden Systems. Mit einer kompetenten Beratung durch 

unsere Expertenteams begleiten wir Sie von der Planung bis hin 

zum Aufstellen Ihrer individuellen Regalanlagen.

So lassen wir lagern
Palettenregale. Universell einsetzbar für alle Breitgang-, 

Schmalgang- und Hochregalanlagen. 

Einfahr- und Durchfahrregale. Kompakte Kanallager für viele 

Paletten mit homogenen Gütern. 

Kragarmregale. Perfekt für sperriges Material und Langgut.

Durchlauf- und Einschubregale. Dynamisch platzsparend 

nach FiFo- oder LiFo-Prinzip dank automatisch nachrückender 

Güter.

Verfahrbare Regale. Maximale Verdichtung durch elektrisch 

verfahrbare Regalzeilen.

Bühnenanlagen. Vielfältige Nutzungsmöglichkeiten für Lager-, 

Arbeits- oder Produktionsflächen.

Fachbodenregale. Die flexible Lösung, Kartons und Kleinteile 

zu lagern.

Gemeinsam gut aufgestellt
Wir beraten bei der Auswahl der geeigneten Regalanlage. 

Wir planen nach Prüfung Ihrer Lagergegebenheiten, der 

Artikelstruktur und Kommissionierabläufe. 

Wir kombinieren Regale mit den passenden Fahrzeug- und 

Automatisierungslösungen.

Wir berücksichtigen bei der Planung regional geltende 

Normen und Sicherheitsvorschriften.

Wir montieren mit speziell geschulten Montageteams.

Wir überprüfen mit der gesetzlich vorgeschriebenen 

Regalinspektion (DIN EN 15635) jährlich die Sicherheit Ihrer 

Regalanlagen.
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DAS MASS ALLER DINGE

SIMPLY EFFICIENT

IHRE ZUFRIEDENHEIT IST

EINFACH WIRTSCHAFTLICH ERFOLGREICH

Unsere Aufgabe ist es, Ihre Intralogistik erfolgreich zu 

gestalten. Aus diesem Anspruch erwächst das Leitbild unserer 

Marke: Ihre Zufriedenheit ist unser unternehmerischer Erfolg. 

Deshalb sind wir davon überzeugt, auch für Sie ein Gewinn 

sein zu können: weil wir gut zuhören, weil wir Ihre logistischen 

Herausforderungen erkennen und zu unseren eigenen machen 

und weil wir alles daransetzen, diese bestmöglich zu lösen.  

 

Verbundenheit zeichnet auch das gesamte STILL Team aus. Wir 

handeln als starke Gemeinschaft, um für Sie die bestmöglichen 

Lösungen zu entwickeln und umzusetzen. Bei STILL identifiziert 

sich jede und jeder Einzelne in außerordentlichem Maße mit 

diesem Anspruch und arbeitet dafür mit Leidenschaft und 

Herzblut. Eine Verbundenheit, die auch die Zusammenarbeit mit 

unseren Partnerfirmen auszeichnet.

Wie jedes STILL Produkt zeichnet sich auch das Portfolio der 

Advanced Applications durch fünf Leistungsattribute aus, die 

Ihnen als Maßstab wirtschaftlicher Effizienz dienen.  

Unsere Lösungen sind:

Simply easy. Durch intuitive Bedienkonzepte und problemlose 

Integrierbarkeit in existierende Strukturen.

Simply flexible. Durch Skalierbarkeit von Konzepten sowie das 

modular und individuell konfigurierbare Produktportfolio. 

Simply powerful. Durch das größte Portfolio modernster 

intralogistischer Transportsysteme und die langjährige 

Projekterfahrung.

Simply safe. Durch zukunftssichere Konzepte, kompetente 

Expertenteams und Verlässlichkeit bei Projektmanagement  

und Inbetriebnahmen.

Simply connected. Mit intelligenter Schnittstellenarchitektur 

sind alle Lösungen untereinander und mit externen Systemen 

kommunikationsfähig.

„Wir wollen für alle,  
die mit uns verbunden  
sind, ein Gewinn sein.“

„Eine Kundenzufriedenheit  
von 97 % ist uns Bestätigung  
und Ansporn zugleich!“
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AUDI

STILL CASE STUDY

VORSPRUNG DURCH TEAMWORK

PERFEKTES OUTFIT DER LOGISTIK
NEW WAVE

In Zeiten von smarten Fabriken werden effiziente auto-

nome Prozesse immer wichtiger. Oft können diese höchst 

komplex sein. Im Logistikzentrum bei Audi in Ingolstadt 

hat sich STILL zusammen mit seiner Schwesterfirma 

Dematic (KION Konzern) dieser Herausforderung gestellt. 

In einem Pilot projekt realisierten wir einen stabilen und 

effizienten Logistikprozess mit automatisierten STILL 

Schubmaststaplern.  

Die automatisierten iGo systems Schubmaststapler 

übernehmen ankommende Behälter selbstständig. Hohe Regale 

und schwere Ladungen sind kein Problem. Mühelos wuchten sie 

die Behälter fünf Meter in die Höhe und stellen sie vorsichtig 

ab. Sicherheitsvorkehrungen wie Sensoren und akustische 

Signale verhindern dabei einen Zusammenstoß mit manuellen 

Fahrzeugen. An der Ladestation wird in fünf Minuten alle 

10 Stunden die leere Batterie von einem Mitarbeiter durch eine 

aufgeladene Batterie ersetzt. Danach richten sich die Stapler 

wieder nach den 24 manuellen Verpackungsstationen und  

deren Geschwindigkeit.

Die New Wave GmbH in Deutschland eröffnete im 

Jahr 2019 ein modernes Logistikzentrum. Das Ziel der 

Lagerneuplanung war die optimale Auslastung der Lager- 

und Transportmittel bei einer Minimierung der Kosten für 

die Lagerbewirtschaftung. 

Ein Team aus lokalen Experten und Intralogistik-Spezialisten in 

Hamburg erarbeitete eine Vielzahl von Lagerlösungen auf Basis 

von Materialfluss- und Fahrzeuganalysen. Neben der Planung 

und Organisation der Regal- und Transporttechnik sowie der 

Layoutgestaltung lieferte STILL die gesamte Intralogistik für 

das neue Logistikzentrum. Eine der großen Herausforderungen 

war hierbei die Übersetzung der Komponenten des ehemaligen 

Lagers in die Welt der Hochregale. Durch die transparente 

Organisation der Lagerplätze mit der klaren Einteilung 

nach Umsätzen hat sich die Übersicht im Lager verbessert. 

Zusammen mit den skalierbaren Flurförderzeugen inklusive 

innovativer Assistenzsysteme wurde der gesamte Materialfluss 

optimiert und Zustellungen innerhalb von 24 Stunden gesichert.

„Die Firma STILL war der  
einzige Anbieter, der die 
komplexen Anforderungen zu 
unserer vollsten Zufriedenheit 
entsprechend angeboten hat.“ 

Adam Molnar,  
Leiter internationale Logistik, Audi

Ihr Anliegen Ihre Lösung
Erstgespräch

Entwicklung von 
Lösungsansätzen Angebot

Konzept-
spezifikation Implementierung Service

Advanced Applications  
Systemberatung

Advanced Applications  
Systemberatung

Sales Engineer Operations Manager 
 

Intralogistik-Beratung Servicetechniker

Branche: Automobilhersteller

Unternehmen: Der Audi-Konzern ist 

weltweit in mehr als 100 Märkten präsent 

und hat rund 90.000 Mitarbeitende. 

Herausforderung: Effiziente, autonome 

und stabile Logistikprozesse für den weltweiten 

Transport von Automobilbauteilen etablieren bei 

hoher Behältervarianz und Einbindung in Audi-interne 

IT-Systeme. 

Lösung: Die automatisierten Schubmaststapler erkennen  

alle Behälter und die IT-Schnittstellen versorgen sie 

permanent mit Fahraufträgen.

STILL Produkte: FM-X Schubmaststapler 

iGo systems inklusive Automatisierungs-

technologie und Fahrzeugsteuerung.

Branche: Textilindustrie

Unternehmen: 2.500 Mitarbeitende, 

Umsatz von über 500 Millionen Euro,  

tätig in 20 Ländern.

Herausforderung: Optimale Auslastung von 

Lager- und Transporteinrichtungen, Auswahl der 

richtigen Fahrzeuge und Regalsysteme.

Lösung: Analyse, Lagerlayout und Flottenplanung. 

10.500 m2 Lagerfläche, fünf Regal- und Bodenebenen, 

33.000 Kommissionierplätze und 8.500 Palettenstell plätze. 

Das Assistenzsystem Active Floor Compensation (AFC) 

ermöglicht maximale Leistung auch bei unebenen Böden.

STILL Produkte: Intralogistik-Beratung, 10-Gang-

Schmal ganglager, 8-Gang-Breitganglager, 

Plattformsystem, MX-X Schmalgangstapler mit 

AFC, FM-X Schubmast stapler, EK-X Vertikal-

kommissionierer.
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STILL AG 
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info@still.ch

Weitere Informationen finden Sie unter 

www.still.ch
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STILL ist in den Bereichen Qualitäts-
management, Arbeitssicherheit, 
Umweltschutz und Energiemanage-
ment zertifiziert.


