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Cada día lo das todo por tus clientes. Tu compromiso garantiza 

el éxito. Por eso necesitas que tus procesos logísticos internos 

funcionen. Sin problemas. Así, sin más.  

 

Con nosotros todo irá sobre ruedas porque disponemos de 

las carretillas inteligentes, los servicios y los sistemas en 

red que necesitas. Fáciles de usar, seguras y con garantía de 

disponibilidad en todo momento, por lo que te ahorrarán mucho 

tiempo y dinero.  

 

Nuestros expertos saben lo que más te conviene. Hablan tu 

idioma. También saben que en logística las cosas cambian más 

rápido que nunca. Por eso, ya estamos desarrollando para ti 

las soluciones de hoy que necesitarás mañana, y además lo 

estamos haciendo de forma sostenible. Es nuestro trabajo,  

y lo ha sido durante más de 100 años. 

Todos tenemos mucho que hacer.  

Hagámoslo sencillo. Hagámoslo con inteligencia.  

Hagámoslo juntos.

CARTERA DE PRODUCTOS STILL
¡Tu intralogística es nuestra pasión!

"En STILL se está realizando una colaboración 
fantástica que sin duda podemos seguir 
aprovechando y recomendando a otros". 
Rolf Urech, Project Manager Industrial Trucks, Migros Verteilbetrieb AG, Neuendorf (Suiza)

La cartera de productos STILL te ofrece la solución perfecta 

para todos tus retos intralogísticos. Combina las carretillas 

nuevas y usadas del segmento de equipos de manipulación 

de materiales y los accesorios correspondientes, con las 

soluciones que ofrecen nuestras aplicaciones avanzadas 

de automatización, aplicaciones de software, sistemas de 

estanterías y consultoría intralogística eficiente.  

 

Descubre con los servicios de productos STILL cómo puedes 

aprovechar los conocimientos especializados de nuestros 

técnicos de servicio para el mantenimiento y la reparación 

y cómo puedes beneficiarte de acuerdos de servicio 

especialmente adaptados a tus necesidades. Entre nuestros 

programas de gestión de flotas y los conceptos de financiación 

diseñados individualmente por nuestros expertos, tenemos todo 

lo que necesitamos para resolver tus desafíos intralogísticos:  

¡Somos Simply Efficient!

CLICA PARA MÁS INFORMACIÓN
El texto con este ícono en el folleto on-line te lleva 
directamente a más información sobre el tema relevante 
en nuestra página web.

https://www.still.es/carretillas.html?utm_source=file&utm_medium=datasheet&utm_campaign=automatisierung
https://www.still.es/carretillas.html?utm_source=file&utm_medium=datasheet&utm_campaign=automatisierung
https://www.still.es/intralogistica.html?utm_source=file&utm_medium=datasheet&utm_campaign=automatisierung
https://www.still.es/servicio.html?utm_source=file&utm_medium=datasheet&utm_campaign=automatisierung
https://www.still.es/intralogistica/gestion-de-flotas.html?utm_source=file&utm_medium=datasheet&utm_campaign=automatisierung
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NIVELES DE AUTOMATIZACIÓN 
INTRALOGÍSTICA
El nivel de automatización se basa en tus 

procesos. Nuestros expertos colaborarán 

estrechamente contigo para determinar 

el nivel adecuado de automatización y 

desarrollar sistemáticamente tus procesos.

NOSOTROS CONDUCIMOS VEHÍCULOS 
AUTOMATIZADOS
Automatización con STILL iGo

TÚ PONES LOS REQUISITOS Y NOSOTROS LA 
SOLUCIÓN
Más complejo. Más rápido. Mejor valor. ¿Tú también te 

enfrentas a retos como estos cada día cuando te esfuerzas por 

conseguir unos clientes satisfechos?

 →  Retrasos en las entregas debido al aumento de los 

pedidos

 →  La capacidad de los almacenes llega al límite

 →  Los empleados del almacén están expuestos a un alto 

estrés físico 

MUEVAS LO QUE MUEVAS
Tenemos tu solución perfecta

Con STILL iGo, ofrecemos varios niveles de ampliación 

en función de la carretilla para la automatización de tu 

intralogística que pueden adaptarse individualmente a tus 

necesidades. 

Difícilmente otra solución puede ofrecer tanto potencial de 

optimización de procesos, intercambio de datos y conexión en 

red como los sistemas automatizados. Los robots, las carretillas 

autónomas y los vehículos de guiado automático (AGV) 

desempeñan un papel fundamental en este ámbito.  

Por ello, no es de extrañar que el desarrollo haya sido tan  

notable en los últimos años. En la actualidad, estamos obser-

vando importantes inversiones e investigaciones en multitud de 

áreas de I+D, y no sólo de los principales fabricantes de AGV. 

Cientos de empresas emergentes, tecnológicas y de software 

están también deseosas de introducirse en el mercado en este 

campo. Con nuestra amplia experiencia y conocimientos en  

automatización, estaremos a tu lado desde el  

principio para asegurarnos de que encuentres la 

solución de automatización perfecta para ti entre las 

numerosas opciones del mercado. 

 →  Los errores, los trayectos en vacío y los daños en el 

transporte causan procesos ineficaces

 →  Escasez de cualificaciones

Si es así, deberías plantearte automatizar tus procesos 

intralogísticos: es una forma muy productiva y rentable de 

resolver problemas como estos. STILL ofrece una amplia gama 

de diferentes soluciones y niveles de ampliación en función de 

la carretilla para ayudarte en la automatización de tus procesos.  

Estas soluciones se adaptan a la complejidad de tus 

necesidades, lo que garantiza su rentabilidad en todo momento.  

CONDUCCIÓN  
ASISTIDA
Los sistemas de asistencia apoyan  

automáticamente determinadas tareas

→ iGo pilot

CONDUCCIÓN  
SEMIAUTOMÁTICA
Las carretillas navegan de forma 

parcialmente independiente, de manera 

autónoma, o realizan determinadas 

tareas automáticamente. 

→ iGo neo

CONDUCCIÓN TOTALMENTE 
AUTOMATIZADA
Vehículos guiados automatizados y 

robots móviles autónomos en procesos 

totalmente automatizados.

→ iGo systems
→ ACH y AXH 

1. 2. 3.

 →  A prueba de futuro. Soluciones estandarizadas y escalables 

para todos los requisitos de automatización

 →  Rentable. La solución de automatización adecuada en 

términos de retorno de la inversión

 →  Flexible. Diversas etapas de la automatización: el nivel de 

automatización se basa en tus procesos

 →  Segura. Tecnologías de navegación de vanguardia y 

protección de los peatones

 →  Completa. Soluciones móviles y estacionarias para cadenas 

de reparto completamente automatizadas

 →  Predecible. Tiempos de respuesta cortos en las fases 

de diseño y preparación de presupuestos, así como en la 

ejecución de los proyectos

No todas las innovaciones tecnológicas son siempre 

económicamente factibles para cada tarea. Seremos tu mejor 

aliado y nos aseguraremos de que no te pierdas entre la gran 

variedad de ofertas digitales disponibles en el contexto de la 

Industria 4.0.  

No importa en qué fase se encuentre tu proyecto de 

automatización, identificaremos la combinación adecuada de 

soluciones técnicas para tu intralogística y siempre vigilaremos 

de cerca el retorno de tu inversión.

AUTOMATIZACIÓN

https://www.still.es/intralogistica/automatizacion.html?utm_source=file&utm_medium=datasheet&utm_campaign=automatisierung
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NOSOTROS CONDUCIMOS 
VEHÍCULOS AUTOMATIZADOS
Escenarios típicos de automatización

1  SUMINISTRO Y RETIRADA DE PRODUCCIÓN 

2  TRANSPORTE HORIZONTAL

3   ALMACENAMIENTO Y RECUPERACIÓN 
(ESTANTERÍA ALTA) 

4   ALMACENAMIENTO Y RECUPERACIÓN 
(ALMACÉN DE PASILLO ANCHO O 
ALMACENAMIENTO EN BLOQUES)

5  PICKING

ESCENARIOS DE AUTOMATIZACIÓN
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Escenario 1

SUMINISTRO Y RETIRADA DE 
PRODUCCIÓN
ROBOTS MÓVILES AUTÓNOMOS

Smart. Compacto. Independiente Nuestros robots móviles 

autónomos (AMR) son la solución inteligente para optimizar 

el flujo horizontal de materiales. Estos ágiles AGV navegan 

por estructuras de almacén complejas de forma proactiva y 

autónoma y son fáciles de integrar en los sistemas de almacén y 

transporte existentes. La combinación de costes de adquisición 

y funcionamiento comparativamente bajos, alto rendimiento, 

requisitos mínimos de espacio y una escalabilidad excepcional 

los convierte en una solución de futuro y muy eficaz. 

Escenario 2

TRANSPORTE HORIZONTAL

EL CLIENTE
Danfoss Power Electronics A/S, Dinamarca, calefacción y 

refrigeración más de 27.000 empleados en más de 100 países. 

EL RETO
Aumentar la capacidad y crear flexibilidad fusionando dos 

almacenes manuales en un único almacén central automatizado.

Aproximadamente 2.000 artículos en unos 8.800 palés.

LA SOLUCIÓN
Diseño e implantación de un almacén automático con carretillas 

MX-X de pasillo muy estrecho y apiladores eléctricos EXV 

perfectamente sincronizados y totalmente automatizados, 

incluidos todos los componentes del sistema. Los EXV 

iGo systems almacenan los palés entrantes en el almacén, 

los trasladan a producción y los transfieren al sistema de 

manipulación de materiales correspondiente. Su alta velocidad 

de elevación y su sistema inteligente de alerta al entorno, 

garantizan una manipulación eficaz de las mercancías, un 

transporte horizontal seguro y una transferencia precisa de las 

mercancías. El sistema se optimiza y analiza a través de iGo 

insights, la solución inteligente de STILL basada en la nube.

VENTAJAS PARA EL CLIENTE
Además de una mayor capacidad, las ventajas incluyen el ahorro 

de tiempo, la optimización del espacio y la armonización de 

los procesos. La escalabilidad flexible de esta solución permite 

responder rápidamente a los picos de rotación. Un análisis 

inicial realizado poco después de la implantación ya indica un 

ahorro de costes de casi el 20 %.

APILADOR ELÉCTRICO AUTOMATIZADO
EXV iGo systems. Donde la potencia y la innovación se 

encuentran. El apilador eléctrico automatizado STILL EXV iGo 

systems garantiza procesos logísticos altamente eficientes, ya 

sea como solución independiente, en funcionamiento mixto 

con carretillas manuales o en combinación con otros AGV. 

Combina una gran capacidad de carga, alta velocidad y una 

impresionante altura de elevación con una seguridad de proceso 

óptima. Por ejemplo, el sistema de protección personal de 360° 

con escáneres y sensores sensibles protege a las personas, la 

carretilla y la carga, de forma totalmente automática. 

ACH 06-15
Pequeña. Manejable. Poderosa. Gracias a la navegación 

inteligente por código QR, la ACH transporta de forma 

autónoma cargas de 0,6 a 1,5 toneladas. Compacta, de diseño 

ágil y excepcional maniobrabilidad, consigue adentrarse por 

todo el almacén y las zonas de producción.

AXH 10
Robusta. Flexible. Inteligente. Ideal para estructuras de 

almacén ya existentes, el modelo AXH mueve cargas de hasta 

1 t, incluso a largas distancias. Con la innovadora tecnología 

SLAM para navegación y un reconocimiento de objetos fiable, 

rodea de forma independiente obstáculos y maneja con 

facilidad los portadores mal colocados. 

TRENES DE REMOLQUES AUTOMATIZADOS
El sistema de trenes de remolques STILL garantiza un 

suministro preciso de material con un tráfico mínimo, e incluso 

se puede automatizar parcial o totalmente. El tractor sin 

conductor LTX 50 con sistemas iGo conduce el tren de forma 

fiable por una ruta predefinida. Puede arrastrar un peso total 

de hasta 5 toneladas, repartidas en varios remolques con 

una carga máxima de 1,5 toneladas. El sistema de trenes de 

remolques STILL LiftRunner ofrece la menor resistencia a la 

rodadura del sector y, gracias a la amplia gama de marcos y 

trolleys compatibles con el práctico sistema de transporte y 

retirada STILL, cada tren de remolques puede configurarse 

individualmente

LTX 50 iGo systems
 hasta 5.000 kg    hasta 1,7 m/s

ACH 06-15
  hasta 1,5 t    hasta 2 m/s

AXH 10
  hasta 1 t    hasta 2,2 m/s

"Nuestro objetivo era aumentar nuestra 
capacidad fusionando los almacenes con un 
sistema de almacenamiento automático. Para 
asegurarnos la flexibilidad que necesitaremos en 
el futuro, optamos por el sistema iGo de STILL 
con carretillas industriales automáticas".
Martin Rosengreen Jessen, Production Supervisor, Danfoss, Tinglev (Dinamarca)

EXV iGo systems
 hasta 3.744 mm    hasta 1,6 t

  hasta 2,0 m/s

ESCENARIOS DE AUTOMATIZACIÓN

https://www.still.es/blog/el-proyecto-danfoss-el-caso-de-exito-de-still.html?utm_source=file&utm_medium=datasheet&utm_campaign=automatisierung
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Escenario 3

ALMACENAMIENTO Y RECUPERACIÓN
(sistema automatizado de estantería alta)

CARRETILLA AUTOMATIZADA PARA PASILLO 
MUY ESTRECHO Y RECOGEPEDIDOS
MX-X iGo systems. Perfección al máximo nivel. La carretilla 

automatizada para pasillos muy estrechos es la compañera 

ideal para almacenes con un nivel de utilización del espacio 

especialmente elevado. Trabaja con precisión a gran altura para 

almacenar y recuperar con exactitud mercancías de hasta 1,4 

toneladas de peso, con el fin de lograr la máxima eficacia y una 

manipulación óptima de las mercancías. Gracias a funciones de 

seguridad inteligentes como señales de advertencia y múltiples 

escáneres láser para detectar personas y objetos, también es 

extremadamente segura, incluso cuando se utiliza junto con 

carretillas manuales. 

MX-X iGo systems
 hasta 14.000 mm     hasta 1,4 t

  hasta 3 m/s

Escenario 4

ALMACENAMIENTO Y 
RECUPERACIÓN 
(almacén de pasillo ancho o  
almacenamiento en bloques)

EL CLIENTE
Kuraray Europe GmbH, Alemania, industria del plástico, aprox. 

10.000 empleados.

EL RETO 
Centralizar y automatizar un almacén de materias primas 

de 4.500 m2 para aumentar la capacidad y garantizar la 

competitividad a largo plazo. La producción 24/7 requiere una 

disponibilidad mínima del sistema del 98 %.

LA SOLUCIÓN
En el concepto de flujo de materiales, que comprende 

software inteligente y sistemas de automatización, los shuttle 

semiautomatizados se comunican con las carretillas retráctiles 

totalmente automatizadas con FM-X iGo systems de STILL. 

Dentro del sistema de estanterías, con sus 3.300 posiciones 

de estantería, garantizan el almacenamiento y la recuperación 

eficaces de las materias primas, la implantación automática 

de shuttles en las estanterías adecuadas y su transporte a los 

puntos de producción pertinentes. Un concepto de emergencia 

para solventar cualquier contratiempo garantiza una producción 

ininterrumpida.

VENTAJAS PARA EL CLIENTE
El cliente se beneficia de un sistema de gestión de almacenes 

altamente eficaz y transparente. La interconexión inteligente 

de las carretillas y el sistema de control inteligente garantizan 

la disponibilidad de las materias primas necesarias para el 

suministro de la producción, tanto ahora como en el futuro. 

"Presentamos nuestro proyecto a muchos proveedores 
conocidos de sistemas de transporte sin conductor 
y soluciones globales. Al final, STILL fue el único 
contratista capaz de poner en práctica todo el concepto 
en el ajustadísimo plazo de sólo nueve semanas".
Manfred Kania, jefe de logística, Kuraray, Troisdorf (Alemania)

CARRETILLA RETRÁCTIL AUTOMATIZADA
FM-X iGo systems. Redefinición de la precisión y la 

eficacia: tanto en el transporte de larga distancia como en 

el almacenamiento y la recuperación de mercancías a gran 

altura, la carretilla retráctil automatizada impresiona por su 

rendimiento de manejo y su seguridad. En combinación con 

su precisión, por ejemplo, al alimentar sistemas de shuttle 

automático, las funciones de seguridad inteligentes y la gran 

altura de elevación de los FM-X iGo systems convierten el 

aprovechamiento eficiente del espacio en un juego de niños.

FM-X iGo systems
 hasta 10.000 mm    hasta 2,5 t

  hasta 1,7 m/sEL CLIENTE
Tarkett, Países Bajos, soluciones de pavimento, aprox. 12 500 

empleados en 36 centros

EL RETO
Optimizar la logística interna y mejorar la eficacia y la fiabilidad 

de los procesos en el nuevo almacén automático de Waalwijk.  

LA SOLUCIÓN
Implantación de un almacén de pasillo estrecho totalmente 

automatizado en el que las carretillas de pasillo muy estrecho 

MX-X iGo systems puedan rendir al máximo. Almacenan y 

recuperan mercancías de forma rápida y segura a alturas de 

hasta 14 metros y garantizan una manipulación de mercancías 

rápida y eficaz, y todo ello con la máxima densidad de 

almacenamiento, ya que las estanterías altas para palés STILL 

tienen espacio para 18 000 palés repartidos en 21 filas. Los 

MX-X iGo systems funcionan en perfecta armonía con la EXV 

automatizada, así como con carretillas retráctiles manuales 

y transpaletas eléctricas para carga y descarga. Esta solución 

ofrece un proceso integrado desde la carretilla hasta la 

estantería. 

VENTAJAS PARA EL CLIENTE
Mayor eficacia y fiabilidad de las entregas gracias a una 

organización optimizada y a la reducción de errores y daños. El 

cliente también se beneficia de un nivel de seguridad mucho 

mayor para los empleados y de un importante ahorro de costes.

"Nuestras operaciones son más 
seguras, fiables y eficaces".

Van Trijen, Supply Chain Manager en Tarkett,  
Waalwijk (Países Bajos)

ESCENARIOS DE AUTOMATIZACIÓN

https://www.still.es/soluciones-still/casos-practicos/detail/kuraray-trosifol.html?utm_source=file&utm_medium=datasheet&utm_campaign=automatisierung
https://www.still.es/blog/almacenes-automatizados-con-valor-anadido-en-tarkett.html?utm_source=file&utm_medium=datasheet&utm_campaign=automatisierung
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Escenario 5

PICKING

EL CLIENTE
Migros Verteilbetrieb AG, Suiza, logística,  

aprox. 1.600 empleados.

EL RETO 
Optimizar la organización del almacén ante el crecimiento del 

negocio online. Manipulación segura y eficaz de mercancías 

que por sus características no pueden recogerse de forma 

totalmente automática. 

LA SOLUCIÓN
Diseño e implantación de un concepto holístico de almacén 

que comprende un sistema de almacenamiento pick-by-voice 

"De todas las carretillas del mercado que hemos probado, la 
OPX iGo neo es la más desarrollada. La variedad de opciones 
que ofrecen las recogepedidos horizontales autónomas de 
STILL nos dejó impresionados". 

Rolf Urech, Project Manager Industrial Trucks, Migros Verteilbetrieb AG, Neuendorf (Suiza)

y preparadoras de pedidos autónomas STILL OPX iGo neo. El 

innovador sistema de picking Z garantiza la máxima flexibilidad 

y eficacia, mientras que las funciones de seguridad inteligentes 

evitan colisiones.

VENTAJAS PARA EL CLIENTE
Eficiencia, aumento de la capacidad, ergonomía y seguridad.  

Las distancias que el personal tiene que recorrer con las cargas 

se reducen significativamente, aumenta la seguridad, y el 

tiempo empleado en subir y bajar durante un turno se reduce 

hasta en un 75 %. El control por voz mejora considerablemente 

la eficacia.

OPX-L 20 S iGo neo
 hasta 700 mm    hasta 2 t

RECOGEPEDIDOS AUTOMÁTICA 
Inteligencia en estado puro. La OPX iGo neo es la colega 

más fiable que podrías desear tener. La preparadora de pedidos 

autónoma sigue a los operarios allá donde van y simplifica 

eficazmente su carga de trabajo. El sistema también detecta 

el entorno, los obstáculos y las distancias de forma precisa 

y proactiva gracias al análisis inteligente que realizan sus 

sensores. 

AUTOMÁTICAMENTE RENTABLE
Los procesos automatizados ofrecen potencial de ahorro

Un almacén automatizado ofrece muchas ventajas. Además 

del aumento de la eficiencia y la seguridad, el aprovechamiento 

de los recursos para aportar valor también desempeña un papel 

importante: cuando las máquinas inteligentes se hacen cargo 

de tareas físicamente exigentes y repetitivas, los operarios 

pueden centrarse en tareas más creativas y responsables.

Y TAMBIÉN TE BENEFICIAS 
DESDE EL PUNTO DE VISTA DE LA 
RENTABILIDAD:

 →  Mayor rendimiento y máxima productividad 24/7 si es 

necesario 

 →  Seguridad óptima para el personal y las máquinas y 

reducción significativa de la siniestralidad

 →  Menos daños a mercancías, materiales y carretillas

 →  Tasa de error mínima gracias a los sistemas inteligentes

 →  Mayor independencia del mercado laboral y, al mismo 

tiempo, mayor atractivo como lugar de trabajo 

COSTES DE FUNCIONAMIENTO EN UN TURNO

COSTES DE FUNCIONAMIENTO EN TRES TURNOSAUTOMATIZACIÓN: UNA INVERSIÓN RENTABLE
Ya en el primer año y en régimen de un solo turno puedes 

conseguir ahorros significativos en los costes anuales, por 

ejemplo, si se compara un almacén manual con tres carretillas 

con un almacén automatizado con cuatro AGV. Naturalmente, 

los menores costes de personal desempeñan un papel 

importante, pero los posibles costes adicionales y los costes 

de inactividad también son mucho menores gracias al alto nivel 

de fiabilidad del proceso. Los costes acumulados a lo largo 

de varios años demuestran claramente el potencial de ahorro 

de los procesos automatizados, por no hablar de la viabilidad 

futura. 

COSTES DE FUNCIONAMIENTO EN DOS TURNOS

€40 millones

€35 millones

€30 millones

€25 millones

€20 millones

€15 millones

€10 millones

€5 millones

€0 millones
0 1er 2º 3er 4º 5º 6º 7º año

Manual  

automatizado

El gráfico ilustra un ejemplo de 
los costes.
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ESCENARIOS DE AUTOMATIZACIÓN

https://www.still.es/la-compania/still-videoteca.html#playerVideoUid=59W_uNrKxpmDCaxnuXLqhH?utm_source=file&utm_medium=datasheet&utm_campaign=automatisierung
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AUTOMATIZACIÓN CON STILL
Un proceso de proyecto conjunto

Las claves del éxito de los proyectos de automatización 

son la preparación minuciosa, la planificación precisa y una 

cooperación transparente basada en la confianza. Teniendo esto 

en cuenta, durante la primera entrevista nos centramos en dos 

puntos clave: escuchar y analizar. Para nosotros es importante 

asegurarnos de que entendemos tus objetivos y expectativas, 

a la vez que aprendemos todo lo posible sobre tu forma de 

trabajar, las condiciones actuales y los retos específicos a los 

que te enfrentas.

Una decisión informada para lograr el máximo éxito. Estos 

dos elementos sientan las bases de la evaluación inicial del 

proyecto. Trabajamos estrechamente contigo para decidir si 

una solución de automatización es la vía adecuada para ti, o 

si fueran más apropiadas otras medidas. Si nos decidimos 

conjuntamente por la automatización, empezaremos a 

desarrollar un primer conjunto de ideas basadas en nuestros 

análisis, desde una solución clásica de carretilla y estantería 

hasta un almacén totalmente automatizado. 

Para que los costes sean transparentes, preparamos un 

presupuesto detallado y un cálculo de costes claro basado en 

el concepto que hemos desarrollado y validado conjuntamente. 

Una vez realizado el encargo, nuestros especialistas se ponen 

manos a la obra para implantar tu solución de automatización 

personalizada. 

Un concepto 100 % a tu medida. En el siguiente paso, te 

exponemos nuestras recomendaciones en una presentación 

conceptual detallada. También en esta fase es importante 

que trabajemos juntos para evaluar el concepto y llevarlo 

al siguiente nivel. Trabajando mano a mano contigo, 

examinamos a fondo el concepto y también hablamos abierta y 

transparentemente sobre el caso de negocio y el presupuesto.

Tu satisfacción es nuestra prioridad. 

Para nosotros, tú formas parte del equipo y participas 

activamente en todos los procesos, desde el análisis inicial 

hasta la solución final. Participamos en talleres conjuntos para 

evaluar los resultados de nuestros análisis, definir las medidas 

recomendadas y validar nuestras propuestas conceptuales. El 

resultado es una solución que se adapta perfectamente a ti y a 

tus retos específicos. 

Puedes contar con ello. Somos un socio fiable, y seguiremos 

siéndolo una vez hayamos terminado de implantar tu solución 

de automatización. Con nuestros paquetes de servicios 

personalizados, procesos de mantenimiento y servicio asistidos 

por software y equipos de servicio disponibles en todo 

momento, te proporcionamos asistencia fiable, proactiva y a 

largo plazo para que tu intralogística fluya sin problemas.

Taller para  
el cliente

Taller para  
el cliente

Taller para  
el cliente

DESARROLLO DE 
ENFOQUES DE 

SOLUCIÓN
Recomendaciones  

individuales

PRESENTACIÓN 
DEL CONCEPTO

Validación  
del concepto

ENCARGO
Implementación  

y finalización del encargo

PRIMERA 
ENTREVISTA:
Familiarización y 

recopilación de datos

ANÁLISIS
de las condiciones marco 

Evaluación del 
proyecto

¿Se ha emitido el presupuesto? 
¿El caso de negocio  

es correcto?

SERVICIO
Concepto  

de servicio a medida

PRESUPUESTO 
para un concepto  

validado
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OPTIMIZACIÓN PROACTIVA
Los vehículos automatizados se utilizan 24/7, los 365 días 

del año. Los vehículos de guiado automático (AGV) están 

controlados y supervisados por un sistema de control AGV, que 

genera datos de gran utilidad permitiendo un análisis exhaustivo 

de tu sistema y procesos desde una perspectiva más amplia. 

Con iGo insights, STILL te ofrece una herramienta de evaluación 

basada en la nube que filtra las correlaciones de toda la 

información de procesos recopilada y te recomienda medidas 

específicas para optimizar la disponibilidad y el rendimiento de 

tu sistema.

iGo insights
Optimización de procesos automatizados

DIGITAL. INTELIGENTE. CONEXIÓN EN RED.
En un almacén (semi) automatizado, todo está interconectado 

de forma inteligente. Los sistemas de software y los vehículos 

de guiado automático, las carretillas manuales y las carretillas 

de almacén, los módulos de asistencia a carretillas y las 

herramientas de análisis pueden conectarse y configurarse 

individualmente con ayuda de interfaces flexibles. El resultado 

es un flujo de materiales que satisface perfectamente tus 

requisitos sin limitaciones, para un almacén productivo, 

optimizado y preparado para el futuro.  

SOLUCIONES DE SOFTWARE DE STILL:  
TAN ÚNICAS COMO NUESTROS CLIENTES
Cuando se trata de cubrir las necesidades de tu almacén, 

siempre nos adaptamos como un guante: Las soluciones de 

software de STILL están diseñadas para poder vincular sin 

problemas tus sistemas a nuestras soluciones digitales de 

flujo de materiales mediante interfaces de programación de 

aplicaciones (API) altamente compatibles que mejoran tus 

sistemas actuales. Los módulos del sistema de gestión del flujo 

de materiales (MMS) de STILL permiten controlar, cartografiar 

y analizar todos los flujos de mercancías e información a lo 

largo de toda la cadena intralogística. Utilizando tu sistema ERP 

(por ejemplo, SAP) como base, se integran módulos de control 

como el sistema de gestión de almacenes (WMS) de STILL  

SOLUCIONES DE SOFTWARE STILL
Gestión del flujo de materiales para tu almacén automatizado

o el software de gestión de almacenes existente en el lado del 

cliente, de modo que se puedan emitir pedidos a las carretillas. 

El sistema de control de transporte (TCS) de STILL garantiza la 

distribución, priorización y coordinación eficaces de pedidos, 

rutas y distribución de mercancías en toda la flota. Además 

de los vehículos de guiado automático (AGV), también pueden 

incorporarse robots móviles autónomos (AMR) como las 

series STILL ACH y AXH y módulos de asistencia a carretillas 

como el STILL iGo pilot. Mientras que este último se utiliza 

para coordinar carretillas de pasillo muy estrecho operadas 

manualmente, los softwares AGV y AMR garantizan la gestión 

fluida, la distribución del transporte y el control del tráfico de las 

carretillas individuales en cada sistema. 

HERRAMIENTAS DE ANÁLISIS INTELIGENTES:  
TODO SIEMPRE A LA VISTA
Cuando se trata de una evaluación transparente de los 

datos y de un análisis de tu flota que aumente la eficiencia, 

herramientas como STILL iGo insights también son clave 

para una gestión digital inteligente del flujo de materiales. 

Te permiten mantener una visión general de todos los 

movimientos de transporte y de la utilización y el estado de tus 

carretillas en todo momento, en tiempo real, así como realizar 

optimizaciones y ajustes en tus procesos de forma rápida y 

sencilla. 

MEJORA DE LA EFICACIA DEL SISTEMA
iGo insights utiliza el principio del aprendizaje automático para 

mejorar la eficacia del sistema. Todos los datos recabados por 

el sistema de control AGV en un periodo de tiempo prolongado 

se suben a la nube para su evaluación. A continuación, podrás 

acceder en línea a través del portal web encriptado. El software 

reconoce las estructuras de este flujo de datos, calcula las 

probabilidades y te permite actuar de forma proactiva, por 

ejemplo, al programar el mantenimiento o las reparaciones.

CONSIGUE UNA CLARA VENTAJA CON IGO INSIGHTS
 →  Analítico. Representación gráfica de todos los movimientos de vehículos en mapas 

de calor, para identificar y optimizar los cuellos de botella de rendimiento

 →  Resolutivo. La función de reproducción permite determinar con exactitud los fallos 

repasando el comportamiento de la carretilla y del sistema 

 →  Monitorización. Cifras clave de tiempos de respuesta, densidad del tráfico, 

aprovechamiento de la capacidad y tiempos de inactividad

 →  Pensando en el futuro. Información diaria sobre tendencias y anomalías

 →  Con gran capacidad de reacción. Interfaz web para PC y todo tipo de terminales 

móviles

 →  Ahorro de tiempo. Las medidas de mantenimiento o reparación se inician de 

forma proactiva

CLIENTES

ERP
(p. ej. SAP)

CLIENTES

WMS
almacén descuentos 

central sistema
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sistema de control  
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navigation
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https://www.still.es/intralogistica/automatizacion/igo-insights.html?utm_source=file&utm_medium=datasheet&utm_campaign=automatisierung
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SIN OPERARIOS, SIN ERRORES
Tecnología innovadora para un transporte seguro sin conductor

SIEMPRE POR EL MEJOR CAMINO
Navegación precisa gracias a la tecnología inteligente

Sensores. 

Sensores opcionales en las puntas 

de las horquillas y, en caso necesario, 

una cámara 3D permiten posicionar 

los palés, detectar la carga y realizar 

aproximaciones con precisión milimétrica. 

Interfaz de usuario. 

Pantalla fácil de usar o táctil.

Láser de navegación. 

Proporciona datos detallados sobre el 

entorno para una navegación precisa.

Luces indicadoras. 

Para una perfecta 

visibilidad de los 

movimientos de la 

carretilla.

Caja de automatización. 

El corazón del AGV. La 

unidad de dirección recibe 

instrucciones de conducción 

desde el sistema de control.

Botón de parada 

de emergencia. 

Detiene la carretilla 

inmediatamente.

Escáner láser de seguridad. 

Prevención fiable de accidentes 

gracias a la supervisión de 360 

grados del vehículo.

¡Seguridad ante todo! Todas las carretillas STILL están equipadas de serie con todas 

las funciones y sistemas de seguridad pertinentes para hacerlas intrínsecamente 

seguras y garantizar una protección óptima del personal, el entorno y la propia 

carretilla.

Una navegación fiable y sin errores es crucial para el éxito de 

un almacén inteligente y la interacción fluida de carretillas 

manuales y automáticas. Por eso utilizamos la tecnología más 

avanzada para garantizar que nuestros AGV naveguen por el 

almacén de forma segura, productiva y sin accidentes. Y como 

no hay dos almacenes ni dos necesidades iguales, utilizamos 

distintos métodos de navegación en función de la situación, 

adaptados a ti y a tu logística interna. 

NAVEGACIÓN POR CÓDIGO DE BARRAS
La carretilla obtiene la información de su ruta a partir de 

etiquetas de códigos de barras colocadas en el suelo, los 

pasillos y las estanterías, que son leídas por sensores 

especiales del AGV, incluso cuando se desplaza a gran 

velocidad. La navegación por código de barras es un método 

extremadamente preciso y muy fácil de integrar en los entornos 

de almacén existentes.

NAVEGACIÓN LÁSER 
Con ayuda de un escáner láser de 360 grados, la carretilla 

navega utilizando reflectores instalados permanentemente en el 

almacén. Además, un codificador rotatorio mide continuamente 

los cambios de ángulo y posición del AGV y actualiza sus datos 

de posición en el almacén hasta 10 veces por segundo. Tras 

una fase de aprendizaje, el sistema puede ampliarse en función 

de las necesidades y las rutas también pueden adaptarse con 

rapidez y flexibilidad.

NAVEGACIÓN SLAM
Cuando navega mediante SLAM (localización y mapeo 

simultáneos), la carretilla utiliza distintos parámetros para 

determinar su posición, lo que hace que la navegación sea aún 

más flexible. El AGV crea un mapa inicial de la zona circundante 

y lo compara constantemente con los datos actuales de su 

escáner láser. Esto le permite determinar con precisión su 

posición y responder de forma inteligente a cualquier imprevisto 

u obstáculo. Las primeras carretillas robotizadas inteligentes 

de STILL, como la OPX iGo neo y la AXH, ya navegan con este 

método. 
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iGo pilot
El piloto inteligente para tu almacén 

STILL iGo pilot es la solución inteligente para procesos de 

trabajo seguros y eficientes en tu almacén (semi)automatizado 

de pasillo estrecho. Los sistemas de asistencia inteligentes para 

una navegación precisa (iGo pilot navigation) y una seguridad 

fiable (iGo pilot safety) vinculan la topografía específica del 

almacén con las carretillas que operan en su interior para crear 

un entorno de trabajo integral que permita una productividad 

óptima y una protección eficaz tanto del personal como de 

las máquinas. Las carretillas navegan utilizando un plano del 

almacén en 3D y puntos de orientación definidos en el almacén. 

 →  Tenemos el sistema ideal para cada necesidad del 

cliente. La iGo pilot de STILL puede leer etiquetas RFID y 

etiquetas de código de barras.

 →  Configuración personalizada. El sistema se puede adaptar 

individualmente a cualquier almacén de pasillo estrecho.

 →  Condiciones de trabajo óptimas. Prescindir de procesos 

de búsqueda y trayectos desperdiciados alivia la carga de los 

empleados y permite una rápida familiarización.

iGo pilot navigation
Productiva. Simple. Precisa. La interfaz iGo pilot navigation se comunica con tu 

sistema de gestión de almacenes y combina los procesos del almacén en un "todo 

inteligente". Durante su recorrido, la carretilla para pasillos muy estrechos detecta 

continuamente su posición actual, sabe a qué estantería dirigirse y va encontrando su 

camino por los pasillos del almacén de forma autónoma.

iGo pilot safety
Segura. Fiable. Eficiente. iGo pilot safety es tu ángel de la guarda en el almacén 

(semi) automatizado de pasillo estrecho. El sistema de asistencia cuenta con hasta 

15 configuraciones, por ejemplo, para límites de altura y velocidad, obstáculos y 

distancias de frenado. Esto garantiza que las mercancías, las estanterías, las carretillas 

y el personal en el almacén estén protegidos de forma fiable.

iGo neo
El camino inteligente

OPX iGo neo

MX-X iGo pilot

La preparadora de pedidos autónoma reduce la carga de 

trabajo de los empleados. El picking de mercancías es una 

tarea compleja y desafiante en intralogística. En particular, los 

elevados niveles de tráfico de personal en las zonas de recogida, 

así como las larguísimas rutas de transporte, plantean grandes 

retos a los empleados.

La OPX iGo neo puede integrarse perfectamente en los 

distintos procesos de preparación de pedidos. La combinación 

de un mayor rendimiento de picking y una ergonomía óptima es 

todo un éxito, y el equilibrio entre estos dos aspectos es la clave 

en la práctica. Con la tecnología iGo neo, STILL es el primer 

proveedor que consigue convertir las carretillas fabricadas en 

serie en asistentes autónomos para los operarios. Gracias a 

la inteligencia artificial, la carretilla se detiene siempre en la 

posición óptima de recogida y adapta su trayectoria y velocidad 

de desplazamiento a las condiciones existentes.

iGo neo Easy Protect. Para mayor 

seguridad, las carretillas OPX iGo neo 

con Easy Protect incorporan un exclusivo 

sistema anticolisión. Con este sistema, 

la carretilla reduce automáticamente su 

velocidad en funcionamiento manual si 

el operador se dirige hacia un obstáculo. 

De este modo se evitan eficazmente las 

colisiones y se reducen al mínimo las 

intervenciones en la operación.

 →  Productiva. La carretilla sigue al operario y siempre se detiene en la posición de 

picking perfecta. La ia ajusta la trayectoria y la velocidad de desplazamiento a la 

situación pertinente.

 →  Menos trabajo. Reducción de hasta un 75 % en actividades extenuantes y 

que requieren mucho tiempo, con una reducción importante de las distancias 

recorridas con cargas.

 →  Segura. El concepto de seguridad multifase protege tanto a las personas como al 

equipo de almacenamiento y a las mercancías. Los sensores específicos registran 

todos los objetos dinámicos y estáticos presentes en el almacén.

 →  Fiable. La carretilla utiliza el sistema de seguimiento híbrido para identificar a su 

operador individual y seguirlo, incluso cuando se aplica un patrón de picking Z.

 →  Eficiente. iGo neo aumenta notablemente la productividad en comparación con el 

picking convencional.

CONDUCCIÓN SEMIAUTOMÁTICA

https://www.still.es/intralogistica/automatizacion/igo-pilot.html?utm_source=file&utm_medium=datasheet&utm_campaign=automatisierung
https://www.still.es/intralogistica/automatizacion/igo-neo.html?utm_source=file&utm_medium=datasheet&utm_campaign=automatisierung
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iGo systems
El proceso de logística totalmente automatizado

ROBOTS MÓVILES AUTÓNOMOS 
Aumento de eficiencia inteligente

Soluciones de automatización individuales adaptadas 

a tus necesidades específicas. iGo systems permiten 

la interacción automatizada entre una o varias carretillas 

diferentes para que las tareas de transporte en el almacén 

puedan realizarse sin conductor. Nuestra amplia experiencia 

nos ha enseñado que diferentes situaciones de almacén 

requieren diferentes soluciones. iGo systems te ofrece 

una combinación perfectamente coordinada de diferentes 

carretillas automatizadas STILL fabricadas en serie y el 

software correspondiente, incluida la instalación de todos los 

componentes, todo ello adaptado a tus requisitos y condiciones.

 →  Completa. Flujo de material constantemente automatizado 

desde la entrada de mercancías hasta la salida con 

una gama completa de carretillas fabricadas en serie 

automatizadas de STILL.

 →  Inteligente. Control de carretillas, regulación del tráfico, 

supervisión de baterías y aprovechamiento eficaz de la flota 

con el software iGo.

 →  Organizado. Cooperación eficaz de vehículos de conducción 

manual con sistemas de transporte semiautomatizados y 

totalmente automatizados. 

 →  Al servicio de los objetivos. Tecnologías de navegación 

modernas para un desplazamiento seguro e independiente 

Análisis, planificación, implementación. Confía en una 

solución de automatización que satisfaga tus necesidades 

y consigue la máxima eficacia seleccionando la tecnología 

ideal para ti. Esto significa que siempre puedes mantener 

la flexibilidad, ya que en el peor de los casos, todas las 

carretillas automatizadas de la serie STILL también se pueden 

manejar manualmente. Una vez implementada tu solución de 

automatización a medida, un modelo de servicio personalizado 

garantizará la disponibilidad de tu sistema. 

de vehículos en el almacén.

 →  Segura. Sistemas de protección de peatones que garantizan 

la máxima seguridad. La tecnología de sensores optimizada 

garantiza una detección precisa de los palés. 

 →  Flexible. Carretillas automatizadas fabricadas en serie 

que también pueden manejarse manualmente cuando sea 

necesario.

 →  En función de las necesidades. Soluciones estandarizadas 

y escalables para todos los requisitos de automatización.

 →  Predecible. Tiempos de respuesta cortos tanto en las 

etapas de diseño y preparación del presupuesto, como en la 

ejecución de los proyectos.

Para implantar una cadena de suministro totalmente 

automatizada, estamos incorporando nuestros robots móviles 

autónomos ACH y AXH a nuestro catálogo de automatización.  

Estos AGV inteligentes compactos, ágiles y todoterreno se 

encuentran cada vez más en almacenes, centros de distribución 

e instalaciones de producción de sectores como el comercio 

electrónico, la automoción, la alimentación y la venta al 

por menor. Son asistentes de almacén extremadamente 

productivos, que ahorran espacio y requieren poco 

mantenimiento para el transporte horizontal de mercancías. En 

función de tus necesidades, puedes utilizar nuestros AMR como 

solución independiente o integrarlos en los sistemas de gestión 

y control de almacenes que ya tengas. Gracias a la navegación 

por códigos QR o SLAM, se mueven de forma autónoma y 

proactiva por el almacén y pueden incluso adaptar sus rutas 

de forma autónoma según las necesidades. Los AMR pueden 

transportar diferentes portadores en su plataforma y conectarse 

a distintas estaciones de almacenamiento y transferencia. 

ACH 06-15
Pequeña. Manejable. Poderosa. El modelo ACH está 

disponible en tres variantes con capacidades de carga de 0,6 a 

1,5 toneladas y transporta la carga de A hasta B a una velocidad 

de hasta 2 m/s. Planifica su ruta de forma autónoma y proactiva 

mediante una tecnología de código QR precisa y fácil de instalar, 

y es extremadamente móvil y ágil. Gracias a sus reducidas 

dimensiones y a su maniobrabilidad, puede adentrarse en zonas 

de almacenamiento y producción y transportar mercancías a la 

línea de producción. 

AXH 10
Robusta. Flexible. Inteligente. La AXH transporta hasta 

1 tonelada a una velocidad de 2,2 m/s. Su innovadora 

navegación SLAM la hace especialmente autónoma y le permite 

navegar en función de la estructura real del entorno. También 

gana puntos por su flexibilidad en la manipulación de cargas 

y, además de palés y plataformas, también puede manipular 

trolleys y transportarlos a largas distancias. Gracias a su 

innovador software y a su rápida implementación, la AXH se 

adapta perfectamente a los entornos de almacén existentes. Al 

ser la primera carretilla STILL con interfaz VDA 5050, también 

interactúa sin problemas con sistemas de otros fabricantes. 

https://www.still.es/intralogistica/automatizacion/igo-systems.html?utm_source=file&utm_medium=datasheet&utm_campaign=automatisierung
https://www.still.es/intralogistica/automatizacion/ach-robots-moviles-autonomos.html?utm_source=file&utm_medium=datasheet&utm_campaign=automatisierung
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Cuando se trata de la disponibilidad de tus soluciones de 

intralogística, no conocemos límites. Estamos a tu lado con 

total fiabilidad gracias a un equipo de más de 3 500 técnicos de 

servicio en toda Europa, soporte de software disponible en todo 

momento, una amplia gama de servicios digitales innovadores y 

acuerdos de servicio flexibles. Estamos a solo una llamada o un 

clic de distancia. 

STILL SERVICE
¡Garantizamos tu éxito!

NUESTRO ÉXITO
es tu satisfacción

"Sólo trabajando juntos 
encontraremos la solución 

perfecta. Nuestros expertos de 
STILL ofrecen asesoramiento 
orientado a las soluciones, es 
decir, la base ideal para una 
relación duradera y de confianza".

"Un índice de satisfacción del 
cliente del 97 % es la mejor 
prueba de nuestro trabajo, 
pero no una razón  
para dormirnos en  
los laureles".

CUENTA CON NOSOTROS 
 →  24/7 (bajo contrato específico), en persona, por teléfono 

y online

 →  Asistencia rápida de expertos cualificados, a distancia e in 

situ 

 →  Piezas de recambio originales STILL y paquetes de 

piezas de recambio individuales para tus componentes de 

automatización

 →  Mantenimiento programado y preventivo de tus 

carretillas y kits de automatización

 →  Acuerdos de servicio individuales según tus necesidades

SIEMPRE LISTAS PARA USAR:  
SERVICIO DE HARDWARE
Para minimizar el riesgo de fallos en tu intralogística, 

programamos de forma proactiva su mantenimiento y revisión. 

Y si alguna vez surge algún problema, nuestros expertos 

técnicos de servicio están siempre disponibles: gracias a 

nuestra amplia red, la ayuda nunca está lejos y estarán en tus 

instalaciones en breve. Traen consigo las piezas de repuesto 

originales necesarias o toman lo que hace falta de tu paquete 

individual de piezas de repuesto; cuando se operan sistemas 

automatizados, recomendamos mantener los recambios críticos 

in situ, ya que a menudo necesitan piezas hechas a medida con 

plazos de entrega más largos.

SIEMPRE A TU LADO:  
SOPORTE INFORMÁTICO
También estamos contigo si tus sistemas automatizados sufren 

un fallo de software. Nuestros especialistas están disponibles 

24/7, a través de nuestra línea directa de servicio y el servicio 

remoto para ayudarte con el análisis, el diagnóstico y la 

resolución de problemas. Podemos rectificar la mayoría de los 

fallos rápidamente y de forma remota a través de una conexión 

VPN segura. También recibirás documentación detallada sobre 

las averías.

Nuestro trabajo es diseñar tu intralogística para el éxito. 

De ahí nuestra misión, ya que el éxito de nuestra empresa se 

mide en base a tu satisfacción. Por eso estamos seguros de que 

también podemos servirte de ayuda, porque te escuchamos 

atentamente, reconocemos tus retos logísticos, los hacemos 

nuestros y nos esforzamos al máximo por encontrar la mejor 

solución posible.

En STILL todo gira en torno a la solidaridad. Trabajamos 

juntos como una comunidad para desarrollar y aplicar las 

soluciones más adecuadas para ti. En STILL, cada uno de 

nosotros se identifica absolutamente con esta declaración 

de objetivos y trabaja para hacerla realidad con pasión y 

dedicación. Es este espíritu de solidaridad lo que también 

sustenta nuestra cooperación con nuestras empresas asociadas.
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SIEMPRE UN PASO POR DELANTE
Soluciones intralogísticas visionarias 

La intralogística es un campo extremadamente dinámico y muy 

técnico. La automatización y la robótica ya no son una visión 

de futuro, sino una realidad. También son las que darán forma 

a nuestra industria en los próximos años. Hoy ya tenemos 

soluciones para los retos del mañana.

ROBÓTICA Y CONDUCCIÓN AUTÓNOMA EN INTRALOGÍSTICA

LA FÁBRICA INTELIGENTE Y LA INTERACCIÓN 
ENTRE EL HOMBRE Y LA MÁQUINA
El Internet industrial de las cosas permite la comunicación 

directa entre vehículos, sistemas y equipos. Les permite 

organizarse en gran medida de forma autónoma, mientras 

que los empleados desempeñan cada vez más funciones de 

control y optimización. La interacción segura entre personas y 

máquinas es crucial para el éxito de este sistema, y los elevados 

niveles de seguridad de nuestros AGV y el desarrollo de la 

localización 3D de objetos y personas son pasos importantes en 

el camino hacia un almacén inteligente.

Los vehículos de guiado automático son un elemento 

habitual de los almacenes modernos. Sus sistemas de 

asistencia son cada vez más sofisticados y, gracias a la 

inteligencia artificial, son capaces de realizar las complejas 

tareas que supone el funcionamiento de un vehículo. Cuando se 

trata de conducción autónoma, la conectividad de los sistemas 

y sensores implicados es crucial.

Conducción autónoma. Las carretillas automatizadas de 

serie STILL ya tienen la capacidad de elegir el mejor trayecto 

de desplazamiento basándose en un algoritmo, así como la 

velocidad óptima, y pueden detectar con antelación cualquier 

objeto que pudiera haberse desplazado.

Comunicación entre sistemas. En un almacén inteligente, 

las carretillas y los sistemas de control se comunican entre sí, 

aunque sean de distintos fabricantes. Una interfaz normalizada 

lo hace posible, como el protocolo VDA 5050 que STILL está 

implantando para sus vehículos autónomos. El modelo AXH ya 

incorpora de serie una interfaz VDA 5050.

 Simply easy
Si una solución es fácil de usar, por ejemplo, con conceptos de 

operación intuitivos, te beneficias de que haya poco trabajo de 

capacitación y además puedes evitar daños o pérdida de tiempo de 

manera confiable debido a posibles errores de operación. La puesta en 

marcha o la integración sencilla en estructuras y procesos existentes 

también es importantes, para que tus empleados puedan utilizar todo 

el potencial de productividad de la solución.

 Simply powerful
Ya sea en rampas o incluso en el suelo, en largas distancias o en 

pasillos estrechos, en forma de carretillas con gran capacidad de 

manipulación o software innovador, notará que puedes moverte más 

con soluciones fiables, potentes e inteligentes. Te ofrecemos una gran 

experiencia y la mayor cartera de sistemas de transporte de última 

generación. 

 

 

 

 

 

 

 

 Simply safe
La manipulación de mercancías más rápida no sirve de nada si 

no es segura. Por eso es aún más importante poder confiar en 

carretillas intrínsecamente seguras que se adapten perfectamente al 

funcionamiento mixto. Confía en sistemas de asistencia inteligentes y 

conceptos preparados para el futuro para la seguridad de las personas, 

los bienes, los datos y la infraestructura, así como en expertos 

cualificados para la gestión de proyectos y la puesta en marcha de tu 

solución.

 Simply flexible
Cuando los requisitos cambian, necesitas productos que te permitan 

responder con rapidez y flexibilidad. Nuestra cartera de productos 

modulares y la escalabilidad de nuestras soluciones te permiten 

permanecer flexible y facilitarle el uso de tus carretillas para diferentes 

aplicaciones.

 Simply connected
Los procesos eficientes son cruciales para garantizar que tu 

intralogística sea rentable. Las carretillas que pueden conectarse en 

red, las soluciones de software suministradas con datos en tiempo 

real y los mecanismos de control que pueden automatizarse te ayudan 

a obtener siempre lo mejor de tu flota. Además, una arquitectura 

de interfaz inteligente vincula todas las soluciones y permite la 

comunicación con sistemas externos.

Una intralogística exitosa requiere soluciones que permitan que las 

tareas de transporte se completen de manera eficiente y rentable. 

Sin embargo, los crecientes desafíos y las tecnologías en constante 

evolución hacen que sea cada vez más difícil para los responsables 

encontrar los productos adecuados para sus requisitos. Con nuestro 

principio 'Simply efficient', puedes ver el valor agregado de todas 

las carretillas, soluciones de software y servicios de STILL de un 

vistazo: cinco categorías de beneficios, basadas en un análisis de las 

necesidades del cliente, guían nuestro desarrollo y te brindan una visión 

general clara de nuestros productos. Los beneficios también están 

siempre coordinados entre sí, lo que significa que siempre obtiene una 

solución que es "simply efficient" y te ofrece la máxima rentabilidad.
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STILL, S.A.U. 

Pol. Ind. Gran Via Sud 

c/Primer de Maig, 38-48 

08908 L’Hospitalet de Llobregat 

Teléfono: +34 933 946 000 

info@still.es 

 

STILL, Sevilla 

Ctra. Sevilla-Málaga, Km. 4 

41500 Alcalá de Guadaira 

Teléfono: +34 955 630 631 

info@still.es

Para más información véase 

www.still.es 

Teléfono: +34 902 011 397

STILL, Madrid 

c/Coto Doñana, 10 

Área Empresarial Andalucía Sector, 1 

28320 Pinto 

Teléfono: +34 916 654 740 

info@still.es
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Se certifica a STILL en las siguientes 
áreas: Gestión de la calidad, 
seguridad ocupacional, protección 
medioambiental y utilización de la 
energía.


