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Sistema de estanterias Pallet Shuttle de STILL
Sistema de almacenamiento en canales con lanzadera

Pallet Shuttle
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Sistema de estanterias Pallet Shuttle de STILL
Almacenamiento automatico sencillo

Modelo del fabricante SA 3.1
Manejo Control remoto

CAnchodecenal C  mm
D

Ancho del marco mm  85/100/120

Altura min. de instalacién

Distancia entre cargas

Distancia libre hasta la 12 viga

Peso sin baterfas

Capacidad de carga/peso max. kg 1200/1500

1/] mm  200/400

Max. voladizo de carga (ancho/profundidad)

Sefal

Numero de lanzaderas

Baterias de repuesto

Tiempo de funcionamiento h 16

5
Alcance (dependiendo del entorno) --m 300

 Dunker BLDC/0,5 kW, sin escobilss
Frenada regenerativa -- Si

B
Velocidad de traslacion, sin carga --m/s 1.0

—--_
Numero de neumaticos (traccion)

Ruedas de gufa horizontales

Altura de elevacion

Deflexién maxima del palé

Si, las cuatro esquinas

Carrera completa de la plataforma elevadora

V/Ah  48/40

Voltaje de la bateria/capacidad nominal

Sistema de gestién de la bateria Si
Tiempo de trabajo (version almacenamiento en frio) h 8-10

V. 50-250/80-260

Voltaje del cargador/estacion de baterias

Carga en la lanzadera Si
Numero de ciclos de carga cuando se usa correctamente >2000

' Con un minimo de tres niveles, no se requiere el travesano inferior

Europalé (1200 x 800) SA 128 1045 1200
Europalé/palé industrial SA 1210 1045 1045 911 1200/1500
CP 3/9 (1140 x 1140) SA 114 1185 1500

' También disponible en version para almacenamiento en frio (max. -30 °C)



Sistema de estanterias Pallet Shuttle de STILL
Lanzadera de palés
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Version de escéaner de seguridad: Escaner SICK para el reconocimiento Versién de escéaner de seguridad: Sensor de tipo transversal

de personas y objetos para reconocimiento de objetos



Sistema de estanterias Pallet Shuttle de STILL
Cémo funciona

El sistema consta de estanterias unidireccionales con railes especiales
y un carro de canal. El carro tiene su propia fuente de alimentacion

y se desplaza independientemente dentro del canal.

Los palés y el Pallet Shuttle de STILL son transportados por una
carretilla elevadora estandar, y la estanteria se puede disefiar para
operacion tanto por uno como por los dos lados. En cuanto la
lanzadera se coloca en la estanterfa, el resto del proceso de carga

El Pallet Shuttle de STILL permite aumentar considerablemente el
indice de rotacion en los sistemas de estanterias de alta densidad.
Este sistema inteligente permite el almacenamiento y la recuperacion
semiautomaticos de los portacargas. Primero, una carretilla
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o descarga esta completamente automatizado. El operario activa el
proceso mediante control remoto. Una vez finalizado el proceso de
carga o descarga, el carro se desplaza automaticamente a la posicion
inicial de la estanteria y esta listo para ser trasladado por la carretilla
a otro canal para acometer nuevas tareas. Los carros cuentan con

baterfas de litio con una gran autonomia (hasta 16 horas) y un tiempo

de carga rapido (méx. 3 horas).

elevadora entrega el palé al nivel de las estanterias. Alli, la lanzadera
radiocontrolada eleva automaticamente el palé, lo traslada por el
interior de la estanteria y lo deposita suavemente al final del canal.
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0 El Pallet Shuttle de STILL se 9 En el mismo nivel, se coloca 9 Una vez que se ha dado la

coloca en posicion en el rail un palé en el rail superior.
inferior del nivel en el que se
va a almacenar la carga.

Estrategias de almacenamiento

orden de almacenamiento
mediante control remoto,
el Pallet Shuttle de STILL
eleva el palé y se desplaza
hasta el primer espacio de
almacenamiento que haya
libre.

9 El Pallet Shuttle de STILL vuelve a la
posicién inicial y repite el proceso hasta
llenar por completo el correspondiente
nivel del canal. Antes de que se llene
el ultimo hueco de almacenamiento, la
carretilla elevadora retira la lanzadera.

[VAVAEND
JAVAYA:

=>

AVNE

P—n

/N

7/__

—> L
i | =

W [
O —

A

Q

LIFO: Los palés se almacenan y se retiran por un lado. Antes de
almacenar mercancias nuevas, los canales se vacian por completo.
Se puede usar para productos con una vida util prolongada y/o para
pequefias rotaciones.

FIFO: El almacenamiento y la extraccion se llevan a cabo por diferentes
lados. Esto sirve como almacenamiento intermedio entre dos zonas.
Sino se han retirado todas las mercancias, la lanzadera puede mover
los palés a la salida para crear espacio para nuevas mercancias.



Sistema de estanterias Pallet Shuttle de STILL
Almacenamiento automatico sencillo

Los railes de soporte sostienen tanto los palés cargados como la propia lanzadera. Proteccion contra el acceso lateral para la prevencion de accidentes: la proteccion
Los railes aportan la maxima flexibilidad, ya que pueden instalarse a diferentes impide que las personas puedan llegar hasta el canal durante el funcionamiento.
alturas a intervalos de 50 mm y fijarse a las columnas con soportes. La altura se Los escéneres también ayudan a prevenir accidentes, como se muestra en la
puede ajustar de forma variable para cada canal. pagina 3.

El sistema se puede utilizar para varias combinaciones de portacargas. Para mas Los largueros transversales garantizan una elevada estabilidad del sistema de
informacion sobre los tipos de palés, consulte la tabla inferior de la pagina 2. estanterias. No estan montados en el lado de introduccién y extraccion, para
asegurar una manipulacion facil de los palés transferidos al canal.

jAterrizaje de precision! Los centradores de palé permite colocar el portador con El rail de tope de ruedas que se encuentra delante de la estanteria garantiza la
precision sobre los railes, de manera facil y fiable. distancia de seguridad éptima entre la carretilla industrial y la estanteria.

El Pallet Shuttle viene con un control remoto de serie. Para mas informacion, En funcién de la carga y las condiciones ambientales, el tiempo de funcionamiento
consulte "Cémo funciona” en la pagina 4. de la lanzadera con un juego de baterias de litio es de 10 a 16 horas a temperatura
normal y de 8 a 10 horas en condiciones de almacenamiento en frio.



Sistema de estanterias Pallet Shuttle de STILL
Almacenamiento automatico sencillo

Maximo aprovechamiento del volumen

Ahorro de tiempo gracias al uso simultaneo de lanzadera y carretilla
industrial y almacenamiento y recuperacién semiautomatizados en la
estanteria

Mayor flexibilidad en comparacion con los sistemas convencionales

de almacenamiento compacto, como las estanterias unidireccionales:

las mercancias se cargan en los niveles de los canales de forma
independiente

Rendimiento de manipulaciéon excepcional: almacenamiento y
recuperacion semiautomaticos Se pueden aplicar los principios LIFO
(Last In First Out) y FIFO (First In First Out)

Transporte cuidadoso de la carga

;Quieres aprovechar al maximo el espacio con una alta tasa de
manipulacion de tu sistema de almacenamiento? Para ayudarte a
aprovechar al maximo el espacio, hemos combinado un sistema

de estanterfas de alta densidad con canales para palés con nuestro
inteligente Pallet Shuttle. Esto permite el almacenamiento y la
recuperacion semiautomaticos de unidades de carga. Un Pallet
Shuttle desplaza la unidad de carga hacia el interior de la estanteria
y la almacena alli. Todos los canales se pueden cargar con unidades
de carga de forma independiente entre si. El tiempo vy el espacio de
almacenamiento cuestan dinero. Con un sistema de almacenamiento
de lanzaderas puede aprovechar al méaximo el espacio disponible,
incluso aunque haya que manejar una gran variedad de productos.

La carretilla elevadora y el Pallet Shuttle trabajan mano a mano.

El principio es tan simple como eficiente. Al principio de un nivel de
estanterias, la carretilla deposita la unidad de carga, que es recogida
por la lanzadera y trasladada automéaticamente al final del canal o al
siguiente espacio libre disponible. El palé se deposita cuidadosamente
en los rafles de soporte y la lanzadera vuelve al inicio para recoger

el siguiente palé. Extremadamente préctico: la lanzadera detecta
automaticamente el final de un pasillo, ahorrandole mucho tiempo y
aumentando la seguridad durante la manipulacion de los palés.

Los desplazamientos dentro de la estanteria se reducen y la mercancia
transportada se manipula con mucho mas cuidado que con el
almacenamiento en bloque.

Los factores “Simply Efficient": atributos de rendimiento como medida de la eficiencia econdmica

¥ Simply easy

= Manejo y control facil y flexible gracias al control remoto

= Precision simplificada: los railes y el embudo de entrada facilitan la
colocacion de la lanzadera en la estanterfa

m La pantalla multifuncion muestra en todo momento el estado de
carga de la baterfa y las horas de funcionamiento

& Simply powerful

= Maximo aprovechamiento del volumen gracias a su 6ptima capacidad
de carga: se pueden almacenar cargas de hasta 1500 kg de forma
rapida y sencilla

= Preparada para cualquier aplicacion: gracias al robusto chasis de
acero macizo, la lanzadera resiste cualquier perfil de aplicacion,
incluso almacenamiento en frio

= Alta eficiencia gracias a la baterfa con autonomia de hasta 16 horas

= Disponibilidad total: las baterias se cargan por completo en apenas
tres horas y, gracias a la baterfa adicional de repuesto, la lanzadera
estd lista para usar en todo momento

Simply safe

= Méxima seguridad de trabajo y prevencion de accidentes gracias al
escaner laser de precision para la deteccidn de objetos o al escaner
SICK para la deteccidn de personas

= La seguridad de la transferencia entre dos canales se garantiza
gracias a unos ganchos colocados en el portahorquillas de la
carretilla y a tiras antideslizantes situadas bajo la lanzadera

= Sin necesidad de desplazamientos dentro de la estanteria gracias al
funcionamiento automatizado de la lanzadera

= Seguridad 6ptima en el transporte: hasta las mercancias mas
delicadas estan perfectamente protegidas gracias a la distancia de
seguridad entre los articulos (min. 30 mm)

5P Simply flexible

= Alta densidad de almacenamiento gracias a la maxima flexibilidad:
los canales de la estanteria se cargan independientemente unos de
otros y se pueden almacenar diferentes tipos de palés

= Deteccion flexible y precisa del tamafio de la carga, incluso si es
mayor que el propio palé

= Para alturas de palé de hasta 2500 mm

Simply connected

= Disponibilidad garantizada y servicio fiable gracias a los ciclos de
mantenimiento y actualizacion asistidos por software con la Smart
Connect Box opcional

= Interfaz para la conexion con el sistema de gestion de almacenes
disponible

= Optimizacién de los procesos gracias a la interconexion inteligente
del sistema, con una vision general compacta de todos los datos
relevantes en la interfaz de gestion de almacén

= Sincronizacioén perfecta entre el sistema de gestién de la bateria de
litio y la lanzadera



Sistema de estanterias Pallet Shuttle de STILL
Funcién/modo

El palé se almacena y se vuelve a retirar por el lado opuesto

Almacenamiento y retirada de palés individuales; al retirar las cargas, la lanzadera se desplaza un poco hacia atrés en el canal para
evitar dafios causados por las horquillas de la carretilla elevadora

Load 1/Pick 1

Aleatorio (para FIFO) Transporta los palés al lado de retirada para liberar espacio en el lado de entrada

Funcién de contador de palés; la lanzadera recorre todo el canal y cuenta los palés almacenados

Nivel de baterfa bajo <10% La lanzadera no realiza mas movimientos de almacenamiento automatico y envia un mensaje al control remoto

Variantes de equipamiento

FunC|onam|ento manual mediante control remoto

Diferentes profundldades de palé en el mismo canal

Pick D/Load D (retirada de 2 palés con horquillas largas)

Zonas antideslizantes para palés en la plataforma elevadora
Parada de emergencia
Sefal de advertencia intermitente

Recuperacion con carro de recuperacién

Deteccion de film de plastico (sin detenerse, se desplaza a baja velocidad)
Versién con proteccién contra explosiones
Gancho de recuperacién
Cargador integrado a bordo

Tope final para orientar la lanzadera en el canal y para una parada segura al final del canal

Sin travesafios en el nivel inferior si hay al menos tres niveles

Rejilla protectora en los lados abiertos

Adecuado para cajas de rejilla y contenedores

Ampliacion de garantia

* Puede conectarse al SGA y asi integrarse en una solucién de automatizacién por radio o WLAN
® Estandar O Opcional — No disponible



STILL, S.A.U.

Pol. Ind. Gran Via Sud

c/Primer de Maig, 38-48

08908 L'Hospitalet de Llobregat
Teléfono: +34 933 946 000

Fax: +34 933 946 019

info@still.es

STILL, Sevilla

Ctra. Sevilla-Malaga, Km. 4
41500 Alcala de Guadaira
Teléfono: +34 955 630 631

Fax: +34 955 631 957
info@still.es

Para mas informacion véase

www.still.es

STILL

STILL, Madrid

c¢/Coto Dofana, 10

Area Empresarial Andalucia Sector, 1
28320 Pinto

Teléfono: +34 916 654 740

Fax: +34 916 913 398

info@still.es

Se certifica a STILL en las siguientes
éreas: Gestion de la calidad,
seguridad ocupacional, proteccion
medioambiental y utilizacién de la
energia.
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