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STILL Lithium-lonen-Technologie
SENKEN SIE IHRE BETRIEBSKOSTEN MIT LI-ION

Nahezu jeder von uns greift tagtaglich auf das Potenzial dieser Technik zurlick, ohne sich dessen wirklich bewusst zu sein. Kein modernes
Mobiltelefon kommt ohne sie aus. Die Rede ist vom Lithium-lonen-Akku (Li-lon). Jetzt erobert diese Technik neue Einsatzfelder und halt Einzug in

die Flurférderzeugtechnik. Was genau macht diese neue Art von Akku so attraktiv?

Die Vorteile liegen auf der Hand. Der Lithium-lonen-Akku besticht durch seine hohe Leistungsfahigkeit und eignet sich besonders dort, wo bisher
Blei-Saure-Batterien im Zwei- bis Dreischichtbetrieb eingesetzt und gewechselt werden. Ein Batteriewechsel ist bei einem Lithium-lonen-Akku
nicht notwendig. Durch schnelles Zwischenladen ist es nun moglich, Stillstandzeiten wie die Mittagspause effektiv zu nutzen. Einsatzzeit und
Verfligbarkeit der Fahrzeuge werden durch das Zwischenladen oder den Einbau der doppelten Batteriekapazitat deutlich erhéht.

Die Lithium-lonen-Technik Uberzeugt durch eine konstante Spannung wahrend der gesamten Nutzung: lhnen steht immer die volle Leistung zur
Verfligung. Lithium-lonen-Akkus benétigen daruber hinaus eine wesentlich kirzere Zeit, um vollstandig aufgeladen zu werden. Die Lebensdauer
wird durch das Schnell- oder Zwischenladen nicht beeintrachtigt. Der Einsatz der Lithium-lonen-Technologie kann sich je nach Fahrzeugausstattung
und Anforderung schon nach ein bis zwei Jahren amortisieren. Lithium-lonen-Akkus bindeln viel Energie auf wenig Raum, haben eine extrem hohe
Lebensdauer und sind damit ideal fir maximale Einsatzzeiten geeignet.

Li-lon-Technologie: Volle Leistung im Mehrschichteinsatz durch intelligentes Zwischenladen
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E Wechselbatterie nétig - Zeitverlust durch Batteriewechsel einer herkémmlichen Blei-Saure-Batterie

|:| Blei-Saure-Batterie

|:| Lithium-lonen-Akku

SCHNELLERE LEISTUNG FUR FLEXIBLE EINSATZE

Bei einer angenommenen Mittagspause von 30 Minuten erreicht der
Lithium-lonen-Akku schon 50 % seiner Ladekapazitat. Die volle Kapazitat
erreicht der leistungsfahige Akku nach eineinhalb Stunden, statt der
bisher notwendigen sieben bis neun Stunden bei Blei-Saure-Batterien.
Auch das Zwischenladen eines Lithium-lonen-Akkus ist problemlos ohne
Kapazitatsverluste moglich. Blei-Saure-Batterien hingegen verlieren im
Laufe der Zeit bei Nichtnutzung einen Teil ihrer Kapazitat. Lithium-lonen-
Akkus bleiben von diesem Effekt weitestgehend unberihrt.
Einsparungen bei den Betriebs- und Handlingkosten, die bei klassischen
Blei-Séaure-Batterien anfallen, machen die Anschaffung von Lithium-

lonen-Akkus zusehends lukrativ.
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s |_ithium-lonen-Akku men Blei-Sdure-Batterie

LI-ION-TECHNIK BEWAHRT SICH IM EINSATZ

Der Lithium-lonen-Akku ist ein effizientes und kompaktes
Energieblindel, das durch hohe Verfligbarkeit Giberzeugt. So kénnen bis

zu 95% der Batterieladung statt bisher 80% bei einer herkdmmlichen
Blei-Sdure-Batterie entnommen werden. Der Lithium-lonen-Akku weist
eine rund doppelt so hohe Zahl an Ladezyklen auf. Bei gleichem
Bauvolumen wie eine Blei-Sdure-Batterie enthalt der Lithium-
lonen-Akku die doppelte Energiemenge. Damit kénnen der
Batteriewechselaufwand und die dafiir notwendige Infrastruktur
eingespart werden. Ein weiterer wesentlicher Vorteil im
Einsatz ist das wartungsfreie und sorgenfreie Arbeiten.
RegelmaBige Wartungsarbeiten, die bei einer Blei-
Saure-Batterie anfallen, mussen bei einem Lithium-

lonen-Akku nicht durchgefiihrt werden.



STILL Simply Efficient

WAS BRINGT DIE LITHIUM-IONEN-TECHNIK IHREM BETRIEB?

Was zeichnet eine optimale Batterietechnologie aus? Wir bei STILL sind der festen Uberzeugung, dass die Antwort weit mehr als ,nur" eine hohe
Leistung ist. Erst wenn Eigenschaften wie Kraft, Prézision, Ergonomie, Kompaktheit, Sicherheit und Umweltverantwortung perfekt aufeinander
abgestimmt sind, entsteht eine Batterietechnologie, die eine optimale Lésung fiir Kund*innen darstellt. Simply safe

Intelligentes Batteriemanagement: Alle wichtigen Funktionen
werden Uberwacht

Anwenderfreundlichkeit im Einsatz: Batteriewechsel entfallen
Erh6hte Anwendersicherheit dank saurefreiem Betrieb

Simply Efficient

Simply easy Simply flexible

Wartungsfreier Betrieb: Kein Nachfillen von Wasser oder Kontrolle des Dezentrales Laden: Keine komplexen Ladestationen mehr nétig

Séurestandes notwendig Deutlich héherer Wirkungsgrad des Lithium-lonen-Akkus beim Laden und

Kaum korperliche Anstrengungen: Batteriewechsel entfallen Entladen vermindert den Energiebedarf

Auch bei Minustemperaturen erhélt der Lithium-lonen-Akku seine Kein organisatorischer Aufwand rund um die Batterie:

Leistung und eignet sich auch fir den Einsatz in kalter Umgebung z.B. entféllt die Beschaffung des Wassers

Simply powerful Simply connected

Immer einsatzbereit: Die hohe Energiedichte des Lithium-lonen-Akkus Kommunikation zwischen Fahrzeug und

sorgt flr langere Einsatzzeiten des Flurforderzeugs intelligenter Batteriesteuerung:

Hohe Verfiigbarkeit durch schnelles Zwischenladen und den Entfall Ein perfekt aufeinander abgestimmtes Energiesystem
eines Batteriewechsels (Flurforderzeug, Lithium-lonen-Akku und intelligentes
Immer volle Fahrzeugperformance dank stabilem Spannungsverlauf Batteriemanagement) ermdglicht eine hohe

Lebensdauer und die effiziente Nutzung des
Flurférderzeugs

Intelligentes Lademanagement: Die Batterie
wird geschont und die Betriebs- und Lebensdauer

verlangert
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STILL Lithium-lonen-Flotte

INNOVATIVES FAHRZEUGPORTFOLIO - BEREIT FUR IHREN EINSATZ

STILL hat sich mit dem Thema ,Lithium-lonen" schon friihzeitig befasst und konnte so in der Vergangenheit zahlreiche Flurférderzeuge mit dieser
Technologie entwickeln. Heute sind wir in der Lage, Ihnen eine ganze Lithium-lonen-Flotte anzubieten. Ob Niederhubwagen, Hochhubwagen,

Doppelstockwagen, Schubmaststapler, Kommissionierer, Schlepper oder Gabelstapler - unser Produktportfolio erweitert sich stetig.

Erfahren Sie mehr Uber die innovative Lithium-lonen-Familie von STILL.

LITHIUM-IONEN-SCHUBMASTSTAPLER

Der FM-X ist stets mehr als nur eine Gabelspitzenldnge voraus. Dank Aktiver
Laststabilisierung (ALS)* erledigen Sie bereits den nachsten Warentransport,
wahrend andere noch auf ein Abklingen der Hubgeriistschwingungen warten.
Ein automatischer Ausgleichsimpuls stoppt die in groBen Hohen auftretenden
Schwingungen schnell und effektiv, was die Wartezeit am Regal um bis zu 80 %
verkirzt. Die leistungsstarke Lithium-lonen-Technologie ermdglicht es nun, den
FM-Xim Mehrschichteinsatz noch effizienter einzusetzen. Der FM-X ermdglicht
durch die héhere Energiedichte seines Akkus langere Einsatzzeiten und erhéht
dadurch die Verfuigbarkeit des Fahrzeugs. Der/die Fahrer*in hat dabei im
Einsatz immer die volle Fahrzeugperformance dank stabilem Spannungsverlauf.

FM-Xé 1.0 1,2 14 17 |20 25 FM-XSE 5 1.4 1,7 20

STILL LITHIUM-IONEN-GABELSTAPLER STILL LITHIUM-IONEN-HOCHHUBWAGEN
Der RX 20 und RX 60 sind Allroundtalente fiir einen schnellen Warentransport, auch tber langere Wegstrecken, und eignen Effizientes Stapeln ist immer wieder eine Frage des Niveaus
sich bestens fir den kombinierten Innen- und AuBeneinsatz. Durch die hohe Leistungsdichte der Lithium-lonen-Technik - in diesem Fall des allerhéchsten! Die STILL Hochhubwagen
bewéhren sich die Lithium-lonen-Elektrogabelstapler besonders im harten Einsatz. So ist nicht nur ein Zwischenladen sind Meister ihres Fachs. Von der perfekten Regalbedienung
des Fahrzeugs problemlos moglich, in nur 30 Minuten Idsst sich der Lithium-lonen-Akku bis zu 50 % aufladen. Auch der bis zum Transport von Lasten. Selbst schwierige Einsatz-
Ladevorgang selbst ist mit circa einer Stunde deutlich kirzer als bei einer herkémmlichen Blei-Saure-Batterie. Der fur den bedingungen werden nicht zur Last. STILL bietet Ihnen mit
Einsatz im Kuhlhaus geeignete, wartungsfreie Lithium-lonen-Akku ist rund doppelt so lange haltbar wie eine Blei-Séure- der Lithium-lonen-Technologie nun noch mehr Flexibilitat,
Batterie mit denselben Abmessungen. Auch beim Thema Sicherheit werden neue Standards gesetzt: Jede Batteriezelle wird denn durch schnelles Zwischenladen stehen Ihnen die

in Echtzeit Uberwacht. Der RX 20 und RX 60 Li-lon sind ideale Elektrogabelstapler fiir maximale Einsatzzeiten in Industrie, Lithium-lonen-Hochhubwagen rund um die Uhr fir den
Handel und Logistik. Einsatz zur Verfligung.

RXx 20 & [1.4]1,6/[1,8] 2,0/ RX 60 § [2,5/(3,0/(3,5/[4.0/ (4,5 [5,0/ 6,0 7.0/ 8,0 Exv §1.0//1.2/14 1.6/ EXvSF §14 1.6 FxVIN §1.4/16

* Nicht verftigbar fur den FM-X SE
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STILL Lithium-lonen-Flotte

INNOVATIVES FAHRZEUGPORTFOLIO - BEREIT FUR IHREN EINSATZ

STILL LITHIUM-IONEN-NIEDERHUBWAGEN
Jetzt noch effizienter! Die neuen Lithium-lonen-Niederhubwagen sind durch ihre Vielfalt, Zuverléassigkeit und Schnelligkeit die ideale Losung
fur flexible Einsdtze. Im Mitgéngerbetrieb werden standardmaBig deichselgefiihrte Niederhubwagen eingesetzt. Fur den Mitfahrerbetrieb
gibt es Niederhubwagen mit ausklappbarem oder festem Fahrerstand. In Stillstandzeiten lassen sich die Lithium-lonen-Niederhubwagen
in kirzester Zeit wieder aufladen. Der/die Fahrer*in verliert keine Zeit durch lange Ladezeiten und kann flexibel agieren.

ECH@ 1,2 1,5| EXU/EXH §(1.6/(1,8//2,0/ 2,5/ (3,0 EXU-H §§ 2,0

EXH-SF 2,0/ (2,5/ ExH-s §(2,0//2,5/ sxH § 2,0/ FxH/N § 2,0/ (25

STILL LITHIUM-IONEN-HOCHHUBWAGEN FUR DOPPELSTOCK-EINSATZ
Mit den Lithium-lonen-Hochhubwagen fiir den Doppelstock-Einsatz kénnen Sie gleichzeitig zwei Paletten flexibel transportieren - so
kénnen z.B. Lkw zeitsparend und effizient be- und entladen werden. Fir den Mitfahrerbetrieb stehen auch hier eine ausklappbare
Standplattform mit dem EXD-SF sowie beim EXD-S und SXD zwei Versionen mit festem Fahrerstand zur Verfligung. Der FXD bietet mit
seinem Fahrersitz mehr Komfort auf langeren Strecken. In Stillstandzeiten lassen sich die Fahrzeuge in kiirzester Zeit wieder aufladen.

Exp §/1.8/(20  Exp-sF§20 Exp-s §20 sxb § (20 Fxp/N (2,0

STILL LITHIUM-IONEN-KOMMISSIONIERER UND SCHLEPPER

Das ,Allroundtalent”, wenn es um den horizontalen Warentransport bis zu 2.500 kg schwerer Lasten geht. Durch seine modulare Bauweise bietet

STILL mit den vielseitigen Modellvarianten der OPX-Baureihe fiir jede Anforderung im Lager den optimalen Horizontalkommissionierer. Sicherheit,
Komfort und hohe Umschlagleistung sind feste Charaktereigenschaften dieses effizienten Lagerhelfers. Im Mehrschichtbetrieb ergeben sich hohe
Einsparpotenziale der STILL Lithium-lonen-Kommissionierer. Erganzt wird das Portfolio durch den Schlepper LTX 50. Unser schneller, kraftvoller
Elektroschlepper LTX 50 ist flexibel einsetzbar und damit ideal fir den innerbetrieblichen Transport auf mittleren und langeren Wegstrecken.

OPX B8 2,0/ (2,5 OPX-LS (§ 2,0 oPx-L § 1.2/ (1.6 2,0/ OPx-D (§ 2,0 OxV § 0,7/ (0,8 [1,0/LTX § 5.0

STILL LITHIUM-IONEN-VERTIKALKOMMISSIONIERER
UND SCHMALGANGSTAPLER

Sie wollen Ihren Lagerplatz optimal nutzen? Der Vertikalkommissionierer
EK-X setzt mit seiner leistungsoptimierten Technik neue MaBstébe.

Eine Greifhéhe von bis zu 12 Metern, eine Fahrgeschwindigkeit von

bis zu 13 km/h sowie maximale Sicherheit und Ergonomie fiir den/

die Fahrer*in sprechen fUr sich. Soll es noch héher hinaus gehen,

bietet STILL den innovativen MX-X. Der Schmalgangstapler setzt neue

MaBstabe in den Bereichen Performance und Anwenderfreundlichkeit.
Fahrgeschwindigkeiten von bis zu 14 km/h, eine Hubhéhe von 18 Metern
und die hochste Resttragfahigkeit am Markt machen den MX-X zum
Umschlagchampion in hochverdichteten Lagerwelten.

EK-X MX-X




Missio

Intralogistik im Wandel - Europa wird elektrisch!
Das Thema Umweltverantwortung spielt in unserer Gesellschaft eine
immer gréBere Rolle. Eine verantwortungsvolle und umweltgerechte
Zukunftsgestaltung wird fir viele Unternehmen zunehmend wichtiger.
Ubergeordnetes Ziel ist es, klimaschadliche Emissionen zu vermeiden.
Ein wichtiger Treiber dieser Entwicklung ist das Thema Elektromobilitéat.
Durch den emissionsfreien Antrieb und die zunehmende Nutzung
erneuerbarer Energien zur Stromerzeugung bietet elektrische

Mobilitat einige Vorteile gegenlber konventionellen Antrieben, z.B.
Dieselmotoren. Doch auch Verbrennungsmotoren wurden in den letzten
Jahren stark weiterentwickelt, um auf die immer strikter werdenden
Abgasnormen vorbereitet zu sein. Bezogen auf die Transportmittel

ist insgesamt festzustellen, dass verschiedene Antriebsarten in der
innerbetrieblichen Logistik eine tragende Rolle spielen. Hier sind sowohl
elektro- als auch verbrennungsmotorisch angetriebene Gabelstapler
weit verbreitet. Beide Fahrzeuggattungen machten in den vergangenen

Jahren groBe technologische Fortschritte.

1 Auftragseingang nach WITS (Wc;rld Industrial Truck Statistics)
2 Nach VDI 2695, mittlerer Einsatz 1.100 Bh/Jahr - 6-Jahres-Durchschnittsdieselnettopreis = 1,00 €/I (EU-Kommission: Qil Bulletin, Prices)
3 Elektrogabelstapler inklusive Batterie und Ladegeréat
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Marktentwicklung: E-Stapler sind gefragt wie nit

Europaweit ist die Nachfrage nach Ele

0gane aplern .
als bei Verbrennungsmotorg
sind vielfaltig. Zwar sind ver|
Anschaffung tendenziell etw
Batterie - doch langfristig b
deutlich geringeren Energie- und S
hohere Anschaffungspreis zligig amort
dass auch der Kaufpreis verbrennungsmotorischer e
f . . . eistungsstark genug,
steigt, denn striktere Abgasnormen erfordern den Einsatz immer
umfassenderer schadstoffreduzierender Technologien. Wer die Total

Cost of Ownership (TCO) betrachtet, erkennt schnell die langfristigen

apler selbst bei Schwersteinsatzen in
Branchen wie der Getrankeindustrie problemlos zu ersetzen.

Berechnung der Service- und osten
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Marktentwicklung in Europa’
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Stromverbrauch: 7,5 KWh/h Dieselverbrauch: 3,2 I/h
Strompreis: 0,14 €/KWh Dieselpreis: 1,00 €/I

Dieselverbrauch: 2,9 I/h
Dieselpreis: 1,00 €/I
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STILL GmbH

BerzeliusstraBe 10

22113 Hamburg

Deutschland

Tel.: +49 40 73 39 20 00

Fax: +49 40 73 39 20 01

info@still.de

Weitere Informationen finden Sie unter

www.still.de

STILL Gesellschaft m.b.H.

IZ NO-Suid, StraBe 3, Objekt 6

2351 Wiener Neudorf

Osterreich

Tel.: +43 2236 61501 0

Fax: +43 2236 617 04

info@still.at

Weitere Informationen finden Sie unter

www.still.at

STILL AG

IndustriestraBe 50

8112 Otelfingen

Schweiz

Tel.: +41 44 846 51 11

Fax: +41 44 846 51 21

info®@still.ch

Weitere Informationen finden Sie unter

www.still.ch
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