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Der Automobilzulieferer MAHLE ist ein international fiihrender Entwicklungs-
partner und Zulieferer der Automobilindustrie mit Kunden im Pkw- wie im
Nutzfahrzeugsektor. Jedes zweite Fahrzeug weltweit ist mit MAHLE Komponen-
ten ausgestattet. Das Unternehmen versorgt den Markt tiber den gesamten
Lebenszyklus mit Ersatzteilen. Auf den stetig wachsenden Warenumschlag in
ihrem zentralen Auslieferungslager Schorndorf reagierte MAHLE Aftermarket,
die Ersatzteil- und Servicesparte des Automobilzulieferers, mit einer leistungs-
starken Lithium-lonen-Fahrzeugflotte von STILL. Ohne Wartung und Wechsel
der Batterien sowie dank der schnelleren Ladeprozesse ist die Zeitersparnis
enorm! Des Weiteren entfallt das Handling von Sauren, und durch die platzspa-

rende Ladeinfrastruktur konnte wertvoller Lagerplatz gewonnen werden.



MAHLE Aftermarket versorgt Werk-
statten und den GroBhandel mit pas-

senden Produkten in Erstausristerqua-

und Praxistrainings an.

MAHLE

Branche: Automobilzulieferer.
Unternehmen: MAHLE ist ein international
flhrender Entwicklungspartner und Zuliefe-
rer der Automobilindustrie und beschaftigt in
Produktion sowie Forschung und Entwick-
lung 72.000 Mitarbeitende in 30 Landern.
Herausforderung: Umstellung des zentra-
len Auslieferungslagers von MAHLE After-
market auf Lithium-lonen-Technologie, um
steigenden Warenumschlag zu bewaltigen
und Lagerplatz zu gewinnen.

Produkte: Lithium-lonen-Fahrzeugflotte mit
24, 48 und 80 Volt, u. a. MX-X Schmal-
gangstapler, FM-X Schubmaststapler,

RX Elektrogabelstapler und EXV-SF Hoch-

hubwagen.
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Schwabischer Automobilzulieferer MAHLE:

Fur die Zukunft gewappnet

Der 1920 gegriindete Technologiekonzern arbeitet an der klimaneutralen Mobilitat
von morgen. Der Fokus liegt auf den Strategiefeldern Elektromobilitdt und Thermo-
management sowie auf weiteren Technologiefeldern zur Verringerung des CO,-Aus-
stoBes, zum Beispiel Brennstoffzellen oder hoch effiziente, saubere Verbrennungs-
motoren, die mit synthetischen Kraftstoffen oder Wasserstoff betrieben werden.
MAHLE hat im Jahr 2022 einen Umsatz von mehr als 12 Milliarden Euro erwirtschaf-
tet. Das Unternehmen ist mit rund 72.000 Beschéftigten an 152 Produktionsstandor-
ten und 12 groBen Forschungs- und Entwicklungszentren in 30 Landern vertreten.
MAHLE Aftermarket versorgt Werkstatten und den GroBhandel mit passenden
Produkten in Erstausriisterqualitdt sowie Serviceldsungen und bietet darlber
hinaus zahlreiche Schulungen und Praxistrainings an. Dank eines flichendeckenden

Logistiknetzes werden rund 80.000 Produkte auf der ganzen Welt schnellstmdglich

zur Verfligung gestellt. 2022 erzielten tiber 1.900 Mitarbeitende einen Umsatz von

1,2 Mrd. Euro.
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Lithium-lonen-Staplerflotte:

Maximale Verfugbarkeit im Tagesgeschaft

Im Distributionscenter von MAHLE Aftermarket Schorndorf warten auf 43.000 m?
Lagerflache rund 20.000 Artikel auf ihre Auslieferung. Zuvor werden die Produkte fiir
den Bereich Powertrain (Kfz-Antriebsstrang) komplettiert und konfektioniert. Tagtag-
lich verlassen 1.200 Paletten den Versand, wahrend gleichzeitig im Wareneingang

1.000 Paletten mit neuen Fabrikaten angeliefert werden.

« Wir arbeiten schon sehr lange mit MAHLE zusammen -
seit 2018 sogar exklusiv fur den gesamten Konzern -

und haben 1.000 Flurforderzeuge national und

international im Einsatz."

Mirko Strobel, International Key Account Manager, STILL GmbH

Fir die klassischen Supply-Chain-Prozesse sind 76 Flurférderzeuge von STILL im
Einsatz und werden im Full-Service-Leasing vom Hamburger Intralogistiker gewar-
tet. Mirko Strobel, International Key Account Manager bei STILL in Stuttgart: ,Wir
arbeiten schon sehr lange mit MAHLE zusammen - seit 2018 sogar exklusiv fir den
gesamten Konzern - und haben 1.000 Flurférderzeuge national und international im
Einsatz. Um die Verfligbarkeit der Staplerflotte in Schorndorf zu maximieren, haben
wir sie groBtenteils mit Lithium-lonen-Batterien ausgerlstet.” Fabrizio Ruggiero,
Head of Operations bei MAHLE Aftermarket, figt an: ,Durch die hohere Verfligbar-
keit der Lithium-lonen-Fahrzeuge kénnen wir unsere Flotte im Tagesgeschaft intensiv

nutzen."
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Bei MAHLE kommen alle Spannungsklassen zum Einsatz: 24 Volt bei Lagertechnik-
fahrzeugen, 48 Volt bei den Elektrogabelstaplern und 80 Volt bei den groBen Schmal-

gangstaplern. Dabei werden Terminals und Scanner ebenfalls mitversorgt.

Je nach vorhandener Energieinfrastruktur

erreichen die Ladegeréte von STILL einen Lithium-lonen-Technologie:

Ladestrom von bis zu 375 Ampere, optimal Mehr Leistung, weniger Betriebskosten

insbesondere fir kirzere Ladezeiten. Die Lithium-lonen-Technologie von STILL bildet ein Gesamtsystem, bei dem Fahrzeu-
ge, Batterien und Ladegerate optimal aufeinander abgestimmt sind. Je nach vorhan-
dener Energieinfrastruktur erreichen die Ladegerate von STILL einen Ladestrom von
bis zu 375 Ampere, optimal insbesondere fiir klrzere Ladezeiten. So kann in den
Pausen schnell und haufiger zwischengeladen werden - und das direkt am Ein-
satzort. Fabrizio Ruggiero dazu: ,STILL hat Kapazitat und GréBe der Lithium-lonen-
Batterien an unser Energienetz anpasst.” Selbst bei einem geringen Ladezustand des
Stromspeichers stehe immer die volle Leistung zur Verfligung. Bei Auftragsspitzen
ein entscheidender Vorteil, unterstreicht der operative Werksleiter.
STILL Lithium-lonen-Batterien liefern doppelt so viel Energie wie vergleichbare
Blei-Saure-Batterien - und dabei immer die volle Leistung. Zum einen sind sie also
energieeffizienter, zum anderen féllt die aufwendige Wartung weg. AuBerdem kdénnen

die Batterien beim Ladevorgang im Fahrzeug bleiben und missen im Gegensatz zu

» Durch die Einsparung von Wechselbatterien brauchen wir
keine belufteten Wechselzonen mehr.

Zudem wird wertvoller Lagerplatz frei."

Fabrizio Ruggiero, Head of Operations, MAHLE Aftermarket

Blei-Sédure-Batterien nicht gewechselt werden. Mit einem separaten Ladezugang (als
Customer Option) bei den groBen MX-X Schmalgangstaplern muss nicht einmal mehr
die Batterieklappe zum Laden ged&ffnet werden. Fabrizio Ruggiero resimiert zufrieden:
«Durch die Einsparung von Wechselbatterien brauchen wir keine belufteten Wechselzo-
nen mehr. Zudem wird wertvoller Lagerplatz frei. Das gesamte Handling der Ladepro-
zesse ist ohne die Sduren und ihre Ausgasungen sicherer und einfacher geworden. Auf

diese Weise konnten wir effektiv Betriebskosten und viel Zeit einsparen.”



Das STILL Batteriemanagementsystem
schont die Batterien durch optimale
Abstimmung und den Ausgleich von
Belastungsspitzen. Lithium-lonen-Batterien
kénnen eine bis zu doppelt so lange

Lebensdauer wie Blei-Sdure-Batterien

erreichen.

Smartes Batteriemanagement:

Mehr Sicherheit, langere Lebensdauer

Das STILL Batteriemanagementsystem garantiert eine optimale Abstimmung von
Fahrzeugsteuerung und Batteriemanagement. Es gleicht Belastungsspitzen aus

und sorgt immer flr eine optimale Energiezufuhr. So wird die Batterie geschont und
deren Betriebs- und Lebensdauer verldngert. Holger Betz, zustandiger Regionaler
Servicemanager von STILL: ,Der Ladevorgang unserer Lithium-lonen-Batterien ist
zusammen mit dem zugeordneten Ladegerat sicher. Wir bieten stets ,Paare’ aus
Batterie und Ladegerat an. So ist gewahrleistet, dass nicht falsch geladen wird.
Lithium-lonen-Batterie und Ladegerat bilden ein perfekt aufeinander abgestimmtes

Energiesystem."

. Lithium-lonen-Batterie und Ladegerat bilden ein
perfekt aufeinander abgestimmtes Energiesystem.”

Die Lithium-lonen-Batterie teilt dem Ladegerat mit, wie der Ladevorgang erfolgen

soll. Werden Grenzbereiche erreicht oder liegen solche vor, wird der Ladeprozess
entweder unterbrochen oder gar nicht erst gestartet. ,Durch die effizienten und
schonenden Ladeprozesse schaffen unsere Lithium-lonen-Batterien bis zu 4.000 Voll-
Ladezyklen®, erklart Betz. In der Mittagspause und in der Nacht werden die Batterien
der Fahrzeuge wieder aufgeladen. Dank der groBen Batteriekapazitaten reicht dabei

ein einziger Ladevorgang fir eine ganze Schicht.

. Durch die effizienten und schonenden Ladeprozesse
schaffen unsere Lithium-lonen-Batterien
bis zu 4.000 Voll-Ladezyklen."

Holger Betz, Regionaler Servicemanager, STILL GmbH
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Das Handling beim Lithium-lonen-Lade-
vorgang ist durch die nicht erforderlichen

Batteriewechsel schneller und einfacher.

Film ab! MAHLE Aftermarket setzt in seinem

zentralen Auslieferungslager Schorndorf auf

STILL GmbH

BerzeliusstraBe 10

22113 Hamburg

Tel.: +49(0) 40/7339-2000
Fax: +49(0) 40/7339-2001
info@still.de

www.still.de

Fazit

STILL Lithium-lonen-Batterien sind die perfekte Losung fiir alle Lagerumgebungen,
in denen der Raum knapp und die Sicherheitsanforderungen hoch sind. Ladegeréate
werden dezentral und platzsparend aufgestellt - ganz ohne Batterie-Wechselraume
und entsprechendes Zubehor. Dariiber hinaus sind die innovativen Stromspeicher
von STILL mit ihrem smarten Batteriemanagement energieeffizienter und haben eine
mindestens doppelt so lange Lebensdauer wie Blei-Saure-Batterien. Bis zu 30 Pro-
zent mehr Energieausnutzung lassen sich durch die STILL Lithium-lonen-Technologie
erzielen. Zusammengefasst wird viel Zeit bei den Ladeprozessen eingespart und die
Betriebskosten werden kréaftig gesenkt.

Fabrizio Ruggiero: ,Nach einer intensiven Planungs- und Integrationsphase des
Brandschutzes bin ich nun mit der neuen Lithium-lonen-Technologie von STILL sehr
zufrieden. Weitere Projekte wie die Modernisierung unserer Automatisierung mit

Flurforderzeugen haben wir bereits ins Auge gefasst.”



https://www.still.de/unternehmen/still-mediathek.html#playerVideoUid=Dv4PY7XkPndD-QTTZpviBe

