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Telefon: +49 (0) 40 7339-0
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Endustriyel forkliftlerin islet-
meci sirketine yonelik kurallar

Bu kullanim talimatlarina ek olarak, endustri-
yel forkliftlerin isletmeci sirketlerine yonelik ek
bilgiler iceren uygulama esaslari da mevcuttur.

Bu kilavuz, endustriyel forkliftlerin kullanilma-

sina iliskin bilgiler sunar:

« Belirli bir uygulama alani igin uygun endus-
triyel forkliftlerin nasil segilecegine iliskin bil-
giler

« Endustriyel forkliftlerin gtivenli kullanimina
iliskin 6n kosullar

 Endustriyel forkliftlerin kullanimina iliskin bil-
giler

+ Endustriyel forkliftlerin nakliyesi, ilk kez hiz-
mete alinmasi ve muhafazasina iliskin bilgi-
ler

internet adresi ve QR kodu >

Bu bilgilere https://m.still.de/vdma adresini
web tarayiciniza yapistirarak veya QR kodunu
taratarak istediginizde ulasabilirsiniz.
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Yedek parga katalogu

Yedek parga katalogunu indirmeyi, https://
sparepartlist.still.eu adresini web tarayicisina
kopyalayip yapistirarak veya yan tarafta go-
riintlilenen QR kodunu tarayarak talep edebi-
lirsiniz.

Web sayfasinda su parolay! girin: Spare-
parts24!

Baglantiyi igeren bir e-posta almak ve yedek

parca listesini indirmek igin bir sonraki ekran-
da e-posta adresinizi ve forklift seri numarani-
z1 girin.

Il 55048015323 TR - 12/2023 - 07

2511

STILL



Icindekiler

1 Onséz

Forkliftiniz. . . . ... ... . 2
Forkliftin agiklamasi. . . ... ... . e 2
GENEl. . 5
Uygunlukisareti. . .. ... 6
Uygunluk beyaninin igerigini yansitanbeyan .. .......... ... ... ... ... .. ... 7
AKSESUANIAN . . . .o 8
Etiketleme noktalari. .. . ... .. 10
ISIM @tiKeti . . . o 11
SEI NUMAIASE . . .ottt et e e e e e e e e e e 12
StVZO (Yol Trafik Ruhsat Verme Dizenlemeleri) bilgileri. .. .................. ... 13
Forkliftin kullanilmasi . . . .. ... ... .. . 14
Hizmete alma. . . .. ... 14
Kullanim amacl . . .. ... 14
Uygun olmayan sekilde kullanim. . . . ... . 14
Kullanim alani . . . ... 15
-10°C'nin altindaki sicakliklarda parketme . . ........ ... .. ... i 16
Calisma platformlarinin kullaniimasi . . .. ... . 16
Belgeler hakkinda bilgiler. . . . ........ ... . . 17
Belgelerin kKapsaml . . .. ... 17
EK belgeler. . ... e 18
Kullanim talimatlarinin yayim tarihi ve gincelligi. . .. .......... ... .. ... ... ... ... 18
Telif hakki ve ticarimarka haklari . ...... ... .. ... .. . 19
Kullanilan sinyal terimlerinin agiklamasi . .. ........... .. ... . . i 20
Kisaltmalar listesi. . . . ... ..o 20
Yonlerin tanimi . ... oo 22
Sematik gorinlmler . . ... ... 23
Gevreyleilgilikonular. . . ... . .. 24
Ambalajlama ... ... 24
Bilesenlerin ve akllerin atilmasi . .......... i e 24

2 Givenlik

Sorumlu kigilerintanimi . . ... ... 26
Isletme Sitketi. . . ..o 26
UzZman . ..o 26
SUMUCUIET . . . 27
Guvenli kullanimigin temelilkeler . . ... ......... ... ... ... . . 29
Sirket tesislerinde sigorta kapsami . .. ... . . 29
Degistirme ve geriye donik montaj. . . ... . 29
Tepe korumasi ve tavan yuklerinde degisiklikler. . ............ .. .. .. ... ... ... 31

I y
STILL



Icindekiler

Orijinal olmayan pargalarlailgiliuyar . .......... .. .. . .. i 31
Hasar, ariza ve emniyet cihazlarinin hatali kullanimi .............. ... ... ..... 32
TekerleKler. . . . 32
Tibbi ekipmanlar . . . ... ... 33
Gaz yaylari ve akiimilatérleri kullanirken dikkat gosterin. . ............ ... ... .... 34
Catal kollarinin uzunlugu. . . .. .. ... 34
Rezidiel risk . . ... . 36
Reziduel tehlikeler, rezidlel riskler .. ......... .. 36
Forklift ve ek pargalarin kullaniimasiyla ilgili 6zel riskler . . .. ............ ... ... ... 37
Tehlikelere ve alinabilecek dnlemlere genel bakis ............ ... ... ... .. .... 40
Calisanlarin karsi karsiya oldugu tehlikeler. . . ......... ... .. ... .. .. .. . .. 42
Giivenliktestleri. . ......... ... 44
Forkliftin dizenli muayenesi . .. ... 44
Yaltimtesti .. ..o 44
Elektrik glivenliginin diizenli olarak test edilmesi. . ............ ... ... .. ... ... ... 46
Sarf malzemelerinin kullanimina iliskin gtivenlik diizenlemeleri ... .............. 47
izin verilen sarf malzemeleri .. ........... ... .. i 47
Y aglar .. 47
HIdroliK SIVISI . . oo 48
AKU ASII . o 49
Fren hidroligi . . .. ..o 50
Sarf malzemelerinin atilmasi. . . ... . 52
Emisyonlar. . . ... 53
Genel bakislar

GenelbaKi§ . . ... ... 58
SUrGicl bOIMesi . . .. .. ... 60
Rafve bardaklik. . . ... ... 61
Kullanim cihazlarive ekranégeleri . . .. ...... ... ... ... .. .. ... 62
Gosterge-kullanim Gnitesi "STILL Easy Control". ... ....... .. .. . i, 62
Acilkapatmasalteri. .. ... ... 63
Cok kollu kullanim . . ... 64
ikili mini kumanda Kolu .. ......... ... i 65
Ucli mini kumanda Kolu ... ...t 65
Dortli mini kumanda kolu .. ... ... 67
Fingertip. . . o 69
Joystick 4PIUS . . ..o 70
Hareket yonu segicisi ve gosterge modulu (varyant). . ............ .. ... ... 71



Icindekiler

4 Calisma
Giinliik kullanim éncesi kontroller ve gérevler. . . .. ....... ... ... .. ... . ... 74
Gozle kontroller ve fonksiyon kontroll. ... ... 74
Forklifte binme ve forkliftteninme ... ... ... . 78
Surlci koltugu ve kolgagin ayarlanmasi. . ... ... 79
Déner gésterge-kullanim Unitesinin ayarlanmasi . ........... ... ... ... . ... 79
Yardim sistemlerinin fonksiyon kontrolGi .. .. ... ... .. .. . 80
Acil durdurma salterinin kilidiniagin . ........ ... .. ... . . . . 82
Acil kapatma fonksiyonunun kontrol edilmesi .. .......... .. ... oo 82
Sinyal kornasinin kullanilmasi. . . ... . 83
SUrGcl Kabini. . . ..o 84
Fren sisteminin diizglin galisip ¢calismadidinin kontrol edilmesi .. ................. 85
Soguk ortam sicakliklarinda hidrolik yaginiisitma .. ........ ... Lo oL 87
Direksiyon sisteminin diizglin galisip calismadigini kontroletme . .. ............... 88
Surici koltudu. . . .. ... .. 89
MSG 65 ve MSG 75 sirlict koltugunun ayarlanmasi .. .............. ... ... ..... 89
Emniyet Kemeri . . . ... e 94
KolluGun ayarlanmasi . .. ... i 97
A . . . o e 98
Kontak anahtari kullanilarak agilmasi . .. ........... ... ... . 98
Basmali diigme ile agma (istege baglidonanim) . .......... ... .. ... ... ... ... 99
Gosterge-kullanim initesi . .. .......... ... 101
Gosterge-kullanim Unitesinin galistirilmasi ... ......... ... 101
PIN koduyla erisim yetkisi (istege bagli donanim). . .......... ... ... ... ... ..... 102
Filo yoneticisi igin erisim yetkisi (istege baglidonanim) ......................... 104
Pre-Shift Check . . ... .. ... 108
Pre-Shift Check (varyant) agiklamasi .. .......... .. . i i 108
IS lOM oo 108
TUM SOTUIAN . . . . 110
Sorularin sirasinitanimlama . .. ... .. 111
Gegmisi gorintlleme. . . . . ..o 113
Vardiya baslangicinitanimlama .. ... ... . 115
Forklift kisitlamalarini sififlama . . ... .. 119
Shrtdctprofilleri . . .. ... 122
Surlcu profilleri (iste§e badli donanim). .. ... 122
Surdcl profillerini SEGMe . . .. ... 122
Surdcl profilleri olusturma. . . ... ... . 124
Surlcu profillerini yeniden adlandirma .. ... 125
Surdct profillerini silme . . .. ... 128
y 4

STILL



Icindekiler

Aydinlatma. . . . ... 130
Aydinlatma donanimi igin donanim iyilestirmesi . .. ......... ... .. L oL 130
Simgelerin anlami . ... ... 130
SUrls lambalar . . ... .. 131
Calisma ISIKIar . . ... 131
Geri hareket calisma 1s1d1 (istege bagli donanim). .. ............. .. ... ... ... ... 133
Donls sinyal lambalart .. ....... .. 133
Tehlike uyari sistemi . ... ... 135
StVZO donanimi . . ..o 136
Tepe lambast. . . ..o 137
STILL SafetyLight® ve STILL SafetyLight 4Plus® (varyantlar).................... 137
Uyari bolgesi lambasi ve uyari bolgesi lambasi plus (varyant) .. .................. 138
Verimlilik ve siriig modlart. . . ............ .. .. . 140
STILL Classicve kisamesafemodu. . ............ ... ... ... ... 140
SN . . .. 142
Siris sirasindaki glivenlik kurallari. ... ... ..o 142
SUrUS YOllars. . . . 143
Sirls programlari segme / 1-3 . .. ..o 147
A veya B sUrlis programi SECME . . . . ..ottt e e 147
A ve B surus programlariniyapilandirma . .. ... 148
SUrls yonUnln seGilmesi. . . .. ... oo e 150
Cok kumanda kollu modelde siiriis yonu salterinin etkinlestiriimesi .. .............. 151
Kuglik kumanda kollu modelde sirts yonu salterinin etkinlestiriimesi .. ............ 151
Fingertip modelinde siirlis yonu salterinin etkinlestirilmesi . .. .................... 151

Joystick 4Plus modelinde "siiriis yoni" dikey basmali digmesinin etkinlestirimesi. ... 152
Hareket yonu segicisi ve gosterge modili modelinde siiris yoni segme kolunun

etkinlestirilmesi . . ... ... e 153
Slris modunu baslatma . .. ... e 153
Sirs modunu baslatma, ¢ift pedalll model (istege bagli donanim) .. .............. 155
Servis freninin kullaniimasi . .. ... ... 157
Elfreninin gekilmesi. . . ... . . 158
DIrEKSIYON .« . o 161
Dénerken hizin azaltilmasi (Curve Speed Control). .. ............ ... ... u.. 162
Hiz sinirlama (istege baglidonanim). .. ... .. . . 163
Seyir kontroll (istege bagli donanim) . .......... .. . 165
Park etme ... ... ... 170
Forkliftin gtivenli bir sekilde park edilmesi ve kapatilmasi..................... ... 170
Tekerlek takozu (istege bagli donanim) ......... .. ... .. .. i 172
Kaldirma . ... ... 173
Kaldirma sistemi degiskenleri . .. ... ... . 173
Kaldirma gubugumodelleri . . .. ... .. 173



Icindekiler

Kaldirma sistemi igin kullanimcihazlari. . ........... ... ... ... ... 174
Cok kumanda kollu kullanim ile kaldirma sistemini kontrol etme ... ............... 176
ikili mini kumanda kolu kullanarak kaldirma sistemini kontrol etme ................ 178
Uglii mini kumanda kolu kullanarak kaldirma sistemini kontrol etme ............... 180
Dértlli mini kumanda kolu kullanarak kaldirma sistemini kontroletme .. ............ 182
Kaldirma sistemini Fingertip kullanarak kontroletme ... ........................ 182
Kaldirma sistemini Joystick 4Plus kullanarak kontroletme. .. .................... 185
Hidrolik hareketlerin dinamikleri. . .. ........ .. ... .. ... . . 188
Glg programlarini segme / 1-3 . . . ... 189
Catal asinma korumasi (istege bagh donanim). ......... .. ... ... .. .. .. . 190
Catal kollarinin degistirilmesi. . . . ... 191
Kaldirmaislemisirasindaariza. . .......... . i 193
Hidrolik kilitteme fonksiyonu . ........ ... .. . . . . e 194
Yiklerintaginmasi. . . ... ... 196
Yiklerin tasinmasinda gegerli glivenlik kurallar . . .. .......... ... ... ... ... .. .. 196
Kapasite degeri plakas! . . . . .. ... 196
Yuklerialma. . . ..o 201
TehlikelibOlge . . . ... oot 202
Sevkiyat paletleri. . ... ... 203
Asill yUKleri tasima . ... .. 204
YUKU @lma . o 205
Yikle surus sirasinda gorindrlik sartlarinin belirlenmesi. . ...................... 209
YUKIErin taSINMas!. . . .. oo 210
Bir yikin indirilmesi. . . . ..o 211
Yikselen ve algalan egimlerde sUrlis . .. ... .ot 213
Forkliftin asansérlere surlilmesi. ... ... ... i 214
Yikleme kdprileri Gzerinde SUrlS . . . ..o vt e 215
Kaldirma yiksekligine bagl yardim sistemleri. . . ............................ 217
Optik kaldirma yuksekligi 6lgme sistemi (istege baglidonanim)................... 217
Kaldirma yiiksekligi gostergesi (varyant). . ............ i 221
easy Target (istede bagh donanim). .. ....... .. ... .. 221
easy Targetyapilandirma . . ... ... 222
easy Targeti Kullanma . . ... ... 225
Ara kaldirma 6nleme islemi (varyant) . .......... .. 229
Asansor gegis sonimlemesi (varyant). . . ... .. 233
Kaldirma asansori son konum séniimlemesi (varyant) . ............. .. ... ...... 234
Kaldirma yiiksekligi sinirlama (varyant). . .. ....... ... 234
Catal tasiyici kaldinldiginda hiz azaltma (istege bagh donanim) .................. 237
Elektrikli catal asinma korumasi (varyant). . .......... .. . i 242
Tilt agisina bagh yardm sistemleri ... ....... ... ... .. .. ... . L 245
Asansor tilt agisi ekrani (varyant) .. ... 245
Yatirma hareketi durma noktasi sénimlemesi (varyant). .. ............ ... ... .... 245

I y
STILL



Icindekiler

Otomatik gubuk dikey konumlandirma (istege baglidonanim) . ................... 245
Otomatik gubuk dikey konumlandirma fonksiyonunun kontrolu (varyant)............ 247
Otomatik gubuk dikey konumlandirmanin kalibre edilmesi . ...................... 245
Yike bagliyardmsistemleri . .. .......... .. .. .. . 251
Asin yUk algilamasi (istege baglidonanim) . ........ ... .. ... .. .. 251
Dynamic Load Control 1 (istege baglidonanim). . ............ ... ... .. .. .. ... 251
Dynamic Load Control 2 (istede bagli donanim). . ............ ... .. ... ... ...... 251
Yik 6lgimu (istege baglidonanim). . ... .. 257
Yuk lgiminu kalibre etme . ... ... . . 258
Hassas yiik 6l¢limi (istege baglidonanim). .. .......... .. ... . i 260
Dara agirligi fonksiyonu (istege baglidonanim) .. .......... .. ... ... .. .. .. 262
Toplam yik (iste§e badli donanim) . ........... . 264
Yardim sistemlerinisifirlama . .. ... ... .. 267
Sifirlamaislemi . ... ... 267
Hidrolik sistem basincinin bosaltiimasi . .. ........... ... ... .. ... ... ... ... 270
Hidrolik sistem basincini bosaltma gerekliligi . .. .............................. 270
Hidrolik sistem basincini bosaltma sihirbazi . ............... ... ... ... ... .. ... 270
Cok kollu kullanim ile hidrolik sistem basincinin bosaltiimasi..................... 273
ikili mini kumanda kolunu kullanarak hidrolik sistemdeki basincin bosaltilmasi . . . . . .. 274
ikili mini kumanda kolu ve 5. fonksiyon kullanilarak hidrolik sistem

basincinin bosaltilmasi . . ... .. 275
Uglii mini kumanda kolunu kullanarak hidrolik sistemdeki basincin bosaltimasi . . . . . . 276
Uglii mini kumanda kolu ve 5. fonksiyon kullanilarak hidrolik sistem

basincinin bosaltilmasi . . ... ... 277
Dortli mini kumanda kolu kullanilarak hidrolik sistemdeki basincin bosaltiimasi . . . . .. 278
Dortli mini kumanda kolu ve 5. fonksiyon kullanilarak hidrolik sistem

basincinin bosaltilmasi . . ... 279
Fingertip kullanarak hidrolik sistemdeki basincin bosaltiimasi .. .................. 280
Fingertip kumanda kolu ve 5. fonksiyon kullanilarak hidrolik sistem

basincinin bosaltilmasi . . ... . 281
Joystick 4Plus kullanarak hidrolik sistemdeki basincin bosaltiimasi................ 282
Joystick 4Plus kumanda kolu ve 5. fonksiyon kullanilarak hidrolik sistem

basincinin bosaltilmasi . . . ... . 283
Kelepgeleme ek pargalariigin 6zellik. . ............. ... . 284
Sihirbazdan gilkma. . ... .. .. 284
Ekpargalar. . . ... 285
Ek parcalarintakilmasl . . ... 285
Ek parcgalarin kontrolline yonelik genel talimatlar .. ............. ... ... ... ... 288
Yardimci hidroligin baglantisiigin ek parcadérnegi . .......... .. .. i 290
Ek pargalar igin hidrolik hizininayarlanmasi. . ............... ... ... ... ..... 290
Kelepge kilitleme mekanizmasi (istege bagh donanim). . .......... ... .. ... ... ... 293
Cok kollu kullanim yoluyla ek pargalarin kontrol edilmesi. ....................... 295



Icindekiler

ikili mini kumanda kolunu kullanarak ek pargalarin kontrol edilmesi................ 297
ikili mini kumanda kolu ve 5. fonksiyon kullanarak ek pargalarin kontrol edilmesi . . . . . 299
Uglii mini kumanda kolu kullanarak ek pargalari kontroletme .................... 301
Ek pargalari t¢li mini kumanda kolunu ve 5. fonksiyonu kullanarak kontrol etme . . . .. 303
Dortli mini kumanda kolunu kullanarak ek pargalari kontroletme ................. 305
Ek pargalari dortlii mini kumanda kolunu ve 5. fonksiyonu kullanarak kontrol etme. ... 307
Ek pargalarin Fingertip kullanilarak kontrol edilmesi............................ 308
Ek pargalari Fingertip ve 5. fonksiyon ile kontroletme . ........... ... ... ... ..... 310
Ek pargalarin Joystick 4Plus kullanilarak kontrol edilmesi . ...................... 312
Ek pargalari Joystick 4Plus ve 5. fonksiyon ile kontroletme . . .................... 314
Ek pargalar kullanilarak yukiin alinmasi ... .......... .. .. i 315
Yardimeidonanim . ... ... 316
FleetManager (istege bagli donanim) . .. ....... .. ... .. . 316
Darbe tanima (iste§e bagl donanim) . ......... .. .. .. 316
Surlict sabitleme sistemleri (varyantlar) .. ........ ... . 316
Silecekleri ve 6n cam yikayicilari (varyant) galistirma. .. .......... ... . L. 317
Yikama sisteminin doldurulmasi . . . ... 318
Ek cihazlarigin galisma slresi. . . .. ... e 318
Pano (istede badli donanim) . .. ... ... 320
Yangin sondurlcl (varyant) . ........o o 320
Arka KULU . .. 321
Ekranmesajlar . . ... .. 322
MESajlar. . . o e 322
Kullanimileilgilimesajlar ............. .. . 322
Forkliftileilgilimesajlar . . . ... 330
Acil durumlarda uygulanacakiglem. .. .......... .. .. ... .. .. . L 332
Acildurum kapatma. . . .. ... 332
Forklift devrildiginde yapilacakislemler .. ......... ... ... .. .. ... . .. . . .. 333
Sirus yonu salteri/suirlis yonu segme kolu ile acil durum strtisti .. ................ 333
Acil durumindirme. . .. ... 334
CeKME . . o 337
Akii b6lmesine ve erkek akii konektdériine erisim ... ........... ... ... .. ... 341
Akl kapaginin (varyant) agilmasi ve kapatiimasi .. ............ .. ... . . 341
AkU Ust kapaginin agilmasi ve kapatilmasi. . ........... .o i 321
Erkek aki konektorinlin baglanmasi . .......... .. 345
Erkek aki konektoriniin badlantisinin kesilmesi .. .......... ... ... oL 347
Hizhsarf girigi ... ... 349
Hizli sarj girisi (varyant). . . ... ... 349
Kursun asitli akiinin kullaniimasi . ............ ... ... .. ... .. ... 354
Aklyle galisirken uyulmasi gereken givenlik kurallar . ............ ... .. ... ..... 354
AKUNUN bakimI. .. 358
y 4

STILL



Icindekiler

Akl durumunun, asit seviyesinin ve asit yogunlugunun kontrol edilmesi ... ......... 359
AkU sarji durumunun kontroledilmesi. .. ... . 360
Kursun asitli aklinin sarjedilmesi. . ......... .. 362
AkU kapasitesini korumak igin dengeleme sarji. ... ....... .. . i 366
Kursun asitli akuler igin aki bakim gdstergesi (varyant) . ............... ... ... ... 368
Jelaklinlnkullanilmasi . . . ... . 369
Lityum iyon akiinGin kullanilmasi . . .. .......... .. ... ... ... .. 374
Lityum iyon akuyu kullanirken uyulmasi gereken givenlik talimatlari. .. ............ 374
Lityum iyon akli resSmi . .. .. oo 377
Lityum iyon akulerin saklanmasina yonelik dizenlemeler. . .. .................... 378
AKU sarji durumunun kontrol edilmesi . . ........ ... . 380
Lityum iyon akinin sarjedilmesi. .. ........ ... . i 382
AKU ISIICIST .« ottt 385
AkinUln degistiriimesive taginmasi . .. ............ .. ... i 387
AkU degistirme hakkinda genel bilgiler ... ....... ... ... . 387
Farkli bir akii tipine gegme . . ... ... 387
Aklnin harici makara kanali (varyant) kullanilarak degistirilmesi. .. ............... 388
Akinin C kancasiyla (varyant) degistiriimesi ... ......... .. ... . 393
Lityum iyon akdlerin takilmasina dair 6zel notlar. . .. .......... ... ... .. ... ... ... 396
AKUNUN VING ile tasiNnmas! . . .. ..ot 396
Li-lonready .. ... ... . 398
AGIKIama . . . 398
Forkliftin temizlenmesi. . . .. ... .. . . 400
Forkliftin temizlenmesi. . . ... .. . 400
Elektrik sisteminin temizlenmesi ... ... .. 402
YUk zincirlerinin temizlenmesi . . . ... .. ... 403
Temizlik SONTasl. . . . ... 403
Forkliftin tasinmasi. . . . .. ... ... 405
TaSIMaA. . oot 405

Toplam gergek agirhigin belirlenmesi. ... ... ... .. ... i 405

Tekerlekler icin takoz yerlestirme . ....... ... ... . . 406

Baglama .. ... 407
Vingle ylkleme . .. ... 408
Hizmetdigibirakma. . .. ... . 409
Forkliftin hizmet disI birakilmasi ve depolanmasi . .. ............. ... .. ...... ... 409
Depolama veya hizmet disi birakmadan sonra kullanm. .. ...................... 411

N TN
STILL



Icindekiler

5 Bakim
Bakima iligkin glivenlik dizenlemeleri. . .. ....... ... ... ... .. ... ... ... 414
GENEl. . 414
Hidrolik ekipmanlarla galisma . . ... ... . 414
Elektrikli ekipmanlarlagalisma . ........ ... ... ... . . . . . e 414
Guvenlik cihazlar .. ... ... 415
Ayarlanan degerler . ... ... 415
Kaldirma ve krikoylakaldirma . .. ......... ... . 415
Forkliftin 6n tarafinda galisma . .. ... ... .. 416
Genelbakimbilgileri .. ...... ... .. .. . 418
Personelde aranan nitelikler . ....... ... .. . . . 418
Bakim islemlerine iliskin bilgiler. . .. ... .. . 418
Bakim ve guvenlik kontrolleri igin bitis tarihi sayacinin ayarlanmasi................ 420
Bakim - 1000 saatte/yilda bir. .. ... ... .. 423
Bakim - 3000 saatte/ikiyildabir .......... ... ... . . . . 427
Yedek ve yipranan parca SipariSi . . .. ... .v it 427
Yaglama plant . . . ..o 428
Bakim verileritablosu ... ... .. 429
Bakim noktalarina erisimsaglama. . . .. ......... ... ... 432
Valf kapaginin sokllmesi/ftakilmasi. . . ... i 432
Tek pedall kullanim igin zemin levhasini sékmef/takma . ........................ 433
iki pedalli kullanim igin zemin levhasini sdkme ve takma (varyant) ................ 435
Galismaya hazir olma durumunun Korunmasi. . . .. ...t 437
Mafsallarin ve kontrollerin yaglanmasi .. ............ .. i 437
Kapak kilidini kontroletme. . .. .. ... . 437
Emniyet kemerininbakimi. . ... . e 438
Surlci koltugunu kontrol edin. . ... ... 440
Tekerlek ve lastiklerin servisbakimi .. ... .. . 440
Fren hidroligi seviyesini kontroletme . ......... .. ... .. .. .. .. 442
AkUnUn kontrol edilmesi .. ... .. 443
Uyari bélgesi lambasintayarlama. . ........ ... .. .. 443
Sigortalarin degistirilmesi ... ... . 443
Hidrolik yagi seviyesini kontroletme . ... ....... ... .. 444
Hidrolik sistemin sizdirmazliginin kontrol edilmesi ... ............ ... ... ... ..... 445
Cubuk ve makara tekerleginin yaglanmasi . .. ....... .. i 446
1000 saatlik bakim/yilhik bakim ... ........ ... ... ... 447
Gergeklestiriimesi gereken digerisler . . ... 447
Kaldirma silindirlerinin ve baglantilarinin sizintilara karsi kontrol edilmesi........... 447
Catal kollarinin kontrol edilmesi. . .. ......... ... .. . 448
ikili pedallarinkontrol €dilMeSi . . . . ... ..ot 448

I y
STILL



Icindekiler

6 Teknik veriler

Boyutlar . . .. ... 450
VDIveri sayfast . . ... ... 452
Ergonomik boyutlar . .. ... ... .. 456
Lityum iyon akdiler igin akii 6zellikleri. .. .. ....... ... ... .. .. ... . . ... 457
Elektrikli motorlar ve degisken hizli tahrik tiniteleri igin ¢cevresel tasarim

gereksinimleri. . ... ... 459

N TN
STILL



Onséz



Forkliftiniz

Forkliftiniz

Forkliftin agiklamasi

Genel

STILL RXE, akdi ile galisan karsi agirlikli bir
forklifttir. Forkliftin 500 mm'lik bir ylk agirlik
merkezi ile 1,6 tona kadar yuk kapasitesi mev-
cuttur. Forklift, yliksliz olarak 12,5 km/sa hiza
kadar suris hizlarina ulasabilir.

i¢ ve dis mekanda kullanim igin uygundur.

Direksiyon kolonunun ve suriicii koltugunun
tek kenara konumlandirldigi sirlct bolmesi-
nin ergonomik bir tasarimi vardir.

"STILL Easy Control" gésterge-kullanim (nite-
si, surlis fonksiyonlari ve hidrolik fonksiyonla-
riicin kullanim cihazlari tarafindan agiimayan
tim fonksiyonlari yonetir. Striis durumu bilgi-
leri ve tim mesajlar genis bir renkli ekran
aracihigiyla saglanir. Gésterge-kullanim Gnite-
si, aku tekrar sarj gerektirmeden énce kalan
zaman! hesaplamak i¢in gegerli aku sarj duru-
munu ve segili surtis programini kullanir ve bu
bilgiyi ekranda goéruntdler.

Yardim sistemleri

STILL RXE'de, yiiklerle galismayi kolaylasti-
ran yardim sistemleri bulunabilir.

Kaldirma yiiksekligine bagh yardim sistemleri

« Kaldirma yiksekligi gdstergesi

+ easy Target

 Ara kaldirma 6nleme islemi

» Asansor gegis sdnimlemesi

+ Kaldirma asansérii son konum séniimleme-
si

» Kaldirma yuksekligi sinirlama

 Catal tasiyici kaldirldiginda hiz azaltma

« Elektrikli gatal asinma korumasi

Tilt agisina bagh yardim sistemleri
« Asansor tilt agisi ekrani
» Otomatik gubuk dikey konumlandirma

Yike bagll yardim sistemleri
* Asin ylk algilamasi

» Dynamic Load Control 1 veya Dynamic
Load Control 2
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+ Kaldirma gubugu tilt agisi ekrani

» Otomatik gubuk dikey konumlandirma

» Catal giivenlik cihazi

» Yik élgumu, hassas yuk 6lgum, toplam
yik ve net agirlik fonksiyonu

Forkliftiniz

Fren sistemi

Forkliftin fren sistemi (i¢ farkli frenden olusur:
+ Servis freni

* Rejeneratif frenleme

* Mekanik olarak etkinlestirilen el freni

Servis freni, 6n akstaki bir tamburlu fren tze-
rine yerlestiriimistir. Bu tamburlu fren, fren pe-
dali ile sert frenleme veya acil frenleme igin
servis freni olarak kullanilir. Normal galisma
modunda, elektrikli yurtiyls motorunun rejene-
ratif frenlemesi arka teker lzerinde etkili olur.
Rejeneratif frenleme, forkliftin hizlanma enerji-
sini elektrik enerjisine dénusturdr. Bu ylzden
forklift, gaz pedali serbest birakildigi anda ya-
vaslar. Ayak gaz pedalindan tamamen kaldiri-
lirsa forklift hareketsiz hale gelene kadar fren
yapar. El freni, forkliftin park edildigi yerde sa-
bit bir sekilde durmasini saglar.

Hidrolik sistem

Kaldirma gubugdu ve ek pargada bulunan di-
reksiyon sistemi ve hidrolik fonksiyonlar, elek-
trik motoru ile ¢alistirilan bir hidrolik pompa
Uzerinden gug alir.

Oransal valf teknolojisi (varyant), yiiksek ha-
reket kabiliyeti ve ylkin guvenli tasinmasini
saglar. Hidrolik fonksiyonlarin parametre aya-
r1, yetkili servis merkezi tarafindan tek tek ya-
pilabilir.

Ek pargalari (varyant) etkinlestirmek igin en
fazla Ug hidrolik devre kullanilabilir.

Tahrik

RXE 10-16, 24 volt teknolojiye sahip bakim
gerektirmeyen (¢ fazli tahrikle arka teker ara-
ciligiyla galistirihir.

Enerji kaynagi olarak kursun asitli akiler ve
lityum iyon akuler mevcuttur. Li-lon ready var-
yanti sayesinde forklift, fabrika ¢ikisinda son-
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radan lityum iyon aku kullanimina yonelik ha-
zirlanabilir.

RXE 10-16, fabrika ¢ikisinda sikica kapatilmis
bir aku Ust kapadi ile teslim edilir. Forklifti al-
ternatifli kullanimda birkag akd ile galistirmak
istiyorsaniz kolay yanal aki degisimi igin akl
kapagt ile dahili ve harici makara kanalli var-
yantlar olarak mevcuttur.

RXE 10-16'da, herhangi bir CEE-16-A soketin-
de sarj etmeyi etkinlestirmek igin varyant ola-
rak bir dahili sarj cihazi bulunabilir.

Forkliftiniz

Direksiyon

"Curve Speed Control" (CSC) ile geri tepme-
siz, hidrolik arka teker direksiyonu koseleri
ddnerken sliriis dengesi sadlayarak forkliftin
kiguk bir dénls ¢api elde etmesine ve dar
koridorlari gegmesine olanak tanir.

Calisma

Coklu kumanda kolu, mini kumanda kolu, Fin-
gertip ve Joystick 4Plus, hidrolik fonksiyonlara
yonelik kullanim cihazlari olarak sunulur. Bu
kullanim cihazlari, dogrudan kontrol edilebilen
valfler ve oransal valf teknolojisi sayesinde
kaldirma hizinin hassas g¢alismasina ve sorun-
suz kontrolline olanak tanir.

Farkl surls programlari kullanilarak hizlanma
davranisi ve frenleme davranisi ayri ayri segi-
lebilir.

Suriis modu igin forkliftte tek pedal veya gift
pedal kullanim &zelligi bulunur. Gaz pedali ve-
ya ¢ift pedal kullanimi ile hizlanma ve frenle-
me (rejeneratif frenleme). "ileri" stirlis yonii
icin bir pedal ve "geri" siirls yonu igin bir
pedal. Hizlanma ve frenleme davranislari t¢
farkh siiris programindan ayri ayri segilebilir.

"STILL Easy Control" gésterge-kullanim Unite-
si, kisisel olarak yapilandirilabilir sik kullani-
lanlar saglayarak forkliftin glinliik kullanimini
kolaylastirir. Gésterge-kullanim Unitesinde ay-
rica lityum iyon akiniin durumu da gosterilir.
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Genel

Forkliftiniz

Bu kullanim talimatlarinda tanimlanan forklift-
ler yurrlukteki standartlara ve giivenlik tali-
matlarina uygundur.

Forklift kamuya agik yollarda kullanilacaksa,
kullanildigi Ulkede yurirlikte olan ulusal y6-
netmeliklere uygun olmalidir. Gerekli arag izin
belgesi, uygun yetkili merciden alinmalidir.

Forklift en gelismis teknolojiye sahiptir. Bu kul-
lanim talimatlarina uymak, forkliftin gtivenli bir
sekilde kullaniimasini sadlayacaktir. Bu kulla-
nim talimatlarinda belirtilen teknik 6zelliklere
uyuldugunda forkliftin islevi ve onayl 6zellikleri
korunmus olacaktir.

Teknolojiyi taniyin, anlayin ve giivenli sekilde
kullanin - bu kullanim talimatlari, gerekli bilgi-
leri sunarken kazalarin 6nlenmesine ve fork-
liftin garanti sliresinden daha uzun siire galis-
maya hazir kalmasina yardimci olur.

Bu nedenle:

— Forklift hizmete alinmadan énce, kullanim
talimatlarini okuyun ve talimatlara uyun.

— Kullanim talimatlarindaki ve forklift Gizerin-
deki guvenlik bilgilerine daima uyun.

STILL



Uygunluk isareti >

Uretici, endiistriyel forkliftin pazara sunulma
tarihinde gegerli olan ilgili direktiflere uygunlu-
gunu belgelemek icin uygunluk isaretini kulla-
nir:

« CE: Avrupa Birligi'nde (AB)

« UKCA: Birlesik Krallik'ta (ingiltere)
« EAC: Avrasya Ekonomik Birligi'nde

Uygunluk isareti isim etiketine uygulanir. AB U K

ve Birlesik Krallik pazarlari igin bir uygunluk

beyani yayinlanmistir. C n
Endustriyel forklift Uzerinde yetkisiz olarak ya-

pisal bir degisiklik veya ekleme yapilmasi gi-
venligi tehlikeye atabileceginden uygunluk be-

yanini gegersiz kilmaktadir. [ H [

Forkliftiniz

conformity symbols
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Uygunluk beyaninin igerigini yansitan beyan

Forkliftiniz

Beyan

STILL GmbH
Berzeliusstrale 10
22113 Hamburg Almanya

Belirtilen makinenin asagida belirtilen direktiflerin en son gegerli siriimiine uygun oldugunu
beyan ederiz:

Endustriyel forklift tipi bu kullanim talimatlarina gére
Model bu kullanim talimatlarina gére

— "2006/42/AT Makine Direktifi" )
—"2008, 2008 No. 1597 Makine Giivenlik Diizenlemelerinin Saglanmasi" 2

Teknik belgeleri dizenleme yetkisi bulunan personel:

Bkz. uygunluk beyani

STILL GmbH

1) Avrupa Birligi, AB aday tilkeler, EFTA (Avrupa Serbest Ticaret Birligi) tiyesi tilkeler ve isvicre
pazarlari igin.

2) Birlesik Krallik pazari igin.

Uygunluk beyani belgesi, endustriyel forklift venligi tehlikeye atabileceginden uygunluk be-
ile birlikte verilmektedir. Gosterilen beyan, AT yanini gegersiz kilmaktadir.
Makine Direktifi ve 2008, 2008 No. 1597 Maki-
ne Guvenlik Dizenlemelerinin Saglanmasi hi-
kiimlerine uygunlugu agiklar.

Uygunluk beyani dikkatle saklanmali ve gere-
kirse sorumlu yetkililere ibraz edilmelidir. Ayri-
ca endustriyel forkliftin satilmasi durumunda,
Endustriyel forklift Uzerinde yetkisiz olarak ya- belge aracin yeni sahibine verilmelidir.

pisal bir degisiklik veya ekleme yapilmasi gu-
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Forkliftiniz

Aksesuarlar

» Kontak anahtari i¢in anahtar (iki parga)
* Acil durum indirme alyan anahtari
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Forkliftiniz

STILL



Etiketleme noktalari

Forkliftiniz

2 Anbau2 h(mm) 2 Anbaut h(mm;

Ceeims

$StVZ0-Angaben
Leergewicht:stvzo kg
2ul. Gesamtgewicht
2ul. Achslasten v
Nutzlast

18— EﬁL @B

L ((((((((( 2 19 C
|Q| O/ﬁ\‘ A HH sed
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1 Etiket bilgileri: Dikkat/kullanim talimatlarini
okuyun

2 Etiket bilgileri: Hiz azaltma

3 Uyari isareti: Kesilmeye bagl tehlike

4 Etiket bilgileri: Ak Ust kapagini agmadan
6nce yapilacak islemler

5 Uyari isareti: Kesilme nedeniyle kisa devre

riski

6 Etiket bilgileri:

noktasi

7 Etiket bilgileri:
8 Etiket bilgileri:
9 Etiket bilgileri:
10 Etiket bilgileri:

11 Isim etiketi

12 Etiket bilgileri:
13 Etiket bilgileri:

Kaldirma dislisi sabitieme

Bas mesafesine uyun

Yik kapasitesi: Ek parga 2
Yk kapasitesi: Ek parca 1
Yk kapasitesi: Temel tablo

Periyodik testler
Akl bakimi

*Power Distribution and Fuse Unit

isim etiketi

Varyant 1: 12.2021 tarihine kadar Ureti-
len endiistriyel forkliftler

1 Model

2 Serinumarasl

3 Uretimyil

4 Kilogram cinsinden net agirlik

5  Kilogram cinsinden maksimum izin veri-
len aki adirhi@i (yalnizca elektrikli forklift
icin)

6  Kilogram cinsinden minimum izin verilen
aki agirhgi (yalnizca elektrikli forklift igin)

7  Kilogram cinsinden balast agirhgi (yalniz-
ca elektrikli forklift igin)

8  Veri matris kodu

9 Daha ayrintili bilgi i¢in kullanim talimatla-
rinda verilen teknik verilere bakin

10 CE isareti

11 Kilovat cinsinden nominal tahrik guict

12 Ak voltaji V

13 Kilogram cinsinden nominal kapasite

Ay

STILL

Forkliftiniz
14 Uyari isareti: Kesilmeye bagl tehlike/Yliksek
sivi basincina bagli tehlike
15 Etiket bilgileri: Dikkat/Kullanim talimatlarini
okuyun/Emniyet kemerini baglayin/Forklift-
ten ayrilirken el frenini gekin/Yolcu tasimak
yasaktir/Forklift devrilirken atlamayin/Forklif-
tin yattigi yéniin tersine egilin
16 Uyari isareti: Catalin altinda durmayin/Cata-
lin izerinde durmayin
17 Etiket bilgileri: PDFU sigorta kapagi icinde
18 Etiket bilgileri: PDFU" sigorta kapagi disinda
19 Uyari isareti: Sicak ylizey
20 Etiket bilgileri: Hidrolik yadi tanki
21 Etiket bilgileri: StVZO (Almanya Yol Trafik
Ruhsatlandirma Diizenlemeleri) bilgileri
22 Etiket bilgileri: Sarj akimi sinirlamasi 300 A
23 Etiket bilgileri: Sarj akimi sinirlamasi 375 A
1 2 3
\
\ STILL GmbH
\ ETI j E‘?{‘z"?‘%“s‘.i';m‘ fro
‘Type-Mod “e~Typ/Se;a\ no.-No. de sérf:-Serien-Nr. / year- anr\ee, nqzhr P 4
13 Rated capacity Unladen mass
ﬁ:ﬁﬂ:‘é&wgsﬁ. \Er@;’ @/ 5

Puissance motr.

R \:l
nom.
Nenn-Antriebsleist. Ll i
Operating lnsuuclmns
@
L] Sehe Eelnebsanlem\vg

N
\ \
10 9

6219_003-018




Forkliftiniz

Varyant 2: 12.2021 tarihinden sonra
Uretilen endustriyel forkliftler

isim etiketi

Uretici

Model / seri numarasi / Uretim yili

Net agirlik

Maks./min. aku agirligi (yalnizca elektrikli

forkliftlerde)

Balast agirhigi (yalnizca elektrikli forklift-

lerde)

7 "Veri matris kodu" yer tutucusu

8  Uygunluk isareti: CE isareti; AB, AB ada-
yi Ulkeler, EFTA (Avrupa Serbest Ticaret
Birligi) tyesi Ulkeler ve Isvigre pazarlar
icin; UKCA isareti, Birlesik Krallik pazari
icin; EAC isareti, Avrasya Ekonomik Birli-
gi pazari igin

9  Nominal tahrik giicu

10 Akl voltaji (yalnizca elektrikli forkliftlerde)

11 Nominal kapasite

@ NOT

« [sim etiketinin (izerinde birden fazla uygun-
luk isareti bulunabilir.

o EAC isaret, isim etiketinin yakininda da bu-
lunabilir.

a s~ WON =

[«

Seri numarasi

Seri numarasi, forklifti tanimlamak igin kullani-
lir. Seri numarasi isim etiketi (izerinde g6steri-
lir. TUm teknik sorulariniz igin seri numarasini
belirtin.

Seri numarasi asagidaki kodlu bilgileri igerir:
1 Uretim yeri

2 Model

3 Uretimyil

4 Seri numarasl

>

\ | \
Type - Modsle Typ | Serial no. No. de serie - Serien-Nr__year - année - Baujahr
1
-3
Industrial truck / Chariot de manutation / Flurférderzeug
Rated capacity Unladen mass
Capaciie nominale Masse a vide kg
1" Nenn-Tragfahigkeit /- Leergewmhl \: 4
Battery voltage K
Tension batterie I:I e 9
10 Batteriespannung -/ CH o omin \_ka
Rated driver power 5
Puissance motr.nom. W ko
9 Nenn-Aniriebsleistung! D \=— 6
s
UK see operatng nsrucions
8 AL I!m voir Mode d'emploi H —_— 7
cA siehe [
x12520052

XX, XXXX, X, XXXXX,

7090_921-004
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StVZO (Yol Trafik Ruhsat Verme >
Diizenlemeleri) bilgileri 1

Forkliftiniz

\N

Bu etiket forkliftin toplam agirligi ve yik dagiti- \

miyla ilgili bilgileri icermektedir. ——
StVZ0-Angalien
Leergewicht-StvZO %
Zul. Gesamtgewicht
Zul. Achslasten
Nutzlast ﬁ %l

=

W

Dara agirigi (kg)

1zin verilen toplam agirlik (kg)
Izin verilen 6n aks agirligi (kg)
Izin verilen arka aks agirigi (kg)
Tagima yiki (kg)

ABRWN =
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Forkliftin kullaniimasi
Forkliftin kullaniimasi
Hizmete alma

Hizmete alma, forkliftin ilk kullanim amacidir.

Hizmete alma igin gerekli adimlar modele ve
forkliftin ekipmanina gére degisiklik gosterir.
Bu adimlar, isletmeci sirket tarafindan uygula-
namayan hazirlik ve ayarlama galismalari ge-
rektirir. Ayrica "Sorumlu kisilerin tanimi" bas-
likh bélime bakin.

— Forklifti hizmete almak igin yetkili servis
merkezi ile iletisime gegin.

Kullanim amaci

Bu kullanim talimatlarinda agiklanan forklift;
yUklerin kaldiriimasi, tasinmasi ve istiflenmesi
icin uygundur.

Forklift, yalnizca bu kullanim talimatlarinda
gbsterilen ve aciklanan kullanim amacina uy-
gun olarak kullaniimaldir.

Forklift bu kullanim talimatlarinda belirtilen
amaglardan farkl bir amag igin kullanilacaksa
tehlikeli durumlari énlemek igin énceden Ure-
ticinin ve gerekiyorsa yonetmelikler ile yetkili
mercilerin onayi alinmalidir.

Kaldirlabilecek maksimum yik miktari, kapa-
site de@eri plakasinda (ylk semasinda) belir-
tilmistir ve bu miktarin asiimamasi gerekir;
"Yiklerin tasinmasi" bashkl kisimdaki "Kapa-
site degeri plakasi" boliimiine bakin.

Uygun olmayan sekilde kullanim

Forkliftin kullanim amaci disinda kullaniima-
sindan kaynaklanacak tehlikelerden Uretici de-
gil, isletmeci sirket veya siirtici sorumludur.

@ NOT

Lditfen sorumlu kisi olarak "isletmeci sirket" ve
"sdirdicd"” tanimlarina dikkat edin.

Forkliftin bu kullanim talimatlarinda agiklanan
amaglar disinda kullaniimasi yasaktir.
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Forkliftin kullaniimasi

A UYARI
@ F_9rk|ifl .hareket ederlf_e_rj iizeripder] dii-
iy zlljrllmem durumunda 6lim tehlikesi var-

— Forkliftte yolcu tasinmasi yasaktir.

Forklift; patlama riski bulunan, korozyona ne-
den olan veya 6zellikle tozlu yerlerde kullanila-
maz.

Egimli yizeylerde veya rampalarda istifleme
veya bosaltma yasaktir.

Kullanim alani

Forklift, hem agik alanlarda hem de kapali
alanlarda kullanilabilir. Kamuya acik yollarda
kullanima ancak "StVZO" (Alman Yol Trafik
Ruhsat Verme Diizenlemeleri) donanimi varsa
izin verilir.

Forklift kamuya agik yollarda kullanilacaksa
kullanildidi tlkede yurirllkte olan ulusal y6-
netmeliklere uygun olmalidir.

Zemin, yeterli ylik kapasitesine sahip (beton,
asfalt) sert bir ylizey olmalidir. Rotalar, ¢a-
lisma alanlari ve koridor genislikleri bu kulla-
nim talimatlarinda belirtilen teknik 6zelliklere
uymalidir; bkz. bélim "Rotalar".

Yokuslarda ve inislerde suriise, belirtilen veri-
lere ve teknik ozelliklere uyuldugu takdirde izin
verilir; bkz. bolim "Rotalar”.

Forklift, Tropik bolgelerden soguk Kuzey bol-
gelerine (sicaklik aralidi: -20°C ila +40°C) ka-
dar, acik ve kapall alanlarda kullanima uygun-
dur.

Bu forklift, soguk hava depolarinda kullanim
icin tasarlanmamustir.

A DIKKAT
Akdler donabilir!

Forklift ortam sicakligi -10°C'den dusuk olan bir yere
uzun sure park edilirse akiler sogur. Elektrolit dona-
rak akilerde hasara neden olabilir. Bu durumda fork-
lift kullanima hazir olmayacaktir.

— Ortam sicakligi -10°C'nin altinda oldugunda forklif-
ti yalnizca kisa sureligine park edin.
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isletmeci sirket, forklift cevresindeki ilgili uygu-
lamalar igin uygun yangin koruma 6nlemlerinin
alinmasini saglamalidir. Yapilan uygulamaya
bagli olarak forkliftte ek yangin koruma énlem-
leri saglanmalidir. Emin olmadiginiz durumlar-
da ilgili yetkililerle iletisime gegin.

@ NOT

"lsletmeci sirket" teriminin sorumlu kisiler anla-
minda kullanildigin litfen unutmayin!

Forkliftin kullaniimasi

-10°C'nin altindaki sicakliklarda
park etme

A DIKKAT

Akuler donabilir veya kapanabilir!

Forklift, ortam sicakhgi -10°C'den diisiik olan bir yere
uzun sire park edilirse akdler sogur.

Kursun-asit akulerde elektrolit donabilir ve akilerde
hasara neden olabilir.

Bazi lityum iyon aku turleri belirli bir sicaklikta kapa-
nir. Bu akiiler, calisma sicakligina ulasilana kadar
tekrar agilamaz.

Bu durumda forklift calismak igin hazir degildir.

— Forklifti -10°C'nin altindaki ortam sicakliklarinda
sadece kisa sureyle park edin.

— Takih akiye ve ilgili kullanim talimatlarina dikkat
edin.

Calisma platformlarinin kullanil-
masi

Calisma platformlarinin kullaniimasi, ulusal yasalar-
la dlizenlenir. Galisma platformlarinin kullaniimasina
sadece kullanilacag Ulkenin kanunlari gergevesinde
izin verilir.

— Ulusal mevzuata uyun.

— Galisma platformlarini kullanmadan 6nce ulusal
yasa dlizenleyici yetkililere danisin.
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Belgeler hakkinda bilgiler

Belgeler hakkinda bilgiler

Belgelerin kapsami

« Forkliftin orijinal kullanim talimatlari

» Gosterge-kullanim Gnitesinin orijinal kulla-
nim talimatlari

* Lityum iyon akunun orijinal kullanim talimat-
lari (varyant)

 Bu orijinal kullanim talimatlarinda yer alma-
yan diger varyantlarin kullanim talimatlari

« "CO"Kullanim talimatlari veya ek pargalar
(forklift donanimina bagli)

Bu kullanim talimatlarinda forkliftinizin belge
basim tarihi sirasindaki tim mevcut istege
bagli donanimlarinin giivenli kullanimi ve dog-
ru bakimi igin alinmasi gereken tim énlemler
aciklanmaktadir. Misteri gereksinimlerini kar-
silamak igin Uretilen 6zel modellerle (CO) ilgili
bilgiler, ayri kullanim talimatlarinda verilmistir.
Herhangi bir sorunuz varsa yetkili servis mer-
kezinizle iletisime gegebilirsiniz.

Verilen alana isim etiketindeki seri numarasini ve Uretim yilini girin:

Seri numarasi

Uretim yili

Litfen tim teknik sorgularda seri numarasini
belirtin.

Her forklift bir dizi kullanim talimatiyla birlikte
sunulur. Bu talimatlar dikkatle saklanmall, su-
rucu ve isletmeci sirket talimatlara her zaman
ulasabilmelidir. Saklama konumu "Stiriicti bél-
mesine genel bakis" adl bélimunde belirtil-
mistir.

Kullanim talimatlarinin bir kopyasi kaybolursa
isletmeci sirket, Ureticiden hemen yeni bir tane
edinmelidir.

Kullanim talimatlari, yedek parga listesinde
bulunmaktadir ve yedek parga olarak yeniden
siparis edilebilir.

Donanimin ¢alistirlimasindan ve bakimindan
sorumlu olan personel, bu kullanim talimatlari
hakkinda ayrintili bilgi sahibi olmalidir.

isletmeci sirket, tiim kullanicilarin bu kullanim
talimatlarini almasini, okumasini ve anlamasi-
ni saglamahdir.
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Belgeler hakkinda bilgiler

Belgenin tamamini glivenli bir sekilde saklayin
ve arag tasindiginda veya satildiginda bir son-
raki isletmeci sirkete devredin.

@ NOT

Lditfen sorumlu kisi olarak "isletmeci sirket" ve
"sdirdicti" tamimiarina dikkat edin.

Bu kullanim talimatlarini okudugunuz ve bun-
lara uydugunuz icin tesekkir ederiz. Herhangi
bir sorunuz veya gelistirme 6neriniz varsa ya
da herhangi bir hata belirlediyseniz lutfen yet-
kili servis merkeziyle iletisime gegin.

Ek belgeler

Bu endustriyel forklift, standart ekipman ve
istege baglh donanimlardan baska Customer
Option (Musteri Segenegi, CO) ile donatilabi-
lir.

Bu CO sunlardan olusabilir:

« Ozel sensorler

« Ozel bir ek parga

« Ozel bir geki tertibati

« Ozellestirimis ek parcalar

CO ile donatildiginda endustriyel forklifte ek
belgeler verilir. Bu, ek sayfa veya ayri kullanim
talimatlari seklinde olabilir.

Standart donanimlarin ve istege bagh dona-
nimlarin kisitlama olmadan galistiriimasi igin
bu endustriyel forklifte yonelik orijinal kullanim
talimatlari gegerlidir. Orijinal kullanim talimat-
larinda yer alan kullanim ve guvenlik bilgileri,
bu ek belgede gegersiz kilinmadidi sirece ta-
mamen gecerli olmaya devam eder.

Personelin teknik nitelik gereklilikleri ve bakim
suresi degisiklik gosterebilir. Bu, ek belgelerde
tanimlanmustir.

— Herhangi bir sorunuz varsa yetkili servis
merkezinizle iletisime gegin.

Kullanim talimatlarinin yayim ta-
rihi ve guncelligi

Bu kullanim talimatlarinin yayim tarihi ve ver-
siyonu, baslik sayfasinda bulunabilir.
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Belgeler hakkinda bilgiler

STILL, forkliftleri gelistirmek igin strekli olarak
galismaktadir. Bu kullanim talimatlari degistiri-
lebilir ve bu kullanim talimatlarinda yer alan
bilgi ve/veya sekillere dayanarak herhangi bir
hak talep edilemez.

Lutfen forkliftiniz ile ilgili teknik destek icin yet-
kili servis merkezinize basvurun.

Telif hakki ve ticari marka hakla-
ri

Alintilar da dahil olmak (izere bu talimatlar,
Ureticinin acik yazili onay olmaksizin gogalti-
lamaz, gevirisi yapilamaz veya lguncl sahis-
larin kullanimina sunulamaz.
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Belgeler hakkinda bilgiler

Kullanilan sinyal terimlerinin
acgiklamasi

A UYARI

Hayati riskleri engellemek igin kesin bigimde uyul-
masi gereken proseddirleri gdsterir.

Yaralanmalari engellemek igin kesin bigimde uyulma-
sI gereken prosedurleri gosterir.

A DIKKAT

Maddi hasari ve/veya imhay! engellemek icin kesin
bigimde uyulmasi gereken prosedurleri gdsterir.

@ NOT

Ozel dikkat gerektiren teknik gereksinimler
igin.
CEVRE UYARISI

Cevrenin zarar gormesinin engellenmesi igin.

Kisaltmalar listesi

Kisaltmalar listesi, her tur kullanim talimati igin
gegcerlidir. Burada siralanan tim kisaltmalarin,
bu kullanim talimatlarinda mutlaka gériinece-
gini unutmayin.

Kisaltma | Anlami Agiklama

Almanca AB mesleki saglik ve glvenlik di-
rektiflerinin uygulanmasi

Betr- Betriebssicherheitsverordnung Almanca AB ¢alisma donanimi direktifinin

ArbSchG | Arbeitsschutzgesetz

SichV uygulanmasi

BG Berufsgenossenschaft kS;rtli(et ve galisanlar igin Alman sigorta sir-

BGG Berufsgenossenschaftlicher Grundsatz A'"?af‘ca mesleki sagllk. ve guyenllge yo-
nelik ilkeler ve test teknik 6zellikleri

BGR Berufsgenossenschaftliche Regel Almanca mesleki saglik ve gavenlige yo-

nelik kurallar ve éneriler
DGUV | Berufsgenossenschaftliche Vorschrift Almanca kaza 6nleme diizenlemeleri
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Belgeler hakkinda bilgiler

Kisaltma | Anlami Aciklama
. . Uriine 6zgii Avrupa direktifleriyle uyumlu-
CE Communauté Européenne lugu dogrular (CE etiketi)
Commission on the Rules for the Approval | Elektrikli donanimin onaylanmasina dair
CEE . . .
of the Electrical Equipment kurallari belirleyen uluslararasi kurum
DC Direct Current Dogru akim
DFU Datenferniibertragung Uzaktan veri aktarma
DIN Deutsches Institut fir Normung Alman standartlastirma kurulusu
EG Avrupa Toplulugu
EN Avrupa standardi
FEM Fédération Européene de la Manutention Avrupa Malzeme Ellegleme ve Depolama
Donanimi Federasyonu
Fmax maximum Force Maksimum gli¢
iscileri koruma, gevreyi koruma ve tiiketi-
GAA Gewerbeaufsichtsamt ciyi korumaya yonelik diizenlemeleri izle-
yen/diizenleyen Alman kurulusu
GPRS |General Packet Radio Service \rgzrbl_'lpaketlerlnln kablosuz aglarda aktaril-
Kimlik Kimlik numarasi
no.
ISO Intgrnatlonal Organization for Standardi- Uluslararasi standartlastirma kurulusu
zation
Kpa Ses basincli seviyelerinin dlgiim belirsizligi
LAN Local Area Network Yerel alan agi
LED Light Emitting Diode Isik yayan diyot
Lp is yerindeki ses basinci seviyesi
Sirtict bélmesindeki stirekli ses basinci
L AZ . .
p seviyesi ortalamasi
LSP Yitkiin agirlik merkezi Y_yk_gn agirhk m_erke2| ile gatallarin arka
ylizii arasindaki mesafe
MAK Maksimum is yeri konsantrasyonu I§ yerindeki bir maddenin izin verilen mak-
simum hava konsantrasyonlari
Maks. Maksimum Bir miktarin en yiiksek degeri
Min. Minimum Bir miktarin en disik degeri
PIN Personal Identification Number Kisisel kimlik numarasi
PPE Kisisel koruyucu ekipman
SE Super-Elastic I?;rj)per elastik lastikler (dolgu kauguk lastik-
SIT Snap-In Tyre vas?k jant parg'alarl' olmadan basitlestiril-
mis diizenek lastikleri
T A
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Belgeler hakkinda bilgiler

Kisaltma

Anlami

Aciklama

Stvzo

StralRenverkehrs-Zulassungs-Ordnung

Kamuya acik yollardaki araglarin onaylan-
masina yonelik Almanca diizenlemeler

Federal Aimanya Cumhuriyetinde gecerli

TRGS | Technische Regel fir Gefahrstoffe tehlikeli maddeler kararamesi
Birlesik Krallik'ta gecerli olan urtine 6zgu
UKCA | United Kingdom Conformity Assessed direktiflere uygunlugu onaylanmistir (UK-
CA isareti)
VDE Verbaqd der Elgktrotechnlk Elektronik In- Alman teknik/bilim birligi
formationstechnik e. V.
VDI Verein Deutscher Ingenieure Alman teknik/bilim birligi
Verband Deutscher Maschinen- und Anla- | Aimanya Makine Muhendisleri Endustri
VDMA e
genbaue. V. Birligi
WLAN | Wireless LAN Kablosuz yerel alan agi

Yoénlerin tanimi

"lleri" (1), "geri" (3),
ler icin surtict bélmesinden gérilen parcalarin
kurulum konumuna bakin; ylk 6n taraftadir.

"sag" (2) ve "sol" (4) yon-

6210_001-031
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Belgeler hakkinda bilgiler

Sematik goértiniimler

Fonksiyonlara ve galisma prosediirleri- >
ne bakis

Bu belgede birgok noktada (genellikle dizisel)
bazi fonksiyonlarin kullanimi veya galisma
proseddrleri agiklanmistir. Bu dizileri goster-
mek igin karsi agirlikli forklift semalari kullanil-
mistir.

@ NOT

Bu sematik goriindmler, belgelenmis forkliftin
yapisal durumunu temsil etmez. Bu gorinim-
ler, sadece prosedirleri agiklamak amaciyla
kullaniimustir.

Gosterge-kullanim Unitesinin gérinimi >

@ NOT

Ekran ve kumanda lnitesi ekranindaki ¢alis-
ma durumiarinin ve degerlerinin gérdndmlers,
Ornek olarak verilmistir ve kismen forklift dona-
nimlarina bagl olarak degisir. Sonug olarak,
gercek calisma durumlarini ve degerlerini gos-
teren ekranlaraa farkiilik olabilir.
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Cevreyle ilgili konular

Cevreyle ilgili konular

Ambalajlama

Forkliftin teslimati sirasinda belirli pargalar,
sevkiyat sirasinda zarar gérmemeleri igin am-
balajlanmistir. Bu ambalajlar ilk ¢alistirmadan
Oénce tamamen ¢ikariimalidir.

CEVRE UYARISI

Forkliftin teslim edilmesinden sonra ambalaj
malzemeleri uygun sekilde atiimalidir.

Bilesenlerin ve akulerin atilmasi

Forklift farkli malzemelerden olusur. Bilesenle-
rin veya akdlerin degistirilmesi veya atiimasi
gerekiyorsa bu islemler su sekilde yapilmali-
dir:

+ atilmasi,
* islenmesi veya
« geri dénustirlilmesi gereklidir.

@ NOT

Akdiler atilirken akdi direticisi tarafindan sagla-
nan belgeye uygun hareket edilmelidir.
CEVRE UYARISI

Pargalarin atilmasi konusunaa bir atik yoneti-
mi sirketi fle ¢calismanizi éneririz.
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Sorumlu kisilerin tanimi

Sorumlu kisilerin tanimi

isletme sirketi

isletme sirketi, endlistiyel araci kullanan ya da
endustiyel araci kullanani galistiran 6zel ya da
thzel kisidir.

isletmeci sirket, forkliftin yalnizca gercek ama-
cligin ve bu kullanim talimatlarinda belirtilen
guvenlik yonetmeliklerine uygun sekilde kulla-
nilmasini saglamalidir.

isletme sirketi, tim kullanicilarin givenlik bil-
gilerini okudugundan ve anladigindan emin ol-
malidir.

isletme sirketi, olagan giivenlik kontrollerinin
planlanmasindan ve uygun sekilde gercekles-
tirilmesinden sorumludur.

Ulusal performans teknik ézelliklerine uyulma-
sini éneririz.

Uzman

Kalifiye personel, servis miihendisi veya asa-
gidaki gereklilikleri yerine getiren kisi olarak
tanimlanir:

 Profesyonel deneyimini kanitiayan mesleki
ehliyete sahip olunmasi. Bu kanit, mesleki
ehliyet ya da benzer bir belgeden olusmali-
dir.

+ Kalifiye personelin kariyerinin belirli bir do-
nemi boyunca forkliftler hakkinda pratik de-
neyim edinmis oldugunu gosteren profes-
yonel deneyim. Bu dénem boyunca bu ki-
sinin, gergeklestiriimesi gereken kontroller,
risk degerlendirme sonuglari ve guinliik kon-
troller de dahil olmak (izere bir dizi belirti
hakkinda bilgi edinmis olmasi

» S0z konusu forklift testleri hakkinda guincel
bilgi sahibi olmasi ve uygun ehliyet gerekli-
dir. Kalifiye personel, s6z konusu testin ve
benzer testlerin gerceklestirilmesi konusun-
da deneyim sahibi olmalidir. Ayrica bu kisi,
test edilecek olan endustriyel forkliftle ve
degerlendirilen riskle ilgili olarak en son tek-
nolojik gelismelerden haberdar olmalidir
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Sorumlu kisilerin tanimi

Sdrdcller

Bu forklift sadece, en az 18 yasinda olan, sU-
rus egitimi almis, slrls ve yik tasima bece-
rilerini isletmeci sirkete veya yetkili bir temsil-
ciye gostermis ve 6zellikle forklift kullanmak
Uzere bilgilendiriimis uygun kisiler tarafindan
kullanilabilir. Ayrica, kullanilacak forklift hak-
kinda 6zel bilgilere sahip olunmasi da gerekir.

Siiriici, BGG (Genel isveren Sorumluluk Si-
gortasi Kurumu Yasasi) 925'e uygun sekilde
egitildigi taktirde, isyeri Saglik ve Giivenlik
Yasasl Madde 3 ve Isyeri Giivenlik Kurallari
Madde 9 altinda belirtilen egitim gereksinim-
lerine uyum saglanmis kabul edilir. Ulkenizin
ulusal diizenlemelerine uygun hareket edin.

Siriictiniin haklari, gérevleri ve davra-
nig kurallari

Surlci, haklari ve gérevleri dahilinde egitilme-
lidir.
Gereken haklar surticlye verilmelidir.

Surlicl kosullara, ise ve kaldirlacak yike uy-
gun koruyucu donanim (koruyucu kiyafet, em-
niyet ayakkabilari, emniyet kaski, endustriyel
go6zllk ve eldivenler) kullanmalidir. Givenli
slirls ve frenleme saglamak icin saglam ayak-
kabilar giyilmelidir.

Sirlci kullanim talimatlarini iyi bilmeli ve bu
talimatlar her zaman ulasabilecegi bir yerde
olmalidir.

Siriicu:

¢ kullanim kilavuzunu okumus ve anlamis ol-
mall,

« Forklifti glivenli sekilde kullanma konusunda
deneyim sahibi olmalidir,

« Forklifti glivenle sirebilmek icin gerekli fizik-
sel ve zihinsel yeterlilige sahip olmalidir.

A UYARI

Uyusturucu, alkol ve verilen tepkileri etkileyen ilag-
larin kullanimi, forklift stirlis kabiliyetini olumsuz et-
kiler!

Yukarida deginilen maddelerin etkisi altindaki kisile-
rin forklift Gzerinde galismalari veya forklifti kullanma-
lari yasaktir.
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Sorumlu kisilerin tanimi

Yetkisiz kisiler tarafindan kullanimin en-
gellenmesi

Calisma saatleri boyunca forkliftten slrtci so-
rumludur. Suricu yetkisiz kisilerin forklifti kul-
lanmalarina izin vermemelidir.

Forkliften ayrilirken, stricu forklifti yetkisiz
kullanima karsi glivenceye almalidir; 6rn.
anahtari gikartarak.
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Givenli kullanim igin temel ilkeler

Givenli kullanim igin temel ilkeler

Sirket tesislerinde sigorta kapsa-
mi

Bircok durumda sirket arazisi kamu trafigine
kapali sinirli alanlardir.

@ NOT

isveren sorumlulugu garantisi, kamuya agik
trafigin oldugu sinirlandiriimis bélgelerde mey-
dana gelen olaylarda ortaya ¢ikan herhangi
bir hasar durumunda, tgiinci taraflara karsi
forkliftin sigortali olmasini saglayacak sekilde
g6zden gegirilmelidir.

Degistirme ve geriye dénik
montaj

Forklift, direktiflerde veya bu talimatlarda liste-
lenmemis isler icin kullanilacaksa forklifti ge-
rektigi gibi bu amaca uygun sekilde dénustu-
run veya tadil edin. Herhangi bir yapisal degi-
siklik, forkliftin performansini ve dengesini bo-
zabilir ve kazalara neden olabilir.

Bilesenler ve dzellikler Gzerinde asagidaki de-
gisikliklere yalnizca Ureticinin yazili onayi ile
izin verilir (6rnekler):

« Forkliftin dengesini veya yUlk kapasitesini ya
da forkliftin gevresel gériinimini olumsuz
etkileyen degisiklikler

* Frenleme

+ Direksiyon

» Kullanim cihazlari

» Givenlik sistemleri

» Donanim modelleri

» Ek parcalar

Gerekirse ilgili makamlardan onay alin. Forklif-
tin kullanildid tilkedeki ulusal diizenlemelere
uyun

Uretici tarafindan onaylanmamis sabitleme
sistemlerinin montaji ve kullanimi dnerilmez.

— Emniyet sistemlerini dénlstirmeden veya
tadil etmeden 6nce yetkili servisle irtibata

gegin.
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Givenli kullanim igin temel ilkeler

Forklift Gzerinde kaynak isi yapmak igin sade-
ce yetkili servise izin verilir.

A UYARI

Akt kapagindaki ilave deliklerden dola-
yi1 patlama riski!

Patlayici gazlar sizabilir ve bu gazlar
patlarsa ciddi yaralanmalara neden ola-
bilir. Deliklerin tapalarla kapatiimasi, gaz
sizintisini 6nlemeye yetmez.

— Aku Ust kapaginda delik agmayin.

A UYARI

Ak Ust kapagindaki ilave delikler kaza riski olugtu-
rur!

Aku Ust kapaginin saglamh@i olumsuz etkilenir ve
aku Ust kapadi bozulabilir. Strlici koltugu aki dst
kapagina dusebilir ve stricinin kontrolsiiz direksi-
yon ve surlis manevralari yapmasina neden olabilir.

— AkU Ust kapaginda delik agmayin.

A UYARI

Diisen yikten dolayi éliimcil yaralanma tehlikesi!

Forkliftte tepe korumasi yoksa 1800 mm veya daha
fazla kaldirma yiiksekliginden diisen yuklerin suriici-
ye carpmasi riski vardir.

Forkliftin tepe korumasi olmadan 1800 mm'nin lize-
rindeki kaldirma yuksekliginde kullaniimasi yasaktir.

— 1800 mm ve Uzerindeki kaldirma yiksekliklerinde,
forklifti sadece tepe korumasiyla birlikte kullanin.

Uretici tasfiye olur ve sirket baska bir tiizel ki-
silik tarafindan devralinmazsa isletmeci sirke-
tin forkliftte sadece bagdimsiz olarak degisiklik-
ler yapmasina izin verilir.

isletmeci sirketin ayrica asagidaki 6n kosullari
yerine getirmesi gerekir:

+ Degisiklikle ilgili tasarim ve test belgeleri ve
montaj talimatlari kalici olarak arsivienmeli
ve her zaman erisilebilir oimahdir.

« Kapasite degeri plakasi, etiket bilgileri, teh-

like uyarilari ve kullanim talimatlari kon-

trol edilerek degisiklikle tutarl olduklarindan
emin olunmasi ve gerekiyorsa bunlarda de-
gisiklik yapiimasi gerekir.

Degisikliklerin endustriyel forkliftlerde uz-

man olan bir tasarim birosu tarafindan ta-

sarlanmasi, kontrol edilmesi ve uygulanma-
s1 gerekir. Tasarim ofisinin degisikliklerin
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Givenli kullanim igin temel ilkeler

yapildigi tarihte yirirlikte olan standartlara
ve direktiflere uymasi gerekir.

Asagidaki bilgileri iceren bir etiket, agik¢a go-
rulebilmesi igin forklifte kalici olarak takilmali-
dir:

« Degisiklik tarG
« Degisiklik tarihi
 Degisikligi yapan sirketin adi ve adresi

Tepe korumasi ve tavan yukle-
rinde degisiklikler

A UYARI

Bir ylkan diismesine veya forkliftin devriimesine
bagli olarak tepe korumasinin diismesi halinde,
siriicl igin potansiyel 6limciil sonuglar dogabilir.
Olam riski vardir!

Tepe korumasi Uzerinde yapilan kaynak yapma ve
delme islemleri, materyalin niteliklerini ve tepe koru-
masinin tasarimini degistirir. Yiklerin dismesi veya
forkliftin devrilmesi nedeniyle olusan asiri kuvvet, de-
gistirilen tepe korumasinin bikilmesine ve siiriicu-
niin koruma altinda olmamasina sebep olabilir.

— Tepe korumasi lizerinde kaynak yapma islemleri
gergeklestirmeyin.

— Tepe korumasi lzerinde delme islemleri gergek-
lestirmeyin.

A\ DIKKAT
Agir tavan yukleri, tepe korumasina zarar verir!

Tepe korumasinin sirekli dengesini saglamak igin,
yalnizca yapisal tasarimin test edilmis ve Ureticinin
onay vermis olmasi durumunda, tepe korumasinin
Gizerine bir tavan yiiki monte edilebilir.

— Tavan yuklerinin monte edilmesi igin yetkili servis
merkezinden tavsiye alin.

Orijinal olmayan pargalarla ilgili
uyarl

Orijinal pargalar, ek pargalar ve ekipmanlar bu
arag icin 6zel olarak tasarlanmistir. Diger sir-
ketler tarafindan saglanan pargalarin, ek par-
galarin ve aksesuarlarin tarafimizca 6zel ola-
raktest edilip onaylanmamis olduguna dikkati-
nizi gekeriz.
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Givenli kullanim igin temel ilkeler

A DIKKAT

Bu nedenle s6z konusu Urlnlerin montaji ve/veya
kullanimi forkliftin tasarim 6zellikleri Gizerinde olum-
suz bir etki yaratarak aktif ve/veya pasif kullanim gi-
venligine zarar verebilir.

Bu pargalari monte etmeden énce, Ureticiden ve ge-
rekiyorsa yetkili mercilerden onay almanizi éneririz.
Uretici, onaylamadig orijinal olmayan pargalarin ve
aksesuarlarin montajindan kaynaklanan hasarlarla il-
gili olarak herhangi bir sorumluluk kabul etmemekte-
dir.

Hasar, ariza ve emniyet cihazla-
rinin hatali kullanimi

Hemen giderilebilmeleri icin forklift veya ek
parca lzerindeki hasar veya baska hatalar de-
netleyiciye veya sorumlu filo yoneticisine he-
men bildiriimelidir.

Galismayan ya da kullanimi glivenli olmayan
forklift ya da ek pargalar gerekli onarimlar ya-
piimadan kullaniimamalidir.

Guvenlik cihazlarini ve anahtarlarini gikarma-
yin veya devre disi birakmayin.

Sabit ayarlar yalnizca Ureticinin onayiyla de-
gistirilebilir.

Elektrik sistemi Gizerindeki islemlere (6rn. rad-
yo ya da ek far baglanmasi, vs.) sadece ureti-
cinin yazili onaylyla izin verilmektedir. Elektrik
sistemine yapilan tim midahaleler belgelen-
melidir.

Cati panelleri sokdlebilir olsalar bile, disen k-
¢lk parcalara karsi korunma saglamak ama-
clyla tasarlandiklarindan sékilmemelidirler.

Tekerlekler

A UYARI

Dengenin bozulmasi riski vardir!

Asagidaki bilgi ve talimatlara uymamak, denge kay-
bina yol agabilir. Forklift devrilebilir, kaza riski!
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Givenli kullanim igin temel ilkeler

Asagidaki faktorler, denge kaybina yol agabi-

lecegi i¢in yasaklanmigtir:

» Ayni aks Uzerinde farkli lastikler (6rn. pno-
matik lastikler ve slper elastik lastikler)

« Uretici tarafindan onaylanmamis lastikler

* Lastikte asir asinma

« Disuk kaliteli lastikler

 Jant pargalarinin degistiriimesi

 Farkli ureticilerden gelen jant pargalarinin
birlestiriimesi

Dengeyi saglamak igin asagidaki kurallara

uyulmalidir:

» Ayni aks uzerinde yalnizca esit ve izin veri-
len asinma seviyesindeki lastikleri kullanin

* Ayni aks Uzerinde yalnizca ayni tip tekerlek
ve lastik (6rn. yalnizca super elastik lastik-
ler) kullanin

 Yalnizca uretici tarafindan onaylanmis te-
kerlek ve lastikleri kullanin

* Yalnizca ylksek kaliteli urtnleri kullanin

Uretici tarafindan onaylanmis tekerlek ve las-
tikleri yedek parca listesinde bulabilirsiniz.
Farkli tekerlek ve lastikler kullanilacaksa dnce-
likle Ureticinin izni alinmalidir.

— Bu hususla ilgili olarak yetkili servis merke-
ziyle iletisime gegin.

Tekerlek veya lastikleri degistirirken bu islemin
forkliftin bir tarafa yatmasina yol agmayaca-
gindan mutlaka emin olun (6rn. sag ve sol
tekerlekleri her zaman ayni anda degistirin).
Degisim, yalnizca Ureticiye danisildiktan sonra
yapilabilir.

Bir aksta kullanilan lastik tipi degistirilirse (6rn.
sUper elastik lastiklerin pnématik lastiklerle de-
gistiriimesi) yik semasi bu duruma uygun se-
kilde degistiriimelidir.

— Bu hususla ilgili olarak yetkili servis merke-
ziyle iletisime gegin.

Tibbi ekipmanlar

Tibbi cihazlarda elektromanyetik parazit meydana
gelebilir.

Yalnizca elektromanyetik parazite kars yeterli sekil-
de korunan ekipmanlari kullanin.

I y
STILL




Givenli kullanim igin temel ilkeler

Kalp pilleri veya isitme destegi gibi tibbi ekip-
manlar forklift galisirken diizgtin ¢alismayabi-
lir.

— Tibbi ekipmanin elektromanyetik parazite
karsi yeterli sekilde korundugundan emin
olmak i¢in doktorunuza veya tibbi ekipman
Ureticinize sorun.

Gaz yaylari ve akiimulatorleri
kullanirken dikkat gdsterin

Gaz yaylari, yiksek basing altinda bulunmaktadir.
Uygun olmayan bigimde sokiilmeleri, ylksek bir ya-
ralanma riskine neden olur.

Rahat galisabilmeniz igin forkliftin cesitli fonksiyonlari
gazli yaylar tarafindan desteklenebilir. Gazl yaylar
ylksek dahili basinglari (300 bara kadar) olan kar-
masik bilesenlerdir. Aksi belirtimedigi takdirde hicbir
sart altinda agilamazlar ve sadece basing altinda de-
gilken takilabilirler. Gerekli oldugu takdirde, hizmet
merkezi, sékme isleminden énce dlizenlemelere uy-
gun olarak gazl yayin basincini bosaltacaktir. Dénu-
slimden 6nce gazli yaylarin basinci bosaltiimalidir.

— Hasar, yanal kuvvetler, biikiilme, 80C°'nin tzerin-
deki sicakliklar ve asir kirlenmeden kaginin.

— Hasar gérmus veya arizall gaz yaylari derhal de-
Gistiriimelidir.
— Yetkili servis merkeziyle iletisime gegin.

Akimulatérler ylksek basing altinda bulunmaktadir.
Bir akiimilatériin yanlis bigimde takilmasi, yuksek bir
yaralanma riskine neden olur.

Uzerinde galismaya baslamadan énce akiimiilatriin
basinci bosaltiimahdir.

— Yetkili servis merkeziyle iletisime gegin.

Catal kollarinin uzunlugu

A UYARI

Catal kollarinin yanlis segilmesi nedeniyle kaza ris-
kil

— Catal kollari, yik derinligiyle eslesmelidir.

Catal kollari gok kisaysa yuk kaldirildiktan
sonra kollardan disebilir. Ayrica, frenleme gibi
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Givenli kullanim igin temel ilkeler

dinamik kuvvetler sonucunda yukin agirlk
merkezinin degisebilecegini unutmayin. Catal
kollari tizerinde guivenli bir sekilde duran bir
yik 6ne dogru hareket ederek dusebilir.

Catal kollari gok uzunsa kaldirilacak yukun ar-
kasindaki yukleme birimlerine takilabilir. Ardin-
dan ylk kaldirildiginda bu diger yik kaldirma
birimleri duser.

— Dogru catal kollarinin segilmesiyle ilgili yar-
dim almak igin yetkili servis merkeziyle ileti-
sime gegin.
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Rezid(iel risk

Rezidiel risk

Rezidiel tehlikeler, rezidiel risk-
ler

Dikkatli galisiimasina ve standartlara ve du-
zenlemelere uyulmasina ragmen, forklift kulla-
nilirken ortaya cikan diger tehlikelerin ortaya
¢ikma olasiligi tamamen engellenemez.

Forklift ve diger sistem bilesenleri giincel gu-
venlik gereksinimlerine uygundur. Endustriyel
forklift kullanim amaci dogrultusunda kullanil-
sa ve verilen tim talimatlara uyulsa dahi bazi
rezidlel riskler ortadan kaldirlamaz.

Forkliftin temsil ettigi tehlikeli alanin dar sinir-
lari disinda bile reziduel risk ortadan kaldirila-
maz. Bir ariza, kaza, bozulma vb. durumunda
derhal tepki verebilmek igin tehlikeli alandaki
kisilerin forklifte daha fazla dikkat etmeleri ge-
rekir.

Forkliftin tehlike bolgesindeki tim kisiler, forkliftin ne-
den oldugdu tehlikelere karsi dikkatli olmalidir.

Ayrica, bu kullanim talimatlarinda yer alan giivenlik
dizenlemelerine dikkatinizi gekeriz.

Riskler asagidakileri igerebilir:

« Sizintilar ve hatlarin, konteynerlerin vb.
malzemelerin delinmesi nedeniyle sarf mal-
zemesi kagagi.

» Egimli yerler, cok diiz ya da engebeli yizey-
ler ya da gorus alaninin yetersiz olmasi ne-
deniyle kaza riski.

« Forklift Gizerinde, 6zellikle sizinti yapan sarf
malzemeleri veya buzlu yizeyler nedeniyle
ve yagmurlu havada disme, takilma, vb.

+ Aklye ve elektriksel voltajlara bagl yangin
ve patlama riski

« Glvenlik diizenlemelerine uymamaktan
kaynaklanan insan hatalari

* Onarilmamis hasar veya arizali ve yipran-
mis bilesenler

* Yetersiz bakim ve test
« Hatal sarf malzemelerinin kullanimi
+ Test araliklarinin asiimasi

isletmeci sirket bu gereklilikleri ihmal eder
veya bunlara kasith olarak uymazsa bu bir
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kazaya neden olabilir. Bu durumda Uretici, so-
rumluluktan muaftir.

Denge

Forkliftin dengesi en yeni standartlara gore
test edilmistir. Forklift uygun sekilde ve kulla-
nim amacina uygun sekilde kullanilirsa forklif-
tin dengesi garanti edilir. Bu standartlarda yal-
nizca belirtilen galisma kurallari ve kullanim
amacina uygun kullanildiginda s6z konusu
olabilecek dinamik ve statik devriime guicleri
dikkate alinmaktadir. Hatal veya yanls kulla-
nim nedeniyle devriime momentini asma ve
dengeyi kaybetme tehlikesi asla géz ardi edil-
memelidir.

Denge kaybi, asagidaki ilkelere uyarak onle-
nebilir veya en aza indirilebilir:

— Baglama gibi islemlerle kayma riskine karsi
yukl daima sabitleyin.

— Dengesiz yukleri daima uygun konteynerler-
le tasiyin.

— Koseleri donerken daima dusik hizda si-
rin.

— Yk algaltilmis haldeyken hareket edin.

— Yana kayar yik mekanizmasi bulunan fork-
liftlerde, yikin agdirlik merkezi forklifte mer-
kezi olarak konumlandirilacak sekilde yukle-
ri hizalayin ve tasiyin.

— Yokuslarda veya egimli yollarda donis ve
capraz surus yapmaktan kaginin.

— Yokuslarda veya egimli yollarda hareket
ederken yikiin yokus asagl bakmasindan
daima kaginin.

— Asili yikleri tasirken daima ¢ok dikkatli
olun.

— Rampa kenarlarinin veya basamaklarin Us-
tinden gegmeyin.

Forklift ve ek pargalarin kullanil-
masiyla ilgili 6zel riskler
Forklift normalden farkl bir sekilde kullanila-

caksa ve s(rlcinun forklifti kaza riski olmadan
ve dogru sekilde nasil kullanacagdini bilmedigi

Rezid(el risk
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durumlarda Ureticiden ve ek parga Ureticisin-
den onay alinmalidir.

Rezid(iel risk
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Rezid(iel risk
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Rezid(iel risk

Tehlikelere ve alinabilecek énlemlere genel bakis

@ NOT

Bu tablo, tesisinizdeki tehlikeleri degerlendir-
meye yardimci olmak amaciyla hazirlanmistir
ve tim sdrds tipleri icin gegerlidir. Eksiksiz ol-
adugu iddia edilmemektedir.

— Forkliftin kullanildigi tlkedeki ulusal dlizen-

lemelere uyun.

degerlendiriimesi

Tehlike Eylem plani Kontrol notu Notlar
v tamam
- Gegerli degil

Forklift ekipmanlari ye- | Test etme O Emin olmamaniz duru-

rel mevzuatlara uygun munda sorumlu fabrika

degil miifettisine veya isve-
renin sorumluluk sigor-
tas| kurumuna basvu-
run.

Sdricinin beceri ve | Siirlicu egitimi (otura- (0] DGUV ilkesi 308-001

yetkinlik eksikligi rak ve ayakta) VDI 3313 sirici bel-
gesi

Yetkili olmayan kisiler | Anahtarla erisim sade- o}

tarafindan kullanim ce yetkili kisilere aittir

Forklift glivenli bir du- | Dizenli kontrol ve ha- o} Alman Endustriyel Gu-

rumda degil talarin duzeltilmesi venlik ve Saglik Karar-
namesi (BetrSichV)

Calisma platformlari Ulusal diizenlemelerle (0] Alman Endustriyel GU-

kullanilirken diisme ris- | uyumluluk venlik ve Saglik Karar-

ki (farkli ulusal kanunlar) namesi (BetrSichV) ve
isveren sorumluluk si-
gortasi kuruluslari

YUk nedeniyle goru- Uygulama planlama O Alman Endustriyel Gu-

nirlikte azalma venlik ve Saglk Karar-
namesi (BetrSichV)

Solunabilir havanin kir- | Dizel egzoz gazlarinin O Tehlikeli Maddelere

lenmesi degerlendirilmesi Yoénelik Teknik Dlzen-
lemeler (TRGS) 554 ve
Alman Endustriyel Gu-
venlik ve Saglk Karar-
namesi (BetrSichV)

LPG egzoz gazlarinin (0] Alman esik siniri de-

gerleri listesi (MAK-Lis-
te) ve Alman Endustri-
yel Givenlik ve Sag-
lik Kararnamesi (Betr-
SichV)
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ederken

venlik ve Saglk Ka-
rarnamesi (BetrSichV),
DGUV kurali 113-001
ve kullanim talimatlari-
na uyun

Reziduel risk
Tehlike Eylem plani Kontrol notu Notlar
+ tamam
- Gegerli degil
izin veriimeyen kulla- | Kullanim talimatlarina O Alman Endustriyel Gu-
nim (hatah kullanim) | bakin venlik ve Sagdlik Ka-
rarnamesi (BetrSichV)
ve Alman Saglik ve
is guvencesi kanunu
(ArbSchG)
Siricu igin yazili uyar o} Alman Endustriyel Gu-
talimati venlik ve Saglik Ka-
rarnamesi (BetrSichV)
ve Alman Saglik ve
is glivencesi kanunu
(ArbSchG)
Alman Endustriyel Gu- o}
venlik ve Saglk Ka-
rarnamesi (BetrSichV),
kullanim talimatlarina
uyun
Yakit alma sirasinda
a) Dizel Alman Endustriyel Gu- o}
venlik ve Saghk Ka-
rarnamesi (BetrSichV),
kullanim talimatlarina
uyun
b) LPG DGUV diizenleme- O
si 79, kullanim talimat-
larina uyun
Tahrik akiistini sarj Alman Endustriyel Gu- O VDE 0510-47
ederken venlik ve Saglik Ka- (= DIN EN 62485-3):
rarnamesi (BetrSichV), Ozellikle
kullanim talimatlarina - Yeterli havalandirma
uyun saglayin
- Yalitim degeri izin ve-
rilen aralikta
AkU sarj cihazlarini Alman Endustriyel Gu- o} Alman Endustriyel Gu-
kullanirken venlik ve Sagdlk Ka- venlik ve Saglik Karar-
rarnamesi (BetrSichV), namesi (BetrSichV) ve
DGUV kurali 113-001 DGUV kurali 113-001
ve kullanim talimatlari-
na uyun
LPG'li forkliftleri park | Alman Endustriyel Gu- o Alman Endustriyel Gu-

venlik ve Saglk Karar-
namesi (BetrSichV) ve
DGUV kurali 113-001
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Reziduel risk
Tehlike Eylem plani Kontrol notu Notlar
 tamam
- Gegerli degil
Siriictsiiz tasima sistemlerini kullanirken
Sdris yolu kalitesi ye- | Sirls yollarini temizle- (0] Alman Endustriyel GU-
tersiz yin/bosaltin venlik ve Saglik Karar-
namesi (BetrSichV)
Yikleme ekipmani ha- | YUkU palette yeniden o} Alman Endustriyel Gu-
tali’lkaymis konumlandirin venlik ve Saglk Karar-
namesi (BetrSichV)
Tahmin edilemez suri- | Calisan egitimi O Alman Endustriyel Gu-
cli davranisi venlik ve Saglk Karar-
namesi (BetrSichV)
Yollar engellenmis Rotalari isaretleyin (0] Alman Endustriyel GU-
Sdris yollar izerinde- venlik ve Saglik Karar-
ki engelleri kaldirin namesi (BetrSichV)
Yollar kesisiyor Gegis hakki kuralini o} Alman Endustriyel Gu-
duyurun venlik ve Saglik Karar-
namesi (BetrSichV)
Mallar stoka yerlestiri- | Calisan egitimi O Alman Endustriyel Gu-

lirken ve stoktan uriin
alinirken kisi algilan-
maz

venlik ve Saglk Karar-
namesi (BetrSichV)

Calisanlarin karsi karsiya oldugu

tehlikeler

Alman Endustriyel Guvenlik ve Saglik Karar-
namesi (BetrSichVO) ve is glivencesi kanunu
(ArbSchG) uyarinca isletmeci sirket, kullanim
sirasindaki tehlikeleri tespit edip degerlendir-
meli ve galisanlari korumak icin gerekli is gi-
venligi tedbirlerini (BetrSichVO) almalidir. Bu
nedenle isletmeci sirket uygun kullanim tali-
matlarini (§ 6 ArbSchG) hazirlamali ve bu
kullanim talimatlarindan sorumlu bir kisi belir-
lemelidir. StrGculer, kendileri igin gegerli olan
kullanim talimatlari hakkinda bilgilendirilmeli-

dir.

@ NOT

Lditfen sorumlu kisi olarak "isletmeci sirket" ve
"sdircicd"” tanimlarina dikkat edin.

Forkliftin tasarimi ve donanimi, CE uygunlugu
icin gereken standartlara ve yonergelere uy-
gundur. Tasarim ve ekipman, Birlesik Krallik'ta
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gereken UKCA uyumlulugu icin gerekli olan
standartlara ve direktiflere de uygundur. Bu
nedenle tasarim ve ekipman, tehlike deger-
lendirmesinin gerekli kapsaminin bir parcasi
degildir. Ayni durum, kendi CE ve UKCA eti-
ketlerine sahip ek parcalar igin de gecerlidir.
Bununla birlikte, kullanimin yerel hiikiimlere
uygun olmasini saglamak igin forklift tipini ve
ekipmanlarini isletmeci sirket se¢gmelidir.

Rezid(iel risk

Tehlike degerlendirmesinin sonucu belgelen-
melidir (§ 6 ArbSchG). Benzer tehlikeli durum-
larin s6z konusu oldugu forklift uygulamalarin-
da sonuclar 6zetlenebilir. Bu diizenlemelere
uyulmasi konusunda tavsiyeler iceren "Tehli-
kelere ve alinabilecek 6nlemlere genel bakis"
adli bélime bakin. Bu genel bakis bélimunde,
uyumsuzluk durumunda kazalara en sik sebep
olan baslica tehlikeler belirtilir. Belirli kullanim
kosullarinin bir sonucu olarak baska buyuk
tehlikeler s6z konusuysa bu tehlikeler de dik-
kate alinmalidir.

Forkliftlerin kullanimi bir gok tesiste blyik 6l-
cude benzerlik gosterir, bu sayede tehlikeler
bir genel bilgiler listesinde toplanabilir. ilgili is-
veren sorumluluk sigortasi kurumu tarafindan
bu konuya iliskin saglanan bilgilere uyun.
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Gilvenlik

Guvenlik testleri

Givenlik testleri

Forkliftin diizenli muayenesi

isletmeci sirket, forkliftin yilda en az bir kez
veya belirli olaylardan sonra bir uzman tarafin-
dan muayene edilmesini saglamalidir.

Bu muayenenin bir pargasi olarak forkliftin
teknik durumu, kaza emniyeti agisindan tama-
men kontrol edilmelidir. Ayrica, forklift uygun
olmayan kullanim nedeniyle gerceklesmis ola-
bilecek hasarlara karsi kontrol edilmelidir. Bir
test kayd olusturulmahdir. Muayene sonugla-
rl, en az iki muayene daha gergeklestirilinceye
kadar saklanmalidir.

Muayene tarihi, forkliftin Gzerindeki bir yapis-
kan etiketle belirtilir.

— Yetkili servis merkezinin forklift Gizerinde pe-
riyodik testler gergeklestirmesi igin gerekli
dizenlemeleri yapin.

— Forklift Gzerinde gergeklestirilecek kontroller
ile ilgili olarak FEM 4.004 talimatlarina uy-
gun hareket edin.

Arizalarin gecikmeden giderilmesinden islet-
meci sirket sorumludur.

— Durumu yetkili servis merkezinize bildirin.

@ NOT

Buna ek olarak, kullanim (ilkesinde gegerli
olan ulusal diizenlemelere uyun.

Yalitim testi

Forkliftin yalitimi, yeterli yalitim direncine sa-
hip olmalidir. Bu nedenle, FEM testinin bir
parcasi olarak DIN EN 1175 ve DIN 43539,
VDE 0117 ve VDE 0510 standartlariyla uyum-
lu sekilde yilda en az bir kere yalitim testi uy-
gulanmalidir.

Yalitim testinin sonuglari en az asagidaki iki
tabloda belirtilen test degerlerine uygun olma-
hdir.

— Yahtim testi igin yetkili servis merkeziyle ile-
tisime gegin.

>

—
STILL
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Yalitim testinin tam prosediird, bu forkliftin
atdlye kilavuzunda agiklanmistir.

@ NOT

Forkliftin elekirik sistemi ve tahrik akdileri ayri
ayri kontrol edilmelidir.

Givenlik testleri

Tahrik akiisi igin test degerleri

Bilesen Onerilg_n t_est Olgtimler Renselio syl Test degerleri
gerilimi Upait
50 VDC 24 volt > 1200 0
Aki 100VDC | B3 | Akitepsisi | 48 ol > 2400 0
100 VDC 80 volt > 4000 O

Forkliftin tamami igin test degerleri

. - I Yeni forkliftler igin test de- | Kullanim émri siiresince
Nominal gerilim | Test gerilimi gerleri minimum degerler

24 volt 50 VDC Min. 50 kQ > 24 kQ

48 volt 100 VDC Min. 100 kQ > 48 kQ

80 volt 100 VDC Min. 200 kQ >80 kQ

y 4
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Guvenlik testleri

Elektrik glivenliginin diizenli ola- >
rak test edilmesi

Dahili sarj cihazi ve ilgili sarj kablosu yilda

en az bir kez test edilmelidir. Bu test, kulla-
nim Ulkesinin ulusal diizenlemelerine (6r. Al-
manya'daki DIN EN 50678 ve DIN EN 50699)
uygun sekilde gerceklestiriimelidir. Bu konuyla
ilgili olarak yetkili servis merkezi ile iletisime
gegin.

Test etiketi, test teknisyeni tarafindan etiket
paneline yapistirilir. Bir sonraki testin son tari-
hi daima etiketin Ust kismindadir.

— Her kullanimdan énce sarj kablosunda ha-
sar olup olmadigini kontrol edin.

— Hasarli bir sarj kablosu kullanmayin.

(- 1\
EN 50678
EN 50699
eEE¥
.
. J
y 4
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Giivenlik
Sarf malzemelerinin kullanimina iliskin glivenlik diizenlemeleri

Sarf malzemelerinin kullanimina iligkin gtivenlik diizenlemeleri

izin verilen sarf malzemeleri

Sarf malzemeleri tehlikeli olabilir!

— Sarf malzemelerinin kullanimiyla ilgili genel bilgile-
re ve glvenlik bilgilerine uyun.

— "Sarf malzemelerinin kullanimina iliskin gu-
venlik diizenlemeleri" bashkl bélime bakin.

— Uretici tarafindan saglanan ilgili sarf malze-
melerinin glivenlik veri sayfalarina dikkat
edin.

— Yalnizca bu forklift ile kullanimi onaylanmis
sarf malzemelerini kullanin. izin verilen sarf
malzemeleri, bakim verileri tablosunda bu-
lunabilir.

Yaglar

Yaglar yanicidir!
— Yasal diizenlemeleri uygulayin.

— Yaglarin sicak motor parcalariyla te-
mas etmesine izin vermeyin.

— Sigara igmek, ates veya ciplak alev
bulundurmak yasaktir!

A

Yaglar zehirlidir.
— Temastan ve tliketimden kaginin.

— Buhari veya dumani solunursa derhal
temiz havaya gegin.

— Gozlerle temas etmesi durumunda,
gozleri suyla iyice (en az 10 dakika)
yikayin ve bir géz doktoruna danisin.

— Yutulursa kusturmaya calismayin.
Derhal tibbi yardim alin.
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Sarf malzemelerinin kullanimina iliskin glivenlik diizenlemeleri

Ciltle uzun sureli yogun temas, cildin ku-
rumasina ve ciltte tahrise neden olabilir!

— Temastan ve tiketimden kaginin.
— Koruyucu eldivenler takin.

— Yagla temastan sonra cildi su ve sa-
bunla yikayin, ardindan bir cilt bakim
Urand uygulayin.

— Islak kiyafet ve ayakkabilar hemen
degistirin.

Dékilen yag, ozellikle suyla birlestiginde kayma riski
yaratir!

— Doékilmus yag, yag baglayici maddelerle hemen
temizlenmeli ve diizenlemelere uygun sekilde atil-
malidir.

& CEVRE UYARISI

Yag, suyu kirleten bir maddedir!

» Yaglar, gegerli dizenlemelere uygun bir
sekilde daima kaplarda saklayin.

o Yaglarr dokmeyin.

» D6ékilmds yag, yag baglayici maddelerle
hemen temizlenmeli ve diizenlemelere uy-
gun sekilde atiimalidir.

» Eski yaglar diizenlemelere uygun bir sekilde
atilmalidir.

Hidrolik sivisi

Bu sivilar forklift aracinin ¢calismasi si-

rasinda basing altindadir ve saghginiza
zararldir.

— Sivilari ddkmeyin.
— Yasal dlizenlemeleri uygulayin.

— Sivilarin sicak motor pargalariyla te-
mas etmesine izin vermeyin.
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Giivenlik
Sarf malzemelerinin kullanimina iliskin glivenlik diizenlemeleri

Bu sivilar forklift aracinin galismasi si-
rasinda basing altindadir ve saghginiza
zararhdir.

— Sivilarin ciltle temas etmesine izin
vermeyin.

— Spreyi solumaktan kaginin.

— Basingli sivilarin cildinize niifuz etme-
si, bu sivilar hidrolik sistemdeki sizin-
tilardan yliksek basingla kagak yapi-
yorsa 6zellikle tehlikelidir. Bu cesit ya-
ralanmalarda, acil tibbi yardim gerek-
lidir.

— Yaralanmalari énlemek igin uygun ki-
sisel koruyucu donanim (8rn. koruyu-
cu eldivenler, endUstriyel gézllkler,
cilt koruma ve cilt bakim Grinleri) kul-
lanin.

@ CEVRE UYARISI

Hidrolik sivisi suyu kirleten bir maddedir.

 Hidrolik sivisini mutlaka dizenlemelere uy-
gun kaplarda muhataza edin
» Dokilmemesine dikkat edin

 Dokdlmdis hidrolik sivilari yag baglayict
maddelerle hemen temizienmeli ve diizen-
lemelere uygun sekilde atilmalidir

* Kullaniimis hidrolik sivilarini dizenlemelere
uygun sekilde atin

AkU Asidi
Akaz

Ak asidinde ¢dzilmemis silfurik asit

bulunmaktadir. Bu madde zehirlidir.

— Higbir kosulda kesinlikle aki asidine
dokunmayin veya yutmayin.

— Yaralanmaniz durumunda derhal tibbi
yardim alin.
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Sarf malzemelerinin kullanimina iliskin glivenlik diizenlemeleri
é Aki asidinde ¢dzilmemis slfirik asit
bulunmaktadir. Bu madde asindiricidir.

— AKku asidi ile galisirken uygun PSA
kullanin (kauguk eldivenler, 6nlik ve
endustriyel gozIik).

— AKkU asidiyle galisirken asla saat ya
da taki takmayin.

— Asidi elbiselerinize veya cildinize bu-
lastirmayin ya da gozlerinize temas
ettirmeyin. Temas etmesi durumunda
derhal bol miktarda temiz suyla yika-
yin.

— Yaralanmaniz durumunda derhal tibbi
yardim alin.

— Ak asidinin dokllmesi halinde derhal
bol suyla yikayin.

— ligili dizenlemelere uygun hareket
edin.

CEVRE UYARISI

— Kullanilmis aku asidini yirurlikteki dizenle-
melere uygun sekilde atin.

Fren hidroligi
Az

Fren hidroligi zehirlidir!
— Yutmayin. Yutmaniz durumunda, kus-

maya galismayin. Agzinizi suyla iyice
calkalayin ve bir doktora danisin.

— lIginize gekmeyin ve solumayin. Solu-
maniz durumunda, temiz havaya ¢i-
kin. Gerekirse bir doktora danisin.
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Giivenlik
Sarf malzemelerinin kullanimina iliskin glivenlik diizenlemeleri

# Fren hidroligi sagliginiz icin tehlikelidir!
Uzun sireli maruz kalma durumunda
fren hidroligi gézleri rahatsiz eder ve cildi
kurutabilir.

— Calismaya baslamadan 6nce elleriniz
icin koruyucu cilt kremi kullanin.

— Uzun sureli ve yogun cilt temasindan
kaginin. Cilt temasi olmasi durumun-
da, 1slak cildi su ve sabunla temizle-
yin ve sonrasinda cilt koruma urlini
kullanin.

— Gozlerle temasindan kaginin. Gozler-
le temasi durumunda, temas eden
g6zl veya gozleri on dakika boyunca
temiz su ile yikayin ve bir doktora da-
nisin.

— Uzerine fren sivisi dokiilen giyecek-
lerinizi mmkiin oldugunca ¢abuk de-
Qistirin.

A DIKKAT

Fren hidroligi yanicidir!

— Fren sivisinin sicak motor pargalariyla temas et-
mesine izin vermeyin.

— Sigara igmek ve atesle yaklasmak yasaktir.

A DIKKAT
Fren hidroliginin kolayca erime ve renk degistirme
ozellikleri vardir.

— Pantolon, giysi veya ayakkabilara sigrayan fren
hidroligini derhal bol suyla yikayin

CEVRE UYARISI

Fren hidroligi su kirliligine neden olur!

» Fren sivisini mutlaka diizenlemelere uygun
kaplarda muhafaza edin.

* Fren hidroligini dékmeyin.

« Dokdilen fren hidroligi derhal yag tutucu bir
sollisyonla alinmall ve dizenlemelere uy-
gun bicimde yok edilmelidir

* Kullanilmis fren sivilarini diizenlemelere uy-
gun sekilde atin.

* Forkiiftin kullanildigi dlkedeki ulusal dizen-
lemelere uyun.
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Sarf malzemelerinin kullanimina iliskin glivenlik diizenlemeleri

Sarf malzemelerinin atiimasi

@ GEVRE UYARISI

Onarim, bakim ve temizlik sirasinda ortaya ¢i-
kan materyaller forkiiftin kullanildigi Glkedeki
ulusal yénetmeliklere uygun sekilde toplanmali
ve atilmalidir. Bu islem yalnizca bu amag icin
belirlenmis alanlarda yapiimalidir. Cevre kirlili-
gini 6nlemeye dikkat edilmelidir.

— Hidrolik yagi, fren sivisi veya sanziman ya-
g1 gibi dokulms sivilar yag emici bir mad-
deyle temizleyin.

— Dokulen akl asidini derhal temizleyin.

— Kullaniimis yagin atilmasiyla ilgili ulusal du-
zenlemelere daima uyun.
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Emisyonlar

Belirtilen degerler, standart bir forklift igin
gegerlidir ("Teknik veriler" baslikli bélimdeki
Ozellikleri karsilastirin). Farkli lastikler, kaldir-
ma gubuklari, ek birimler vb. farkl degerler
Uretebilir.

Emisyonlar

Giirlti emisyonlar

Degerler; EN 12001, EN ISO 3744 ve

EN ISO 4871 gerekliliklerine bagli olarak

EN 12053 "Enddstriyel forkliftlerin gtivenligi

- Guriltd emisyonlarinin élgiilmesine yonelik
test yontemleri" standardinda belirtilen 6lgim
prosedurlerine uygun olarak belirlenmistir.

Bu makine, asagida belirtilen ses basinci sevi-
yesi emisyonuna sahiptir:

Sirlici bélmesindeki siirekli ses basinci se-
viyesi

Loaz
<70dB(A)

Bu degerler, benzer bir makinede test dongu-
su sirasinda galisma ve rélanti durumlari igin
agirhikh degerlere gore belirlenmistir.

Siire oranlari:

« Kaldirma %18
* Rolanti %58

o Sirus %24

Ancak forkliftte belirtilen gurtltu seviyeleri,
2003/10/EC Direktifinin (gunlik kisisel gtirdl-
tl kirliligi) en glincel striimi uyarinca is yer-
lerindeki gurltu emisyonlarinin belirlenmesin-
de kullanilamaz. Bu gurUltu emisyonlari, gere-
kirse isletmeci sirket tarafindan dogrudan is
yerlerinde ve is yerlerindeki gercek kosullar
altinda (ek guriilti kaynaklari, 6zel uygulama
durumlari, ses yansimalari) tespit edilmelidir.

AB disindaki llkelerde yururllkteki ulusal du-
zenlemelere uyun.

@ NOT

Llitfen "isletmeci sirketin" sorumlu kisi olarak
tanimlandigini unutmayin.
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Emisyonlar

Titresimler

Makinenin titresimleri, DIN EN 13059 "Endus-
triyel forkliftlerin gtivenligi - Titresim élglimui-
ne yonelik test yontemleri" ile DIN EN 12096
"Mekanik titresim - Titresim emisyon degerleri
aciklamasi ve onay!" standartlarina uygun ola-
rak 6zdes bir makine lzerinde belirlenmistir.

Siiriicii koltugunun maruz kaldi§i hizlanma-
nin frekans agirlikh etkin degeri

MSG 65t saricikol- | ey belirsizligi
ugu
0,54 m/s? 0,162 m/s?

Testler, forkliftin direksiyon simidi veya calistir-
ma cihazlar Gzerindeki el ve kol titresimlerinin
genliginin 2,5 m/sn?den az oldugunu goster-
mektedir. Bu nedenle, bu élgimler igin bir 6I-
¢um kilavuzu yoktur.

Sirlctnln bir glinliik kisisel titresim yuki; su-
rus glizergahi ve kullanim yogunlugu gibi tim
ilave etkiler dikkate alinarak isletmeci sirket ta-

rafindan 2002/44/EC Direktifine uygun olarak
gercek kullanim alaninda belirlenmelidir.

AB disindaki ulkelerde yirdrlikteki ulusal du-
zenlemelere uyun.

@ NOT

Lditfen "isletmeci sirketin" sorumlu kisi olarak
tanimlandigini unutmayin.

Akl
A A UYARI
d//
— Yanici gazlar nedeniyle patlama riski!

Kursun-asit akler, sarj sirasinda oksijen
ve hidrojen karisimi (oksihidrojen gazi)
yayar. Bu gaz karisimi patlayicidir ve ya-
kilmamalidir.

— Kismen ya da tamamen kapali ¢alis-
ma alanlarinda her zaman yeterli ha-
valandirma olmasini saglayin.

— Aglk alevden ve sigrayan kivilcimlar-
dan uzak durun.

— Sigara igmeyin.

— Akunin tasinmasina iliskin guivenlik
diizenlemelerine uyun.
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Radyasyon

DIN EN 62471:2009-03

(VDE 0837-471:2009-03) kilavuzlarina gore
STILL SafetyLight ve uyar bélgesi lambasi
(varyant), fotobiyolojik tehlike potansiyelleri
nedeniyle 2 numarali risk grubuna (orta risk)
atanmistir.

Emisyonlar

STILL



Emisyonlar
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Genel bakiglar



Genel bakislar

Genel bakis

Genel bakis

Sol taraftan gériinim

Arkadan goriiniim

NoOo s WN =

Kaldirma gubugu
Tepe korumasi
Siriicl béimesi
AkU Ust kapagi 10
Calisan aks

Catal kollari

Catal tastyici

© oo

Karsi agirlik

Cekme braketi baglantisi / gekme baglantisi
(istege bagh)

Tahrik tekerlegi
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Genel bakislar

Genel bakis
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Genel bakislar

Siliriict bélmesi

Siriict bélmesi

NoOo s wWN =

© o

Kol

El freni kolu

Direksiyon simidi

Acil kapatma salteri

Kontak anahtari/basmal digme

Bdélme

Gosterge-kullanim Unitesi "STILL Easy Con-
trol"

Gaz pedali

Hidrolik ve tahrik fonksiyonlari igin kullanim
cihazlan

Kullanim talimatlarini saklama bélmesi
Maksimum 1,0 litrelik siseler i¢in bardaklik
Aku Ust kapag! kolu

Surlct koltugu

Acil durum indirme alyan anahtarini sakla-
mak igin destek montaji

Fren pedal

Su anda dolu degil.
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Genel bakislar
@ NOT

Forklift izerindeki donanimiar, sekildeki dona-
nimlardan farkli olabilir.

Raf ve bardaklik

Raf ve bardaklik >
Az

Engellenmis pedallar nedeniyle kaza riski!

Nesneler, direksiyon veya frenleme nedeniyle hare-
ket sirasinda ayak bosluguna disebilir. Pedallarin
arasina ve altina (2) kayabilir. Ardindan pedallarin
engellenmesine neden olur. Daha sonra gerektiginde
forkliftte fren yapmak mimkiin olmayabilir.

— Yalnizca raflara (1, 3) sigabilecek nesneleri yer-
lestirin.

— Bardakliga (4) maksimum 1,0 litre hacmindeki si-
seler koyulabilir.

— Forklift harekete gectiginde, dondurilirken ya da
fren yapildiginda nesnelerin raflardan dismeyece-
ginden emin olun.

Forkliftte, kullanim talimatlarinin bulundugu bir
bdlme (3) mevcuttur. Béimeye (1) tarayici ve-
ya anahtar gibi kiigiik nesneler koyulabilir.
Bardaklik (4) en fazla 1,0 litre buyuGkligindeki
siseleri alir.
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Genel bakislar

Kullanim cihazlari ve ekran dgeleri

Kullanim cihazlari ve ekran 6geleri

Gosterge-kullanim Gnitesi "STILL Easy Control"

L/

L
X432h 08:20 l/

4
\ I [
|
|

4

1,6t
7° 4
1
1 Softkey'ler 8 Kaldirma yiksekligi sinirlamasi
2 Sol sik kullanilanlar gubugu 9 Otomatik gubuk dikey konumlandirma
3 Siurts dinamikleri ekrant ile segili striis 10 Meni diigmesi
programi 11 Gezinme dugmeleri
4 Yk bilgileri (varyantlar): 12 "Sag" donus sinyal lambasi ekrani
Yuk 6lgiimi 13 Geri dugmesi
Kaldirma ¢ubugu tilt agisi 14 Ana ekran diigmesi
Kaldirma yiiksekligi 15 Siurls hizi veya el freni (@)
Cubuk gostergesi 16 "Sol" doénis sinyal lambasi ekrani
5 Durum gubugu: Aki sariji, galisma saatleri, 17 "Geri" slirlis yoni gostergesi
sire 18 "lleri" stirGs yonu gostergesi
6 Yk dinamikleri ekrani ile segili yik programi 19 Forkliftin hareket yonu ekrani
7 Sag sik kullanilanlar gubugu 20 Parlaklik sensoru

"STILL Easy Control" endustriyel forkliftler igin
Uiguincu nesil bir gosterge-kullanim Unitesidir.

Forkliftin aydinlatma ve 6n cam silecegi fonk-
siyonlarini kontrol etme ve siriis dinamiklerini
ayarlama gibi genel fonksiyonlarinin kumanda
elemani olarak kullanilir.
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Genel bakislar

Kullanim cihazlari ve ekran dgeleri

Ayrica akul sarj durumu, gésterge mesajlari ve
calisma saatleri gibi forkliftin durumuyla ilgili
bilgileri de gosterir.

Bu sekilde gdsterilen ekranlar érnek amaciy-

la gosterilmektedir. Gosterge-kullanim Unitesi,
slirlicl veya filo yoneticisi tarafindan yapilan-
dinlabilen ek gdsterge secenekleri sunar.

— Diger gosterge secenekleri hakkinda bilgi
almak igin "STILL Easy Control gosterge-
kullanim tnitesi" baslikli orijinal kullanim ta-
limatlarina bakin.

Gosterge-kullanim Unitesi ¢ok kollu kullanimin
mevcut oldugu forkliftler hari¢ kolgaga baglidir.
Forkliftte ok kollu kullanim mevcutsa goster-
ge-kullanim Unitesi, sag A diregine déner se-
kilde monte edilmistir.

— Gosterge-kullanim Gnitesinin dondurilmesi
hakkinda bilgi i¢in "Gunlik kullanimdan 6n-
ce kontroller ve gorevler" baslikli bélimde-
ki "Doner gosterge-kullanim Unitesinin ayar-
lanmasi" baslikl kisma bakin.

@ NOT

Parlaklik sensdriindin (20) izerine etiket yer-
lestirmeyin veya tizerini herhangi bir seyle ort-
meyin. Bu sensor, ekranin mevcut i1sik kosul-
larina uyarlanmasini saglar.

Acil kapatma salteri >

Acil kapatma salteri (1), direksiyon kolonunun
saginda bulunur. Tahrikler ile gii¢ kaynagi ara-
sindaki baglantiyi keser.

Forklifti glivenli bir sekilde park etmek igin bu
salteri kullanmayin.

6219_003_007
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Genel bakislar

Kullanim cihazlari ve ekran dgeleri

Cok kollu kullanim

1 Sirls yonu salteri 5 Ek pargalar (istege bagli donanim) igin calis-
2 Sinyal korna butonu tirma kolu

3 "Kaldirma/indirme" galistirma kolu 6 Ek parcalar (varyant) igin ¢alistirma kolu

4 "Yatirma" ¢alistirma kolu

@ NOT

Cift pedalll modelde (varyant), siirds yonii sal-
teri (1) yalnizca seyir kontrolli fonksiyonunu
(varyant) etkinlestirmek icin kullanilir. Scriis
yonli, ¢ift pedalli modelde yalnizca pedaliar
araciligiyla secilir.
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Genel bakislar

Kullanim cihazlari ve ekran dgeleri

ikili mini kumanda kolu

6219_003-025

Strus yonu salteri

Capraz kol "Ek parcalar"

"5. fonksiyon" igin fonksiyon tusu
Sinyal korna digmesi

"F1" fonksiyon tusu
"Kaldirma gubugu" 360° kumanda kolu
Hidrolik fonksiyonlari igin gosterge alani

AWON -
~No o,

@ NOT

* (ift pedalli modelde (varyant), stirdis yondi
salteri (1) yalnizca seyir kontrolii fonksiyo-
nunu (varyant) etkinlestirmek icin kullanilir.
Slirtis yond, ¢ift pedalli modelde yalnizca
pedallar araciligiyla segilir.

 Yetkili servis merkezi, "F1" fonksiyon tusu-
na (5) farkli fonksiyonlar atayabilir.
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Genel bakislar

Kullanim cihazlari ve ekran dgeleri

Ugli mini kumanda kolu

4

6219_003-016

Suris yonu salteri

"Yardimei hidrolik 1" ¢alistirma kolu
"Yardimci hidrolik 2" galistirma kolu
"5. fonksiyon" igin fonksiyon tusu

Sinyal korna digmesi

"F1" fonksiyon tusu

"Kaldirma gubugu" 360° kumanda kolu
Hidrolik fonksiyonlari igin gésterge alani

AWON -
o N o O

@ NOT

* (ift pedalli modelde (varyant), sdirtis yondi
salteri (1) yalnizca seyir kontrolii fonksiyo-
nunu (varyant) etkinlestirmek icin kullanifir.
Slirdis yond, ¢ift pedalli modelde yalnizca
pedallar araciligiyla segilir.

 Yetkili servis merkezi, "F1" fonksiyon tusu-
na (6) farkli fonksiyonlar atayabilir.
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Genel bakislar

Kullanim cihazlari ve ekran dgeleri

Doértlti mini kumanda kolu

5

6219_003-015

1 Strus yonu salteri 6 Sinyal korna digmesi
2 "Yatirma" galistirma kolu 7 "F1" fonksiyon tusu
3 "Yardimci hidrolik 1" galistirma kolu 8 "Kaldirma/indirme" g¢alistirma kolu
4 "Yardimei hidrolik 2" ¢alistirma kolu 9 Hidrolik fonksiyonlari igin gosterge alani
5 "5. fonksiyon" igin fonksiyon tusu
y 4
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Genel bakislar

Kullanim cihazlari ve ekran dgeleri

@ NOT

* (it pedalli modelde (varyant), stiris yondi
salteri (1) yalnizca seyir kontrolii fonksiyo-
nunu (varyant) etkinlestirmek igin kullanir.
Slirtis yénd, ¢ift pedalli modelde yalnizca
pedallar araciligiyla segilir.

 Yetkili servis merkezi, "F1" fonksiyon tusu-
na (7) farkli fonksiyonlar atayabilir.
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Genel bakislar

Kullanim cihazlari ve ekran dgeleri

Fingertip
\ PO O/
11 I } I 1
10 f/\l/ 2
\\ 3
9
N -
8 ‘\ \-’l I 0 5
O \] Q
) OO L/
\}é) 5'./ /
Q 5
) /

7 \ / / 6
1 Sinyal korna digmesi 7 Yén salteri
2 "5. fonksiyon" igin LED 8 "Kaldirma/indirme" ¢alistirma kolu
3 "5. fonksiyon" igin fonksiyon tusu 9 "Yatirma" galistirma kolu
4 "Kelepge agma" LED'i 10 "F1" fonksiyon tusu
5 "Yardimei hidrolik 1" igin ¢alistirma kolu 11 "F1" igin LED
6 "Yardimci hidrolik 2" igin ¢alistirma kolu

@ NOT

* (ift pedall modelde (varyant), stirdis yondi
salteri (7) yalnizca seyir kontroli fonksiyo-
nunu (varyant) etkinlestirmek icin kullanifir.
Slirtis yéndi, ¢ift pedalli modelde yalnizca
pedallar araciligiyla segilir.

« Yetkili servis merkezi, "F1" fonksiyon tusu-
na (10) farklr fonksiyonlar atayabilir.
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Genel bakislar

Kullanim cihazlari ve ekran dgeleri

Joystick 4Plus

1 "3. ve 4. hidrolik fonksiyonu" igin yatay bas-
mali dugme: Kaldirma gubugunun yatiriima-
sI

2 Hidrolik fonksiyonlari igin uyari resimleri:
Kaldirma, indirme ve yana kayar yik meka-
nizmasi

3 5. hidrolik fonksiyonu ve kelepge kilitleme
mekanizmasi (istege bagl donanim) igin
uyari resimleri

@ NOT

« (ift pedalli modelde (varyant), "siirlis yondi
dikey basmali diigmesi (7) yalnizca seyir
kontrolii fonksiyonunu (varyant) etkinlestir-
mek igin kullanilir. Stirdis yond, cift pedallr
modelde yalnizca pedallar araciligiyla segi-
lir.

» Yetkili servis merkezi,
sine (8) 5. hidrolik fonksiyonunun etkinlesti-
rilmesi igin kontrol akslarinin degistiriimesi
gibi farklr fonksiyonlar atayabilir.

ey

"

" vites kolu digme-

IN

© 00 N O ]

3. ve 4. hidrolik fonksiyonu igin uyari resim-
leri

"Kelepge agma" LED'i (istege bagl dona-
nim)

"4. hidrolik fonksiyonu" igin kaydirici
"Sirls yonu" icin dikey basmali digme
Vites kolu diigmesi "F"

Sinyal korna digmesi
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Genel bakislar

Kullanim cihazlari ve ekran dgeleri

Hareket yonii segicisi ve gbster- >
ge modiili (varyant)

Hareket yonu secicisi ve gdsterge modulu,
direksiyon simidinin altindaki direksiyon kolo-
nunda bulunur.

@ NOT

Calistirma cihazindaki siirdis yond salteri ari-
zaliysa ve forklift tehlikeli bir alanda durursa
hareket yonti segicisi ve gosterge modtiliinde-
ki sdirdis yonii secme kolu acil siirtis igin kulla-
nilabilir. "Acil durumlarda uygulanacak islem"”
baslikli bolimdeki "Sdiriis yondi salteri/siirdis
yonii segme kolu ile acil durum slirdisdi" baslik-
I kisma bakin. £219.003-096

1 Siiriis yoénii segme kolu
2 Déniis sinyal lambasi anahtari
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Genel bakislar

Kullanim cihazlari ve ekran dgeleri
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Calisma



Ginlik kullanim éncesi kontroller ve gérevier

Gunlik kullanim éncesi kontroller ve goérevler

Goézle kontroller ve fonksiyon kontroli
A Forkliftten dlisme nedeniyle yaralanma
tehlikesi!

Forklifte tirmanirken sikisma veya kay-
ma ve disme tehlikesi vardir. Forklift
Uzerindeki daha ylksek noktalara eris-
mek igin uygun donanim kullanin.

— Forklifte gikmak icin yalnizca bu amag
icin belirtilen adimlari uygulayin.

— Erisilemeyen noktalara ulasmak igin
merdiven ya da platform gibi dona-
nimlar kullanin.

Forkliftte veya ek pargada (istege bagl dona- [>
nim) hasar, ¢alismayan anahtarlar veya gu-
venlik sistemleri ve 6nceden belirlenmis ayar
degerlerinin modifikasyonu, éngdriilemeyen
ve tehlikeli durumlara yol agabilir. Forkliftin
guvenle calismasini saglamak igin glnlik kul-
lanimdan 6nce gozle kontroller ve fonksiyon
kontroll gergeklestiriimelidir. Kontrol edilmesi
gereken bilesenler ve kontrol noktalari asagi-
daki tabloda listelenmistir. Yapilan kontroller
sonucunda forkliftte veya ek pargada (varyant)
hasar ya da baska arizalar tespit edilirse fork-
lift, diizgln bir sekilde onarilana kadar kullanil-

[ ]
T /]
mamalidir. Yetkili servis merkezleri tarafindan
onarim yapilabilmesi i¢in hasar veya diger ari-
zalar denetleyiciye veya sorumlu filo yonetici- —
sine derhal bildiriimelidir. Al

Catal kollari ve makara hatlari

Her giin forklifti kullanmadan énce ¢aligtirmanin giivenli oldugundan emin olun:
Bilesen Eylem plani

Deformasyon ve asinma (6rnegin bikllme, kirilma
veya ciddi asinma belirtisi olup olmadigini kontrol
etmek igin) olup olmadigini gézle kontrol edin.
Kaldirma ve kaydirmayi énlemek igin glivenlik ci-
hazlarinin (1) durumunu ve fonksiyonunu kontrol

Catal kollari, genel kaldirma aksesuarlari

edin.
Makara hatlari (2) Gres tabakasi oldugundan emin olun.
Zincirlerin saglam oldugundan, yeterli ve esit gergin-
YUk zincirleri lige sahip oldugundan emin olmak icin gozle kontrol
edin.
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Ginluk kullanim dncesi kontroller ve gérevier

Bilesen Eylem plani

Ek pargalarin Ureticiden gelen kullanim talimatlarina
g6re dogru sekilde monte edildiginden emin olun.
Ek pargalarin saglam ve sizdirmaz oldugundan
emin olmak igin gézle kontrol edin.

Ek pargalarin diizgun ¢alistigindan emin olmak igin
gerekli kontrolleri yapin.

Hasar ve sizinti olup olmadigini gézle kontrol edin.
Hasarli bilesenlerin yetkili servis merkezi tarafindan
degistirilmesini saglayin.

Sarf malzemelerinin sizinti yapip yapmadigini belir-
lemek igin forkliftin altindaki alani kontrol edin.

Asinma ve hasar olup olmadigini gézle kontrol edin.
Yalnizca ayni Ureticinin Urettigi ayni tirden jantlarin
takili oldugundan emin olun.

Tekerlekler, lastikler Farkli oranlarda lastik asinmasi durumunda iki lasti-
gi de degistirin.

"Lastikler" baslikli bélimdeki glivenlik kurallarina

Ek pargalar (istege bagli donanim)

Kaldirma silindirleri, tilt silindirleri, depo,
valf blogu, hortumlar, borular, baglantilar

Alt taraf

uyun.
Aks Aksta sarf malzemesi kagagi olmadigindan emin

olun.

Forkliftin diizglin ¢alisip galismadigini kontrol edin.
Fren sistemi "Fren sisteminin duizgun ¢alisip ¢alismadiginin kon-

trol edilmesi” bolimine bakin.

Saglam olup olmadigini gézle kontrol edin.
Tepe korumasi, koruyucu izgara (varyant) | Montajin saglam sekilde yapilip yapiimadigini kon-

trol edin.

Basamaklar gi%mlz olduklarindan emin olun (buzsuz, kaygan de-
Saglam olup olmadigini gézle kontrol edin.

Cam panolar (varyant) Temiz olduklarindan (ve buzlu olmadiklarindan)
emin olun.

Tutacaklar Monta!ln saglam sekilde yapilip yapiimadigini kon-
trol edin.

Bakim kapaklari ![T:patma fonksiyonunu kontrol edin ve kapagi kapa-

AkU Ust kapaginda kullaniimayan bir delik kalmadi-
gindan emin olun.

Saglamhgini ve deformasyon olup olmadigini gézle
kontrol edin.

Kilidin iyi durumda olup olmadidini ve dogru bir se-

AkU Ust kapagi

Akl kapag! kilde galisip calismadigini kontrol edin.

Kapatma fonksiyonunu kontrol edin.

Kapatin.

Kilidin iyi durumda olup olmadigini ve dogru bir se-
Akl kilde ¢alisip galismadigini kontrol edin.

Akuyd kilitleyin.
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Ginlik kullanim éncesi kontroller ve gérevier

Bilesen

Eylem plani

Erkek aki konektoru ve soket baglantisi

Erkek aki konektoru ve soket baglantisinda nem
veya sikismis olabilen yabanci maddeleri kontrol
edin ve gerekirse temizleyin (6r. basingh havayla).
Saglamhgini ve deformasyon olup olmadigini gézle
kontrol edin.

Kontaklari kontrol edin.

Erkek aki konektorlerinin yetkili servis merkezi tara-
findan degistirilmesini saglayin.

Ak kablolari

Saglam olup olmadigini gézle kontrol edin.
Hasarli aki kablosunun yetkili servis merkezi tara-
findan degistiriimesini saglayin.

Baglanti pimi, otomatik gekme baglantisi
(varyant)

Deformasyon ve asinma (6rnegin: bikulmus, kop-
mus, kiriimis) olup olmadigini gézle kontrol edin.
Karsi agirliktaki emniyet burcunun saglam olup ol-
madigini ve dogru bir sekilde galisip galismadigini
kontrol edin.

Dingil givisinin yerinde olup olmadidini ve diizglin
calisip galismadigini kontrol edin (zincir, halat, ¢atal
pim).

Baglama ve ayirma islemleri her vardiyada iki ila t¢
kereden daha sik yapiliyorsa yaglama yagi agzin-
daki otomatik gekme baglantisini (varyant) yeniden

yaglayin.

Etiketleme, yapiskan etiketler

Etiketlerin mevcut ve saglam/okunakli olup olmadi-
gini kontrol edin.

Hasarli veya eksik yapiskan etiketleri, "Etiketleme
noktalari" baslkli bdlime uygun olarak degistirin.

Sdrici koltugu, emniyet kemeri

Saglamhgini ve fonksiyonunu kontrol edin.

Gosterge-kullanim Unitesi: Yardim sistem-
leri

Menude listelenen "yardim sistemlerinin" fonksiyo-
nunu kontrol edin. "Yardim sistemlerinin fonksiyon
kontroli" baslikli bélime bakin.

Aydinlatma, uyari cihazlari

Saglamhgini ve fonksiyonunu kontrol edin.

STILL




Ginluk kullanim dncesi kontroller ve gérevier

Bilesen Eylem plani

Mevcut tiim hidrolik fonksiyonlari bir kez etkinlestir-
mek icin tim hidrolik kullanim cihazlarini bir kez
etkinlestirin.

Genel bir kural olarak:

Hidrolik valfler uzun sire cgalistirimamissa fonksi-
yonlari bozulabilir. Bu, hidrolik valflerin tiirii ve tasa-
rimi ne olursa olsun gegerlidir.

Bu, 6zellikle sik kullaniimayan ek parcalarin hidrolik
fonksiyonlari igin gegerlidir. Ek parca takili olmasa
bile bu hidrolik fonksiyonlari da galistirin.

Saglam olup olmadigini gézle kontrol edin.

Temiz oldugundan emin olun.

Antistatik kayis (3), korona elektrodu (4) Antistatik kayisin(3) her durumda yere degecek
(Asagidaki resme bakin.) uzunlukta oldugundan emin olun.

Korona elektrotunun (4) desarj kablolari yere deg-
memelidir. Kablolar, enerjiyi havaya bosaltir.

Calisma hidroligi

Kullanilan lastiklere bagli olarak forklift, bir ve- [>
ya daha fazla antistatik kayis (3) ve/veya bir
korona elektrotuyla (4) donatilir. Bu bilesenler
forkliftin statik olarak sarj olmasini 6nler.

— Herhangi bir hasar veya ariza varsa forklifti
kullanmayin.

— Bu durumda yetkili servis merkezi ile iletisi-
me gegin.

Diger tiim gerekli islemler ilgili bashklarinin
altinda 6zetlenmistir (6rnegin, surtict koltugu-
nun ayarlanmasi).

\ 6301_003-027

Antistatik kayis ve korona elektrotu
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Ginlik kullanim éncesi kontroller ve gérevier

Forklifte binme ve forkliftten in-
me

Kayma, forkliftin parcalarina carpma ya da sikismaya

bagl olarak forklifte binerken ya da forkliftten inerken

yaralanma tehlikesi!

Ayak boslugu kapagi ¢ok kirli ya da kapagda yag bu-

lasmissa diisme riski vardir. Forkliftten inerken kafa-

nizi tepe korumasi diregine carpma ya da kiyafetleri-

nizin sikismasi riski vardir.

— Ayak boslugu kapaginin kaymayan bir kapak ol-
dugundan emin olun.

— Forkliftin igine ya da forkliftten disari atlamayin.
— Forklifti sikica tuttugunuzdan emin olun.

Forkliftten asagi atlandiginda yaralanma tehlikesi
vardir!

Forkliftin icine ya da forkliftten disari atlarken kiyafet-
leriniz ya da takilariniz (6rnegin saat, ylzik vb.) fork-
liftin bir pargasina takilirsa bu durum ciddi yaralan-
malara neden olabilir (dlismelere bagli yaralanmalar,
parmaklarin kopmasi vb.). Forkliftten disar atlamak
yasaktir.

— Forkliftten disari atlamayin.
— Calisirken taki takmayin.
— Bolis kiyafetleri giymeyin.

A DIKKAT
Bilesenler, hatali kullanim nedeniyle hasar gérebilir!

Forkliftteki strticti koltugu, direksiyon simidi, el freni
kolu gibi bilesenler, forklifte binmek ya da forkliftten
inmek igin kullanilacak sekilde tasarlanmamistir ve
bu pargalar, hatali kullanim nedeniyle hasar gorebilir.

— Sadece forklifte binmek ve forkliftten inmek icin
Ozel olarak tasarlanan baglanti pargalarini kulla-
nin.
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Calisma

Ginluk kullanim dncesi kontroller ve gérevier

1 1

Forklifte binerken ya da forkliftten inerken yar- [>
dim almak icin ayak boslugu basamak (4) ola-
rak ve kol (1) da destek almak icin kullanil-
malidir. Destek almak igin tepe korumasi (2)
diregi de kullanilabilir.

2

Forklifte her zaman yuziinlz forklifte dénuk
olacak sekilde binin:

— Sol elinizle kolu (1) tutun ve birakmayin.

— Sag ayaginizi ayak bosluguna (4) koyun.

— Forklifte binmek igin sag ayaginizi kullanin
ve sirlcl koltuguna (3) oturun.

Forkliftten her zaman geriye dogru giderek
inin:

— Sol elinizle kolu (1) tutun ve birakmayin.
— Suricu koltugunda ayaga kalkip sol ayagi-
nizi ayak bosluguna (4) koyun.

— Forkliftten inerken 6nce sag ayaginizi kulla-
nin.

Siriicii koltugu ve kolgagin ayar-
lanmasi

Siirticl koltugu ve kolgagdin ayarlanmasi, gin-
lUk kullanimdan 6nce gergeklestiriimesi gere-
ken kontrol ve gérevlerden biridir. Forklift yal-
nizca koltuk konumu dogru oldugunda giivenli
bir sekilde galistirilabilir.

— Asagidaki "Surici koltugu" baslikh bélime
bakin.

Déner gosterge-kullanim lnitesi-
nin ayarlanmasi
Forkliftte ok kollu kullanim mevcutsa goster-

ge-kullanim Unitesi, sag A diregine doner se-
kilde monte edilmistir.

Gosterge-kullanim Unitesi nétr konumdan so-
la, saga, yukar ve asagi 15° dénddrdlebilir.
Unite kendi ekseni etrafinda donemez.
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STILL



Calisma
Ginlik kullanim éncesi kontroller ve gérevier

Gosterge-kullanim Unitesinin ayar direncini de- [>
gistirmek icin gosterge-kullanim Unitesi deste-
ginde iki adet soket basli vida (2) bulunur. Acil
durum indirme alyan anahtari, soket basli vi-
dalari (2) gevsetmek veya sikmak igin kullani-
labilir.

— Soket basli vidalari (2) gerektigi sekilde
gevsetin.

— Gosterge-kullanim Unitesini (1) sabit tutun.

— Gosterge-kullanim Unitesini (1) parlama ol-
madan okunabilecek sekilde ayarlayin.

— Soket basli vidalari (2) gerektigi sekilde siI-
kin.

@ NOT

Slirds sirasinda gosterge-kullanim (initesinin
acisi degisirse soket basli vidalari sikin. Bu,
gosterge-kullanim dnitesini destek montajinda
daha glivenli hale getfirir.

Yardim sistemlerinin fonksiyon
kontrolt

Yardim sistemlerinin kontrol edilmesi, gunlik
kullanimdan 6nce gergeklestirimesi gereken
kontrol ve gérevlerden biridir. Forkliftte han-
gi yardim sistemlerinin bulundugunu bilmek
onemlidir. Yardim sistemleri, gdsterge-kulla-
nim Gnitesinde listelenir.

Yardim sistemlerini goriintilemek igin asagi-
daki adimlari uygulayin:

— El frenini gekin.
— =) digmesine basin.
— * Softkey'e basin.

— Forklift bilgileri ® softkey'ine
basin.

— Yardim sistemleri softkey'ine basin.

— Gunluk kullanimdan énce listede belirtilen
yardim sistemlerinin fonksiyonunu kontrol
edin.

— llgili bdlimlere bakin.
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Ginluk kullanim dncesi kontroller ve gérevier
@ NOT

Filo ydneticisi, bazi yardim sistemlerini yapi-
landirabilir.

— Yardim sistemlerinin glnltk kullanim igin
dogru sekilde yapilandirilip yapilandiriima-
digini kontrol edin.

— Degilse yapilandirmanin filo yoneticisi tara-
findan diizeltiimesini saglayin.
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Ginlik kullanim éncesi kontroller ve gérevier

Acil durdurma salterinin kilidini >
agin

— Acil durdurma salterini (1) disari ¢ikana ka-
dar saat yoniine dogru gevirin.

6219_003_007

Acil kapatma fonksiyonunun >
kontrol edilmesi

Acil kapatma salteri etkinlestirildiginde elektrikli fren-
leme destegi kullanilamaz!

Acil kapatma salterinin etkinlestiriimesi, tahrikler ile
guc kaynagi arasindaki baglantiyi keser.

— Fren yapmak icin servis frenini etkinlestirin.

— Forklifti yavasga 6ne dogru sirin.
— Acil kapatma salterine (1) basin.
Forklift durur.

6219_003_007

Ekran/kumanda Unitesinde Acil kapatma
etkin® mesajl géruntilenir.

— Fren pedalina basarak forklifti durdurun.

@ NOT

Elektrikli el freni bulunan forkliftlerde forklift
durana kadar elektrikli el freni cekilir.

— Acil kapatma salterini (1) disari gikana ka-
dar saat yéniinde déndurin.

Forklift, dahili otomatik test gerceklestirir. Ar-
dindan, forklift tekrar kullanima hazir haldedir.
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Ginluk kullanim dncesi kontroller ve gérevier

Sinyal kornasinin kullaniimasi >

Sinyal kornasi, insanlari yaklasan tehlikeye
karsi uyarmak veya sollama yapmak istedigi-
nizi géstermek icin kullanilir.

— Sinyal korna butonuna (1) basin.

Sinyal kornasi galar.
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Ginlik kullanim éncesi kontroller ve gérevier

Sdrici kabini

A UYARI

Devrilen forkliftten diiserek 6limciil olarak yaralan-
ma tehlikesi mevcuttur!

Forkliftin devrilmesi halinde, siiriictinln altta kalarak
ezilmesini 6nlemek amaciyla bir engelleme sistemi
bulundurulmali ve mutlaka kullaniimalidir. Engelleme
sistemi, forkliftin devrilmesi halinde siriiciniin fork-
liftten disari filamasini engeller. Surlict kabininin
sUriict engelleme sistemi fonksiyonunu gérmesi icin
kabin kapisi dayanikli olmali ve kapali tutulmalidir.
Plastik veya bez kapili kumas kaplamali kabinler (is-
tege baglh donanim) siiriici engelleme sistemi olarak
dusuinllemez ve forkliftin devrilmesi halinde higbir
koruma saglamaz!

— Kullanmadan énce kabin kapisini kapatin.
— Kapi agiksa ya da sokilmisse ayni sekilde gi-
venli bir engelleme sistemi kullanin.

— Bu nedenle her zaman emniyet kemerini kullan-
manizi éneririz.
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Ginluk kullanim dncesi kontroller ve gérevier

Fren sisteminin diizgiin ¢alisip
¢alismadiginin kontrol edilmesi

A UYARI

Fren sisteminin anzalanmasi durumunda kaza riski!

Fren sistemi arizalanirsa forklift yetersiz bigimde fren
yapar.

— Fren sistemi arizaliysa forklifti kullanmayin.

Elektrikli frenin kontrol edilmesi >

A UYARI

Elektrikli frenin frenleme etkisinin yetersiz olmasi
durumunda kaza riski!

Elektrikli frenin frenleme etkisi acil frenleme icin ye-
tersiz olabilir.

— Acil frenleme yaparken her zaman fren pedalini
(1) kullanin.

A UYARI

Asir hiz kaza riski olusturur!

Akilinln sarj durumuna bagh olarak, yokus asag gi-
derken rejeneratif frenleme yetersiz kalabilir ve bu
durum forkliftin izin verilen maksimum hizinin asiima-
sina yol agabilir.

— Fren pedalina (1) basin.

Surls hizi kisitlanir veya tersi sirls yoni se-
cilirse forklift elektrik freniyle fren yapar.

— Bunu galistirmak igin gaz pedalindan (2)
ayaginizi gekin.

Forkliftin yavaslamasi ve hareketsiz kalmasi
gerekir.

— Forklift yavaslamazsa fren pedalina (1) ba-
sin.

Servis freninin kontrol edilmesi
— Elfrenini serbest birakin.
— Fren pedalina (1) basin.

Az bir pedal boslugu ve ardindan fark edilebilir
bir fren basinci noktasi olmahdir.

— Yiksuz forklifti bos bir alanda hizlandirin.

— Fren pedalina (1) sikica basin.
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Ginlik kullanim éncesi kontroller ve gérevier

Forklift fark edilir sekilde yavaslamalidir.

Egimde veya kamyon rampasinda el
freninin kontrol edilmesi

A UYARI

Forklift yuvarlanirsa 6lim riski vardir!

El freni cekilmezse forklift insanlari eze-

bilir.

— El frenini gekmeden forkliftten ayril-
mayin.

— Forklifti dik bir egimde (6r. kamyon rampasi)
durdurun ve el frenini ¢ekin.

El freninin forklifti yokusta tutmasi gerekir.

— El freni devrede olmasina ragmen forklift
yuvarlanirsa forklifti servis frenini kullanarak
durdurun.

— Acil bir durumda, yuvarlanmasini énlemek
icin forklifti yokus asagi bakan tarafindan
takozlarla sabitleyin.

— Yetkili servis merkezinde el frenini kontrol
ettirin ve onarimini yaptirin.

El freninin diiz bir zeminde kontrol edil-
mesi

Ani yavaslama nedeniyle kaza riski!
El freni gekilirse forklift aniden yavaslar.

Emniyet kemerini takin.

Mevcut emniyet sistemlerini kullanin.

Kimsenin tehlikeye girmeyecegi veya engel-
lenmeyecegi, yeterince blylk ve agik bir
alan bulun.

Forklifti yiriime hizina gikarin.

Acil kapatma salterine basin.
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Ginluk kullanim dncesi kontroller ve gérevier
@ NOT

Acil kapatma salteri etkinlestirildiginde asagi-

dakilere dikkat edin.

« Elektrikli fren devre disi birakilir. Forklift ar-
tik gaz pedaliyla verilen komuta yanit ver-
mez.

 Hidrolik direksiyon artik kullanilamaz. Direk-
siyon kuvveti, kalan acil durum direksiyon
fonksiyonu nedeniyle artirilir.

— Gaz pedalindan ayaginizi gekin.
— El frenini gekin.

Forkliftin yavaslamasi ve hareketsiz kalmasi
gerekir.

— Forklift kayar ve yavaslamaz ya da ¢ok az
yavaslarsa servis frenini kullanarak forklifti
durdurun.

— Forkliftin yuvarlanmamasi igin forklifti takoz-
larla sabitleyin.

— Yetkili servis merkezinde el frenini kontrol
ettirin ve onarimini yaptirin.

Soguk ortam sicakliklarinda hid-
rolik yagini isitma

Forklift, 6rnegdin kis mevsiminde disari park
edildigi i¢in uzun bir sure disuk ortam sicak-
liklarina maruz kalirsa hidrolik yaginin sicakli-
g1 duser. Hidrolik fonksiyonlarinin sorunsuz ve
guvenli bir sekilde galismasini saglamak igin
hidrolik yag ¢calisma sicakhiginda olmalidir.

— Forklifti 5 dakika boyunca siirlin ve freni bir-
kag defa etkinlestirin.

— Tim hidrolik kaldirma fonksiyonlarini birkag
kez etkinlestirin.

Surekli kaldirma, indirme ve yatirma sirasinda kisa
devre ve yangin riskil

Kaldirma fonksiyonu, indirme fonksiyonu veya yatir-
ma fonksiyonu bir dakikadan uzun siire durdurmaya
karsi kullanilirsa kisa devre ve yangin riski vardir.

— Kaldirma fonksiyonunu, indirme fonksiyonunu ve-
ya yatirma fonksiyonunu maksimum bir dakika bo-
yunca durdurmaya karsi kullanin.
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Calisma

Ginlik kullanim éncesi kontroller ve gérevier

Isinma asamasinda yiik dinamiklerini yik >
programi 1 ile sinirlama

@ NOT

Isinma asamasinda y(k dinamikleri yiik prog-
rami 1 ile siniridir. Isinma asamasi tamamla-
nana kadar ekranda yandaki sembol gorinti-
lenir.

Direksiyon sisteminin diizgiin >
calisip calismadigini kontrol et-
me

A UYARI

Hidrolikler arizalanirsa direksiyon 6zellikleri degisti-
gi icin kaza riski vardir.

— Direksiyon sisteminde ariza varsa forklifti kullan-
mayin.

— Direksiyon simidini (1) kullanin. Hareketsiz
konumdayken, direksiyon boslugu iki par-
mak genisliginden fazla olmamalhdir.

6219_003-100
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Sdrici koltugu

MSG 65 ve MSG 75 srticl kol-
tugunun ayarlanmasi

Surici koltugunun veya koltuk sirthginin ani ayarlan-
masi kaza riski arz eder!

Sirict koltugu

Koltuk veya koltuk sirthiginin istemsiz sekilde ayar-
lanmasi siriictiniin kontrolsiiz hareket etmesine ne-
den olabilir. Direksiyon veya kullanim cihazlari daha
sonra kazara galistirilabilir. Bu, forkliftin veya yukin
kontrolsliz hareket etmesine neden olabilir.

— Forklift hareket halindeyken koltugu veya koltuk
sirthgini hareket ettirmeyin.

— Sdrlici koltugunu ve koltuk sirthgini tim kullanim
cihazlarini guivenli bir sekilde etkinlestirebilecegi-
niz sekilde ayarlayin.

— Surlicl koltugu ve koltuk sirthginin yerine tam ola-
rak oturdugundan emin olun.

e _

¢ 2@ Bazi istege baglh donanim modellerinde,
forkliftteki bas mesafesi miktari sinirli
olabilir.

Bu istege bagli donanim modellerinde,
sUrlclnin basi ile tavan panelinin alt
kenari arasindaki mesafe en az 40 mm
olmahdir.

@ NOT

Stdirticti koltuguna iliskin her bir kullanim tali-
matina uyun.

Optimum koltuk tamponlamasi elde etmek igin koltuk
slispansiyonunu kendi agirliginiza gére ayarlamaniz
gerekmektedir. Bu eylem plani, sirtiniz igin daha iyi-

dir ve saghginizi korur.

— Yaralanmalari énlemek igin koltugun dénme alani-
ni nesnelerden uzak tutun.

STILL



Siriicl koltugunu hareket ettirme >

Siriicl koltugu

— Kumanda kolunu (1) kaldirin ve sabit ko-
numda tutun.

— Siriict koltugunu gerekli konuma itin.
— Kumanda kolunu birakin.

— Sdriicu koltugunun yerine tam olarak otur-
dugundan emin olun.

7094_003-006

Koltuk sirthginin ayarlanmasi >

Koltuk sirthidini ayarlarken basing uygulama-
yin.

— Kumanda kolunu (2) kaldirin ve sabit ko-
numda tutun.

— Koltuk sirthidini istenilen konuma itin.
— Kumanda kolunu birakin.

— Koltuk sirthginin yerine tam olarak oturdu-
gundan emin olun.

@ NOT

Koltuk sirthginin geriye egim agisi, forkliftin
yapisi nedeniyle kisitlanabilir.

7094_003-008
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Calisma

Sirict koltugu

MSG 65/MSG 75 koltuk siispansiyonu- >
nun ayarlanmasi

@ NOT

MSG 65/MSG 75 sdirticd kolfugu, 45 kg -

170 kg agirligindaki kisiler icin tasarlanmistir.
Sdirticti koltugu, farklr agirliklardaki sdirdictile-
re uygun olacak sekilde ayarianabilir. Strcicd,
kolfuk stispansiyonunu en uygun sekilde ayar-
lamak icin gereken ayari koltukta otururken
yapmalidir.

@ NOT

MSG 75 sdirdicii kolfugu, kumanda kolu (3)
yerine elektrik salteri kullanilarak ¢alistirilan
eleklrikli hava siispansiyonu fle donatilmistir.

6321_003-038

— Agirlik ayarlama kolunu (3) agin.

— Sdrtcundn agirigini ayarlamak igin kuman-
da kolunu yukari veya asagi pompalayin.

— Agirlik ayarlama kolunu kaldirmadan énce
ilk orta konumuna geri getirin (Bu konuma
ulasildiginda bir "klik" sesi duyulabilir).

— Ayarlama islemi tamamlandiktan sonra
agirlik ayarlama kolunu katlayin.

@ NOT

Ok, gézetleme penceresinin (4) ortasina gel-
diginde sdirdictinin agirligi dogru segilmis de-
mektir. Minimum veya maksimum agirlik aya-
rina ulasildiginda agirlik ayarlama kolu pom-
palandiginda bile koltuk daha fazla hareket
etmez.

MSG 75 E koltuk siispansiyonunun
ayarlanmasi

@ NOT

MSG 75 E stirticti koltugu 45 kg - 160 kg ara-
sindaki agiriiklar igin tasarlanmistir. Sdirdcdi-
ndin agirligina gére ofomatik olarak ayarlanan
elektrikli hava siispansiyonu fle donatilmistir.

— Sdriicu koltuguna oturun.

— Kontak anahtarini "I" konumuna getirin.

I y
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Siriicl koltugu

Surici koltugu, otomatik olarak striictinin
agirhgina goére ayarlanir.

Uzunlamasina yatay siispansiyonun (is- >
tege bagli donanim) ayarlanmasi

Surici koltugu, "uzunlamasina yatay sispan-
siyon" varyanti ile donatiimissa surls yonin-
deki darbeler ek koltuk stispansiyonu tarafin-
dan sénumlenir. Sirticl koltugunun solundaki
kilitteme kolu (5) uzunlamasina yatay stspan-
siyonu etkinlestirir ve Kkilitler.

— Uzunlamasina yatay slispansiyonu Kilitle-
mek icin kilitteme kolunu (5) sola dogru ha-
reket ettirin (A).

— Uzunlamasina yatay siispansiyonu etkinles-
tirmek igin kilitteme kolunu (5) saga dogru
hareket ettirin (B).

@ NOT

Uzunlamasina yatay sispansiyon engellenir-
se slispansiyon konforu énemli olglide azalir.
Darbeler, ¢cok daha fark edilir hale gelir.

Bel desteginin (istege bagli donanim) >
ayarlanmasi

@ NOT

Bel destegi, farkli sdirdiclilerin omurgasina uya-
cak sekilde ayarlanabilir. Bel desteginin ayar-
lanmasi sirasinda bombeli bir destek yastig,
sirtlhigin lst veya alt kismina hareket ettirilir.

— Bel destegi gerekli konuma gelene kadar
doner kadrani (6) asagi veya yukari dondi-
ran.

A Uzunlamasina yatay silispansiyon etkinlesti-
rildi

B Uzunlamasina yatay slispansiyon engellen-
di

STILL



Sirtlik uzatmasinin (istege bagl dona-
nim) ayarlanmasi

— Sirtlik uzatmasini (7) disa dogru cekerek
veya ice dogru iterek istenen konuma ayar-
layin.

Sirtlik uzatmasini gikarmak igin uzatmay! yu-
kari dogru sikica iterek durma noktasina kadar
getirin.

Koltuk isiticinin (istege bagl donanim)
aclimasi ve kapatiimasi

@ NOT

Koltuk 1sitict yalnizca sdrticd, sdirdcd koltugun-
da oturuyorsa galisir.

— Salteri kullanarak koltuk isiticiyi (8) agin ve-
ya kapatin.

STILL
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Siriicl koltugu

Emniyet kemeri

A UYARI

Forkliftin devrilmesi durumunda yara-
lanma tehlikesi vardir!

Onaylanmis bir emniyet sistemi kullanil-
sa bile forklift devrilirse surlclniin ya-
ralanmasina neden olabilecek bazi rezi-
duel riskler bulunur.

Bu yaralanma tehlikesi, emniyet sistemi
ve emniyet kemerinin birlikte kullaniima-
slyla azaltilabilir.

Emniyet kemeri ayrica arkadan ¢arpma-
lar ve kamyon rampasindan dismelerin
sonuglarina karsi da koruma saglar.

— Oneri: Forklifti bir kamyon rampasi
Uizerinde kullanirken destekli kapiy!
veya sinirlama braketini kullanmaya
ilaveten emniyet kemerini takin.

A UYARI

Yalnizca kapali, sabit kapilari olan destekli kapilar,
sinirlama braketleri ve siriicii kabini siirlici emni-
yet sistemlerini olusturabilir. Plastik kapilar (hava
sartlarindan korunma) bir emniyet sistemi olustur-
maz!

Kaplilar agiksa veya s6kilmisse uygun bir alternatif
emniyet sistemi (6r. emniyet kemeri) kullanmaniz ge-
rekir!

Emniyet kemerinin baglanmasi

A UYARI

Emniyet kemeri takili olmadan siiriis sirasinda
6limcdl tehlike!

Emniyet kemeri bagl degilken forklift devrilir veya bir
engele carparsa siriict forkliftten disari firlayabilir.
Sduricd forkliftin altina kayabilir veya bir engele gar-
pabilir.

— Araci kullanmadan &énce her seferinde emniyet ke-
merini takin.

— Emniyet kemerini takarken blikmeyin.

— Emniyet kemerini sadece bir kisiyi sabitlemek igin
kullanin!

— Tum arizalar yetkili servis merkezinin onarmasini
saglayin.

7311_003-048
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@ NOT

Emniyet kemerinde bir emniyet kemeri tokas!
vardir. Kemer takili olmadiginda asagidakiler
gerceklesir:

» G0sterge-kullanim dnifesinde Emniyet
kemerini takin & mesaj goriintiile-
nir.

* Forklift, 4 km/sa'dan daha hizl gitmez.

« Hidrolik fonksiyonlari engellenir.

@ NOT

Bir varyant, emniyet kemeri takili degilse fork-
liftin sdrdlmesini tamamen onler. Ekranda Em-
niyet kemerini takin & mesaj go-
rintdlenir.

Sirict koltugu

— Emniyet kemerini (3) yavasga kemer topla-
yicisindan ¢ekin ve uyluklarinizin Gzerinden
viicudu sikica saracak sekilde takin.

@ NOT

Sirtiniz koltuk sirtligina dayanana kadar geri-
ye yaslanin. Otomatik engelleme mekanizma-
s/ sdrdicti koltugunda yeterli hareket 6zgdirlligii
saglar.

— Kemer dilini (2) emniyet kemeri tokasina (1)
takin.

— Emniyet kemerinin gerginligini kontrol edin.
Kemer viicudunuzun etrafina sikica oturma-
lidir.

HSR sinirlama sistemi (varyant) bulu-
nan forkliftler i¢in 6zellik

Braket kapatilmamissa ekranda Sinirlama
sistemini kapatin @ mesaji gérindr.

STILL



Siriicl koltugu

Dik bir egimde baglama

Forklift dik bir egimdeyken, otomatik engelle-
me mekanizmasi kemerin uzatiimasini engel-
ler. Bu durumda kemeri, kemer toplayicisin-
dan cekip gikarmak mimkun degildir.

— Egimli alandan dikkatlice uzaklasin.

— Emniyet kemerini takin.

Emniyet kemerini ¢gikarma

— Kemer tokasinin (1) Gzerindeki kirmizi dig-
meye (4) basin.

— Kemer dilini elinizle yavasca kemer toplayi-
cisina yonlendirin.

@ NOT

Emniyet kemerinin yavasca foplanmasina izin
verin. Ofomatik engelleme mekanizmasi, ke-

mer dili muhafazaya carptiginda devreye gire-
bilir. Bu durumda emniyet kemerini normal bir
glic kullanarak gcekmek mdiimkiin olmayacaktr.

— Engelleme mekanizmasini agmak icin gli¢
kullanarak emniyet kemerini kemer gekme
diizeneginden 10 ila 15 mm ¢ekerek ¢ika-
rn.

— Emniyet kemerinin tekrar yavasca toplan-
masina izin verin.

— Emniyet kemerini kirden koruyun (6rnegin
kaplayarak).

Soguk nedeniyle ariza

— Emniyet kemeri veya kemer toplayicisi don-
mussa bunlari ¢ézdir(n ve pargalari kurula-
yin.

Bu, parcalarin yeniden donmasini énler.

>

7090_342-005
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A DIKKAT

Emniyet kemeri isidan dolayi hasar gérebilir!

Sirict koltugu

Buz ¢cdzme sirasinda tokayi veya kemer gekme dii-
zenegini asiri 1slya maruz birakmayin.

— Buz ¢bézme isleminde 60 °C'den daha sicak hava
kullanmayin.

Kollugun ayarlanmasi

A UYARI

Kolluk aniden algalirsa ve siiriicliniin kontrolsiiz ha-
reket etmesine neden olursa kaza riski vardir.

Bunun sonucunda direksiyon veya kullanim cihazlari
istenmeden devreye girebilir ve forklift ya da yukin
kontrolsliz hareketler yapmasina neden olabilir.

— Kollugu siiris sirasinda ayarlamayin.

— Kollugu tim kullanim cihazlarinin gtivenli bir sekil-
de kullanilabilecegi sekilde ayarlayin.

— Kollugun guvenli bir sekilde sikildigindan emin
olun.

Kolluk boyunun ayarlanmasi >

Yildiz sekilli kolu (1) sola gevirerek serbest
birakin.

Kollugu (2) istenilen konuma kaydirin.

Yildiz sekilli kolu sada gevirerek sikin.

Kollugun sikica baglandigindan emin olun.

Kollugun yiiksekliginin ayarlanmasi

— El garkini (3) sola gevirerek serbest birakin.

Kollugu (2) istenilen konuma kaydirin.

El carkini saga gevirerek sikin.

Kollugun sikica baglandigindan emin olun. G219_003.014
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Acma

Acma

Kontak anahtari kullanilarak agil-
masi

Gunltk kullanimdan &nce gerekli olan tim kontroller
ve gorevler, forklift agilmadan énce belirlenerek ku-
sursuz bir bigimde gerceklestirilmelidir.

— "Gozle kontroller ve fonksiyon kontrollerini" ger-
ceklestirin.

— Ariza tespit edilirse forklifti kullanmayin; yetkili
servis merkeziyle iletisime gegin.

— Kontak anahtarini (1) kontaga takin ve >
"' konumuna doénduriin.

@ NOT

Forklift, "PIN koduyla erisim yetkisi" istege
bagli donanimi ile donatilmissa ekran baslan-
gicta erisim yetkisi igin giris mentisiine geger.

Forklift calismaya hazir oldugunda ekranda
ana ekran goruntilenir.

6219_003-059

Ana ekran >

1 Sirus dinamikleri ekrani ile segili siirlis
programi B\ B432h

Yk bilgileri (istege bagli donanim) 1.6:
é 7° \,
8] 271 m

w N

Durum gubugu: aku sarji, calisma saatle-
ri, sure
Dinamik gubuklu segili yuk dinamikleri
programi
"Sag" donls sinyal lambasi ekrani
Sirs hizi veya el freni @
"Sol" donls sinyal lambasi ekrani
"Geri" sliriis yon gostergesi
"lleri" siiriis yonii gbstergesi
0 Direksiyon agisi ekrani

N

5
6
7
8
9
1

Ekranda ek bilgiler goriinttlenebilir.




— "Ekran mesajlar" baslikli bolime bakin.

@ NOT

Akdiyi bagladiktan sonra dogru sarj durumu,
akd yikdn altina sdrds veya kaldirma islemleri
tarafindan girilene kadar gosterilmez.

Acma

Basmali diigme ile agma (istege
bagl donanim)

Giunllk kullanimdan énce gerekli olan tim kontroller
ve gorevler, forklift agiimadan 6nce belirlenerek ku-
sursuz bir bicimde gerceklestirilmelidir.

— "Gozle kontrol ve fonksiyon kontrolleri" gergekles-
tirin.

— Ariza tespit edilirse forklifti kullanmayin; yetkili
servis merkeziyle iletisime gegin.

"Basmali digme ile agma" istege bagli dona-
nimi yalnizca "FleetManager" ile veya "PIN
koduyla erisim yetkisi" istege bagh donanimla-
rinda mevcuttur. Forkliftte kontak anahtarinin
yerine, forklifti agmak ve kapatmak igin kullani-
lan bir basmali diigme (1) bulunur.

— Forklifti agmak i¢cin basmali digmeye (1)
basin veya siriicl koltuguna oturun. Ek-
ran/kumanda Unitesindeki bir mesaj, opera-
térden FleetManager kartini yerine yerlestir-
mesini veya PIN kodunu girmesini ister.

"FleetManager" karti veya PIN kodu ile yetki-
lendirme, belirli bir slre icinde yapilmalidir:

« Siricu koltugu dolu degilse 30 saniye igin-
de

+ Sdricul koltugu doluysa 60 saniye iginde
Aksi takdirde forklift tekrar kapanir.

6219_003-103

— Forklifti agmak igin basmali diigmeye (1)
basin veya surtcu koltuguna oturun.

Yetkilendirme basarili olmussa forklift kullani-
ma hazirdir. Ana goriinim ekranda gosterilir.

— Forklifti kapatmak icin basmali digmeyi (1)
1 saniye boyunca basili tutun.

I y
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Acma

@ NOT

Asagidaki istege bagll donanimiar igin.
» "PIN koduyla erisim yetkisi" igin ilgili blime
bakin.

» "FleetManager"," i¢cin FleetManager" orijinal
kullarum talimatiarina bakin.

STILL



Gosterge-kullanim Unitesi

Gosterge-kullanim Unitesi

Gosterge-kullanim (initesinin ¢alistinimasi

1 2 3

O
O
0—HO
O
O

©

Gosterge-kullanim Unitesi kontrolii enter (5...8)
ve softkey'lerle (4, 10) galisir. Guncel suris
programi ve gui¢ programiyla ilgili bilgiler ve
sik kullanilanlar gubuklarinin yapilandirmasi
(1, 3) ekranda (2) gosterilir. Parlaklik sensori
(9), ekran parlakhigini forkliftin etrafindaki par-
laklik seviyesine goére otomatik olarak ayarlar.
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Gosterge-kullanim Unitesi

Kontrol ve Enter Tuslarinin Fonksiyonlari
Tanimlama Konum Fonksiyonlar

Bu softkey'ler yan fonksiyonlar veya giris segenekleri igin
kullanilmaktadir.

Sik kullanilanlar gubuklarina (1, 3) kaydedilen fonksiyonlar
Softkey'ler 4,10 |yandaki softkey'lere basip agilip kapatilabilir.

Sagdaki softkey'ler (3) fonksiyonlari agip kapatmanin yani
sira menude gezinmek igin kullanilmaktadir. Bu softkey'ler
islem secgerken de kullaniimaktadir.

Men diigmesi & meniinin ilk seviyesini agar.

Daha derin bir gezinti seviyesi segiliyse bu digme sizi ilk
Meni diigmesi & 5 menu seviyesine geri goturdr.

Men diigmesi & ayarlar menUsU kullanilirken girisleri
kaydeder.

Gezinme digmeleri A ¥ meni égelerini meni seviyesin-
de yukari ve asagi kaydirmanizi saglar.

6 Bu diigme A ayarlar menistine girilen girisi temizler.

Bu diigme ¥V alfanimerik girislerde bly(k ve kigik harf
arasinda gegis yapar.

Geri diigmesine 47 basildiginda ekran bir sonraki menii
Geri diigmesi 2 7 seviyesine geger.

Bu diigme, ayarlar meniilerine girilen girisi iptal eder.
Herhangi bir menu seviyesindeyken ana ekran digmesi-
ne {2 bastiginizda dogrudan ana ekrana yénlendirilirsiniz.

Gezinme diigmele-
nAY

Ana ekran diigmesi {2 8

PIN koduyla erisim yetkisi (iste-
de bagl donanim)

"PIN koduyla erisim yetkisi" istege baglh dona-
nimi ile donatilmis forkliftler, PIN kodu ile izin-
siz kullanima karsi korunur. Ayni forkliftin farkh
slricller tarafindan kullanilabilmesi igin ayri
PIN kodlari belirlenebilir.

ilk kullanim igin fabrikada "11111" PIN kodu
6nceden ayarlanmistir.

@ NOT

Filo yoneticisinin, erisim yetkisini kullanarak bu
PIN kodunu degistirmesini éneririz. Ayrica "Fi-
lo yoneticisi (varyant) igin erisim yetkisi" bas-
likli bolime bakin.

N TN
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Gosterge-kullanim Unitesi

Kontak anahtari agildiginda Exrisim yet- [
kisi giris menisu gérundr.

Forkliftin tum hidrolik fonksiyonlari ve suriis Erisim yetkisi
fonksiyonlari engellenir. StVZO (Almanya Yol 1
Trafik Ruhsatlandirma Diizenlemeleri) istege
bagli donaniminda tehlike uyari sisteminin (is- 2 7
tege bagl donanim) calismasi garanti edilir.

— Engellenen fonksiyonlari etkinlestirmek igin 3 PIN kodu girin 8
softkey'leri kullanarak PIN kodunu girin. I:l

— Onaylamak icin &) diigmesine basin. 4 9

Girdi dogruysa ekranda ana ekran gésterilir. s @ -si | -
Forklift stiriis i¢in hazirdir. = Kaydet @ -intal

Ve

— Girdi yanlissa PIN kodunu yeniden girin.

@ NOT

Yetkili servis merkezi, erisim yetkisini siirdicti
forkiiftten her ayrildiginda PIN kodunun yeni-
den girilmesini gerektirecek sekilde yapilandi-
rilabifir.

Siirtict koltuguna yeniden oturuldugunda
Oturum ac¢in @ mesaj gériinir. Ardindan
ekranda "Erisim yetkisi" girdi menust gérinur.

PIN kodlarinin degistiriimesi

Filo yoneticisi PIN kodlarini degistirebilir. Ayri-

ca asagidaki "Filo ydneticisi icin erisim yetkisi

(varyant)" baslikli bolime bakin.

— "Filo yoneticisi igin erisim yetkisi" 6gesini et-
kinlestirin.

STILL




Gosterge-kullanim Unitesi

— Servis -R softkey'ine basin.

— PIN kodlarini dedistirme meni-
sii gorinene kadar A WV kaydirma tuslari-
na basin.

— PIN kodlarini dedistirme soft-
key'ine basin.

— Ekrandaki talimatlar izleyin.

Filo yoneticisi igin erigsim yetkisi
(istege bagli donanim)

"Filo yoneticisi igin erisim yetkisi" varyantiyla
donatiimis forkliftler kullanicilar tarafindan ya-
pilandirilabilir. Bu ayarlara erisim bir filo yone-
ticisi parolasiyla korunur.

"Filo yoneticisi igin erisim yetkisi" varyantinda
i¢ secenek mevculttur:
1 Filo yoneticisi gifresi yok

Yapilandirma mendilerine erisim etkinles-

tirilmedi. Daha sonraki bir tarihte eri-
sim gerceklestirilmesi gerekiyorsa yetkili

>

Arag bilgileri

Gosterge ayarlari

% (00,

Sik kullanilan yapilandirmasi

Arag ayarlari

-
3,

Servis

Z%A

—

N
Kalibrasyon

Hidroligi serbest birakin

N
Darbe sensori

N
Parola (erigim yetkisi) degistirme

PIN kodlarini degistirme

S\ o yoneticisi —~—
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Gosterge-kullanim Unitesi

servis merkezi bir filo yoneticisi sifresi
olusturmalidir.

2  Standart filo yoneticisi sifresi
Standart filo yoneticisi sifresi "1111"dir.
Guvenlik nedeniyle, bu standart filo yone-
ticisi sifresi ilk kullanimdan sonra degisti-
rilmelidir. Ayrica "Filo yoneticisi sifresini
degistirme" baslikli bélime bakin.

3  Bireysel filo ydneticisi sifresi
Bireysel filo yoneticisi sifresi, siparis ona-
yinda ve forklift faturasinda belirtilir.

@ NOT

Ayarlar mendistine yalnizca forklift hareketsiz
haldeyken ve el freni etkin durumdayken erisi-
lebilir. El freni zamanindan énce serbest bira-
kilirsa ayarlar mendisi kapanir.

— Forklifti durdurun.

— El frenini gekin.

— = digmesine basin.
— & softkey'ine basin.

ik menii seviyesi gériintiilenir.

— Erisim yetkisi softkey'ine @= basin. [>

)

Gosterge ayarlari

b

Sik kullanilan yapilandirmasi

-
%3,

Arag ayarlari

Servis

D

Erisim yetkisi

Filo ybneticisi
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Gosterge-kullanim Unitesi

Ekran, Erisim yetkisi menisine geger. [>

— Softkey digmelerini kullanarak filo yonetici-
si parolasini girin.

— Onaylamak igin =) diigmesine basin.

Erisim yetkisi Filo ydneticisi D
etkin « mesaj gorintilenir.

— Onaylamak igin v softkey'ine basin.
Ekran, ayarlar menustne doner.

Girilen parola yanlissa Parola yanlis
mesaji gorlintulenir.

— Bu durumda, parolayi tekrar girin.

@ NOT

"Filo yoneticisi igin erisim yetkisi" etkinlestiril-
digindeFilo yodneticisi, ekranmn alt kis-
minda turuncu bir cubukta gortintilenir. Kulla-
nicilar ana ekrana gegtiginde erisim yetkisinin
sliresi tekrar sona erer.

Filo yoneticisi parolasinin degistiriimesi

— "Filo yoneticisi igin erisim yetkisi" segenegi-
ni etkinlestirin.

1 Erigim yetkisi 6
2 7
3 Parola girin 8
4 9
@ -si

5 = Kaydet @ = iptal 0

S

Erigim yetkisi

Filo yoneticisi

etkin
v
y 4
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Gosterge-kullanim Unitesi

— Servis -R softkey'ine basin. >
N
Arag bilgileri ()
N
Gosterge ayarlan  [§
Sik kullanilan yapilandirmasi ¥
&
Arag ayarlari J|.['
N
Servis AQ
— Parola (erisim yetkisi) de- >
gistirme menisu goriinene kadar kay-
dirma diigmelerine A WV basin. —
— Parola (erisim yetkisi) de- Saram listesi
gistirme softkey'ine basin. N
— Ekrandaki talimatlari izleyin. Kalibrasyon
Hidroligi serbest birakin
N
Darbe senséri
N
Parola (erisim yetkisi) degistirme
/S N\ Filo yoneticisi
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Pre-Shift Check

Pre-Shift Check

Pre-Shift Check (varyant) agikla-
masi

Pre-Shift Check, gosterge-kullanim (nitesin-
deki bir kilavuzlu iletisim kutusudur. Ayrica
sirticiniin gunlik kullanimdan énce gerekli
"g6zle kontroller ve fonksiyon kontrolini" ger-
ceklestirmesine yardimci olur. Forklift acildik-
tan sonra stricu, forkliftin durumu hakkindaki
sorulara Evet veya Hayuir ile yanit vermeli-
dir.

Siirtict bunu yaparken forklift fonksiyonlari si-
nirlamalarla kullanilabilir. Strlis hizi ve hidrolik
fonksiyonlar sinirlidir.

Yetkili servis merkezi, forklifti hizmete almak
icin filo yoneticisine danisarak bir soru katalo-
gundan Pre-Shift Check derleyebilir. Bir soru
katalogu derlenmediyse varsayilan olarak kay-
dedilen tek soru Forklift ¢alismaya
hazir mi? olur.

Soru "Hayir" olarak yanitlanirsa gegmise bir

giris yapilir. Bu senaryo icin forklift islevinde

herhangi bir kisittama varsayilan olarak kay-
dedilmez. Yetkili servis merkezi, bu soruyu
soru katalogunda yer alan baska bir soruyla
degistirebilir.

Ayrica filo yoneticisi asagidaki seceneklere

sahiptir:

+ Filo yoneticisi, tim kontrollerin sonuglarini
Gegmis araciliiyla gérintlleyebilir.

« Filo yoneticisi, Ug¢ farkl vardiya igin vardiya
baslangicini tanimlayabilir. Pre-Shift Check,
bu vardiyalar basladiginda gergeklestiriime-
lidir.

Forklift "FleetManager" ile donatiimissa var-
diyalar FleetManager arayiiziinde tanimlan-
mustir. llgili kullanim talimatlarina bakin.

» Olumsuz bir test sonucu nedeniyle forklift
fonksiyonlar sinirlandirilirsa filo yoneticisi
bu sinirlamalar sifirlayabilir.

« Filo yoneticisi, sorularin sirasini belirleyebi-
lir.

islem
— Forklifti gahstirin.
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Forklift ¢alismaya hazir mi? so-
rusu varsayilan olarak gériintilenir. Bu soru,
forklift islevleri ile ilgili herhangi bir kisitlamayla
iliskili degildir. Yetkili servis merkezi, bu soru-
yu soru katalogunda yer alan baska bir soruy-
la degistirebilir.

Sonraki soru gorinttlenir.

Pre-Shift Check

Bazi sorular, aydinlatma fonksiyon testi gibi >
fonksiyon testleri gerektirir.

(2] noT Pre-Shift Check

4/6

Yalnizca test igin gerekli oldugunda ana ekran Arag aydinlatmasi ¢alisiyor mu? Q

simgesi {a gordintiilenir.
— Ana ekrana erismek icin ana ekran digme-
sine {2 veya 1o softkey'ine basin.

Ana ekranda Vardiya Oncesi Kontrl
tammlmk i¢in suna basin: ®mesaji
goriintulenir.

Bu, Pre-Shift Check isleminin hala etkin oldu- L -
du ve forklift fonksiyonlarinin kisitl oldugu an-
lamina gelir.

Evet

Hayir

— Mesaji kabul etmek icin softkey'ine ba-
sin.

— Test edilecek fonksiyonu agin ve kontrol
edin; 6r. aydinlatma.

— Pre-Shift Check ekranina donmek igin geri >
digmesine 43 basin.

— Fonksiyon kontroli sonucuna goére soruyu
yanitlayin.

QY
O

p]

Sonraki soru gorlinttlenir. <

@ NOT

B

ME
.
A

Pre-Shift Check ile ilgili herhangi bir soru der- "-

lenmediyse Forklift ¢alismaya ha- N

Z1Y m1°? Sorusu goriintilenir. ccm

Forkliftin test (6r. fren testi) igin hareket et- ®
tirilmesi gerekiyorsa el frenini serbest bira- I

kabilirsiniz. Vardiya Oncesi Kontrl
tammlmk icin suna basin: @ me-

Vardiya Oncesi
Kontrl tammimk
icin suna basin:

@

saji gorintilenir. Forklift disuk hizda hareket
edebilir. El freni tekrar ¢ekildiginde goriinim
Pre-Shift Check 6gesine doner.

——
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Kontroliin sonunda, olumsuz bir test sonucuna
tepki olarak ayarlanmissa forklift fonksiyonlari
kisitlanir. Pre-Shift Check forklift
sinirlamalari etkin mesaiji, forklift
fonksiyonlarinin kisitlandigini gosterir. Forklift
fonksiyonlari kisitlandidi siirece yeni bir vardi-
ya baslangicinda baska Pre-Shift Check talep
edilmez. Kontrol yalnizca filo yoneticisi sinirla-
malari sifirladiktan sonra yeniden talep edilir.

Pre-Shift Check

Tim sorular

@ NOT

Bu soru katalogu, farkli enddistriyel forklift tiir-
leri hakkinda sorular igerir. Bu nedenle, en-

da igerebilir.

Yetkili servis merkezi, hizmete alma sirasinda Pre-Shift Check talimatlarini bir araya getirmek igin
bu soru katalogunu kullanabilir:

Catal kollari hasarli (6r. edilmis veya g¢atlak) mi?

Gatal kollari gtvenli bir sekilde monte edilmis mi ve kilitleme
cihazlari hasarsiz mi?

Kaldirma gubugundaki ve kaldirma sasisindeki makara hatlari ye-
terince yaglandi mi?

YUk zincirleri hasarli mi?

YUk zincirleri yeterince gerilmis mi ve esit sekilde yltklenmis
mi?

Tum ek pargalar glvenli bir sekilde monte edilmis mi ve hasarsiz
m1i? Bunlar ¢alisma sirasinda mi?

Galisma sivilarinda (6r. yag, su, yakit) gdzle gdrullr sizinti
var mi?

Tekerlekler hasarli mi? Izin verilen sinirlarin &tesinde asinma
var mi?

Lastik basinci dodru mu?

Tepe korumasinda goérunir hasar var mi?

Giris alani veya ayak boslugu kirli veya kaygan mi?
Camlar temiz, buzsuz ve sadglam mi?

Bakim kapaklari emniyetli sekilde kilitlendi mi?

Akl kapagi/kaputu hasarsiz ve guvenli bir sekilde kapatilmis mi?
Akl kilidi var mi ve hasarsiz ve kapali mi?

Akl baglanti montaj grubu kirli veya hasarli (6r. muhafaza de-
forme olmus, kontaklar korozyona ugramis) mi?

Ceki tertibati hasarli mi?

Kapasite dederi plakasi var mi1i ve hasarsiz ve okunakli mi?
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STILL




Strtcl emniyet sistemi hasarli mai?

Pre-Shift Check

Korna ¢alisiyor mu?

Forklift aydinlatmasi g¢alisiyor mu?

Uyari lambalari ¢alisiyor mu?

Antistatik kayis var mi ve zeminle yeterince temas ediyor mu?

Korona elektrotu var mi ve temiz mi?

El freni dizgln bir sekilde ¢alisiyor mu?

Servis freni dizglin bir sekilde ¢alisiyor mu?

Direksiyon dlizgln bir sekilde c¢alisiyor mu?

Acil kapatma g¢alisiyor mu?

Akl kirli mi veya belirgin sekilde hasarli mi?

Tim uyari levhalari ve etiketler mevcut mu ve okunabiliyor mu?

Ytk sirtligdi hasarsiz mi?

Gaz pedali dlzgln bir sekilde g¢alisiyor mu?

Motor bdélmesi kirli mi veya yabanci madde iceriyor mu?

Kaldirma gubudu veya g¢atal tasiyici belirgin sekilde hasarli mi?
Galisma hidroligi etiketlere gdre duzgun bir sekilde g¢alisiyor
mu?

Aynalar kirli veya hasarli mi?

Gaz deposu veya baglantisi belirgin sekilde hasarli mi?
Endistriyel forklift kullanilirken oladan disi sesler duyuluyor
mu?

Forkliftte baska belirgin bir hasar var mi?

Yikama sistemi g¢alisiyor mu?

Motor kapadi hasarsiz ve sikica kapatilmis mi?

Herhangi bir Pre-Shift Check sorusu derlen-
medigi takdirde, ilk yapilandirma teslim edildigi
zamandaki gibi gortndr.

Sorularin sirasini tanimlama

Pre-Shift Check ile ilgili sorular rastgele veya
sabit bir sirada tanimlanabilir.

Sorular daha sonra surticu tarafindan daha bi-
lingli olarak okundugu igin rastgele siralama
Onerilir. Bu, rutin bir yéni olmadigi anlamina
gelir.

— "Filo yoneticisi igin erisim yetkisi" segenegi-
ni etkinlestirin.

I y
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— Servis -R softkey'ine basin. >

Pre-Shift Check

Arag bilgileri

Gosterge ayarlari

% (00,

Sik kullanilan yapilandirmasi

Arac ayarlari

-
3,

N
Servis AQ
— Pre-Shift Check menisl goriuntile- >
nene kadar A WV kaydirma tuslarina ba-
sin.
— Pre-Shift Check softkey'ine basin. Bildirim listesi
Bakim aralig

Sirim listesi

N
Pre-Shift Check

] N
Kalibrasyon
/S \Filo. yoneticisi —
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Pre-Shift Check menlsl goruntilenir. >

Pre-Shift Check

— Sorularin sirasi softkey'ine basin.

Gecmis

Sinirlamayi sifirla

N
Vardiya baslangici

N
Sorularin sirasi

T\l yoneticisi

Softkey'e basildiginda sabit veya rastgele so- [>
rularin siralan segilebilir.

Turuncu etkinlestirme gubugu gegerli segimi

goruntiler. Sabit sira

— Ana ekrana erismek igin ana ekran digme-

sine {2 basin. Rastgele sira

S \lo ydneticisi

Gegmisi gortntileme

Filo yoneticisi, bir Pre-Shift Check gegmisi go-
runttleyebilir.

— "Filo yoneticisi igin erisim yetkisi" segenegi-
ni etkinlestirin.

STILL




— Servis -R softkey'ine basin. >

Pre-Shift Check

Arag bilgileri

Gosterge ayarlari

% (00,

Sik kullanilan yapilandirmasi

Arac ayarlari

-
3,

N
Servis AQ
— Pre-Shift Check menisl goriuntile- >
nene kadar A WV kaydirma tuslarina ba-
sin.
— Pre-Shift Check softkey'ine basin. Bildirim listesi
Bakim aralig

Sirim listesi

N
Pre-Shift Check

] N
Kalibrasyon
/S \Filo. yoneticisi —
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Pre-Shift Check menlsl goruntilenir. >

Pre-Shift Check

— Gegmis softkey'ine basin.

Gecmis

Sinirlamayi sifirla

N
Vardiya baslangici

N
Sorularin sirasi

T\l yoneticisi

Pre-Shift Check results ekrani aglilir. >
Bu ekran, yanitlanan tum kontrolleri ve sorula-
ri tarih ve saatiyle g6sterir. Pre-Shift Check results
Daha fazla sonug gérmek icin A ¥ kaydir- 2703 NEN rishiok
ma tU$|ar|na basln Tunliovercde: fesetedorarszervendieil
. X . . . . 27,0979 1€ ric ok
— Onceki menuye donmek icin softkey'me Sind tie ey o W ki ge 2. velyyyn
dergerinaer)?
basin. e
) L. . 279379 A&7 rh ok
— Ana ekrana erismek icin ana ekran digme- Certes drogt
sine {ar basin. 2909 Widn cx
279970 144N eccecryiier,
1209570 1809 rieht ok
- /S Filo yéneticisi

Vardiya baslangicini tanimlama

Hizmete alma sonrasinda standart bir ayar
olarak Pre-Shift Check, her zaman son kontrol
gerceklestirildikten 24 saat sonra talep edilir.
Filo yoneticisi en fazla (i¢ vardiya ve baslangi¢
saati tanimlayabilir. Bu durumda her zaman
Pre-Shift Check talep edilir.

STILL




Pre-Shift Check

@ NOT

Forklift, "FleetManager” varyant ile donatil-
migsa vardiyalar FleetManager araytiziinde
tarimianmustir. lgili kullanim talimatlarina ba-
Kin.

— "Filo yoneticisi igin erisim yetkisi" segenegi-
ni etkinlestirin.

— Servis -R softkey'ine basin. >

Arag bilgileri

Gosterge ayarlari

% (00,

Sik kullanilan yapilandirmasi

Arag ayarlan

-
3,

N
Servis  AQ
— Pre-Shift Check menisu goruntile- >
nene kadar A WV kaydirma tuslarina ba-
sin.
- Pre-Shift Check softkey'ine basin. Bildirim listesi
Bakim aralig

Suram listesi

N
Pre-Shift Check

N
Kalibrasyon
S N filo ybneticisi il
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Pre-Shift Check

Pre-Shift Check menlsl goruntilenir. >

— Vardiya baslangicai softkey'ine ba-
sin.

Gecmis

Sinirlamayi sifirla

N
Vardiya baslangici

N
Sorularin sirasi

T\l yoneticisi

Bu meniide tanimlanacak vardiyaya ve bas- >
langi¢ saatine erisebilirsiniz.

Turuncu etkinlestirme gubugu hangi vardiyala- .
rin etkinlestirildigini gosterir. Vardiya baglangici 1
— Bir vardiyayi diizenlemek icin ilgili softkey'e .
basin. Vardiya baslangici 2
Vardiya baslangici 3
Ay

STILL



Pre-Shift Check

Bu mentide vardiya baslangicini tanimlayabi-

lirsiniz.

— 0 ile 9 arasindaki softkey'leri kullanarak
saati girin.

— Kaydetmek igin =) digmesine basin.

Vardiya baslangici artik tanimlanmistir. Pre-
Shift Check her zaman bu vardiya baslangi¢
zamanindan itibaren talep edilir.

Ekran bir 6nceki meniye doéner.

— Belirli bir vardiya baslangicini devre disi bi-
rakmak igin ilgili vardiyayi segin.

>

>

1 | Vardiya baslangici 1 6

3 | Vardiya baslangicini girin 8

@ -si
5 = Kaydet
Ve

@ = Kapat
@ = iptal 0

Filo ybneticisi

Vardiya baslangici 1

Vardiya baslangici 2

Vardiya baslangici 3

S \lo ydneticisi

STILL



Pre-Shift Check

— Vardiyayi devre disi birakmak igin ¥ kay- >

dirma digmesine basin.
— Onaylamak i¢in &) diigmesine basin.

1 | Vardiya baslangici 1 6

Saat gri renkte gosterilir.
Vardiya devre disi birakilir. Ekran bir dnceki 2 7
menuye doner. Bu vardiyanin yaninda etkin-
lestirme gubugu yok. 3 | Vardiya baslangicini girin | 8
- Iptal etmek icin geri digmesine 43 ba- .

o ) [06]: [00] .
— Ana ekrana erismek igin ana ekran digme- @ -si ® - Kapat

sine {@ basin. 5 - Kaydet @ -ptal 0

S Filo yoneticisi

Forklift kisitlamalarini sifirlama

Forklift fonksiyonlari, hatali bir sonuca sahip
kontroller nedeniyle kisitlanirsa filo yoneticisi
bu kisitlamalar sifirlayabilir. Filo yoneticisi,
6nceden algilanan bir sorun giderildiginde de
bunu yapabilir.

— "Filo ybneticisi igin erisim yetkisi" secenegi-
ni etkinlestirin.

— Servis “R softkey'ine basin. >

A

Arag bilgileri (1)
N

Gosterge ayarlan %

Sik kullanilan yapilandirmasi 1
a

Arag ayarlari JLQ
N

Servis  AQ

y 4

STILL



— Pre-Shift Check menisl goriuntile- >
nene kadar A WV kaydirma tuslarina ba-
sin.

— Pre-Shift Check softkey'ine basin. Bildirim listesi

Pre-Shift Check

Bakim aralig

Siram listesi

N
Pre-Shift Check

N
Kalibrasyon

\filo yoneticisi il
Pre-Shift Check menlsl goruntilenir. >
— Sinirlamayi sifirla softkey'ine ba-
sin.
Gegmis

Sinirlamayi sifirla

A
Vardiya baslangici

N
Sorularin sirasi

S \lo ydneticisi

N TN
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Forklift kisitlamalarini sifirlamak isteyip iste- >
mediginizi soran bir soru goriuntulenir.

Pre-Shift Check

— Onaylamak igin [v] softkey'ine basin.

Artik forklift fonksiyonlarinin tamami kullanila-

bilir. Ekran bir énceki mentiye déner. Forklift sinirlamasi sifirlansin mi?

Giris, gegmiste kalir
— Iptal etmek icin [X] softkey'ine basin.

Forklift fonksiyonlari sinirli kalir. Ekran bir 6n-

ceki menuye doner.
— Ana ekrana erismek igin ana ekran digme- ?
sine {2 basin.
L]
Filo yéneticisi

STILL



Calisma

Sirici profilleri

Sdrtci profilleri

Sirtici profilleri (istege bagl do- >
nanim)

Bu varyant, en fazla on ayri siricu profili-

nin olusturulmasina olanak tanir. Oturum agil-
diktan sonra surucu secilen adla karsilanir. 0,0m
v softkey'ine basildiginda ana ekran goriin- | 0,0°_||
thlenir.

™

Y
O

Merhaba,
Horst

Forklift, "PIN koduyla erisim yetkisi" veya
"FleetManager" varyantlari ile donatilmissa bu
slirlict profilleri ilgili varyanta baglanabilir. &

Sirucu profili, asagidaki ayarlarin kaydedilme- ®)
sini saglar: —
- Dil

« Sik kullanilanlar

« Durum satirinin yapilandirmasi

* A ve B sUris programlarinin yapilandiriima-
S|

Ayrica, son segilen surtici profili icin kaydedi-
len galisma durumlari, bir kullanicinin bu stru-
cl profili ile bir sonraki oturum agisinda tekrar
cagrihr:

« Segili stirts programi / 1-3

 Yik dinamikleri

» Sirat modu

Mevcut bir strtict profili olmayan bir siricd,
"PIN koduyla erisim yetkisi" veya "FleetMana-
ger" varyantiyla oturum agarsa bir surlici pro-
fili olusturulur. Bu strtc profili, forklift teslim
edildiginde yapilan ayarlari kullanir.

Forklift bu varyantlar ile donatilmamissa siiri-
cller profillerini manuel olarak segmelidir.

Surlcilerin oturum actiklari sirada ayarlarda
yaptiklari tim degisiklikler kaydedilir. Bu bilgi-
ler, strticinin bir sonraki oturum agisinda kul-
lanilabilir olacaktir.

Siriici profillerini segme

Forklift "PIN koduyla erisim yetkisi" veya
"FleetManager" varyantlari ile donatiimissa
oturum agildiktan sonra ilgili surtict profili et-
kinlestirilir. Forklift bu varyantlarla donatiima-
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missa slrlculer profillerini manuel olarak seg-
melidir.

@ NOT

Ayarlar mendistine yalnizca forklift hareketsiz
haldeyken ve el freni etkin durumdayken erisi-
lebilir. El freni zamanindan énce serbest bira-
kilirsa ayarlar mentisi kapanir.

Sirtict profilleri

— Forklifti durdurun.

El frenini gekin.

— = digmesine basin.

# softkey'ine basin.

Strlticli profilleri softkey'ine & ba- >
sin.

Surici profilleri

Arag bilgileri

Gosterge ayarlari

% |0,0, b

Sik kullanilan yapilandirmasi

N
Arac ayarlari Jl. &
Turuncu etkinlestirme gubugu gegerli segimi >
gorintiler.
— Gerekli suriicti profili igin softkey'e basin.
Guido
Siirtict profili etkin. Sdricd, forkliftin bir sonra-
ki agilisinda segilen adla karsilanir.
Horst
Lisa
Siiriicli 4
Mevcut depolama konumu 5
I -

I y
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Sirici profilleri

Siirtici profilleri olusturma

Filo yoneticisi ve siricu, on adede kadar si-
riicu profili olusturabilir.

@ NOT

Forklift, "PIN koduyla erisim yetkisi" veya
"FleetManager” varyantiari ile donatiimissa itk
kez oturum agildiginda sdirdicd profili ofomatik
olarak olusturulur.

— El frenini gekin.
— & digmesine basin.
— & softkey'ine basin.

— SlUrlcl profilleri softkey'ine & ba- >
sin.

Bu mend, on siricl profili kaydetmek icin de- >
polama alani saglar.

— Gerekli depolama konumu igin softkey'e ba-
sin.

@ NOT

Stirticii profili icermeyen bos depolama ko-
numiarr, Kullanilabilir depolama
konumu /e gosterilir.

Sirici profilleri

Arag bilgileri

Gosterge ayarlari

% |0,0, b

Sik kullanilan yapilandirmasi

.¢A

Arag ayarlari

L
>

Guido

Horst

Lisa

Sirica 4

Mevcut depolama konumu 5

—— - ~
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Strltct adi menlsi gorintilenir. >

Sirtict profilleri

— Istenen adi yazmak igin softkey'leri kullanin.

— Onaylamak igin &= digmesine basin. 1, | Striicii adi Bmno
Siirtict profili etkin. Siricu, bir sonraki oturum

agma isleminden sonra segilen adla karsilanir. 2abe Toars
Sirlcdlerin oturum agtiklari sirada ayarlarda o .

yaptiklari tim degisiklikler kaydedilir. Bu bilgi- Baer Sirdcd adini girin 8tuv
ler, surlictinlin bir sonraki oturum agisinda kul- | Horst|
lanilabilir olacaktir. Agni Gunyz

@ -si (@ - abe>asc
5jk = Kaydet @ = iptal 0.
Ve

Siriicu profillerini yeniden adlan-
dirma

Suricu profilleri yeniden adlandirilabilir. Stirt-
cliler yalnizca kendi surticu profillerini yeniden
adlandirabilir. Filo ydneticisinin tim suriicu
profillerini yeniden adlandirmak igin erisim yet-
kisi vardir.

Siriicl tarafindan yeniden adlandirma
— Elfrenini gekin.

— = digmesine basin.

— & softkey'ine basin.

- Forklift ayarlari J& softkey'ine ba-
sin.

STILL




— StrlGcl profillerini yeniden >
adlandirain softkey'ine basin.

Sirici profilleri

A
Siiriis programlari

A
Sirtci proflirni yeniden adlandirin

Strtct adi menlsi gérintilenir. >
— Istenen adi yazmak igin softkey'leri kullanin.
— Onaylamak igin =] digmesine basin. 1, | Striicii adi Gmno
Filo yoneticisi tarafindan yeniden adlan- 2abo Toars
dirma
— "Filo yéneticisi igin erisim yetkisi" secenegi- Buter Sirdch adini girin 8tuv
ni etkinlestirin. | Horst |
- Forklift ayarlari /@& softkey'ine ba- Aoni Sz
sin. @ -si (@) - abe> ec
5iki = Kaydet @ = iptal o
S
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— SlUrtct profillerini yodne-
tin softkey'ine basin.

— SlUrtct profillerini yeniden
adlandirain softkey'ine basin.

STILL

>

Sirtict profilleri

——

A
Kaldirma yiiksekligi 6n secimi

A
Ek hidrolik

N
PIN kodlarini degistirme

N
Surucu profillerini yonetin

N
Dahili sarj cihaz

T\l yoneticisi

Surtcu proflirni yeniden adlandirin

N
Suruci profillerini silin

S \lo ydneticisi




Sirici profilleri

Strtct adi menlsi gérintilenir. >

— Istenen adi yazmak igin softkey'leri kullanin.

— Onaylamak igin =] diigmesine basin. 1, | Suriicii adi Grmno
25bc 7pqrs
3def Siirticti adini girin 8tuv

| Horst|
4ghi Awxyz
@ -si (@ - abe-> asc
5jk = Kaydet @ = iptal 0.
S

Sirtici profillerini silme

Filo yoneticisinin stricu profillerini silmek igin
erisim yetkisi vardir.

— "Filo yoneticisi igin erisim yetkisi" 6gesini et-
kinlestirin.

— Arac ayarlarai softkey'ine J@basin.

— StrlGcl profillerini ydnetin >
softkey'ine basin.

——

N
Kaldirma yuksekligi 6n segimi

A
Ek hidrolik

N
PIN kodlarini degistirme

N
Surucu profillerini yonetin

N
Dahili sarj cihazi
e N Filo yoneticisi
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— StrlGcl profillerini silinsoft- D>
key'ine basin.

Sirtict profilleri

Stirticti proflirni yeniden adlandirin

Surucu profillerini silin

T\l yoneticisi

— Silinecek suricu profili igin softkey'e basin. >

Surlci profili silinmistir.

Guido

Horst

Lisa

Siricu 4

Mevcut depolama konumu 5
— -
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Aydinlatma

Aydinlatma

Aydinlatma donanimi i¢in dona-
nim iyilestirmesi

@ NOT

Asagida agiklanan tim aydinlatma donanimla-
1 igin yetkili servis merkezi tarafinadan dona-
mim lyilestirmesi yapilabilir.

— Bu konuyla ilgili olarak yetkili servis merkezi
ile iletisime gegin.

Simgelerin anlami >

Tum aydinlatma cihazlari "Aydinlatma" alt me-
nisu kullanilarak agilir ve kapatilir.

— Bu alt mentiye erismek igin =] diigmesine
basin.

Aydinlatma simgeleri ve anlamlari

\|//

20ag Stop lambasi

2D Ana farlar

A Tehlike uyari sistemi’

I Tepe lambasi

QA STILL SafetyLight

A Uyari bdlgesi lambasi

=0 On galisma isiklari 6219_003-127
Qg Arka calisma isiklari

2 Tavan calisma isiklari

Yalnizca forkliftte kurulu olan aydinlatma ci-
hazlarinin simgeleri segilebilir. Aydinlatma ci-
hazlarindan biri agildiginda, ilgili simgenin ya-
nindaki etkinlestirme gubugu turuncu renkte
yanar.

Forkliftte "StVZO" (Almanya Yol Trafik Ruhsatlandirma Diizenlemeleri) istege bagli donanimi
mevcutsa bu fonksiyon kullaniimaz. Bu durumda, tehlike uyari sistemi direksiyon kolonu
Uzerindeki tehlike uyari dtigmesi ile agilir ve kapatilir. Daha fazla bilgi igin "Tehlike uyari
sistemi" baslikli bélime bakin.
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@ NOT

Forklift "StVZO" (Almanya Yol Trafik Ruhsat
Verme Diizenlemeleri) istege bagl donanimiy-
la donatilmissa forklift kapatildiginda bile tehli-
ke uyari sistemi ¢alisir.

Aydinlatma

Siris lambalari > ]
— Stop lambasini (1) agmak igin gosterge-kul-
lanim Gnitesinde bulunan ilgili Softkey diig- \ /
mesine basin. — —
On yan lambalar ve arka lambalar yanar. / \

— Sdris lambasini (2) agmak igin gésterge-
kullanim Unitesinde bulunan ilgili Softkey
dugmesine basin. 2

Farlar ve arka lambalar yanar. Forkliftte
StVZO (Almanya Yol Trafik Ruhsat Verme Di-
zenlemeleri) donanimi (varyant) ve plaka lam-
basi bulunuyorsa bu da yanar.

AN

— Stris lambasini (2) kapatmak icin Softkey
diigmesine tekrar basin.

1 Stop lambasi
Siiris lambasi

Siiris lambasi ve plaka lambasi soner. 2

— Stop lambasini (1) kapatmak igin Softkey
dugmesine yeniden basin.

On yan lambalar ve arka lambalar séner.

Forkliftte StVZO (Almanya yol Trafik Ruh-

sat Verme Diizenlemeleri) donanimi (varyant)
yoksa stop lambasi ve siirlis lambasi birbirin-
den bagimsiz olarak agilip kapatilabilir.

STILL



Aydinlatma

Calisma isiklari
On ve arka galisma isiklari >

— On calisma isiklarini (3) agmak igin goster-
ge-kullanim Gnitesinde bulunan ilgili Softkey
dugmesine basin.

On calisma isiklari yanar.

\|//

— On calisma isiklarini (3) kapatmak igin Soft-
key diigmesine yeniden basin.

On galisma isiklari séner.

4
— Arka calisma isiklarini (4) agmak igin gos-
terge-kullanim tnitesinde bulunan ilgili Soft-
key diigmesine basin.

Arka calisma isiklari yanar.

/[|\\

— Arka calisma isiklarini (4) kapatmak igin
Softkey diigmesine yeniden basin.

Arka galisma isiklari séner. 5

@) nor N\

~
StVZO (Almanya Yol Trafik Ruhsatlandirma
Diizenlemeleri) istege bagli donamminda, ¢a-
lisma isiklari agildiginda stop lambasi da agr-
lir. On galisma isiklari agildiginda plaka lam-
basi (varsa) da agilir.

-~

oS

On galisma isiklari
Arka caligma igiklari
Tavan ana farlar

b w

Tavandaki ve kaldirma gubugunun yan
tarafindaki galisma isiklari

Catal tasiyici kaldirildiginda, tavan ana farlari
calisma alanini aydinlatir.

— Tavan ana farlarini (5) agmak icin géster-
ge-kullanim Gnitesinde bulunan ilgili Softkey
diigmesine basin.

Tavan ana farlari (5) yanar.

— Tavan ana farlarini (5) kapatmak igin Soft-
key diigmesine yeniden basin.

Tavan ana farlari (5) séner.

@ NOT

Yapilandirmaya bagl olarak, tavan ana farla-
i ¢atal tasiyicr kaldirildiginda otomatik olarak
acilr.
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Geri hareket ¢alisma 15181 (iste-
de bagli donanim)

Bu donanim modelinde, tepe korumasinin ar-
kasina bir geri hareket ¢alisma 15191 takihdir
ve geri hareket sirasinda yolun en iyi sekilde
aydinlatiimasini saglar.

Aydinlatma

— &% yazilim tusuna basin.

Simgenin yaninda bulunan etkinlestirme gubu-
gu yanar. Calisma is1d1 bu sirada yanmaz.

— Sdrds yoninu "Geri" olarak ayarlayin.
Geri hareket calisma 15131 yanar.

Siirlis yénii "lleri" olarak ayarlanirsa galisma
151g1 soner.

Dénus sinyal lambalari >

Dénus sinyal lambalari, hareket yoni segicisi
ve gosterge modull ile agilir ve kapatilir.

6219_003-099
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Aydinlatma

— Sol veya sag donis sinyal lambalarini ag-
mak igin kumanda kolunu (1) istenen yone
hareket ettirin.

Gosterge/kullanim Unitesinde bulunan dénis

sinyal lambalari ve dénus sinyal lambasi ekra-

ni (2) veya (3) yanip soner.

— Donds sinyal lambalarini kapatmak igin ku-
manda kolunu (1) orta konuma geri itin.

Gosterge/kullanim Unitesinde bulunan tim dé-
nus sinyal lambalari ve donls sinyal lambasi
ekranlari yanip sénmeyi durdurur.

>

>

6219_003-098

| ) X432h

1,6t
& 5

08:20

7° 4

2,71 m
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Tehlike uyari sistemi >

Aydinlatma

Tehlike uyari sistemini agma ve kapatma,
StVZO (Almanya Yol Trafik Ruhsatlandirma
Dizenlemeleri) istege bagli donanim bulunan
ve bulunmayan forkliftlerde farkhdir.

— Tehlike uyari sistemini agmak igin goster-
ge-kullanim Unitesinde bulunan ilgili Softkey
diigmesine basin.

Gosterge-kullanim Unitesinde bulunan tim
yOn gostergeleri ve donus sinyal lambasi ek-
ranlari yanip séner.

— Tehlike uyari sistemini kapatmak igin Soft-
key digmesine yeniden basin.

Gosterge-kullanim Gnitesinde bulunan tim SEO 00808
yon gostergeleri ve donus sinyal lambasi ek-
ranlari yanip sénmeyi durdurur.

StVZO (Almanya Yol Trafik Ruhsatlandirma [>
Diizenlemeleri) istege bagl donaniminin be-
lirli 6zellikleri

StVZO (Almanya Yol Trafik Ruhsatlandirma
Dizenlemeleri) istege bagli donaniminda teh-
like uyari sistemi, gosterge/kullanim Unitesi
kullanilarak agilamaz ve kapatilamaz. Direk-
siyon kolonu lzerinde bulunan tehlike uyar
digmesi ile agilir ve kapatilir. Bu istege bagli
donanimdaki tehlike uyari sistemi, forklift ka-
patildiginda bile ¢alisir.

— Tehlike uyari sistemini agmak igin tehlike
uyari digmesine (1) yeniden basin. Forklift
kapatildiginda tehlike uyari diigmesine yak-
lasik bir saniye basil tutun.

STILL




Aydinlatma

Gosterge-kullanim Unitesinde bulunan doénis
sinyal lambalari ve doénis sinyal lambasi ek-
ranlari (2, 3) yanip soner.

— Tehlike uyari sistemini kapatmak igin tehlike
uyari digmesine (1) tekrar basin.

Gosterge-kullanim Unitesinde bulunan tiim
ybn gostergeleri ve dénus sinyal lambasi ek-
ranlari yanip sénmeyi durdurur.

StvVZO donanimi

Forkliftte StVZO (Almanya Yol Trafik Ruhsat
Verme Diizenlemeleri) donanimi varsa T,
softkey'i sik kullanilanlar gubugunda saklanir.
Bu softkey, Almanya trafik dlizenlemelerine
(StVO) tabi yollarda izin verilmeyen tiim aydin-
latma cihazlarini kapatmak igin kullanilir.

Bu, asagidaki aydinlatma donanimi varyantla-
riyla ilgilidir:
» STILL SafetyLight ve STILL Safety-

Light 4Plus

Uyari bolgesi lambasi ve uyari bélgesi lam-
basi plus

Calisma 1s1g1
Tepe lambasi

Bu aydinlatma donanimini kapatmak
igin TiT softkey'ine basin.

Softkey'in yanindaki turuncu etkinlestirme gu-
bugu yanar.

— Aydinlatma donanimini agmak igin T soft-
key'ine tekrar basin.

Turuncu etkinlestirme cubugu séner.

>

Calisma

S X432h 08:20

é 1.6t
& 5
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@ NOT

Bu fonksiyon, fabrika ¢ikisinda Almanya trafik
diizenlemelerine (StVO) gdre yapilandiriimis-
tr.

» Almanya disinda ise kullanildigr lilkenin ulu-
sal dizenlemelerine uyun.
» Yetkili servis merkezi, daha az veya daha

fazla aydinlatma cihazini kapatacak sekilde
fonksiyonu degistirebilir.

Aydinlatma

Softkey, Stirtis menusiinde ©= de bulunur.

Tepe lambasi >

— Tepe lambasini agmak igin gdsterge-kulla-
nim Unitesinde bulunan ilgili Softkey dug-

mesine basin. \
Tepe lambasi galisir.
— Tepe lambasini kapatmak igin Softkey dug- \ /

mesine yeniden basin.

Tepe lambasi soner.

6219_003-067

STILL SafetyLight® ve >
STILL SafetyLight 4Plus® (var-
yantlar)

STILL SafetyLight® ve STILL Safety-
Light 4Plus®'a bakildiginda goézlerin za-
rar gérme tehlikesi vardir.

STILL SafetyLight® veya STILL Safety-
Light 4Plus®'a bakmayin.

STILL SafetyLight® ve STILL Safety-

Light 4Plus®, gorinirlGgun disuk oldugu (si-
rus seritleri ve ylksek raflar gibi) ve kor
kavsaklarin bulundugu suris alanlarinda fork- 6219 003110
liftlerin erken algilanmasini saglayan gorsel

uyari cihazlaridir. STILL SafetyLight® veya
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STILL SafetyLight 4Plus®, sarsintilardan ve
titresimlerden etkilenmeyecek sekilde tepe ko-
rumasi Uzerinde bulunan bir destege monte
edilir.

Modele bagli olarak, STILL SafetyLight®, fork-
liftin 6niine veya arkasina bir veya birden faz-
la acik mavi 1sik yansitir; bdylece gevredeki-
lere forkliftin yaklastigini bildirir. STILL Safety-
Light 4Plus® ile birkag acik mavi 1sik noktasi
sirali 1sik seklinde yansitilir. Sirali 1sik, forklif-
tin hareket yonu ile birlikte konumunu gdsterir.

Aydinlatma

Forkliftin yapilandirmasina baglh olarak
STILL SafetyLight® veya STILL Safety-

Light 4Plus®, forklift hareket ederken otoma-
tik olarak agilir. Bu, 6rnegin geri hareket (var-
yant) sirasinda, geri hareket ¢alisma isi1d1 icin
ek lamba olarak kullanilabilecegi anlamina
gelir. STILL SafetyLight® veya STILL Safety-
Light 4Plus®, gosterge-kullanim Gnitesinden
de acilip kapatilabilir.

— Bunu yapmak igin Q\ softkey'ine basin.

@ NOT

Forklift kamuya acik yollarda kullanilacak-
sa STILL SafetyLight® ve STILL Safety-
Light 4Plus® kapatiimalidir.

Uyari bélgesi lambasi ve uyari
bélgesi lambasi plus (varyant)

Uyari bélgesi lambasina bakildiginda

gobzlerde hasar tehlikesi.

Uyari bdlgesi lambasina (plus) bakma-
yin.

Uyari bolgesi lambasini (plus), forklifte
binerken veya forkliftten inerken gevre-
dekilerin veya sriictinin basini déndr-
meyecek sekilde ayarlayin.

Uyari bolgesi lambasi ve uyari bélgesi lam-
basi plus, sarsinti ve titresimlerden etkilenme-
yecek sekilde tepe korumasindaki desteklere
monte edilir.
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Uyari bolgesi lambasi, forkliftin yaninda hem >
sol hem sag tarafta ya da forkliftin arkasinda

bir 1sik gubugu yansitir. Bu 1sik gubugu, calis-

ma sirasinda forkliftin yan taraflarindaki veya
arkasindaki tehlikeli bolgeleri gésterir. "Y ikle-

rin tasinmasi" baslikli bélimde "Tehlikeli bol-

ge" baslikli kisma bakin.

Aydinlatma

Uyari bolgesi lambasi plus, forklift gevresinde >
yarim daire seklinde i1sik yansitir. Bu I1sik gu- il
bugu, calisma sirasinda forkliftin yan tarafla-

rindaki ve arkasindaki tehlikeli bolgeleri goste-

rir. "Yuklerin tasinmasi" bashkl bélimde "Teh-

likeli bolge" baslikli kisma bakin. ﬁ
Uyari bolgesi lambasi (plus), forkliftle birlikte =
tekrar acilir ve kapanir.

Forkliftte StVZO (Almanya Yol Trafik Ruhsat-
landirma Duizenlemeleri) donanimi varsa uyari
bdlgesi lambasi (plus), gdsterge-kullanim ni-
tesi Gizerinden agilip kapatilabilir.

— Bunu yapmak igin @\ softkey'ine basin.

@ NOT

Forklift kamuya agik yollarda kullanilacaksa
uyari bolgesi lambasi kapatiimalidir.

— Forklifti kullanmadan énce uyari bolgesi
lambasinin calistigindan ve dogru sekilde
ayarlandigindan emin olun.

Istk gubugu ile forklift arasindaki mesafe 70 -
75 cm arasinda olmalidir.

— Uyari bélgesi lambasini ayarlamak igin "Ca-
lismaya hazir olma durumunun korunmasi"
baslikli bélimdeki "Uyari bélgesi lambasi-
nin ayarlanmasi” baslikli kisma bakin.

Forklift siparis edilirken mavi veya kirmizi uya-
ri bélgesi lambasi (plus) arasindan segim ya-
pabilirsiniz.
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Verimlilik ve stirlis modlar

Verimlilik ve stiriis modlari

STILL Classic ve kisa mesafe >
modu

Surlis modlari forkliftin kullanimini etkiler.

iki farkl siiriis modu mevcuttur:
1 STILL Classic J. ®

Bu mod, azaltiimis hizlanma ayaridir ve
hidrolik fonksiyonlari ile siirlis fonksiyon-
lari arasinda denge saglar. Maksimum

hiz 12,5 km/sa seklindedir. Ekranda her-
hangi bir simge gosteriimemektedir. 2
2 Kisa mesafe modu _[. ~o

Bu mod, forklift agildiktan sonra etkinles-
tirilir. Forklift, kisa mesafe modundayken
12,5 km/sa maksimum hiza daha gabuk
ulasir. Bu mod, kaldirma hizini da artirir. 8219003079
Sirat modu, agik ve genis arazilerde su-

rUs i¢indir. Ekranda & (2) degerini gs-

teren simge goéruntilenir.

@ NOT

Kisa mesafe modu kullanildiginda forkliftin en-
erji tiketimi artar. Bu yiizden aki daha ¢cabuk
bosalir. Tahrik dniteleri daha hizli i1sinir.

Siirat modunun agilmasi ve kapatiimasi

— Kisa mesafe modunu agmak icin ilgili yazi-
lim tusuna basin.

Gosterge-kullanim Unitesi ekraninda "kisa me-
safe modu" simgesi & (2) gorintilenir. Kisa
mesafe modu agllir.

— Modu kapatmak igin yazilim tusuna yeniden
basin.

Simge kaybolur ve mod kapatilir. Forklift tek-
rar STILL Classic moduna geger.

Kisa mesafe modunu otomatik kapatma

Forklift maksimum performans seviyesinde ki-
sa mesafe modunda ¢alistirilirsa daha fazla
enerji tiketecektir. Bunun sonucunda aki da-
ha ¢abuk desarj olur ve ¢ekis tahrikleri ile en-
erji kaynagi asiri 1sinabilir.

Cekis tahriklerinin ve enerji kaynaginin aki
gerilimi ve sicakhg surekli takip edilir. Voltaj
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Verimlilik ve siiriis modlari

altinda olundugunda (lityum-iyon akdler igin
gegcerli degildir) veya asiri 1sindiginda kisa
mesafe modu otomatik olarak devre disi bira-
kilir.

DusUk voltaj nedeniyle forklift otomatik olarak
kapatilirsa kisa mesafe modu yalnizca asagi-
daki kosullar saglandiginda tekrar agilabilir:

» Aki tam sarj oldugunda.
« Forklift yeniden calistiriidi.
Asin sicaklik nedeniyle forklift otomatik olarak

kapatilirsa kisa mesafe modu yalnizca tahrik
Uniteleri sogudugunda tekrar agilabilir.

STILL




Siris
Sarus

Siriis sirasindaki glivenlik kural-
lari

Sirus bigimi
Sirlc, araci sirket ici yollarda siirerken genel
yol kurallarina uymalidir.

Hiz, yerel kosullara gére ayarlanmalidir.

Ornegin siriicii, kdselerden dénerken, dar
gegcitlerden ve agilir-kapanir kapilardan geger-
ken, kor noktalarda veya diiz olmayan zemin-
lerde hizini azaltmalidir.

Surlcl, 6nlndeki araclarla ve kisilerle guivenli
fren mesafesini daima korumali ve forklifti her
zaman kontrolU altinda tutmalidir. Ani durus-
lardan, hizli dénuslerden ve tehlikeli veya kor
noktalarda sollama yapmaktan kaginmalidir.

— Bir surtict, forklifti ilk olarak bos bir alanda
veya bos bir yolda kullanmahdir.

Surls sirasinda asagidakileri yapmak yasak-
tir:

« Kollari ve bacaklari forkliftten disar sarkit-
mak

« Forkliftin dis kenarindan disari dogru egil-
mek

« Forkliftin dis tarafina tirmanmak

« Siricu koltugunu hareket ettirmek

» Direksiyon kolonunu ayarlamak

» Emniyet kemerini gikarmak
 Sabitleyici sistemi devre disI birakmak

 Yikd, yerden 300 mm'den daha ylksege
kaldiriimak (yuklerin depoya yerlestiriime-
si/depodan alinmasi sirasinda yapilan ma-
nevralar harig)

» Radyo ve cep telefonlari gibi elektronik ci-
hazlar kullanmak

Multimedya ve iletisim ekipmanlarini kullanmanin ya-
ni sira, hareket sirasinda veya yukler tasinirken bu
cihazlarin yiiksek sesle ¢alinmasi da operatériin dik-
katini dagitabilir. Kaza riski vardir!

— Surls sirasinda veya ylkler tasinirken bu cihazla-
ri kullanmayin.

— Uyari sinyallerinin seslerini duyulabilecek sekilde
ayarlayin.
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Cep telefonu kullaniminin yasak oldugu bélgelerde,
cep telefonu ve telsiz telefon kullanimina izin veril-
memektedir.

Siiriis

— Cihazlarn kapatin.

Siriis sirasinda goris alani

Surici hareket yonine dogru bakmali ve yol
hakkinda yeterli gériise sahip olmalidir.

Ozellikle geriye hareket esnasinda, siiriicii yo-
lun agik oldugundan emin olmaldir.

Gorls alanini kisitlayan yiikler tasiniyorsa, si-
riict forklifti geriye dogru kullanmalidir.

Eger bu mimkin degilse, forkliftin éninde ki-
lavuzluk yapacak ikinci bir kisi bulunmalidir.

Bu durumda siiriicli, sadece yirime hizinda
ve ¢ok dikkatli stirmelidir. Kilavuzla géz temasi
kaybedildiginde forklift derhal durdurulmalidir.

Dikiz aynalari, sadece forkliftin arkasindaki yo-
lun durumuna bakmak igin kullanilir, geriye su-
rus icin kullaniimamaldir. Yeterli géris alani
elde etmek igin gorsel yardimcilar (ayna, mo-
nitdr) gerekliyse, bunlarin nasil kullanildigi da
ogrenilmelidir. Goriis yardimi kullanarak geri-
ye dogru strerken, daha dikkatli davraniimali-
dir.

Ek pargalar kullanilirken 6zel kosullar gegerli-
dir; bkz. "Ek parcalarin takilmasi" baslikli bo-
1am.

Pencere camlar (istege bagh donanim, érne-
gin, cam silecegi) ve aynalar daima temiz ve
buzsuz tutulmahdir.

Siris yollari

Siris yollarinin boyutlar ve koridor ge-
niglikleri

Asagidaki boyutlar ve koridor genisligi gerek-
lilikleri, glivenli manevra yapmayi saglamak
amaciyla belirlenmis kosullar altinda gegerli-
dir. Standart disi yik boyutlari, ek pargalar,
kaldirma cubuklari ve gekme baglantilari gibi
6zel durumlarda daha genis koridor genisligi-
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Siris

ne ihtiyag olup olmadigini belirlemek lizere
her defasinda bir kontrol gerceklestirilmelidir.

AB sinirlari dahilinde "89/654/EEC Konsey Di-
rektifi (is yerleri icin minimum glivenlik ve sag-
lik gereklilikleri) hiikiimlerine" uyulmasi gere-
kir. AB disinda, ilgili tlkelerin ulusal kurallari
gegcerlidir.

Gerekli koridor genisligi, yukin boyutlarina gé-
re degisir.

Paletle birlikte gerekli koridor genisligi

Koridor genisligi [mm]

Paletle birlikte
1000x1200
¢aprazlamasina

Model Tip

Paletle birlikte
800x1200
uzunlamasina

RXE-10 5510 2911 mm

3035 mm

RXE-13 5513 3073 mm

3197 mm

RXE-15 5515 3127 mm

3251 mm

RXE-16C 5516 3162 mm

3286 mm

Forklift; yalnizca asiri keskin virajlarin, asiri
dik yokuslarin ya da asiri dar veya alcak giris-
lerin olmadigi yollarda kullaniimaldir.

Yokusta siirtis

Tahrik Unitesinin kapanmasi nedeniyle kaza riski!

Forkliftin uzun siire boyunca yokus yukari veya yo-
kus asagi surllmesi, tahrik Gnitesinin asiri 1Isinmasi-
na ve kapanmasina neden olabilir. Bu durumda fork-
lift, gaz pedali serbest birakildiginda yavaslamaz ve
bosta ilerler.

Belirtilen minimum frenleme degerleri nedeniyle egi-
mi %15'ten daha fazla olan uzun yokuslarda yokus
asag! ve yokus yukari surlse izin verilmez. Asagida
verilen tirmanma kapasitesi degerleri, sadece surls
yollarindaki engellerin asilmasi ve érnegin HGV ram-
palar gibi gegici seviye farkliliklari igin gegerlidir.

— Egimi %15'ten daha fazla olan yikselen ve alga-
lan uzun yokuslarda siriis yapmadan énce yetkili
servis merkezine danisin.
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@ NOT

"Maksimum tirmanma kapasitesi” tablosunda
belirtilen degerler, yalnizca ayni kategoride
yer alan forkliftlerin performansini karsilastir-
mak igin kullanilabilir. Belirtilen degerler hicbir
sekilde normal gtinlik ¢calisma kosullarini gos-
termez.

Siiriis

Forklifler teorik olarak asagidaki tabloda belir-
tilen yikselen ve algalan egimlerde surtlebilir.

Maksimum tirmanma kapasitesi

] Maksimum egim [%]
Model Tip Yiikid Yiksiiz
RXE-10 5510 20,9 31,0
RXE-13 5513 17,6 27,6
RXE-15 5515 16,0 25,8
RXE-16C 5516 14,9 24,4

Yikselen ve algalan egimler, yukarida listele-
nen egimleri asmamali ve zeminleri purizli
olmalidir.

Egimin Ust ve alt kismindaki ylk gegisleri, yu-
kin yere diismesini veya forkliftin hasar gor-
mesini engellemek igin diizglin ve kademeli
olmalidir.

— Forklifti ayni egimde yokus yukar ¢ikabildi-
ginden daha hizli yokus asagi stirmeyin.

— Gerekirse yokus yukar test siirlisu yaparak
izin verilen maksimum hizi belirleyin.

Bilesenlerin forklift sinirlari disina ¢ik-
masi durumunda verilen uyari

Forkliftlerin, cogunlukla koridor veya konteyner
gibi oldukg¢a dar veya algak alanlarda surilme-
si gerekir. Forklift boyutlari, bu amaca uygun
olarak tasarlanmistir. Ancak hareketli bilesen-
ler, forklift sinirlari disina gikarak hasar gorebi-
lir veya pargalanabilir. Bu gibi bilesenler érne-
gin katlanir tavan paneli igerir.

Siris yollarinin durumu

Sirls yollar yeterince saglam ve diizgln ol-
malidir. Yuizeylerde kir veya disen nesneler
bulunmamalidir.

I y
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Siris

Drenaj kanallari, hemzemin gegitler ve benze-
ri engeller duzlestirilmeli ve gerekirse forkliftin
bunlarin Gzerinden mimkiin oldugunca az sar-
sintiyla gegmesi igin rampalar kullaniimahdir.

Régar kapaklarinin, bosaltma kapaklarinin vb.
yuk kapasitesine dikkat edin.

Forkliftin veya yUkiin en yiksek kismi ile gev-
resindeki alanda yer alan sabit elemanlar ara-
sinda yeterli mesafe olmalidir. Yikseklik, kal-
dirma gubugunun toplam yuksekligine ve yu-

kin boyutlarina baghdir ("Teknik veriler" bas-
likh béllime bakin).

Siriis yollari ve ¢alisma alanina iligkin
kurallar

Forklift, yalnizca isletmeci sirket ya da tem-
silcileri tarafindan trafik igin izin verilen gu-
zergahlarda srlebilir. Glizergahlarda engel
bulunmamalidir. Yuk, yalnizca belirlenmis ko-
numlarda indirilip depolanabilir. isletmeci sir-
ket ve temsilcileri, yetkili olmayan tglinci sa-
hislarin galisma alanina girmesine izin verme-
melidir.

@ NOT

Litfen su sorumiu kisinin tanimina uyun: "ls-
letmeci sirket".

Tehlikeli alanlar

Yollardaki tehlikeli alanlarin standart trafik isa-
retleri ya da gerekirse ek uyari isaretleri ile
gosterilmesi gerekir.
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Sirls programlari segme / 1-3 >

Siiriis

Forkliftte farkli siiriis ve frenleme 6zellikleri
olan U slris programi mevcuttur. Segilen su-
ris programi sayisi ne kadar fazla olursa su-
ris dinamiklerinin de o kadar artmasi temel
prensiptir.

Siriis programi, Stirtis ©: menu 6gesinin
altinda bulunan goésterge-kullanim unitesi kul-
lanilarak segilir.

— Istenen siiriis programini secmek igin 4'...
yazilim tusuna basin. 43

— Sdris programlar bir softkey'de sik kulla- >
nilan olarak kaydedilirse istediginiz slrus
programinin numarasi ekranda gdsterilene
kadar 4 softkey'ine basin.

Dinamik gubuk segmentlerinin sayisi, segili
surlis programinin surus dinamiklerini gdsterir.

-

6219_003-106
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Calisma

Siris

A veya B siiriis programi segme >

Forkliftte kisisellestirilmis tutus ve frenleme
ozellikleri icin iki surlis programi mevcuttur.

"1 ile 3" arasindaki sabit slrus programlarinin
aksine "A" ve "B" programlari yapilandirilabilir.
Bu islem, asagidaki bélimde agiklanmistir.

Siris programi, Stirtis @= menl 6gesinin
altinda bulunan gosterge-kullanim unitesi kul-
lanilarak segilir.

— Istenen siiriis programini segmek igin 4*
veya 4°® yazilim tusuna basin.

— Srds programlari bir softkey'de sik kulla-
nilan olarak kaydedilirse istediginiz strus
programinin harfi ekranda gésterilene kadar
& softkey'ine basin.

6219_003-107

A ve B siiriis programlarini yapi-
landirma

Siirs programlari, striici tarafindan yapilan-
dirilabilir.

@ NOT

Ayariar mentisiine yalnizca forklift hareketsiz
haldeyken ve el freni etkin durumdayken erisi-
lebilir. El freni zamanindan énce serbest bira-
kilirsa ayarlar mendisi kapanir.

— Forklifti durdurun.

— El frenini gekin.

— &) digmesine basin.

ik men(i seviyesi gériintiilenir.
— o softkey'ine basin.

- Forklift ayarlari J& softkey'ine ba-
sin.

— SlUrus programlarai softkey'ine basin.
Strls programi menusld goérundr.

— Strlis programi A veya stirls
programi B igin ilgili yazihm tusuna ba-
sin.

N TN
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Siiriis
Burada stirtis programi A kullanilarak
slirts programlarinin yapilandirmasi agiklan-
maktadir.
Stirlis programi A ayari menlslgé- D>
rinar.
Asagidaki parametreler belirlenebilir: Siiriis programi A avari
e Maks. hiz 7 Pres Y
Maksimum hizi belirler (forklift modeline
bagli olarak degisir). — | Maks. hiz J6km/sa | +
* Ceviklik
Bes seviye kullanarak hizlanma davranisini — | Geviklik 3| +
ve geri gitme davranisini belirler.
1 en dusuk gevikligi, 5 ise en yliksek cevik- — | Geciktirme 2| +
ligi gosterir +
* Frenleme
Gaz pedali bes asamada birakildiginda
elektrikli fren geciktirmeyi belirler.
1 en dusuk gecikmeyi, 5 ise en ylUksek ge-

cikmeyi gosterir

— Daha yliksek bir seviye se¢mek igin
+ softkey'ine basin.

— Daha diisiik bir seviye segmek igin — soft-
key'ine basin.

— Ayari kaydetmek icin [v] softkey'ine basin.
Ayarlar kaydedilir.

— Avyari iptal etmek igin softkey'ine basin.
Ayarlar, en son kaydedilen degere doner.

Degisiklikleri kaydetmeden bir 6nceki meni
seviyesine dénmek icin 43 diigmesine bir kez
basin.
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Siriis yéniiniin segilmesi >

Siris

Surlise baslamadan 6nce sirls yoni salte-
ri/stiriis yonl segme kolu kullanilarak forklif- 1
tin sliriis yonl segilmelidir. Suris yonu salteri-
ni/stiris yéni segme kolunu etkinlestirme yén-
temi, forkliftte bulunan galistirma cihazlarina
baglidir.

Surls yonu salteri, hidrolik fonksiyonlar igin
olan galistirma cihazlarinda bulunur. Suris y6-
nu segme kolu, hareket yoni segicisi ve gos-
terge modduliinde bulunur (varyant).

@ NOT

Ayrica slirds yond, striis sirasinda da degis-
tirilebilir. Bunu yaparken ayaginiz gaz pedali
lizerinde kalabilir. Forklift yavaslatilarak tekrar
ters yonde (geri gitme) hizlandirilabilir.

Gosterge-kullanim Unitesinde segilen slrus
yona (“ileri" (1) veya "geri" (2)) ile ilgili goster-
ge yanar.

No6tr konum

Forklift uzun bir siireligine birakiliyorsa gaz
pedalinin yanlishkla galistinimasi nedeniyle
forkliftin aniden hareket etmesini énlemek igin
noétr konum segilmelidir.

— Sirls yoni salterini/siiriis yoni segme ko-
lunu kisa bir stireyle mevcut siiriis yéniniin
tersine getirin.

Gosterge-kullanim Unitesindeki yon goéstergesi
séner.

@ NOT

Koltuktan kalkarken segili sdirtis yont "ndtr ko-
num" olarak ayarlanir, Forklifti scirmek igin si-
ris yond salterinin/stirtis yonti segme kolunun
tekrar etkinlestiriimesi gerekir.

N TN
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Cok kumanda kollu modelde si- >
ris yoénu salterinin etkinlestiril-
mesi

Siiriis

— "lleri" siirlis yonii icin yon salterini (1) asag!
itin.

— "Geri" sliriis yonu igin yon salterini (1) yuka-

ri itin.
@ NOT Q
Sliriis yéndi salteri (1) arizaliysa ve forklift teh- —

likeli bir alanda durursa hareket yonli segicisi
ve gosterge modliliindeki (istege bagl dona-
nim) sdirdis yonii segme kolu acil sdirds igin
kullanilabilir. "Acil durumlarda uygulanacak is-
lem" baslikli béliimdeki "Sirds yondi salteri/si-
ris yoni segcme kolu fle acil durum sdrdsd”
baslikli kisma bakin.

Kigik kumanda kollu modelde
siirtis yonii salterinin etkinlestiril-
mesi

— "lleri" siirlis yon(i igin yon salterini (1) ileri
itin.

— "Geri" sUrus yonu igin yon salterini (1) geri-
ye dogru cekin.

@ NOT

Slirtis yéndi salteri (1) arizaliysa ve forklift teh-
likeli bir alanda durursa hareket yonii segicisi
ve gdsterge modliliindeki (istege bagll dona-
nim) sdirdis yoni segme kolu acil sdrds igin
kullaniiabilir. "Acil durumlarda uygulanacak is-
lem” baslikli bélimdeki "Stirdis yonii salteri/s-
riis yonii segme kolu ile acil durum sdrisd"”
baslikli kisma bakin.

6219_003-005
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Siris

Fingertip modelinde siriis yoni >
salterinin etkinlestiriimesi

— "lleri" siirlis yonii igin yon salterini (1) ileri
itin.

— "Geri" sliriis yonu igin yon salterini (1) geri-
ye dogru gekin.

@ NOT

Slirtis yéndi salteri (1) arizaliysa ve forklift teh-
likeli bir alanda durursa hareket yonii segicisi
ve gosterge modlillindeki (istege bagl dona-
nim) sdrdis yoni segme kolu acil siirds igin
kullanilabilir. "Acil durumlarda uygulanacak is-
lem"” baslikly boliimdeki "Slirds yondi salteri/sd-
ris yoni segme kolu ile acil durum sdrdsd”
baslikli kisma bakin.

Joystick 4Plus modelinde "slris >
yoni" dikey basmali diigmesinin
etkinlestiriimesi

— Srs yonunu "ileri" ayarlamak igin "siriis
yonl" (1) dikey basmali diigmesini yukari
dogru itin.

— Sirls yonini "geri" ayarlamak igin "suris
yonl" (1) dikey basmali diigmesini asagi
dogru itin.

@ NOT

Slirtis yéndi salteri (1) arizaliysa ve forklift teh-
likeli bir alanda durursa hareket yoni segicisi
ve gdsterge modliliindeki (istege bagll dona-
nim) sdrdis yoni segme kolu acil sdrds igin
kullaniiabilir. "Acil durumlarda uygulanacak is-
lem" baslikli bolimdeki "Sdiriis yondi salteri/sd-
riis yonii segme kolu ile acil durum sdrisd"”
baslikli kisma bakin.
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Hareket yonii segicisi ve gbs- >
terge modiilii modelinde siiriis
yonii segme kolunun etkinlestiril-
mesi

Siiriis

— "lleri" siirlis yonii igin siiriis yénii segme ko-
lunu (1) ileriye dogru itin.

— "Geri" sliriis yonu igin slrus yonli segme
kolunu (1) geriye dogru itin.

Alternatif olarak, hidrolik fonksiyonlar igin ¢a-
listirma cihazlarinin tzerindeki yon salterleri
kullanilarak suris yonu segilebilir.

@] NOT 6219_003-097

Stliriis yéni segme kolu (1) arizaliysa ve fork-
lift tehlikeli bir alanda durursa hidrolik fonksi-
yonlar igin bulunan ¢alistirma cihazi (izerinde-
ki sdirdis yond salferi, acil stirtis igin kullanila-
bilir. "Acil durumlarda uygulanacak islem" bas-
liklr bélimdeki "Siirdis yondi salferi/sciriis yonii
segcme kolu ife acil durum sdriisd" baslikli kis-
ma bakin.

Siris modunu baglatma

A UYARI

Yuvarlanan veya devrilen bir forkliftin altina sikisg-
mak, 8liimciil yaralanmalara neden olabilir!

— Sdricl koltuguna oturun.
— Emniyet kemerini takin.
— Mevcut emniyet sistemlerini etkinlestirin.

— "Slrus sirasinda guvenlik kurallan" bashkh
boltimdeki bilgilere uyun.

Surici koltugu, koltuk salteriyle donatilmistir.
Bu koltuk salteri, suriicti koltugunun dolu olup
olmadigini kontrol eder. Siricl koltugu bossa
veya koltuk salteri arizaliysa forklift hareket
ettirilemez. Tum kaldirma fonksiyonlari dev-
re disi birakilir. Bu durumlarda gésterge-kulla-
nim Unitesi ekraninda Strtct koltuguna
oturun 4 mesaji gorintilenir.

— Sriict koltuguna oturun. Emniyet kemerini
takin.

I y
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Siris

— Catal tasiyiciyi gerekli zemin boslugu sagla-
nana kadar kaldirin.

— Kaldirma gubugunu geriye yatirin.

— Elfrenini serbest birakin.

— Istenen siiriis yéniinii segin.
Gosterge-kullanim Unitesinde segilen sirus

yona (“ileri" (1) veya "geri" (2)) ile ilgili goster-
ge yanar.

@ NOT

Donanima bagli olarak, geri hareket igin asa-
gidaki uyari dnitesi varyantlar bulunabilir:

» Sesli bir sinyal duyulur.
o STILL SafetyLight yanar.
» Tehlike uyari sistemi yanip séner.

— Gaz pedalina (3) basin.

Forklift, secilen siriis yoniinde ilerler. Hiz, gaz
pedalinin konumu ile kontrol edilir. Gaz pedali
serbest birakildiginda forklift fren yapar.

@ NOT

Forklift, elektrikli el freni gekilmis olmasa bile
yiikselen veya algalan egimlerde de sabit tutu-
lur.

A UYARI

Fren arizasina bagl kaza riski!

Rejeneratif frenleme yalnizca kontak anahtari agiksa,
acil kapatma salteri devrede degilse ve el freni bos-
taysa calisir.

— Rejeneratif frenleme ariza yaparsa fren pedalini
kullanin.

— Forkliftten ayriimadan el frenini gekin.

Siriis yoéniini degistirme
— Ayaginizi gaz pedalindan cekin.

— Istenen siiriis ydniini segin.

>

5060_003-084
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— Gaz pedalina basin.

Siiriis

Forklift, sectiginiz stirls yoninde ilerler.

@ NOT

Ayrica slirds yondi, strlis sirasinda da degis-
tirilebilir. Bunu yaparken ayaginiz gaz pedali
lizerinde kalabilir. Forklift yavaslatilarak tekrar
ters yonde (geri gitme) hizlandirilabilir.

@ NOT

Gaz pedalinda elektrik arizasi meydana gelir-
se lahrik dnitesi kapatilir. Bu durumda, forklifte
elektrikli fren uygulanmaz. Elekirik arizas: dii-
zeltildikten sonra gaz pedalini serbest biraka-
rak ve ardindan yeniden etkinlestirerek forklifti
stirmek mdmkdin olur. Forklift hdla ¢alistirila-
muyorsa forklifti glivenli bir sekilde park edin
ve yetkili servis merkezine basvurun.

Siriis modunu baslatma, cift pe-
dalli model (istege bagli dona-
nim)

A UYARI

Yuvarlanan veya devrilen bir forkliftin altina sikisg-
mak, 6liimcil yaralanmalara neden olabilir!

— Sdrtcl koltuguna oturun.
— Emniyet kemerini takin.
— Mevcut emniyet sistemlerini etkinlestirin.

— "Slrus sirasinda guvenlik kurallan" bashkh
béltimdeki bilgilere uyun.

Surici koltugu, koltuk salteriyle donatiimistir.
Bu koltuk salteri, suriicii koltugunun dolu olup
olmadigini kontrol eder. Siricl koltugu bossa
veya koltuk salteri arizaliysa forklift hareket
ettirilemez. Tim kaldirma fonksiyonlari dev-
re disi birakilir. Bu durumlarda gosterge-kulla-
nim Unitesi ekraninda Stirtict koltuduna
oturun A mesaji gorinttlenir.

— Sdriicu koltuguna oturun. Emniyet kemerini
takin.

— Catal tasiyiciyi gerekli zemin boslugu sagla-
nana kadar kaldirin.

— Kaldirma gubugunu geriye yatirin.

I y
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Siris

— Elfrenini serbest birakin.

— "lleri" dogru siiriis igin sagdaki gaz pedali-
na (1) ve "geri" dogru suris igin soldaki gaz
pedalina (2) basin.

@ NOT

Cift pedalll modelde, kullanim cihazlarinin
lizerindeki yon salterleri ¢calismaz.

Gosterge-kullanim Unitesinde segilen siris
yona (“ileri" (1) veya "geri" (2)) ile ilgili goster-
ge yanar.

@ NOT

Donanima bagli olarak, geri hareket igin asa-
gidaki uyar dnitesi varyantlar bulunabilir:

 Sesli bir sinyal duyulur.

» STILL SafetyLight yanar.

» Tehlike uyari sistemi yanip soner.

Forklift, segilen suriis yoninde ilerler. Hiz, gaz

pedalinin konumu ile kontrol edilir. Gaz pedali
serbest birakildiginda forklift fren yapar.

@ NOT

Forklift, elektrikli el freni gekilmis olmasa bile
Yyiikselen veya algalan egimlerde de sabit tutu-
lur.

A UYARI

Fren arizasina bagl kaza riski!

Rejeneratif frenleme yalnizca kontak anahtari agiksa,
acil kapatma salteri devrede degilse ve el freni bos-
taysa calisir.

— Rejeneratif frenleme ariza yaparsa fren pedalini
kullanin.

— Forkliftten ayriimadan el frenini gekin.

>

>

Calisma

A

Il

5060_003-085

STILL



Siriis yoniini degistirme

Siiriis

— Ayaginizi etkinlestirilmis gaz pedalindan ge-
kin.

— Gaz pedalina diger yon igin basin.

Forklift, segilen suris yoniinde ilerler.

@ NOT

Gaz pedalinda elektrik arizasi meydana gelir-
se lahrik dnitesi kapatilir. Bu durumda, forklifte
elektrikli fren uygulanmaz. Elektrik arizasi di-
zeltildikten sonra gaz pedalini serbest biraka-
rak ve ardindan yeniden etkinlestirerek forklifti
stirmek mimkdin olur. Forklift hdla ¢alistirila-
muyorsa forklifti glivenli bir sekilde park edin
ve yetkili servis merkezine basvurun.

Servis freninin kullaniimasi >

L

Servis freninin arnizalanmasi durumunda forklift ye-
terli seviyede frenlenemez. Kaza riskil

Siricu elektrikli fren etkisinin %50 oraninda dusti-
gunl ve sliris torkunun normal seviyesinin %50'si
oraninda azaldigini fark ederse, bir parga arizasi
meydana gelmis olabilir.

— Forklifti frenleyerek durdurun.
— Yetkili servis merkezine bildirin.

— Servis freni onarilana kadar forklifti tekrar galistir-
mayin.

A UYARI 5060_003-006

Cok yiiksek hizlarda forklift kayabilir veya devrilebi-
lir!

Forkliftin fren mesafesi, hem hava sartlarina ve yol-
daki kirlilik seviyesine hem de baska faktérlere bag-
lidir. Temel fren mesafesinin hizin karesiyle orantil
olduguna dikkat edin.

— Surls ve frenleme tarzinizi, hava kosullarina ve
yoldaki kirlilik seviyesine uyarlayin.

— Her zaman yeterli durma mesafesini saglayacak
bir surlis hizi segin.

Rejeneratif fren, forkliftin hizlanma enerjisini
elektrik enerjisine donusturir. Bu islem, forklif-
tin frenlenmesini saglar.

I y
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— Bunu yapmak igin gaz pedalindan (1) aya-
ginizi gekin.

Siris

— Frenleme etkisi yetersizse servis frenini de
etkinlestirmek igin fren pedalini (2) kullanin.

ilk fren pedali hareketinde yalnizca rejeneratif
frenleme arka tekerlek lzerinde etkili olur. Pe-
dala daha fazla basilana kadar mekanik fren
uygulanmaz. Mekanik fren 6n tekerleklere etki
eder.

Elektrikli fren, aku igin enerji saglar. Boylece,
sarj islemleri arasinda daha uzun galisma su-
resi ve daha dusuk firen asinmasi saglanmis
olur.

Rejeneratif frenleme arizasi nedeniyle kaza riski.

Forkliftte lityum iyon aki varsa ve aki tamamen sarj
olmussa akd, tahrik enerjisi geri kazanim fonksiyonu
araciligiyla daha fazla elektrik enerjisi depolayamaz.
Bu durumda forklift kontrol (initesi rejeneratif frenle-
meyi devre disi birakir. Forklift diiz ylizeylerde yal-
nizca bosta gider. Forklift frenlenmez.

Rejeneratif frenleme devre disi birakilirsa goster-
ge-kullanim Unitesinin ekraninda Akl kurtarma
dlstik mesaji géruntilenir.

— Bu durumda, forklifti servis frenini kullanarak
(6zellikle rampalarda yokus asagi surerken) fren-
leyin.

— Surls sirasinda 6zellikle dikkatli olun.

Hidrolik fonksiyonlar etkinlestirildiginde aki
1sinir. Ardindan rejeneratif frenleme tekrar kul-
lanilabilir. Mesaj kaybolur.

El freninin ¢ekilmesi

A UYARI

Forkliftin yuvarlanmasi halinde, ezilme
sonucu 6limcil yaralanma riski vardir.

— Forklift, e§imli zeminlere park edilme-
melidir.

— Acil durumlarda, forklifti yan taraflarin-
dan yokus asagi bakacak sekilde ta-
kozlarla sikistirarak sabitleyin.

— Forkliftten yalnizca el frenini gektikten
sonra ayrilin.

N TN
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Calisma

El freninin gekilmesi

— El freni kolunu (2) tamamen geriye cekip
serbest birakin.

El freni kolu devreye girer. El freni gekilir. Tah-
rik mili Gzerindeki tekerlekler engellenir.

Ekranda hiz bilgisi yerine "el freni" simgesi @)
goriintulenir.

Bir suirlis yonu segildiginde ve gaz pedalina
basildiginda E1 frenini indirin me-
sajl © goruntilenir.

El freninin indirilmesi
— El freni kolunu (2) geriye gekin.

— Kolu (1) asagiya bastirin ve bu sekilde tu-
tun.

— El freni kolunu (2) ileriye dogru hareket etti-
rin ve hem kumanda kolunu hem de kolu
serbest birakin.

El freni indirilir.

@ NOT

El freni kolu, yay kuvvetiyle ofomatik olarak
0n konuma kayar ve yalnizca hafif bir manuel
ybnlendirme gerektirir. El freninin hareketi cok
sertse yetkili servis merkezine bildirin.

El freni bosa alindiktan sonra, daha 6nce segi-
len sirls yonl korunur ve yén gdstergesinde
gorintulenir.

El freni indirildiginde 6zellikler

Siiriis

Nedeni

Etkisi

Suriict koltugu bostur. El freni gekilmemistir.

El frenini g¢ekin mesaji gorintilenir.

Forkliftin kapatiimasi gerekiyor ancak el freni
cekilmemis.

El frenini g¢ekin mesaji gorintilenir.
Forklift kapatilamaz.

STILL



Siris

"Giivenli park etme" fonksiyonu (istege
bagl donanim)

Bu fonksiyon, forklift park edildikten sonra
frenleme etkisini izler. Kaldirma gubuguna
sensor takildiysa (istege bagli donanim) ¢atal
tastyicinin indirilmis olup olmadigini da kontrol
eder.

Bu fonksiyon, su durumlarda striictyi sesli

bir sinyal ile uyarir:

« Siricd, el frenini uygulamadan sirici kol-
tugundan ayrildiginda

« Siricd, gatal tasiyiciyi (varyant) indirmeden
sUrict koltugundan ayrildiginda

« Siricd, el frenini gekmeden forklifti kapat-
maya calistiginda

« El freni gekildikten yaklasik 20 saniye sonra
forklift hareket etmeye basladiginda

Fonksiyonun etkinlestirilmesi ve miidahale

Nedeni

Etkisi

Suriict koltugu bostur. El freni gekilmemistir.

Uyari sinyali duyulur.
Siricu koltuguna oturuldugunda uyari sinyali
susturulur.

Forkliftin kapatiimasi gerekiyor ancak el freni
cekilmemis.

Forklift kapatilamaz. Uyari sinyali duyulur. El
freni gekildiginde uyari sinyali susturulur.

El freni ¢ekilmistir ancak bir ariza nedeniyle
dogru bir sekilde ¢ekilememistir. Surtict koltu-
gu bostur.

Uyari sinyali duyulur.

Sdrici koltuguna oturuldugunda uyari sinyali
susturulur.

Forkliftin yuvarlanmasini engellemek igin takoz-
lar kullanin.

Yetkili servis merkezini bilgilendirin.

Forklift kapatiimalidir. El freni gekilmistir ancak
bir ariza nedeniyle dogru bir sekilde devreye
girmemistir.

Forklift kapatilamaz.

Uyari sinyali duyulur.

Forkliftin yuvarlanmasini engellemek igin takoz-
lar kullanin.

Yetkili servis merkezini bilgilendirin.

A UYARI

Forklift yuvarlanirsa ezilerek 6liimciil yaralanma ris-
ki!

El freni arizaliysa forklift giivenli bir sekilde park edil-
meli ve yuvarlanmamasi igin sabitlenmelidir.

— Gerekirse forkliftin kaymasini engellemek icin ta-
kozlar kullanin.

— Yetkili bir servis merkezinde el freninin onarimini
yaptirin.
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Siiriis
Direksiyon >
LK\R
Kaza riski! @ 2

Hidrolik arizalanirsa direksiyon 6zellikleri degisecegi

icin kaza riski vardir.

— Direksiyon sisteminde ariza varsa forklifti kullan- 1
mayin.

— Direksiyon simidini (1) uygun sekilde gevire-
rek forklifti yonlendirin.

Direksiyon simidini sola (L) gevirdiginizde fork-
lift sola (L) yonelir.

Direksiyon simidini saga (R) gevirdiginizde
forklift saga (R) yonelir.

(2) oku, forkliftin hangi yénde hareket ettigini
gbsterir.

Dénme yaricapt ile ilgili bilgi icin "Teknik veri-
ler" bélimiine bakin.

6219_003-109
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Dénerken hizin azaltilmasi (Cur- >
ve Speed Control)

Bu fonksiyon, gaz pedalina basiima miktarin-
dan bagimsiz olarak direksiyon agisi arttikga
forkliftin hizini diistrlir. Virajdan giktiktan son-
ra direksiyon acis! tekrar azaldiginda forklift,
gaz pedalina basilma miktarina bagli olarak
tekrar hizlanir.

Siris

Ancak bu fonksiyon, surliciiniin asagidaki fak-
torlere gore viraja uygun bir hizda girme so-
rumlulugunu ortadan kaldirmaz:

« Tasinan yuk
* Yol kosullari
« Virajin yarigapi

A UYARI

Curve Speed Control fonksiyonu, fiziksel denge si-
nirlarini agsamaz. Bu fonksiyona ragmen devrilme
riski vardir!

6327_003-006

— Bu fonksiyonu kullanmadan énce, forkliftin degisti-
rilmis sirls ve yonlendirme 6zelliklerine alisin.

A UYARI

Curve Speed Control fonksiyonu devre digi biraki-
lirsa devrilme riski artar! Sirts salteri, forklift hare-
ket halindeyken galismazsa ya da devre digi biraki-
lirsa forklift direksiyon hareketi sirasinda otomatik
olarak fren yapmayi durdurur.

— Surls sirasinda kontak anahtarini kapatmayin.

— Acil durdurma anahtarini yalnizca acil durumlarda
etkinlestirin.

— Surls tarzinizi her zaman kosullara uygun hale
getirin.

Curve Speed Control fonksiyonuna ragmen,

forklift asagidakiler gibi u¢ durumlarda devrile-

bilir:

» Engebeli veya egimli zeminlerde ¢ok hizli
kdse dénmek.

« Sirls aninda direksiyon simidini aniden ge-
virmek.

* Yeterince sabitlenmemis yiikle kdse don-
mek.

» Puruzslz veya islak zeminde ¢ok hizli kése
dénmek.
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Hiz sinirlama (istege bagh dona- >
nim)

Hiz sinirlama (istege bagli donanim), filo y&-
neticisi tarafindan yapilandirilabilen bir fonksi-
yondur. Surekli etkin olabilen veya suriicl ta-
rafindan ¢agrilabilen maksimum hizi ayarlar.
Bu fonksiyon, suriictiniin depolama alanlari
veya belirli alanlarda oldugu gibi hiz sinirlama-
larina uymasina yardimci olur.

Siiriis

Hiz sinilamanin agilmasi ve kapatilma-
sl

— = diigmesine basin.

ik menii seviyesi gériintiilenir.

— Slirts yazilim tusuna ©: basin.
Strls menusl gorindr.

— Hiz sinirlama yazilim tusuna & ba-
sin.

Simgenin yaninda etkinlestirme gubugu gori-
nar. Hiz sinirlama agllr.

— Hiz sinirlamay1 kapatmak igin yazilim tusu-
na tekrar basin.

Hiz sinilamay! yapilandirma

@ NOT

Ayarlar mendistine erisim yalnizca forklift hare-
ketsiz haldeyken ve el freni uygulandiginda
kullanilabilir. El freni zamaninaan once ser-
best birakilirsa ayarlar mentdisii kapanir. Eri-
sim, filo yoneticisi tarafindan yalnizca parola
girildiginde saglanir.

— Forklifti durdurun.

— El frenini gekin.

— = diigmesine basin.

— & softkey'ine basin.

ik menii seviyesi gériintiilenir.

— "Filo yoneticisi igin erisim yetkisi" segenegi-
ni etkinlestirin.

- Forklift ayarlarai softkey'ine J& ba-
sin.

I y
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Siris

— Hiz sinirlama softkey'ine basin.

Acilan menlde asagidaki fonksiyonlar yer alir:
* Kalici olarak

Bu fonksiyonu etkinlestirdiginizde hiz, filo
yoOneticisi bu fonksiyonu devre disi birakana
kadar sinirlanir.

* DUgmeye basarak

Bu fonksiyon etkinlestirildiginde siriicl, &
yazilim tusuna basarak hiz sinirlamayi agip
kapatabilir.

e Maksimum hizin girilmesi

Bu meni, hiz sinirlamasi etkin oldugunda
maksimum forklift hizini ayarlamak igin kul-
lanilabilir.

— Maksimum hizi ayarlamak igin Maks .
hiz girisi softkey'ine basin.

Hiz sinirlamasi menisu agilr.

— Softkey'leri kullanarak 2 km/sa ile 12 km/sa
arasinda bir maksimum hiz ayarlayin.

Maksimum hiz, forklift donanimina baghdir ve
bir fabrika ayariyla sinirlanabilir.

— Kaydetmek igin =] digmesine basin.
Maksimum hiz girilir.

— Silmek igin A kaydirma dugmesine ba-
sin.

Girdi silinir.

- Iptal etmek igin geri diigmesine 43 ba-
sin.

Ekran bir 6nceki menuye doéner.

Ana ekran digmesi {2} sizi ana ekrana géti-
rar.

Hiz sinirlamasi

Maksimum hizi
girin (2...12km / sa) 8

km/h

@ -si
= Kaydet @ = iptal 0
S

N TN
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Seyir kontrolii (istege bagli do- >
nanim)

"Seyir kontroli" yardim fonksiyonu, suriiciiniin N\

Siiriis

makul bir mesafe boyunca sabit bir forklift hi-
zini korumasini saglar. Buna ek olarak, seyir
kontrolli fonksiyonu sirketin tesislerinde geger-
li olan hiz sinirlarina uymak icin kullanilabilir.
Seyir kontrolii fonksiyonu, ileri yénde 6 km/sa
veya daha yuksek bir hizda sirus yaparken
calisir. Fonksiyon, gosterge-kullanim Unitesi
aracihgiyla bekleme moduna alinir ve hidro-
lik fonksiyonlar igin galistirma cihazindaki su-
rus yonu salteri kullanilarak etkinlestirilebilir ve
devre disi birakilabilir.

Seyir kontroli fonksiyonu etkinlestirildiginde
sirticl, en az 6,0 km/saatlik bir hizda ileri
ybnde sirls yapiyorsa dugmeye basarak hizi
kaydedebilir ve gaz pedalina basmadan suru-
se devam edebilir.

Seyir kontroll fonksiyonunun kullanimina ilis-
kin uyari resmi }® (3), hidrolik fonksiyonlarin
calistirma cihazinda bulunur.

Seyir kontrolii fonksiyonunun bekleme-
ye alinmasi

Seyir kontroll fonksiyonunun sirlis yoni sal-
teri ile etkinlestirilmesi icin dncelikle gosterge-
kullanim tnitesi kullanilarak bekleme moduna
alinmasi gerekir.

— = digmesine basin.
ik menii seviyesi goriintiilenir.
— Slrls yazilim tusuna ©: basin.

Strls menusl goérundr.
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Calisma

Siris
—  softkey'ine basin. >
™ softkey'inin yanindaki turuncu etkinlestirme
gubugu yanar. Seyir kontrolii fonksiyonu hazir- N EIE 08:20 ®
dir. -
Ekranda gri renkli simgesi (1) gorindr. Z N
g &) simgesi (1) g E) o op &
-
i (] i - My
Seyir kontrolii fonksiyonunun bekleme "@. N (@

den gikariimasi

0
4]

™ softkey'ine tekrar basildiginda fonksiyon
beklemeden ¢ikarilir.

o sesi s 5 ® p
Tek bip sesi duyulur. &) simgesi (1) artik gés- <_
terilmez. /

3

Seyir kontrolli fonksiyonunun etkinlesti-
rilmesi

Hizi ayarlayamama nedeniyle kaza riski!

Asin yiksek hizlarda sirus kazalara yol agabilir, ko-
se donerken forklift devrilebilir.

— Hizi forkliftin kullanilacagr tim mesafe boyunca
ayarlayin

— Kose donus hizina ézellikle dikkat edin
— Surls sirasinda guvenlik kurallarina uyun

— Seyir kontrolii fonksiyonuna 6zgi davranislara ve
bununla iliskili tehlikelere dikkat edin

— Forklifti istenen hiza (en az 6,0 km/sa) geti-
rin

N TN
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Siiriis

— Sdris yonu salterini (2) ileri hareket igin et- >
kinlestirin.

@ NOT

Cift pedalll modelde (varyant), siirds yondi sal-
teri (2) yalnizca seyir kontrolii fonksiyonunu
(varyant) etkinlestirmek ve devre disr birak-
mak igin kullanilir.

STILL




Calisma
Siris

Seyir kontrolli fonksiyonu etkindir. Gegerli hiz >

kaydedilir.
iki bip sesi, seyir kontrolii fonksiyonunun etkin N =) 08:20 ®
oldugunu gosterir. Ekranda ) simgesi (4) si- -
yah renkte gérintulenir. =

2D o | 4@
— Ayaginizi gaz pedalindan cekin. §3 o

- -

Artik forklift, seyir kontrolii devre disi birakila- s A Ny

na dek segilen hizda hareket edecektir.

0
4]

— Farkli bir hiz kaydetmek igin seyir kontrolii
fonksiyonunu devre disi birakin ve yeni se-
cilen hizda etkinlestirin. / { 6 km/h }

/ AN

Seyir kontroliiniin devre digi birakiimasi 4

Seyir kontroll fonksiyonunun devre disi bira-
kilmasi, hizin tekrardan gaz pedali ile kontrol
edilecegi anlamina gelir. Seyir kontroll fonksi-
yonu bekleme konumunda kalir. Bu fonksiyon,
herhangi bir zamanda ileri hareket igin siiris
yOnu salterine tekrar basilarak gaz pedalina
basildiginda etkinlestirilebilir.

Seyir kontrolli fonksiyonu devre disi birakildi-
ginda simge &) (1) gri renk olur.

@ NOT

Seyir kontrolii fonksiyonunu devre disi birak-
manin en kolay yolu gaz pedalina dokunmak-
tir.

Asagidaki durumlarda seyir kontrol(i fonksiyo-
nu devre disi birakilr:

» Frene basildiginda

+ Elfreni gekildiginde

» Gaz pedalina basildiginda

Gaz pedalina ayarlanan hizi asacak sekilde
basiimasi forklifti hizlandirir.

» Hareket yonunun degistiriimesi

» Gaz pedalina basmadan ileri hareket igin
sirls yonu salterine tekrar basin

«+ Softkey'e basiimasi &)

) softkey'ine basildiginda seyir kontroli
fonksiyonu kapatilir.

Forklift kontrol initesinin seyir kontrolii fonksi-
yonunu devre disi birakmasina neden olacak
diger kosullar sunlardir:

« Siricu koltugunun bosaltiimasi
* 2,5 km/saatin altinda forklift hizi

N TN
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» 4,5 km/saatin altina ayarlanan hiz sinirla-
masl.

« Forklift kontrol Ginitesi, aku kapaginin agik
olmasi, aku tastyicinin gekilmemesi gibi
anormallikleri algilar.

Siiriis

Bu durumlarda gaz pedalina basilirsa forklift
oncelikle tahrik tnitesi ile frenlenir. Ekranda
asagidaki mesaj gorlntulenir:

Gaz pedalindan ayadinizi ¢ekin

Forklift, yalnizca gaz pedali birakildiginda ve
ardindan tekrar gaz pedalina basildiginda git-
meye devam edecektir.

Bu kosullar tekrar degistiyse baslangicta kay-
dedilen hiz tekrar ayarlanir.

@ NOT

Forklift, stiriis hizini azaltmak igin otomatik
fonksiyonlarla yapilandirildiysa ve stiris hizi 6
km/sa veya daha dlistikse seyir kontrolii fonk-
siyonu ofomatik olarak devre disi birakilir.
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Park etme

Park etme

Forkliftin glivenli bir sekilde park
edilmesi ve kapatiimasi

A UYARI

Forkliftin yuvarlanmasi halinde ezilme
sonucunda éliimciil yaralanma tehlikesi
vardr.

— Forklifti egimli yerlere park etmeyin.

— Acil durumlarda forklifti yan taraflarin-
dan yokus asagi bakacak sekilde ta-
kozlar ile sikistirarak sabitleyin.

— Forkliftten yalnizca el frenini gektikten
sonra ayrilin.

A UYARI

Yiiklerin digmesi nedeniyle veya forklift bilesenleri-
nin indiriimesi sirasinda can givenligi riski vardir.

— Forkliftten ayriimadan 6nce yiki tamamen indirin.

A DIKKAT

Akdler donabilir!

Forklift, ortam sicakligi -10°C'den disiik olan bir ye-

re uzun sire park edilirse akuler sogur. Kursun-asit

aktlerde elektrolit donabilir ve akllerde hasara ne-

den olabilir. Bu durumda forklift galismaya hazir de-

gildir.

— Forklifti -10°C'nin altindaki ortam sicakliklarinda
sadece kisa sureyle park edin.

— El frenin gekin.
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— Catal tasiyiciyi yere indirin. >

Park etme

— Catal kollarinin uglari yere deginceye kadar
kaldirma gubugunu ileri dogru yatirin.

— Ek pargalar (istege bagh donanim) takiliysa
calisan silindirleri geri gekin ("Ek pargalarin
kontroliine yénelik genel talimatlar" bashkl
bolime bakin).

— Kontak anahtarini "0" konumuna gevirin ve >
anahtari ¢ikarin.

6219_003-102
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— "Basmali dugmeli kontak" istege bagh do- >
nanimda digmeye basin. (1)

@ NOT

Kontak anahtariari, FleetManager kartlarr (is-
tege bagl donamim), FleetManager alici-verici
cipler (istege bagl donanim) ve erisim yetkisi
i¢in PIN kodu (istege bagli donanim), sorumiu
filo ybnetici tarafindan konuya iliskin agik tali-
mat verilmeden baska kisilere verilmemelidir.

Park etme

6219_003-103

Tekerlek takozu (istege bagl do- >
nanim)

Forkliftin acil bir durumda egimli bir yere park

edilmesi gerekiyorsa forkliftin yuvarlanmasini

o6nlemek igin teker takozu kullanilir. Teker ta-

kozu, tepe korumasinin sol 6n direginde bulu-
nur.

@ NOT

Teker takozlarinin nasil dogru sekilde kullani-
lacagi, "Forkliftin tasinmasi" altinda bulunan
"Tekerlekler igin takoz yerlestirme" bélimdinde
aciklanmaktadir.

— Teker takozunu gikarmak igin forkliftin sol
tarafinda durun.

— Mandali 6ne dogru (1) gekin ve yerinde tu-
tun.

— Teker takozunu (2) destek montajindan (3)
cikarin.

— Teker takozunu (2) egime bakacak sekilde
tekerlegin altina kaydirin.

— Kullandiktan sonra, teker takozunu (2) des-
tek montajina (3) tekrar yerlestirin.

— Mandalin (1) teker takozunu yerinde tuttu-
gundan emin olun.

N TN
STILL



Kaldirma

Kaldirma

Kaldirma sistemi degiskenleri

Catal tastyicinin ve kaldirma gubugunun hare-
keti agirlikli olarak asagidaki donanimlara da-
yahdir:

« Forkliftte bulunan kaldirma gubugu; bkz.
=Bolim SayfaKaldirma ¢ubugu modelleriS.,
Bél. 173

« Hidrolik fonksiyonlarinin kontrol edildigi ¢a-
listirma cihazi, bkz. »Boélim SayfaKaldirma
sistemi icin kullanim cihazlanS., Bol. 174

Forkliftte bulunan donanim ne olursa olsun,
temel teknik 6zelliklere ve prosediirlere mutla-
ka uyulmasi gerekir, bkz.=Bo6lim SayfaY iikle-
rin tasinmasinda gecerli guvenlik kurallanS.,
Bol. 196 .

Kaldirma gubudu modelleri

A UYARI

Kaldirma gubugunun veya yiikiin algak tavanlara
ya da giriglere garpmasi durumunda kaza riski var-
dir.

— l¢ kaldirma gubugunun veya yiikiin, gatal tasiyici-
dan daha yiksek olabilecegini unutmayin.

— Tavanlarin ve girislerin yiiksekligini gézlemleyin.

Forkliftte asagidaki kaldirma gubuklarindan bi-
ri bulunabilir:

Teleskopik kaldirma gubugu >

Kaldirma sirasinda kaldirma gubugu dis kal-
dirma silindirlerinin Gzerine gikar. Kaldirma gu-
bugu, zincirlerini kullanarak catal tasiyiciyr da
kaldirir. Bu durumda catal tasiyici, i¢ kaldirma
cubugu hizinin iki katina gikar. Dolayisiyla i¢
kaldirma gubugunun st kenari (1) catal tasiyi-
cidan daha yliksek olabilir.
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NiHo kaldirma gubugu (istege bagh do- >
nanim)

Kaldirma

Kaldirma sirasinda i¢ kaldirma silindiri serbest
kaldirmaya (3) kadar yikselir, ardindan dis
kaldirma silindirleri i¢ kaldirma gubugunu mak-
simum yukseklige (2) kadar kaldirir.

@ NOT

Serbest kaldirmanin lzerine ylikselirken, gcatal
tasiyici her zaman uzatma kaldirma gubugu-
nun (st tarafinda kalir.

omb

Uglii kaldirma gubugu (istege bagh do- >
nanim)

Kaldirma sirasinda i¢ kaldirma silindiri serbest
kaldirmaya (3) kadar yiikselir, ardindan dis
kaldirma silindirleri i¢ kaldirma gubugunu mak-
simum yikseklige (2) kadar kaldirir.

“m L

Kaldirma sistemi igin kullanim ci-
hazlarn

Kaldirma sisteminin kullanim yéntemi, forklift
donanimlari arasinda bulunan kullanim cihaz-
larina baglidir.

Olasi istege bagh donanim modeli gesitleri
asagidaki gibidir:

* Coklu kumanda kolu

2 yonli mini kumanda kolu

+ 3 yonli mini kumanda kolu

N TN
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* 4 yonlu mini kumanda kolu
» Fingertip
» Joystick 4Plus

Kaldirma

Daha net gorebilmeniz igin kaldirma sistemi- >
nin hareketlerine bu alt bélimdeki (A, B, C, D)
harfleriyle atifta bulunulmaktadir.

A Gatal tasiyiciyi indirin

B  Catal tasiyiciyi kaldirin

C Kaldirma gubugunun ileriye yatiriimasi

D Kaldirma gubugunun geriye yatiriimasi

— Bu alt bolimdeki ilgili bélimlere bakin.

Surekli kaldirma, indirme ve yatirma sirasinda kisa
devre ve yangin riski!

Kaldirma fonksiyonu, indirme fonksiyonu veya yatir-
ma fonksiyonu bir dakikadan uzun stire durdurmaya
karsi kullanilirsa kisa devre ve yangin riski vardir.

— Kaldirma fonksiyonunu, indirme fonksiyonunu ve-
ya yatirma fonksiyonunu maksimum bir dakika bo-
yunca durdurmaya karsi kullanin.

Forkliftten gelen gecikmeli tepki nedeniyle yaralanma
riski!

Kaldirma hareketleri diistik dinamik kullanacak sekil-
de yapilandiriimissa kaldirma sistemi, acil bir durum-
da bile galistirma cihazi serbest birakildiginda bir
gecikmenin ardindan tepki verir. Catal tasiyici ser-
best birakildiktan hemen sonra durmaz. Yaklasik bir
saniye sonra durur. Bu davranis, Dynamic Load Con-
trol 1 & 2 yardim sistemi icin belirli ayarlar yapilandi-
rildiginda da ortaya cikabilir.

— Ozellikle dikkat ve 6zen géstererek calisin.

@ NOT

Ayni anda birden fazla hidrolik fonksiyon kulla-
nilirsa bu fonksiyonlar birbirlerini etkileyebilir.
Ornegin, catal tastyici kaldirilirsa ve ayni za-
manda bir ek parga ¢alistirilirsa bu durum ek
parcanin kaldirma hizini veya ¢alisma hizini
degistirebilir.
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Cok kumanda kollu kullanim ile >
kaldirma sistemini kontrol etme

A UYARI

Forkliftin hareketli pargalarina (6r. kaldirma gubugu,
yana kayar yiik mekanizmalari, galisma donanimla-
r1, yik tagima cihazlan vb.) uzanmak veya bunlar
arasinda tirmanmak, ciddi yaralanmalara veya 6lii-
me yol agabilir, bu nedenle yasaktir.

Kaldirma

— Yuklerin tasinmasina dair glivenlik diizenlemeleri-
ne uyun.

— Kaldirma sistemini yalnizca suriict koltugundan
kullanin.

Calisma hidroliklerinin uzun siire ¢alistirlmasi duru-
munda kisa devre riski vardir!

Calisma hidroligi (6r. Kaldirma fonksiyonu, yatirma
fonksiyonu, yardimel hidrolik fonksiyonu) durma ko-
numu/u¢ konuma karsi 1 dakikadan daha uzun sire
etkinlestirilirse kisa devre riski vardir.

— Galisma hidroliklerini durma konumuna/ug konu-
ma karsi maksimum 1 dakika boyunca etkinlesti-
rin.

Bundan sonra, ¢alisma hidroligini en az 3 dakika
boyunca durma konumu/ug konuma karsi etkin-

lestirmeyin. B t

e BEYE© ©

Bir calisma hatasi nedeniyle kaza riski!

Bu kullanim talimatlarinda, kaldirma sisteminin fab-
rika konfigirasyonunda nasil kullanilacadi agiklan-
maktadir.

Yetkili servis merkezi farkli bir konfiglirasyon yapilan-
dirmigsa guvenli galismay1 saglamak igin yeni uyari
resimlerine uyulmaldir. Isletmeci sirket, tim sirtici-
lerin farkli bir konfiglirasyonun yapilandirildigini bildi-
ginden emin olmalidir.

— Galistirma kollari Gzerindeki uyari resimlerine
uyun.

— Kullanmadan 6nce hidrolik fonksiyonlarin dogru
sekilde ¢alisip ¢alismadigini kontrol edin.

Kaldirma gubugunu kaldirma ve indirme hare-
ketleri "kaldirma-indirme" galistirma kolu (1)
kullanilarak kontrol edilir. ilgili uyari resimlerini
tastyan (4) numarali yapiskan etiket, ¢alistir-
ma kolunun ustiinde bulunur.

Kaldirma gubugunun yatirma hareketi "yatir-
ma" galistirma kolu (2) kullanilarak kontrol
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edilir. igili uyar resimlerini tasiyan (3) numa-
ral yapiskan etiket, calistirma kolunun Gstln-
de bulunur.

Kaldirma

Uyari resimleri, galistirma kolu (1) veya (2)
hareket yéniine gore diizenlenir.

Catal tastyicinin kaldiriimasi/indirilmesi
Catal tastyicisini kaldirmak igin:

— "Kaldirma/indirme" galistirma kolunu (1) ok
(B) yonilinde hareket ettirin.

Catal tastyiclyr indirmek igin:

— "Kaldirma/indirme" ¢alistirma kolunu (1) ok
(A) yoniinde hareket ettirin.

Kaldirma gubugunun yatiriimasi
Kaldirma gubugunu 6ne yatirmak igin:

— "Yatirma" galistirma kolunu (2) ok yéniinde
(C) hareket ettirin.

Kaldirma dulizenegini geriye yatirmak igin:

— "Yatirma" galistirma kolunu (2) ok yéniinde
(D) hareket ettirin.

Kaldirma sisteminin hareketleri ve uyari
resimlerinin anlamlari

A Y indirme

B 1] Kaldirma

C £ ileriyatirma

D < Geriyatirma
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Kaldirma

ikili mini kumanda kolu kullana- >
rak kaldirma sistemini kontrol et-
me

A UYARI

Forkliftin hareketli pargalarina (6r. kaldirma gubugu,
yana kayar yiik mekanizmalari, galisma donanimla-
r1, yik tagima cihazlan vb.) uzanmak veya bunlar
arasinda tirmanmak, ciddi yaralanmalara veya 6lii-
me yol agabilir, bu nedenle yasaktir.

— Yduklerin tasinmasina dair glivenlik diizenlemeleri-
ne uyun.

— Kaldirma sistemini yalnizca suriict koltugundan
kullanin.

CGalisma hidroliklerinin uzun siire galistirlmasi duru-
munda kisa devre riski vardir!

Calisma hidroligi (6r. Kaldirma fonksiyonu, yatirma
fonksiyonu, yardimel hidrolik fonksiyonu) durma ko-
numu/u¢ konuma karsi 1 dakikadan daha uzun sire
etkinlestirilirse kisa devre riski vardir.

— Galisma hidroliklerini durma konumuna/ug konu-
ma karsi maksimum 1 dakika boyunca etkinlesti-
rin.

Bundan sonra, ¢alisma hidroligini en az 3 dakika
boyunca durma konumu/ug konuma karsi etkin-
lestirmeyin.

Bir calisma hatasi nedeniyle kaza riski!

Bu kullanim talimatlarinda, kaldirma sisteminin fab-
rika konfigirasyonunda nasil kullanilacagi agiklan-
maktadir.

Yetkili servis merkezi farkli bir konfigirasyon yapilan-
dirmigsa guvenli galismay1 saglamak igin yeni uyari
resimlerine uyulmaldir. Isletmeci sirket, tim siriici-
lerin farkli bir konfiglirasyonun yapilandirildigini bildi-
ginden emin olmalidir.

— Galistirma kollari Gzerindeki uyari resimlerine
uyun.

— Kullanmadan 6nce hidrolik fonksiyonlarin dogru
sekilde ¢alisip ¢alismadigini kontrol edin.

Kaldirma gubugunu kaldirma, indirme ve ya-
tirma hareketleri "kaldirma gubugu" 360° ku-
manda kolu (3) kullanilarak kontrol edilir. Hid-
rolik fonksiyonlarin uyari resimlerini tasiyan (1)
veya (2) numarall yapiskan etiket, (4) ile belir-
tilen noktaya yapistinimistir.
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Uyari resimleri, "kaldirma gubugu" 360° ku-
manda kolunun (3) hareket yonune gore di-
zenlenir.

@ NOT

» Forklift, fabrikada yapiskan etikete (1) uy-
gun sekilde yapilandirilir. Catal tasiyiciyi
ve kaldirma gubugunu hareket ettirmeye yo-
nelik asagidaki adimiar bu yapilandirmaya
baghdir.

« Ters fonksiyonel eksenlere sahip yapiskan
etikete (2) gore konfigtirasyon, varyant ola-
rak siparis edilebilir.

Kaldirma

Catal tastyicinin kaldiriimasi/indirilmesi
Catal tasiyicisini kaldirmak igin:

— "Kaldirma ¢ubugu" 360° kumanda kolu-
nu (3) ok (B) yonulinde hareket ettirin.

Catal tastyiclyr indirmek igin:

— "Kaldirma gubugu" 360° kumanda kolu-
nu (3) ok (A) yoniinde hareket ettirin.

Kaldirma gubugunun yatiriimasi
Kaldirma gubugunu éne yatirmak igin:

— "Kaldirma gubugu" 360° kumanda kolu-
nu (4) ok (C) yoniinde hareket ettirin.

Kaldirma duizenegini geriye yatirmak igin:

— "Kaldirma gubugu" 360° kumanda kolu-
nu (4) ok (D) yoniinde hareket ettirin.

Kaldirma sisteminin hareketleri ve uyari
resimlerinin anlamlar

A Y indirme

B 1] Kaldirma

C £ ileriyatirma
D < Geriyatirma
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Kaldirma

Uclii mini kumanda kolu kullana- >
rak kaldirma sistemini kontrol et-
me

A UYARI

Forkliftin hareketli pargalarina (6r. kaldirma gubugu,
yana kayar yiik mekanizmalari, galisma donanimla-
r1, yik tagima cihazlan vb.) uzanmak veya bunlar
arasinda tirmanmak, ciddi yaralanmalara veya 6lii-
me yol agabilir, bu nedenle yasaktir.

— Yduklerin tasinmasina dair glivenlik diizenlemeleri-
ne uyun.

— Kaldirma sistemini yalnizca suriict koltugundan
kullanin.

CGalisma hidroliklerinin uzun siire galistirlmasi duru-
munda kisa devre riski vardir!

Calisma hidroligi (6r. Kaldirma fonksiyonu, yatirma
fonksiyonu, yardimel hidrolik fonksiyonu) durma ko-
numu/u¢ konuma karsi 1 dakikadan daha uzun sire
etkinlestirilirse kisa devre riski vardir.

— Galisma hidroliklerini durma konumuna/ug konu-
ma karsi maksimum 1 dakika boyunca etkinlesti-
rin.

Bundan sonra, ¢alisma hidroligini en az 3 dakika
boyunca durma konumu/ug konuma karsi etkin-
lestirmeyin.

Bir calisma hatasi nedeniyle kaza riski!

Bu kullanim talimatlarinda, kaldirma sisteminin fab-
rika konfigirasyonunda nasil kullanilacagi agiklan-
maktadir.

Yetkili servis merkezi farkli bir konfigirasyon yapilan-
dirmigsa guvenli galismay1 saglamak igin yeni uyari
resimlerine uyulmaldir. Isletmeci sirket, tim siriici-
lerin farkli bir konfiglirasyonun yapilandirildigini bildi-
ginden emin olmalidir.

— Galistirma kollari Gzerindeki uyari resimlerine
uyun.

— Kullanmadan 6nce hidrolik fonksiyonlarin dogru
sekilde ¢alisip ¢alismadigini kontrol edin.

Kaldirma gubugunu kaldirma, indirme ve ya-
tirma hareketleri "kaldirma gubugu" 360° ku-
manda kolu (3) kullanilarak kontrol edilir. Hid-
rolik fonksiyonlarin uyari resimlerini tasiyan (1)
veya (2) numarall yapiskan etiket, (4) ile belir-
tilen noktaya yapistinimistir.
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Uyari resimleri, "kaldirma gubugu" 360° ku-
manda kolunun (3) hareket yonune gore di-
zenlenir.

@ NOT

Forklift, fabrikada yapiskan etikete (1) uygun
sekilde yapilandirilir. Catal tasiyiciyr ve kaldir-
ma gubugunu hareket ettirmeye ybnelik asagi-
daki adimiar bu yapilandirmaya baglhdir.

Kaldirma

Catal tastyicinin kaldiriimasi/indirilmesi
Catal tasiyicisini kaldirmak igin:

— "Kaldirma ¢ubugu" 360° kumanda kolu-
nu (3) ok (B) yonlinde hareket ettirin.

Catal tastyiclyr indirmek igin:

— "Kaldirma gubugu" 360° kumanda kolu-
nu (3) ok (A) yoniinde hareket ettirin.

Kaldirma gubugunun yatiriimasi
Kaldirma gubugunu 6éne yatirmak igin:

— "Kaldirma gubugu" 360° kumanda kolu-
nu (4) ok (C) yoniinde hareket ettirin.

Kaldirma duizenegini geriye yatirmak igin:

— "Kaldirma gubugu" 360° kumanda kolu-
nu (4) ok (D) yoniinde hareket ettirin.

Kaldirma sisteminin hareketleri ve uyari
resimlerinin anlamlar

A Y indirme

B 1] Kaldirma

C £ ileriyatirma
D < Geriyatirma
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Doértlii mini kumanda kolu kulla- >
narak kaldirma sistemini kontrol
etme

A UYARI

Forkliftin hareketli pargalarina (6r. kaldirma gubugu,
yana kayar yiik mekanizmalari, galisma donanimla-
r1, yik tagima cihazlan vb.) uzanmak veya bunlar
arasinda tirmanmak, ciddi yaralanmalara veya 6lii-
me yol agabilir, bu nedenle yasaktir.

Kaldirma

— Yduklerin tasinmasina dair glivenlik diizenlemeleri-
ne uyun.

— Kaldirma sistemini yalnizca suriict koltugundan
kullanin.

CGalisma hidroliklerinin uzun siire galistirlmasi duru-
munda kisa devre riski vardir!

Calisma hidroligi (6r. Kaldirma fonksiyonu, yatirma
fonksiyonu, yardimel hidrolik fonksiyonu) durma ko-
numu/u¢ konuma karsi 1 dakikadan daha uzun sire
etkinlestirilirse kisa devre riski vardir.

— Galisma hidroliklerini durma konumuna/ug konu-
ma karsi maksimum 1 dakika boyunca etkinlesti-
rin.

Bundan sonra, ¢alisma hidroligini en az 3 dakika
boyunca durma konumu/ug konuma karsi etkin-
lestirmeyin.

Bir calisma hatasi nedeniyle kaza riski!

Bu kullanim talimatlarinda, kaldirma sisteminin fab-
rika konfigirasyonunda nasil kullanilacagi agiklan-
maktadir.

6219_003-046_V2

Yetkili servis merkezi farkli bir konfigirasyon yapilan-
dirmigsa guvenli galismay1 saglamak igin yeni uyari
resimlerine uyulmaldir. Isletmeci sirket, tim siriici-
lerin farkli bir konfiglirasyonun yapilandirildigini bildi-
ginden emin olmalidir.

— Galistirma kollari Gzerindeki uyari resimlerine
uyun.

— Kullanmadan 6nce hidrolik fonksiyonlarin dogru
sekilde ¢alisip ¢alismadigini kontrol edin.

Kaldirma gubugunu kaldirma ve indirme hare-
ketleri "kaldirma-indirme" galistirma kolu (3)
kullanilarak kontrol edilir. ilgili uyari resimlerini
tastyan (1) numarali yapiskan etiket, (6) ile
belirtilen noktaya yapistiriimistir.
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Kaldirma gubugunun yatirma hareketi "yatir-
ma" galistirma kolu (4) kullanilarak kontrol edi-
lir. ilgili uyari resimlerini tasiyan (2) numarali
yapiskan etiket, (5) ile belirtilen noktaya yapis-
tirlmstir.

Kaldirma

Uyari resimleri, galistirma kolu (3) veya (4)
hareket yéniine gore diizenlenir.

Catal tastyicinin kaldiriimasi/indirilmesi
Catal tasiyicisini kaldirmak igin:

— "Kaldirma/indirme" galistirma kolunu (3) ok
(B) yonilinde hareket ettirin.

Catal tastyiclyr indirmek igin:

— "Kaldirma/indirme" g¢alistirma kolunu (3) ok
(A) yoniinde hareket ettirin.

Kaldirma gubugunun yatiriimasi
Kaldirma gubugunu 6ne yatirmak igin:

— "Kaldirma gubugu" ¢alistirma kolunu (4)
ok (C) yonlnde hareket ettirin.

Kaldirma dulizenegini geriye yatirmak igin:

— "Kaldirma gubugu" calistirma kolunu (4)
ok (D) yoniinde hareket ettirin.

Kaldirma sisteminin hareketleri ve uyari
resimlerinin anlamlar

A Y indirme

B 1] Kaldirma

C £ ileriyatirma
D < Geriyatirma
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Calisma

Kaldirma

Kaldirma sistemini Fingertip kul- >
lanarak kontrol etme

A UYARI

Forkliftin hareketli pargalarina (6r. kaldirma gubugu,
yana kayar yiik mekanizmalari, galisma donanimla-
r1, yik tagima cihazlan vb.) uzanmak veya bunlar
arasinda tirmanmak, ciddi yaralanmalara veya 6lii-
me yol agabilir, bu nedenle yasaktir.

— Yuklerin tasinmasina dair glivenlik diizenlemeleri-
ne uyun.

— Kaldirma sistemini yalnizca suriict koltugundan
kullanin.

Calisma hidroliklerinin uzun siire ¢alistirlmasi duru-
munda kisa devre riski vardir!

Calisma hidroligi (6r. Kaldirma fonksiyonu, yatirma
fonksiyonu, yardimel hidrolik fonksiyonu) durma ko-
numu/u¢ konuma karsi 1 dakikadan daha uzun sire
etkinlestirilirse kisa devre riski vardir.

— Kaldirma fonksiyonunu, indirme fonksiyonunu ve-
ya yatirma fonksiyonunu maksimum 1 dakika bo-
yunca durdurmaya karsi kullanin.

— Bundan sonra, galisma hidroligi en az 3 dakika
boyunca durma konumu/ug konuma karsi etkin-
lestirimemelidir.

Bir calisma hatasi nedeniyle kaza riski!

Bu kullanim talimatlarinda, kaldirma sisteminin fab-
rika konfigirasyonunda nasil kullanilacadi agiklan-
maktadir.

Yetkili servis merkezi farkli bir konfiglirasyon yapilan-
dirmigsa guvenli galismay1 saglamak igin yeni uyari
resimlerine uyulmaldir. Isletmeci sirket, tim sirtici-
lerin farkli bir konfiglirasyonun yapilandirildigini bildi-
ginden emin olmalidir.

— Galistirma kollari Gzerindeki uyari resimlerine
uyun.

— Kullanmadan 6nce hidrolik fonksiyonlarin dogru
sekilde ¢alisip ¢alismadigini kontrol edin.

Kaldirma gubugunu kaldirma ve indirme hare-
ketleri "kaldirma-indirme" galistirma kolu (4)
kullanilarak kontrol edilir. ilgili uyari resimlerini
tastyan (3) numarali yapiskan etiket, ¢alistir-
ma kolunun ustiinde bulunur.

Kaldirma gubugunun yatirma hareketi "yatir-
ma" galistirma kolu (1) kullanilarak kontrol
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edilir. igili uyar resimlerini tasiyan (2) numa-
rall yapiskan etiket, calistirma kolunun Ustiin-
de bulunur.

Kaldirma

Uyari resimleri, galistirma kolu (4) veya (1)
hareket yéniine gore diizenlenir.

Catal tastyicinin kaldiriimasi/indirilmesi
Catal tasiyicisini kaldirmak igin:

— "Kaldirma/indirme" galistirma kolunu (4) ok
(B) yonilinde hareket ettirin.

Catal tastyiclyr indirmek igin:

— "Kaldirma/indirme" ¢alistirma kolunu (4) ok
(A) yonilinde hareket ettirin.

Kaldirma gubugunun yatiriimasi
Kaldirma gubugunu 6ne yatirmak igin:

— "Yatirma" galistirma kolunu (1) ok yénlinde
(C) hareket ettirin.

Kaldirma dulizenegini geriye yatirmak igin:

— "Yatirma" galistirma kolunu (1) ok yéniinde
(D) hareket ettirin.

Kaldirma sisteminin hareketleri ve uyari
resimlerinin anlamlar

A Y indirme

B 1] Kaldirma

C £ ileriyatirma
D < Geriyatirma

Kaldirma sistemini Joys-
tick 4Plus kullanarak kontrol et-
me

A UYARI

Forkliftin hareketli pargalarina (ér. kaldirma gubugu,
yana kayar yik mekanizmalari, galigma donanimla-
r1, yik tagima cihazlari vb.) uzanmak veya bunlar
arasinda tirmanmak, ciddi yaralanmalara veya 6lii-
me Yol agabilir, bu nedenle yasaktir.

— Ydklerin tasinmasina dair glivenlik diizenlemeleri-
ne uyun.

— Kaldirma sistemini yalnizca suriicl koltugundan
kullanin.
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Kaldirma

Calisma hidroliklerinin uzun sure galistirimasi duru-
munda kisa devre riski vardir!

Calisma hidroligi (6r. Kaldirma fonksiyonu, yatirma
fonksiyonu, yardime hidrolik fonksiyonu) durma ko-
numu/ug konuma kars! 1 dakikadan daha uzun siire
etkinlestirilirse kisa devre riski vardir.

— Galisma hidroliklerini maksimum 1 dakika boyun-
ca durma konumuna/ug konuma getirin.

— Bundan sonra, ¢alisma hidroligi en az 3 dakika
boyunca durma konumu/ug konuma karsi etkin-
lestiriimemelidir.

Bir calisma hatasi nedeniyle kaza riski!

Bu kullanim talimatlarinda, kaldirma sisteminin fab-
rika konfiglirasyonunda nasil kullanilacagi agiklan-
maktadir.

Yetkili servis merkezi farkli bir konfigirasyon yapilan-
dirmigsa givenli alismayi saglamak igin yeni uyar
resimlerine uyulmalidir. Isletmeci sirket, tim surici-
lerin farkli bir konfigiirasyonun yapilandirildigini bildi-
ginden emin olmalidir.

— Calistirma kollari Gizerindeki uyari resimlerine
uyun.

— Kullanmadan énce hidrolik fonksiyonlarin dogru
sekilde galisip calismadigini kontrol edin.

Kaldirma gubugunu kaldirma, indirme ve yatir-
ma hareketleri Joystick 4Plus (1) kullanilarak
kontrol edilir. Hidrolik fonksiyonlarinin uyari re-
simlerini tasiyan yapiskan etiketler (2) ve (4)
numaral konumlarda bulunur.

Uyari resimleri, Joystick 4Plus (1) ve yatay
basmali buton diigmesinin (3) hareket yoniine
gbre duzenlenir.
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Calisma

Catal tastyicinin kaldiriimasi/indirilmesi
Catal tastyicisini kaldirmak igin:

— Joystick 4Plus'i (1) geriye dogru (B) gekin.
Catal tasiyiciyi indirmek igin:

— Joystick 4Plus'i (1) 6ne dogru (A) itin.

Kaldirma gubugunun yatiriimasi
Kaldirma gubugunu 6éne yatirmak igin:

— Yatay basmali buton diigmesini (3) sola (C)
yatirin.

Kaldirma dulizenegini geriye yatirmak igin:

— Yatay basmali buton diigmesini (3) sa-
ga (D) yatirin.

STILL
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Calisma

Kaldirma

Catal tasiyici yana kayar yiilk mekaniz- >
masi

Catal taslyiciyi sola kaydirmak igin:
— Joystick 4Plus'i (1) sola dogru (E) itin.
Catal tasiyiciyl saga kaydirmak igin:
— Joystick 4Plus'i (1) saga dogru (F) itin.

Kaldirma sisteminin hareketleri ve uyari
resimlerinin anlamlari

4 indirme

1] Kaldirma

£\ lleri yatirma

<J Geri yatirma

L« Sol yana kayar yiik mekanizmasi
5l1 Sag yana kayar ylik mekanizmasi

Mmoo W >

Hidrolik hareketlerin dinamikleri

Forkliftten gelen gecikmeli tepki nedeniyle yaralanma
tehlikesi!

Kaldirma hareketleri dusiik dinamik kullanacak sekil-
de yapilandiriimissa kaldirma sistemi, acil bir durum-
da bile galistirma cihazi serbest birakildiginda bir
gecikmenin ardindan tepki verir. Catal tasiyici ser-
best birakildiktan hemen sonra durmaz. Yaklasik bir
saniye sonra durur. Bu davranis, Dynamic Load Con-
trol 1 & 2 yardim sistemi icin belirli ayarlar yapilandi-
rildiginda da ortaya gikabilir.

— Ozellikle dikkat ve ézen gdstererek galisin.

Yetkili servis merkezi, hidrolik hareketlerin uy-
gulama gereksinimlerine uyarlanmasi igin hid-
rolik hareketlerin dinamiklerini azaltabilir. Ar-
dindan hidrolik sistem hareketi, ¢alistirma ci-
hazinin ¢alistirilmasina daha yavas tepki verir.

Maksimum dinamik, ylk kaldirma sisteminin
hizli ve dogrudan yanit vermesini gerektiren
uygulamalar igin uygundur. Minimum dinamik,
darbelerden kaginmayi gerektiren hassas mal-
larin tasinmasi gibi uygulamalar igin uygundur.
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Maksimum dinamik (standart ayar)

 Hidrolik hareket, ¢alistirma cihazinin ¢alis-
masini derhal izler.

» Calistirma cihazi serbest birakildiginda,
hidrolik hareket ¢ok hizli bir sekilde yavas-
lar.

Catal tastyict hemen durur.

Kaldirma

Minimum dinamik

» Calistirma cihaz etkinlestirildiginde hidrolik
hareket ¢ok yavas bir sekilde hizlanir.

« Hidrolik hareket, ¢alistirma cihazinin galis-
masini gok yavas izler.

« Calistirma cihazi serbest birakildiginda,
hidrolik hareket yavasca hiz keser.
Bu nedenle catal tasiyici, hareket durma-
dan 6nce bir siire galismaya devam eder.

Glg programlarini segme / 1-3 >

Forkliftte catal tasiyici ve kaldirma gubugunun
farkh kaldirma davranislarina yonelik tg¢ giic
programi bulunur. Segilen gli¢ programi sayisi
ne kadar fazla olursa yiik dinamikleri de o ka-
dar artar.

Gilig programlan arasindaki farkliliklar
+ 9" Glig programi 1:
%66 kaldirma hizi
+ 8 Giig programi 2:
%385 kaldirma hizi ' |
+ OB Gilig programi 3:
%100 kaldirma hizi
Forkliftin kaldirma davranisi ® meni 6gdesi-

nin altinda bulunan gésterge-kullanim Gnitesi
kullanilarak segilir.

— Istediginiz yiik programini segmek igin ...
softkey'ine basin. 2 .
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Calisma
Kaldirma

— Yuk programlari bir softkey'e sik kullani- >
lan olarak kaydedilirse istenen ylk progra-
minin numarasi ekranda gosterilene kadar
4 softkey'ine basin.

Dinamik gubuk segmentlerinin sayisi, segili
yuk programinin yuk dinamiklerini gdsterir.

w

Isinma asamasinda yuk dinamiklerini yuk >
programi 1 ile sinirlama

@ NOT

Isinma asamasinda ytk dinamikleri yik prog-
rami 1 fle sinirfidir. Isinma asamasi tamamla-
nana kadar ekranda yandaki sembol gordntii-
lenir.

— "Calistirma — Gunluk kullanim éncesi kon-
troller ve gorevler" baslikli bélimde yer alan ' | | *
"Soguk ortam sicakliklarinda hidrolik yagini

1sitma” basliklh bélime bakin.

Catal agsinma korumasi (istege
bagl donanim)

"Catal glivenlik cihazi" istege bagl donanimi,
catal kollarinin yere degmemesini saglar. Ca-
tal kollari asinmaya karsi; bina zemini hasara
karsi korunur.

iki tip catal asinma korumasi vardir:
» Catal asinma korumasi (mekanik)

Bu varyant burada agiklanmistir.
« Elektrikli catal asinma korumasi

Filo yoneticisi bu varyanti yapilandirabi-
lir. "Kaldirma yuksekligine bagli yardim
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sistemleri" baslikli bélimdeki "Elektrikli ca-
tal asinma korumasi (varyant)" konusuna
bakin.

Kaldirma

Kaldirma silindirlerinde, catal kollarinin zemine
carpmasini 6nlemek igin dahili sabit durdurma
parcalari bulunur. Alt durdurma pargasi, ¢atal-
larin palete daha rahat bir sekilde yerlestirile-
bilmesini saglar.

Sirlcl, catal asinma korumasini manuel ola-
rak ayarlayamaz. Bununla birlikte, 6n lastikler-
deki asinma arttikga catal asinma korumasi
surekli olarak ayarlanmaldir.

— Konuyla ilgili olarak yetkili servis merkezi ile
iletisime gegin.

Catal kollarinin degistiriimesi

A UYARI

Forkliftin yuvarlanmasi halinde ezilme sonucunda
Sliimcill yaralanma riski vardir.

— Forklifti egimli ylizey tUzerinde park etmeyin.
— El frenini gekin.

— Gatal uzatmasini glivenlik gemberine alinmis gi-
venli bir konumda ve diiz zeminde degistirin.

Catal kollarini degistirirken yaralanma tehlikesi var-
dir; gatal kollari, agirligi nedeniyle bacaklariniz,
ayaklariniz veya dizlerinizin tzerine dusebilirler.

Catallarin sag ve sol tarafindaki alanlar tehlikeli bol-
gedir.

Catal kollarini degistirirken koruyucu eldiven ve
ayakkabi kullanin.

Tehlike bolgesinde hi¢ kimsenin bulunmadigindan
emin olun!

Catal kollarini gekmeyin.

— Catal kollari her zaman iki kisi tarafindan tasinma-
lidir. Gerekirse bir ving kullaniimalidir.
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Kaldirma

@ NOT

» Takilirken veya sokdldrken catal kollarini
desteklemek igin tasima paleti kullaniimasi
Onerilir. Palet boyutu, kullanilan gatal kolla-
rinin boyutuna bagldir. Paletler, ¢atal kolla-
r1 palete yerlestirildikien sonra ¢ikinti yap-
mayacak kadar bliyik olmalidir. Béylece
catal kollari giivenli bir bigimde indirilebilir
ve tasinabilir.

» Her iki ¢atal kolu da diger tarafa dogru ali-
nabilir.

Sékme
— Catal kollarinin buyUklige gore paleti segin.

— Paleti gatal tasiyicinin sagina veya soluna
yerlestirin.

— Catal tastyiciyl, gatal kollarinin alt kenarlari
palet ylksekliginden yaklasik 3 cm yuksekli-
ge ulasana kadar kaldirin.

— El frenini gekin ve tam gekildiginden emin
olun.

— Kontak anahtarini sola dogru gevirin ve gI-
karin.

— Sag ya da sol taraftaki kilit vidasini (2) s6-
kain.

— Kilitteme kumanda kolunu (1) yukariya ge-
kin ve catal kollarini paletin disina dogru
itin.

Takma

— Catal kollarini gatal taslyicinin sagindaki
veya solundaki paletin tzerine yerlestirin.

— Catal kollarini, distan merkeze dogru catal
tasiyicinin tzerine itin.

— Kilitteme kumanda kolunu (1) yukariya ce-
kin ve catal kollarini gereken konuma itin.
Kilitteme kumanda kolunun yerine oturdu-
gundan emin olun.

— Kilit vidasini (2) sabitleyin ve sikin.

6219_003-113
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A UYARI

Yiik veya catal diismesi nedeniyle 6limciil yaralan-
ma tehlikesi vardir!

Kaldirma

— GCatali her degistirdiginizde kilit vidasini (2) sikin.

— Kilit vidasi takil degilken yiik tasinmasi ya da nak-
liyesi yasaktir.

@ NOT

Forklift "yiik 6lcimd” yardim sistemiyle (var-
yant) donatilmissa gatal kollar degistirildikten
sonra her zaman "dara agirligi" fonksiyonu ¢a-
listirilmalidir. Aksi takdirde dogru yiik 6lgcimdii
garanti edilemez.

Kaldirma islemi sirasinda ariza

Hatall uzatma siralamasi

A UYARI
Kaza riski!

Yiksek-Algak kaldirma gubuklari (istege bagh dona-
nim) ve Ggll kaldirma gubuklari (istege bagl dona-
nim) kullanilan durumlarda, hatali bir uzatma sirala-
masi olabilir (6rnegin i¢ kaldirma gubugu, serbest
kaldirma islemi tamamlanmadan uzatilabilir). Sonug
olarak, toplam yikseklik asilir ve gegitler veya algak
tavanlar yiiziinden hasarlar meydana gelir.

Hatali uzatma siralamasi 6rnegin su nedenler-

le ortaya cikabilir:

+ Hidrolik yaginin sicakligi ¢ok diistk.

« Forklift tastyici i¢ kaldirma gubugunda ti-
kanma.

 Serbest kaldirma silindirinde tikanma.

« Serbest kaldirma silindiri zincir makarasinin
engellenmesi.

— Hidrolik yaginin sicakligi gok dusukse, si-
cakhgr artirmak igin kaldirma gubugunu ya-
vasga birkag kez galistirin.

Catal tastyicinin i¢ kaldirma gubugu iginde en-
gellenmesi veya serbest kaldirma silindirinin
ya da serbest kaldirma silindiri zincir makara-
sinin ttkanmasi durumunda, galismaya devam
etmeden 6nce tikanmanin sebebi giderilmeli-
dir.

— Servis merkezinize bildirin.

I y
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Gerilmemis yik zincirleri

A UYARI

Diisen yik nedeniyle tehlike s6z konusudur!

Kaldirma

— YUk indirirken zincirlerin gevsememelerini sagla-
yin.

Zincirlerin gevsemesine érnegin sunlar neden

olabilir:

« Forklift tasiyicisi veya yukin raf sistemine
konmasi.

+ Kaldirma gubugundaki forklift tasiyici maka-
ralarinda kir nedeniyle tikanma.

— Catal tasiyici veya yik beklenmedik bir se-
kilde durursa, zincirler tekrar gerilene catal
tastyicryi kaldirin ve yiiki uygun baska bir
konuma indirin.

— Kaldirma gubugundaki catal tasiyici maka-
ralari kir nedeniyle tikanirsa, zincirler tekrar
gerilene kadar gatal tasiyiciyi kaldirin. ise
devam etmeden 6nce kiri temizleyin.

Yaralanma tehlikesi!

— Kaldirma gubugu lzerinde galismaya dair gliven-
lik kurallarini dikkate alin; bkz." Forkliftin 6n tara-
finda calisma" bashkli boltm.

Hidrolik kilittleme fonksiyonu

Hidrolik kilitleme fonksiyonu, suriicti koltugun-
daki koltuk salteri her bosaldiginda calisma
hidroliklerinin tim fonksiyonlarinin devre disi
birakilmasini saglar.

Surlci koltugu bossa engelleme fonksiyonu
asagidaki fonksiyonlar icin hidrolik galismasini
engeller:

* YUkl kaldirma

* YUki indirme

» Kaldirma gubugunu yatirma

* Yardimci hidrolik fonksiyonlar
+ Direksiyon

N TN
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@ NOT

Yalnizca acil durum direksiyon fonksiyonu kul-
lanilabilir olmaya devam eder.

Kaldirma

STILL



Calisma

Yiklerin tagsinmasi

Yklerin taginmasi

Yiklerin tasinmasinda gegerli >
guvenlik kurallari

Yiklerin tasinmasi icin gegerli glvenlik kural-
lar asagidaki bolimlerde gosterilmistir.

A UYARI

Disen yiikler veya forkliftin indirilmesine bagh can
glvenligi riski vardir.

— Bostaki yuklerin ve kaldiriimis gatal kollarinin al-
tindan gegmeyin ve buralardadurmayin.

— Kapasite degeri plakasinda belirtilmis maksimum
yuku kesinlikle asmayin. Aksi halde denge garanti
edilmemektedir!

A UYARI 6210_003-030

Diisme ya da ezilmeye bagl olarak kaza riski s6z
konusudur!

— Catallarin Ustline basmayin.
- Insanlari tagimayin.

— Forklift aracinin hareketli pargalarini asla tutmayin
veya Uzerlerine tirmanmayin.

A UYARI

Disen yiiklerden kaynaklanan kaza riskil

— Kuguk nesneleri tasirken, ylkiin striclnin Gzeri-
ne dismesini engellemek igin bir yik guvenlik mu-
hafazasi (varyant) takin.

— Bunlara ek olarak, kapali bir tavan kapagi (var-
yant) kullanin.

Kapasite degeri plakasi

Forkliftin kapasite degeri plakasinda belirtilen
yuk kapasitesi asilmamalidir. YUk kapasitesi;
yikin agirlik merkezine, kaldirma ylksekligi-
ne, ek parcaya veya kullanilan c¢atal kollarina
ve lastiklere gdre belirlenir.

— Kapasite degeri plakasinin konumu, "etiket-
leme noktalarindan" alinabilir.
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A UYARI

Forkliftin dengesini yitirmesine bagli olarak élimcil
yaralanma tehlikesi vardir!

Yiiklerin tasinmasi

Kapasite degeri plakasinda belirtilmis yiik kapasitesi-
ni kesinlikle asmayin. Bu, kompakt ve homojen ylk-
ler igin gegerlidir. Bu degerler asildiysa catal kollari-
nin ve kaldirma gubugunun dengesi ve saglamligi
garanti edilemez.

Yikin uygun olmayan ya da hatal bir sekilde kulla-
nilmasi veya ylk kapasitesini artirmak igin kisilerin
yerlestirilmesi yasaktir.

Yuk kapasitesini artirmak amaciyla agirlik eklemek
yasaktir.

A UYARI

Kapasite degeri plakasinin yanlis yorumlanmasi
nedeniyle 6lim riski!

Sadece forklift izerindeki kapasite degeri plakalari
gegcerlidir.

Sekillerde drnekler gésteriimektedir.

— Yalnizca forklift Gzerindeki kapasite degeri plaka-
sina uyun.

A UYARI

Forkliftin dengesini yitirmesine bagli olarak éliimcil
yaralanma tehlikesi vardir!

Ek pargalar igin (varyant) izin verilen yik siniri ile
forklift ve ek parga kombinasyonunun azaltiimis yiik
kapasitesi asilirsa denge kaybi riski s6z konusu olur.

— Ek pargalar (varyant) igin izin verilen yik siniri ile
forklift ve ek parga kombinasyonunun azaltiimis
yuk kapasitesi asilmamalidir.

— Forklift ve ek parcada lzerindeki 6zel kapasite de-
geri plakalarinda verilen bilgilere uyun.
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Yiklerin tagsinmasi

Temel kapasite degeri plakasi
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Temel kapasite degeri plakasi 4 Yana kayar yik mekanizmas "s" [mm]
1 Kaldirma aksesuarlarinin tanimlamasi (gatal 5 Yiikiin ve kaldirma aksesuarlarinin yandan
kollari veya ek parga) gorinimd
2 Kaldirma yuksekligi "h" (mm) 6 Yuk kapasitesi [kg]
7 Yukiin ve kaldirma aksesuarlarinin tstten

3 Yikun agirhik merkezi ile gatal arkasi arasin-
daki "c" mesafe (mm)

Forklift izerinde her zaman en az bir kapasite
degeri plakasi bulunur; bu, temel kapasite de-
geri plakasidir. Yalnizca ek parcasi olmayan
catal kollari igin yUk kapasitesini gosterir. Ek
parca takilirsa ikinci bir kapasite degeri plaka-
si takilir; bu, rezidiel ylik kapasite degeri pla-
kasidir. Bu plaka, ek pargayi dikkate alarak
yik kapasitesini gosterir. Entegre ek parcalar
s0z konusu oldugunda, entegre cihazlar fork-
liftten kolayca ¢ikarilamadigi icin yalnizca te-
mel bir kapasite degeri plakasi olusturulur.

gorinimu
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Kapasite degeri plakasinin tipik olarak uygulanmasi

Yiiklerin tasinmasi

2

A 4
[} {100x40x1200 h(mm)
ssh—b- [ |} 6580
L 6130
Q- 1| E 5880

I~ ol

soo ¥ | |2 =
/Y = 4800
h 01}" c(mm)

Burada kullanilan érnek degerler siyah olarak
isaretlenmigtir.

— Gergek yik kapasitesini belirlemek igin fork-
lift Gzerindeki temel kapasite degeri plakasi-
na uyun.
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Forkliftteki tipik uygulamayi gosteren 6rnek >
resim

Yiklerin tagsinmasi

Yandaki grafikteki konum numaralari, temel
kapasite degeri plakasindaki konum numara-
larina karsilik gelir.

1 Yikun agirlik merkezi ile gatal arkasi ara-
sindaki mesafe: 600 mm

2 Izin verilen kaldirma yiiksekligi: 5880 mm
3 Kaldirlacak yukin agirhgi: 1000 kg

Yukin agirlik merkezi ile gatal arkasi arasin-
daki mesafe 600 mm'dir (1). Kaldirma yuksek-
ligi 5880 mm (2) olmahdir.

Bu, ylikiin 1000 kg'l (3) (yuk kapasitesi) asma-
mas! gerektigi anlamina gelir.

Bu da dolayli olarak, yikiin agirhk merkezi
ile catal arkasi arasindaki mesafenin 600 mm
oldugu bu 6rnekte, 1000 kg'lik bir ylikin
5880 mm'den daha yuksegde kaldiriimamasi
gerektigi anlamina gelir.

Belirli nominal kaldirmalar igin belirtilen yik
kapasitesi bu nominal kaldirmaya kadar ge-
gerlidir. Birinci satirin kaldirma degeri asilirsa
ikinci satirdaki yiik kapasitesi ikinci satirin kal-
dinlmasina kadar uygulanir.

Dahili cihazlar ve ek pargalar igin rezi-
diel ylk kapasite degeri plakasi

@ NOT

Ek parcgalar igin rezidiel yiik kapasite degeri
plakasi, temel kapasite degeri plakasi ornegin-
deki semaya gore okunur.

Bazi ek pargalarda standart sideshift veya
buylk sideshift bulunur. Kural olarak stan-
dart sideshift 100 mm ve blyik sideshift
230 mm'dir.

Bliyik sideshift'in aksine, standart sideshift
daha yiiksek bir yuk kapasitesi sunar ancak
bu yalnizca belirtilen standart sideshift kapsa-
mi dahilindedir.

N TN
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STILL

Buyuk bir sideshift, fazlasiyla merkez disi bir
yik konumu saglar. Yk ¢ok fazla ortalanma-
missa forkliftin yiik kapasitesi biylk olglide
azalir.

Entegre olmayan ek parcalar degistirilebildi-
ginden, bir forkliftteki ek pargalar igin birden
fazla reziduel yiik kapasite degeri plakasi kul-
lanilabilir. Rezidlel yik kapasite degeri plaka-
s1, takilan ek parca igin de gecerlidir. Entegre
ek pargalar s6z konusu oldugunda, forklifte
yalnizca uygun kapasite degeri plakasi takilr.

— Forkliftte blyuk sideshift iceren dabhili bir ci-
haz veya ek parca varsa kapasite degeri
plakasinda mimkun olan maksimum sides-
hift'i g6z éniinde bulundurun.

Ayni ek parga igin standart sideshift'li (genel-
likle £100 mm) ikinci bir reziduel yik kapasite
degeri plakasi da forklifte takilabilir. Bu rezi-
duel ylk kapasite degeri plakasi, daha yiksek
bir yiik kapasitesi sunar ancak bu yalnizca be-
litilen standart sideshift kapsami dahilindedir.
Standart sideshift asilirsa rezidlel yiik kapa-
site degeri plakasi, mimkin olan maksimum
sideshift i¢in gegerlidir. Suriicu, asagidakilere
uymaktan sorumludur:

reziduel yik kapasite degeri plakasindaki yik
kapasitesi ve sideshift bilgileri. Emin degilse-
niz mimkiin olan maksimum sideshift igin ge-
cerli yik kapasitesini kullanin.

Merkezi olmayan yukler igin 6zel kapa-
site degeri plakasi

Dengesiz yukler diizenli olarak tasiniyorsa
merkezi olmayan yikler igin 6zel bir kapasi-
te degeri plakasi gereklidir. Bu plaka ileri bir
tarihte gerekiyorsa yetkili servis merkezinizle
iletisime gegin. Bu, yukln turt ve gérinima
hakkinda bilgi gerektirir.

Yukleri alma

Yikun glvenli bir bicimde desteklendiginden
emin olmak igin, ¢atal kollari birbirinden yete-

>
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h(mm)
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5870
5230
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c(mm)

260
510
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920
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Biiyik sideshift igin rezidiiel ylik kapasite de-
geri plakasi, S =230 mm
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Standart sideshift i¢in rezidiiel yiik kapasite
degeri plakasi, S = 100 mm
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rince uzak olmal ve yUk altinda mumkin oldu-
gunca uzaga yerlestirilmelidir.

Yiklerin tagsinmasi

YUk, eger mimkinse ¢atalin arka kisminda
durmahdir.

Yk, catal uglarindan ¢ok fazla disariya sark-
mamalidir, ayni sekilde ¢atal uglari da ylkten
cok fazla disariya sarkmamalidir.

Yik, mimkiin oldugunca orta kisma yakin bir
bigimde tasinmalidir.

A UYARI

Disen yiiklerden kaynaklanan kaza riskil

Kuctk nesneleri tasirken, ykin surlciinin tzerine
dusmesini engellemek icin bir yiik glivenlik muhafa-
zasl (istege baglh donanim) takin.

Kapali bir tavan kapagi da (istege bagli donanim)
kullaniimalidir.

Sokulebilir tavan pencereleri sdkilmemelidir.

Catalin ayarlanmasi >

— Kilitleme kolunu (1) kaldirin ve ¢atal kollari-
ni istenilen konuma getirin.

— Kilitleme kolunun yerine oturmasini sagla-
yin.

Yukin agirlik merkezi, forkliftin kollarinin orta-

sinda olacak sekilde ayarlanmalidir.

— Catal konumlayiciyi (istege bagli donanim)
yalnizca gatalda yiik tasinmadigi zamanlar-
da calistirin.

6210_842-001

Tehlikeli bolge

Tehlikeli bolge forkliftin, calisma ekipmanlari-
nin, yiik tasima ekipmanlarinin (ek pargalar gi-
bi) veya yiikiin hareketleri nedeniyle insanlarin
risk altinda oldugu bolgelerdir. Ayrica yuklerin
veya calisma ekipmanlarinin disebilecegi ve-
ya indirilebilecegi yerler de tehlikeli bdlgelerdir.
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[ W A UYARI

Yaralanma tehlikesi!

Yiiklerin tasinmasi

— GCatalin Gzerine basmayin.

[l A UYARI
—|
Yaralanma tehlikesi!
— Ytkseltilmis catallarin altinda durul-

mamalidir.
A UYARI
Forkliftin tehlikeli bélgesinde yaralanmalar meyda-
na gelebilir!

Normal calisma pozisyonundaki siriicii disinda, fork-
liftin tehlikeli bdlgesi tim personelden tamamen arin-
dinlmalidir. Uyarilara ragmen tehlikeli bolgeyi terk et-
meyen kisilerin olmasi durumunda:

— Forkliftle galismayi derhal durdurun.
— Yetkisiz kullanima kars! forklifti glivene alin.

ﬁ

Disen yikler 6lime neden olabilir!

— Havada tasinan yiklerin altinda ke-
sinlikle yuriimeyin veya durmayin.

Sevkiyat paletleri >

Kural olarak, yukler (6rnegin paletler) tek tek
tasinmalidir. Ayni anda birden fazla yik tasin-
masina asagidaki durumlarda izin verilir:

« denetleyici tarafindan talimat veriimesi

« teknik gereksinimlerin karsilanmis olmasi
Surlict yikin diizglin durumda oldugundan

emin olmalidir. Sadece emniyetli ve dikkatli bir
sekilde konumlandiriimis yikler tasinabilir.

6327_003-009
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Yiklerin tagsinmasi

Asili yiikleri tasima

Asili yukleri tasimadan 6nce, ulusal yasa du-
zenleyici yetkililere danisin (Almanya'da, isve-
ren sorumluluk sigortasi kuruluslart).

Ulusal diizenlemelerin bu islemlerle ilgili kisit-
lamalari olabilir, or. Italya'da.

— llgili yetkililerle iletisime gegin.

— Forkliftin kullanildigi tlkedeki ulusal dlzen-
lemelere uyun.

Forkliftin kullanildig Glkede asih yikler icin Gl-
keye 6zel bir yonetmelik yoksa guvenli kulla-
nim igin asagidaki talimatlara uyun.

A UYARI

Asili yiklerin taginmasi nedeniyle kaza riski vardir!

Asili yiikler hareket etmeye baslayabilir. Hareket et-
meye baslayan asili yiikler asagidaki risklere neden
olabilir:

— "Asili yiikleri tasimak icin talimatlara" uyun.

Asili ylikler nedeniyle riskler

 Zayiflayan frenleme 6zellikleri ve direksiyon
hareketi

« On aksin devrilmesi

« Forkliftin siirlis yonlne dik aglyla devrilmesi
« Eslik eden personelin ezilmesi riski

» Dusuk gorus alani

A UYARI

Denge kaybi!

Kayan veya sallanan asil yikler, denge kaybina ve
forkliftin devriimesine neden olabilir.

— "Asili yiikleri tasimak icin talimatlara" uyun.

Asili yiliklerin taginmasina yonelik talimatlar

» Hareket eden ylkler, dogru suris hizi ve
surus stiliyle (dikkatli direksiyon kontroli,
frenleme) engellenmelidir.

 Sarkan yiikler, kablo demetinin degistirile-
meyecegi veya kazara serbest birakilama-
yacag! ve hasar gérmeyecegi bir sekilde
forklifte kancayla takilmalidir.

« Asili yUkleri tasirken, eslik eden kisilerin
asili yikleri yonlendirebilmesi ve yUklerin
sallanmasini engelleyebilmesi igin yardimci
gerecler (6r. celik halatlar veya parmaklik-
lar) bulundurulmalidir.

>
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 Bulundugunuz seritteki strus yoénlnde hig
kimsenin bulunmamasina 6zellikle dikkat
edin.

« Buna ragmen yik hareket etmeye baslarsa
hi¢ kimsenin risk altinda olmadigindan emin
olun.

A UYARI

Asil yiiklerin taginmasi nedeniyle kaza riski vardir!

— Asili ylkleri tasirken asla ani surlis ve ylkleme
hareketleri yapmayin veya sliris ve yiikleme ha-
reketlerini aniden durdurmayin.

— Asili bir ylikle yokus yukari asla ¢ikmayin.

— Sivi tasiyan konteynerlerin sarkan yik olarak ta-
sinmasina izin verilmez.

Yukad alma

A UYARI

Yiiklerin diigsmesi nedeniyle veya forklift bilegenleri-
nin indirilmesi sirasinda can givenligi riski vardir.

— Asil yiklerin veya kaldinimis ¢atal kollarinin altin-
dan ge¢meyin ve buralarda durmayin.

— Kapasite degeri plakasinda belirtilen maksimum
yuk degerlerini kesinlikle asmayin. Aksi halde
denge garanti ediimemektedir.

— Yalnizca belirlenmis maksimum boyutu as-
mayan paletleri yerlestirin. Hasarli yiikleme
ekipmanlari ve dizgln hazirlanmamis yuk-
ler depolanmamalidir.

— Yuku ylk tasima donanimina hareket etme-
yecek veya diismeyecek sekilde baglayin
veya sabitleyin.

— YUkd, ¢ikinti yapan pargalar belirtilen kori-
dor genisligini daraltmayacak sekilde depo-
layin.

STILL
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— Disli raya dikkatli bir bigimde yaklasin, ha- >
fifce fren yapin ve disli rayin tam 6niinde
durun.

Yklerin tasinmasi

— Catallari uygun konuma getirin. >

— Kaldirma gubugunu dikey hale getirin.

— Catal tasiyiciy! istifin ylksekligi kadar kald- E \

rin.

A DIKKAT

Bilesende hasar riski! G

Catali disli raya takarken disli rayda veya yikte hasar
meydana gelmemesine dikkat edin.

N TN
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— Catallan yukin altinda mimkin oldugunca >
ileri dogru yerlestirin. Catalin arkasi yike
dayandiginda forklifti durdurun. Yukin agir-
lik merkezi, gatal kollarinin ortasinda olacak
sekilde ayarlanmalidir.

Yiiklerin tasinmasi

— Yik tamamen gatalin (izerine oturana kadar [>
catal tasiyiciyr kaldirin.

NEEee— | ™ ki

Kaza riski!

— Tehlikeli bélgede insan bulunmamalidir.

— Arkanizdaki alanin bos olup olmadigini kontrol
edin.

A UYARI

Devrilme riski vardir. Kaldirilan yikle kaldirma gu-
bugunu asla yatirmayin!

— Kaldirma gubugunu yatirmadan 6nce yiki alcal-
tin.

— YUk disli raydan ¢ikana kadar dikkatli ve ya-
vas bir bigcimde geri geri gidin. Hafifge fren
yapin.

STILL




Yklerin tasinmasi

— Zemin boslugunu koruyarak yUku indirin.

— Kaldirma gubugunu geriye yatirin.

Yk tasinabilir.

>
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Yiikle siiriis sirasinda goriintrlik sartlarinin belirlenmesi

Yiiklerin tasinmasi

4
Y
A C ik [ ‘
»
L D D
™ 1
A Gorlilmeyen alan (maks. 1085 mm) Y Yik
C Yk yiksekligi (striis konumunda) z Surtcuniin goz hizasi
D 4000 mm (yikin striis konumunda ¢atal ta-

slyiciya konumlandirildiginda arka kdsesinin
6n tarafa olan mesafe)

Daha blyik bir yiikle (Y) veya takilmis ek par-
calarla suris sirasinda suricliiniin gérus alani
ciddi 6l¢tide kisitlanabilir. Bu durumda, gtivenli
sekilde calisma artik garanti edilemez.

Gorunirlik kosullar, gérilmeyen alan blyuk-
1Ggu (A) belirlenerek hesaplanabilir.

Gorilmeyen alan 1085 mm'yi (EN16842-2/A3)
gegcerse gorunirlik sartlari yetersizdir.

islem:

— Sriict koltuguna oturun ve koltuk konumu-
nu uygulayin.

— Yuk yuksekligini (C) ve glizergah uzunlu-

gu (D) olan 4000 mm'yi kullanarak gérilme-
yen alani (A) belirleyin.

Bu gérilmeyen alan (A) 1085 mm'yi asmama-
hdir.

— Goriulmeyen alan (A) 1085 mm'yi asarsa
asagidaki 6nlemlerden birini alin:

» Geriye dogru hareket edin.

« Yikleri, yuk yiksekligi (C) azalacak ve go-
rilmeyen alan (A) 1085 mm'den kiicik ola-
cak sekilde bolun.

I y
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Yiklerin tagsinmasi

Yiiklerin tasinmasi

@ NOT

"Siirds sirasinda giivenlik kurallari” baslikii bo-
limdeki bilgilere uyun.

A UYARI

Bir yiik ne kadar yiiksege kaldirilirsa o kadar den-
gesiz hale gelir. Forklift devrilebilir. Yiik disgebilir.
Kaza riski daha fazladir.

YUk kaldiriimis ve kaldirma gubugu &éne yatiriimis
haldeyken hareket edilmemelidir.

— Yalnizca yuk alcaltiimis haldeyken hareket edin.

— YUk, zeminle gerekli boslugu koruyacak kadar
alcaltin (300 mm'den fazla olmamal).

— Sadece kaldirma gubugu geriye yatiriidiginda ha-
reket edilebilir.

— Forklifti virajlarda dikkatli ve yavas surin.

@ NOT

"Direksiyon" baslikli bélimdeki bilgilere uyun.

— Her zaman yavasga hizlanin ve fren yapin.

@ NOT

"Servis freninin kullaniimas:” baslikli bélimde-
ki bilgilere uyun.

>

Calisma
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— Yan tarafa ¢ikma yapan bir ylik varken (6r- >
negin yana kayar yik mekanizmasi ile) fork-
lifti kesinlikle kullanmayin!

Yiiklerin tasinmasi

Bir yiikiin indirilmesi

A UYARI

Devrilme momentinin degismesine bagl olarak ka-
za riski vardir!

Yukin agirlik merkezi ve devrilme momenti, ylksel-
tilmis bir ylikle kaldirma gubugunun &ne yatiriimasin-
dan veya yikin kaymasindan dolayi hareket eder.
Forklift 5ne dogru devrilebilir.

— Kaldirma gubugunu yalnizca dogrudan istifin Gize-
rinde oldugunda kaldiriimis ylk tasima donani-
miyla 6ne dogru yatirin.

— Kaldirma gubugu 6ne dogru yatirildiginda forkliftin
6ne dogru egilmemesine ve yikin kaymamasina
oOzellikle dikkat edin.

Disen yuklerden kaynaklanan kaza riski!

indirme esnasinda ¢atal ya da yiik havada kaliyorsa
yuk dusebilir.

— Bir yiiki stoktan alirken forklifti geriye dogru yete-
rince hareket ettirin, bdylece ylik ve catallar ser-
bestce algaltilabilir.

STILL



— Diizenlemelerle uyumlu bir sekilde indirilmis >
yik ile istife kadar ilerleyin.

Yiklerin tagsinmasi

— Kaldirma gubugunu dikey hale getirin.
— Yukd istifin yuksekligine kadar kaldirin.

— Forklifti rafa dogru dikkatli bir sekilde strin.

— Yukd, rafa giivenli bir sekilde yerlestirilene >
kadar indirin.

A UYARI
Kaza riskil
— Tehlikeli bélgede insan bulunmamalidir.

— Arkanizdaki alanin bos olup olmadigini kontrol
edin.

Forklifti, ¢atal kollari istife degmeden algalti-
labilene kadar geriye dogru hareket ettirin.

— Zemin boslugunu koruyarak catali indirin.

Kaldirma gubugunu arkaya yatirin ve uzak-
lasin.

N TN
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Calisma

Yiklerin taginmasi

Yiikselen ve algalan edimlerde >
sirts

A UYARI

Olamciil yaralanma tehlikesi!

Yikselen ve algalan egimlerde siirmenin baz tehli-
keleri vardir!

— Asagidaki talimatlara her zaman uyun.

— Yikselen ve algalan egimlerde yuk, yokus
yukar tarafa bakacak sekilde tasinmalidir.

— Yalnizca dolasim yolu olarak isaretlenmis
ve guvenli kullanilabilen yiikselen ve alga-
lan egimlerde surlse izin verilir.

— Karsidan karsiya gegilecek zeminin temiz
ve iyi bir tutusa sahip oldugundan emin
olun.

— Yikselen ve algalan edimlerde donis yap-
mayin.

— Forklifti ylikselen ve algalan egimlerde agili
bir sekilde siirmeyin.

— Forklifti ylikselen veya algalan egimlerde
park etmeyin.

— Yuvarlanmamasi igin acil durumlarda forklif-
ti takozlarla sabitleyin.

— Algalan egimlerde suris hizini dustrin.

— Forklifti ayni egimde yokus yukari ¢ikabildi-
ginden daha hizli yokus asagi stirmeyin.

— Gerekirse yokus yukar test siirlisu yaparak
izin verilen maksimum hizi belirleyin.

Belirlenen minimum frenleme ve denge deger-
leri nedeniyle egimi %15'ten daha fazla olan
uzun yikselen ve algalan egimlerde sirise
izin verilmez.

— Egimi %15'ten daha fazla olan ylkselen
ve algalan egimlerde sirmeden 6nce yetkili
servis merkezine danisin.

Ylkselen veya algalan edimlerde surerken
stoga yuk yerlestirmek ve stoktan yik kaldir-
mak yasaktir!

— Her zaman yatay bir dlizlem zerinde stoga
yuk yerlestirin ve stoktan yik kaldirin.

I y
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Yiklerin tagsinmasi

Forkliftin asansorlere siiriilmesi

Surict bu forklifti yalnizca yeterli ylk kapa-
sitesi olan ve isletmeci sirkete kullanim yetki-
si verilmis bulunan asansdérlerde kullanabilir
("Sorumlu kisilere iliskin tanimlar" baslikl bo-
lime basvurun).

A UYARI

Forkliftin altinda kalmaniz veya forkliftin size ¢arp-
masi durumunda élimciil yaralanma tehlikesi séz
konusudur.

— Forklift asansoére dogru surlildigiinde asansérde
personel bulunmamalidir.

— Asansore yalnizca forklift sabitlendikten sonra bi-
nilebilir ve forklift calistirlmadan asansor terk edil-
melidir.

Toplam gergek agirhdin belirlenmesi

— Forklifti gtivenli sekilde park edin ve kapa-
tin.

— Forkliftin isim etiketini ve gerekli olmasi ha-
linde ek parga (varyant) tizerindeki isim eti-
ketini okuyarak ve/veya kaldirilacak yukin

agirhigini hesaplayarak Unite agirliklari belir-
leyin.

— Forkliftin toplam agirhigini elde etmek igin
belirlenen bireysel agirliklari toplayin:

Net agirlik (1)
+ Izin verilen maksimum akii agirhgi (2)

+ Balast agirligi (istege bagl donanim) (3)

Ek parcanin (istege bagh donanim) net
agirhg

Tasinacak yukun agirligi

Surtict agirhgr icin 100 kg tolerans
Toplam gergek agirlik

— Forklifti catallar 6ne dogru olacak sekilde
asansorun igine surun. Mil duvarlarina te-
mas etmediginizden emin olun.

— Forklifti asansore glivenli bir sekilde park
edin ve ylkin ya da forkliftin kontrolsiiz ha-
reketini engellemek igin kapatin.

>

>
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Yikleme képruleri tizerinde sii-
ris

A UYARI

Forklift carparsa kaza riski vardir!

Direksiyon hareketleri, forkliftin arka kisminin yikle-
me koprusiini kenara dogru gevirmesine neden ola-
bilir. Bu durum, forkliftin kaza yapmasina neden ola-
bilir.

Ug tekerlekli forkliftlerde, arka tahrik tekerledinin diis-
memesi igin ylkleme koprisinin bulundugu kullani-
labilir bélge kapatiimalidir.

Kamyon sirticlsi ve forklift sirliciisl, kamyonun
kalkis zamani konusunda anlasmalidir.

— Kamyonun hareket saatini belirleyin.
— Forkliftin toplam gergek agirligini belirleyin.

— Bir yiikleme koprisi Gizerinden gegmeden dnce
ylikleme kopristyle ilgili sirket direktifine uyun.

— Yukleme képrusiinln dizgiin bir sekilde baglanip
sabitlendiginden ve yeterli yik kapasitesine sahip
oldugundan (kamyon, k&pri vb.) emin olun.

— Uzerinde siireceginiz kamyonun yer degistirmesini
6nlemek igin sabitlendiginden ve forkliftin yukanu
kaldirabileceginden emin olun.

Toplam gergek agirigin belilenmesi
— Forklifti gtivenli bir sekilde park edin.

— Forkliftin isim etiketini ve gerekli olmasi ha-
linde ek parga Uzerindeki (istege bagli do-
nanim) isim etiketini okuyarak ve/veya kal-
dirllacak yukuin agirhgini hesaplayarak uni-
te agirliklan belirleyin.

— Forkliftin toplam agirligini elde etmek igin
belirlenen bireysel agirliklari toplayin:

Net agirlik (1)
+ Izin verilen maksimum akii agirhgi (2)

+ Balast agirhg (istege bagh donanim) (3)

Ek parcanin (istege bagl donanim) net
agirhg

Tasinacak yukin agirhgi

Surtcu agirhgr icin 100 kg tolerans
Toplam gergek agirlik

+ + 4+
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— Araci yikleme koprisi lizerinde yavas ve
dikkatli bir sekilde suriin.

Yklerin tasinmasi

N TN
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Kaldirma yiiksekligine bagh yardim sistemleri

Kaldirma yiiksekligine bagl yardim sistemleri

Optik kaldirma yliksekligi 6lgme
sistemi (istege bagdli donanim)

Tasarim ve fonksiyon >

Bu forklifte varyant olarak optik kaldirma yUk-
sekligi 6lgme sistemi takilabilir. Bu sistem, bu
bélimde agiklanan yardim sistemleri igin bir
on kosuldur. Forklift agilir agiimaz sistem kul-
lanima hazirdir. Bu sistem, kaldirma gubugu-
nun altinda, yan tarafta bir LED kaldirma yuk-
sekligi sensori (2) ve gatal tasiyicida bir ref-
lektorden (1) olusur.

@ NOT

LED/sensdr (initesi ve reflektor fabrikada ayar-
lanir. Takibinde yapilan ayarlamalar, yetkili
servis merkezi tarafindan gergeklestirifir.

6219_003-029

LED kaldirma ylksekligi sensoru surekli ola-
rak reflektor tarafindan yansitilan bir isik sin-
yali yayar. Forklift kontrol Gnitesi, 1sik sinyali-
nin hareket siiresine dayanarak mevcut kaldir-
ma ylksekligini hesaplar.

@ NOT

LED kaldirma yiiksekligi sensordindin kizilotesr
181g1 insan gozdi igin tehlikeli olmasa da 1sik
kaynagina dogrudan bakmaktan kaginmalisi-
niz.
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Kaldirma yiiksekligine bagl yardim sistemleri

Temizleme >

Calismaya baslamadan ve gerekliyse temiz-
lenmeden 6nce, LED sensdr caminin (2) ve
reflektoriin (1) kontrol edilmesi 6nerilir. Temiz-
leme sikligi, forkliftin uygulama kosullarina
baglidir. Siddetli yadis veya sensoriin bugu-
lanmasi sonucu sinyal lambasinin kalitesi de
azalabilir.

Sinyal ¢ok zayifsa LED sensor cami (2) ve ref-
lektor (1) temizlenmelidir. Gosterge-kullanim
Unitesinde kaldirma yiksekligi ekrani yerine
¢ tire gosterilir.

6219_003-136

Ekranda Kaldirma yUksekligi sen- D
s6rinl temizleyin mesaji gorintilenir.

— Sensor camini (2) ve reflektord (1) yumusak
bir bez ve su kullanarak temizleyin.

— Gerekirse toz koruma kapagini (3) da te-
mizleyin.

Suya az miktar temizlik malzemesi eklenebilir.

A DIKKAT

Hatali temizlik nedeniyle bilesen hasari.

Yanlis temizleme proseddirleri sonucunda sensoér ca-
mi ve reflektor hasar gorebilir.

— Bilesenler kuru malzemelerle temizlenmemelidir.

— Hidrokarbon igeren temizlik maddeleri kullanma-

Y
O

175 % A

0,0t

= m

s 1,9° 3\

Kaldirma yiiksekligi
sensorini yikayin

v

yin.

Hidrokarbon igeren temizlik maddeleri sunlar-
dir:

* Aseton

* Metanol

+ Etanol

* Propan
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Kaldirma yiiksekligine bagh yardim sistemleri

A DIKKAT

Basincl temizleme nedeniyle LED kaldirma yuksekli-
gi sensoriine zarar verme riski!

Yiksek basingli temizleyici, suyun sensére girmesi
nedeniyle LED kaldirma y(ksekligi sensoériine zarar
verebilir. Bu durum, hatali élgimlere neden olabilir.

— Yuksek basincl bir temizleyiciden puskiirtiilen su-
yu LED kaldirma yiiksekligi sensériine dogrultma-
yin.

Arizalarin giderilmesi

@ NOT

Yanlis hizalanmis LED kaldirma yiiksekligi
sensorti veya blikilmdis bir reflektor sadece
yetkili servis merkezi tarafindan ayarlanmali-
ar.

— Sistemdeki ariza devam ediyorsa litfen yet-
kili servis merkeziyle iletisime gegin.

Bir ariza olusursa gdsterge-kullanim tnitesin-
de, Kaldirma yuksekligi sensori-
nti ve reflektdrlt kontrol edin
mesaji goriintilenir. Ariza artik mevcut degilse
veya giderildiyse sistem otomatik olarak tekrar
kullanilabilir.

Kaldirma yiiksekligine bagh forklift fonksiyon-
lari, yukseklik 6lcimu sisteminde bir ariza ol-
mas! durumunda kisitlandirilir. Bu nedenle ari-
zalar derhal giderilmelidir.

Kirlenme

Suric, sinyal yolundaki kirlenme veya yaban-
¢l maddelerden kaynaklanan sinyal lambasi-
nin gegici olarak engellenmesi sorununu ¢éze-
bilir. "Temizlik" baslikli bélime bakin.

Yogusma/buzlanma

Forklift, soguk depo gibi cok soguk bir ortam
ile normal bir ortam arasinda gegcis yapiyorsa
sensor Uizerinde buz veya yogusma olusabilir.
Ardindan, yogusma veya buzlanma giderilene
kadar sinyal kisa bir stire galismayabilir.

Ariza halinde acil durumda kullanim

Yikseklik 6lgimu sisteminde bir ariza meyda-
na gelmesi durumunda forklift, acil durumda
kullanima geger.

I y
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Kaldirma yiiksekligine bagl yardim sistemleri

Acil durumda kullanim sirasinda, kaldirma
ylksekligine bagh asagida listelenen yardim
sistemleri kullanilamaz:

« Kaldirma yiksekligi gdstergesi

« Catal asinma korumasi

» Kaldirma gubugu gegis sénimlemesi
Olgiilen degerin olmamasi nedeniyle, kaldirma
ylksekligine bagh yardim sistemleri élgiilen
deger yerine kaldirma yliksekligi icin hesapla-
nan degerleri kullanir.

Guvenlik nedeniyle, hesaplanan deger her za-

man gergek kaldirma yuksekligi degerinin al-
tindadir.

Asagidaki yardim sistemlerinin kullanimina
devam edilebilir ancak acil durumda kullanim
kisitlanir:

+ Ara kaldirma dnleme iglemi

— Kaldirma galistirma cihazini serbest biraka-
rak sifir konumuna geri dénmesini saglayin.

Ardindan catal tasiyici disuk hizda kaldirma-

ya devam edebilir.

+ Kaldirma asansorii son konum séniimle-
mesi

— Kaldirma calistirma cihazini serbest biraka-
rak sifir konumuna geri dénmesini saglayin.

Hol tavaniyla garpisma riski.

Catal tasiyici artik sinirlama olmaksizin maksimum
kaldirma yiksekligine kaldirilabilir.

— Tavanin yiksekligine dikkat edin.

 Catal tasiyici kaldiriidiginda hiz azaltma

Hiz azaltiimasi, normal g¢alistirmadan daha al-
cak bir kaldirma yUksekliginde etkinlestirilir.
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Kaldirma yiiksekligine bagh yardim sistemleri

Kaldirma yiksekligi géstergesi >
(varyant)

Forklift optik kaldirma yliksekligi 6lglim siste-
miyle donatiimissa mevcut kaldirma yiiksekligi 1 ' 6 t
(1) gosterge-kullanim Gnitesinde kalici olarak

gériintalenir. 7' 0° \//

Gorlintilenen kaldirma ylksekligi ¢atal kollari-
nin alt késesinin yiiksekligiyle uyumludur. is-

tendigi takdirde yetkili servis merkezi farkli bir 2, 7 1 m
deger ayarlayabilir. Farkl bir ek parca takilirsa /

yetkili servis merkezinin bu degeri ayarlamasi
gerekir.

Sistem, zemin seviyesinden maksimum kaldir- 1
ma yUksekligine kadar, kaldirma yuksekliginin
tamami boyunca galisir.

Dogru sekilde yapilandirildiginda, dlglim yanli-
sI su sekildedir:

Tekrar edilebilirlik 5 mm
Maksimum Olglim +45 mm
yanhslhigi -

@ NOT

Forkliftin 6n kosullari degistiyse (or. lastikler
asinmissa) kaldirma yliksekligi icin gordintiile-
nen deger gergekte oldugundan daha farkii
olabilir. Bu durumda kaldirma yiiksekligi gos-
tergesi sifirlanmalidir.

— "Yardim sistemlerini sifilama" baslikli boli-
me bakin.

easy Target (istege bagh dona-
nim)

"easy Target" kaldirma yuksekligi dlgimu igin
ek bir yardim fonksiyonudur.

Bu yardim fonksiyonuyla filo yoéneticisi, diizen-
li olarak yaklasilan kaldirma yiksekliklerini ta-
nimlamak ve kaydetmek igin yetkisini kullana-
bilir. Deponun on farkl alani igin on adede
kadar farkli kaldirma ytiiksekligi ayarlanabilir.

"easy Target" zemin seviyesinden forkliftin
maksimum kaldirma yliksekligine kadar catal
kaldirma araliginin tamami boyunca galisir.

I y
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Kaldirma yiiksekligine bagl yardim sistemleri

Hidrolik fonksiyonlara yonelik gesitli kullanim
cihazlar igin yaklasilan kaldirma yikseklikleri
asagidaki gibi kaydedilir.
* Coklu kumanda kolu, mini kumanda kolu ve
Fingertip kullanimi:
Fonksiyon tusu
» Joystick 4Plus kullanimi:
"F" vites kolu dugmesi

Uyumlastirmak igin fonksiyon digmesi ve vi-
tes kolu digmesi "F" sonraki bolimlerde "F
dugmesi" olarak ele alinmaktadir.

easy Target yapilandirma

Fonksiyonu kullanmak igin istenen kaldirma
yiiksekliginin yapilandiriimasi gerekir. istenen
kaldirma yukseklikleri dogrudan gosterge-kul-
lanim Gnitesine girilebilir. Ek olarak "Otomatik
gubuk dikey konumlandirma" varyanti ayarlan-
malidir.

@ NOT

"Tilt acisina bagll yardim sistemleri” alt boli-
mlindeki "Otomatik ¢ubuk dikey konumlandir-
ma" boliimiine bakin.

— Forklifti durdurun.

— Elfrenini gekin.

— "Filo yoneticisi igin erisim yetkisi" 6gesini et-
kinlestirin.

Kaldirma yiiksekliklerini gésterge-kulla-
nim (nitesine girerek tanimlama

— = diigmesine basin.
— & softkey'ine basin.

— Forklift ayarlari /& softkey'ine ba-
sin.

— easy Target softkey'ine basin.
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Kaldirma yiiksekligine bagh yardim sistemleri

Mevcut depo alanlarini igeren bir segim agilir. >

— Kaldirma yiiksekligini tanimlamak tizere de-
ponun istenen alani igin uygun softkey'e ba-
sin.

Deponun bu alani igin tanimlanabilecek kaldir- >
ma yukseklikleri segimi acilir.

c.1
@ NOT memeoo=y |
Bu drnekte, deponun "C" alani igin mevcut, ta- c.2
nimlanabilir kaldirma ydiikseklikleri gdsterilmek- oTmeo=n
tedir. Bu depo alaniar yetkili servis merkezi
tarafindan ayri olarak adlandirilabilir. ——m gil
— Istenen kaldirma yUksekligi icin uygun soft- ca
key'e basin. mmmoZh
c.5
== m E‘f_I
I T e
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Kaldirma yiiksekligine bagl yardim sistemleri

Bu meniide istediginiz kaldirma yiksekligini
tanimlayabilirsiniz.

— 0 ile 9 arasindaki softkey'leri kullanarak
kaldirma yuksekligini girin.
— Kaydetmek i¢in &) digmesine basin.

Men( kapanir. Deponun bu alani igin tanimla-
nabilecek kaldirma ylikseklikleri segimi agilir.

@ NOT

Deponun tanimlanmis alanlari da sik kullani-
lan olarak gdrdintilenebilir. Bunu nasil yapaca-
giniza iliskin bilgi almak igin gosterge-kullanim
tinitesi orifinal kullanim talimat/arina bakin.

Kaldirma yiiksekligine yaklasarak kal-
dirma yiiksekliklerini tanimlama

— Bir 6nceki boliimde agiklandigi gibi, bir kal-
dirma yuksekligi tanimlamak icin deponun
istenen alanini segin.

— Elfrenini serbest birakin ve kaldirma yik-
sekliginin tanimlanacag: tek palet konumu-
na sirin.

— Catal tastyiclyi istenen kaldirma yuksekligi-
ne kaldirin.

— Istenen kaldirma yiiksekligine ulasildiginda
kaldirma islemini durdurun.

— Onaylamak i¢in v softkey'ine basin.

Kaldirma yiksekligi kaydedilir.

>

>

T lca2 6
2 7
istenen yiiksekligi
3 girin 8

0,000 m
4 9
@ = sil @ = Kapat
5 = Kaydet @ = iptal 0
S Servis
2D
_ﬂ istenen
yukseklige
hareket
|
L]
0 km/h ﬁ
—
Ay
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Kaldirma yiiksekligine bagh yardim sistemleri

Kaydedilen kaldirma yuksekligi, 6nceden segi- [>
len depolama alaninda gorintilenir.
Bu 6rnekte kaldirma yiiksekligi 1,04 m'dir. CE] 3 cA
#D 08¢ < | —mo=d
Sl =21
-3 1,04 m c.2
=2l (B 1.04m -
8 2,8° -
c3
-m ET_I
c4
-m ET—I
0 km/h ~=m 2;5
D N ——

easy Target'I Kullanma >

easy Target'l kullanmak icin en az bir kaldirma

yuksekligi kaydedilmelidir. Kaldirma yuksekligi

kaydetme islemi "easy Target Yapilandirma" J 0,81t |82
1

w
O

B.2

béliminde agiklanmistir. 0,66m | 1,00m

| 2,8°/ |% -0,34m

L

"Yik 6lgimi" fonksiyonunu kullanarak forklift,
catalda ylk olup olmadigini otomatik olarak
algilar.

Bir yiku stoga yerlestirme veya stoktan kaldir- _TI |
ma yardimcisi, sUriciniin bir seyi depolamak
veya kaldirmak isteyip istemedigini algilar. Bu

ornekte stok kaldirma yardimcisi (1) etkindir. @ pdll
=l simgesinin yaninda bulunan turuncu etkin- ~ 7
lestirme gubugu bunu belirtir. Stok yerlestir- 1

me yardimcisina gegmek igin ‘=llsimgesinin
yanindaki softkey'e basin.

@ NOT

Yiik 150 kg'dan azsa ylik algilanamayabilir.
Daha sonra bir stok yerlestirme islemi baslati-
fir.

— Bu durumda stok kaldirma yardimcisina
gecmek icin =l softkey'ine basin.

I y
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Kaldirma yiiksekligine bagl yardim sistemleri

Fonksiyon men(si "YUk > easy Target" veya
sik kullanilanlardan depo alaninin istenen bol-
gesini segin. Yandaki 6rnekte bir sik kullani-
lanlar (2) araciliiyla segim gosterilmektedir.

— Depo alaninin segilen kaldirma yiiksekligine
catal tasiyiciyla yaklasin.

Bu islem icin gereken sonraki adimlar ekranda
gosterilir. Asagida agiklanan semboller ¢alis-
ma igin kullanihr.

Kullanilan simgeler ve anlamlari
Stoga yerlestir
Stoktan kaldir

>

Calisma

Catal tasiyiciy kaldir
Catal tastyiciyi indir
Catali geri cek
Catali uzat

LTl 2@

Yiikiin stoga yerlestiriimesi

Yandaki 6rnekte, kaldirmanin (4) bir sonraki
kayitl kaldirma yiksekligine (3) hareket yonu
gosterilmektedir. Kaldirma yliksekligi segildik-
ten sonra, bir sonraki kaldirma yuksekligine
ulasilana kadar olan mesafe (5) goriintilenir.

— Hidrolik fonksiyon icin ¢alistirma cihazini is-
tediginiz ydnde hareket ettirin.

— "F diigmesini" basili tutun.

=D ] X 9,0hn 12:19 D
= 08¢ =
-— 1,04 m 3
1 ! &
2 P 2,8"\// _QHI2 000
D (O
_gz
® 2%
S~ //—
2
£D e
20—
I =1]
DO
o
(CP)’)
Ve —
5 4 3

3
5

Bir sonraki kayitli kaldirma yiiksekligi
Catal tastyicinin gegerli hareket yonu
Hareket yoéniindeki bir sonraki yiikseklik
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Kaldirma yiiksekligine bagh yardim sistemleri

— Catal tasiyici istenen kaldirma yiiksekligine > 6 7
yaklastiginda "F digmesini" birakin. \ |

Ekranda bu kaldirma yiiksekligi 1.00 m (6) ve _~ |=E 3

catal tasiyicinin bu kaldirma yiiksekligine olan gD 08¢ [ B.2

mesafesi 0.00 m (7) gosterilir. ! =

Kald tksekligine ulasildigind I __ll_ § 118m 12 1,00m
aldirma yUksekligine ulasildiginda catal tasi- g 2,8"\// 1 0,00 m

yici otomatik olarak durur.

"Stoga yerlestir" simgesinin =l (9) yanindaki
turuncu etkinlestirme gubugu, stok yerlestirme
yardimcisinin etkin oldugunu belirtir.

Stok yerlestirme asistani talimatlar verir:
— YUk rafa tastyin < (8).

Yk stoga yerlestirildikten sonra _] simgesi,
yukin sonraki adimda indirilmesi gerektigini
belirtir.

@

1

oo\,J\ ‘L
&

— Catal tasiyiciyi indirin. >

Catal tasiyici yalnizca yik indirilene kadar oto-
matik olarak indirilir. Catal tasiyici, ¢alistirma 3|

cihazi hala etkin olsa da durur. 08¢ e B.2
) =
; % 1,165m |22 1,00m

B 28°/ |1 -016m

w
O

"Stoga yerlestir" simgesinin ‘=l (11) yanindaki
turuncu etkinlestirme gubugu, stok yerlestirme
yardimcisinin etkin oldugunu belirtir.

3

Stok yerlestirme asistani talimatlari verir:

— Yiku raftan ¢ikarin = (10). _’I i |
0 kmih [ ’— ]

I [

10 11
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Kaldirma yiiksekligine bagl yardim sistemleri

Yikiin stoktan kaldiriimasi

Fonksiyon menisi "YUk > easy Target" veya
sik kullanilanlardan depo alaninin istenen bél-
gesini segin. Yandaki 6rnekte bir sik kullani-
lanlar (12) araciligiyla secim gosterilmektedir.

— Segcilen depo alanina yaklasin.

— Hidrolik fonksiyon icin ¢alistirma cihazini is-
tediginiz yonde hareket ettirin.

"F digmesine" basildiktan sonra ekranda,
mevcut kaldirma yénunde sirada hangi kayith
kaldirma yuksekligine ulasilacagi gosterilir.

— Calistirma cihazi hareket ettirildiginde "F
digmesini" basili tutun.

— Catal tasiyici istenen kaldirma ylksekligine
yaklastiginda "F digmesini" birakin.

Kaldirma yiiksekligine ulasildiginda catal tasi-
yicl otomatik olarak durur. YUkun bir palet
lizerinde oldugu da dikkate alinir.

— Catali rafa dogru hareket ettirin.

11 simgesi (13), yiikiin bir sonraki adimda
kaldiriimasi gerektigini belirtir.

— Catal tasiyiciyr kaldirin.

Catal taslyici yalnizca yik raftan gikarilabilene
kadar otomatik olarak kaldirilir. Catal tasiyici,
galistirma cihazi hala etkin olsa da durur.

"Stoktan kaldir" simgesinin &l yanindaki tu-
runcu etkinlestirme gubugdu, stok kaldirma yar-
dimcisinin etkin oldugunu belirtir.

Ekran geri gitmeniz gerektigini belirtir.

"Geri" sUrus yonu segilir secilmez islem ta-
mamlanir. Catal tasiyici, kaldirma ve indirme
calistirma cihazlarinin hareketlerine tekrar tep-
ki verir.

Calisma

Y
O

X 9.0h

12:19

=3

EHE]
0,81t
1,06 m
& £ 28y
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%

w
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@

w
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L

2% 2,00 m
1] -0,62m
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Kaldirma yiiksekligine bagh yardim sistemleri

Ara kaldirma énleme islemi (var- >
yant)

Bu fonksiyon, ayarlanan kaldirma yiiksekligin-
de kaldirma islemini durdurur. Ara kaldirma
onleme fonksiyonu, gatal tasiyici sik sik belirli
bir kaldirma yliksekligine kaldirildiginda fayda-
ldir.

Forklifti satin alirken iki segenek vardir:

1 Forklifti satin alirken ara kaldirma énleme
isleminin etkili oldugu kaldirma yukseklik-
leri tanimlanir.

Bu kaldirma yukseklikleri daha sonra tes-
limatta ayarlanir ve etkinlestirilir.

2 Forklift satin alinirken higbir kaldirma
ylksekligi tanimlanmaz.
Kaldirma yukseklikleri, "Filo yoneticisi igin
erisim yetkisi" ile yapilandirilir ve tanimla-
nir. Bu bélimdeki "Filo yoneticisi tarafin-
dan gerceklestirilen yapilandirma" kismi-
na bakin.

@ NOT

Kullanmadan énce Ara kaldirma on-
leme islemi mendsd araciligiyla bura-
da ayarlanan kaldirma yiiksekliklerini kontrol
edin.

@ NOT

Filo ybneticisi, ara kaldirma dnleme islemi-
nin etkili oldugu kaldirma yiiksekiiklerini ayar-
lamak igin erisim iznini kullanabilir. Filo yJ-
neticisi erisimi etkinlestiriimemisse yetkili ser-
vis merkezi istediginiz kaldirma yliksekliklerini
ayarlamalidir.

Ara kaldirma 6nleme islemi, forkliftin agik ol-
dugu her an etkindir. Fonksiyon kapatilirsa
forklift tekrar agildiginda tekrar etkin hale gelir.

Kaldirma islemi sirasinda etkin ara kaldirma
dnleme islemi gri simgeyle _t] gésterilir. Bu,
¢atalin mudahale yiksekliginin altinda oldugu

anlamina gelir.

2| simgesi siyah gériiniiyorsa gatal miidahale
ylksekliginin hemen altindadir.

I y
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Kaldirma yiiksekligine bagl yardim sistemleri

@ NOT

Ekranda her zaman gecerli kaldirma hareketi-
nin yolunda bulunan bir sonraki kaldirma sinir
gordintilenir. Fonksiyonun devreye girecegi bir
sonraki kaldirma sinir1 ekranda gri renkle vur-
gulanir. Catal tasiyici kaldirma sinirlamasina
yaklasir yaklasmaz ve fonksiyon devreye girer
girmez ekran siyah renge doner.

Mevcut kaldirma sinirlamasini asacak
sekilde kaldirma

Mevcut kaldirma sinirflamasini asacak sekilde
kaldirmak icin asagidaki islemleri takip edin:

— Catal tastyici ayarlanan kaldirma sinirlama-
sina ulastiginda ve otomatik olarak durdu-
gunda, calistirma cihazini sifir konumuna
getirin.

— Ardindan galistirma cihazini "kaldirma" y6-
niine geri bastirin.

— Artik calistirma cihazini sifir konumuna ge-
ri getirmek ve ardindan galistirma cihazini
tekrar "kaldirma" yoniinde hareket ettirmek
icin bir saniyeniz vardir.

Catal tasiyici daha yiiksege kaldirihr.

Simge kaybolursa gatal midahale yiksekligin-
de veya Ulzerindedir.

Catal tasiyici, ara kaldirma énleme islemi igin

yapilandirilan kaldirma yiksekliginin altina in-
dirilirse ara kaldirma 6nleme fonksiyonu tekrar
acilr.

Secgenek: "F diigmesi" kullanilarak ara
kaldirma dnleme igleminin étesine kal-
dirma

istege baglh olarak, yetkili servis merkezi fonk-
siyonu, hidrolik fonksiyonlar igin kullanim ci-
hazlarindaki "F" dugmesine basarak ara kal-
dirma 6nleme isleminin askiya alinmasi igin
yapilandirabilir.

— Catal tasiyiciyi yapilandirilan kaldirma yUk-
sekliginde duracak sekilde kaldirin.

— "Kaldirma" ¢alistirma cihazini serbest bira-
kin ve "F" digmesine basin.

N TN
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Kaldirma yiiksekligine bagh yardim sistemleri
Siyah simge kaybolur. Fonksiyon, kisa bir siire
icin askiya alinir.

— Kaldirma islemine bir saniye iginde devam
edin, aksi takdirde fonksiyon tekrar devreye
girer. Fonksiyon tekrar devreye girdiginde
siyah simge tekrar gérindar.

Ara kaldirma énleme iglemini kapatma
— = digmesine basin.

ik menii seviyesi gériintiilenir.

— & softkey'ine basin.

— 1] softkey'ine basin.

Softkey'in yaninda bulunan turuncu renkli et-
kinlestirme gubugu séner.

| simgesi ana ekrandan kaybolur.

Forklift tekrar calistirilana kadar fonksiyon ka-
patilir.

Filo yéneticisi tarafindan yapilandirma

— "Filo yoneticisi igin erisim yetkisi" secenegi-
ni etkinlestirin.

— =] digmesine basin.

# softkey'ine basin.

- Forklift ayarlari /& softkey'ine ba- >
sin.
A
Arag bilgileri @
A
Gosterge ayarlari ﬂ
Sik kullanilan yapilandirmasi 7§
Q‘
Arag ayarlan J|.[.\
N
Servis  AQ
Ay
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Kaldirma yiiksekligine bagl yardim sistemleri

— Kaldirma o&nleme softkey'ine basin. >

——

Kaldirma énleme

Ardil galisma suresi

Asin yiik algilamasi

Catal aginma korumasi

Catal tasiyici kaldirildiginda™
hiz azaltma

T\ ilo yoneticisi ~

Bu meniide ¢ depolama konumu bulunur. >

— Depolama konumu 1'i yapilandirmak igin
Ara kaldirma &nleme 1 softkey'ine
basin. Ara kaldirma énleme 1

Ara kaldirma énleme 2

Ara kaldirma énleme 3

Son kaldirma 6nleme

S \lo ydneticisi

N TN
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Kaldirma yiiksekligine bagh yardim sistemleri

Bu menide istediginiz kaldirma yiiksekligini >
tanimlayabilirsiniz.
— 0 ile 9 arasindaki softkey'leri kullanarak Son strok kapatma
kaldirma yiiksekligini girin. 1 6
— Kaydetmek igin Z] digmesine basin. 2 7
— Etkinlestirmek igin ¥ kaydirma dug- i
mesine basin. 3 Istenen Yl:lksekliéi 8
girin
Menu kapanir. Depolama konumlari gériintu- 6.892
lenir. Turuncu bir etkinlestirme gubugu, ara 4 " 9
kaldirma Onleme 1 fonksiyonunun et- @ -si ®-
kinlestirildigini gdsterir.
5 = Kaydet @ = iptal 0
— Ara kaldirma 4nleme 1 fonksiyonu- >
nu devre disi birakmak i¢in Ara kaldir-
ma &nleme 1 softkey'ine basin.
. . Son strok kapatma
— Kaydirma diigmesine %7 basin. 1 6
Ara kaldirma &nleme 1 devre disibi- 2 7
rakilir. Turuncu etkinlestirme gubugu soner.
i - sue
3 stenen yllxksekhgl 8
girin
6,892 m
4 9
@ = sil @ = Kapat
5 = Kaydet @ = iptal 0
S Filo yoneticisi

Asansér gegis séniimlemesi
(varyant)

Bu yardim sistemi, optik kaldirma yuksekligi
6lclim sistemiyle birlikte kaldirma hizi ve indir-
me hizinin kaldirma gubugu gegis noktalarin-
da ayarlanmasini saglar. Sonug olarak, i¢ kal-
dirma gubuklar dis kaldirma gubugunun igine
ve disina sorunsuz ve sallanmadan hareket
eder. Kaldirma ve indirme islemleri teleskopik
kaldirma gubuklarinda, NiHo kaldirma gubuk-
larinda ve gl mastlarda sénumlenir. Bu, yi-
ki ani hareketlere karsi korur.
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Kaldirma yiiksekligine bagl yardim sistemleri

Kaldirma asansérii son konum
séniimlemesi (varyant)

Optik ylkseklik 8lgme sistemiyle birlikte bu
yardim sistemi, ¢atal tasiyicinin kaldirma dur-
durma noktalarina hafifge ulasmasini saglar.
Bu, kaldirma hareketinin aniden durmasini 6n-
ler.

Forklift "otomatik gubuk dikey konumlandirma”
varyanti ile donatilmissa yatirma durdurma
noktalarina hafifce yaklasilir. Bu, "yatirma ha-
reketi durma noktasi sénimlemesi" yardim
sistemi tarafindan yapilir. Bu, surtictiniin kon-
forunu artirir.

Kaldirma yiiksekligi sinirlama >
(varyant)

Bu yardim sistemi, ¢atal tasiyicinin kaldirma
yuksekligini sinirlar. //////

Bu yardim sistemi, strliciiniin "Yuklerle islem
yaparken guvenlik dizenlemelerine” uyma yu-
kimlGlGgind ortadan kaldirmaz.

Forklift calistirldiginda kaldirma yiiksekligi si-

nirlama varsayilan olarak etkindir. Ekranda

“41 simgesi gériiniir. Gerekirse kapatilabilir.

Forklift tekrar agildiginda, tekrar etkindir.

@ NOT

Son kaldirma o&nleme mendsd aracili-
giyla kullanmadan énce burada ayarlanan kal-
adirma ytiksekliklerini kontrol edin.

Kaldirma yiiksekligi sinirlamanin kapa-
tiimasi

— Forklifti durdurun.

— El frenini gekin.

— =) digmesine basin.

ik men(i seviyesi goriintiilenir.
— & softkey'ine basin.

— 4] softkey'ine basin.

“Yj simgesi soner. Kaldirma yiiksekligi sinirla-
ma kapatilir.

STILL



Kaldirma yiiksekligine bagh yardim sistemleri

— Kaldirma yiiksekligi sinirlamay: tekrar ag-
mak igin “3f softkey'ine tekrar basin.

@ NOT

Maksimum kaldirma yiiksekligi siircicd tarafin-
dan degistirilemez. Yetkili servis merkezi veya
"Filo yoneticisi igin erisim yetkisi" ile gosterge-
kullanim Gnitesi lizerinden degistirilebilir.

Filo yoneticisi tarafindan yapilandirma

— "Filo yoneticisi igin erisim yetkisi" segenegi-
ni etkinlestirin.

— = digmesine basin.

# softkey'ine basin.

- Forklift ayarlari J& softkey'ine ba- >
sin.
Al
Arag bilgileri ()
N
Gosterge ayarlan  [§
Sik kullanilan yapilandirmasi ﬁ’
Q‘
Arag ayarlari J|.['
N
Servis AQ
Ay

STILL




Kaldirma yiiksekligine bagl yardim sistemleri

— Kaldirma o&nleme softkey'ine basin. >

——

Kaldirma énleme

Ardil galisma suresi

Asin yiik algilamasi

Catal aginma korumasi

Catal tasiyici kaldirildiginda™
hiz azaltma

T\ ilo yoneticisi ~

— Son kaldirma &nleme softkey'ine ba- >
sin.

Ara kaldirma énleme 1

Ara kaldirma énleme 2

Ara kaldirma énleme 3

Son kaldirma 6nleme

S \lo ydneticisi

N TN
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Kaldirma yiiksekligine bagh yardim sistemleri

Bu meniide istediginiz kaldirma yiksekligini
tanimlayabilirsiniz.

— 0 ile 9 arasindaki softkey'leri kullanarak
kaldirma yuksekligini girin.

— Kaydetmek i¢in &) digmesine basin.

— Etkinlestirmek igin ¥ kaydirma dug-
mesine basin.

Menu kapanir. Turuncu etkinlestirme gubugu
Son kaldirma o&nleme isleminin etkin-
lestirildigini gosterir.

— Son kaldirma &nleme islemini devre
disi birakmak icin Son kaldirma 6n-
leme softkey'ine basin.

— Kaydirma digmesine ¥ basin.

Son kaldirma &nleme islemidevre disi
birakilir. Turuncu etkinlestirme gubugu séner.

Catal tasiyici kaldirildiginda hiz
azaltma (istege bagli donanim)

Catal tasiyict 500 mm'nin (izerinde bir ylksek-
lige kaldirildiginda, bu yardim sistemi forkliftin
hizini otomatik olarak dusdurdr.

@ NOT

Bu kaldirma yliksekligi, yetkili servis merkezi

veya gosterge-kullanim dnitesi lizerinden "Filo

yoneticisi igin erisim yetkisi" ife 500 mm dege-
rine kadar degistirilebilir.

——
STILL

>

>

Son strok kapatma

istenen yiiksekligi

girin
.
@ -si ®-
= Kaydet @ = iptal
S Filo yoneticisi

Son strok kapatma

istenen yiiksekligi

girin
6,892 m
@ = sil @ = Kapat
= Kaydet @ = iptal
S Filo yoneticisi




Kaldirma yiiksekligine bagl yardim sistemleri

Filo yéneticisi tarafindan yapilandirma
Kaldirma ytiiksekligini girme

— "Filo yoneticisi igin erisim yetkisi" segenegi-
ni etkinlestirin.

— = digmesine basin.

— o softkey'ine basin.

- Forklift ayarlari J& softkey'ine ba- >
sin.

Arag bilgileri

Gosterge ayarlari

% (00,

Sik kullanilan yapilandirmasi

-
3,

Arag ayarlari

Z%A

Servis

— Catal tasiyici kaldirildidin- D>
da hiz azaltma softkey'ine basin.

——

Al
Kaldirma énleme

Ardil galisma suresi

Asin yuk algilamasi

Catal aginma korumasi

Catal tasiyici kaldirildiginda™
hiz azaltma
/S N\ filo yoneticisi —

N TN
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Kaldirma yiiksekligine bagh yardim sistemleri

— Kaldirma yuksekligi softkey'ine ba- >
sin.

Kaldirma yuksekligi

Hiz sinirlamasi

T\l yoneticisi

Bu meniide istediginiz yiiksekligi tanimlayabi- [>

lirsiniz.
Catal tasiyici kaldirildiginda

@ NOT 1 hiz azaltma » 6
Kaldirma yiiksekligi

Yardim sistemi 500 mm'den itibaren ofomatik 2 7

olarak miidahale eder. Bu nedenle, yiikseklik

yalnizca 500 mm'ye kadar serbestce segilebi- istenen yii ksekligi

Iir. 3 irin 8

9
— 0 ile 9 arasindaki softkey'leri kullanarak |:|
yuksekligi girin. 4 9

- Kaydetmek igin & digmesine basin. s @ s o
=) - Kaydet = iptal

Mend kapanir. y/ ) pn..,m.ﬁcisi

Hiz sinirlamasini girme

Maksimum hiz, kaldirma yUksekligi gibi tanim-
lanabilir.

— "Filo yoneticisi igin erisim yetkisi" segenegi-
ni etkinlestirin.

— = digmesine basin.

— & softkey'ine basin.

STILL




Kaldirma yiiksekligine bagl yardim sistemleri

- Forklift ayarlari /@& softkey'ine ba- [>
sin.

Arag bilgileri

Gosterge ayarlari

% (00,

Sik kullanilan yapilandirmasi

Arac ayarlari

-
3,

Z%A

Servis

— Catal tasiyici kaldirildidin- D>
da hiz azaltma softkey'ine basin.

—

N
Kaldirma énleme

Ardil calisma slresi

Asiri yiik algilamasi

Catal asinma korumasi

Catal tasiyici kaldirildiginda™
hiz azaltma
/S \Filo. yoneticisi —

N TN
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Kaldirma yiiksekligine bagh yardim sistemleri

— Hiz sinirlama softkey'ine basin. >

Kaldirma yuksekligi

Hiz sinirlamasi

T\l yoneticisi

Bu meniide maksimum hizi tanimlayabilirsiniz. [>

— 0 ile 9 arasindaki softkey'leri kullanarak
hizi girin. Hiz sinirlamasi

1 6
— Kaydetmek igin =] digmesine basin.
Menu kapanir. 2 7

Maksimum hizi
3 girin (2...20km / sa) 8
km/h
4 9
@ = sil
5 = Kaydet @ = iptal 0
S

STILL
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Elektrikli gatal asinma korumasi >
(varyant)

Bu yardim sistemi, optik yUkseklik dlgme sis-
temiyle birlikte ¢atal kollarinin zemine degme-
mesini saglar. Catallari palete yerlestirmek icin
dogru yukseklik de yapilandirilabilir. Forklift
guvenli bir sekilde park edildiginde gatalin her
zaman tamamen indirilmesi gerektigi icin catal

asinma korumasi da gegici olarak askiya ali- S ——

nabilir. Asagidaki "Catallari tamamen indirme"

+

baslikli bslime bakin. \\\\\\

@ NOT

[stediginiz catal asinma korumasi yiksekligi,

yetkili servis merkezi veya gosterge-kullanim
linitesi tizerinden "Filo yéneticisi igin erisim
yetkisi" ile degistirilebilir.

Catal asinma korumasi fonksiyonu, forkliftin
aclk oldugu her an etkindir. Ekranda "¢atal

fonksiyonu yalnizca yetkili servis merkezi dev-
re disi birakabilir.

etkisini gosteriyordur.

Catal tasiyici, ayarlanan seviyeden daha
disik bir seviyeye inmez.

Zemine indirme

@ NOT

Catal asinma korumasi stirekli olarak kapati-
lamaz. Catal asinma korumasi, ¢atal kollari-
n1 zemine indirmek ve forklifti glivenli sekilde
park etmek igin gegici olarak devre disi biraki-
labilir.

— Catal asinma korumasi fonksiyonu miida-
hale edene kadar gatal tasiyiciyi indirin.

— "Alt" calistirma cihazini serbest birakin.
Catal asinma korumasi kapatilir.

— Catali zemine tamamen indirmek igin "alt"
galistirma cihazini tekrar etkinlestirin.

STILL



Kaldirma yiiksekligine bagh yardim sistemleri
@ NOT

Alternatif olarak, yetkili servis merkezi "F" diig-
mesini parametrelendirerek ¢atalin tamamen
indirilmesi igin ¢atal asinma korumasini iptal
edebilir.

@ NOT

Catal kollarini degistirdiginizde ¢atal asinma
korumasi sifirlanmalidir.

— "Yardim sistemlerini sifilama" baslikli boli-
me bakin.

Filo ybneticisi tarafindan yapilandirma

Catal asinma korumasinin yuksekligi, 6rnegin

farkh ylikseklige sahip veya diiz olmayan ze-

minlere sahip paletleri geri gekmek Uzere ya-

pilandirilabilir.

— "Filo yoneticisi igin erisim yetkisi" segenegi-
ni etkinlestirin.

— = digmesine basin.

— & softkey'ine basin.

— Forklift ayarlari J§ softkey'ine ba- >
sin.
N
Arag bilgileri ()
A
Gosterge ayarlan %
Sik kullanilan yapilandirmasi ~ ¥f
N
Arag ayarlari JI.“
N
Servis  AQ
y 4
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Kaldirma yiiksekligine bagl yardim sistemleri

— Catal asinma korumasi softkey'ine
basin.

Bu mentide istediginiz yliksekligi tanimlayabi-

lirsiniz.

— 0 ile 9 arasindaki softkey'leri kullanarak
yuksekligi girin.

— Kaydetmek igin Z] digmesine basin.

Meni kapanir.

>

>

——

N
Kaldirma énleme

Ardil galisma suresi

Asin yiik algilamasi

Catal aginma korumasi

Catal tasiyici kaldirildiginda™
hiz azaltma

T\ ilo yoneticisi ~

1 Catal asinma korumasi 6
2 7
3 istenen yiiksekligi 8
girin
m
4 9
@ = sil
5 = Kaydet @ = iptal 0
S Filo yoneticisi
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Tilt agisina bagh yardim sistemleri

Tilt agisina bagli yardim sistemleri

Asansor tilt agisi ekrani (var- >
yant)

Kaldirma gubugunun gercek tilt agisini bilmek,
stoka yuk yerlestirmeyi ve stoktan kaldirmayi

kolaylastirir. Forklift "kaldirma gubugu tilt agisi 1 ' 6 t
gbstergesi" yardim sistemi ile donatiimissa ek-

da, kald bugu tilt 1) gorintile-
:\rn a, kaldirma gubugu tilt agisi (1) gériintile 7’00\// I
(i) nor 2,71 m

Asinmis lastik giftlerini degistirirken veya én
ve arka lastikler farkli seviyelerde asindiginda
asansor tilt agis1 ekrani sifirlanmalidir.

— "Yardim sistemlerini sififama" baslikli boli-
me bakin.

Yatirma hareketi durma noktasi
sonlimlemesi (varyant)
Bu yardim sistemi, u¢ konumlara hareketin pu-

riizsiiz olmasini saglar. Bu, yiiki ani hareket-
lere karsi korur.

Otomatik gubuk dikey konumlan- >
dirma (istege bagli donanim)

A DIKKAT

Kaldirma gubugunun raflara veya baska nesnelere IF

carpmasi durumunda maddi hasar meydana gelebi-
lir!

— "Otomatik gubuk dikey konumlandirma" yardim
sistemini kullanmadan 6nce forklifti raf ve diger
nesnelerden yeteri kadar uzak bir mesafeye gétu-
rin.

"Otomatik gubuk dikey konumlandirma" yardi- C—
mi sistemi, kagit rulo gibi mallari tam dikey
olacak sekilde indirmek icin kullanilabilir. Bu,
yuku yere indirirken olusabilecek hasarlari 6n- 6219003077
ler. "Otomatik gubuk dikey konumlandirma"

one dogru yatirma sirasinda galisir. Geriye

yatirma sirasinda da kullanilabilen baska bir

model mevcuttur. Tilt silindirlerinin hafifce dur-

ma noktalarina girmesiyle sert titresimler ve

I y
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Tilt agisina bagh yardim sistemleri

darbeler engellenir. Forkliftin sarsma hareket-
leri en az seviyeye gelir ve bdylece ¢alisma
guvenligi artar. Otomatik gubuk dikey konum-
landirma, gesitli bilesenler lizerindeki asinma-
yI azaltarak onarim maliyetlerini dUsUr(r.

"Otomatik gubuk dikey konumlandirma" yar-
dim sistemi asagidaki fonksiyonlari igerir:

» "Otomatik ¢ubuk dikey konumlandirma"
ozelligi ekrani

» "Otomatik gubuk dikey konumlandirma"
6zelliginin otomatik baslatiimasi

Forklift yalnizca "kaldirma gubugu yatirma agi-
sI" 6zelligiyle de donatilabilir.

@ NOT

Forklift her kullanildiginada otomatik cubuk d-

key konumlandirmanin fonksiyonunu kontro/

edin.

— "Otomatik cubuk dikey konumlandirma
fonksiyonunun kontroli" baslikli bélime ba-
kin.

— o7 softkey'ine basin.
Ekranda J simgesi gérindr.

— Durma noktasina gelene kadar kaldirma gu-
bugunu geriye dogru yatirin.

— Kaldirma gubugunu ileriye dogru yatirin.

Kaldirma gubugu dikey konumda durur.

@ NOT

Kaldirma cubugu, geriye dogru yatirilmisken
> 3° 6ne yatirilirsa dikey konumaa da durur.

@ NOT

Her zaman dogru dlgiim almay! saglamak icin

otomatik gubuk dikey konumlandirma kalibre

edilmelidir. Kalibrasyon i¢in "filo yéneticisinin

erisim yetkisi” gereklidir. Bu erisim asagrdaki

durumlarda gereklidir:

» HGV rampalarda ydklerin depoya yerlestiril-
mesi ve depodan alinmasi

» Lastik asinmasi durumunda

* Kaldirma gubugu belirgin sekilde dikey ko-
numda degilken

N TN
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Tilt agisina bagh yardim sistemleri

— "Otomatik gubuk dikey konumlandirmanin
kalibre edilmesi" baslikli bélime bakin.

Otomatik gubuk dikey konumlan-
dirma fonksiyonunun kontrolii
(varyant)

A DIKKAT

Kaldirma gubugunun raflara veya baska nesnelere
carpmasi durumunda maddi hasar meydana gelebi-
lir!

— "Otomatik gubuk dikey konumlandirma" yardim
sistemini kullanmadan 6nce forklifti raf ve diger
nesnelerden yeteri kadar uzak bir mesafeye goti-
rin.

— Otomatik gubuk dikey konumlandirma fonk-
siyonunu kontrol etmek igin asagidaki is-
lemleri gergeklestirin:

— o softkey'ine basin.
Ekranda -J simgesi gorindir.

— Durma noktasina gelene kadar kaldirma gu-
bugunu geriye dogru yatirin.

— Kaldirma gubugunu ileriye dogru yatirin.
Kaldirma gubugu dikey konumda durmalidir.

Otomatik asansér dikey konumlandirma kulla-
nilabilir.

— Kaldirma gubugu dikey konumda durmazsa
yardim sistemini kullanmayin.

— Bu durumda yetkili servis merkezi ile iletisi-
me gegin.

Otomatik gubuk dikey konumlan-
dirmanin kalibre edilmesi

Otomatik gubuk dikey konumlandirma, goster-
ge-kullanim unitesindeki bir sihirbaz kullanila-
rak kalibre edilir.

STILL




Tilt agisina bagh yardim sistemleri

@ NOT

Sihirbaz, filo ybneticisi igin erisim yetkisi ge-
rektirir. Ayarlar mendisiine yalnizca forklift ha-
reketsiz haldeyken ve el freni etkin durumday-
ken erisilebilir. El freni zamanindan énce ser-
best birakilirsa ayarlar mentdisii kapanir.

— Gerekirse yiki indirin.

— Forklifti, ylkleri stoka yerlestirmek ve stok-
tan almak i¢gin kullanilan bir alana sirin.

"Otomatik gubuk dikey konumlandirma" yar-
dim sistemi kalibre edildikten sonra 6rnegin
bir palet, forklift HGV rampada dururken yatay
olarak bir rafa yerlestirilebilir.

— Catal tastyiciyi hafifce kaldirin.
— El frenini gekin.

— Dis kaldirma gubuguna su terazisi kullana-
rak bir tilt agisi sablonu takin.

— Kaldirma gubugunu su terazisine gore dikey
konuma getirin.

— = digmesine basin.
— & Softkey'e basin.

— "Filo yoneticisi igin erisim yetkisi" segenegi-
ni etkinlestirin.

STILL



Tilt agisina bagh yardim sistemleri

— Servis -R softkey'ine basin. >

Arag bilgileri

Gosterge ayarlari

% (00,

Sik kullanilan yapilandirmasi

Arag ayarlari |

=
3,

Servis

Z%A

— Kalibrasyon menisi gorlntlleninceye >
kadar A WV kaydirma tuslarina basin.

— Kalibrasyon softkey'ine basin.
Bakim aralig

N
Kalibrasyon

N
Darbe sensori

N
Parola (erigim yetkisi) degistirme

Hidroligi serbest birakin
/S \Filo yoneticisi —

STILL




Tilt agisina bagh yardim sistemleri

— Kaldirma diizenegi egimi soft- >
key'ine basin.

Yk 6lcimu kalibrasyonu sihirbazi baslatilir.
Kaldirma diizenegi egimi
— Ekrandaki talimatlari izleyin.

— Kalibrasyon basarisiz ! mesaj Yiik 6lgiimii
goruntilenirse [v] softkey'ine basin.

— Islemi tekrar edin.

Kalibrasyon basarili bir sekilde tamamlandik-
tan sonra, Kalibrasyon basarili v
mesaji goéruntilenir.

— Forklifti kapatip tekrar agin.

/S \filo yoneticisi
Artik kalibrasyon tamamlanmistir.

@ NOT

Kalibrasyon sirasinda A6701 Yardimci
sistemin denetimi arizasi A\ me-
saji goriintiilenirse kalibrasyonu tekrar gercek-
lestirin.

N TN
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Ytike bagh yardim sistemleri

Yike bagl yardim sistemleri

Asin yiik algilamasi (istege bagli
donanim)

izin verilen yiik kapasitesinin asilmasi sonucunda ka-
za riski!

Bu yardim sistemi, surlctniin isim etiketinde belirti-
len ylik kapasitesine uymaya yonelik sorumlulugunu
ortadan kaldirmaz.

— Isim etiketinde belirtilen yiik kapasitesine uyun.

Bu yardim sistemi asiri ylk alindiginda hemen
surtclyl uyarir. Gosterge-kullanim Unitesinde
Asiri yuk Al mesaji gorintilenir.

Maksimum yuk, her zaman alinan yuk ile mev-
cut ek pargalarin toplamidir. Yetkili servis mer-
kezi, maksimum yuk ayarini yapilandirabilir.
Ancak maksimum yuk nominal yikten daha
fazla olmamalidir.

Asir ylik algilamasi, hidrolik fonksiyonlari asa-
gidaki sekilde sinirlandirir:

« Yetkili servis merkezi tarafindan belirlenen
nominal kapasite veya maksimum yik asi-
lirsa kaldirma hizi distralur.

» Nominal kapasite veya ayarlanan maksi-
mum yiik %10'dan fazla asilirsa "Kaldirma"
fonksiyonu devre disi birakilr.

@ NOT

Llitfen asagidaki 6zel hususlara dikkat edin:

o YUk basing sensori arizalanirsa maksimum
YUk (nominal yik) oldugu varsayilir. Fonksi-
yon maksimum 6l¢iide devreye girer.

* Kaldirma kademesi salteri arizalanirsa fork-
lift kontrol dnitesi, gcatal tasiyicinin maksi-
mum kaldirma ytksekliginde oldugunu var-
sayar.

o Asir yik durumunda "kaldirma” fonksiyonu
fabrikadan engellenir. Yetkili servis merkezi
"kaldirma" fonksiyonu engelini kaldirabilir ve
bunun yerine fonksiyonu kisitlayabilir.

Filo yéneticisi tarafindan yapilandirma

— "Filo yoneticisi igin erisim yetkisi" segenegi-
ni etkinlestirin.

I y
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Ytike bagh yardim sistemleri

— & diigmesine basin.

— ¥ softkey'ine basin.

— Forklift ayarlari /@ softkey'ine ba- >
sin.

Arag bilgileri

Gosterge ayarlari

% (00,

Sik kullanilan yapilandirmasi

Arag ayarlari

-
3,

Servis

Z%A

— Asiri yuk algilamasi softkeyine >
basin.

——

N
Kaldirma énleme

Ardil galisma suresi

Asiri yiik algilamasi

Catal asinma korumasi

Catal tasiyici kaldirildiginda™
hiz azaltma
. N\ Hloﬁneticisi il
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Ytike bagh yardim sistemleri

Bu meniide istediginiz agirhgr tanimlayabilirsi- [>

niz.
— 0 ile 9 arasindaki softkey'leri kullanarak Asiri yik algilamasi
agirhg girin. 1 6

(2] not 2 7

Asir yiik olarak forkliftin izin verilen yik kapa- 3 Istenen agirlik girin 8

sitesinden yalnizca daha dlistik bir deger giri-
lebilir. 1,800] t

— Kaydetmek igin & dugmesine basin. @ -si
Men kapanir. 5 - Kaydet ®) -ivtal 0

Filo yéneticisi

Dynamic Load Control 1 (istege
bagli donanim)

Asin yliklemenin kazayla sonuglanma riski vardir!
Dynamic Load Control 1 bir giivenlik fonksiyonu de-
gildir ve slriicliniin yuk kapasitesi diyagraminda be-
lirtilen bilgilere uyma sorumlulugunu ortadan kaldir-
maz!

Kaldirma sisteminin yavas tepki vermesi nedeniyle
kaza riski!

Kaldirma hareketleri dustik dinamik kullanacak sekil-
de yapilandiriimissa kaldirma sistemi, acil bir durum
olsa bile galistirma cihazi serbest birakildiginda bir
gecikmenin ardindan tepki verir. Catal tasiyici hemen
durmaz, durmasi yaklasik bir saniye surer.

Bu davranis, Dynamic Load Control 1 igin belirli ayar-
lar yapilandirildiginda da ortaya gikabilir.

— Ozellikle dikkat ve 6zen gostererek galisin.

— "Kaldirma" baslikli bélimdeki "Hidrolik hareketle-
rin dinamikleri" kismina uyun.

Dynamic Load Control 1 ylkiin tasinmasini
iyilestirir. Bu fonksiyon, forklifti ve yiiki ani ha-
reketlerden korur.

I y
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Ytike bagh yardim sistemleri

Dynamic Load Control 1, kaldirma ve yatirma
dinamiklerini ve siiris dinamiklerini asagidaki
kriterlere gére duzenler:

+ Kaldirma yuksekligi

* Yik agirhg

Gerekirse kritik kosullara yol agabilecek yik
hareketleri yavaslatilir.

Dynamic Load Control 1 asagidaki calisma
durumlarinda midahale eder:
» Teleskopik kaldirma ¢ubugu ile:
Catal tastyici yerden en az 2,1 m ylksekte-
dir.
« Uglii kaldirma gubugu veya NiHo kaldirma
cubugu ile:
Catal tasiyici ikinci kaldirma asamasindadir
« Alinan yik, nominal yikin %50'sini asiyor
Surls hizi, 2,1 m ve Uzeri kaldirma yiiksek-
liginde veya ikinci kaldirma asamasinda 5
km/sa degerine disurdlir.

@ NOT

Catal tasiyici yukarida belirtilen kaldirma y(ik-
sekiiklerinin alfina indirildiginde sdiriici hiz si-
nirlamasini tekrar devre disi birakabilir. Bunu
yapmak igin gaz pedalini kisa stireligine ser-
best birakin.

Dynamic Load Control 1 6gesine ait bir sensor
arizalanirsa fonksiyondan gelen midahale se-
viyesi maksimuma artirihir.

Dynamic Load Control 2 (istege
bagl donanim)

Asiri yiiklemenin kazayla sonuglanma riski vardir!

"Dynamic Load Control 2" bir giivenlik fonksiyonu
degildir ve sUrucinin yik kapasitesi diyagraminda
belirtilen bilgilere uyma sorumlulugunu ortadan kal-
dirmaz!

STILL



Ytike bagh yardim sistemleri

Kaldirma sisteminin yavas tepki vermesi nedeniyle
kaza riski!

Kaldirma hareketleri diistik dinamik kullanacak sekil-
de yapilandiriimissa kaldirma sistemi, acil bir durum
olsa bile galistirma cihazi serbest birakildiginda bir
gecikmenin ardindan tepki verir. Catal tasiyici hemen
durmaz, durmasi yaklasik bir saniye surer.

Bu davranis, Dynamic Load Control 2 igin belirli ayar-
lar yapilandirildiginda da ortaya ¢ikabilir.

— Ozellikle dikkat ve 6zen gbstererek galisin.

— "Kaldirma" baslikli bélimdeki "Hidrolik hareketle-
rin dinamikleri" kismina uyun.

"Dynamic Load Control 2" yiikiin tasinmasini
iyilestirir. Bu fonksiyon, forklifti ve yiiki ani ha-
reketlerden korur.

Dynamic Load Control 2, kaldirma ve yatirma
dinamiklerini ve suris dinamiklerini asagidaki
kriterlere gére duzenler:
 Kaldirma yiksekligi
» Yik agirhg
 Yikin agirlik merkezi
Dynamic Load Control 2 asagidaki calisma
durumlarinda midahale eder:
» Teleskopik kaldirma gubugu ile:

Catal tasiyici yerden en az 2,1 m yuksekte-

dir.
« Uglii kaldirma gubugu veya NiHo kaldirma
cubugu ile:

Catal tasiyici ikinci kaldirma asamasindadir
« Forkliftin agirlik merkezi, ylikin konumu ne-
deniyle uygun olmayan bir konuma getiril-
mistir
Dynamic Load Control 2 bu g kriter arasinda-
ki etkilesimi hesaplar ve hesaplanan sonuca
miidahale eder.

Gerekirse kritik kosullara yol agabilecek yik
hareketleri yavaslatilir.

Surls hizi, 2,1 m ve Uzeri kaldirma yiksek-
liginde veya ikinci kaldirma asamasinda 5
km/sa degerine dlsurdlir.

I y
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Yike bagl yardim sistemleri

@ NOT

Catal tasiyici yukarida belirtilen kaldirma y(ik-
sekiiklerinin alfina indirildiginde sdiriici hiz si-
nirlamasini tekrar devre dis! birakabilir. Bunu
yapmak igin gaz pedalini kisa stireligine ser-
best birakin.

Gosterge-kullanim Unitesinin ekraninda bulu-
nan gubuk gdstergesi, yuk bilgisinin bir parga-
sidir. Dynamic Load Control 2'nin bir pargasi-
dir.

Cubuklarin sayisi ve rengi, belirlenen yiik agir-
g1 ve yikin agirlik merkezinin forkliftin den-
gesini ne dlglide etkiledigini gosterir.
Cubuk gostergesi lg bolime ve on segmente
bélinmustur.
A Grialan
Kaldirma ve yatirma hareketlerinin dina-
mikleri belirgin bir sekilde azaltiimaz.
B  Sar alan
Nominal ylke yakin bir yiik alinirsa ekran
sari alana geger.
Kaldirma ve yatirma hareketlerinin dina-
mikleri belirgin sekilde azaltilir.

— YUku uygun seviyede dikkatli sekilde tasi-
yin.

C Kirmizi alan
Yuk agirh@i ve yukin agirlik merkezi
kombinasyonu belirtilen degeri astiginda
ekran kirmizi alana geger.
Kaldirma ve yatirma hareketlerinin dina-
mikleri 6nemli lglide azaltilr.

— Bu durumda yuki indirin veya geriye dogru
yatirin.

Dynamic Load Control 2 6gesine ait bir sen-
sOr arizalanirsa fonksiyondan gelen miidahale
seviyesi maksimuma artirilir. Cubuk yerine bir
carpi isareti gérundar.

— Bu goriintu, surekli olarak gérlinlyorsa yet-
kili servis merkeziyle iletisime gegin.

'llllll'i:llj'll'

Ow>

Gri
Sari
Kirmizi

s
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Ytike bagh yardim sistemleri

Yuk élgimu (istege bagh dona- >

nim) ]
Tasidigi ylkin agirhgini bilmesi, siriiclye bu-

yuk guvenlik saglar. Forkliftte "ylk &lgimu" /
yardim sistemi varsa kaldirilan yikin agirhig

hesaplanir ve (1) g6sterge-kullanim tinitesinde
goruntilenir. Olgim dogrulugu, nominal kapa- 1 Y 6 t
sitenin %5'idir.

— Asagidaki guivenlik bilgilerine uyun. 7 v 0 ° \//
2,71 m

Diisen yiiklerden kaynaklanan kaza riski!

Yukun agirhik merkezi dikkate alinmaz ya da yiik gi-
venli bir sekilde kaldiriimazsa, yik disebilir.

— Yuku guvenli bir sekilde kaldirin; "Yikleri kaldir-
ma" baslikli bélime bakin.

Rezidlel ylk kapasitesinin asilmasi sonucu kaza ris-
ki.

Yik 6lgtimi ile belirlenen agirlik, forkliftin izin verilen
rezidiiel yiik kapasitesini asiyorsa forklift gtivenli bir
sekilde kullanilamaz.

— Yuku derhal indirin ve azaltin.

— Gerekiyorsa yeterli rulman kapasitesine sahip
baska bir forklift kullanin.

@ NOT

Her zaman dogru dlglim almay saglamak icin
Yiik Slcimdi kalibre edilmelidir. Kalibrasyon igin
"filo yGneticisinin erisim yetkisi" gereklidir. Bu
erisim asagidaki durumiarda gerekiidir:
 Qatal kollarinin degistirilmesinden sonra,

» Ek parcalarin donatilmasi veya degistiriime-

sinden sonra
« Gorintiilenen degerler belirgin sekilde yan-
lissa
Surekli olarak - . -- t goriintulenirse bu,
fonksiyonun yanlis kalibre edildigini gdsterir
(yik < 0 kg).

— "YUk 6lgimunu kalibre etme" bashkh bolu-
me bakin.

I y
STILL



Ytike bagh yardim sistemleri

@ NOT

Catal kollarini veya ek parcalari degistirirken
YUk 6lgiimdi sifirlanmalidir.

— "Yardim sistemlerini sifilama" baslikli boli-
me bakin.

Yk 6lgimini kalibre etme

Forklift, "yik 6lcim{" yardim sistemi ile dona-
tiimissa bu sistem kalibre edilmelidir.

Yk 6lglimi, gbsterge-kullanim Unitesindeki
bir sihirbaz kullanilarak kalibre edilir.

@ NOT

Kalibrasyon prosed(ird, filo yoneticisi igin eri-
sim yetkisi gerektirir. Ayariar mendistine yal-
nizca forklift hareketsiz haldeyken ve el freni
etkin durumdayken erisilebilir. El freni zama-
nindan once serbest birakilirsa ayarlar menci-
sl kapanir.

— Gerekirse yiku indirin.

Forklifti diiz bir zeminde sirtn.

El frenini gekin.
— = digmesine basin.
# Softkey'e basin.

"Filo yoneticisi igin erisim yetkisi" segenegi-
ni etkinlestirin.

STILL



Ytike bagh yardim sistemleri

— Servis -R softkey'ine basin. >

Arag bilgileri

Gosterge ayarlari

% (00,

Sik kullanilan yapilandirmasi

Arag ayarlari |

=
3,

Servis

Z%A

— Kalibrasyon menisi gorlntlleninceye >
kadar A WV kaydirma tuslarina basin.

Bakim aralig

N
Kalibrasyon

N
Darbe sensori

N
Parola (erigim yetkisi) degistirme

Hidroligi serbest birakin
/S \Filo yoneticisi —

STILL




Yike bagl yardim sistemleri

— Yuk &l¢uma yazihm tusuna basin. >

Yk 6lcimu kalibrasyonu sihirbazi baslatilir.

— Ekrandaki talimatlari izleyin. Kaldirma diizenegi egimi
— Kalibrasyon basarisiz ! mesaji
goriintilenirse [v] softkey'ine basin. Yiik élgiimii

— Islemi tekrar edin.

Kalibrasyon basarili bir sekilde tamamlandik-
tan sonra, Kalibrasyon basarili ¢
mesaji géruntilenir.

— Forklifti kapatip tekrar agin.

Artik kalibrasyon tamamlanmistir. L oyt |

@ NOT

Kalibrasyon sirasinda A6701 Yardimci
sistemin denetimi arizasi A\ me-
saji goriintiilenirse kalibrasyonu tekrar gercek-
lestirin.

Hassas yik él¢giimii (istege bagh >
donanim)

Bu yardim sistemi, yalnizca forklift "yiik 6lgu-
mu" varyant ile donatiimissa kullanilabilir.

"Hassas yuk 6lgumi" varyanti, kaldirilan yu-
kin agirhginin élgtilmesini ve forkliftin nominal
kapasitesinin %3' kadar sapmayla gdsterge-
kullanim Unitesinde gorlntllenmesini saglar.

@ NOT

YUk, yik kaldirma cihazi olmadan di¢iilecekse
net agirlik fonksiyonunu galistirin. Sonraki bo-
lime bakin.

— Yuku dikkatli bir sekilde kaldirin.

— =] digmesine basin.
ik men( seviyesi gorintilenir.

— & softkey'ine basin.

N TN
STILL



Calisma

Ytike bagh yardim sistemleri

— & softkey'ine (1) basin. >
1
\
s F—2] o]
1.5t | &
0,70 m |
zD ' =t [ ]
0,0°_| &
iy
|4 ® )
o0 —

Gatali biraz indirin i komutu gé- D>
rintdlenir.

— Catal tastyiciyi indirin. cAE ]

@ NOT

Catal tasiyicinin yavasga indirilmesi, ¢cok kollu
kullanimli forkliftlerde olgiim hassasiyetini arti-

/%

<
(o]

(=]

Catali !I

] 0,0° Jl biraz indirin

w
O
[
o =
N o
o ~
3

L6
&=

nr. cem
Deger hesaplanir. Hesaplama strt- ,@j _¢|
yor (N mesaji goriintilenir. (XL

|14 ® )
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Yike bagl yardim sistemleri

Hesaplama basarili olduysa 6lgllen yik agirli- >
g1 (1) goruntdlenir.

@ NOT

Dara agirligr fonksiyonu etkin degdilse kaldiri-
lan ydkiin tam agirligi gérdntdlenir.

Olgiilen agirlik su ana kadar ekranda kalir:

* YUk tekrar élgiilene kadar

» Sensor sistemi agirlikta bir degisiklik algila-
yana kadar

Bu durumda agirlik olarak - . -- t gorin-
tdlenir.

Dara agirhidi fonksiyonu (istege >
bagli donanim)

Dara agirhg fonksiyonu, hassas yiik 6lgimu-
nin bir alt fonksiyonudur. Hassas yiik dlgiim
fonksiyonu, ylik konteynerinin agirhigini hesa-
ba katmamaliysa dara agirligi fonksiyonu ¢a-
listinlmalidir. Bu sayede, kaldirilan yikin net
agirhgini belirlemek mimkindur.

@ NOT

Asagidaki islem sirasinda catal tasiyici hafif-
ce asag/ indirilmelidir. Bunu yaparken catalin
yere degmemesine 6zen gdsterilmelidir, aksi
takdirde sonug yanlis olacakiir.

— Kaldirma gubugunu dikey konuma ayarla-
yin.

— Kasa gibi bos bir yuk konteynerini kaldirin.

— Catali 300 mm ile 800 mm arasinda bir yiik-
seklige kaldirin.

— =) digmesine basin.
ik men(i seviyesi goriintiilenir.
— & softkey'ine basin.

— 4 softkey'ine basin.

1
\
sp \ )
J 1.5t | &
0,70 m |
zD |5 @ 1,32t &
g 0,0 —
S
|4 ® )
o0 —

6219_003-105
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Ytike bagh yardim sistemleri

— 1] softkey'ine (1) basin. >
4] simgesinin yaninda bulunan etkinlestirme 1\
cubugu yanar. —~——
D = = | ')
1.5t | &
=D 0,70 m - |
0,0°_|
a'a)
o'}
&
LX1 J
|4 ® )
LN ] —
Catali biraz indirin 1 komutu gé- [
rintdlenir.
— Catal tasiyiciyi indirin.
Gatal tasicl 5D o]
Deger hesaplanir. S1firlama devam
ediyor (R mesaji gériintilenir. =D Gatal |
g
Dara agirligi fonksiyonu basariyla galistirildiy- biraz indirin
sa 0,00 t degerinde bir agirlik gorintiilenir. R
4| simgesinin yaninda bulunan etkinlestirme com
gubugu yanmaya devam eder. faa) _‘I
— Net agirlik fonksiyonu basarisiz olursa ek- Ll
randaki komutlari takip ederek islemi tekrar- 51 ‘ ® ’
layin. .o |
Bir yUk alindiginda - . -- t gériuntllenir.

"Hassas yiik élgimi" yapilabilir.

— Net agirhgi silmek icin 4l softkey'ine tekrar
basin.

Yanlis ylk 6zellikleri nedeniyle kaza riski.

Hassas yiik 6l¢limii fonksiyonunun gereksinimleri de-
gisirse; 6rnegin kasa olmadan hassas yuk 6lgimi
yapilmasi gerekiyorsa dara agirhgi fonksiyonu tekrar
calistinimalidir. Aksi takdirde, yeni hassas yik 6lgU-
mi kasanin agirligini disirmeye devam eder.

— Dara agirligi fonksiyonunu yiik veya kasa olma-
dan tekrar galistirin.

I y
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Yike bagl yardim sistemleri

Toplam yiik (istege bagh dona- >
nim)

Birden fazla yikin toplam agirligini hesapla-
mak igin "toplam yik" istege bagli donanimini
kullanin. "toplam yuk", "yuk élgumi"niin ek bir
fonksiyonudur. Bireysel ylkleri kaydeder ve en
fazla t¢ yuku depolar.

Bu fonksiyon 6rnegin, tg farkli konteynerin
yuklenmesini ve yiikleme agirliklarinin belir-
lenmesini saglar. Bu fonksiyon, érnegin bir
konteynerin sinirli tasima kapasitesi varsa ve
izin verilen yuk agirhigina ne zaman ulasildigi-
ni gérmek istiyorsaniz yararhdir.

Bu fonksiyon 6rnegin, teslimat belgelerinde
belirtilen yukleri gergek yiklerle karsilastirir-
ken yararldir.

Toplam ylik ekleme islemi asagidaki gibidir:
1 Yikd kaldirin ve yik menisini agin,
2 YUk olgln,

3 YUk ekleyin/gikarin.

Denge kaybi riski vardir.

Yik 6lgimi ile belirlenen agirlik, forkliftin izin verilen
rezidiel yik kapasitesini asiyorsa forklift glivenli bir
sekilde kullanilamaz.

— Yukd 800 mm'den daha yiksege kaldirmayin.
— Yuki derhal indirin ve azaltin.

— Gerekiyorsa yeterli rulman kapasitesine sahip
baska bir forklift kullanin.

@ NOT

Yiikiin daha sonra tartma islemi igin hafifge
indirilmesi gerekeceginden yiiki 300 mm ile
800 mm arasinda bir yikseklige kaldirin. Tart-
ma islemi yikdn ¢cok agir oldugunu belirlerse
Yiik 800 mm'den yiiksege kaldiriimamalidir.
Catal kollari yere degmemelidir.

YUkin kaldiriimasi ve yiik mentsiniin
aclimasi

— Yiku dikkatli bir sekilde kaldirin.
— = digmesine basin.

ik men(i seviyesi gériintiilenir.

N TN
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Ytike bagh yardim sistemleri

— & softkey'ine basin.

— -+ softkey'ine basin.

Toplam yik igin (ic depolama konumu bulunan [>
bir menu gérintulenir.

Toplam yiik, burada +l' kullanilarak agiklan- =[] =
mistir. D 0,00 &t
L]
— -+l i P
i1 softkey'ine basin. & 0,00 ]
m 0,00 a3

D

@

Depolama konumu menusu & goriintilenir. >

Bu meni asagidaki fonksiyonlari saglar:

o @ airhd ] |

4] Dara aglr!.lglu o 2D = al
+ & Hassas yik 6lgiimi i
« + Yik ekleme V:? ﬂ -t &l

e« — Yuk gikarma
Toplam yUku silme

+

Yiki 6lgme

— 4 softkey'ine basin. Yuku 6lgin.

D

@® 0,00t i
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Ytike bagh yardim sistemleri

Catali biraz indirin 4 komutunu [
iceren mesaj goruntilenir.

— Catal tastyicry indirin. =E] | = | gI
Deger hesaplanir. Hesaplama slUrt- 1.5t | &

yor (A mesaji goriintiilenir. . 070 m | Getal il
Hesaplama basarili olursa yiik gorintiilenir. 2 0,0° biraz indirin

Yiik ekleme -

— Eklenecek ylku kaldirin. :.; _‘I

— Yiku daha 6nce agiklandigi sekilde dlgln. %' ‘ ® }

— + softkey'ine basin. °° —

Yk otomatik olarak kaydedilir.

Yukin ¢ikariimasi
— Cikarilacak yuki kaldirin.
— Yuku daha 6nce agiklandigi sekilde olgin.

— Gegerli yiiku gikarmak icin — softkey'ine
basin.

Mevcut yik toplamdan ¢ikartilir.
YUk otomatik olarak kaydedilir.

@ NOT

Ornedin bu yiik, yanlis toplam yiike eklenmis-
se daha once Ol¢iilen ve eklenen yiikle ¢ikar-
ma islemi de gerceklestirilebilir.

Toplam yiiki silme

=

— Toplam yuku silmek igin [ yazilim tusuna
basin.

Toplam yUk silinsin mi? ? mesajl
goriintulenir.

— Silmek igin [v] softkey'ine basin.
— Iptal etmek igin softkey'ine basin.

Ekran, Gi¢ depolama konumu olan mentye do-
ner.

N TN
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Yardim sistemlerini sifirlama

Yardim sistemlerini sifilama

Sifirlama islemi

Asagidaki yardim sistemlerinin bazen sifirlan-
masi gerekebilir.
* Yik dl¢timi
Catal kollarini veya ek parcalari degistirir-
ken
+ Kaldirma yiiksekligi géstergesi
Asinmis lastikleri degistirirken
Giderek daha fazla asinan/yeni lastikler igin
Asansor tilt agisi ekrani
o Asinmis bir lastik cifti degistirilirken 6n ve
arka lastikler farkli seviyelerde asinmissa.

o On ve arka lastiklerde farkli asinma sevi-
yeleri varsa.

Elektrikli ¢atal aginma korumasi
Catal kollarini degistirirken

@ NOT

"Yiik Slciimdi" yardim sisteminin sifirlanmasi,
burada drnek olarak gosterilmistir.

— "Filo ybneticisi igin erisim yetkisi" secenegi-
ni etkinlestirin.

— & diigmesine basin.

— " softkey'ine basin.

— Forklift ayarlari /@ softkey'ine ba- >
sin.

Al
Arag bilgileri (D)
N
Gosterge ayarlari ﬂ
Sik kullanilan yapilandirmasi 7§
&}‘
Arag ayarlari JI.“
N
Servis  AQ

y 4
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Yardim sistemlerini sifirlama

— Sifirlama softkey'ine basin. >

——

Ek hidrolik

N
PIN kodlarini degistirme

N
Siruci profillerini yonetin

N
Dahili sarj cihazi

N
Sifir ayari
S \filo yoneticisi il
— Sifirlamanin gergeklestirilecegi yardim fonk- >
siyonu icin softkey'e basin, 6r. YUk agdir-
l1g1.
Yiik agirhigi

@ NOT

Diger yardim sistemlerini sifirlama islemleri
neredeyse aynidir.

Kaldirma yuksekligi

Yatirma acisi

Catal aginma korumasi

S \lo ydneticisi

N TN
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Yardim sistemlerini sifirlama

Talimatlar ekranda gosterilir. >

Burada: Catallari indirin

Talimatlar izlendikten sonra S1f1r ayari Yiik agirhigi
basariliveyaSifir ayari yapila-
madi1 mesajlari géruntulenir.

— Sifirlama basarisiz olursa tekrar deneyin. Catallari indirin

— Sifirlama tekrar tekrar basarisiz olursa yet-

kili servis merkezinizle iletisime gegin. I

Filo yoneticisi

STILL
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Hidrolik sistem basincinin bosaltiimasi

Hidrolik sistem basincinin bosaltiimasi

Hidrolik sistem basincini bosalt-
ma gerekliligi

Kullanilacak temel fonksiyonlar disindaki ek >
hidrolik fonksiyonlarinin etkinlestiriimesi igin
forkliftte kaldirma gubugu lizerinde soket ko-
nektorleri (1) bulunur.

Kelepgelenen ve kelepcelenmeyen ek parga-

lar bu soket baglantilarina baglanabilir.

« Kelepgelenmeyen ek pargalar, gatal tasiyici
lizerindeki soket konektorleri (1) Gzerinden
Uctincl hidrolik devreye baglanir ve "5. hid-
rolik fonksiyonu" (varyant) ile kontrol edilir.

« Kelepgeleme ek pargalari, "5. hidrolik fonk-
siyonu" ile kontrol edilmez.

Ek pargalar, yalnizca yetkili kisiler tarafindan
takilmalidir. Ek pargalarin takilmasi sirasinda
ek pargalarin Ureticisi ve tedarikgisi tarafindan
saglanan teknik bilgilere uyulmalidir.

Ek parcalari degistirmeden nce hidrolik sis- Kaldirma gubugundaki soket konektdrleri

tem basinci bosaltiimalidir. Bu islem, goster-
ge-kullanim Unitesindeki bir sihirbaz ile yapilir.

Forkliftte "5. hidrolik fonksiyonu" varsa bunla-
rin hidrolik devrelerinin de basinci bosaltilmali-
dir.

— Hidrolik sistem basincini bosaltmak igin
asagidaki bolimlere bakin.

+ "Hidrolik sistem basincini bosaltma sihirba-
zI"

+ "Hidrolik sistem basincinin ... ile bosaltiima-
s1" (ilgili calistirma cihazina bakin!)

« "...ve 5. fonksiyon kullanilarak hidrolik sis-
tem basincinin bosaltiimasi" (ilgili ¢alistirma
cihazina bakin!)

+ "Kelepgeleme ek parcalari igin 6zellik"
+ "Basing bosaltma islemini tamamlama"

Hidrolik sistem basincini bosalt-
ma sihirbazi

Gosterge-kullanim Gnitesindeki bir sihirbaz
kullanilarak hidrolik basing bosaltilir.

Gunlik galisma igin bu fonksiyon gerekiyor-
sa yetkili servis merkezinizle iletisime gegin.

N TN
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Hidrolik sistem basincinin bosaltiimasi

Yetkili servis merkezi, surticu igin bu fonksiyo-
nu etkinlestirebilir.

@ NOT

Sihirbaz, filo yoneticisi igin erisim yetkisi ge-
rektirir. Ayarlar mendisiine yalnizca forklift ha-
reketsiz haldeyken ve el freni etkin durumday-
ken erisilebilir. El freni zamanindan énce ser-
best birakilirsa ayarlar mentdisi kapanir.

— Gerekirse yuku indirin.

— El frenini gekin.

Sihirbaz baslatma
— = digmesine basin.
— & softkey'ine basin.

— "Filo yoneticisi igin erisim yetkisi" segenegi-
ni etkinlestirin.

— Servis -R softkey'ine basin. >

N

Arag bilgileri (1)
N

Gosterge ayarlan  [§

Sik kullanilan yapilandirmasi ¥
&

Arac ayarlari J|.['
N

Servis AQ

Ay
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Hidrolik sistem basincinin bosaltiimasi

— Hidroligi serbest birakinme- [
nusi gorintilenene kadar kaydirma tuslari-
na A ¥V basin.

— Hidroligi serbest bairak yazilim Elektr. sabitlestirici fren kontrolii
tusuna basin.

Hidroligi serbest birakin

Shram listesi

Bildirim listesi

Hata listesi
L @ 1

Asagidaki mesaj goriintulenir: Dikkat, >
kaldirma c¢ubugu hareket edebi-
lir! !

— Onaylamak igin [/] softkey'ine basin.

Sihirbazdan ¢ikmak igin softkey'ine basin. Dikkat, kaldirma diizenegi

hareket edebilir!
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Hidrolik sistem basincinin bosaltiimasi

Su mesaj gorinlr: Tim hidrolik aks- [
lari saptirin, ardindan araci
kapatin !

— Hidroligin basincini bosaltin, ilgili kullanim

cihazlari i¢in ilgili bélime bakin.
Tim hidrolik akslan saptirin,

YUk kaldirma sisteminin hareketleri, eziime riski olus-
turur!

Basing bosaltma islemi sirasinda catal tasiyici veya
kaldirma gubugu biraz hareket edebilir.

— Yuk kaldirma sistemi bilesenlerinin igine dogru
uzanmayin veya altinda durmayin.

@ NOT

Hidrolik basinci bosaltirken direksiyon simidini
hareket ettirmeyin. Aksi takdirde hidrolik sis-
tem tekrar basing olusturur. Hidrolik sistemde
tekrar basing olusur olusmaz hidrolik bosalfma
fonksiyonu devre disi kalir.

Cok kollu kullanim ile hidrolik
sistem basincinin bosaltiimasi

— "Hidrolik sistemin basincini bosaltma sihir-
bazini" baslatin.

Temel fonksiyonlar i¢in hidrolik devrele- [>
rindeki basincin bosaltiimasi

Temel fonksiyonlar arasinda ilk dort hidrolik
fonksiyonu bulunur. Temel fonksiyonlar ilk iki
hidrolik devresi tarafindan kontrol edilir.

Temel fonksiyonlar sunlardir:

» Catal tasiyiciyr kaldirin

Catal tastyicryi indir

Kaldirma gubugunu ileriye yatirin
Kaldirma gubugunu geriye yatirin

Calistirma kollarini (1, 2) u¢ konuma ulasi-
lana kadar ok yoniinde bir kez itin.

Temel fonksiyonlar hidrolik devreleri basinci
artik bosaltiimistir.

STILL



Hidrolik sistem basincinin bosaltiimasi

Ek fonksiyonlar hidrolik devrelerindeki >
basincin bosaltiimasi

Ek 6zellikler arasinda yana kayar yiuk meka-
nizmasi ve ¢atal ayari gibi 6zellikler bulunmak-
tadir. Kelepgeleme ek pargalari da bu hidrolik
devrelere baglidir. Bu fonksiyonlar, t¢ ve dort
numaral hidrolik devreler tarafindan kontrol
edilir.

— Ek fonksiyonlari kontrol eden calistirma kol-
larini (3, 4) ug konumlara gelene kadar ok
yénunde bir kez ¢alistirin.

Ek fonksiyonlar hidrolik devreleri basinci artik
bosaltilmistir.

Basing bosaltma islemini tamamlama

— Basing bosaltma islemini tamamlamak igin
"Sihirbazdan ¢gikma" baslikli bolime bakin.

ikili mini kumanda kolunu kulla-
narak hidrolik sistemdeki basin-
cin bosaltiimasi

— "Hidrolik sistemin basincini bosaltma sihir-
bazini" baslatin.

Temel fonksiyonlar igin hidrolik devrele- >
rindeki basincin bosaltiimasi

Temel fonksiyonlar arasinda ilk dort hidrolik
fonksiyonu bulunur. Temel fonksiyonlar ilk iki
hidrolik devresi tarafindan kontrol edilir.

Temel fonksiyonlar sunlardir:

+ Catal tasiyicinin kaldiriimasi

Catal tastyicinin indirilmesi

Kaldirma gubugunun ileriye yatiriimasi
Kaldirma gubugunun geriye yatiriimasi

Capraz kolu (1) ug konuma ulasilincaya ka-
dar ok yoéniinde bir kez itin.

Temel fonksiyonlarin hidrolik devrelerindeki
basing simdi bosaltilir.

N TN
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Hidrolik sistem basincinin bosaltiimasi

Ek fonksiyonlar igin hidrolik devrelerin- >
deki basincin bosaltiimasi

Ek 6zellikler arasinda yana kayar ylik meka- 1
nizmasi ve ¢atal ayari gibi 6zellikler bulunmak- f
tadir. Kelepgeleme ek pargalari da bu hidrolik < -—p

devrelerine bagldir. Bu fonksiyonlar, i ve
dort numaral hidrolik devreleriyle kontrol edi-
lir.

— Ek fonksiyonlari kontrol etmek igin capraz
kolu (1) ug konuma ulasilincaya kadar ok r/_\ l_\\
yénunde bir kez etkinlestirin.
Ek fonksiyonlarin hidrolik devrelerindeki ba-
sing simdi bosaltilir.

Basing bosaltma islemini tamamlama

— Basing bosaltma islemini tamamlamak igin
"Sihirbazdan ¢ikma" baslikli boltime bakin.

ikili mini kumanda kolu ve

5. fonksiyon kullanilarak hidrolik
sistem basincinin bosaltiimasi
Forkliftte ikili mini kumanda kolu donanimi var-

sa ek pargalar "5. hidrolik fonksiyonu" kullani-
larak da kontrol edilebilir.

— "Hidrolik sistemin basincini bosaltma sihir-
bazini" baslatin.

"5. hidrolik fonksiyonu" igin hidrolik dev- [
relerindeki basincin bosaltiimasi

Forkliftte "5. hidrolik fonksiyonu" mevcutsa bu
fonksiyonun hidrolik devresinin de basinci bo-
saltilmalidir. islem, temel fonksiyonlarin ve ek
fonksiyonlarin hidrolik devrelerindeki basing
bosaltma islemine benzerdir. Ek olarak, hid-
rolik devre basinci, ek pargalar ¢alistirilirken
oldugu gibi bosaltilir. "5. hidrolik fonksiyonu"
hidrolik devresi, "5. fonksiyon" (2) fonksiyon
tusuyla calistirilir.

— "5, fonksiyon" fonksiyon tusunu (2) etkinles-
tirin.

"5. fonksiyon" LED'i +* yanar.

— Gapraz kolu (1) u¢ konuma ulasilincaya ka-
dar ok yoniinde bir kez itin.
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Hidrolik sistem basincinin bosaltiimasi

5. hidrolik fonksiyonunun hidrolik devresinin
basinci bosaltilir. Kaldirma gubugundaki soket
konektorlerinin basinci bosaltilir.

— "5. fonksiyon" fonksiyon tusunu (2) etkinles-
tirin.

"5. fonksiyon" LED'i + soner.

Basing bosaltma islemini tamamlama

— Basing bosaltma islemini tamamlamak igin
"Sihirbazdan ¢ikma" baslikli bélime bakin.

Ucli mini kumanda kolunu kulla-
narak hidrolik sistemdeki basin-
cin bosaltiimasi

— "Hidrolik sistem basincini bosaltma sihirba-
zini" baslatin.

Temel fonksiyonlar hidrolik devrelerin- >
deki basincin bosgaltiimasi

Temel fonksiyonlar arasinda ilk dort hidrolik
fonksiyonu bulunur. Temel fonksiyonlar ilk iki
hidrolik devresi tarafindan kontrol edilir.

Temel fonksiyonlar sunlardir:

» Catal tasiyicinin kaldiriimasi

Catal tastyicinin indirilmesi

Kaldirma gubugunun ileriye yatiriimasi
Kaldirma gubugunun geriye yatiriimasi

Capraz kolu (1) ug konuma ulasilincaya ka-
dar ok yénunde bir kez itin.

Temel fonksiyonlarin hidrolik devrelerindeki
basing simdi bosaltilir.
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Hidrolik sistem basincinin bosaltiimasi

Ek fonksiyonlar igin hidrolik devrelerin- >
deki basincin bosaltiimasi

Ek 6zellikler arasinda yana kayar ylik meka-
nizmasi ve ¢atal ayari gibi 6zellikler bulunmak-
tadir. Kelepgeleme ek pargalari da bu hidrolik
devrelere baglidir. Bu fonksiyonlar, t¢ ve dort
numaral hidrolik devreler tarafindan kontrol
edilir.

— Ek fonksiyonlari kontrol eden galistirma kol-
larini (1, 2) ug konumlara gelene kadar ok
yénunde bir kez ¢alistirin.

Ek fonksiyonlar hidrolik devreleri basinci artik
bosaltiimistir.

Basing bosaltma islemini tamamlama

— Basing bosaltma islemini tamamlamak igin
"Sihirbazdan ¢ikma" baslikli boltime bakin.

Uclii mini kumanda kolu ve

5. fonksiyon kullanilarak hidrolik
sistem basincinin bosaltiimasi
Forkliftte Gglli mini kumanda kolu donanimi

varsa ek pargalar "5. hidrolik fonksiyonu" kul-
lanilarak da kontrol edilebilir.

— "Hidrolik sistemin basincini bosaltma sihir-
bazini" baslatin.

"5. hidrolik fonksiyonu" igin hidrolik dev- [
relerindeki basincin bosaltiimasi

Forkliftte "5. hidrolik fonksiyonu" mevcutsa bu
fonksiyonun hidrolik devresinin de basinci bo-
saltilmalidir. islem, temel fonksiyonlarin ve ek
fonksiyonlarin hidrolik devrelerindeki basing
bosaltma islemine benzerdir. Ek olarak, hid-
rolik devre basinci, ek pargalar ¢alistirilirken
oldugu gibi bosaltilir. "5. hidrolik fonksiyonu"
hidrolik devresi, "5. fonksiyon" (2) fonksiyon
tusuyla calistirilir.

— "5, fonksiyon" fonksiyon tusunu (2) etkinles-
tirin.

"5. fonksiyon" LED'i +* yanar.

— Cahstirma kolunu (1) u¢ konuma ulasilinca-
ya kadar ok yoéniinde bir kez itin.
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Hidrolik sistem basincinin bosaltiimasi

5. hidrolik fonksiyonunun hidrolik devresinin
basinci bosaltilir. Kaldirma gubugundaki soket
konektorlerinin basinci bosaltilir.

— "5. fonksiyon" fonksiyon tusunu (2) etkinles-
tirin.

"5. fonksiyon" LED'i + soner.

Basing bosaltma islemini tamamlama

— Basing bosaltma islemini tamamlamak igin
"Sihirbazdan ¢ikma" baslikli bélime bakin.

Dortlii mini kumanda kolu kulla-
nilarak hidrolik sistemdeki basin-
cin bosaltiimasi

— "Hidrolik sistemin basincini bosaltma sihir-
bazini" baslatin.

Temel fonksiyonlar igin hidrolik devrele- >
rindeki basincin bosaltiimasi

Temel fonksiyonlar arasinda ilk dort hidrolik
fonksiyonu bulunur. Temel fonksiyonlar ilk iki
hidrolik devresi tarafindan kontrol edilir.

Temel fonksiyonlar sunlardir:

» Catal tasiyicinin kaldiriimasi

Catal tastyicinin indirilmesi

Kaldirma gubugunun ileriye yatiriimasi
Kaldirma gubugunun geriye yatiriimasi

Calistirma kollarini (1, 2) ug konuma ulasi-
lincaya kadar ok yoniinde bir kez itin.

Temel fonksiyonlarin hidrolik devrelerindeki
basing simdi bosaltilir.
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Ek fonksiyonlar igin hidrolik devrelerin- >
deki basincin bosaltiimasi

Ek 6zellikler arasinda yana kayar ylik meka- 1 2
nizmasi ve ¢atal ayari gibi 6zellikler bulunmak- * f
tadir. Kelepgeleme ek pargalari da bu hidrolik

devrelerine bagldir. Bu fonksiyonlar, t¢ ve #
dort numaral hidrolik devreleriyle kontrol edi-
lir.

— Ek fonksiyonlari kontrol etmek igin ¢alistir-
ma kollarini (1, 2) ug konuma ulasilincaya
kadar ok yonunde bir kez etkinlestirin.

Ek fonksiyonlarin hidrolik devrelerindeki ba-
sing simdi bosaltilir.

Basing bosaltma islemini tamamlama

— Basing bosaltma islemini tamamlamak igin
"Sihirbazdan ¢ikma" baslikli bélime bakin.

Dértlti mini kumanda kolu ve

5. fonksiyon kullanilarak hidrolik
sistem basincinin bosaltiimasi
Forkliftte dortli mini kumanda kolu donanimi

varsa ek pargalar "5. hidrolik fonksiyonu" kul-
lanilarak da kontrol edilebilir.

— "Hidrolik sistemin basincini bosaltma sihir-
bazini" baslatin.

"5. hidrolik fonksiyonu" igin hidrolik dev- [
relerindeki basincin bosaltiimasi

Forkliftte "5. hidrolik fonksiyonu" mevcutsa bu
fonksiyonun hidrolik devresinin de basinci bo-
saltilmalidir. islem, temel fonksiyonlarin ve ek
fonksiyonlarin hidrolik devrelerindeki basing
bosaltma islemine benzerdir. Ek olarak, hid-
rolik devre basinci, ek pargalar galistirilirken
oldugu gibi bosaltilir. "5. hidrolik fonksiyonu"
hidrolik devresi, "5. fonksiyon" (2) fonksiyon
tusuyla galistirilir.

— "5, fonksiyon" fonksiyon tusunu (2) etkinles-
tirin.

2

"5. fonksiyon" LED'i +* yanar.

— Galistirma kolunu (1) ug konuma ulasilinca-
ya kadar ok yoéniinde bir kez itin.
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Hidrolik sistem basincinin bosaltiimasi

5. hidrolik fonksiyonunun hidrolik devresinin
basinci bosaltilir. Kaldirma gubugundaki soket
konektorlerinin basinci bosaltilir.

— "5. fonksiyon" fonksiyon tusunu (2) etkinles-
tirin.

"5. fonksiyon" LED'i + soner.

Basing bosaltma islemini tamamlama

— Basing bosaltma islemini tamamlamak igin
"Sihirbazdan ¢ikma" baslikli bélime bakin.

Fingertip kullanarak hidrolik sis-
temdeki basincin bosaltiimasi

— "Hidrolik sistem basincini bosaltma sihirba-
zini" baslatin.

Temel fonksiyonlar hidrolik devrelerin- >
deki basincin bosgaltiimasi

2
Temel fonksiyonlar arasinda ilk dort hidrolik ’?D @ E

fonksiyonu bulunur. Temel fonksiyonlar ilk iki
hidrolik devresi tarafindan kontrol edilir.

Temel fonksiyonlar sunlardir:

Catal tastyicinin kaldiriimasi

Catal tastyicinin indirilmesi

Kaldirma gubugunun ileriye yatiriimasi
Kaldirma gubugunun geriye yatiriimasi

Calistirma kollarini (1, 2) ug konuma ulasi-
lana kadar ok yénuinde bir kez itin.

Temel fonksiyonlar hidrolik devreleri basinci
artik bosaltiimistir.

N TN
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Hidrolik sistem basincinin bosaltiimasi

Ek fonksiyonlar hidrolik devrelerindeki >
basincin bosaltiimasi

Ek 6zellikler arasinda yana kayar ylik meka-
nizmasi ve ¢atal ayari gibi 6zellikler bulunmak-
tadir. Kelepgeleme ek pargalari da bu hidrolik
devrelere baglidir. Bu fonksiyonlar, t¢ ve dort
numaral hidrolik devreler tarafindan kontrol
edilir.

— Ek fonksiyonlari kontrol eden galistirma kol-
larini (1, 2) ug konumlara gelene kadar ok
yénunde bir kez ¢alistirin.

Ek fonksiyonlar hidrolik devreleri basinci artik
bosaltiimistir.

Basing bosaltma islemini tamamlama

— Basing bosaltma islemini tamamlamak igin
"Sihirbazdan ¢ikma" baslikli boltime bakin.

Fingertip kumanda kolu ve
5. fonksiyon kullanilarak hidrolik
sistem basincinin bosaltiimasi

Forkliftte Fingertip mevcutsa ek pargalar
"5. hidrolik fonksiyonu" ile de kontrol edilebilir.

— "Hidrolik sistem basincini bosaltma sihirba-
zini" baslatin.

"5. hidrolik fonksiyonu" igin hidrolik dev- [
relerindeki basincin bosaltiimasi

Forkliftte "5. hidrolik fonksiyonu" mevcutsa bu
fonksiyonun hidrolik devresinin de basinci bo-
saltilmalidir. islem, temel fonksiyonlarin ve ek
fonksiyonlarin hidrolik devrelerindeki basing
bosaltma islemine benzerdir. Ek olarak, hid-
rolik devre basinci, ek pargalar ¢alistirilirken
oldugu gibi bosaltilir. "5. hidrolik fonksiyonu"
hidrolik devresi, "5. fonksiyon" (2) fonksiyon
tusuyla galistirihr. Calistirma kollar (1) veya
(4), 5. fonksiyona atanabilir. 5. fonksiyon ile
ilgili uyari resmine uyun.

— "5, fonksiyon" (2) fonksiyon tusunu etkinles-
tirin.

"5. fonksiyon" -+ LED'i (3) yanar.

y 4
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Hidrolik sistem basincinin bosaltiimasi
— Calistirma kollarini (1) veya (4) ug konuma
ulasilana kadar ok yoniinde bir kez itin.

5. hidrolik fonksiyonunun hidrolik devresinin
basinci bosaltilir. Kaldirma gubugundaki soket
konektorlerinin basinci bosaltilr.

— "5. fonksiyon" (2) fonksiyon tusunu etkinles-
tirin.

"5. fonksiyon" LED'i +* (3) soner.

Basing bosaltma islemini tamamlama

— Basing bosaltma islemini tamamlamak igin
"Sihirbazdan ¢gikma" baslikli bolime bakin.

Joystick 4Plus kullanarak hidro-
lik sistemdeki basincin bosaltil-
masi

— "Hidrolik sistemin basincini bosaltma sihir-
bazini" baslatin.

Temel fonksiyonlar igin hidrolik devrele- >

rindeki basincin bosaltiimasi

Temel fonksiyonlar arasinda ilk dort hidrolik

fonksiyonu bulunur. Temel fonksiyonlar ilk iki 1
hidrolik devresi tarafindan kontrol edilir.

Temel fonksiyonlar sunlardir:

+ Catal tasiyicinin kaldiriimasi

Catal tastyicinin indirilmesi

Kaldirma gubugunun ileriye yatiriimasi
Kaldirma gubugunun geriye yatiriimasi

Joystick 4Plus (2) kumanda kolunu ug ko-
numa ulasilincaya kadar ok yoniinde bir kez
itin.

— Yatay basmali butonu (1) ok yéniinde bir
kez itin.

Temel fonksiyonlarin hidrolik devrelerindeki
basing simdi bosaltilir.
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Hidrolik sistem basincinin bosaltiimasi

Ek fonksiyonlar igin hidrolik devrelerin- >
deki basincin bosaltiimasi

Ek 6zellikler arasinda yana kayar ylik meka-
nizmasi ve ¢atal ayari gibi 6zellikler bulunmak-
tadir. Kelepgeleme ek pargalari da bu hidrolik
devrelerine bagldir. Bu fonksiyonlar, i ve
dort numaral hidrolik devreleriyle kontrol edi-
lir.

Joystick 4Plus (1) kumanda kolunu ug konuma
ulasilincaya kadar ok yénuinde bir kez itin.

Ek fonksiyonlarin hidrolik devrelerindeki ba-
sing simdi bosaltilir.

Basing bosaltma islemini tamamlama

— Basing bosaltma islemini tamamlamak igin
"Sihirbazdan ¢ikma" baslikli boltime bakin.

Joystick 4Plus kumanda kolu ve
5. fonksiyon kullanilarak hidrolik
sistem basincinin bosaltiimasi
Forkliftte Joystick 4Plus kumanda kolu donani-

mi varsa ek pargalar "5. hidrolik fonksiyonu"
kullanilarak da kontrol edilebilir.

— "Hidrolik sistemin basincini bosaltma sihir-
bazini" baslatin.

"5. hidrolik fonksiyonu" igin hidrolik dev- [
relerindeki basincin bosaltiimasi 1 2

Forkliftte "5. hidrolik fonksiyonu" mevcutsa bu
fonksiyonun hidrolik devresinin de basinci bo-
saltilmalidir. islem, temel fonksiyonlarin ve ek
fonksiyonlarin hidrolik devrelerindeki basing
bosaltma islemine benzerdir. Ek olarak, hidro-
lik devre basinci, ek pargalar galistirilirken ol-
dugu gibi bosaltilir. "5. hidrolik fonksiyonun"
hidrolik devresi, "F" (1) vites kolu diigmesi
kullanilarak etkinlestirilir. 5. fonksiyona Joys-
tick 4Plus kumanda kolu (3) veya yatay bas-
mali buton (2) atanabilir. 5. fonksiyonla ilgili
uyari resmine bakin.

— Vites kolu diigmesini "F" (1) basil tutun.

— Joystick 4Plus (3) kumanda kolunu ug ko-
numa ulasilincaya kadar ok ydniinde bir kez
itin.
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Hidrolik sistem basincinin bosaltiimasi

Yatay basmali butonu (2) ok yoniinde bir kez
itin.
5. hidrolik fonksiyonunun hidrolik devresinin

basinci bosaltilir. Kaldirma gubugundaki soket
konektorlerinin basinci bosaltilr.

— Vites kolu diigmesini "F" (1) serbest birakin.

Basing bosaltma islemini tamamlama

— Basing bosaltma islemini tamamlamak igin
"Sihirbazdan ¢ikma" baslikli bélime bakin.

Kelepgeleme ek pargalari igin
6zellik

Bir kelepgeleme ek pargasi takiliysa liitfen

asagidakilere uyun:

» Kelepgeleme ek pargalari icin hidrolik devre
basincinin bosaltiimasi, kelepgeyi agma ve
kapatma ile ayni sekilde gerceklestirilir.

+ Kelepge kilitteme mekanizmasini gevsetin;
kelepce kilitteme mekanizmasi ile ilgili bo-
limlere bakin.

» Calistirma cihazini "Agik" yonde bir kez itin.

« Calistirma cihazini "Kapali" yénde bir kez
itin.

— "Ek Parcalar" baslikli bélumde yer alan "Ke-
lepge kilitteme mekanizmasi (istege bagh
donanim)" baslikli kisma bakin.

Sihirbazdan ¢ikma

— Hidrolik basinci bosaltildiktan sonra onayla-
mak igin yazilim tusuna basin.

Hidrolik basinci bosaltma sihirbazi kapatilir.
Forklift calismaya hazirdir.
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Ek parcgalar

Ek parcalar

Ek pargalarin takilmasi

Forklift fabrikada bir entegre ek parga (istege
bagli donanim) ile donatiimissa entegre ek
parca igin verilen STILL kullanim talimatlarina
uyulmasi gerekir.

Ek pargalar kullanim yerinde takiliyorsa ek
parga ureticisinin kullanim talimatlarinda belir-
tilen teknik 6zelliklere dikkat edilmelidir.

Forklift ile birlikte herhangi bir ek parga veril-
mediyse uUreticinin sadladidi teknik 6zelliklere
ve ek parga Ureticisinin sagladigi kullanim tali-
matlarina uyulmalidir.

Ek parga fonksiyonu ve siriictinin forklift yiik-
liyken/yuksuizken goris alani, ilk ¢alistirma
oncesinde yetkili bir kisi tarafindan kontrol
edilmelidir. Goriinlirliik yetersizse ayna, kame-
ra, monitdr sistemi vb. gibi yardimci géris
araclari kullaniimaldir.

— Asagidaki uyari bildirimlerine uyun.

A UYARI

Dusen yikten dolayi 6liimcil yaralanma tehlikesi!

YUk kelepgeleyerek veya Uizerine baski uygulayarak
tutan ek pargalar, ikinci bir fonksiyon kullanma yonte-
mine (kilit) sahip degilse yik gevseyebilir ve dlisebi-
lir.

— Ikinci fonksiyon kullanma yénteminin (kilit) kullani-
labilir oldugundan emin olun.

— Bu tiir ek pargalar geriye yonelik olarak takarken,
ikinci bir fonksiyon kullanma yéntemi (kilit) de geri-
ye yonelik olarak takiimalidir.

A UYARI

Disen yikten dolayi éliimcil yaralanma tehlikesi!

Dahili yana kayar yiik mekanizmali bir kelepge takar-
ken yana kayar ylik mekanizmasi etkinlestirildiginde
kelepgenin aciimadigindan emin olun.

— Kurulum isleminden 6nce yetkili servis merkezinizi
bilgilendirin.

— Forkliftin hareketli pargalarini asla tutmayin veya
(izerlerine tirmanmayin.
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Ek parcalar

Yanls etiketleme nedeniyle kaza riski!

Etiketleme yanlis veya eksikse ek parcalarin kullanil-
mas| kazalara neden olabilir.

Forkliftte ek pargaya 6zel rezidiel ylik kapasite de-
geri plakasi bulunmuyorsa ve kullanim cihazlari ilgi-
li uyari resimleriyle isaretlenmemisse forklift kullanil-
mamalidir.

— Yalnizca kullanim talimatlari ve gerekli etiketleri
bulunan CE sertifikall ek pargalar kullanin.

— Birlesik Krallik'ta ek pargalar da UKCA sertifikali
olmali ve gerekli isarete sahip olmalidir.

— Forklifte takilan ek parcaya 6zel reziduel yiik ka-
pasite degeri plakasi bulundurun.

— Kullanim cihazlarinin yeniden etiketlenmesini sag-
layin.

— Yetkili servis merkezinin, hidrolik sistemi ek parca
gerekliliklerine uyarlamasi (6rnegin pompa motoru
hizini ayarlayarak) icin gerekli diizenlemeleri yap-
masini saglayin.

Direksiyon durdurulursa kaza riski vardir!

Ek parcalar her degistirildiginde bir miktar hidrolik
yagi kaybolabilir.

Ek parcalar sik sik degistiriliyorsa hidrolik yag seviye-
si cok disuk olabilir.

Kaldirma gubugu uzatildiginda, bu diisik hidrolik yag

seviyesi direksiyonun devre disi kalmasina neden

olabilir.

— Ek parcalar sik sik degistiriliyorsa hidrolik yag: se-
viyesini diizenli olarak kontrol edin ve gerekirse
hidrolik yagi doldurun.

@ NOT

Gerekli etiketleme ek parcayla saglanmazsa
derhal yetkili servis merkeziyle iletisime gegin.

Elektrikli degistirme valfi kullanilarak de-
gisimli calisma

5. hidrolik fonksiyonuna yonelik elektrikli de-
gistirme valfi ile birlikte alternatif calisma igin

entegre olmayan ek pargalar kullanilirsa elek-
trik degistirme valfi 12 V'de galismalidir.

— Gerekirse yetkili servis merkeziyle iletisime
gegin.
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Kaldirma gubugundaki soket konektdr- >
leri

Ek parcalar

— Ek pargayi takmadan 6énce hidrolik sistemin
basincini bosaltin; "Hidrolik sistemin basin-
cini bosaltma" baslikli bélime bakin.

A DIKKAT

Bilesenlerin hasar gérme riski vardir!

Soketteki konektorlerin (1) agik badlantilari kirlenebi-
lir. Hidrolik sisteme kir girebilir. Soket konektorleri
sertlesebilir.

— Ek parga sokldiikten sonra, soket konektorlerini
koruyucu kapaklar kullanarak kapatin.

Ek pargalarin montaiji

Yalnizca yetkili kisilerin ek pargayr monte et-
mesine ve enerji kaynagina baglamasina izin
verilir.

— Bu islemi yaparken ek parca Ureticisi ve te-
darikgisi tarafindan saglanan bilgilere uyun.

@ NOT

Llitfen asagidaki sorumlu kisi tanimina uyun.
"yetkili kisi"

— Forklifti kapatin.
— Ek pargayl monte edin.
— Forklifti agin.

— Takili olan ek parganin fonksiyonlarini kon-
trol edin ve galistigindan emin olun.

Ek pargalarla yik kapasitesi

izin verilen ek parga yiik kapasitesi ve izin
verilen forklift yiku (ylik kapasitesi ve yiik mo-
menti), ek par¢a ve tasima kapasitesi toplami-
ni gegcmemelidir. Uretici ve ek parca tedarikgisi
tarafindan verilen teknik 6zelliklere uyun.

— Rezidlel yuk kapasite degeri plakasina
uyun ("Yukun ek pargalarla kaldirimasi”
baslikli bélime bakin).
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Ek parcalar

Ek pargalarin kontroliine yénelik
genel talimatlar

Ek pargalar ilk dort hidrolik isleviyle kontrol
edilebilir. Ayrica 5. fonksiyonla istege bagl bir
donanim olarak da kontrol edilebilir. 5. fonksi-
yon, galistirma cihazi tzerindeki bir digmeyle
ve ¢alistirma cihazini ettirerek ya da ek bas-
mali digmeler ile etkinlestirilir.

Ek pargalarin (istege bagl donanim) kontrol
yontemi, forklift donanimlarina dahil olan kulla-
nim cihazlarina bagldir.

Olasi istege bagl donanim modeli gesitleri
asagidaki gibidir:

» Coklu kumanda kolu

« Ikili mini kumanda kolu

« 5. fonksiyon 6zellikli ikili mini kumanda kolu
(istege bagl donanim)

« Uglii mini kumanda kolu

+ 5. fonksiyon &zellikli G¢lt mini kumanda ko-
lu (istege bagli donanim)

e DOortlt mini kumanda kolu

« 5. fonksiyon 6zellikli dortli mini kumanda
kolu (istege bagli donanim)

» Fingertip

« 5. fonksiyon 6zellikliFingertip (istege bagl
donanim)

+ Joystick 4Plus

+ 5. fonksiyon 6zellikli Joystick 4Plus (istege
bagli donanim)

— Ek pargalari kontrol etmek igin bu bélimde-
ki ilgili kullanim cihazlariyla iliskili bélumlere
bakin.
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Ek pargalarin kullanimi, agirlik merkezinde degisiklik
ve ek tehlike bélgeleri gibi tehlikelere yol agabilir.

Ek parcalar

Ek parcalar yalnizca ilgili kullanim talimatlarinda
aciklanan kullanim amacina uygun olarak kullaniima-
lidir. Stiriiciler, ek pargalarin kullanimi konusunda
bilgilendiriimelidir.

Yikler, yalnizca giivenli bir sekilde baglanmis ve ta-
kilmissa ek parcalar kullanilarak kaldirilabilir ve tasi-
nabilir. Ayrica yiikler, gerekirse kayma, yuvarlanma,
dlisme, sallanma ve devrilme ihtimaline karsi sabit-
lenmelidir. YUkun agirlik merkezi konumunda yapi-
lan her degisikligin forkliftin dengesini etkileyecegini
unutmayin.
— Kullanilan ek pargalarin kapasite degeri plakasina
uyun.

@ NOT

Ayni anda birden fazla hidrolik fonksiyon kulla-
nilirsa bu fonksiyoniar birbirlerini etkileyebilir.
Ornegin, catal tastyici kaldirilirsa ve ayni za-
manaa bir ek parga calistirilirsa bu durum ek
parcanin kaldirma hizini veya ¢alisma hizini
degistirebilir.

@ NOT

Asagida anlatilan fonksiyonlara ek olarak bas-
ka istege bagl donanimiar ve fonksiyonlar da
bulunmaktadir. Hareket yond, kullanim cihaz-
larinin lizerindeki uyari resimlerinde gordilmek-
tediir. Aciklanan tiim ek pargalar, istege bag-

I donanim modelleri kategorisine girmektedir.
Takilan ek parcanin ilgili hareketlerinin veya
islemlerinin ayrintili aciklamas ilgili kullanim
talimat/arinda verilmistir.

Filo yoneticisi erisim yetkisi (istege bagll dona-
nim) ile filo yoneticisi, ek pargalar igin yardimci
hidroligin hizini ayarlayabilir.

— Ayrica bu bdélumdeki "Ek pargalar igin hidro-
lik hizinin ayarlanmasi" bashkl bélime ba-
kin.
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Yardimci hidroligin baglantisi
icin ek parga drnegi

@ NOT

Yetkili servis merkezi size bu forklift ile hangi
ek pargalarin kullanilabilecegini sdyleyecektir.

Ek parcalar

Ek pargalarin yardimci hidrolige baglanmasi,
ek parca kullanim talimatlarinda belirtildigi gibi
semaya gore gerceklestirilir.

— "Teknik veriler" bolimindeki "Yardimci hid-
rolik ile ilgili bilgileri" dikkate aln.

Ek pargalar igin mevcut hidrolik akslar menu-
siinde, Hidrolik aks tanimlamasi, ilgili
yardimei hidroligin baglantisini belirtir. Ayrica
bu bélimdeki "Ek pargalar igin hidrolik hizinin
ayarlanmasi" baslikli bélime bakin.

Catal kollarinin ayarlanmasi igin ek parga 6r- >
negi 1 2
1 Yardimci hidrolik 1
2  Yardimci hidrolik 2

3 Degistirme valfi 1 igin elektrik baglantisi
(iki degistirme valfi kullanilabilir)

4
t
g

Yardimci hidrolige 1 (1) bir ek parga bagliysa
ve ilgili ek parca baska bir fonksiyon gerektiri-
yorsa bu, yardimci hidrolik 3 fonksiyonu olarak
adlandirilir.

Anahtar valfi icin bu amagla gerekli olan bir
elektrik baglantisi (3) vardir.

Ayni durum, yardimci hidrolikten 2 (2) besle-
nen ve burada gosteriimeyen bir degistirme
valfine yonelik ek bir baglanti ile uygulanan
yardimci hidrolik 4 igin de gegerlidir.

@ NOT

Bir degistirme valfi kullanilirsa bu degistirme
valfi tarafindan beslenen 1 ve 3 ve 2 ve 4
numarall yardimci hidrolik fonksiyonlarr ayni
anda galistirilamaz. Dedistirme valfi, yardimci
hidrolik 1 ve 3 veya 2 ve 4 besler.
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Ek pargalar igin hidrolik hizinin
ayarlanmasi

Farkl ek pargalar monte edilirse filo yoneticisi,
ek pargalar igin hidrolik hizini ve dolayisiyla
hidrolik yaginin akis hizini ayarlayabilir. Ek
parca kullanim talimatlarindan gerekli degerle-
ri alin. Yetkili servis merkezi dogru ayarlama-
larin yapilmasina yardimci olur.

Ek parcalar

— "Teknik veriler" bélimindeki "Yardimci hid-
rolik ile ilgili bilgileri" dikkate alin.

"Yardimci hidrolik ile ilgili bilgiler" forklifte bagh
olarak farklilik gésterir. Ek parga segerken bu-
nu dikkate alin.

@ NOT

Ayarlama prosed(irdi, filo yoneticisi igin erisim
yetkisi gerektirir. Ayarlar mendisiine yalnizca
forklift hareketsiz haldeyken ve el freni etkin
durumdayken erisilebilir. El freni zamanindan
once serbest birakilirsa ayarlar mentisi kapa-
nir.

— Elfrenini gekin.

— = digmesine basin.

¥ softkey'ine basin.

"Filo yoneticisi igin erisim yetkisi" segenegi-
ni etkinlestirin.

— Yardimci hidrolik softkey'ine basin.

Bu ment, ek pargalar icin mevcut tim hidrolik >
akslar! listeler.

— Ek parganin hangi hidrolik aksinda oldugu- o
nu belirlemek igin ek parcanin kullanim tali- Hidrolik aks 1
matlarina bakin.
Yetkili servis merkezi, akslar belirlemenize Hidrolik aks 2
yardimci olacaktir.
Hidrolik aks 3
Devrin ayarlanmasi
o . Hidrolik aks 4
— Yapilandirilacak hidrolik aks softkey'ine ba-
sin.
Hidrolik aks 5
/S N filo ﬁne\icisi il
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Bu men, besleme akisini gosterir. >

Ek parcalar

Dénus akisi daha acik bir renkle gosterilir.

« Hidrolik pompanin o anda ayarli hizi . .

dev/dak cinsinden verilir Ek hidrolik 2
+ O anda ayarli olan besleme akis hizi

L/dak cinsinden verilir. ~ | idis hatt 33001 /min +

L, 46,2 L/min

(2) noT A a
Besleme akis hizi forkliftin hizina baghdir. _ +
Dénus akisi, ayarlanan besleme akisina oto-
matik olarak ayarlanir. (3 softkey'inin yanin-
daki turuncu etkinlestirme gubugu yandiginda o yanetics

senkronizasyon otomatik olarak gergeklesir.
DénUs akisi ekranda yalnizca los bir sekilde
gbsterilir.

Devri ayarlamak icin + veya — softkey'ine
basin.

— Ayar kaydetmek icin softkey'ine basin.
Ayarlar kaydedilir.
— Ayari iptal etmek igin softkey'ine basin.

Ayarlar, en son ayar degerine doner.

Akis hizinin kilittenmesi

Hidrolik yagr akis hizini tam olacak sekilde de
kilitleyebilirsiniz.

— Bunu yapmak igin 4 softkey'ine basin.
Bu hidrolik aks igin hidrolik yagi akisi kilitlidir.
Dénis akis hizinin ayri olarak ayarlan-
masi

Ek pargaya bagl olarak, dénis akis hizinin
ayri olarak ayarlanmasi gerekebilir.

— Bunu yapmak igin (3 softkey'ine basin.
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Dénus akisi, tam parlaklikta besleme akisina >
ek olarak gorintlenir.

Ek parcalar

Devri ayarlamak icin + veya — softkey'ine
basin. Ek hidrolik 2

— Ayari kaydetmek igin softkey'ine basin.

Ayarlar kaydedilir. Gidig hatti 3.900 1/min
, 54,6 L/mi

— Ayari iptal etmek igin softkey'ine basin. % m C:}

Ayarlar, en son ayar degerine doner.

Donls hatti 3300 1/min

46,2 L/ min

Filo yéneticisi

Kelepce kilitleme mekanizmasi
(istege bagli donanim)

Bu forklifte kelepgeleme ek pargalari igin ke-
lepce kilitteme mekanizmasi takiimis olabilir.
Kelepge kilitteme mekanizmasi, kullanim fonk-
siyonunun istenmeden devreye girmesi halin-
de kelepgenin acilmasini énler.

A UYARI

Kelepge kilitteme mekanizmasinin dogru ¢alismasi
garanti edilmiyorsa diisen yiikten dolayi can giiven-
ligi riski vardir!

Forkliftte kelepge disinda baska ek pargalar da kulla-
niliyorsa kelepgenin her takilisindan sonra kelepce
kilitteme mekanizmasi ilgili calistirma cihazina yeni-
den atanmalidir.

— Kelepge kilitteme mekanizmasi fonksiyonunun ilgi-
li kullanim cihazina yetkili servis tarafindan atan-
masini saglayin.

— Ek kelepge kilitteme mekanizmasi fonksiyonunun
kullanilabilir oldugundan emin olun.

— "Ek parcalari takma" baslikl bélime bakin.

@ NOT

Teknik nedenlerden dolayi kelepceleme ek
parcgalari, "5. fonksiyon" kullanilarak kontrol
edilmemelidir.
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"... kullanarak ek pargalari kontrol etme" bas-
likli béltmler, kelepge kilitteme mekanizmasi-
nin nasil galistigini agiklar.

Ek parcalar

— Sd6z konusu galistirma cihaziyla ilgili bolime
bakin.
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Cok kollu kullanim yoluyla ek >
pargalarin kontrol edilmesi

Ek parcalar

12 3 4

Bu modeldeki ek parcalar (istege bagl do-
nanim), ¢alistirma kollariyla (1, 3) kontrol edi-
lir. Hidrolik fonksiyonlarina ait uyari resimle-
ri (2, 4) galistirma kollarina yapistiriimistir.

— Uyari resimlerine (2) veya (4) uyun.

Uyari resimleri, galistirma kolu (1) veya (3)
hareket yoniine gore diizenlenir.

Sunlar uygulanir:

— Calistirma kolunu ileriye dogru hareket etti-
rin.

Ek pargalar uyari resminin Ust kisminda gdste-
rilen yonde hareket eder.

— Cahstirma kolunu geriye dogru hareket etti-
rin.

Ek parga, uyari resminin alt kisminda gosteri-
len yonde hareket eder.

— Asagidaki ek parga fonksiyonlarina ve uyari
resimlerine dikkat edin.

Uyari

resmi Ek parca fonksiyonu

Yana kaydirma gergevesini veya ¢a-
tali ileri hareket ettirin

L

Yana kaydirma gergevesini veya ca-
tal geri hareket ettirin

18

Yana kayar ylk mekanizmasini sola
hareket ettirin

Yana kayar ylk mekanizmasini saga
hareket ettirin

Catal kollarini ayarlayin: Agik
Catal kollarini ayarlayin: Kapali
YUkl itme

Ykl cekme

Sola dondiriin

Saga dondurin

Kepgeyi 6ne yatirin

Kepceyi kaldirin

Catali sola dondrin

Catali saga dondriin
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Ek parcalar

@ NOT

Uyarr resimleri, fabrikada takilan ek parcaya
gore yapistirilmistir. Farkli fonksiyonlara sahip
bir ek parga takilirsa yetkili servis merkezinin
uyari resimlerinin dogru gésterimi igerdigini
kontrol etmesi ve gerekirse bunlari degistirme-
SI gerekir.

Kelepge kilitteme mekanizmasi

@ NOT

Teknik nedenlerden dolayr ¢coklu kumanda ko-
lu olan ¢alistirma cihazinda kelepge kilitleme
mekanizmasi bulunmamaktadir.

STILL



ikili mini kumanda kolunu kulla- >
narak ek pargalarin kontrol edil-
mesi

Ek parcalar

Bu modeldeki ek parcalar (istege bagh dona-
nim), "ek pargalarin" ¢apraz kolu (1) ile kontrol
edilir. Hidrolik islevlerinin uyari resimlerini tasi-
yan (2) numarall yapiskan etiket ile belirtilen
noktaya yapistiriimistir.

— Yapiskan etiket okunmaz hale gelirse veya
etiket yoksa lltfen yetkili servis merkezinizi
arayin.

— (2) yapiskan etikette yer alan ek parcga fonk-
siyonlari uyari resimlerini dikkate alin.

6219_003-047_V2

"Ek pargalarin" ¢capraz kol (1) Gzerindeki uyari
resimleri, o kol tarafindan devreye alinan fonk-
siyonu gosterir.

Uyari resimleri, "ek pargalarin" ¢apraz kolu-
nun (1) hareket yéniine gore dlizenlenir.

Sunlar uygulanir:

— "Ek pargalarin” gapraz kolunu(1) ok (A), (B),
(C) veya (D) yonuinde hareket ettirin.

Ek parga, uyari resminde g0sterilen sekil-
de (A), (B), (C) veya (D) yoniine hareket eder.

Uyari

resmi Ek parga fonksiyonu

Yana kaydirma gergevesini veya ¢a-
tali ileri hareket ettirin

Yana kaydirma cergevesini veya ca-

18

= tal geri hareket ettirin

L Yana kayar yik mekanizmasini sola
hareket ettirin
Yana kayar ylik mekanizmasini saga

U hareket ettirin

l=l Catal kollarini ayarlayin: Agik

Al Catal kollarini ayarlayin: Kapali

= Yk sinirlayiciyr birakin

= Yk sinirlayiciyi kelepgeleyin

«m» | Kelepgeleri agin
+me | Kelepgeleri kapatin
9 Sola déndiiriin

¢ Saga déndurin

I y
STILL




Ek parga fonksiyonu

Ek parcalar

Uyari
resmi

» Kepgeyi 6ne yatirin
= Kepgeyi kaldirin

@ NOT

Uyarr resimleri fabrikada takilan ek parcaya
gore yapistirilmistir. Farkli fonksiyonlara sahip
bir ek parga takilirsa yetkili servis merkezinin
uyari resimlerinin dogru gésterimi igerdigini
kontrol etmesi ve gerekirse bunlari degistirme-
S/ gerekir.

Kelepge kilitteme mekanizmasi >

— Kelepge kilitleme mekanizmasini agmak igin
calistirma kolunu (2) ileriye dogru itin.

Kelepgce kilitteme mekanizmasi serbest biraki-
lir. "Kelepge agma" (1) LED'i, kelepge kilitleme S
mekanizmasi serbest birakildigi zaman yanar o*:*
ve bu sekilde kalir.

@ NOT

Kelepgeyi acan hidrolik fonksiyonu, kelepge ki-
litteme mekanizmasi agildikian sonra sadece
bir saniye kullanilabilir. Bir saniye gectikten
sonra kelepge kilifleme mekanizmasi otomatik
olarak tekrar etkinlesir.

6219_003-053

— Kelepgeyi agmak igin ¢alistirma kolunu (2)
tekrar ileriye dogru itin.

Kelepgeyi kapatmak igin kelepge kilitteme
mekanizmasinin serbest birakilmasina gerek
yoktur.

— Kelepcgeyi kapatmak igin ¢alistirma kolunu
(2) geriye dogru cekin.
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ikili mini kumanda kolu ve 5. >
fonksiyon kullanarak ek pargala- A
rin kontrol edilmesi

@ NOT

Teknik nedenlerden dolayr kelepceleme ek
parcalari, "5. fonksiyon" kullanilarak kontrol
edilmemelidir.

Ek parcalar

"5. fonksiyon" fonksiyon tusu (3) ve ¢apraz
kol (1), "5. fonksiyon" kontroli igin kullanihr.

Hidrolik islevlerinin uyari resimlerini tasiyan (2) \ \
numarall yapiskan etiket ile belirtilen noktaya 3 2
yapistiriimistir.

6219_003-048_V2

— Yapiskan etiket okunmaz hale gelirse veya
etiket yoksa lltfen yetkili servis merkezinizi
arayin.

— (2) yapiskan etikette yer alan ek parga fonk-
siyonlari uyari resimlerini dikkate alin.

"Ek parcalarin" capraz kollari Gizerindeki uyari
resimleri, ilgili kol tarafindan devreye alinan
fonksiyonu gosterir.

Sunlar uygulanir:

— "5. fonksiyon" fonksiyon tusunu (3) etkinles-
tirin.

"5. fonksiyon" LED'i +# yanar.

— "Ek pargalarin” ¢capraz kolunu (1) ok (A),
(B), (C) veya (D) yonunde hareket ettirin.

Ek parga, uyari resminde gdsterilen sekil-
de (A), (B), (C) veya (D) yoniine hareket eder.
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Ek parcalar

Yapilandirma (1) igin uyari resimleri kullanarak [>

ornek:

"Ek parga" ¢capraz kolu (1) ok (A) yéniinde
hareket ederse gatal uzatilir.

"5. fonksiyon" igin olan fonksiyon tusu (3) et-
kinlestirilir ve "ek parga" ¢apraz kolu (1) ok (A)
yoénunde hareket ettirilirse ¢atal kollari agilir.

Calisma

6301_003-015

Uyari .

resmi Ek parga fonksiyonu

+ Yardimci hidrolik "5. fonksiyonu"

o Yana kaydirma gergevesini veya ¢a-
tal ileri hareket ettirin

- Yana kaydirma gergevesini veya ¢a-
tah geri hareket ettirin

L Yana kayar yik mekanizmasini sola
hareket ettirin

T Yana kayar yik mekanizmasini saga
hareket ettirin

l=l Catal kollarini ayarlayin: Agik

2l Catal kollarini ayarlayin: Kapali

D |Sola déndiriin

C Saga déndiiriin

@ NOT

Upyari resimleri, fabrikada takilan ek parcaya
gore yapistirilmistir. Farkli fonksiyonlara sahip
bir ek parga takilirsa yetkili servis merkezinin
uyari resimlerinin dogru gosterimi igerdigini
kontrol etmesi ve gerekirse bunlari degistirme-
s/ gerekir.

STILL



Uclii mini kumanda kolu kullana- >
rak ek pargalari kontrol etme

Bu modeldeki ek parcalar (istege bagh dona-
nim), ¢alistirma kollariyla (1, 2) kontrol edilir.
Calistirma kolu (2) icin hidrolik islevlerin (3)
uyari resimlerini tasiyan yapiskan etiket ve ¢a-
listirma kolu (1) yapiskan etiketi (4) belirtilen
noktalara yapistiriimistir.

Ek parcalar

— Yapiskan etiketler okunmaz hale gelirse ve-
ya eksikse lutfen yetkili servis merkezinizi
arayin.

— Yapiskan etiketlerde (3, 4) yer alan ek par-
¢a fonksiyonlari uyari resimlerini dikkate
aln.

6219_003-049_V2

Calistirma kollari Gizerindeki uyari resimleri, o
kol tarafindan devreye alinan fonksiyonu gos-
terir.

Sunlar uygulanir:

— (1) calistirma kolunu ok (A) veya (B) yoniin-
de hareket ettirin.

Ek parga, uyari resminde g0sterilen sekil-
de (A) veya (B) yonune hareket eder.

— (2) calistirma kolunu ok (C) veya (D) yoniin-
de hareket ettirin.

Ek parga, uyari resminde gdsterilen sekil-
de (C) veya (D) yoniine hareket eder.

. | Ek parca fonksiyonu

o Yana kaydirma gergevesini veya ca-
tali ileri hareket ettirin

Yana kaydirma gergevesini veya ca-

= tal geri hareket ettirin

Ll Yana kayar ylk mekanizmasini sola
hareket ettirin

KT Yana kayar ylk mekanizmasini saga
hareket ettirin

I=l Gatal kollarini ayarlayin: Acik

2l Catal kollarini ayarlayin: Kapali

S Yk sinirlayiciyr birakin

&l | Yik sinirlayiciy kelepgeleyin

«m» | Kelepgeleri agin
+me | Kelepgeleri kapatin

I AR
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Ek parga fonksiyonu

Ek parcalar

Uyari
resmi

Sola dénduriin
Sagda dondirin
Kepceyi 6ne yatirin
Kepgeyi kaldirin

@ NOT

Uyari resimleri fabrikada takilan ek parcaya
gore yapistirilmistir. Farkli fonksiyonlara sahip
bir ek parga takilirsa yetkili servis merkezinin
uyari resimlerinin dogru gosterimi igerdigini
kontrol etmesi ve gerekirse bunlari degistirme-
SI gerekir.

I MY

Kelepge kiliteme mekanizmasi >

— Kelepge kilitteme mekanizmasini agmak igin
calistirma kolunu (2) ileriye dogru itin.

Kelepge kilitteme mekanizmasi serbest biraki-
lir. "Kelepge agma" (1) LED'i, kelepge kilitleme W
mekanizmasi serbest birakildi§i zaman yanar ot
ve bu sekilde kalir.

@ NOT

Kelepgeyi acan hidrolik fonksiyonu, kelepge ki-
litteme mekanizmasi agildiktan sonra sadece
bir sanjye kullanilabilir. Bir saniye gectikten
sonra kelepge kilifleme mekanizmasi ofomatik
olarak tekrar etkinlesir.

6219_003-054

— Kelepgeyi agmak icin galistirma kolunu (2)
tekrar ileriye dogru itin.
Kelepgeyi kapatmak igin kelepge kilitleme

mekanizmasinin serbest birakilmasina gerek
yoktur.

— Kelepgeyi kapatmak igin ¢alistirma kolunu
(2) geriye dogru gekin.

N TN
STILL



Ek pargalari G¢li mini kumanda >
kolunu ve 5. fonksiyonu kullana-
rak kontrol etme

@ NOT

Teknik nedenlerden dolayr kelepceleme ek
parcalari, "5. fonksiyon" kullanilarak kontrol
edilmemelidir.

Ek parcalar

"5. fonksiyon" fonksiyon tusu (2) ve galistirma
kolu (1), "5. fonksiyon" kontroli igin kullanihr.

Hidrolik islevlerinin uyari resimlerini tasiyan (3) / ‘
numarall yapiskan etiket ile belirtilen noktaya 3 2
yapistiriimistir.

— Yapiskan etiket okunmaz hale gelirse veya
etiket yoksa lltfen yetkili servis merkezinizi
arayin.

— (3) yapiskan etikette yer alan ek parga fonk-
siyonlari uyari resimlerini dikkate alin.

Galistirma kollari tizerindeki uyari resimleri, o
kumanda kolu tarafindan devreye alinan ilgili
fonksiyonlari gésterir.

Sunlar uygulanir:

— "5. fonksiyon" fonksiyon tusunu (2) etkinles-
tirin.

"5. fonksiyon" LED'i +# yanar.

— (1) calistirma kolunu (E) veya (F) yoninde
hareket ettirin.

Ek parga, uyari resminde gdsterilen sekil-
de (E) veya (F) yoniine hareket eder.

STILL



Ek parcalar

Yapilandirma (1) igin uyari resimleri kullanarak [>

ornek:

Calistirma kolu (1) ok (E) yoniuinde hareket et-
tirilirse yana kayar yiik mekanizmasi sola dog-
ru hareket eder.

"5. fonksiyon" igin olan fonksiyon tusu (2) et-
kinlestirilir ve galistirma kolu (1) ok (E) yonin-
de hareket ettirilirse ¢atal kollar1 agilir.

6301_003-016

Uyari .

reimi Ek parga fonksiyonu

+ Yardimci hidrolik "5. fonksiyonu"

L Yana kayar yik mekanizmasini sola
hareket ettirin
Yana kayar yik mekanizmasini saga

-l hareket ettirin

l=l Catal kollarini ayarlayin: Agik

2l Catal kollarini ayarlayin: Kapali

O |Sola déndiriin

C Saga déndiiriin

@ NOT

Upyari resimleri, fabrikada takilan ek parcaya
gore yapistirilmistir. Farkli fonksiyonlara sahip
bir ek parca takilirsa yetkili servis merkezinin
uyari resimlerinin dogru gosterimi igerdigini
kontrol etmesi ve gerekirse bunlari degistirme-
S gerekir.

STILL



D6rtlti mini kumanda kolunu kul- >
lanarak ek pargalari kontrol etme

Ek parcalar

Bu modeldeki ek parcalar (istege bagh dona-
nim), ¢alistirma kollariyla (1, 2) kontrol edilir.
Calistirma kolu (2) icin hidrolik islevlerin (3)
uyari resimlerini tasiyan yapiskan etiket ve ¢a-
listirma kolu (1) yapiskan etiketi (4) belirtilen
noktalara yapistiriimistir.

— Yapiskan etiketler okunmaz hale gelirse ve-
ya eksikse lutfen yetkili servis merkezinizi
arayin.

— Yapiskan etiketlerde (3, 4) yer alan ek par-
¢a fonksiyonlari uyari resimlerini dikkate
aln.

6219_003-051_V2

Calistirma kollari Gizerindeki uyari resimleri, o
kol tarafindan devreye alinan fonksiyonu gos-
terir.

Sunlar uygulanir:

— (1) calistirma kolunu ok (A) veya (B) yoniin-
de hareket ettirin.

Ek parga, uyari resminde g0sterilen sekil-
de (A) veya (B) yonune hareket eder.

— (2) calistirma kolunu ok (C) veya (D) yoniin-
de hareket ettirin.

Ek parga, uyari resminde gdsterilen sekil-
de (C) veya (D) yoniine hareket eder.

. | Ek parca fonksiyonu

o Yana kaydirma gergevesini veya ca-
tali ileri hareket ettirin
Yana kaydirma gergevesini veya ca-

= tal geri hareket ettirin

Ll Yana kayar ylk mekanizmasini sola
hareket ettirin

KT Yana kayar ylk mekanizmasini saga
hareket ettirin

I=l Gatal kollarini ayarlayin: Acik

2l Catal kollarini ayarlayin: Kapali

S Yk sinirlayiciyr birakin

&l | Yik sinirlayiciy kelepgeleyin

«m» | Kelepgeleri agin
+me | Kelepgeleri kapatin

I y
STILL




Ek parga fonksiyonu

Ek parcalar

Uyari
resmi

Sola dénduriin
Sagda dondirin
Kepceyi 6ne yatirin
Kepgeyi kaldirin

@ NOT

Uyari resimleri fabrikada takilan ek parcaya
gore yapistirilmistir. Farkli fonksiyonlara sahip
bir ek parga takilirsa yetkili servis merkezinin
uyari resimlerinin dogru gosterimi igerdigini
kontrol etmesi ve gerekirse bunlari degistirme-
SI gerekir.

I MY

Kelepge kiliteme mekanizmasi >

— Kelepge kilitteme mekanizmasini agmak igin
calistirma kolunu (2) ileriye dogru itin.

Kelepge kilitteme mekanizmasi serbest biraki-
lir. "Kelepge agma" (1) LED'i, kelepge kilitleme
mekanizmasi serbest birakildi§i zaman yanar
ve bu sekilde kalir.

@ NOT

Kelepgeyi acan hidrolik fonksiyonu, kelepge ki-
litteme mekanizmasi agildiktan sonra sadece
bir sanjye kullanilabilir. Bir saniye gectikten
sonra kelepge kilifleme mekanizmasi ofomatik
olarak tekrar etkinlesir.

w
—

6219 003-055

— Kelepgeyi agmak icin galistirma kolunu (2)
tekrar ileriye dogru itin.
Kelepgeyi kapatmak igin kelepge kilitleme

mekanizmasinin serbest birakilmasina gerek
yoktur.

— Kelepgeyi kapatmak igin ¢alistirma kolunu
(2) geriye dogru gekin.

N TN
STILL



Ek pargalari dortli mini kuman- >
da kolunu ve 5. fonksiyonu kulla-
narak kontrol etme

@ NOT

Teknik nedenlerden dolayr kelepceleme ek
parcalari, "5. fonksiyon" kullanilarak kontrol
edilmemelidir.

Ek parcalar

"5. fonksiyon" fonksiyon tusu (2) ve galistirma
kolu (1), "5. fonksiyon" kontroli igin kullanihr.

Hidrolik islevlerinin uyari resimlerini tasiyan (3)
numarall yapiskan etiket ile belirtilen noktaya
yapistiriimistir.

— Yapiskan etiket okunmaz hale gelirse veya
etiket yoksa lltfen yetkili servis merkezinizi
arayin.

— (3) yapiskan etikette yer alan ek parga fonk-
siyonlari uyari resimlerini dikkate alin.

Temel olarak sunlardan olusur:

— "5, fonksiyon" fonksiyon tusunu (2) etkinles-
tirin.

"5. fonksiyon" LED'i +* yanar.

— (1) calistirma kolunu (E) veya (F) yoniinde
hareket ettirin.

Ek parga, uyari resminde g0sterilen sekil-
de (E) veya (F) yoniine hareket eder.

Yapilandirma (1) igin uyari resimleri kullanarak [>
ornek: 1

Calistirma kolu (1) ok (E) yoéniinde hareket et-
tirilirse yana kayar ylik mekanizmasi sola dog-
ru hareket eder.

"5. fonksiyon" icin olan fonksiyon tusu (2) et-
kinlestirilir ve galistirma kolu (1) ok (E) yonin-
de hareket ettirilirse ¢atal kollari agilir.

Uyan
resmi

* Yardimc! hidrolik "5. fonksiyonu"

Ll Yana kayar ylk mekanizmasini sola
hareket ettirin

Yana kayar ylk mekanizmasini saga 6301_003016
El -
hareket ettirin

I y
STILL

Ek parga fonksiyonu




Ek parga fonksiyonu

Ek parcalar

Uyari
resmi

l=l Catal kollarini ayarlayin: Agik
2l Catal kollarini ayarlayin: Kapali
O | Sola déndiiriin

C  |Saga déndiriin

@ NOT

Upyari resimleri, fabrikada takilan ek parcaya
gore yapistirilmistir. Farkli fonksiyonlara sahip
bir ek parga takilirsa yetkili servis merkezinin
uyari resimlerinin dogru gosterimi igerdigini
kontrol etmesi ve gerekirse bunlari degistirme-
SI gerekir.

Ek pargalarin Fingertip kullanila- >
rak kontrol edilmesi

Bu modeldeki ek parcalar (istege bagh dona-
nim), ¢alistirma kolu (1) ve (2) ile kontrol edilir.
Calistirma kolu (2) icin hidrolik islevlerin (3)
uyari resimlerini tasiyan yapiskan etiket ve ¢a-
listirma kolu (1) yapiskan etiketi (4) belirtilen
noktalara yapistiriimistir.

— Yapiskan etiketler okunmaz hale gelirse ve-
ya eksikse lutfen yetkili servis merkezinizi
arayin.

— Yapiskan etiketlerde (3, 4) yer alan ek par-
c¢a fonksiyonlari uyari resimlerini dikkate
aln.

Galistirma kollari lizerindeki uyari resimleri, o
kol tarafindan devreye alinan fonksiyonu goés-
terir.

Sunlar uygulanir:

— (1) calistirma kolunu ok (A) veya (B) yoniin-
de hareket ettirin.

Ek parga, uyari resminde gdsterilen sekil-
de (A) veya (B) yoniine hareket eder.

— (2) calistirma kolunu ok (C) veya (D) yoniin-
de hareket ettirin.

Ek parga, uyari resminde gosterilen sekil-
de (C) veya (D) yonuine hareket eder.

N TN
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Ek parcalar

Uyan Ek parga fonksiyonu

resmi

- Yana kaydirma gergevesini veya ¢a-
tali ileri hareket ettirin

- Yana kaydirma gergevesini veya ¢a-
tali geri hareket ettirin

L Yana kayar yik mekanizmasini sola
hareket ettirin

T Yana kayar ylk mekanizmasini saga
hareket ettirin

=l | Catal kollarini ayarlayin: Agik

Al Catal kollarini ayarlayin: Kapali

& |Yik sinirlayiciyi birakin

= Yik sinirlayiciyi kelepgeleyin

m» Kelepgeleri agin

e Kelepgeleri kapatin

O |Sola déndiriin

C  |Saga déndiiriin

r Kepgeyi 6ne yatirin

E\ 3 Kepceyi kaldirin

@ NOT

Upyari resimleri fabrikada takilan ek parcaya
gore yapistirilmistir. Farkli fonksiyonlara sahip
bir ek parca takilirsa yetkili servis merkezinin
uyari resimlerinin dogru gosterimi igerdigini
kontrol etmesi ve gerekirse bunlari degistirme-
SI gerekir.

Kelepge kilitteme mekanizmasi >

— Kelepcge kilitteme mekanizmasini agmak igin
calistirma kolunu (2) ileriye dogru itin.

Kelepge kilitteme mekanizmasi serbest biraki-
lir. "Kelepge agma" (1) LED'i, kelepge kilitteme
mekanizmasi serbest birakildigi zaman yanar
ve bu sekilde kalir.

@ NOT

Kelepgeyi agcan hidrolik fonksiyonu, kelepge ki-
litteme mekanizmasi agildikian sonra sadece
bir saniye kullanilabilir. Bir saniye gegtikten
sonra kelepge kilitleme mekanizmasi otomatik
olarak tekrar etkinlesir.

——
STILL




— Kelepgeyi agmak icin galistirma kolunu (2)
tekrar ileriye dogru itin.

Ek parcalar

Kelepgeyi kapatmak icin kelepce kilitteme
mekanizmasinin serbest birakilmasina gerek
yoktur.

— Kelepgeyi kapatmak igin galistirma kolunu
(2) geriye dogru cekin.

Ek pargalar Fingertip ve 5. fonk- >
siyon ile kontrol etme

@ NOT

Teknik nedenlerden dolayr kelepceleme ek
pargalari, 5. fonksiyon kullanilarak kontrol edlil-
memelidir.

"5. fonksiyon" fonksiyon tusu (2) ve galistirma
kollari (1, 6), "5. fonksiyon" kontroli igin kulla-
nilir.

Calistirma kollar arkasindaki uyari resimle-
ri (1, 5), ilgili kollar tarafindan devreye alinan
fonksiyonu gosterir.

— Yapiskan etiketler okunmaz hale gelirse ve-
ya eksikse lutfen yetkili servis merkezinizi
arayin.

Sunlar uygulanir:

— "5. fonksiyon" fonksiyon tusunu(2) etkinles-
tirin.

"5. fonksiyon" ++ LED'i (3) yanar.

— (4) veya (6) ¢alistirma kolunu ok (E) ya da
(F) yéniinde hareket ettirin.

Ek parga, uyari resminde gdsterilen sekil-
de (E) veya (F) yoniine hareket eder.

@ NOT

(1) veya (5) uyari resimlerini tasiyan yapiskan
etiketin konumu ekli olup hangi ¢alistirma ko-
lunun "5. fonksiyonu" galistirmayr amagladigi-
ni gosterir. Uyari resimleri, fonksiyon tusu (2)
ile degistirilerek devreye alinan fonksiyonlari
gosterir.

N TN
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Ek parcalar

Uyan Ek parga fonksiyonu

resmi

* Yardimcl hidrolik "5. fonksiyonu"

L Yana kayar ylk mekanizmasini sola
hareket ettirin

T Yana kayar ylk mekanizmasini saga
hareket ettirin

=l | Gatal kollarini ayarlayin: Agik

Al | Catal kollarini ayarlayin: Kapali

9 | Sola déndiriin

c Saga dondiriin

@ NOT

Uyarr resimleri, fabrikada takilan ek parcaya
gore yapistirilmistir. Farkli fonksiyonlara sahip
bir ek parga takilirsa yetkili servis merkezinin
uyari resimlerinin dogru gésterimi igerdigini
kontrol etmesi ve gerekirse bunlari degistirme-
SI gereKir.

STILL



Calisma

Ek parcalar

Ek pargalarin Joystick 4Plus kul- >
lanilarak kontrol edilmesi

Bu versiyondaki ek parcalar (istege bagli do-
nanim) Joystick 4Plus (1) ve kaydiriciyla (4)
kontrol edilir. Joystick 4Plus (1) hidrolik fonksi-
yonlarinin (2) uyari resimlerini igeren yapiskan
etiket ve kaydirici (4) yapiskan etiketi (3) belir-
lenmis noktalara yapistiriimistir.

— Yapiskan etiketler okunmaz hale gelirse ve-
ya etiket yoksa liitfen yetkili servis merkezi-
nizi arayin.

— Yapiskan etiketlerde (2, 3) yer alan ek par-
¢a fonksiyonlari uyari resimlerini dikkate
aln.

Joystick 4Plus kullanimiyla ilgili yapiskan eti-
ketlerde yer alan uyari resimleri Joystick 4Plus
6zel kullanim cihazlari tarafindan etkinlestiri-
len ilgili fonksiyonlari géstermektedir.

Sunlar uygulanir:

— Joystick 4Plus'i (1) ok (A) veya (B) yoniinde
hareket ettirin.

Ek parga, uyari resminde gdsterilen sekil-
de (A) veya (B) yoniine hareket eder.

— Kaydiriciyi (4) ok (C) veya (D) yoninde ha-
reket ettirin.

Ek parga, uyari resminde gésterilen sekil-
de (C) veya (D) yoniine hareket eder.

Uyari
resmi
“ Yana kaydirma gergevesini veya ¢a-
tal ileri hareket ettirin

Yana kaydirma gergevesini veya ¢a-

Ek parga fonksiyonu

= tall geri hareket ettirin

L Yana kayar yik mekanizmasini sola
hareket ettirin

KT Yana kayar yik mekanizmasini saga
hareket ettirin

l=l Catal kollarini ayarlayin: Agik

2 Catal kollarini ayarlayin: Kapali

S YUk sinirlayiciyi birakin

&l | Yik sinirlayiciy kelepgeleyin

«m» | Kelepgeleri agin
+me | Kelepgeleri kapatin

N TN
STILL




Uyan
resmi

Ek parcalar

Ek parga fonksiyonu

Sola déndiriin
Saga dondurin
Kepgeyi 6ne yatirin
Kepgeyi kaldirin

@ NOT

Upyari resimleri fabrikada takilan ek parcaya
gore yapistiriimistir. Farkli fonksiyonlara sahip
bir ek parga takilirsa yetkili servis merkezinin
uyari resimlerinin dogru gosterimi igerdigini
kontrol etmesi ve gerekirse bunlari degistirme-
SI gereKir.

I MY

Kelepge kilitteme mekanizmasi >

— Kelepge kilitteme mekanizmasini agmak igin
kaydiriciyi (1) sola dogru itin.

Kelepge kilitteme mekanizmasi serbest biraki-
lir. "Kelepge agma" (2) LED'i, kelepge kilitleme
mekanizmasi serbest birakildi§i zaman yanar
ve bu sekilde kalir.

— Kelepgeyi agmak icin kaydiriciyi (1) tekrar
sola dogru itin.

@ NOT

Kelepgeyi acan hidrolik fonksiyonu, kelepge ki-
litteme mekanizmasi agildikian sonra sadece
bir saniye kullanilabilir. Bir saniye gectikten
sonra kelepge kilifleme mekanizmasi otomatik
olarak tekrar etkinlesir.

Kelepceyi kapatmak igin kelepge kilitteme
mekanizmasinin serbest birakilmasina gerek
yoktur.

— Kelepcgeyi kapatmak igin kaydiriciyi (1) saga
dogru itin.

STILL




Ek pargalari Joystick 4Plusve >
5. fonksiyon ile kontrol etme

@ NOT

Teknik nedenlerden dolayr kelepceleme ek
pargalari, 5. fonksiyon kullanilarak kontrol ediil-
memelidir.

"5. fonksiyonu" kontrol etmek igin vites kolu
dugmesi "F" (4), Joystick 4Plus (2) ve yatay
basmali butonu (1) kullanin.

Joystick 4Plus (2) hidrolik fonksiyonlarinin (3)
ve yatay basmali butonun (1) uyari resimlerini
iceren yapiskan etiket belirlenen noktalara ya-
pistiriimistir.

— Yapiskan etiket okunmaz hale gelirse veya
etiket yoksa lltfen yetkili servis merkeziniz
ile iletisime gegin.

Joystick 4Plus kullanimiyla ilgili yapiskan eti-
kette yer alan uyari resimleri Joystick 4Plus
6zel kullanim cihazlari tarafindan etkinlestiri-
len ilgili fonksiyonlari géstermektedir.

— Asagidaki ek parga fonksiyonlarina ve uyari >
resimlerine dikkat edin.

Ek pargalarin fonksi-

Calistirma cihazi yonu

Vites kolu dug-
1 |mesi "F" ve Joys-
tick 4Plus

Vites kolu diig-
2 |mesi"F" ve yatay
basmali buton

Vites kolu dig- |Kaldirma gubugunu
3 |mesi "F" ve yatay | veya catali dondir-
basmali buton me: sol/sag

Vites kolu dug-

4 |mesi "F" ve yatay
basmali buton

Catal kollarini ayarla-
ma: kapali/agik

Catallari ayarlama:
gerilileri

ilave catal tastyici:
kaldirma/indirme

Sunlar uygulanir:
— Vites kolu digmesini "F" (4) basih tutun.

— Joystick 4Plus'i (2) (E) veya (F) yoninde
hareket ettirin.
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Ek parga, uyari resminde gdsterilen sekil-
de (E) veya (F) yoniine hareket eder.

Ek parcalar

— Yatay basmali butonu (1) (G) veya (H) yo-
niinde bastirin.

Ek parga, uyari resminde gdsterilen sekil-
de (G) veya (H) yoniine hareket eder.

— Vites kolu diigmesini "F" (4) serbest birakin.

@ NOT

Uyarr resimleri fabrikada takilan ek parcaya
gore yapistirilmistir. Farkli fonksiyonlara sahip
bir ek parga takilirsa yetkili servis merkezinin
uyari resimlerinin dogru gosterimi icerdigini
kontrol etmesi ve gerekirse bunlari degistirme-
s/ gerekir.

Ek parcalar kullanilarak yikin >
alinmasi

Kaza riski!

h(mm|

Ek parcalar yalnizca ilgili kullanim talimatlarinda
agiklanan kullanim amacina uygun olarak kullaniima-
hdr.

Sdarlctler, ek pargalarin kullanimi konusunda bilgi-
lendirilmelidir.

Kaza riski!

c(mm)

Yiukler, yalnizca givenli bir sekilde baglanmis ve ta- 6219003043
kilmissa ek parcalar kullanilarak kaldirilabilir ve ta-

sinabilir. Yukler gerekirse kaymaya, yuvarlanmaya,

dismeye, sallanmaya ve devrilmeye karsi da sabit-

lenmelidir. Yukun agirlik merkezi konumunda yapi-

lan her degisikligin forkliftin dengesini etkileyecegini

unutmayin.

Ek parcalar veya ek parga kombinasyonlari igin ka-
pasite degeri plakalarini kontrol edin.

— Deger plakalari asagidakiler igin izin verilen
degerleri gosterir:

Yuk kapasitesi Q (kg)

Yik mesafesi C (mm)

Kaldirma yiksekligi h (mm)

izin verilen yana kayar yilk mekanizmasi
s (mm)

I y
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rOODN -



Yardimci donanim

Yardimci donanim

FleetManager (istege bagh do-
nanim)

FleetManager istege bagli bir donanimdir ve
farkl modeller halinde forklifte monte edilebilir.
Tanim ve ¢alisma bilgileri, ilgili FleetManager
modeller icin ayri olarak verilen kullanim tali-
matlarinda bulunabilir.

Darbe tanima (istege bagh do-
nanim)

Darbe tanima, forkliftte hizlanma sensériniin
takili oldugu FleetManager (istege bagl do-
nanim) igin bir donanim modelidir. Hizlanma
sensOrl, ani hizlanmalar veya yavaslamalar
(6rnegin bir kazada) sirasinda olusan verileri
kaydeder. Bu veriler, elektronik ortamda oku-
narak degerlendirilebilir.

— Herhangi bir sorunuz varsa litfen yetkili ser-
vis merkezinizle iletisime gegin.

Siriici sabitleme sistemleri (var-
yantlar)

Bu forklift igin varyasyon olarak farkli stird-
cli sabitleme sistemleri vardir. Bu sistemlerin
aciklamasi ve galismasi ayri olarak verilen
"Sirtcl sabitleme sistemi" kullanim talimatla-
rinda bulunabilir.

N TN
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Silecekleri ve 6n cam yikayicilari >

(varyant) galistirma

Softkey'e basildiginda, calisma asamalari
asagidaki sirayla degisir.

Yardimci donanim

1 " \I' .\

2 -— e o=

O

mUmkandur)

Softkey'e basin Galisma asamasi
Kapali

1. kez Acik

2. kez Aralikli

3. kez Kapali

Bekleme (tim ca-

lisma safhalarinda Yikayici

O
0 0O o) Je)
3 - -
® 0O o)e]

— "AcIk" galisma asamasini etkinlestirmek igin
&S (1) softkey'ine basin.

"Aclk" calisma asamasi etkinlestirilir. Simge
(3) goruntr

— "Aralikli mod" calisma asamasini etkinlestir-
mek igin softkey'e tekrar basin.

Turuncu arka planli simge (2) gorindir.

— "Yikayici" galisma asamasini etkinlestirmek
icin softkey'e basil tutun.

"Yikayici" ¢calisma asamasi etkinlestirilir. Soft-
key basili oldugu siire boyunca (4) simgesi
goruntdlenir.

— Pencere temiz oldugunda softkey'i serbest
birakin.

Bir 6nceki calisma asamasi yeniden etkinlesti-

rilir.

— Bu calisma asamasini kapatmak icin (1)
simgesi ekranda tekrar gériinene kadar
softkey'e arka arkaya basin. Simgenin ya-
ninda bulunan etkinlestirme gubugu séner.

STILL



Yardimci donanim

Yikama sisteminin doldurulmasi

— Yikama sisteminin doldurma kapagini (1)
agin.

— Yikayici deposunu "Bakim verileri tablo-
su™nda belirtildigi gibi yikama sivisiyla dol-
durun.

A DIKKAT

Buzlanmanin etkileri nedeniyle hasar!

Su dondugunda genlesir. Yikama sistemi kisin kulla-
nima uygun bir siviyla dolduruimazsa yikama siste-
minde buz olusabilir ve hasar meydana gelebilir.

— Donma riski varsa kisin kullanima uygun bir sivi
kullanin.

— Doldurma kapagini kapatin.

— Puskirtme basliklarindaki yikama sivisi bo-
salana kadar cam yikama sistemini ¢alisti-
rn.

Ek cihazlar igin galisma siiresi

Terminaller gibi bazi ek cihazlarin, forklift agil-
diginda calistirilmasi uzun zaman alir. Kisa bir
calisma kesintisinden sonra ek cihazin basla-
masini beklemek can sikicidir. Bunu 6nlemek
icin guic kaynagdinin galisma stiresi gosterge-
kullanim Unitesi aracilidiyla ayarlanabilir. Fork-
lift kapatildiktan sonra, ¢alisma siiresi boyun-
ca ek cihaza gli¢ saglanmaya devam edilir.

— "Filo yoneticisi igin erisim yetkisi" segenegi-
ni etkinlestirin.

— =) digmesine basin.

— « softkey'ine basin.

Calisma

STILL



- Forklift ayarlarai softkey'ine /@ ba- >

sin.

— Calisma sUresi softkey'ine basin.

STILL

>

Yardimci donanim

Arag bilgileri

Gosterge ayarlari

% (00,

Sik kullanilan yapilandirmasi

Arag ayarlari

-
3,

Z%A

Servis

—

N
Kaldirma énleme

Ardil calisma slresi

Asiri yiik algilamasi

Catal asinma korumasi

Catal tasiyici kaldirildiginda™
hiz azaltma
s N\ filo yoneticisi —




Yardimei donanim
Bu menide istediginiz ¢alisma siresini tanim- [>
layabilirsiniz.

— 0 ile 9 arasindaki softkey'leri kullanarak
calisma slresini girin.

— Kaydetmek igin =) digmesine basin.

@ NOT

Calisma stiresi etkinlestiriimisse forklift tama-
men kapanmaz. Terminaller igin gti¢ kayna-
gr etkin kalir. Ekranda bilgiler goriintiilenmez.
Ancak ekran hafifge parlayabilir. Bu normaldir.

— Calisma siiresini devre disi birakmak igin
kaydirma digmesine ¥ basin.

Menu kapanir.

Pano (istege baglh donanim) >

Okuma lambali (2) pano (1), istege bagl bir
donanimdir.

Yangin soénduriici (varyant)
Forkliftte yangin sondiriict bulunabilir.

— Kullanim ve bakim talimatlari igin yangin
séndurticl etiketine bakin.

Ardil calisma siiresi 6
7

Ardil galisma siiresi
girin 8
9

@ = Sil @ = Kapat
= Kaydet @ = iptal 0
S Filo yoneticisi

D/
=

6210_003-107
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Arka kutu >

Yardimci donanim

1
B

I
I

A DIKKAT

Bilesenlerin hasar gérme riski.

2SS

Arka kutu plastikten yapiimistir. Isiya ve gizilmelere
karsi hassastir.

— Arka kutuda agikta kalan bigaklar gibi sicak, kes-
kin, sivri veya tehlikeli nesneleri saklamayin.

Arka kutuda, sarj kablosu veya uyari t¢geni
gibi striict kabininde depolanmasi zor olan
buylk esyalar tasinabilir. Asagidakilere dikkat
edin:

— Arka kutuya maksimum 5 kg yikleyin.

— Sirus sirasinda kapagin kapali ve Kkilitli ol-
dugundan emin olun.

Arka kutuyu yalnizca kapagin kapatilp kilit-
lenebilecegi 6l¢tuide doldurun ve kullanin.

Acmak icin ilgili anahtarla kapagin kilidini
agin.

Kapagi kaldirin.

Kapatmak igin kapagi indirin.

iigili anahtarla kapag kilitleyin.

STILL



Ekran mesajlari

Ekran mesaijlari

Mesajlar

Bazi forklift kosullari, gsterge-kullanim (nite-
sinin ekraninda olayla ilgili mesajlarin goriinta-
lenmesine neden olabilir.

Burada calistirma ile ilgili mesaijlar ile forklift ile
ilgili mesajlar bulunur. Calistirma ile ilgili me-
saj gorunlirse gosterge-kullanim Unitesi sizden
islem yapmanizi ister. Forklift ile ilgili mesaj,
forklift kontrol Unitesinin bir ariza algiladigi an-
lamina gelir.

Asagidaki tirde mesajlar, bagimsiz olarak ve-

ya birlikte géruntilenebilir:

« Bir grafik simgesi

* Mesagj

« Bir harften ve doért basamakli bir sayidan
olusan kod

Neden dizeltilene veya mesaj onaylanana ka-

dar mesaj goruntulenir.

Art arda meydana gelen olaylar durumunda
ilgili mesajlar ekranda birbiri ardina géruntile-
nir.

Kullanim ile ilgili mesajlar

Gosterge-kullanim Unitesinde kullanim ile ilgili
mesaijlar goriinurse bir islem gerceklestiriimeli-

dir.
Kod Ekranda g&sterilen Neden/eylem
Erisim yetkisi (istege bagh donanim) forkliftin
Ooturum ac¢in @ kullanimini engelliyor.

- Erisim yetkisini etkinlestirin.

Akinun sarj durumu forklift kullanimi igin gok
dusuktuar.

- Akuyu sarj edin.

STILL RXE igin 6zellik:

Tahrik Gnitesi 5 km/sa ile sinirlanir.

Calisma hidroligi performansi sinirlidir.

Akl bos @

N TN
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Kod Ekranda gosterilen Neden/eylem

Akinin sarj seviyesi dusUktur. Forkliftte glc
azalmasi mevcut.

- Aklyu sarj edin.

STILL RXE igin &zellik:

Ekran mesajlari

xgggg Tahrik Unitesi 5 km/sa ile sinirlanir.

V6986 |Akii: Acil durum modu [Tl D(alnlzca Klasik' su"ru$ programi cagrilabilir.
V6987 Kisa mesafe modu" engellendi.

V7038 Yk programlari 2 ve 3 engellenir.

Calisma hidroligi performansi sinirlidir.

- Forklifti kapatip tekrar agin.

- Mesaj goriintilenmeye devam ederse litfen
yetkili servis merkezi ile iletisime gegin.

Dabhili sarj cihazi hakkindaki bu mesaj farkli ne-
denlerle tetiklenir:

Ak ile dahili sarj cihazi arasindaki elektrik bag-
lantisinda olasi bir ariza.

Forkliftteki dahili sarj cihazinin sigortasi veya
dahili sarj cihazi arizal.

Akude bir ariza var.

Akl kullanim édmrini asmis.

Akl yanlis yapilandiriimis.

- Yetkili servis merkezinizle iletisime gegin.

Akl cok soguk velveya c¢ok fazla sarj edilmis.
Akl yalnizca rejeneratif frenlemenin enerji geri
kazanimindan gelen sinirli akimi emebilir. So-
nug olarak rejeneratif frenleme yalnizca sinirli
yavaslama saglar.

Servis freni hala tamamen galisir durumdadir.
Akl kurtarma dustk[d - Hidrolik fonksiyonlari galistirirken forklifti dik-
katli bir sekilde surtin.

STILL RXE igin 6zellik:

Rejeneratif frenleme devre disi birakilir veya ki-
sitlanir.

- Ayrica bkz. "Surlis" bélimindeki "Servis freni-
nin kullanilmasi" baslikli kisim.

Dahili sarj cihazi hakkindaki bu mesaj farkl ne-
denlerle tetiklenir:

Akl arizall.

AklUyl kontrol edin(T)

V6962 Akl tipini kontrol

edin [T Yanlhs aki baglanmis.
- Yetkili servis merkezinizle iletisime gegin.
Kursun asitli akiiniin asit seviyesi ¢cok dusuk.
Akl asit miktarini kon- - Forklifti bu akuyle kullanmaya devam etmeyin.
trol edin - Akuinlin asit seviyesini kontrol edin. Gerekirse

dizeltin.

I y
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Ekran mesajlari

Kod

Ekranda gésterilen

Neden/eylem

V6965

Akl sicakligi yiiksek &)

Ak sicakliginin ¢ok yuksek olmasi nedeniyle
sarj islemi otomatik olarak iptal edildi. Dahili sarj
cihazi hakkindaki bu mesaj farkli nedenlerle te-
tiklenir:

Forklift sarj edilmeden 6nce yogun olarak kulla-
nildi ve akil ¢ok isindi.

Ortam sicakligi ok yiiksek ve aki soguyami-
yor.

Sarj profili yanlis yapilandiriimis.

- Aklyu sogumaya birakin.

- Gosterge-kullanim Unitesindeki aki sicakligi
simgesinin yanip sénmesine izin verin. "Baslat"
simgesini "Duraklat" olarak degistirin.

Akl kapagi sensdrunt kon-
trol edin(@

AkU kapisi sensori, aki kapisinin kapandigini
algilamaz.

- Aku kapisinin Gizerindeki kilidin etkin oldugun-
dan emin olun.

- Mesaj goruntilenmeye devam ederse lutfen
yetkili servis merkezi ile iletisime gegin.

Akl kapagini kapatin[@

Aku kapagi acik. Forklift hareket etmez.
- Aku kapagini kapatin.

Akl ¢ok sogduk (1]

Lityum iyon aki gok soguk.
- Forklifti daha sicak bir ortama gétarin.

Fren pedalini serbest bi-
rakin !

istenen eylem yalnizca fren pedali serbest bira-
kildiktan sonra gergeklestirilebilir.
- Fren pedalini serbest birakin.

Hizlanma kisitlandi. Si-

caklik !

Tahrik Unitelerindeki sicaklik ¢ok ylksekse bu
mesaj gortinlr. Strat modu kullanilamaz du-
rumdadir. Forklift Classic moda geger. Hizlan-
ma kisitlanir.

Curve Speed Control et-
kin !

Curve Speed Control viraj hizini azaltir.
- Eylem gerekmiyor.

Veri aktarimi gerekli !

Forkliftte bu varyant varsa veri iletimi gercekles-
tiriimelidir.
- llgili talimatlara bakin.

Ariza tespiti modu et-
kin A

Bu mesaj, normal isletim sirasinda goérunttlen-
mez.
- Yetkili servis merkezinizle iletisime gegin.

Pompa devir sayisini
ayarlayin ]

Bir ek parga takiliysa ve hareket yonu igin higbir
pompa hizi ayarlanmamissa bu mesaj gorinti-
lenir.

- Erisim yetkisiyle devri ayarlayin.
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Ekran mesajlari

Kod Ekranda gosterilen Neden/eylem
Elektrolit sirkiilasyon pompasi ¢alismiyor. Sarj
. . islemi elektrolit sirklilasyonu olmadan devam
V7059 Eii]it;iléz zlrkulasyonu eder. Ara sarj, aklye zarar verebilir.
¢ sy - Sarj islemini iptal edin.
- Yetkili servis merkezinizle iletisime gegin.
Bu mesaj, normal isletim sirasinda gériintilen-
Gelistirme modu etkin A |mez.
- Yetkili servis merkezinizle iletisime gegin.
Bu mesaj, asiri 1Isinma gibi mesajlardan sonra
gorindr. Forklift strlilemez.
A - - Mesaj kaybolana kadar bekleyin. Gerekirse
|
Strtis tahriki kapali ! forklifti kapatip tekrar agin.
- Mesaj goruntilenmeye devam ederse lutfen
yetkili servis merkezi ile iletisime gegin.
Forklift bir koltuk kontak anahtariyla donatilmis-
Strltcl koltuduna otu- tir. Surlict koltugu bossa surusler devre disi bi-
run 4 rakilir.
- Surlcu koltuguna oturun.
Forklift kontrol Ginitesi, gaz pedali ¢alistiriima-
dan 6nce bir hareket algilarsa bu mesaj gori-
Forklifti kaymaya karsi nar.
emniyete alin - El frenini gekin.
- Gerekirse yuvarlanmamasi igin forklifti takoz-
larla sabitleyin.
Forklifti kaymaya karsi S'urucu koltugupdakl yuk §erbest birakilir ancak
emniyete alin A bir ariza nedeniyle el freni devreye alinamaz.
- Kaymamasi igin forklifti takozlarla sabitleyin.
Forklift kapatilsin Forklift once ?I flnl'em uygulanmadan kapatilirsa
bu mesaj gérunir.
m1? @ RS
- El frenini gekin.
Yine de forklift kapatil- El freni g_ekl_!rr]enlls o_Isa da forklift kapatilacaksa
s1in mi? @ bu mesaj géruntllenir.
: - Kaymamasi igin forklifti takozlarla sabitleyin.
Hizli sarj girisi ile kursun asitli akdlerin sarj edil-
digi akl bélmesindeki fan arizalidir.
Dahili sarj cihazi hatasai |- Kursun asitli aklleri hizh sarj girisi ile sarj et-
meyin.
- Yetkili servis merkezinizle iletisime gegin.
Erisim yetkisi (varyant) forkliftin kullanimini en-
Forklift durdurma: Erisimgelliyor. Bunun nedeni hatali bir kodun giriimesi
sistemi @ olabilir.
- Erisim yetkisini etkinlestirin.
y 4
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Ekran mesajlari

Kod

Ekranda gésterilen

Neden/eylem

Ariza: Akl N\

Forklift kontrol tinitesi, lityum iyon aklide hata
algilar.

- Forklifti kapatip tekrar agin.

- Mesaj goriuintilenmeye devam ederse litfen
yetkili servis merkezi ile iletisime gegin.

Ariza: Akt A

Forklift kontrol Unitesi, lityum iyon aklide hata
algilar.

- Forklifti kapatip tekrar agin.

- Mesaj goruntilenmeye devam ederse litfen
yetkili servis merkezi ile iletisime gegin.
STILL RXE igin &zellik:

Forklift fren yaparak durdurulur.

Sdris tahriki kapali.

Calisma hidroligi bloke edilmis.

V7074
V7051

Sebeke voltaji hatasi A

Dahili sarj cihazi hakkindaki bu mesaj farkli ne-
denlerle tetiklenir:

Gu¢ kaynagi sigortasi tetiklenmis.

Gu¢ kaynaginda ariza var.

Gl kesintisi var.

- Gug kaynagini yeniden saglayin.

Gug¢ kaynagi yeniden saglandiginda sarj islemi
otomatik olarak devam eder.

El frenini devreye so-

kun @)

Forklift kontrol initesi, gaz pedali ¢alistirima-
dan 6nce bir hareket algilarsa bu mesaj goru-
nar.

- El frenini gekin.

El frenini serbest bira-

kin @)

istenen eylem yalnizca el freni serbest birakil-
diktan sonra gergeklestirilebilir.
- Fren pedalini serbest birakin.

El frenini kontrol
edin A

Forklift kontrol Unitesi, elektrikli el freninin frenle-
me glicunun azaldigini algilar.

- Kaymamasi igin forklifti takozlarla sabitleyin.

- Yetkili servis merkezinizle iletisime gegin.

El freni cekilemiyor @

Teknik bir ariza nedeniyle el freni gekilemiyor.

- "Elektrikli el frenindeki arizalar" baslkl bélime
gore el frenini gekin.

- Kaymamasi icin forklifti takozlarla sabitleyin.

El freni cekilemiyor 4

Teknik bir ariza nedeniyle el freni ¢ekilemiyor.

- "Elektrikli el frenindeki arizalar" baslikl bélime
gore el frenini gekin.

- Kaymamasi igin forklifti takozlarla sabitleyin.

Digmeyi kullanarak el
frenini c¢ekin @

Elektrikli el freni otomatik olarak gekilmez.
- Dugmeye basarak el frenini gekin.

kullanarak el
serbest bira-

DUgmeyi
frenini

kin @)

Elektrikli el freni otomatik olarak serbest biraki-
lamaz.
- Diigmeye basarak el frenini serbest birakin.
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Ekran mesajlari

Kod Ekranda gosterilen Neden/eylem
Forklift kontrol Gnitesi, elektrikli el freninin bakim
El freni: Bakim gerek- gerektirdigini algilar.
11 N\ - Kaymamasi igin forklifti takozlarla sabitleyin.
- Yetkili servis merkezinizle iletisime gegin.
Bu mesaj, 6rnegin hassas yik 6lglimi (istege
Catallari indirin ! bagli donanim) gibi donanimlar igin gérindr.
- Catal tasiyiciyi indirin.
Kaldirma yiiksekligi sinirlamasi (istege bagl do-
Kaldirma ylksekligi si- nanim) agiktir.
nirlamasi etkin ! - Tavanlarin ve girislerin ylksekligine dikkat
edin.
Emniyet kemeri bagli degil ve kabin kapisi (iste-
Kabin kapisini kapatin ge bagh donanim) kapatiimamissa siris hizi 4
veya emniyet kemerini km/saat ile sinirlandirilir ve bu mesaj gérinur.
baglayin ! - Kabin kapisini kapatin veya emniyet kemerini
baglayin.
Forklift hareket halindeyken kabin kapisi agilirsa
Kabin kapisinin kapatil- |forklift, 4 km/sa hiza gelecek sekilde otomatik
mas1 ! olarak fren yapar.
- Kabin kapisini kapatin.
Konfigtirasyon: Litfen E‘ue;nesaj, normal isletim sirasinda gérintulen-
bekleyin (3 - Yetkili servis merkezinizle iletisime gegin.
Forkliftte dahili sarj cihazi (istege bagli dona-
nim) varsa ve sarj islemi tamamlanmissa bu
Sarj kablosunu g¢ekin /& mesaj gorlntilenir.
- Sarj cihazi soketinin forklift Gizerindeki soket
baglantisi ile baglantisini kesin.
Sarj kablosunun forklift konektériindeki sarj dug-
. . mesi ¢ok uzun sure basil tutulmus.
A5902 |Sarj soketini tekrar ta- . e . .
V6954 |kin s - Forklift konektoriinu gekin ve yaklasik 2 saniye
sonra tekrar takin.
Sarj cihazi yeni bir sarj islemi baslatir.
Hizli sarj girisiyle sarj edilen aki bélmesindeki
fan bir hata bildirdi.
- Sarj fanini kontrol edin.
Sarj portu fan hatasi - Gerekirse yetkili servis merkeziyle iletisime ge-
cin.
- Hata giderildiyse gosterge-kullanim unitesin-
deki hatayi onaylayin.
Génderilmeyen verilerin Er(i)ll;\kqhefltit;rbu varyant varsa veri iletimi gercekles-
N . 1 i .
Uzerine yazilir - llgili talimatlara bakin.
y 4
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Kod Ekranda gésterilen Neden/eylem

Acil kapatma salteri basili durumdayken fork-
lift calistirilirsa ve bir ¢alistirma cihazi devreye
alinirsa bu mesaj gériintiilenir. Istenen eylem
yalnizca acil kapatma salterinin kilidi agildiktan
sonra gerceklestirilebilir.

- Acil kapatma salterinin kilidini agin.

Ornegin akii sarj durumunun gok diisiik olma-
sindan dolay: forkliftte gli¢ kesintisi yasanirsa
bu mesaj gérinur.

- Bir 6nceki mesaja bakin.

Hidrolik calistirma cihazindaki sirus yonu salteri
arizall.

Acil durum sirlisu mimkuindir; bunu yapmak
icin:

Ekran mesajlari

Acil kapatma etkin =

Acil durum modu !

Strls yénl kumanda kolu
ile acil durum ydénlendir-
me A

- Hareket yonu segicisi ve gdsterge moduliin-
deki siris yoni segcme kolunu istenen hareket
yonune hareket ettirin ve sirus yonu segme ko-
lunu konumunda tutun.
- Forklifti glivenli bir alana siriin ve glivenli bir
sekilde park edin.
- Yetkili servis merkezinizle iletisime gegin.
Hareket yoni segicisi ve gosterge modiiltindeki
yon salteri arizali.
Acil durum siirlist mimkiindir; bunu yapmak
icin:
Yén salteri ile acil du- |- Hidrolik ¢alistirma cihazindaki siriis yonu sal-
rum yonlendirme A terini istenen hareket yoniine getirin ve surus
yonu salterini konumunda tutun.
- Forklifti glivenli bir alana suriin ve glivenli bir
sekilde park edin.
- Yetkili servis merkezinizle iletisime gegin.
V7001 Dahili sarj cihazi glg Sarj programinda bir hata var. Sarj islemi daha
V7062 azalmasi - servis gerek- |azglgle gerceklestirilir.

1i A - Yetkili servis merkezinizle iletisime gegin.

Bu mesaj, normal isletim sirasinda goérunttlen-
Parametre kalibrasyonu (® |mez.

- Yetkili servis merkezinizle iletisime gegin.
Emniyet sistemini uygulamak igin yapilandirilan
Kemer sirasi ! siraya uyulmazsa bu mesaj gérinr.

- Emniyet kemerini takin.

Ornegin forklift emniyet sistemi olarak braket ile
Emniyet sistemini kapa- donatiimissa gaz pedali etkinlestirildiginde bu
tin @ mesaj goriinur. Forklift hareket etmez.

- Emniyet sistemini kapatin.

N TN
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Ekran mesajlari

Kod

Ekranda gésterilen

Neden/eylem

Titresim fonksiyonu bloke
edilmis - asiri yiuk A

Titresim fonksiyonu (varyant) asiri yik ile yiikle-
nirse bu mesaj gérunur. Bu durum mevcut oldu-
Ju surece sallama fonksiyonu kullanilamaz.

Salter kilidini again !

Forklift kapatildiginda tehlike uyari sistemi (var-
yant) acilirsa gosterge-kullanim Unitesi etkin ka-
lir. Ardindan, bir forklift fonksiyonuna erisilirken

bu mesaj goérindr.

- Forklifti galistirin.

Darbe olayi algilandi !

Ornegin kaza durumunda forklift kontrol initesi,
¢ok gulglu bir hizlanma veya yavaslama algilar-
sa bu mesaj gorundar.

Servis gerekli N\

Bakim araligina ulasildiginda bu mesaj gérinur.
- Yetkili servis merkezinizle iletisime gegin.

Servis modu etkin A

Bu mesaj, normal isletim sirasinda goriintilen-
mez.
- Yetkili servis merkezinizle iletisime gegin.

Emniyet kemerini takin &

Emniyet kemeri bagli degilse sirus hizi 4 km/
saat ile sinirlandirilir ve bu mesaj goruinr.
- Emniyet kemerini takin.

Emin misiniz? ?

Gosterge-kullanim Unitesinde surlicliden onay
bekleniyorsa bu mesaj gérindr.
- Giris mesajina devam et veya mesajl iptal et.

Yazilim glncellemesi
Litfen bekleyin (R

Dahili sarj cihazi yazilimi glincelleniyor. Sarj is-
lemi sona erdiginde glincelleme tamamlanir.

- Sarj islemi otomatik olarak baslayana kadar
bekleyin.

Kisa mesafe modunu etkin-
lestirin !

Kisa mesafe modu bloke edildikten veya normal
sicakliga erisildikten sonra aki sarj edilirse bu
mesaj gortnir. Forklift yeniden galistirildiginda
kisa mesafe modu tekrar kullanilabilir.

Stirat modu engellendi —
aku @

Aklide dUsuk voltaj veya ¢ok yiiksek sicaklik du-
rumu olusursa bu mesaj gérinur. Kisa mesafe
modu kullanilamaz durumdadir.

- Bir 6nceki mesaja bakin.

SGrat modu engellendi —
sicaklik |

Tahrik Unitelerindeki sicaklik ¢ok ylksekse bu
mesaj gortinlr. Surat modu kullanilamaz du-
rumdadir.

- Bir 6nceki mesaja bakin.

Ayak switchi A

Forklift ayak salteri ile donatiimissa ve ayak
salteri galistinimadan forklift fonksiyonuna erisi-
liyorsa bu mesaj gorindr.

- Ayak salterini galistirin.

Asiri yik 4l

"Asir yliik korumasi" istege bagli donanimi mev-
cutken asiri yik alindiginda bu mesaj goriintile-
nir.

- YUk{ indirin.
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Ekran mesajlari

Kod Ekranda gésterilen

Neden/eylem

Strts tahriki c¢ok si-
cak !

Tahrik Uniteleri asiri Isinmaya karsi korunur.
Tahrik Unitelerindeki sicaklik ¢ok ylksekse bu
mesaj gorunur.

Hizlanma ve maksimum hiz azaltilir.

- Forklifti sogumaya birakin.

Akl ¢ok sicak [l

Forklift kontrol Unitesi aklide asiri iIsinma duru-
mu algilarsa bu mesaj gorindr.
- Forklifti sogumaya birakin.

Elektrik sistemi deneti-

miA\

AkUnUn asit seviyesini denetlemeye ydnelik bir
sensor arizalanmistir.

Forklifti bu akiyle kullanmaya devam etmeyin.

- Tum hatalar yetkili servis merkezinin giderme-
sini saglayin.

Fabrika modu etkin A

Bu mesaj, normal isletim sirasinda goérunttlen-
mez.
- Yetkili servis merkezinizle iletisime gegin.

Erisim sUresi sona er-

di ! Forkliftte bu istege bagh donanim mevcutsa bu

Erisim reddedildi ! mesaj goriinebilir.

Erisim siiresi < 1 ay - llgili talimatlara bakin.

icinde dolacak !

Erisim stresi < 1 gln

icinde dolacak !

Erisim sUresi < 1 hafta ift L .

icinde dolacak ! Forkll_ te" bu |stt_e_ge bagli donanim mevcutsa bu
— - - - mesaj gorunebilir.

Erisim suresi < 2 gun - ilgili talimatlara bakin.

iginde dolacak !

Erisim stresi < 3 gln

i¢ginde dolacak !

Forklift ile ilgili mesaijlar

Gosterge-kullanim Unitesinde kodlu mesajlar
goriunirse forklift kontrol Unitesi bir ariza algi-
lamis demektir. Mesajin nedeni duzeltilene ka-
dar kodlu mesaj, mesajlar listesinde saklanir.
Kaydedilen mesajlara "mesajlar listesi" Uzerin-
den erisilebilir.

Ornegin, reflektdr veya kaldirma yiiksekligi
sensori kirlenmisse genellikle bu, bilesenleri
temizlemeye yardimci olur.

— Forklifti kapatip tekrar agin.

— Mesaj yine de gorunirse litfen yetkili servis
merkezi ile iletisime gegin.
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Mesaijlar, kodlarina gore azalan bir siralama ile siralanir:

Ekran mesajlari

Kod Ekranda gésterilen Aciklama/olasi ¢6ziim
A2305 |Ariza: Kontrol tnitesi A\ |Kontrol iinitesinde genel ariza
A2899 |izleme A islem izlemede genel ariza

Koltuk salteri agilmaz

- Suriict koltugundan kalkin ve yeniden oturun.
A3035 |Ariza: Fren hidroligi @ |Fren hidroligi salteri

Kaldirma ylUksekligi sen-
A3143 |sérlnl ve reflektdrt kon- |Kaldirma ylksekligi senséru élgim hatasi
trol edin A

A3027 |Ariza: Koltuk salteri i

Sarj konektori algilamasinda hata
- Baglanti montaj grubunun baglantisini kesin
ve yeniden baglayin.

Lityum akutde asiri isinma
- Forklifti kapatip sogumaya birakin.

Yetersiz lityum aki sicakhgi
- Forklifti daha sicak bir ortama gétiran.

A5986 |Ariza: Kontrol tinitesi A |Genel akii akimi dlglimii
Ariza: Dahili sarj ciha-

Sarj soketini tekrar ta-

A5934 Kin sC

A5961 |Aklide asiri i1sinma [1]

A5962 |Akll cok soguk [

A5993 A Dabhili sarj cihazinda toplu ariza
zZ1

A6502 |Asiri isinma: E1 freni (O |Elektrikli el freni, asir isinma durumu algilar
A6510 |Ariza: El freni @ Elektrikli el freni, ciddi ariza algilar
A6511 |Ariza: El freni @ Fren serbest birakilamaz
A6512 |Ariza: El freni @ Fren uygulanamaz
Hicbiri |Hata A Genel ariza

y 4
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Acil durumlarda uygulanacak islem

Acil durumlarda uygulanacak islem

Acil durum kapatma >

Acil kapatma salteri etkinlestirildiginde elektrikli fren-
leme destegi kullanilamaz!

Acil kapatma salteri (1) calistiriidiginda, tahrikler ile
glic kaynagi arasindaki baglanti kesilir.

Erkek aki konektériinin (2) baglantisinin kesilmesi,
forkliftin glic kaynagi ile olan baglantisini tamamen
keser.

Forklift, egimli bir yerde bulunuyorsa rejeneratif fren-
lemeyle tutuimaz.

— Fren yapmak igin servis frenini etkinlestirin.

— Bu glvenlik sistemini sadece acil bir durumda ya
da forklifti giivenli bir sekilde park etmek igin kulla-
nin.

A DIKKAT

Erkek aki konektériiniin hasar gérme olasiligi vardir!

Kontak anahtari agik durumdayken (yik altinda) er-

kek akl konektdriiniin baglantisi kesilirse bir ark olu-
sur. Bu durum, kontaklarda asinmaya yol agabilir ve

kontaklarin hizmet émriini 6nemli élglide kisaltir.

— Erkek aki konektoriiniin baglantisini kesmeden
once kontak anahtarini kapatin.

— Acil durumlar haricinde kontak anahtari agikken
erkek akil konektoriiniin baglantisini kesmeyin.

Acil durumda forkliftteki tim fonksiyonlar ka-
patilmahdir:

— Acil kapatma salterine (1) basin veya erkek
aki konektoriinlin (2) baglantisini kesin.

Siiris modundayken acil kapatma salteri-

ne (1) basmanin etkileri agagidaki gibidir:

« Gaz pedali birakildiginda forklift hizinda se-
cilen surlis programina gore azalma olmaz.
Forklift durur.

+ Elektrikli fren, fren pedalinin ilk hareketi si-
rasinda ¢alismaz:

Forklifti mekanik frenle yavaslatmak igin
fren pedalina daha fazla basiimalidir.

« Forklift, elektrikli fren ile bir egim Gzerin-
de tutulamaz, bu sadece mekanik fren ile
mumkdnddr.

N TN
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Acil durumlarda uygulanacak islem

» Direksiyon kuvvetleri geri kalan acil durum
direksiyonu fonksiyonuyla artirildigr igin hid-
rolik direksiyon etkisi yaratilmaz

« "Curve Speed Control" sistemi (viraji doner-
ken forklift hizinda otomatik azalma) calis-
maz. Forklifti servis freniyle frenleyin.

« Hidrolik fonksiyonlari kullanilamaz.

Forklift devrildiginde yapilacakis- >
lemler

A UYARI

Eger forklift devrilirse, suriicii diisebilir ve forkliftin
altina kayabilir, bu da potansiyel olarak 6limcil so-
nuglar dogurabilir. Oliim riski vardir.

Bu kullanim talimatlarinda belirtilen sinirlara uyulma-
masi, érn. hizli sirlis ya da kabul edilemeyecek de-
recede dik egimler ya da donus sirasinda hiz ayar-
lamasinin unutulmasi, forkliftin devrilmesine neden
olabilir. Eger forklift devrilmeye baslarsa, hicbir kosul Tosees
altinda forklifti terk etmeyin. Bu durum, forkliftin size
carpmasi tehlikesini arttirir,

oMOZ>»0 b

— Emniyet kemerini ¢cikarmayin.

— Asla forkliftten disari atlamayin.

7090_001-005

— Forkliftin devriimesi halinde, davranis kurallarina
uymaniz gerekmektedir.

Forkliftin devrilmesi halinde uygulanacak
davranis kurallan:

— Ellerinizle direksiyon simidine tutunun.

Ayaklarinizi ayak boslugu kismina dayayin.

Vicudunuzun st kismini direksiyonun tze-
rine egin.

Vicudunuzu diistis yoninun tersine dogru
egin.

Sirls yoni salteri/suris yéni
se¢me kolu ile acil durum siriisi

Forklift, stiriis yonu igin iki bagimsiz kullanim
cihaziyla donatiimissa ve bu kullanim cihazla-
rindan biri arizalanirsa forklift, kullanim ciha-
ziyla tehlikeli alandan ¢ikmak igin acil durum-
da sdrdlebilir.

Forklift yalnizca sinirli sekilde hareket ettirile-
bilecegi icin kaza riski s6z konusudur.
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Acil durumlarda uygulanacak islem

Bunlar surtis yonu icin olasi kontrollerdir:

Yon salteri, hidrolik fonksiyonlara yonelik
kullanim cihazlarinda bulunur

Hareket yonu segicisi ve gbsterge moduliin-
de bulunan yén segme kolu (varyant)

Bu acil durumda kullanim asagidaki durumlar-
da mimkinddr:

Hidrolik fonksiyonlar igin galistirma cihazin-
daki yon salteri arizali.

Strts yoént kumanda kolu ile
acil durum yonlendirme A mesaji
g6rindr.

Hareket yonu segcicisi ve gdsterge modulin-
deki (varyant) surls yonu se¢me kolu ariza-
.

Strls yoénl salteri ile acil
durum yénlendirme A mesaji gériin-
tlenir.

Gosterge-kullanim Unitesinin sicakhgr gok
dusuk.

Bu durum ekranda asagidaki gibi gérintile-
nir:

sTILL &

Gosterge-kullanim Unitesi arizali.

Acil durum siiriisu gerceklestirmek igin asagi-
daki sekilde ilerleyin:

Suriicu koltuguna oturun.
Emniyet kemerini takin.
El frenini serbest birakin.

Surls yonu salterini/suriis yonu se¢me ku-
manda kolunu istediginiz surls yénine itin.

Gaz pedalina basin.

Forklifti glivenli bir alana suriin ve glvenli
bir sekilde park edin.

Hata sik sik olusuyorsa yetkili servis merke-
ziyle iletisime gegin.

Acil durum indirme

Yk kaldirilirken hidrolik kontrol cihazi ariza-
lanirsa acil durum indirme islemi gergeklestiri-
lebilir. Bu amaca y6nelik tasarlanmis acil du-
rumda indirme vidasi, valf blogunun {izerinde
bulunur.
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Acil durumlarda uygulanacak islem

L

Yiiklerin diismesi nedeniyle veya forklift
bilesenlerinin indirilmesi sirasinda can
gavenligi riski vardir.

— Kaldinimis yikin altindan gegmeyin.

— Asagida ayrintil sekilde anlatilan
adimlari uygulayin.

@ NOT

Valf kapagini sékmek igin kullanilan alyan
anahtari, acil durum indirme igin de kullanilir.

— El frenini gekin ve forklifti kapatin.

— Sdriicu koltugunun saginda bulunan kapak- >
tan alyan anahtarini (1) ¢ikarin.

— Dis panelde (2) bulunan (g vidayi (3) gev- D>
setip dis paneli (2) ¢ikarin.

——
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Acil durumlarda uygulanacak islem

— Valf blogu kapagindaki tg¢ vidayi sokip valf >
blogu kapagini ¢ikarin.

@ NOT

Hidrolik fonksiyoniarin kullanim cihazina bagl
olarak forkliftte farkli valf bloklarr bulunur.

— Acil durum indirme vidasini (4) gevsetmek >
icin alyan anahtariyla maksimum 1,5 tur
doéndaran.

A Oransal valf teknolojisi

Mini kumanda kolu, Fingertip ve Joys-
tick 4Plus kullanimi igin

B  Mekanik valf teknolojisi
Cok kollu kullanimda

Yuk indirilir!
indirme hizi, acil durum indirme vidasinin sékiilme-

siyle ayarlanir.
— Asagidaki noktalara dikkat edin.

Sunlar uygulanir:

* Acil durum indirme vidasi hafifge gevsetildi-
ginde:
YUk yavasca indirilir.

* Acil durum indirme vidasi biraz daha gevse-
tildiginde:
Yk hizla indirilir.

indirdikten sonra:

— Acil durum indirme vidasini yeniden sikin.
Sikma torku: maks. 2,5 Nm

— Valf blogu kapagini takin.

— Alyan anahtarini kumanda kolu kapaginin
yanindaki destek montajina glivenli sekilde
yerlestirin.

N TN
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Acil durumlarda uygulanacak islem

A UYARI

Forklift, hidrolik kontrol cihazi kapali durumdayken
kullanilirsa kaza riski artar.

— Acil durum indirme isleminin ardindan arizanin gi-
derilmesini saglayin.

— Yetkili servis merkezini bilgilendirin.

Cekme
Giivenlik bilgileri

A UYARI

Cekici fren yaptiginda forklift, gekiciyi sikistirabilir.
Kaza riski!

Guvenlik nedeniyle, siris yetkisi olan bir kisi forklifti
yonlendirmeli ve fren yapmalidir. Servis freninin veya
el freninin galistigindan emin olunmalidir.

— Her iki fren sistemi de galismazsa yetkili servisi
arayin.

— Yeterli cekme kuvvetine sahip test edilmis bir ceki
demiri kullanin.

— Forklift ve gekicinin her zaman guvenli sekilde
frenlenmesini ve kontrol edilebilmesini saglayan
bir gekme hizi segin.

A DIKKAT

Yurlyls motoruyla tahrik mili arasindaki forklift tahri-
ki durdurulursa tahrik sistemi zarar gorebilir.

— Yon salterini nétr konuma getirin.

A DIKKAT

Erkek aki konektdriinlin hasar gérme olasiligr vardir!

Kontak anahtari agik durumdayken (yUk altinda) er-

kek akii konektoriniin baglantisi kesilirse bir ark olu-
sur. Bu durum, kontaklarda asinmaya yol agabilir ve
kontaklarin hizmet émriini 6nemli élgide kisaltir.

— Erkek akiu konektériniin baglantisini kesmeden
6nce kontak anahtarini kapatin.

— Acil durumlar haricinde kontak anahtari agikken
erkek aki konektériinin baglantisini kesmeyin.
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Acil durumlarda uygulanacak islem

A UYARI

Manevra sirasinda dliimciil yaralanma tehlikesi var-
dir!

Manevra sirasinda insanlar forklift ile gekici arasinda
sikisabilir.

Cekicinin surlicislini ve ¢eki demirini baglayan kisi-
yi tehlikelerden haberdar etmek icin Gglinci bir kisi
¢ekicinin manevrasini ve ¢eki demirinin baglantisini
kilavuz olarak koordine etmelidir.

— Yalnizca bir kilavuzla birlikteyken manevra yapin.

Forklifte kilavuzluk edilmemesi nedeniyle kaza riski!

Cekilen forkliftin direksiyonu kontrol edilmezse forklift
kontrolsliz sekilde baska yone sapabilir.

Cekilmekte olan forklift ayrica bir striici tarafindan
yonlendirilmeli ve frenlenmelidir.

Cekilen forkliftin stiriicts(, gekme isleminden énce
sUriict koltuguna oturmali ve emniyet kemerini bag-
lamalidir.

— Mevcut emniyet sistemlerini kullanin.

islem

Cekme islemi igin ¢eki demiri gereklidir. Ceki
demiri, forkliftin agirhd icin yeterli gekme gi-
cline sahip olmalidir. Karsi agirliga vidalamak
icin ¢eki demiri bir mapaya takilmalidir.

— Yuku azaltin ve ¢atal kollarini zemine yakin
bir konuma indirin.

Yon salterini nétr konuma alin.

El frenini gekin.

Kontak anahtarini kapatin.

Ak Ust kapagini agin.

Erkek aki konektéruniin baglantisini kesin.
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Acil durumlarda uygulanacak islem

— Mapayi (1) sag taraftaki kapali konumundan >
sokiin.

— Aku Ust kapagini tekrar kapatin.

— Durdurmak igin mapayi (1) arka agirhga vi- >
dalayin.

— Cekicinin gekme ve frenleme kuvvetlerini
kontrol edin.

— Bir kilavuz yardimiyla, gekme aracini forklif-
tin karsi agirhginin arkasina getirin.

— Ceki demirini gekiciye ve mapaya (1) sabit-
leyin.

— Cekilecek forkliftin surtict koltuguna oturun.
Emniyet kemerini takin.

— Mevcut emniyet sistemlerini kullanin.

— El frenini serbest birakin.

— Cekicinin surticlisii gekme hizini, gekicinin
ve forkliftin her zaman frenlenip kontrol edi-
lebilecegdi sekilde se¢gmelidir.

— Cekme isleminden sonra, forklifti glivenli
sekilde park edin ve kapatin.

— Forklifti yuvarlanmaya karsi emniyete alin,
or. el frenini gekin veya tekerleklerin altina
teker takozlan yerlestirin.

— Ceki demirini sokiin.
— Akl Ust kapagini agin.

— Mapayi (1) karsi agirliktan sékiin ve tekrar
kapall konuma vidalayin.

— Gerekirse akiinin erkek konektoriini tekrar
baglayin.

I y
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Acil durumlarda uygulanacak islem

— AKku ust kapagini tekrar kapatin.

N TN
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Calisma

Akl bélmesine ve erkek akii konektdriine erisim

Aki bdlmesine ve erkek akil konektdriine erisim

Akl kapaginin (varyant) agiima-
si ve kapatiimasi
Agma

— Aki kapagi serbest birakma digmesine (1) >
basin ve aku kapagini ileri dogru agin.

Ak kapagi, bir yay mekanizmasi ve ug konum
mandali ile agik konumda tutulur.

Kapatma >

A UYARI

Aktinlin kaymasina bagl olarak éliimcil yaralanma
riski vardir!

Aku kapag: kilitli degilken forklift 5ne dogru devrilirse
aki kayarak suriiclye carpabilir!

— AkU kapaginin guvenli sekilde kapatildigindan
emin olun.

— Forklifti sadece aki kapag kilitlendiginde surin.

6210_600-001
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Aki bélmesine ve erkek akili konektdriine erisim

dir!

Ak kapagini kapatirken viicudun bazi
uzuvlar sikisabilir.

q!‘ Akl kapagini kapatirken ezilme riski var-

Aki kapagini kapatirken akii kapagi ile
sasinin kenari arasina higbir sey sikis-
mamalidir.

— Akl kapagini dikkatli bir sekilde kapa-
tin.

— Akl kapagini, yalnizca viicudunuzun
hi¢ bir pargasi arada kalmayacak se-
kilde kapatin.

Akl kapaginin agiimasina bagl olarak kaza riski s6z
konusudur!

Forkliftte sert frenleme yapilirsa, kilitlenmemis bir aki
kapagi agilabilir. Forklifti slrerken aki kapagdi agilir-
sa, carpismaya baglh olarak hasar olusmasi riski s6z
konusudur.

— Aku kapaginin givenli sekilde kapatildigindan
emin olun.

— Forklifti sadece aki kapag kilitlendiginde surin.

A DIKKAT

\/ Akl kablosunun ezilme riski olasiligi.

Ak kapagini kapatirken aki kablosu si-
kisabilir. Akl kablosunun ezilmesi veya
kopmasi nedeniyle kisa devre riski var-
dir!

— Aku kapagini dikkatli bir sekilde kapa-
tin.

— Aku kapagini, yalnizca aki kablosu
arada kalmayacak sekilde kapatin.

— AKku kapagini kapatin.
— Aku kapagini sikica yerine mandallayin.

— Akl kapaginin giivenli sekilde kapatildigin-
dan emin olun.

@ NOT

Kapaktaki acikliklar basingli havalandirma igin
Onemlidir ve kapatiimamalidir.
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Akl bélmesine ve erkek akii konektdriine erisim

AkU Ust kapaginin agilmasi ve
kapatiimasi

Agma

Aku Ust kapaginin dismesi nedeniyle ezilme riski!

Aku Ust kapaginda, lzerinde baska bir yiik olmadigi
takdirde (6r. agir nesneler, glgli riizgar veya baska
kisiler) aku ust kapagini agik konumda tutan bir gaz
yay! bulunur. Akl Ust kapagr agilirken tizerinde fork-
lift donaniminin pargasi olmayan higbir nesne bulun-
mamalidir.

— Ak Ust kapagini agmadan 6nce gevsek nesneleri
uzaklastirin.

— Ak st kapaginin gugli riizgar veya baska kisiler
tarafindan asagi itimediginden emin olun.

Sicak pargalardan dolayr yanma riski
vardir!

Kullanim sirasinda bilesenler ¢ok isinir.

— Bu paragrafta agiklananlar disindaki
bilesenlere dokunmayin.

— Koruyucu eldiven takin.

— Sdriicu koltugunu olabildigince geride ko-
numlandirin.

— Kollugu gidebildigi kadar geri ve en algak
konuma kadar asagi dogru itin.

— Forkliftin arkasinda durun ve kolu (2) sag
elinizle kavrayin.

STILL



Aki bélmesine ve erkek akili konektdriine erisim

— Kilitteme kumanda kolunu (1) bas parmagi- >
nizla sola itin.

— Kolu (2) kullanarak aku ust kapagini (3) kal-
dirin ve ileri getirin.

Ak Ust kapagi (3) iki gaz yayiyla agik tutulur.

Kapatma

-

Akiniin kaymasina bagl olarak limcdl yaralanma
riski vardir!

Aku Ust kapag kilitli degilken forklift 5ne dogru dev-
rilirse akl kayarak yerinden ¢ikabilir ve suriiciniin
Uizerine dusebilir.

— AKkU Ust kapaginin givenli bir sekilde kapatildigin- \ 5060_003-115

dan emin olun.

— Forklifti sadece akii Ust kapad kilitliyse kullanin.

Aku Ust kapaginin agiimasina bagli olarak kaza riski
s6z konusudur!

Sert fren yapilmasi halinde kilittenmemis bir aki st
kapagi koltuga ve sirlcliye dogru agilabilir ve siri-
clyl yaralayabilir.

— AKku st kapaginin giivenli bir sekilde kapatildigin-
dan emin olun.

— Forklifti sadece aku Ust kapag kilitliyse kullanin.

A DIKKAT

\% Ak kablosunun ezilme riski olasiligi.

I Aku Ust kapagini kapatirken aki kablosu
sikisabilir. Aku kablosunun ezilmesi veya
kopmasi nedeniyle kisa devre riski var-
dir!

— Aku Ust kapagini kapatmadan 6nce
aku kablosunu braketin altina yerlesti-
rin.

— Aku Ust kapagini dikkatli bir sekilde
kapatin.

— Aku Ust kapagini yalnizca aki kablo-
su arada kalmayacak sekilde kapatin.
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Calisma

Akl bélmesine ve erkek akii konektdriine erisim

Forkliftte aki kablosunu (6) sabitlemek igin bir [>
braket (7) bulunur.

— Aku ust kapagini (3) kapatmadan 6nce, aki
kablosunu (6) braketin (7) altina yerlestirin.

Sicak pargalardan dolayl yanma riski

vardir!

Yurlyls motoru (8) kullanim sirasinda
cok Isinir.

— Ydurlyls motoruna (8) dokunmayin.

— Asag! itin ve kolu (2) kullanarak aki ust ka- >
pagini (3) kapatin.

— Kilitteme kumanda kolunun (1) devrede ol-
dugundan emin olun.

@ NOT

Ust kapagdin cevresindeki agikiik basingl ha-
valandirma igin kullanilir ve kapatiimamalidir.

Erkek aki konektdrinin baglan-
masi

— Aku Ust kapagini agin.

STILL
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Aki bélmesine ve erkek akili konektdriine erisim

A DIKKAT

Erkek aku konektérunin hasar gérme riski!

Erkek aki konektori, kontak anahtari agik konum-
dayken (yUk altinda) baglanirsa bir kivilcim atlamasi
olusur. Bu kivilcim atlamasi, kontaklara hasar vere-
bilir ve kontaklarin kullanim émrini 6nemli lglide
kisaltabilir.

— Erkek aki konektoriinii kontak anahtari agikken
baglamayin.

— Erkek aki konektorinii baglamadan dnce kontak
anahtarinin kapali oldugundan emin olun.

— Erkek aki konektoriniin ve soket baglanti-
sinin kuru, temiz ve yabanci maddelerden
arinmis oldugundan emin olun.

— Erkek aki konektorinu (4) forklift zerindeki >

soket baglantisina tamamen takin.

A DIKKAT
\% Ak kablosunun ezilme riski olasiligi.

Aku Ust kapagini kapatirken aki kablosu
sikisabilir. Aku kablosunun ezilmesi veya
kopmasi nedeniyle kisa devre riski var-
dir!

— Aku Ust kapagini kapatmadan 6nce
aku kablosunu braketin altina yerlesti-
rin.

— Aku Ust kapagini dikkatli bir sekilde
kapatin.

— Aku Ust kapagini yalnizca aki kablo-
su arada kalmayacak sekilde kapatin.

— AKku ust kapagini kapatmadan énce aku
kablosunu (8) braketin (7) altina yerlestirin.

— AKku ust kapagini kapatin.
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Akl bélmesine ve erkek akii konektdriine erisim

Erkek aki konektériiniin baglan-
tisinin kesilmesi

A DIKKAT

Erkek aki konektoriintin hasar gérme riski!

Erkek aki konektdriinlin baglantisi, kontak anahtari
agik konumdayken (yUk altinda) kesilirse bir kivilcim
atlamasi olusur. Bu kivilcim atlamasi, kontaklara ha-
sar verebilir ve kontaklarin kullanim émriint énemli
olglide kisaltabilir.

— Erkek aki konektoriiniin baglantisini kesmeden
once kontak anahtarini kapatin.

Acil durumlar haricinde kontak anahtari agikken
erkek aki konektoriinlin baglantisini kesmeyin.

Aku Ust kapagini agin.

— AKku kablosunu (8) braketin (7) altindan di- >
sari gekin ve agiga ¢ikarin.
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Aki bélmesine ve erkek akili konektdriine erisim

— Erkek aku konektorlni (4) ok yéninde gce- >
kerek soket baglantisini kesin.

— Erkek akl konektorinu aklye takin.

T A DIKKAT
\ Kablolar hasarliysa kisa devre riski var-
/{ dir.

Ak kablosunu akiinln Gzerine, akuyu
cikarirken veya takarken ya da aku Ust
kapagini kapatirken kablo kivriimayacak
sekilde yerlestirin.

— Baglanti kablosunda hasar olup olma-
digini kontrol edin.

— Aku kablosunun aku ust kapagiyla
carpismadigindan emin olun.

— Aku kablosunu aki tst kapaginin kilit
civatasi Uzerine yerlestirmeyin.

— AKku ust kapagini kapatin.
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Hizli sarj girisi

Hizli sarj girisi

Hizh sarj girisi (varyant)

Hizli erisim sarji (varyant), sol taraftaki panel-
de, kapagin arkasinda bulunan ek bir sarj ci-
hazi soketidir. Bu sarj cihazi soketi, akl Ust
kapagini agmadan kursun asitli akulerin ve lit-
yum iyon akulerin sarj edilmesini saglar. Bu
sarj girisiyle sarj islemi, aklintn soket baglan-
tis1 Uizerinden geleneksel sarj etme islemine
gore daha hizli degildir.

Forkliftte lityum iyon aki varsa forklift hizli sarj
girisi ile donatiimistir. Lityum iyon aku yalnizca
hizl sarj girisi ile sarj edilir.

@ NOT

Hizli sarj girisi olan forkliftlerin lityun iyon akid-

leri, tasarim nedeniyle fabrikadan daha kisa

akti kablolariyla birlikte teslim edilir. Lliitfen

sunlarr unutmayin:

 Bu lityum iyon akdiler yalnizca hizl erisim
sarjiyla donatilmis forkliftlerde kullanilabilir.

o Hizli erisim sarji bulunmayan forkliftler igin
lityum [yon akdiler, hizli erisim sarji ile dona-
tilmus forkliftlerde kullanilamaz.

— Mevecut akiileri donistiirmeyle ilgili herhangi
bir sorunuz varsa yetkili servis merkeziyle
iletisime gegin.

— Forklift ekipmanina bagh olarak, "Kursun
asitli akiinlin kullaniimasi" bélimundeki
"Kursun asitli akiinin sarj edilmesi" baslik-
Il kisma, "Lityum iyon akiinin kullaniimasi”
bolimindeki "Lityum iyon akiinin sarj edil-
mesi" baslikli kisma veya "Jel akiinlin kulla-
nilmasi" bélimine bakin.

— Asagidaki guivenlik bilgilerine bakin ve
uyun.
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Hizli sarj girisi

Giivenlik bilgileri

A UYARI

Yanici gazlar nedeniyle patlama riski!

Kursun asitli akiler, sarj sirasinda oksi-
jen ve hidrojen karisimi (oksihidrojen ga-
z1) yayar. Bu gaz karisimi patlayicidir ve
yakilmamaldir.

Sarj islemi igin park halindeki forkliftin
veya aki sarj cihazinin 2 m yakininda
higbir yanici madde veya kivilcim olustu-
ran ¢alisma malzemesi bulunmamalidir.

— Akiler Gzerinde galisirken asagidaki
guvenlik énlemlerini alin.

— Akuyu acik alevden uzak tutun ve etrafinda
sigara igmeyin.

— Calisma alanlarinin yeterince havalandiril-
digindan emin olun.

— Erkek akul konektorl baglantisini sadece
forklift ve aki sarj cihazi kapaliyken ve sarj
isleminden 6nce kesin.

— AKU hicrelerinin ylizeylerini agiga gikarin.
— Akl uzerine metal nesne koymayin.
— Tum koruyucu yapilari tamamen agin.

— Yangin s6ndirme donanimlarini hazir bu-
lundurun.

A UYARI

Baglanti montaj gruplarinin asir isin-
masi nedeniyle yangin riskil

Tam olarak takilimamis fisler asiri isi Gre-
tebilir. Yangin tehlikesi olustururlar.

— Sarj kablosunun sebeke soketini ve
forklift soketini daima ilgili sokete tam
olarak takin.

A UYARI

Baglanti montaj grubunun asiri 1Isinma-
sI nedeniyle yangin riskil

Asir asinmaya ve yangin tehlikesine yol
acacagl igin ylk altindaki sebeke soketi-
ni ¢cekip ¢ikarmayin.

— Sarj islemi sona ermeden 6nce sebe-
ke soketinin ¢ekilmesi gerekiyorsa 6n-
ce aki sarj cihazindaki sarj islemini
iptal edin.
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L

Baglanti montaj gruplarinin baglanma-
sl ve baglantisinin kesilmesi nedeniyle
patlama riskil

Forklift ve aki sarj cihazi kapali olsa bi-
le, baglanti montaj gruplari bagli veya
sOkulmls durumdayken yakindaki oksi-
hidrojen gazi patlayabilir.

— Sarj alanini yeterince havalandirin.

A DIKKAT

Asiri sarj akimlari nedeniyle bilesen hasari.

Forklift hizli sarj girisi ile donatilmissa ve harici aki
sarj cihazlari kullaniliyorsa tanimlanan sarj akimlari
asiimamalidir:

Kursun asitli akdler igin 300 A
Lityum iyon akdler igin 375 A
— Takil olan akiye gére sarj akimini sinirlayin.

A\ DIKKAT
Bilesen hasari tehlikesi.

Sarj kablosunun herhangi bir dolasim yolu lzerinden
gecmediginden emin olun. Sarj kablosunu keskin ke-
narlarin Uzerinden gegirmeyin.

Genel

@ NOT

Maksimum aki 6mrd saglamak igin kursun
asitli akcileri her zaman tamamen sarj edin.
Hizli sarj girisine yonelik harici akd sary cihaz-
lari igin maksimum sarj akimi sinirlamasina
uyun. Calisma molalarinda ara sarj islemi igin
elektrolit sirkiilasyonu pompasi (varyant) kulla-
nin. Lityum iyon akdler, akd émriinde herhan-
g/ bir kisiflama olmaksizin gerektigi kadar sik
araliklarla sarj edifebilir.

— Forklifti akii sarj cihazinin yaninda diiz bir
zemine glvenli bir sekilde park edin.

Hizl erisim sarjiyla sarj etmek igin dort ¢alis-
ma durumu vardir:

1 Forklift kapaliyken kursun asitli aki

2 Forklift agikken kursun asitli aki

3 Forklift kapaliyken lityum iyon akii

4 Forklift agikken lityum iyon aki

Hizli sarj girisi
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Kapagin agiimasi >

Hizli sarj girisi

— Kapag! (2) hafifge bastirin ve serbest bira-
kin.

Kapak (2) bir yay ile kismen agilir.

— Ardindan kapagi (2) elle tamamen agin ve
tutun.

Kapak (2), bir yay ile istenmeden agilmaya
karsi sabitlenir.

Kapagin kapatiimasi

Sarj kablosunun hizli erisim sarjiyla (1) bag-

lantisi kesildiginde, kapak (2) yay cekisiyle

otomatik olarak kapanir. 2

@ NOT

Kapak bir sensdr tarafindan izlenir. Kapak ta-
mamen kapatiimazsa forklift tekrar calistirila-
maz.

1. Forklift kapaliyken kursun asitli aki

— Sarj kablosunu hizl erisim sarjina (1) bagla-
yin.

Ak sarj edilir. Gosterge-kullanim Unitesi hicbir

sey gostermiyor.

— Sarj islemi tamamlandiginda sarj kablosunu
hizli erisim sarjindan (1) ¢ikarin.

2. Forklift agikken kursun asitli aki

El freni otomatik olarak uygulanir veya goster-
ge-kullanim Unitesinin ekraninda sirtcinin el
frenini uygulamasini isteyen bir mesaj goriin-
thlenir.

— Sarj kablosunu hizl erisim sarjina (1) bagla-
yin.

Forklift sarj durumuna geger. Tahriklerin ener-

jisi kesilir.

AkU sarj edilir. Gosterge-kullanim Unitesi ekra-

ni kararir.

— Sarj islemi tamamlandiginda sarj kablosunu
hizli erisim sarjindan (1) ¢ikarin.
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3. Forklift kapaliyken lityum iyon akii

Hizli sarj girisi

— Sarj kablosunu hizl erisim sarjina (1) bagla-
yin.

AkU sarj edilir. Gosterge-kullanim Unitesi sarj
durumu ekranini (3) gosterir.

— Sarj islemi tamamlandiginda sarj kablosunu
hizl erisim sarjindan (1) gikarin.

4. Forklift agikken lityum iyon aki

— Sarj kablosunu hizl erisim sarjina (1) bagla-
yin.

Forklift sarj durumuna geger. Tahriklerin ener-

jisi kesilir.

Ak sarj edilir. Gosterge-kullanim Unitesi sarj

durumu ekranini (3) gosterir.

— Sarj islemi tamamlandiginda sarj kablosunu
hizl erisim sarjindan (1) gikarin.

Lityum iyon akdiler igin gésterge-kulla-
nim Unitesinde sarj durumu géstergesi

Lityum iyon akiiler sarj edilirken, gosterge-kul- [>
lanim (nitesinde sarj durumu ekrani (3) gorin-

tilenir. r W

Sarj durumu ekrani (3) goruntilenmezse bir = o ST

hata vardir. Hizli erisim sarji (1) sarj kablosu- O 1] L O

nu tanimayabilir. O - - O

— Bu durumda, sarj kablosunun hizli erisim O 4] L O
sarjindan ayirin ve baglantiyi yeniden ku- i .
o O+ | O

Sarj islemi devam ediyorsa sarj durumu ekra-

/
ni (3) yesil renkte hareketli olarak yanar.
./ @06
/

Sarj islemi devam etmiyorsa sarj durumu ekra-
ni (3) gri renkte yanip soner.
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Kursun asitli akintin kullaniimasi

Kursun asitli akiiniin kullaniimasi

Akuyle galisirken uyulmasi gere-
ken glvenlik kurallari

— Ak sarj istasyonlarini ayarlarken ve kulla-
nirken forkliftin kullanildigr tlkenin ulusal
yasal diizenleme hikimlerine uyun.

A DIKKAT

Bilesende hasar riski!

Sarj istasyonu ya da aku sarj cihazinin
hatali sekilde baglanmasi veya yanlis
kullaniimasi bilesenlere zarar verebilir.
— Sarj istasyonu ya da aki sarj cihazi
ve aki kullanim talimatlarina uyun.

Bakim personeli

Akulerin sarj, servis ve degistirme islemleri
yalnizca uygun egitimleri almis personel tara-
findan aku, aki sarj cihazi ya da forklift Gretici-
si tarafindan saglanan talimatlara uygun sekil-
de gerceklestiriimelidir.

— Akunin ve aki sarj cihazinin kullanim tali-
matina uyun.

— Akunin bakimi, sarj edilmesi ve degistiril-
mesi sirasinda asagida listelenen guvenlik
diizenlemelerine uyun.

Ezilme ve kesilme tehlikesi!

Akl son derece agirdir. Vicudun her-
hangi bir pargasi akiiniin altinda kalirsa
ciddi yaralanma tehlikesi vardir.

Ak kapag! kapatilirken viicudun her-
hangi bir parcasi aki kapag ile sasi ke-
nari arasinda kalirsa yaralanma tehlikesi
vardir.

— Akuyu degistirirken koruyucu ayakka-
bi giyin.

— Aku kapagini yalnizca aku kapagi
ile sasinin kenari arasinda vicudun
bir pargasinin kalmadigindan emin ol-
duktan sonra kapatin.

AkU yalnizca bu kullanim talimatlarina uygun
sekilde degistiriimelidir.
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Kursun asitli akiintin kullaniimasi

— Akilerin bakimi ve sarji sirasinda Ureticinin
aku ve aku sarj cihazi igin verdigi bakim
talimatlarini uygulayin.

Yangindan korunma énlemleri

L

Yanici gazlar nedeniyle patlama riski!

Ak, sarj sirasinda oksijen ve hidrojen
karisimi (oksihidrojen gazi) yayar. Bu
gaz karisimi patlayicidir ve yakilmamali-
dir.

Sarj islemi igin park halindeki forkliftin
veya aki sarj cihazinin 2 m yakininda
higbir yanici madde veya kivilcim olustu-
ran ¢alisma malzemesi bulunmamalidir.

— Akiler Gizerinde galisirken asagidaki
guvenlik 6nlemlerini alin.

— Akuyu acik alevden uzak tutun ve etrafinda
sigara icmeyin.

— Calisma alanlarinin yeterince havalandiril-
digindan emin olun.

— Erkek akl konektorl baglantisini sadece
forklift ve akli sarj cihazi kapaliyken ve sarj
isleminden 6nce kesin.

Akl sarj edilirken aku Ust kapagdi agik olma-
hdir.

— AKU hucrelerinin yizeylerini agida ¢ikarin.

Aku Uzerine metal nesne koymayin.

— Koruyucu malzemeleri (6r. kumasla ortull
kabin) tamamen agin.

— Yangin séndirme donanimlarini hazir bu-
lundurun.
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Kursun asitli akintin kullaniimasi

Yk tasima donanimlar

A UYARI
Kaza riski!

Ak, yuk tasima donanimindan dusebilir. Yiik tasima
donanimi devrilebilir veya hasar gérebilir. Boyle bir
durumda 6lim riski vardir.

Ak, yalnizca forklift yeterli ylik kapasitesine sahip
dulizgiin ve diz bir zemin Gzerindeyken sokilmelidir.
Bu islem sirasinda kullanilan yuk tasima donanimi-
nin kapasitesi (kullanim talimatlari veya isim etiketine
bakin) en az aki agirligina (aki tanimlama plakasina
bakin) uygun olmalidir.

— Yuk tasima donaniminin yik kapasitesini kontrol
edin.

— Aklyl uygun bir zeminde sokin.

Forkliftlerdeki akiintin bir dahili makara kanali
ile gikariimasi islemi, asagidaki yik tasima do-
nanimlar kullanilarak yapilabilir:

« Kaldirmal forklift veya forklift

@ NOT

Kendi cihazlari olmadan akdilerin forkliftlerden
cikariimasi islemi yetkili servis merkezi tarafin-
dan yapiimalidir.

Ak agirhgr ve boyutlari

A UYARI

Akl agirhginin degismesi nedeniyle devrilme riskil

Aki agirhidi ve boyutlari forkliftin dengesini etkiler.
Aku degistirilirken agirlik oranlari degistirimemelidir.
Ak agirhidi, isim etiketinde belirtilen agirlik arahgin-
da kalmalidir.

— Balast agirliklarini sékmeyin veya konumlarini de-
gistirmeyin.
— Akl agirhgina dikkat edin.
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Kursun asitli akiintin kullaniimasi

Ak Ureticileri ve akii kablolari

Enerji kaynaginda arizadan kaynaklanan kaza riski!

STILL tarafindan onaylanmayan akiiler kullanilirsa
enerji kaynagi arizasi nedeniyle bir kaza meydana
gelebilir. Akl kablolarinin kablo ¢apraz kesit alaninin
her biri en az 95 mm? olmalidr.

— Yalnizca STILL tarafindan onaylanmis ve kablo
capraz kesit alani en az 95 mm? olan akileri kul-
lanin.

— Emin degilseniz litfen yetkili servis merkeziyle ile-
tisime gegin.

Kablolarda ve erkek akii konektorlerin-
de hasar

A DIKKAT
\/ Kablolar hasarliysa kisa devre riski var-

i dir.

Aku kapagi veya aku ust kapagi kapaliy-
ken aki kablosu ezilmemelidir.

— Ak kablosunda hasar olup olmadigi-
ni kontrol edin.

— AkUnln gikarilip geri takilmasi sira-
sinda aki kablolarinin hasar gérmedi-
ginden emin olun.

— Akuyu gikarirken ve takarken aku
kablosunun aku kapagina carpmadi-
gindan emin olun.

A DIKKAT
Erkek aki konektoriinin hasar gérme riski!

Kontak anahtari agikken veya aku sarj cihazi yuk al-
tindayken erkek aki konektoriiniin baglantisi kesilir-
se veya konektor baglanirsa erkek aku konektodriinde
ark veya gegis kivilcimi meydana gelir. Bu durum,
kontaklarda asinmaya yol agabilir ve kontaklarin hiz-
met dmrinl énemli 6lglide kisaltabilir.

— Erkek akiu konektériniin baglantisini kesmeden
veya konektéri baglamadan énce kontak anahta-
rini veya aku sarj cihazini kapatin.

— Acil durumlar haricinde yiik altindayken erkek aki
konektoriinln baglantisini kesmeyin.

STILL



Kursun asitli akintin kullaniimasi

AkUnidn bakimi

A UYARI

Hayati tehlike ve ezilme riski vardir!

— "Akuyle islem yaparken uyulmasi gereken giiven-
lik kurallari" baslikli béliimdeki talimatlara uyun.

Ak asidi zehirli ve asindiricidir!

— "Aku asidi" baslikl bélimdeki gtivenlik diizenle-
melerine uyun.

@ NOT

Akd bakimi, akdi dreticisinin kullanim talimat-
larina uygun sekilde yapilimalidir. Akd sarj ci-
hazinin kullamm talimatlarina da uyulmalidir.
Yainizca akd sarj cihaziyla birlikte gelen tali-
matlar gegerlidir. Bu talimatlarin timd mevcut
dedilse ilgili talimatlarin bayiden talep edilmesi
gerekmektedir.

Akl bakimi asagidaki adimlardan olusur:

Akl durumunun, asit seviyesinin ve asit yo-
gunlugunun kontrol edilmesi

+ Aku sarji durumunun kontrol edilmesi

Kursun asitli akiiniin sarj edilmesi

» Aku kapasitesini korumak igin dengeleme
sarji
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Calisma
Kursun asitli akiintin kullaniimasi

Akl durumunun, asit seviyesi-
nin ve asit yogunlugunun kontrol
edilmesi

@ Elektrolit (seyreltilmis sulfurik asit) zehirli
ve asindiricidir!

— AKku asidiyle galismaya yonelik gliven-
lik diizenlemelerine uyun; "Aku asidi"
baslikli bdlime bakin.

— Kisisel koruyucu ekipman (kauguk el-
divenler, 6nllik ve endustriyel gozliik)
kullanin.

— Dokilen aki asidini bol su kullanarak
derhal yikayin!

A DIKKAT

Hasar riski!
— Aku kullanim talimatlarindaki bilgileri dikkate alin.

— Akuyd forkliftten ¢ikarin.

Akl muhafazasinda gatlak, kalkmis plakalar
ve asit sizintisi olup olmadigini kontrol edin.

— Arizal akulerin yetkili servis merkezinde
onarilmasini saglayin.

— Doldurma kapagini (1) agin ve asit seviyesi-
ni kontrol edin.

"Kafesli hiicre tapalar" olan akdlerde sivi, ka-
fesin alt kismina ulasmalidir.

"Kafesli hlicre tapalari" olmayan akdlerde sivi,
kursun plakalarin Gizerinde yaklasik 10 ila 15
mm yukseklige ulasmaldir.

— Sivi seviyesi gok dislkse yalnizca damitil-
mis su ile doldurun.

— AKU hicresi kapaklarini temizleyin ve gere-
kirse kurulayin.

tilarini silin ve asitsiz gres yagi ile yaglayin.

— Akl terminalleri Gizerindeki oksitlenme kalin- Y
2

6321_003-126

— Aku terminal klipsini (2) 22 ila 25 Nm tork
degerine kadar sikin (kullanilan terminal vi-
dalarinin boyutuna bagl olarak).

— Asit 6lgeri kullanarak asit yogunlugunu kon-
trol edin.
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Kursun asitli akintin kullaniimasi

Sarj isleminden sonra asit yogunlugu 1,28 ve
1,33 kg/l arasinda olmalidir.

Bosalmis bir akide asit yogunlugu 1,14 kg/l
degerinin altinda olmamalidir.

@ NOT

Sarj isleminden sonra gereken asit yogunlugu
treticiye gore degisebilir. Kullanilan akdincin
kullanim talimat/arina uyun. Herhangi bir soru-
nuz varsa yetkili servis merkezinizle iletisime
gecin.

AkU sarji durumunun kontrol
edilmesi

A DIKKAT

Derin desarj durumlari akiniin kullanim émranu ki-
saltir.

Derin desarj, aki sarj ekrani kirmiziysa (3) (mevcut

aki kapasitesinin %0', diger bir deyisle nominal ka-
pasitenin yaklasik %20'si) baslar.

— Derin desarjdan kaginilmalidir ("Akinin derin de-

sarj olmasini engellemek icin dengeleme sarj"
baslikl bélime bakin).

— Forkliftle galismayi derhal durdurun.
— Akiyl hemen sarj edin.

— Akileri, sarji bosalmis ya da kismen bosalmis du-
rumda birakmayin.

AKU sarj gostergesinin dnemli bir islevi, aklyl
derin desarjdan korumaktir. Akl bosalma gos-
tergesi, yaklasik aku sarj durumunu gésterir.
AkU bosalmaya devam ettikge ekranin dogru-
lugu artar.

El frenini uygulayin.

Forklifti agin.

Gosterge-kullanim Unitesinin ekranindaki
sarj durumunu okuyun.

— Akinin sarji tamamen ya da kismen bosal-
missa akulyu sarj edin.

N TN
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Kursun asitli akiintin kullaniimasi

Ekrandaki renklerin anlami >

Do + [
Sarj durumu ekranindaki ani bir degisiklik bir
)

ariza oldugunu gdstermez. Akd sarj gosterge-
si, sdirdictindin akcdeki herhangi bir 6n hasari

algilamasini saglar. Ekrandaki ani degisiklikler
daha sik meydana gelmeye baslarsa akiyd 2
ve sarj Islemini yetkili servis merkezine kontro/
ettirin.
1 VYesil:
Ak yeterli miktarda sarj olmustur 3 |I |
2 Sari
Aklyl yakin zamanda sarj edin.
3 Kirmizi: 6219_003-078

Calismayi durdurun. Akiyl hemen sarj
edin. Akiide derin desarj tehlikesi vardir.

AKU sarj gostergesi, géruntulenen sarj duru-
munun etkilenmesini dnleyen koruyucu bir is-
leve sahiptir. Yogun derecede bosalmis bir
akinuin (kalan sarj < %30) sarj durumu, aki
sarj gostergesi akliniin tamamen sarj oldugu-
nu algilayana kadar ekranda guncellenmez.

— Akleri asla tam bosalma noktasina kadar
calistirmayin.

AkU sarj gostergesi, bagl olan akiniin tama-
men sarj edildigini veya yeni bir akiiniin bag-
landigini algiladiginda ekran yenilenir.

Kullanim basladiktan hemen sonra sarj duru-
mu ¢ok daha dusik bir degere diiserse bu bir
aku sorunu veya sarj hatasi oldugunu gosterir.

— Gerekirse yetkili servis merkeziyle iletisime
gegin.
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Kursun asitli akintin kullaniimasi

Kursun asitli akiiniin sarj edilme-
Si

A UYARI

Sarj islemi sirasinda patlayici gazlar or-
taya cikar.

Sarj sirasinda olusan oksihidrojen gazi

genellikle kokusuzdur. Daha eski akler-

de kirlilik nedeniyle suilfiirli bir koku ola-

bilir.

— Calisma alanlarinin yeterince hava-
landirildigindan emin olun.

— Kumas kapli kabini olan forkliftler igin
yeterli havalandirma saglayin.

A UYARI

Akiniin eski olmasi nedeniyle patlama riskil

Eski ve yeterli dizeyde bakim yapiimamis akdler,
sarj sirasinda asiri gaz emisyonuna ve asiri 1Isinma-
ya neden olabilir.

Patlayici gaz iretiminin artmasi patlamaya yol agabi-
lir.

— Avrtan bir is1 birikimi veya sllflrli bir koku algila-
nirsa sarj islemini derhal durdurun.

— Ortami iyice havalandirin.

— AkUnUn durumuna karar verebilmesi icin yetkili
servis merkezini bilgilendirin.

A UYARI

Hasar, kisa devre ve patlama riski!

— Akiinln Gzerine metal nesneler veya aletler koy-
mayin.

— Ciplak alevden uzak tutun.
— Sigara igmeyin.

Ak asidi zehirli ve asindiricidir!

— "Aku asidi" baslikli bélliimdeki glivenlik diizenle-
melerine uyun.
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Kursun asitli akiintin kullaniimasi

A DIKKAT

Ak sarj cihazinda hasar riski!

Sarj istasyonunun veya aki sarj cihazi-

nin hatali sekilde baglanmasi ya da yan-

lis kullaniimasi bilesenlere hasar verebi-

lir.

— Sarj istasyonu ya da aki sarj cihazi
ve aki kullanim talimatlarina uyun.

A DIKKAT

Erkek aki konektoriinlin hasar gérme olasiligr vardir!

Forklift agcik konumdayken (yuk altinda) erkek akii
konektoriiniin baglantisi kesilirse bir ark olusur. Bu
durum, kontaklarda asinmaya yol agabilir ve kontak-
larin kullanim émrint énemli élgtde kisaltir.

— Erkek aki konektoriiniin baglantisini kesmeden
once forklifti kapatin.

— Acil durumlar haricinde forklift agikken erkek akii
konektoriiniin baglantisini kesmeyin.

A DIKKAT
Bilesenlerin hasar gérme riski.

Erkek aki konektériiniin veya aki sarj cihazindaki
soketin hasar gérmesi ve kirlenmesi, diger parganin
erken asinmasina neden olabilir.

— Her sarj isleminden 6nce, aki sarj cihazi ile aku
arasindaki baglanti montaj grubunun her iki tarafi-
ni da hasar ve kirlenmeye karsi kontrol edin.

— Kirlenmeyi hemen giderin.

— Hasarli bir baglanti montaj grubunu kullanmaya
devam etmeyin. Yetkili servis merkezinin baglanti
montaj grubunu onarmasini saglayin.

@ NOT

STILL, akii sarj cihazi ile aki arasindaki bag-
lantr montaj grubu igin her zaman ayni lire-
ticinin bilesenlerini (fis ve soket) kullanmani-
ziI Onerir. Farkli dreticilerin bilesenlerinin kulla-
nilmasi, bilesenlerin sekil ve geometrisindeki
farkli toleranslar nedeniyle asinmanin artmasi-
na neden olabilir.

AKU sarj durumunu okuma islemi hakkinda da-
ha fazla bilgi igin "Aki sarj durumunun kontrol
edilmesi" baslikli bélime bakin.

— Forklifti giivenli sekilde park edin.

— Calisma alanlarinin yeterince havalandiril-
digindan emin olun.
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Kursun asitli akintin kullaniimasi

— Forkliftteki harici havalandirma deliklerinin
engellenmediginden ve tikanmadigindan
emin olun.

— Koruyucu malzemeleri (6r. kumasla ortull
kabin) tamamen agin.

— Akl Ust kapagini agin.

— Aklniin Gzerine metal nesneler veya aletler
koymayin.

— Akuyu acik alevden uzak tutun ve etrafinda
sigara igmeyin.

— AKkU kablosu ve sarj kablosunda hasar olup
olmadigini kontrol edin ve gerekiyorsa ilgili
parcalari yetkili servis merkezine degistirtin.

— Aki kablosunu (8) braketin (7) altindan di- >
sari ¢ekin ve agiga cikarin.

— Erkek aki konektorlinin (1) kolunu cekerek >
baglantisini kesin.

— Erkek akul konektorini (1) aki sarj cihazin-
da bulunan sokete baglayin.




Kursun asitli akiintin kullaniimasi

— Sarj ederken, aki kablosunun (2) aku ist >
kapag: kilit civatasi(3) Gizerinde bulunmadi-
gindan emin olun.

@ NOT

AKkdi ve akdi sarj cihazinin (dengeleme sarji)
kullanim talimat/arindaki bilgilere uyun.

— AKU sarj cihazinin ayarlarini kursun asitli
akuinlin aku kapasitesine gore yapilandirin.

— AKU sarj cihazini ¢alistirin.

Sarj isleminden sonra

— AKU sarj cihazini kapatin.

— Erkek akii konektérinun aku sarj cihazi so-
ketiyle baglantisini kesin.

— Erkek aki konektorunt (4) forklift izerindeki >
soket baglantisina tamamen takin.

A DIKKAT
\ Kablolar hasarli iski var-
ysa kisa devre riski var:
/{ dir.

Aku ust kapagini kapatirken aki kablo-
sunu ezmeyin.

— AKkU kablosunun aki Ust kapagiyla te-
mas etmediginden emin olun.
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Kursun asitli akintin kullaniimasi

— Ak Ust kapagini kapatmadan 6nce aki >
kablosunu (8) braketin (7) altina yerlestirin.

8
— AKku Ust kapagini kapatin. Bu adim sirasin- _ \L—Zﬁ‘lj /\

da aki kablosunun, aki tst kapag ile fork- VMNW*J 4 /%9/47

lift pargalari (sasi veya karsi agirlik gibi) L

arasinda sikismadigindan emin olun. @-'a—/o)f oo QESQ\ R0 |
- o

Akl kapasitesini korumak igin
dengeleme sarijl

Dengeleme sarjlari, esit olmayan sekilde sarj
edilmis aku hicrelerinin yeniden esit sekilde

sarj edilmesini sadlar. Bu, akiniin servis 6m-
rind ve aki kapasitesini korur.

Dengeleme sarji, normal sarj isleminden sonra
ayda birkag kez aku ureticisinin talimatlarina
uygun olarak yapilmalidir.

@ NOT

Kullanilan akd sarj cihazina bagl olarak den-
geleme sarji, 24 saat gegene kadar baslama-
yabilir. Bu nedenle higbir vardiyanin bulunma-
aigi hafta sonlari gibi zamanlar dengeleme
sarji gerceklestirmek igin idealdir.

— Dengeleme sarji gerceklestirmeyle ilgili ola-
rak aki sarj cihazinin kullanim talimatlarin-
daki bilgilere uyun.

Dengeleme sarjina bagslama
— Aklyu sarj edin.

— Sarj isleminden sonra akliyu aki sarj ciha-
zinda birakin.

AkU sarj cihazi agik kalir. Akl sarj cihazi tipi-
ne bagl olarak dengeleme sarji, mevcut sarj
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Kursun asitli akiintin kullaniimasi

islemi bittikten 6 ila 24 saat sonra baslar. Den-
geleme sarji en fazla 2 saat surer.

— Lutfen aki sarj cihazi Ureticisinin kullanim
talimatlarina bakin.

Dengeleme sarjini sonlandirma

Dengeleme sarji otomatik olarak sonlanir. Bu
islem sirasinda akinun kullaniimasi gerekirse
aku sarj cihazinin Gizerindeki "durdur diigmesi-
ne" basarak dengeleme sarjina ara verebilirsi-
niz.

— Lutfen aki sarj cihazi Ureticisinin kullanim
talimatlarina bakin.

A DIKKAT

Baglanti montaj grubu hasar gérebilir!

Sarj kablosu baglantisinin aki sarj cihazi acikken ke-
silmesi durumunda ark olusur. Bu durum, kontaklarin
asinarak kullanim émrlerinin buyilk oranda kisalma-
sina neden olabilir.

— Sarj kablosunun baglantisini kesmeden &nce aku
sarj cihazini kapatin.

AkU sarj cihazini kapatin.

Erkek aku konektoriinin aku sarj cihazi so-
ketiyle baglantisini kesin.

Erkek aki konektorin (4) forklift Gzerindeki [>
soket baglantisina tamamen takin.

A DIKKAT
\ Kablolar hasarli iski var-
ysa kisa devre riski var:
/{ dir.

Aku ust kapagini kapatirken aki kablo-
sunu ezmeyin.

— AkU kablosunun aku ust kapagiyla
garpismadigindan emin olun.
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Kursun asitli akintin kullaniimasi

— AKku Ust kapagini kapatmadan 6nce aku
kablosunu (6) braketin (7) altina yerlestirin.

— AKku ust kapagini kapatin.

Kursun asitli akdler igin aki ba-
kim gostergesi (varyant)

Forkliftte aki bakim géstergesi (varyant) varsa
kursun asitli akuinuin asit seviyesi sensorlerle
strekli olarak izlenir.

Asit seviyesi ¢cok duslikse gdsterge-kullanim
Unitesinin ekraninda Akl asit seviyesi
kontrol ediliyor mesaji gorintilenir.

A DIKKAT

Kursun asitli akiiniin hasar gérme riski!

Bir veya daha fazla aki hiicresindeki asit seviyesi
cok dusukse, kursun asitli aku hasar gorur ve glc
kaybeder.

— Forklifti bu akiyle kullanmaya devam etmeyin.

— Asit seviyesini kontrol edin ve gerekirse du-
zeltin; "Aklinin kullaniimasi” bélimindeki
"Akl durumunun, asit seviyesinin ve asit
yogunlugunun kontrol edilmesi" kismina ba-
kin.
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Calisma

Jel akiinlin kullaniimasi

Bir sensoér arizalanirsa Elektrik siste- [
mi denetimi mesaji gorintilenir.

Forklifti bu akiyle kullanmaya devam etmeyin. =N .
Tahrik ve hidrolik fonksiyonlar devre disi bira-
kihr.
~ Forklifti giivenli bir sekilde park edin. Elektrik sistemi
denetimi
— Tiim arizalan yetkili servis merkezinin gider- 7
mesini saglayin.
/N
@
—

Jel akiinin kullaniimasi

Genel

Kursun asitli akilerin aksine jel akller bakima
buyuk 6lglde ihtiyag duymaz. Jel akiilerde saf
suyu yeniden doldurmaya gerek yoktur. Elek-
trolit, jel bicimindedir ve geleneksel kursun asit
akdlerin aksine sivi degildir. Bu nedenle jel
akuler sarj islemi sirasinda oksihidrojen gazi
Uretmez.

Ancak bu faydalar icin akiideki kullanilabilir
enerji miktarindan feragat edilir. Geleneksel
kursun asitli aku, akiide bulunan enerjinin
%80'ini kullanabilirken jel akl yalnizca %60'ini
kullanir. Ote yandan bir jel akii, tasarimi ne-
deniyle derin desarjdan korunur (DIN 43 539,
Bolim 5'e gore).

Tanimlama

Jel akiiler "PzV" kisaltmasiyla isaretlenmistir.
AkUnin tanimlama etiketinde bulunur.

Akiiyle galisirken uyulmasi gereken gi-
venlik kurallar

— Jel akiler igin bir sarj istasyonu kurulmussa,
kullanildigi Glkenin ulusal diizenlemelerine
uyun.
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Jel akiiniin kullaniimasi

A DIKKAT

Ak sarj cihazinda hasar riski!
Aku sarj cihazi yanlis baglanirsa veya galistirilirsa
bilesenler hasar gérebilir.

— Sarj istasyonu ya da ak sarj cihazi ve aki kulla-
nim talimatlarina uyun.

Sarj cihazi gereksinimleri

Jel aku icin yiksek frekansli sarj cihazi ge-
rekir. Bu, jel akiinin geleneksel kursun asitli
akdlerin sarj cihazlariyla sarj edilemeyecegi
anlamina gelir. Bu nedenle jel akiinlin sarj so-
ketinde 6zel bir yesil kodlama pimi bulunur. Bu
kodlama pimi, yalnizca jel akllere uygun bir
sarj cihazinin bir baglanti montaj grubu olus-
turmasinin mimkiin olmasini saglar.

A DIKKAT
Jel akiiniin hasar gérme riski vardir!

Jel akdler yalnizca jel akiler igin onaylanmis sarj
cihazlariyla sarj edilebilir. Farkh bir sarj cihazi akiye
hasar verebilir veya akuyu tahrip edebilir.

— AKU sarj soketindeki kodlama pimini sékmeyin,
degistirmeyin veya donustirmeyin.

— Yalnizca jel akiler igin onaylanmis sarj cihazlarini
kullanin.

Bakim personeli

Asagidakileri yalnizca bu amag i¢in egitim al-
mis personel yapabilir:

» Akuyu sarj etmek

« Akulyl degistirmek

Bu islem, aki ureticisinin ve sarj cihazi Uretici-
sinin talimatlarina uygun sekilde gerceklestiril-
melidir.

— Akinin ve sarj cihazinin Ureticisinin kulla-
nim talimatlarina uyun.

— Akuyu degistirirken ve sarj ederken asagi-
daki guvenlik bilgilerine uyun.
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Calisma
Jel akiinlin kullaniimasi

Ezilme/kesilme riski!

Aki son derece agirdir. Viicudun herhangi bir parga-
s aklinuin altinda kalirsa ciddi yaralanma tehlikesi
vardir.

Akl kapagi kapatilirken viicudun herhangi bir parga-
sI akl kapagi ile sasi kenari arasinda kalirsa yara-
lanma tehlikesi vardir.

— Akuyu degistirirken daima koruyucu ayakkabi gi-
yin.

— Aku kapagini yalnizca aku kapag! ile sasinin ke-
nari arasinda gévde parcasi olmadigindan emin
olduktan sonra kapatin.

— Ak yalnizca bu kullanim talimatlarina uy-
gun sekilde degistiriimelidir.

— Akilerin sarji ve bakimi sirasinda Ureticinin
aku ve aku sarj cihazi igin verdigi kullanim
talimatlarini uygulayin.

Akl agirhd ve boyutlari

A UYARI

Akt agirhginin degismesi nedeniyle devrilme tehli-
kesi

Ak agirhdi ve boyutlari endistriyel forkliftin dengesi-
ni etkiler. Akl degistirilirken agirlik oranlari degistiril-

memelidir. Akl agirhgi, isim etiketinde belirtilen agir-

lik araliginda kalmalidir.

— Balast agirliklarini sékmeyin veya konumlarini de-
gistirmeyin.
— Akl agirhgina dikkat edin.

Kablolarda ve erkek akii konektodriinde
hasar

A DIKKAT
Kablolar hasarliysa kisa devre riski vardir.
Ak kapagini kapatirken aki kablosunu ezmeyin.

— Aku kablosunda hasar olup olmadigini kontrol
edin.

— Akunin cikarilip geri takilmasi sirasinda aki kab-
lolarinin hasar gérmediginden emin olun.

— AkU kablosunun aku kapagiyla temas etmedigin-
den emin olun.
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Jel akiiniin kullaniimasi

A\ DIKKAT
Erkek aki konektériiniin hasar gérme olasiligi vardir!

Kontak anahtari agikken veya aki sarj cihazi yuk al-
tindayken erkek akii konektoriiniin baglantisi kesilir-
se veya konektor badlanirsa erkek akl konektoriinde
ark veya gegis kivilcimi meydana gelir. Bu durum,
kontaklarda asinmaya yol agabilir ve kontaklarin hiz-
met dmrind 6nemli élglide kisaltabilir.

— Erkek aki konektoriiniin baglantisini kesmeden
veya konektdrl baglamadan 6nce kontak anahta-
rini veya aki sarj cihazini kapatin.

— Acil durumlar haricinde yiik altindayken erkek ak
konektoriiniin baglantisini kesmeyin.

Jel akiiniin sarj edilmesi

Sarj prosediri prensipte kursun asitli akiyle

aynidir. Ancak oksihidrojen gazinin kagmasi

icin herhangi bir koruyucu 6nlem gerekli degil-

dir.

— Endustriyel forklifti glivenli bir bigimde park
edin.

— Akl kapagini tamamen agin.

— Erkek aku konektériniun baglantisini kesin.

— Akunin tzerine metal nesneler veya aletler
koymayin.

— AKku kablolarinin hasarli olup olmadigini
kontrol edin. Gerekirse aki kablolarinin yet-
kili servis merkezi tarafindan degistiriimesini
saglayin.

— Disi aku konektoriinu aku sarj cihazinda bu-
lunan sokete baglayin.

— AKU sarj cihazinin ayarlarini jel aktnin aki
kapasitesine gore yapilandirin.

— Akl sarj cihazini galistirin.

@ NOT

Akdiniin ve akd sarj cihazinizin kullanim tali-
matlarindaki bilgilere uyun.
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Jel akiinlin kullaniimasi

Sarj isleminden sonra

A DIKKAT

Bilesenlerde hasar meydana gelme riski!

— Sarj kablosunun baglantisini kesmeden énce aku
sarj cihazini kapatin.

— Ak sarj cihazini kapatin.

— AKU sarj cihazinin soketini disi akl konekto-
rinden ayirin.

— Disi akii konektoriinii endistriyel forklifte
baglayin.

A DIKKAT
Kablolar hasarliysa kisa devre riski vardir!
Ak kapagini kapatirken aki kablosunu ezmeyin.

— Aku kablosunun aku kapagiyla temas etmedigin-
den emin olun.

— Aku kapagini kapatin. Bunu yaparken kab-
lolarin sasi ve akl kapagi arasinda ezilme-
diginden emin olun.

AkU kapag yerine kilitlenmelidir.

Forklift, akii kapag igin bir kapi kontak anah-
tarina sahiptir. Aku kapagi tamamen kapali
degilse gésterge-kullanim Unitesinin ekraninda
AkU kapagini kapatin mesaji gorintulenir. En-
dustriyel forklift hareket etmez.

STILL



Lityum iyon akiinin kullanilmasi

Lityum iyon akintin kullaniimasi

Lityum iyon akiiyd kullanirken
uyulmasi gereken guvenlik tali-
matlari

ik yardim énlemleri

Yaralanma tehlikesi!
Gaz kagaklari solunum zorluklarina yol agabilir.

Gaz veya sivi kagad! olmasi halinde uygu-
lanmasi gereken eylem plani

— Alani derhal havalandirin veya disari ¢gika-
rak temiz hava alin. Daha ciddi durumlarda
ise hemen doktora basvurun.

Ciltle temas durumunda ciltte tahris olusabilir.
— Cildi sabun ve suyla iyice yikayin.

Gozle temas durumunda gézde tahris olusabi-
lir.

— Hemen gozlerinizi suyla 15 dakika boyunca
iyice yikayin, daha sonra doktora basvurun.

Bakim personeli

Lityum iyon aki neredeyse hi¢ bakim gerektir-
mez ve slricl tarafindan sarj edilebilir.

— Herhangi bir sorunuz varsa litfen yetkili ser-
vis merkezinizle iletisime gegin.

— AkU ile aku sarj cihazinin kullanim talimatla-
rina uygun hareket edilmelidir.

— Akdlerin bakimi, sarji ve degistiriimesi sira-
sinda asagida listelenen giivenlik kurallarini
dikkate alin.
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Lityum iyon akiiniin kullaniimasi

Ezilme/kesiime tehlikesi!

Aki son derece agirdir. Viicudun her-
hangi bir parcasi akinlin altinda kalirsa
ciddi yaralanma tehlikesi vardir.

Aku kapagi kapatilirken viicudun bir par-
casi akll kapagi ile sasi kenari arasinda
kalirsa yaralanmalar meydana gelebilir.

— Akuyu degistirirken daima koruyucu
ayakkabi giyin.

— AKkU kapisini yalnizca aki kapagi
ile sasinin kenari arasinda viicudun
bir pargasinin kalmadigindan emin ol-
duktan sonra kapatin.

Akl yalnizca bu kullanim talimatlarina uygun
sekilde degistiriimelidir.

— Akilerin bakimi ve sarji sirasinda Ureticinin
aku ve aku sarj cihazi igin verdigi bakim
talimatlarini uygulayin.

Yangindan korunma énlemleri
A UYARI

Hasar, kisa devre ve patlama riskil

— AkinUn Gzerine metal nesneler veya aletler koy-
mayin.

— Akuyu giplak alevden uzak tutun ve etrafinda si-
gara igmeyin.

A UYARI

Yiiksek yangin riskil

Hasarl lityum iyon akdler yuksek yangin
tehlikesi olusturur.

Bir yangin gikmasi durumunda akdyu
sogutmak igin bol miktarda su kullanmak
en iyi segenekir.

— Yangin ¢ikan alani en kisa sirede tahliye
edin.

— Ortaya ¢ikan yanma gazlari solundugunda
asindirici oldugundan yanginin oldugu alani
iyice havalandirin.

— ltfaiye birimini lityum iyon akiilerin yangin-
dan etkilendigi konusunda bilgilendirin.
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Lityum iyon akiinin kullanilmasi

— AKu ureticisinin bir yangin durumunda uy-
gulanmasi gereken proseddre iliskin olarak
sagladig bilgilere uyun.

Ak agirhgr ve boyutlari

A UYARI

Akl agirhginin degismesi nedeniyle devrilme riskil

Aki agirhidi ve boyutlari forkliftin dengesini etkiler.
Aku degistirilirken agirlik oranlari degistirimemelidir.
Aki agirhdi, isim etiketinde belirtilen agirlik arahgin-
da kalmalidir.

— Balast agirliklarini s6kmeyin veya konumla-
rini degistirmeyin.

— Aku agirhigina uyun.

Lityum iyon akiilere iliskin genel gliven-
lik dizenlemeleri

Asagidaki glivenlik talimatlari genel olarak lit-
yum iyon akuleri ¢alistirmaya yoneliktir.

— AKku ureticisinin giivenlik veri sayfalarinda
belirttigi sartnameye uyun.

— Ig kisa devreyi dnlemek igin akiiy(i mekanik
hasara karsi koruyun.

— Akilerde ¢ok kiglk bir dis hasar bile varsa
bu akdleri, kullanildiklar tlkeye yénelik ulu-
sal diizenlemelere gore atin.

— Akuleri stirekli ylksek sicakliklara veya
dogrudan giines 1s1d1 gibi 1sI kaynaklarina
dogrudan maruz birakmayin.

— Calisanlari, lityum iyon akilerin dogru tasin-
masi konusunda egitin.
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Lityum iyon akiiniin kullaniimasi

Lityum iyon aki resmi

4
6209_003-003
5
Ornek gériinti 4 Teknoloji bolmesi
1 Erkek aki konektorl 5 Emniyet valfi
2 Kaldirma halkalari 6 Ariza tespit cihazi konektoru

3 Ekran

Zayiflamis kaldirma halkalari dolayisiyla kaza riski
vardir.

Biikiilmis kaldirma halkalari dizlestirilirse saglamli-
gini kaybeder. Bu durumda kaldirma halkalari aku-
niin agirligini destekleyemez. Akl diisebilir.

— Bukulmus kaldirma halkalarini diizlestirmeyin.

— Bukulmis kaldirma halkalarinin yetkili servis mer-
kezi tarafindan degistirilmesini saglayin.

@ NOT

Lityum fyon akiilere gegis yaparken forklift
elektronik bilesenlerinin yetkili servis merkezi
tarafindan ayarlanmasini saglayin.
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Lityum iyon akiinin kullanilmasi

Lityum iyon akiilerin saklanmasi-
na y6nelik diizenlemeler

@ NOT

Lityum jyon akiiler, sinif 9a gore tehlikeli mal-
lar olarak siniflandirilir.

Asagidaki 6neriler gegerlidir:

+ Akuleri mimkin olan her yerde, diserek
hasar gérmemesi i¢in zemin seviyesinde
saklayin

« Akdleri, yangindan korunmaya uygun ayri

bir alanda (konteyner veya glivenlik dolabi)

saklayin

Akuleri +15°C ila +30°C sicaklikta ve hava

nemi %0 ila %80 olan ortamda depolayin

Akulerin glvenli bir sekilde saklanmasina y6-
nelik asagidaki dizenlemelere uyun:

— Akuleri devrilmeye karsi paletlerin izerine
sabitlenmis sekilde saklayin.

— Depolama alaninin zemin yik kapasitesini
g6z 6nuinde bulundurun; Ureticinin aki agir-
ligina iliskin sartnamesine basvurun

— Akuleri neme karsi korumak igin dogrudan
zeminin Uzerinde saklamayin

— Yangin riskine karsi akuleri binalarin disin-
da saklayin

— Serin, kuru ve havalandirmasi olan bir alan-
da muhafaza edin

— Akllyi asla -35°C'nin altindaki ve 80°C'nin
Uzerindeki sicakliklara maruz birakmayin.

-10°C'nin altindaki veya 50°C'nin Gizerindeki
sicakliklarda uzun sireli depolama, akinin
kullanim émrind olumsuz yénde etkiler.

— Ug aydan sonra akiiniin sarj durumunu kon-
trol edin ve gerekirse sarj edin

— Deponun ilgili alanini glivenlik gemberine
alin

— Bu alana yalnizca risklerin farkinda olan ve
glvenlik diizenlemelerini bilen kisiler girebi-
lir

— Dogrudan giines 1sigindan koruyun

— Yagistan koruyun
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Lityum iyon akiiniin kullaniimasi

Akdleri kisa devrelere karsi koruyacak sekil-
de saklayin

— Akleri alev alabilen malzemelerden guvenli
bir mesafede saklayin

— Akuleri metal nesnelerle birlikte saklamayin

— Lityum iyon akdleri diger aku tiplerinden ayri
depolayin (karisik depolarda degil)

— Diger Urunlerden en az 2,5 m uzak olacak
sekilde bir glivenlik mesafesi birakin

— Derin desarji 6nlemek icin aku Ureticisinin
izin verilebilir maksimum depolama sturesi-
ne iliskin sartnamesine uyun

— Herhangi bir sorunuz varsa yetkili servis
merkezinizle iletisime gegebilirsiniz.
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Lityum iyon akiinin kullanilmasi

Ak sarji durumunun kontrol
edilmesi
Lityum iyon akuniin sarj durumu, forkliftin gos-

terge-kullanim (nitesinde ve lityum iyon aku-
niin ekraninda gortlebilir.

Gosterge-kullanim (nitesi Gizerindeki >
deger

— Elfrenini gekin.
— Kontak anahtarini agin.

— Ekrandan sarj durumunu okuyun.

— Akunin sarji tamamen ya da kismen bosal- 2
missa akuyu sarj edin.

)

Ekrandaki renklerin anlami
1 Yesil:

Sarj durumu %10'dan yiiksek. 3 |I |

AkU yeterli miktarda sarj olmustur
2 Sar:

Sarj durumu %10 veya daha distuk. 6219 003078

AkUyu yakin zamanda sarj edin.
3 Kirmizi:

Calismayi durdurun. Akllyl hemen sarj
edin. Aklide derin desarj tehlikesi vardir.

AkU gbstergesinin okunmasi >

Ak gostergesi aki tepsisinin yan tarafinda
bulunur. Gosterge-kullanim Unitesi gibi aki

gbstergesi de lityum iyon akiinin sarj durumu-

nu gosterir. Uyarilar sadece akl gdstergesin-

de verilir. 0
— Herhangi bir sorunuz varsa yetkili servis
merkezinizle iletisime gegin.
/ ©

1
Sarj durumu LED'leri \
2

6209_003-002

Ak forklifte baglh oldugunda ve forklift acildi-
ginda sarj durumu LED'leri (3) sarj durumu-

nu %10'luk artislarla gdsterir. Sarj durumu 3
LED'leri yesil ve kirmizi renklerde yanabilir.

* %0 ile %20 arasindaki sarj durumu kirmizi

renkte bir gubuk ile gosterilir. 1 Servis LED'i (kirmizr)
A ; 2 Sicaklik LED'i (sari/kirmizi)
?Aé%l:a%uguysirzt‘zj rs-onerse sarj durumu 3 $arj durumu LED'leri (kirmizi/yesil)
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Lityum iyon akiiniin kullaniimasi

Forklift artik hareket ettirilemez.

* %20 ile %30 arasindaki sarj durumu sari
renkte gubuklar ile gosterilir.

* %30 ile %100 arasindaki sarj durumu yesil
renkte gubuklar ile gosterilir

Sarj sirasinda sarj durumu LED'leri (3) siral
1sik seklinde yesil renkte yanar.

Servis LED'i

Akulnin fonksiyonu 6nemli élgtde kisitlanir-
sa veya kullaniimasi miimkiin degilse servis
LED'i (1) kirmizi renkte yanar.

— Yetkili servis merkeziyle iletisime gegin.

Sicaklik LED'i

Sicaklik LED'i (2) yuksek bir sicakligi gosterir.
AkU glicu duser. Sicaklik normal araliga dise-
ne kadar LED yanmaya devam eder. Sicaklik
normal araliga dustuginde LED soner.

LEDinrengi | Nedeni Sonug
Yanipsonen \g; ., ylksek sicaklik (> 60°C) | Giigte azalma
sarl lamba

Surekli yanan |y ol sicakiik (> 65°C) Kapali

sari lamba

Yanip s6nen

kirmiz! lamba Cok yuksek sicaklik (> 70°C) Kapali

Sdrekli yanan
kirmizi lamba

Cok yuksek sicaklik (> 75°C) Kapali

Lityum iyon akiiniin sarj durumu disik-
se uygulanmasi gereken proseduir

Bilesenlerin hasar gérmesi veya tahrip olmasi riski!

Derin desarj, lityum iyon akiye kalici olarak zarar
verebilir veya akiyu kullanilamaz hale getirebilir.

— Akuyi daima zamaninda sarj edin ve sarj durumu-
nun %10'un altina diismesine izin vermeyin.

Lityum iyon akiniin derin desarj olmasini en-
gellemek icin akiiniin sarj durumu %10 veya
bunun altina distiigiinde performans kisitla-
malari uygulanir.
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Lityum iyon akiinin kullanilmasi

— Sarj durumu %15'in altina dUserse sarj is-
tasyonuna suriin ve akiyu sarj edin.

Aku kapatildiginda elektrikli fren yardimi yoktur!

Aki otomatik olarak kapatildiginda tahriklerin enerjisi
kesilir.

Forklift, egimli bir yerde bulunuyorsa rejeneratif fren-
lemeyle tutuimaz.

— Fren yapmak icin servis frenini etkinlestirin.

— Aku kapanirsa forklifti sarj istasyonuna ge-
kin.

— Akulyu sarj edin.

Lityum iyon akiniin sarj edilmesi
A DIKKAT

Bilesenlerin hasar gérme riski.

Sarj istasyonu ya da aki sarj cihazinin hatali sekilde
baglanmasi veya yanlis kullaniimasi bilesenlere za-
rar verebilir.

— Sarj istasyonu ya da aki sarj cihazi ve aki kulla-
nim talimatlarina uyun.

A\ DIKKAT
Bilesenlerin hasar gérme riski.

Farkli dreticilere ait erkek akii konektorlerinin ve aki
sarj cihazi soketlerinin kullanilimasi hasara neden
olabilir. Birlikte kullaniimak uzere tasarlanmamislar-
dir.

— Ayni Ureticiye ait erkek aki konektorlerini ve akii
sarj cihazi soketlerini kullanin.

— Farkli ureticilerin konektorleri kullaniliyorsa lutfen
yetkili servis merkezinizle iletisime gegin.
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Lityum iyon akiiniin kullaniimasi

A DIKKAT

Bilesenlerin hasar gérme riski.

Erkek aki konektoriinlin veya aki sarj cihazindaki
soketin hasar gérmesi ve kirlenmesi, diger parcanin
erken asinmasina neden olabilir.

— Her sarj isleminden &nce, akii sarj cihazi ile aki
arasindaki baglanti montaj grubunun her iki tarafi-
ni da hasar ve kirlenmeye karsi kontrol edin.

— Kirlenmeyi hemen giderin.

— Hasarl bir baglanti montaj grubunu kullanmaya
devam etmeyin. Yetkili servis merkezinin baglanti
montaj grubunu onarmasini saglayin.

@ NOT

Lityum jyon akdindin derin desarj olmasini en-
gellemek icin akd sar durumu belirli bir sevi-
yeye dlstigiinde performans kisitlamalarr uy-
gulanir. Akdyd sarj durumu % 15'in altina ddis-
meden sarj edin.

Forkliftte lityum iyon aku varsa forklift hizh sarj
girisi ile donatiimistir (1). Lityum iyon aki yal-
nizca hizh sarj girisi (1) ile sarj edilir. Lityum
iyon akudeki baglanti montaj grubu yerinde
kalir. Akl Ust kapaginin agilmasina gerek yok-
tur.

Akl sarj durumunu okumak igin "Aku sarj du-
rumunun kontrol edilmesi" baslikli bolime ba-
kin.

— Forklifti giivenli sekilde park edin.

— Ciplak alevden uzak tutun. Sigara igmeyin.
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Lityum iyon akiinin kullanilmasi

— Kapag (2) hafifge bastirin ve serbest bira- >
kin.

Kapak (2) bir yay ile kismen agilir.

— Ardindan kapagi (2) elle tamamen agin ve
tutun.

Kapak (2), bir yay ile istenmeden agilmaya
kars! sabitlenir.

— Sarj kablosunu hizh sarj girisine (1) bagla-

yin. %
—

— Erkek aki konektoérunu aki sarj cihazinin
soketine baglayin.

i

— Ak sarj cihazini ¢alistirin.

Sarj islemi otomatik olarak baslar. Ekran,
LED'leri sirali 11k seklinde yakarak sarj islemi-
ne iliskin sinyaller verir.

AkU sarj cihazi, akii tamamen sarj oldugunda
bunu gosterir. Akiiniin aki sarj cihazi baglanti-
sini sadece hi¢ akim gegmiyorsa kesin.

Aklnin hafiza etkisi yoktur. Bu nedenle aki,
kapasitesinde bir bozulma olmadan herhangi
bir sarj durumunda sarj edilebilir.

0°C'nin altindaki ortam sicakliklarinda sarj is-
lemi ¢ok daha uzun siirer.

— Akunin ve aki sarj cihazinin kullanim tali-
matlarindaki bilgilere uyun.

Sarj isleminden sonra
— AkU sarj cihazi otomatik olarak kapanir.

— Sarj kablosunu, hizli sarj girisinden (1) ayI-
rn.

AkU sarj cihazindaki soket, hizli sarj girisin-

den (1) ayrildiginda kapak (2) yay kuvvetiyle

otomatik olarak kapanir.

@ NOT

Kapak bir sensor tarafindan izlenir. Kapak ta-
mamen kapatilmazsa forklift tekrar galistirila-
maz.

N TN
STILL



Lityum iyon akiiniin kullaniimasi

Lityum iyon akdiler igin gésterge-kulla-
nim initesinde sarj durumu ekrani

Lityum iyon akdiler sarj edilirken gosterge-kul- >
lanim (nitesinde sarj durumu ekrani (3) gorin-

tilenir. r W

Sarj durumu ekrani (3) goruntilenmezse bir = o ST
hata vardir. Hizli erisim sarji (1) sarj kablosu- O 1] L O
nu tanimayabilir. O - - O
— Bu durumda, sarj kablosunun hizli erisim O 4 = O
sarjindan ayirin ve baglantiyi yeniden ku- O N s O
run. _— _—
O4 1 8% [ 1O
I\

Sarj islemi devam ediyorsa sarj durumu ekra-
ni (3) yesil renkte hareketli olarak yanar.

Sarj islemi devam etmiyorsa sarj durumu ekra-
ni (3) gri renkte yanip soner.

\//@@m@

3

Lityum iyon akiiniin forklift kapaliyken

sarj edilmesi

— Sarj kablosunu hizl sarj girisine (1) bagla-
yin.

AkU sarj edilir. Gosterge-kullanim Unitesi sarj

durumu ekranini (3) gdsterir.

— Sarj islemi tamamlandiginda sarj kablosunu
hizl erisim sarjindan (1) gikarin.

Lityum iyon akiiniin forklift agikken sarj
edilmesi

— Sarj kablosunu hizh sarj girisine (1) bagla-
yin.

Forklift sarj durumuna geger. Tahriklerin ener-

jisi kesilir.

Akl sarj edilir. Gosterge-kullanim Unitesi sarj

durumu ekranini (3) gosterir.

— Sarj islemi tamamlandiginda sarj kablosunu
hizl erisim sarjindan (1) gikarin.

Ak 1siticisi

Lityum iyon akiiniin soguyarak 5°C'nin altinda-
ki sicakliklara diismesini 6nlemek igin forkliftte
bir akl 1siticisi bulunur. Bu isitici, forklift ile
acilip kapanir. Isitici, lityum iyon aki sarj edi-
lirken de acilir ve bu sayede lityum iyon aki
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Lityum iyon akiinin kullanilmasi

5°C ile 10°C arasinda sabit bir sicaklikta sarj
edilir.

Soguk lityum iyon akdlerin, ¢alisma sirasinda
performans kisitlamalari vardir. Bu nedenle
STILL, forklift siparis edilirken aki isiticisi se-
¢iminin kaldirnimamasini tavsiye eder.

Forklift 5°C'nin altindaki sicakliklarda park edi-
lirse mimkinse bir aku sarj cihazi baglayin.

@ NOT

Kullaniimis bir STILL RXE satin alirken forklif-
tin akdi isificisina sahip olup olmadigini 6gren-
mek i¢in forklifti yetkili servis merkezine kon-
trol ettirin. Forklifti yalnizca akdi isificisi varsa
uzun bir siire boyunca 5°C'nin altindaki sicak-
liklaraa park etmek miimkdnd(ir.
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Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

Akunun degistiriimesi ve taginmasi

Akl degistirme hakkinda genel
bilgiler

A DIKKAT
Tasima araci ve akiiniin yuvarlanmasi nedeniyle bi-
lesen hasari meydana gelebilir!

Aku dengeli, saglam ve diiz bir zeminde tasima araci
ve aku kontrolsiiz sekilde yuvarlanabilir.

— Kullanilan tasima aracinin kullanim talimatlarina
uyun.

— Akuyu yalnizca forklift yeterli yiik kapasitesi olan
dengeli ve duz bir zemindeyken ¢ikarin.

AkU, asagidaki aygitlar ve tasima araci kulla-
nilarak ¢ikarilabilir:

» Makara kanali (dahili ve harici) ve el paletli
forklift veya forklift

» C kancasi ve el paletli forklift veya forklift.
Makara kanali yoksa.

Kullanilan tasima aracinin yiik kapasitesi en
az akl agirligi kadar olmalidir (aku tanimlama
etiketine bakin).

Farkli bir aki tipine gegme

Forklift, farkli bir ak tipine ve kapasitesine
donustirdlebilir.

Yeni aki kapasitesi ve yeni akd tipi, gosterge-
kullanim Unitesinden ayarlanmalidir.

* Bunun yapilmamasi halinde gergek aki de-

sarj durumu belirlenemez. Aku sarj seviyesi
dogru sekilde goriintilenmez.

» En kétl ihtimalle derin desarj, aklye zarar
verebilir.

Filo yoneticisi, erisim yetkisini kullanarak gés-

terge-kullanim Unitesinde yeni aki kapasitesi-

ni ve yeni aku tipini ayarlayabilir.

— Bu forklift i¢in yalnizca kullanimi STILL tara-
findan onaylanmis lityum iyon akdler kulla-
nin.

Yeni akii kapasitesinin ve yeni akii tipi-
nin ayarlanmasi

— Forklifti durdurun.

I y
STILL



Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

— Elfrenini gekin.

— = digmesine basin.

— o softkey'ine basin.

ik men( seviyesi goriintiilenir.

— "Filo yoneticisi igin erisim yetkisi" segenegi-
ni etkinlestirin.

- Forklift ayarlarai softkey'ine J& ba-
sin.

Ak softkey'ine basin.

Akl tipi softkey'ine basin.
Ak tipleri listelenir.
— Uygun softkey'e basarak aku tipini segin.

Akl menisine donln.

Kapasite softkey'ine basin.

AkU kapasitesini girmek ve aku isim etiketiy-
le karsilastirarak onaylamak igin softkey'leri
kullanin.

Forklifti kapatip tekrar agin.

Forklift calistirldiginda degistirilen ayarlar et-
kin hale gelir.

Akunln harici makara kanali (varyant) kullanilarak degistiriimesi

A UYARI

Kullanilan tagima aracinin devrilmesine ya da yu-
varlanmasina bagh olarak ezilme riskil

— Kullanilan tasima aracinin ylk kapasitesi en az
akinln agirhg kadar olmalidir (bkz. aki tanimla-
ma etiketi).

— Kullanilan tasima aracinda bir el freni bulunmali-
dir.

— Kullanilan tasima aracinin kullanim talimatlarina
uyun.

Kullanilan tasima aracinin asiri yiklenmesi nedeniy-
le kaza riski!

Kullanilan tasima aracinin ylk kapasitesi en azindan

akinun agirhgina ve degistirme koprisinin agirhgi-

na uygun olmalidir.

— Akinun ve degistirme kdprusunin isim etiketlerine
dikkat edin.

N TN
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Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

A DIKKAT

AKU hasar gorebilir!

— Harici makara kanalini akui ile birlikte yalnizca ye-
terli ylik tasima kapasitesine sahip sert bir ylizeye
yerlestirin.

— Harici makara kanalini ve akuyl kaplanmamis bir
zemine ya da rafa yerlestirmeyin.

@ NOT

Harici makara kanall kullaniliyorsa yalnizca alt
tarafinda kaplama olmayan akii tepsileri kulla-
nin. Kaplama i¢gin kullanilan boya zaman igin-

de dokiilebilir ve makara kanalinin makaralari-

ni tikayabilir.

Forklift, aktyu degistirmek icin harici bir maka- >

ra kanali (varyant) ile donatilmissa aku (5),

aki bélmesindeki bir makara kanal (6) Gzerin-

de bulunur.

Ak kilidi (4), aklyu (5) tepsinin altinda tutar.

Vida (3), 14 mm'lik alyan anahtari kullanilarak 5

gevsetilebilir ve sikilabilir. ]

AkU, asagidaki tasima araciyla degistirilebilir:

 Forklift

« Elektrikli el paletli forklift /1\

« Elfreni bulunan el paletli forklift ‘ —— 4

6 3

Forklift modeline bagli olarak olasi akii boyutlari sunlardir:
Ak tipi RXE 10 (56510) | RXE 13 (5513) | RXE 15(5515) | RXE 16C (56516)
4 PZS X - - -
5PZS - X - -
7 PZS - X X X
8 PZS - - X X

— Forklifti diz ve yatay bir ylizeye glvenli bir
sekilde park edin ve forklifti kapatin.

Akiiniin ¢ikariimasi

— AKku ust kapagini ve akl kapagini agin.

I y
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Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

A DIKKAT

Erkek aki konektériiniin hasar gérme olasiligi vardir!

Erkek aki konektoériiniin baglantisi, kontak anahtari
acik konumdayken (ylk altinda) kesilirse bir kivilcim
atlamasi olusur. Bu kivilcim atlamasi, kontaklara ha-
sar verebilir ve kontaklarin kullanim émrini énemli
olglide kisaltabilir.

— Erkek aki konektoriiniin baglantisini kesmeden
once kontak anahtarini kapatin.

— Acil durumlar haricinde kontak anahtari agikken
erkek akul konektoriiniin baglantisini kesmeyin.

— AKku kablosunu (8) braketin (7) altindan di-
sari gekin ve agiga gikarin.

— Erkek aki konektorliniin baglantisini kesin
ve akinin Gzerine yerlestirin.

— Harici makara kanalini tasima aracinin lize-
rine yerlestirin ve tamamen desteklendigin-
den emin olun.

— AkUnin isim etiketi zerindeki aku tipini
okuyun ve endeksleme civatasini (2) bu
akd tipine ayarlayin.

— Bunu yapmak igin agik uglu bir anahtarla
(16 mm AF) endeksleme civatasini gevse-
tin, yarikli pargada dogru aku tipine kaydirin
ve endeksleme civatasini tekrar sikin.

Olasi aku tipleri, yarikli parganin yanindaki ya-
piskan etiket lizerine basiimistir.

— Aku glvenlik mandalini (1) ok yéniinde gos-

terildigi gibi agin.

>

>
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Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

— AKku degistirme koprusini (2) endeksleme >
civatasi kenarin kdsesine gelecek sekilde
yerlestirin.

@ NOT

Endeksleme civatasini her zaman dogru yer-
lestirmek i¢cin aki tepsisinde konumlandirma
destegi olarak bir isaret (ok) bulunmasi yararii-
dir. Bu isaret, yapiskan bir serit yapistirilarak
veya renkli kegeli kalem kullanilarak uygulana-
bilir.
— Harici makara kanalini indirin ve kenarin al-
tina getirin.

— Endeksleme civatasi (2) garpmayacak se- >
kilde yeterli bosluk birakin.

— Harici makara kanalini kenarin altina getirin
ve dahili makara kanaliyla ayni hizaya gele-
ne kadar kaldirin.

Harici makara kanali dogru sekilde yerlestiril- >
mistir.

— Vidayi (3) gevsetin ve akii kilidini (4) gika-
rin.

— Akuyu aki bélmesinden gikarin ve aki gu-
venlik mandalini (1) ters yonde kapatin.

AKU artik istenen konuma tasinabilir.

Akiiniin takiimasi

— Harici makara kanalini kenarin altina getirin
ve dahili makara kanaliyla ayni hizaya gele-
ne kadar kaldirin.
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Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

— Akuyu akl bdlmesine tasiyin ve aku given- >
lik mandalini (1) ok yonlinde agin.

— AKu kilidini (4) takin ve vidayi (3) vidalayin.
14 mm'lik alyan anahtart ile sikin.

— Harici makara kanalini indirin ve uzaga tasi-
yin.

A DIKKAT
Erkek aku konektériinin hasar gérme olasiligi vardir!

Kontak anahtari agik konumdayken (yik altinda) er-
kek aki konektorl baglanirsa bir kivilcim atlamasi
olusur. Bu kivilcim atlamasi, kontaklara hasar vere-
bilir ve kontaklarin kullanim émrind énemli élglide
kisaltabilir.

— Erkek aki konektorini baglamadan dnce kontak
anahtarini kapatin.

— Acil durumlar haricinde kontak anahtari agikken
erkek akil konektorini baglamayin.

— Erkek aki konektorlini baglayin.
— Akl kablosunu (8) braketin (7) altina yerles- >
tirin.

— AKku ust kapagini ve akl kapagini kapatin.
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Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

Akiiniin C kancasiyla (varyant)
degistiriimesi

A UYARI

Kaldirma ekipmaninin arizalanmasindan kaynakla-
nan 8liimcdl yaralanma riski!

— Kaldirma ekipmaninin (6r. forklift, ving) ylk kapa-
sitesi en azindan akl agirligina ve C kancasina
uygun olmaldir (bkz. aki tanimlama etiketi ve C
kancasinin tanimlama etiketi).

— Kaldirma ekipmaninin kullanim talimatlarina uyun.

AkU, C kancasiyla (varyant) akii b6lmesinden
kaldirilabilir.

— Forklifti giivenli sekilde park edin ve kapa-
tin.

STILL



Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

AkUniin gikariimasi

— AKku ust kapagini (1) ve aki kapagini (3) >
agin.

A DIKKAT

Erkek akii konektoriiniin hasar gérme riski!

Erkek aki konektériniin baglantisi, kontak anahtari
acik konumdayken (ylk altinda) kesilirse bir kivilcim
atlamasi olusur. Bu kivilcim atlamasi, kontaklara ha-
sar verebilir ve kontaklarin kullanim émrini énemli
Olglide kisaltabilir.

— Erkek akiu konektoruniin baglantisini kesmeden
once kontak anahtarini kapatin.

— Acil durumlar haricinde kontak anahtari agikken
erkek akl konektoriinlin baglantisini kesmeyin.




Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

AkU kablosunu (8) braketin (7) altindan di- >
sari gekin ve agiga gikarin.

— Erkek akul konektorliniin baglantisini kesin _ \L—Zﬁ‘lj /\

ve aklnin Uzerine yerlestirin. VMENW*J Y /%9/;
— C kancasini akiinlin (5) izerine yerlestirin. g_la_/o)( 00 @ESQ\ oo |IA
— Kamlarin (4, 6) sag ve sol tarafta bulunan = )
aku tepsisindeki deliklere gegtiginden emin

olun.

— Tepsinin alt kismindaki aku kilidini ¢ikarin.

— Bunu yapmak igin vidalari (9) sokip aki >
kilidini (10) ¢ikarin.

— Akulyu, akli bélmesinden kaldirin ve dikkatli
sekilde yere koyun.

Aklinlin takilmasi

Aklyl C kancaslyla akii bélmesinin igine
kaldirin.

Ak kilidini (10) takin ve vidayi (9) vidalayin.
Uygun bir alyan anahtart ile sikin.

— C kancasini gikarin.

Erkek aki konektérini baglayin.

Akl kablosunu (8) braketin (7) altina yerles- >
tirin. 8 7

Aku Ust kapagini ve aki kapagdini kapatin.
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Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

Lityum iyon akiilerin takilmasina >
dair 6zel notlar

Asagidaki 6zel notlar haricinde lityum iyon
akdler, kursun asitli akulerle ayni sekilde de-
Qistirilir.

— Aklyu aku bélmesine yerlestirmeden dnce
kaldirma halkalarini asagi dogru bastirin.
Kaldirma halkalarinin gikinti yapmadigin-
dan emin olun.

Forklift sasisiyle garpisma halinde kaldirma
halkalari bukdlebilir.

— Lityum iyon akuy, aki kapagi agildiginda
ekranin okunabilmesi igin ekran forkliftin di-
sina bakacak sekilde takin.

— AkU kablosunu akinin tzerine yerlestirin.
Ak takilirken kablonun forklift sasisiyle te-
mas etmediginden emin olun.

Aklniin ving ile tasinmasi >

Disen yikten dolayi éliimciil yaralan-
ma tehlikesi!

— Havada tasinan yiklerin altinda ke-
sinlikle yuriimeyin veya durmayin.

— Aklyu ving kullanarak kaldirirken forkliftin
hasar gérmesini 6nlemek igin forklifti engel-
lerden yeterince uzakta park edin.

— Kisa devreleri 6nlemek igin agik terminal
veya konektdrlu akiler kauguk paspas kul-
lanilarak kapatiimalidir.

6210_003-012

— Akiyd (1) uygun kaldirma dislisine (2) bag-
layin.

Kaldirma dislisinin kullanim talimatlarina uyun.

Kaldirma dislisi, tepsi Gzerindeki kaldirma hal-
kalarinin ezilmemesi icin dikey ¢ekis uygula-
malidir.

— Aklyu makara kanalindan kaldirin. Ak ka-
pagi ile arasinda yeterli mesafe olmasini
saglayin.
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Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

— Akuyu dikkatli bir sekilde yere indirin.

— Gevsek kaldirma dislisini aki tizerine yer-
lestirmeyin veya Uzerine dismesine izin
vermeyin.

STILL



Li-lon ready
Li-lon ready
Aclklama >

Tim RX forkliftleri Li-lon ready modelleri (var-
yantlari) olarak da siparis edilebilir. Bu forklift-

lerde yetkili servis merkezi kursun asitli akiiyi 5 '::'.-:;:-‘ :

lityum iyon akiyle kolayca degistirebilir. :- LAy
STILL lityum iyon akiller, STILL'in 6zel yenilik- RIOCO0S
leri olup s6z konusu uygulamaya ve forklifte Sifatatat

uygundur. Bu, STILL lityum iyon akdlerin en

yuksek talepleri karsilamasi ve dzellikle yUk- =

sek kalite ve glivenlik standardi elde etmesi I = o I I
anlamina gelir. Voltaja bagdl olarak STILL'de

¢ farkli lityum iyon akl mevcuttur.

Lityum iyon akunun avantajlari:

» Aku degistirmeye gerek yoktur

+ Ara sarj mimkandur ve sarj sUreleri kisadir
« Daha az eneriji tiiketimiyle daha fazla gii¢

» Bakim gerektirmeyen akdler

* Dogrudan kullanim noktasinda bulunan
merkezi olmayan, glivenli sarj noktalari

» Kullanim émrinu ikiye katlayin

Kursun asitli ve lityum iyon akdlerin karsilastiriimasi

Lityum iyon Kursun asitli
Sarj donguleri 2500...4000 tam sarj dongusu 1200...1300 sarj dongus
Verimlilik Yiksek Orta
Performans Toplam sire %50'den azalma
Bakim Bakim gerektirmez Bakim gerektirmez degil
Egitim gereksinimi | Dusuk Orta
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Forklift Li-lon ready ise lityum iyon akilyd sarj >
etmek igin yan veya arka tarafta bir erisim
noktasi bulunur.

Li-lon ready

STILL lityum iyon akulyl geriye déniik monte
etmek igin yalnizca onayli lityum iyon akuler
kullanilabilir.

A DIKKAT

Asir sarj akimlari nedeniyle bilesen hasari.

Forklift hizli sarj girisi ile donatilmissa ve harici aki
sarj cihazlari kullaniliyorsa, tanimlanan sarj akimlari
asiimamalidir:

Kursun asitli akdler igin 300 A (RX20 14-20 igin
200 A)

Lityum iyon akdler igin 375 A

— Takil olan akiye gére sarj akimini sinirlayin.

Ornek resim

STILL



Forkliftin temizlenmesi

Forkliftin temizlenmesi

Forkliftin temizlenmesi

Forkliftten dlisme nedeniyle yaralanma
riski!

Forklifte tirmanirken sikisma veya kay-
ma ve disme tehlikesi vardir. Forklift
Uzerindeki daha ylksek noktalara eris-
mek igin uygun donanim kullanin.

— Forklifte gikmak icin yalnizca bu amag
icin belirtilen adimlari uygulayin.

— Erisilemeyen noktalara ulasmak igin
merdiven ya da platform gibi dona-
nimlar kullanin.

Yanici temizlik malzemeleri nedeniyle
yangin tehlikesi vardir!

Yanici temizlik malzemeleri sicak bile-

senlerden alev alabilir.

— Yanici temizlik malzemeleri kullanma-
yin.

A DIKKAT

Yanici malzemeler nedeniyle yangin teh-
likesi vardir!

Kalintilar ve kati maddeler, tahrik Gnite-
leri gibi sicak bilesenlerden alev alabilir.

— Kalintilari ve kati maddeleri temizle-
yin.

A DIKKAT

Baglantiyi keserken erkek akl konektérinin hasar
gorme riski!

YUk altinda kontak anahtari agik durumdayken erkek
aki konektéruniin baglantisi kesilirse bir ark olusur.
Ark, kontaklara hasar verebilir ve kontaklarin kulla-
nim dmriint énemli élglide kisaltabilir.

— Kontak anahtarini kapatin.

— Erkek akii konektorl baglantisini sadece kontak
anahtari kapaliyken kesin.
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Forkliftin temizlenmesi

A DIKKAT

Elektrik sistemine su girerse kisa devre riski s6z ko-
nusudur!

— Asagidaki adimlari harfiyen uygulayin.

A DIKKAT

Asiri basingli su veya gok sicak su ve buhar, forkliftin
bilesenlerine hasar verebilir.

— Asagidaki adimlari harfiyen uygulayin.

A DIKKAT

Basingl hava nedeniyle olasi bilesen hasari.
— Bilesenler basingl havayla temizlenirse hava ba-
sinct maksimum 0,15 bar olmalidir.

Bu, sivilarin veya kiglk kati maddelerin bilesenlerin
icindeki yuvalardan veya agikliklardan zorla gegiril-
mesini ve hasara neden olmasini 6nler.

A DIKKAT
Asindirici temizlik malzemeleri, bilesen ylizeylerine
zarar verebilir!

Plastikler igin uygun olmayan asindirici temizlik mal-
zemelerinin kullaniimasi, plastik pargalarin ¢ozllme-
sine veya kirilgan hale gelmesine neden olabilir.
Gosterge-kullanim Unitesi ekrani bulaniklasabilir.

— Asagidaki adimlari harfiyen uygulayin.

— Forklifti gtivenli bir sekilde park edin.
— Kontak anahtarini kapatin.
— Erkek aku konektorliniin baglantisini kesin.

— Elektrik motorlarina ve diger elektrikli parga-
lara veya bunlarin kapaklarina dogrudan su
puskurtmeyin.

— Yalnizca maksimum ¢ikis giici 60 bar ve
85°C'ye kadar olan yiiksek basingli temizle-
yiciler kullanin.

— Yiksek basingli temizleyici kullaniliyorsa
puskirtme ucu ile temizlenen nesne arasin-
da en az 1 m mesafe oldugundan emin
olun.

— Basingh temizleyiciyi dogrudan etiketlerin
veya uyarilarin Uzerine tutmayin.
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Forkliftin temizlenmesi

— Sicak bilesenlerin yakinindaki tim yabanci
madde kalintilarini ve birikintilerini temizle-

yin.

— Temizlik icin sadece yanici olmayan sivilar
kullanin.

— Temizlik malzemelerinin kullaniimasi hak-
kindaki Uretici talimatlarina uyun.

— Plastikleri sadece plastikler igin tasarlanmis
temizlik malzemeleriyle temizleyin.

— Forkliftin dis kismini sadece suda ¢ozlile-
bilen temizlik malzemeleri ve suyla temizle-
yin. Su jeti, slinger veya bezle temizlenmesi
Onerilir.

— Tum erigilebilen alanlari temizleyin.

— Yaglama isleminden énce yaglama yagi
agizlarinin yani sira yag doldurma agizlari

ve yag doldurma agizlarinin etrafindaki ala-
ni da temizleyin.

Elektrik sisteminin temizlenmesi

Reziduel kapasitesine bagh elektrik garpmasi tehlike-
si!

— Elektrik sistemine kesinlikle ¢iplak elle dokunma-
yin.

A DIKKAT

Elektrik sistemi pargalarinin su ile temiz-
lenmesi, elektrik sistemine zarar verebi-
lir.

Elektrik sistemi pargalarinin su ile temiz-
lenmesi yasaktir!

— Kapaklari vb. ¢cikarmayin.

— "Forkliftin temizlenmesi" bolimiindeki
talimatlara gére yalnizca kuru temizle-
me materyalleri kullanin.

— Elektrik sisteminin pargalarini metal igerme-

yen bir firca ile temizleyin ve disiik basingli
havayla tozunu alin.
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Forkliftin temizlenmesi

YUk zincirlerinin temizlenmesi > 0

Kaza riskil
Yik zincirleri guivenlik elemanidir.

Soguk/kimyasal temizleyiciler, asindirici sivilar veya
asit ya da klor iceren sivilar zincire zarar verebilir ve
kullaniimalari yasaktir!

— Temizlik maddelerinin kullaniimasi hakkindaki
Uretici talimatlarina dikkat edin.

— Kaldirma gubugunun altina bir kap yerlesti-
rin.

— Benzin gibi parafin tiirevleriyle temizleyin.

6210 810-004

— Puskurtmeli bir temizleyici kullaniyorsaniz
ek temizlik maddeleri kullanmayin.

— Zincir baglantilarindaki suyu temizligin he-
men ardindan basinch hava kullanarak gi-
derin. Bu islem sirasinda zinciri birkag defa
hareket ettirin.

— Zinciri kuruttuktan hemen sonra zincir spre-
yi uygulayin. Bu islem sirasinda zinciri bir-
kag defa hareket ettirin.

Zincir spreyi hakkinda teknik bilgiler icin bkz.
"Bakim verileri tablosu" boluima.

CEVRE UYARISI

Toplama kabina dokdilmlis veya kapta toplan-
mis tim sivilari gevreye zarar vermeyecek bir
sekilde atin. Yasal diizenlemeleri uygulayin.

Temizlik sonrasi

A DIKKAT
Kisa devre tehlikesi!

Erkek aki konektdriine nem girmesi elektriksel kisa
devreye neden olabilir.

— Erkek aki konektoriinii baglamadan once erkek
aki konektoriini kurutmak igin basingli hava kul-
lanin.

— Erkek aki konektoriini sadece kuruysa baglayin.

— Forklifti 1slak temizlemeden sonra iyice ku-
rulayin (6rnegin, basingli hava kullanarak).
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Forkliftin temizlenmesi

Kaplanmamis tim hareketli pargalara ince
bir tabaka halinde yag veya gres yagi su-
rin.

Forklifti gresleyin.

Mafsallari ve kumandalari yaglayin.

Akl kapagi kilidini yaglayin.

Erkek aki konektérini baglamadan 6nce
erkek aki konektortinun kuru oldugunu kon-
trol edin.

[1] NOT

Forklift ne kadar sik temizlenirse o kadar sik
yaglanmalidir.
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Forkliftin tasinmasi

Forkliftin tasinmasi

Tasima
A DIKKAT

Asiri yiikleme nedeniyle malzemenin hasar gérme
riski vardir!

Forklift bir tasima aracina gikarilacaksa tasima ara-
cinin, HGV rampalarin ve yikleme koprilerinin yiik
kapasitesi, forkliftin toplam gergek agirligindan fazla
olmalidir. Bilesenler, asiri ylikleme nedeniyle kalici
olarak deforme olabilir veya hasar gérebilir.

— Forkliftin toplam gercek agirligini belirleyin.

— Forklifti sadece tasima aracinin, HGV rampalarin
ve yiikleme koprilerinin yiik kapasitesi, forkliftin
toplam gercek agirligindan fazla ise yikleyin.

Toplam gergek agirigin belirlenmesi >
— Forklifti gtivenli bir sekilde park edin.

— Forkliftin isim etiketini ve gerekirse ek par-

. < < ] . . _—— STILL GmbH
ganin (|steg§ baqll donanlm). isim etiketini STILL e
OkUyarak blrlm aglrllklarl be“rleyln (ype-Modéle-Typ/Se;a\ no.-chdeséne-Senen-Nrlyej—année-saujahr‘ 1
L—
— Forkliftin toplam agirligini elde etmek icin SpaciEromhe | o IS | 7]
belirlenen bireysel agirliklari toplayin: Battory voliag
attery voltage N max]
G s . 2
Net agirlik (1) 53:§Saﬁz;*m";{r:;m\ W T * \g
+ Izin verilen maksimum akii agirhgi (2) c € % oo oo metctons D ™~ 3
CA L R iung

+ Balast agirhg (istege bagh donanim) (3)

Ek parcanin (istege bagl donanim) net
agirhg

+ Sdricl agirh@ igin 100 kg tolerans

= Toplam gergek agirlk
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Forkliftin tasinmasi

A UYARI

Forklift garparsa kaza riski vardir!

Direksiyon hareketleri, forkliftin arka kisminin ytikle-

me koprislni kenara dogru gevirmesine neden ola-

bilir. Bu durum, forkliftin kaza yapmasina neden ola-

bilir.

— Forklifti ylikleme kopriisi (izerinde siirmeden 6n-
ce yukleme koprisuniin diizgiin sekilde baglandi-
gindan ve sabitlendiginden emin olun.

— Forkliftin Gzerine ¢ikarilacagr tasima aracinin yer
degistirmesini énlemek igin yeterince sabitlendi-
ginden emin olun.

— Kenarlara, ylkleme kdprilerine, kamyon rampala-
rina, galisma platformlarina vb. glvenli bir mesafe
birakin.

— Forklifti tasima aracinin tizerine yavasca ve dik-
katle stirin.

Tekerlekler igin takoz yerlestirme >

@ NOT

Tasarimi nedeniyle forkliftin tekerlekleri yalniz-
ca, takozlar yerlestiriimeden once ¢atal tasiyi-
¢l kaldirilirsa takozlarla sabitlenebilir. Teker ta-
kozlari yerlestirildikten sonra forkliftin giivenli
bir sekilde park edildiginden emin olmak igin
catal tasiyiciyi tekerlek takozlarina gelinceye
kadar indirin.

— Catal tasiyiciyl, 6n tekerleklerin 6niine ta-
koz yerlestiriimesine yetecek kadar alan ka-
lacak sekilde yukari kaldirin.

— On tekerleklerin 6niine ve arka tekerlegin
arkasina birer teker takozu (1) yerlestirerek 5080 003170
forkliftin kaymasini 6nleyin.

— Forklifti gtivenli bir sekilde park edin.

A DIKKAT

Erkek akii konektoriiniin hasar gérme riski!

Kontak anahtari agik durumdayken (yUk altinda) er-
kek akl konektdriniin baglantisi kesilirse bir ark olu-
sur. Bu durum, kontaklarda asinmaya yol agabilir ve
kontaklarin kullanim émriini 6nemli élgtide kisaltir.

— Erkek aki konektoruniin baglantisini kesmeden
once kontak anahtarini kapatin.

— Acil durumlar haricinde kontak anahtari agikken
erkek akl konektoriinlin baglantisini kesmeyin.
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— Kontak anahtarinin kapal oldugundan emin
olun.

Forkliftin tasinmasi

— Erkek aku konektorliniin baglantisini kesin.

Baglama

A DIKKAT

Asindirici baglama kayislari forkliftin ylzeyine surte-
rek hasara neden olabilir.

— Kaldirma noktalarinin (3) altina kaymayi engelle-
yici althiklar (6rnegin kauguk paspas veya kopuk)
yerlestirin.

— Baglama kayislarini (1) forkliftin her iki ta- >
rafina baglayin ve forklifti arka tarafa bagla-
yin.

5060_003-171

— Baglanti kayislarini (2) sasi bolimi dahi- >
linde forkliftin arka tarafindan dolastirin ve
forklifti 6n tarafa baglayin.

A UYARI

Baglama seritlerinin kaymasi halinde forklift kayabi-
lir!

Forklift, nakliye sirasinda hareket etmeyecek sekilde
baglama kayislariyla sabitlenmelidir.

— Baglama kayislarinin siki ve givenli bir sekilde
sabitlenmis oldugundan ve altliklarin kaymadigin-
dan emin olun.
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Forkliftin tasinmasi

Vingle ylkleme

Vingle yikleme, yalnizca ilk hizmete alma isle-
minde kaldirma gubugu da dahil olmak lzere
forkliftin tamaminin tasinmasina yéneliktir. Bu
islem, yalnizca 6zel olarak bu amagcla tedarik
edilmis ve onaylanmis tesisatlarla birlikte yet-
kili servis merkezi tarafindan gerceklestirilebi-
lir.
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Hizmet disi birakma

Hizmet disi birakma

Forkliftin hizmet disi birakilmasi
ve depolanmasi

A DIKKAT

Hatali depolama nedeniyle bilesenlerde hasar!

Hatali depolama veya iki aydan daha uzun siire hiz-
met disi birakma, forkliftte korozyon hasarina neden
olabilir. Forklift, ortam sicakhidi -10°C'den diisiik olan
bir yere uzun sire park edilirse akler sogur. Elektro-
lit donarak akdilerde hasara neden olabilir.

— Forklifti kuru, temiz, buzlanma olmayan ve iyi ha-
valandirilmis bir ortamda saklayin.

— Forklifti hizmet disi birakmadan énce asagidaki
6nlemleri uygulayin.

Hizmet disi birakma dncesi alinacak 6n-
lemler

— Forklifti tamamen temizleyin; "Forkliftin te-
mizlenmesi" bashkh bélime bakin.

— Catal tasiyiciyi birkag defa durdurma parga-
sina kadar kaldirin.

— Kaldirma gubugunu birkag kez 6ne ve arka-
ya yatirin ve varsa ek pargalari birkag kez
hareket ettirin.

— YUKk zincirleri zerindeki yuku bosaltmak igin
catallari uygun bir zeminin (6rnegin paletin)
Uzerine indirin.

— Hidrolik yagi seviyesini kontrol edin.

— Kaplanmamis tim hareketli pargalara ince
bir tabaka halinde yag veya gres yagi su-
rin.

— Forklifti "yaglama planina" uygun sekilde
yaglayin.

— Mafsallari ve aktuatérleri yaglayin.
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Hizmet disi birakma

A\ DIKKAT
Erkek aki konektériiniin hasar gérme olasiligi vardir!

Forklift agik konumdayken (yuk altinda) erkek akii
konektorliniin baglantisi kesilirse bir elektrik arki olu-
sur. Bu durum, kontaklarda asinmaya yol acabilir ve
kontaklarin hizmet émriini 6nemli élglide kisaltir.

— Erkek aki konektoriiniin baglantisini kesmeden
once forklifti kapatin.

— Acil durumlar haricinde forklift agikken erkek aki
konektoriiniin baglantisini kesmeyin.

Erkek aki konektoruniin baglantisini kesin.

Akl durumunu, asit seviyesini ve asit yo-
gunlugunu kontrol edin.

— Akinin bakimini yapin.

@ NOT

Yalnizca tamamen dolu olan akdleri saklayin.

— Agikta kalan tiim elektrik kontaklarina uy-
gun bir kontak spreyi sikin.

A DIKKAT

Surekli ayni tarafa yiikleme yapiimasi lastiklerde de-
formasyona neden olabilir!

Forklift, tim tekerleklerinin zeminle temasi kesilecek
sekilde yetkili servis merkezi tarafindan yukseltiimeli
ve krikoyla kaldiriimalidir. Bu islem, lastiklerde kalici
deformasyonu engeller.

— Forklift, yalnizca yetkili servis merkezi tarafindan
krikoyla kaldiriimalidir.

A DIKKAT

Forkliftte yogusma nedeniyle korozyon hasari riski
vardir!

Pek cok plastik film ve sentetik materyal su gegir-
mezdir. Forkliftin Gzerindeki yogusma suyu bu malze-
melerden gegcemez.

— Yogusma suyu olusumunu kolaylastiracagindan
plastik film kullanmayin.

— Pamuk gibi buhar gegirebilen bir malzemeyle 6r-
tin.

— Tozdan korunmasi igin forkliftin (izerini 6r-
tn.

— Forklift uzun sire kullaniimayacaksa ilave
islemlerle ilgili bilgi edinmek igin yetkili ser-
vis merkeziyle iletisime gegin.

N TN
STILL



Depolama veya hizmet disi bi-
rakmadan sonra kullanim

Hizmet disi birakma

Forklift alti aydan daha uzun sire hizmet disi
kalmissa tekrar kullaniimadan énce dikkatli bir
bigimde kontrol edilmelidir. Yillik gtivenlik mu-
ayenesinde oldugu gibi bu kontrollin de forklift
ile ilgili tim glivenlik konularini igermesi gere-
kir.

— Forklifti tamamen temizleyin; "Forkliftin te-
mizlenmesi" baslkl bélime bakin.

— Mafsallari ve aktuatérleri yaglayin.

— AkU durumunu, asit seviyesini ve asit yo-
gunlugunu kontrol edin.

— Hidrolik yaginda yogusma suyu olup olma-
digini kontrol edin. Gerekirse hidrolik yagini
degistirin.

— Yetkili servis merkezinin, ilk hizmete alma
isleminden 6nce gergeklestirdigi ayni dene-
timleri ve gérevleri yapmasini saglayin.

— "Gozle kontroller ve fonksiyon kontroli" ger-
ceklestirin.

Asagidaki noktalarin 6zellikle kontrol edilmesi
gerekir:

» Tahrik

+ Elektronik kart

+ Direksiyon

« Frenler (servis freni, el freni)

« Kaldirma sistemi (kaldirma aksesuarlari,
yuk zincirleri, montaj)

@ NOT

Daha fazla bilgi igin Iiitfen forkliftin atdlye ki-
lavuzuna bakin veya yetkili servis merkeziyle
fletisime gegin.
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Hizmet disi birakma
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Bakim



Bakima iliskin giivenlik diizenlemeleri

Bakima iliskin giivenlik diizenlemeleri

Genel

Bakim ve onarim galismalari sirasinda kazala-
ri engellemek icin gerekli tim glivenlik 6nlem-
leri alinmalidir. Ornegin:

— Elfrenini gekin.

— Kontak anahtarini kapatin ve anahtari ¢ika-
rin.

— Erkek aki konektdrunin baglantisini kesin.

— Forkliftin yanlishkla hareket etmeyecegin-
den veya ¢alismayacagindan emin olun.

— Gerekirse forklifti yetkili servis merkezine
krikoyla kaldirtin.

— Yukseltilmis catal tasiyiclyi veya uzatiimis
kaldirma cubugunu yetkili servis merkezine
kazara inmeye kars| sabitleyin.

— Kaldirma gubugu ile kabin arasina uzatma
kolu olarak uygun blyuklikte bir ahsap ki-
ris yerlestirin ve kaldirma gubugdunu yanls-
likla geriye yatmasini engelleyecek sekilde
sabitleyin.

— Kaldirma gubugunun maksimum kaldirma
yiksekligine uyun ve teknik verilerdeki bo-
yutlari, forkliftin striilecegi salonun boyutla-
riyla karsilastirin. Bu énlemler, salonun ta-
vanina ¢arpmayi énlemek ve bunun sonu-
cunda olusacak hasarlardan kaginmak igin
ahinir.

Hidrolik ekipmanlarla ¢alisma

Sistemde ¢alisma yapiimadan 6nce hidrolik
sistemin basinci bosaltiimalidir.

Elektrikli ekipmanlarla ¢alisma

Forkliftin elektrikli ekipmanlariyla ancak geri-
limsiz durumdayken c¢alisilabilir. Elektrikli par-
calar Gzerindeki fonksiyon kontrolleri, muaye-
neler ve ayarlamalar yalnizca gerekli énlemler
g6z 6nlinde bulundurularak egitimli ve yetkili
kisiler tarafindan yapilabilir. Elektrikli bilesen-
ler Gzerinde galismadan 6nce halkalar, metal
bilezikler, vb. s6kulmelidir.
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Bakima iliskin giivenlik diizenlemeleri

Elektronik surtict regulatort veya kaldirma
kontrolii gibi elektronik bilesenlere sahip elek-
tronik sistemlerin hasar gérmemesi icin elek-
trikli kaynak baslatiimadan 6nce bu bilesenle-
rin forkliftten sokilmesi gerekir.

Elektrik sistemi Gzerindeki islemlere (6rn. rad-
yo ya da ek far baglanmasi vb.) yalnizca yetki-
li servis merkezinin onaylyla izin verilmektedir.

Guvenlik cihazlar

Bakim ve onarim isleri sonrasinda tim gliven-
lik cihazlar tekrar takilmali ve kullanim giive-
nilirligi agisindan test edilmelidir.

Ayarlanan degerler

Onarim sirasinda ve hidrolik veya elektrik-

li parcalar degistirilirken cihaza bagli olarak
ayarlanan degerlere dikkat edilmelidir. Bu de-
gerler ilgili bélimlerde verilmistir.

Kaldirma ve krikoyla kaldirma

A UYARI

Forklift devrildiginde 6lim riski vardir!

Diizgiin bir sekilde kaldirimadidi ve krikoyla kaldiril-
madigi takdirde, forklift devrilerek disebilir. Yalnizca
bu forklift icin at6lye kilavuzunda belirtilen vinglere
izin verilir ve yalnizca bu vingler gerekli giivenlik ve
yUk kapasitesi icin test edilmistir.

— Forkliftin yalnizca yetkili servis merkezi tarafindan
krikoyla kaldiriimasina izin verin.

— Forklifti yalnizca atélye kilavuzunda belirtilen nok-
talardan krikoyla kaldirin.

Forklift, gesitli bakim calismalar sirasinda
yikseltilmeli ve krikoyla kaldirimalidir. Yetkili
servis merkezi bakim calismasi hakkinda bil-
gilendirilmelidir. Forkliftin glivenli tasinmasina
ve ilgili vinglere iliskin bilgiler, forkliftin atdlye
kilavuzunda agiklanmistir.
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Bakima iliskin giivenlik diizenlemeleri

Forkliftin 6n tarafinda ¢galisma

A UYARI

Sabitlenmemis kaldirma gubugu nedeniyle kaza ris-
ki.

Kaldirma gubugu veya catal tasiyici kaldinldiginda
uygun giivenlik 6nlemleri alinmadan kaldirma gubu-
gu Uzerinde veya forkliftin 6n tarafinda higbir calisma
yapilamaz.

— Sabitlerken, yalnizca yeterli yiik tasima kapasite-
sine sahip zincirler kullanin.

— Bu konuyla ilgili olarak yetkili servis merkezi ile
iletisime gegin.

A DIKKAT

Tavan hasar gérebilir!

— Kaldirma gubugunun maksimum kaldirma ylksek-
ligine dikkat edin.

Kaldirma gubugunun geriye yatmamasi
icin sabitlenmesi

A UYARI
Kaza riski!

Bu islem sadece yetkili bir servis teknisyeni tarafin-
dan yapilmalidir.

— Kaldirma gubugunu geriye yatmamasi igin sabitle-
mek igin yetkili servis merkezi ile iletisime gecin.

Kaldirma gubugunun sékilmesi

A UYARI

Kaza riski!

Bu islem sadece yetkili bir servis teknisyeni tarafin-
dan yapilmalidir.

— Kaldirma gubugunun sékilmesi islemini yetkili
servis merkezine yaptirin.
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Bakima iliskin giivenlik diizenlemeleri

Kaldirma gubugunun diismesini énle-
mek igin sabitlenmesi

A UYARI

Kaza riski!

Bu islem sadece yetkili bir servis teknisyeni tarafin-
dan yapilmalidir.

— Kaldirma gubugunu diismemesi igin sabitlemek
icin yetkili servis merkezi ile iletisime gegin.
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Genel bakim bilgileri

Genel bakim bilgileri
Personelde aranan nitelikler
Yalnizca kalifiye ve yetkili personelin bakim
calismasi yapmasina izin verilir. Dizenli gu-
venlik kontrolleri ve olagan disi olaylardan
sonraki kontroller yetkili bir kisi tarafindan ya-
piimahdir. Yetkili kisinin yapacagi degerlendir-
me ve durum tespiti, calisma kosullarindan

ve ekonomik kosullardan etkilenmemeli ve gu-
venlige dayali bir bakis agisiyla gergeklestiril-
melidir. Yetkili kisi, forkliftin durumunu ve koru-
yucu cihazlarin etkinligini teknik kurallara ve

forklift testi ilkelerine gére degerlendirebilmek
icin yeterli bilgi ve deneyime sahip olmalidir.

Akl bakim personeli

Akulerin sarj, servis ve degistirme islemleri
yalnizca uygun egitimleri almis personel tara-
findan aku, sarj cihazi ya da forklift Ureticileri
tarafindan saglanan talimatlara uygun sekilde
gerceklestiriimelidir.

— Akliniin ve aku sarj cihazinin kullanim tali-
matlarina uygun hareket edin.

Ozel yetkinlikler gerektirmeyen bakim
calismalari

Hidrolik yag: seviyesinin kontrol edilmesi gibi
basit bakim islemleri, egitimsiz personel tara-
findan gerceklestirilebilir. Bu tur calismalarin
yapilmasi igin yetkili bir kisinin niteliklerine ge-
rek yoktur. Gerceklestirilmesi gereken gorev-
ler, "Calismaya hazir olma durumunun korun-
masi" adl bélimde agiklanmistir.

Bakim islemlerine iligkin bilgiler

Bu bélim, forklifte ne zaman bakim yapilma-
siI gerektigini belirlemek icin gerekli olan tim
bilgileri icerir. Bakim galismasini zaman saya-
cina uygun olarak sure sinirlari dahilinde ve
asagidaki bakim kontrol listelerini kullanarak
gergeklestirin. Bu, forkliftin kullanima hazir ol-
masini saglar ve optimum performans ve hiz-
met 6mru sunar. Ayrica, tim garanti talepleri
icin bir 6n kosuldur.
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Bakim siiresi

Genel bakim bilgileri

Bakim gerekiyorsa ekranda Servis ge-
rekli \ mesaji gorindr.

— Yetkili servis merkezinin forkliftte bakim ¢a-
lismasi yapmasini saglayin.

— Bakim kontrol listeleri, zamani gelen bakim
calismalarini belirtir.

Araliklar, standart kullanim igin tanimlanmustir.
isletmeci sirkete danisilarak ve forkliftin uygu-
lama kosullarina bagli olarak daha kisa bakim
araliklari tanimlanabilir.

Asagidaki faktorler igin daha kisa bakim ara-

liklari gerekebilir:

« Kirli, bozuk satihl yollar

* Tozlu veya tuzlu hava

» Havadaki yiksek nem seviyeleri

» Cok yuksek veya ¢ok diisik ortam sicaklik-
lari ve asir sicaklik degisimi

» Yiksek is dongusu olan ¢ok vardiyal ¢alis-
ma

« Forklift veya bagimsiz bilesenler igin 6zel
ulusal diizenlemeler

Servis meniisi

Forkliftin bakim gerektirme tarihi Servis meni-
slinde saklanir.

@ NOT

Ayarlar mendistine yalnizca forklift hareketsiz
haldeyken ve el freni etkin durumdayken erisi-
lebilir. El freni zamanindan énce serbest bira-
kilirsa ayarlar mentisd kapanir. Erisim, filo yo-
neticisi tarafindan yalnizca parola girildiginde
saglanir.

Forklifti durdurun.

— Elfrenini gekin.

— = digmesine basin.

— & softkey'ine basin.

ik menii seviyesi goérintiilenir.

— "Filo yoneticisi igin erisim yetkisi" segenegi-
ni etkinlestirin.

— Servis \ softkey'ine basin.
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Genel bakim bilgileri
Ekranda "Servis menusi" agilir.

— Bakim araligai yazihim tusuna basin.

Bu men(, bir sonraki planlanmis bakim ara-
ligina veya bir sonraki bakim randevusunun
son tarihine kadar kalan isletim saatlerini gés-
terir.

Bir sonraki bakim tarihi filo yoneticisi tarafin-
dan ayarlanabilir. Bir sonraki "Bakim ve gu-
venlik kontrolleri igin bir sonraki tarih sayacinin
ayarlanmasi" bélimine bakin.

@ NOT

Bakim araligi durum satirinda da yapilandirila-
bifir.

Bakim ve giivenlik kontrolleri igin
bitis tarihi sayacinin ayarlanmasi

Fabrika tesliminden sonra gosterge-kullanim >
Unitesi, 1000 saat ve 3000 saatlik standart ba-
kim araliklari dolana kadar surtctye ¢alisma
saati sayisini gosterir. Ekran ayrica en son 1000 sa araligi 880 h
bakim tarihini gésterir.

Bunun igin su islemleri gergeklestirin: 3000 sa araligi 2120 h
— Servis \ softkey'ine basin.

— Bakim araligu softkey'ine basin. Son tarih: 04.02.22
Filo yoneticisi tarafindan kurulum ve

ayarlama

Filo yoneticisi icin bitis tarihi sayaclar asagi- L @@ |

daki kontroller i¢in de tanimlanir:

« Elektrikli forklift ve IC forkliftler igin diizenli
olarak test etme

« Elektrikli forklift igin akl testi

« |C forkliftler i¢in egzoz gazi testi ve LPG
testi

Bu testler igin filo yoneticisi, erisim yetkisi ile
ilgili bitis tarihlerini tanimlayabilir. Bunun igin
su islemleri gerceklestirin:

— "Filo yoneticisi igin erisim yetkisi" secenegi-
ni etkinlestirin.

— Servis \ softkey'ine basin.

— Bakim araligai softkey'ine basin.
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— Son tarihi ayarlanacak test icin softkey'e ba- >
sin, Or. Givenlik kontrold.

Genel bakim bilgileri

1000 sa arahgi 880 h
3000 sa aralig 2120 h
Son tarih: 04.02.22

Givenlik kontrolii ~ =-.--.--
Egzoz kontrolii ~h

Filo yoneticisi

Gluvenlik kontroll menisl >

— Girisi etkinlestirmek igin ¥ kaydirma dug-

mesine basin. 1 Guvenlik kontrolii 6
— 0 ile 9 arasindaki softkey'leri kullanarak

istediginiz tarihi girin. 2 7
— Kaydetmek igin =] dugmesine basin.
N 3 Tarih girin 8
Ozel bakim araliklari igin bitis tarihi sa-
Yetkili servis merkezi, 6r. bir ek parga igin @ -si ®-
Ozel bakim araliklari gibi ek bitis tarihi sayagc- 5 + Kaydet @ -pta 0
lari ayarlayabilir. Filo yoneticisi, bu bitis tarihi Ve Filo yoneticis

sayaglarini yapilandirmak igin erisim iznini kul-
lanabilir. Bu durumda siireg, fabrika ¢ikisinda
olusturulan bitis tarihi sayaglariyla aynidir.
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Genel bakim bilgileri
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Bakim - 1000 saatte/yilda bir

Calisma saatlerinde
1000 2000 4000 5000 7000 yapildi
8000 10000 11000 13000 14000 v x
Sasi, karoser ve baglantilar
Saside ¢atlak olup olmadigini kontrol edin.
Tepe korumasinin/kabinin ve cam bdlmelerin hasarli olup olmadigini kontrol edin.
Surici koltugunun diizglin galisip ¢alismadigini ve hasar olup olmadigini kontrol
edin.
Surlict engelleme sisteminin diizglin galisip galismadigini ve hasar olup olmadigini
kontrol edin, gerekirse temizleyin.
Varyant: Cift pedalli varyantin hasarli olup olmadigini ve dogru calisip ¢alismadigini
kontrol edin ve yaglayin.
Akl bdlmesi
AKU Ust kapaginin ve kilidinin dogru ¢alisip ¢galismadigini ve hasarli olup olmadidini
kontrol edin.
Gaz yayinin diizgiin galisip ¢alismadigini ve forklifti tutup tutmadigini kontrol edin.
Ak kilidini kontrol edin.
Varyant: Makara kanalindaki tim hareketli pargalarda asinma olup olmadigini kon-
trol edin ve pargalari yaglayin.
Lastikler ve tekerlekler
Lastiklerde asinma olup olmadigini kontrol edin.
Tekerleklerde hasar olup olmadidini kontrol edin. Sikma torklarini kontrol edin.
Giig Unitesi
Tahrik Gnitesi montajini kontrol edin ve tahrik tGnitesinde sizdirmazlik kontrolu yapin.
Direksiyon sistemi
Direksiyon sisteminde sizinti olup olmadigini ve direksiyon sisteminin dogru calisip
calismadigini kontrol edin.
Direksiyon simidinin saglam bir sekilde takilip takilmadigini ve déner kolun hasarli
olup olmadigini kontrol edin.
Direksiyon durdurma islevini kontrol edin.
Direksiyon dislisini gresleyin.
Fren sistemi
Tum mekanik fren parcalarinin durumlarini, pargalarda asinma olup olmadigini ve
parcalarin dogru calisip ¢calismadigini kontrol edin.
Fren pedalinin galistirma mesafesini kontrol edin ve gerekirse ayarlayin.
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Calisma saatlerinde
1000 2000 4000 5000 7000 yapild

8000 10000 11000 13000 14000 v | =

El frenini uygulamak igin gereken giici kontrol edin ve gerekirse ayarlayin.

Fren hidroligi seviyesini kontrol edin.

Fren hidroligi salterinin dogru calisip galismadigini kontrol edin.

Fren testi yapin.

Elektrik sistemi

Tim gug kablosu baglantilarini kontrol edin.

Anahtarlarin, vericilerin ve sensorlerin diizglin galisip calismadigini kontrol edin.

Elektrik sisteminin kapaklarinda hasar olup olmadigini kontrol edin.

Aydinlatmayi ve gosterge lambalarini kontrol edin.

AkU ve aksesuarlar

Kursun asitli akiide hasar olup olmadidini ve asit yogunlugunu kontrol edin; Uretici-
nin bakim talimatlarina uyun.

Varyant: Elektrolit sirkiilasyonlu kursun asitli akilerin Gzerindeki gek valfi degistirin.

Varyant: Ureticinin lityum iyon akiilere yonelik bakim talimatlarina uyun.

Cihaz fisinde ve forklift tesisatinda hasar olup olmadigini kontrol edin.

Erkek aki konektori ve aki kablo demetinde hasar olup olmadigini kontrol edin.
Hidrolik

Hidrolik sistemin durumunu, diizgiin ¢alisip galismadigini kontrol edin ve hidrolik
sisteminde sizdirmazlik kontroli yapin.

Hidrolik engelleme fonksiyonunu (ISO valfi) kontrol edin.

Yag seviyesini kontrol edin.

Kaldirma gubugu

Kaldirma gubugu yataklarinda hasar olup olmadigini kontrol edin. Sikma torkunu
kontrol edin.

Gubuk profillerinde hasar ve asinma olup olmadigini kontrol edin. Gubuk profillerini
yaglayin.

Alt (yukin ters gevrilmesi) cubuk profilindeki kilavuzu hasar ve asinma agisindan
kontrol edin.

Yk zincirlerinde hasar ve asinma olup olmadigini kontrol edin. YUk zincirlerini
ayarlayin ve yaglayin.

Kaldirma silindirlerinde ve baglantilarinda hasar olup olmadigini kontrol edin ve
sizdirmazlik kontroll yapin.

Kilavuz makaralarda hasar ve asinma olup olmadigini kontrol edin.
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Calisma saatlerinde

1000 2000 4000 5000 7000 yapildi
8000 10000 11000 13000 14000 v x
Destek makaralarinda ve zincir makaralarinda hasar ve asinma olup olmadigini
kontrol edin.

Catal tasiyici durma noktasi ve bitis bariyeri arasinda oynama olup olmadidini kon-
trol edin.

Tilt silindirlerinde ve baglantilarinda hasar ve sizinti olup olmadigini kontrol edin.

Catal tasiyicida hasar ve asinma olup olmadigini kontrol edin.

Catal kolu kilidinde hasar olup olmadidini ve kilidin diizgiin ¢alisip ¢alismadigini
kontrol edin.

Catal kollarinda asinma ve deformasyon olup olmadigini kontrol edin.

Catal taslyici veya ek parga Uizerinde glvenlik vidasi olup olmadigini kontrol edin.

zel donanim

Antistatik kayisin veya antistatik elektrodun durumunu kontrol edin.

Ek pargalarda asinma ve hasar olup olmadigini kontrol edin. Ureticinin bakim tali-
matlarina uyun.

Rémork baglantisinda asinma ve hasar olup olmadigini kontrol edin. Ureticinin ba-
kim talimatlarina uyun.

Genel

Hata numaralarini okuyun ve listeyi temizleyin.

Bakim aralgini sifirlayin.

Etiketlerin tam oldugundan emin olun.

Test suriist yapin.
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Genel bakim bilgileri
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Bakim - 3000 saatte/iki yilda bir

Calisma saatlerinde yapildi
3ooo| | 6000| | 9ooo| | 12000| | 1sooo| v | =

Not

1000 saatlik bakim galismasinin tamamini gergeklestirin.

Fren

Fren hidroligini degistirin.
Hidrolik
Hidrolik yagini degistirin.

Doénus hatti filtresini ve havalandirma filtresini degistirin.

Varyant: YUiksek basing filtresini degistirin.

Yedek ve yipranan parga siparisi

Yedek pargalar, yedek parca servis departma-
nimiz tarafindan saglanir. Siparis icin gerekli
bilgiler yedek parca listesinde bulunabilir.

Sadece Uretici talimatlarina uygun yedek par-
calari kullanin. Onaylanmamis yedek pargala-
rin kullanimi, yetersiz kalite veya hatali montaj
nedeniyle kaza riskini artirir. Onaylanmamis
parca kullanan kisiler, bir kaza veya yaralan-
ma durumunda tim sorumlulugu kabul etmis
sayilir.
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Genel bakim bilgileri

Yaglama plani

Code'| Yaglama noktasi
(A) |Direksiyon doner tablasi igin bir yaglama yagi agzi

(B) |Kaldirma gubugundaki kayan yiizeyler

(C) | YUk zincirleri
Tilgili yaglama yag teknik 6zellikleri bu Code.'un altindaki "Bakim verileri tablosu" béliimiinde
bulunabilir.

Bu yaglama plani, seri Uretilen standart donanima sahip forkliftleri tarif etmektedir. Farkli forklift

modellerindeki bakim noktalari igin ilgili bélime ve/veya Uretici tarafindan verilen talimatlara
bakin.
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Bakim verileri tablosu

Genel yaglama noktalari

Genel bakim bilgileri

Calisma malzemele-

rolik yagi

DIN 51524, 3. B6lim

Code Unite r Teknik dzellik Boyut
Yaglama Yiiksek basingl gres | Kimlik no. 0147873 Gerektiginde
yag
Akii
Code Unite Gl maizemele- | Teknik zellik Boyut
Sistem doldurma Damitilmis su Gerektiginde
Yalitim direnci DIN 43539 Daha fazla bilgi igin
VDE 0510 s6z konusu forkliftin
atdlye kilavuzuna ba-
kin.
Elektrik sistemi
Code Unite Galisma malzemele- | Teknik ozellik Boyut
Yalitim direnci DIN EN 1175 Daha fazla bilgi icin
VDE 0117 s6z konusu forkliftin
atélye kilavuzuna ba-
kin
Kontroller/mafsallar
Code Unite CE I ":ia'zeme'e' Teknik dzellik Boyut
Yaglama Yiksek basingli gres |Kimlik no. 0147873 Gerektiginde
yagdi
Yag SAE 80 Gerektiginde
MIL-L2105
API-GL4
Cift pedall kullanim | Yiiksek basingli gres |Kimlik no. 0147873 Gerektiginde
yag!
Hidrolik sistem
Code Unite CE I ":ia'zeme'e' Teknik dzellik Boyut
Sistem doldurma Hidrolik yagi HVLP 68 22,8..27,4 |
DIN 51524, 3. Bélim | Kaldirma gubuguna
Gida sektori icin hid- | HLP 68 ve toplam ylkseklige

baghdir
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Genel bakim bilgileri

@ NOT

Farkll bir hidrolik yadi tipine gecerken yetkili
servis merkezi forklift kontrol (initesini ayaria-

malidir.
Lastikler
Code Unite Gzl maizemele- | Teknik szellikier Boyut
Siper elastik lastik- | Asinma siniri Asinma isaretine ka-
ler dar
Dolgu kauguk lastik- | Asinma siniri Asinma isaretine ka-
ler dar

Pnoématik lastikler

Minimum lastik sirti
derinligi

Hava basinci: Fork-
lift Gzerindeki bilgilere
bakin

Minimum lastik sirti
derinligi: 1,6 mm

n

Calisan aks
Code Unite s maizemele- | Teknik zellik Boyut
Teker somunlari/vi- | Tork anahtari Daha fazla bilgi igin
dalari s0z konusu forkliftin
Fren Fren hidroligi ATE DOT 4 atdlye kilavuzuna ll)(a-
n
Direksiyon aksi/tahrik mili
Code Unite Calisma malzemele- | .\ i szellikler Boyut

Bijon anahtarlari

Tork anahtari

Daha fazla bilgi igin
s0z konusu forkliftin

Disli gark Sanziman yagi
atolye kilavuzuna ba-
kin
(A) |Hareketli halka rul- | Gok amagli gres yagi | DIN 51825 KPF2 Gerektiginde
mani
Kaldirma gubugu
Code Unite CEle ’:‘ia'zeme'e' Teknik zellik Boyut
(B) |Yaglama Yiksek basingli gres |Kimlik no. 0147873 Gerektiginde
yag!
Durdurma Calistirma Minimum 2 mm
Kaldirma gubugu ya- | Tork anahtari Daha fazla bilgi igin
tagi vidalan s6z konusu forkliftin
atélye kilavuzuna ba-
kin
ERC T
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Genel bakim bilgileri

Yiik zincirleri
Code Unite Gzl maizemele-| - Teknik zellik Boyut
(C) |Yaglama Yiksek yukli zincir - | Tamamen sentetik Gerektiginde
spreyi Sicaklik arahigi:
-35°C ila +250°C
Kimlik no. 0156428
Yikama sistemi
Code Unite SRl maizemele- | Teknik zellik Boyut
Sistem doldurma Cam yikama sivisi Kis, Gerektiginde
Kimlik no. 172566
Ay
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Bakim noktalarina erisim saglama

Bakim noktalarina erisim saglama

Valf kapaginin sékiilmesi/takil-
masi

CGikarma

@ NOT

Valf kapagini sékmek igin kullanilan alyan
anahtari, acil durum indirme igin de kullanilir.

— El frenini gekin ve forklifti kapatin.

— Siriicu koltugunun saginda bulunan kapak- >
tan alyan anahtarini (1) ¢ikarin.

— Dis panelde (2) bulunan Gg vidayi (3) gev- D>
setip dis paneli (2) ¢ikarin.
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Bakim noktalarina erisim saglama

Y

/

— Valf blogu kapagindaki t¢ vidayi sokip valf >
blogu kapagini ¢ikarin.

Kurulum

— Valf blogu kapagini takin, vidalari vidalayin
ve sikin.

— Dis paneli (2) takin ve Ug vidayla (3) vidala-
yin.

— Alyan anahtarini (1) kumanda kolu kapagi-
nin yanindaki destek montajina guvenli se-
kilde yerlestirin.

Tek pedalli kullanim igin zemin
levhasini s6kme/takma

q!‘ Zemin levhasini kapatirken ezilme riski

vardir!

Zemin levhasi kapatildiginda, zemin pla-
kasi ile sasinin kenari arasinda gévde
parcasi olmamalidir. Ezilme riski vardir!

— Zemin levhasini kapatirken zemin lev-
hasi ve sasinin kenari arasinda higbir
sey olmamasina dikkat edin.

A DIKKAT
\% Kablolar hasarliysa kisa devre riski var-
I dir.
— Baglanti kablolarini hasar agisindan
kontrol edin.

— Zemin levhasini sdkerken ve geri
takarken baglanti kablolarinin hasar
goérmediginden emin olun.
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Bakim noktalarina erisim saglama

Sol zemin levhasini s6kme

@ NOT

Sag zemin levhasinin gikarilabilmesi igin 6n-
ce sol zemin levhasi sokilmelidir. Sol zemin
levhasinda (1) parmakiarla kavrama icin bir
bosluk bulunur. Yuva, kauguk kaplamanin (4)
altindadir.

— Kauguk kaplamayi (4) ileri dogru katlayin ve
yuvaya ulasin.

— Zemin levhasini (1) yukari kaldirin.

— Zemin levhasini (1) sokin.

Sol zemin levhasini takma
— Zemin levhasini (1) takin.

— Zemin levhasini (1) kapatin.

Sag zemin levhasini sékme

@ NOT

Gaz pedall sag zemin levhasina takilidir ve
zemin levhasi ile birlikte sokdilir. Gaz pedall-
nin baglant soketi, zemin levhasinin altinda
bulunur.

— Zemin levhasini (5) yukari kaldirin ve dik-
katle fren pedalinin (6) Uzerinden gegirin.

— Gaz pedalinin baglanti soketini sokin.

— Zemin levhasini sokin.

Sag zemin levhasini takma
— Zemin levhasini takin.
— Konektodrli gaz pedalina baglayin.

— Dikkatle fren pedalinin (izerinden gegirerek
zemin levhasini asagi indirin.

— Zemin levhasini kapatin.

5060_003-118

5060_003-132_V2
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Bakim noktalarina erisim saglama

iki pedalli kullanim igin zemin
levhasini s6kme ve takma (var-

yant)
q!‘ Zemin levhasini kapatirken ezilme riski

vardir!

Zemin levhasi kapatildiginda, zemin pla-
kasi ile sasinin kenari arasinda gévde
parcasi olmamalidir. Ezilme riski vardir!

— Zemin levhasini kapatirken zemin lev-
hasi ve sasinin kenari arasinda higbir
sey olmamasina dikkat edin.

A DIKKAT
\}/ Kablolar hasarliysa kisa devre riski var-
I dir.
— Baglanti kablolarini hasar agisindan
kontrol edin.

— Zemin levhasini s6kerken ve geri
takarken baglanti kablolarinin hasar
gormediginden emin olun.

Sag zemin levhasini sékme >

@ NOT

Gaz pedallari (3) ve (5), sol zemin levhasina
takilidir ve zemin levhasi ile birlikte sokiildir.
Tasarim nedeniyle, ilk dnce daima sag zemin
levhasi sokdlmelidir.

— Zemin levhasini (1) ileri dogru kaldirin ve
dikkatle fren pedali (2) ile ileri gaz pedalinin
(3) tzerinden yukari dogru yonlendirin.

— Zemin levhasini (1) soékin.

Sag zemin levhasini takma

5060_003-117

— Zemin levhasini (1) takin.

— Zemin levhasini (1) indirin ve dikkatle fren
pedali (2) ile ileri gaz pedalinin (3) Uzerin-
den asagi dogru yonlendirin.

— Zemin levhasini (1) kapatin.
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Bakim noktalarina erisim saglama

Sol zemin levhasini sékme
— Zemin levhasini (4) yukari kaldirin.
— Gaz pedalinin baglanti soketini sokun.

— Zemin levhasini (4) sokin.

Sol zemin levhasini takma

— Zemin levhasini (4) takin.

— Baglanti soketini gaz pedalina baglayin.

— Zemin levhasini (4) kapatin.
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Calismaya hazir olma durumunun korunmasi

Calismaya hazir olma durumunun korunmasi

Mafsallarin ve kontrollerin yag-
lanmasi

— Rulman ve mafsallari, "bakim verileri tablo-
suna" uygun olarak yag veya gres yagiyla
yaglayin.

« Siricu koltugu kilavuzu

» Akl kapagr menteseleri

» Akl kapagr menteseleri

« Valfler icin ¢alistirma mili (1) (gok kollu kul-
lanim 6zelligine sahip)

6210_606-030_V2

Kapak kilidini kontrol etme

A UYARI

Forklift devrilirse akiiniin diismesi nedeniyle 6liim-
ciil yaralanma riski!

Kapak kilidi arizalanir ve forklift devrilir ya da ani bir
sekilde durursa aki kapagi agilabilir ve aki asagi
dusenbilir.

— Kapak kilidi bozulmussa, hasar gérmiisse veya
zor hareket ediyorsa forklifti nicht kullanmayin.

— Lutfen sunlari unutmayin:

— Bir kaza olduktan sonra, daima kapak kilidi-
ni kontrol edin.

— Kapak kilidinin gtivenilir sekilde calisip ¢a-
lismadigini kontrol edin.

— Tum pivot noktalari yaglanmali ve kolayca
hareket edebilmelidir.

— Kapak kilidi bozulmussa, hasar gérmusse
veya zor hareket ediyorsa yetkili servis mer-
kezinizle iletisime gegin.
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Calismaya hazir olma durumunun korunmasi

@ NOT

Yaglama araligi, forklifti etkileyen uygulama
durumlarina ve gevresel kosullara bagl ola-
rak énemili bl¢iide degdisir. Gerekli oldugunda
ve her 1000 saatte bir kapak kilidinin gézle
kontrolii ve fonksiyon kontrolii gerceklestiril-
melidir. Gerekirse kapak kilidinin tim hareketli
pargalarini yaglayin.

— Akl kapagini (4) agin. >

— Kapak kilidi (3) bilesenlerinin (1, 2) kolayca
hareket edip etmedigini kontrol edin.

— Kilit mekanizmasini yaglayin. \

— Akl kapagini tekrar kapatin.

Emniyet kemerinin bakimi

A UYARI

Bir kaza esnasinda emniyet kemerinin calismamasi
halinde 6liim riski vardir!

Eger emniyet kemeri arizaliysa, bir kaza esnasinda
yirtilabilir ya da agilabilir ve surtictyd siiriict koltu-
gunda tutamayabilir. Bu nedenle suriicd, forklift par-
galarinin Uzerine veya forkliftin disina savrulabilir.

— Surekli test yaparak galisma guvenilirliginden
emin olun.

— Emniyet kemeri arizal bir forklifti kullanmayin.

— Anizali emniyet kemeri sadece servis merkeziniz
tarafindan degistiriimelidir.

— Yalnizca orijinal yedek pargalar kullanin.
— Kemer Uzerinde herhangi bir degisiklik yapmayin.

@ NOT

Asagidaki kontrolleri diizenli olarak yapin (her
ay). Asirt gerilme durumunda, ginlik bir kon-
trol gerekiidir.
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Calismaya hazir olma durumunun korunmasi

Emniyet kemerinin kontrol edilmesi

— Kemeri (3) tamamen disari ¢ekin ve yipran- >
maya karsi kontrol edin.

Kemer yipranmis veya kesik olmamalidir. Di-
kisler gevsememis olmalidir.

— Kemerin kirli olup olmadigini kontrol edin.

— Baglanti noktalari da dahil olmak Uzere,
asinmis ya da hasar gérmus parga olup ol-
madigini kontrol edin.

— Diizgin kilitlendiginden emin olmak igin to-
kay1 (1) kontrol edin.

Kemer mandali (2) takildiginda, kemer siki bir
bigimde tutulmalidir.

6327_342-009

=

/:/
o

Kirmizi dugmeye (4) basildiginda kemer >
mandali (2) serbest kalmalidir.

Otomatik engelleme mekanizmasi yilda en
az bir kere test edilmelidir:

Forklifti diiz bir zemine park edin.

Kemeri sikica gekip ¢ikarin.

Otomatik engelleme mekanizmasi kemerin
uzamasini 6nlemelidir.

— Koltudu en az 30° yatirin. Bunu yapabil-
mek igin, akl kapagini tamamen agin, bkz.
=>Bolim SayfaArka kutuS., Bol. 321 .

— Kemeri yavasca gekin.

7090_342-005

Otomatik engelleme mekanizmasi kemerin
uzamasini 6nlemelidir.

Emniyet kemerinin temizlenmesi

— Emniyet kemerini gerektikce fakat kimyasal
temizlik maddeleri kullanmadan temizleyin
(bir firca yeterli olacaktir).

Bir kazadan sonra degistirme

Kural olarak, bir kazadan sonra emniyet ke-
meri mutlaka degistiriimelidir.
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Calismaya hazir olma durumunun korunmasi

Siriicii koltugunu kontrol edin

Yaralanma tehlikesi!

— Bir kaza sonrasinda, sabitleyici kemer bagh halde
slriic koltugunu ve baglantilar kontrol edin.

— Kontrollerin dogru ¢alisi galismadiklarini
kontrol edin.

— Koltugun durumunu (6rn. désemenin asin-
masini) ve govde baglantisinin sabitligini
kontrol edin.

Yaralanma tehlikesi!

— Kontroller sirasinda herhangi bir hasar belirlerse-
niz, koltugun servis merkezi tarafindan onarilma-
sini saglayin.

Tekerlek ve lastiklerin servis ba-
kimi

Dengesiz lastik asinmasi nedeniyle kaza riski!

Esit olmayan lastik asinmasi durumunda forkliftin
dengesi azalir. Fren mesafesi artar. Kullanim &zellik-
leri olumsuz etkilenir.

— Yipranmis veya hasarli lastikleri gecikmeden de-
gistirin.

— Tekerlek veya lastikleri degistirirken bu islemin
forkliftin bir tarafa yatmasina yol agmayacagindan
mutlaka emin olun (6r. sag ve sol tekerlekleri her
zaman ayni anda degistirin).

>

6327_342-010
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Calismaya hazir olma durumunun korunmasi

Onaylanmamis tekerleklerin kullanimindan kaynakla-
nan kaza riski.

Lastiklerin ve jantlarin kalitesi forkliftin dengesini et-
kiler. Degisim, yalnizca ureticiye danisildiktan sonra
yapilabilir.

Jant pargalari highir zaman degistiriimemeli ve farkli
Ureticilerin jant pargalar birlikte kullaniimamalidir.

— STILL tarafindan onaylanmamis bir lastik tipi veya
lastik markasi kullanmak istiyorsaniz kullanmadan
once STILL'den onay alin.

— Jant pargalarini degistirmeyin ve farkl Ureticilerin
jant pargalarini birlikte kullanmayin.

Lastiklerin durumunun ve asinmasinin
kontrol edilmesi

— Her tiirli yabanci maddeyi lastiklerden (1)
cikarin.

Ayni akstaki lastiklerde gézlenen asinma sevi-
yesi hemen hemen ayni olmalidir. Stiper elas-
tik ve dolgu kauguk lastikler "60 J asinma sini-
rina" (2) gelene kadar kullanilabilir.

Forklift, StVZO'nun (Alman Yol Trafik Ruhsat
Verme Duizenlemeleri) gecerli oldugu kis ko-
sullarinda kullanilacaksa profil en az 4 mm
olmalidir.

Super elastik lastikler bundan sonra yalnizca
profilleri yeniden kesilmis ve en az 4 mm derin
olmasi durumunda "60 J asinma sinirina" (2)
kadar kullanilabilir.

Tekerlek baglantilarinin kontrol edilmesi

— Tahrik milinin tekerlek sabitleme vidalari-
nin (3) ve direksiyon aksinin tekerlek sa-
bitleme somunlarinin diizglin sekilde takil-
digindan emin olun ve gerekirse yeniden
sikin.

— "Atélye kilavuzunda" belirtilen sikma torkla-
rina dikkat edin.
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Calismaya hazir olma durumunun korunmasi

Fren hidroligi seviyesini kontrol

®
—_
‘3
®

Hareketli pargalara sikismaya bagl yaralanma riski
s6z konusudur!

— Forkliftin 6n alaninda galismayla ilgili giivenlik du-
zenlemelerine uyun; "Bakima iliskin guvenlik du-
zenlemeleri" bélimiindeki "Forkliftin &n alaninda
calisma" kismina bakin.

Fren hidroligi saghginiz icin tehlikelidir!

— Fren hidroliginin kullanimina iliskin gtivenlik di-
zenlemelerine uyun, "Sarf malzemelerinin kullani-
mina iliskin giivenlik diizenlemeleri" bélimiindeki
"Fren hidroligi" kismina bakin.

Fren hidroligi seviyesinin dusik olmasina bagli kaza
riski s6z konusudur!

Fren hidroligi seviyesi dlslikse sizinti olabilir.

— Fren hidroligini asla doldurmayin, yetkili servis
merkezi ile iletisime gegin.

Yetkili servis merkezine fren sisteminde sizinti
olup olmadigini kontrol ettirin ve sizintilarin gide-
rilmesini saglayin.

— Nedeni giderilene kadar forklifti kullanmayin.

— Genlesme deposundaki (1) fren hidroligi se- >
viyesini kontrol edin.

Fren sivisi, MAX ve MIN isaretleri arasinda
olmalidir. 3

N

Doldurma kapag agildiginda, fren sivisi seviyesi
sensorunin kablolari kopabilir!

Doldurma kapagi (2) gevsetildiginde, kablolar (4) da 1
dondurulmemelidir; aksi takdirde kablolar kopabilir.

Fren hidroligi seviyesi sensorl (3) donebilen doldur-
ma kapaginda bulunur ve kapak déndurtlurken ye-

rinde tutulabilir.

— Fren hidroligi seviyesi sensoruniin kablolarinin
tam yerinde olmalarini saglayin ve kapagi gevse-
tin.

5060_003-163

— Gerekli olmasi halinde, kapagi agmadan énce
kablolari s6kin ve bakim islemlerinden sonra geri
takin.
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Calismaya hazir olma durumunun korunmasi

Akiniln kontrol edilmesi

— Akinin kontrol edilmesi hakkindaki bilgiler
icin "AkU durumunu, asit seviyesini ve asit
yogunlugunu kontrol etme" bashkh bélime
bakin.

Uyari bélgesi lambasini ayarla- >
ma

Forklifti calistirin.

El freninin gekildiginden emin olun.

Farlar ayarlamak igin somunlari (2) gevse-
tin.

Farlari (1) ayarlayin.

Istk gubugu ile forklift arasindaki mesafe 70 -
75 cm arasinda olmahdir.

— Somunlari (2) tekrar sikin.

Sigortalarin degistiriimesi

c

Elektrik akimi tehlikesi!

Sigorta kutusunda yiiksek voltaj mevcut-
tur. Elektrik garpmasi riski vardir.

— Sigorta kutusunu agmayin.

— Sigortalar, yalnizca yetkili servis mer-
kezi tarafindan degistiriimelidir.
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Calismaya hazir olma durumunun korunmasi

Hidrolik yagdi seviyesini kontrol etme

Hidrolik yag kaynakli saglik riski!
Hidrolik yaglari saghginiz igin tehlikelidir. Calisma si-
rasinda basingli hale gelirler.

— "Hidrolik sivisi" bashkli bélimdeki glivenlik diizen-
lemelerine uyun.

@ NOT

Hidrolik yagi seviyesini kontrol etmek igin hid-
rolik sistemin havasi alinmalidir. Hidrolik hare-
ketlerde gézle gortilir bir titresim varsa yetkili
servis merkeziyle iletisime gecin.

— Forklifti diiz ve yatay bir zemine sirin.
— Catal tastyiciy indirin.

— Kaldirma gubugunu dikey olarak konumlan-
dirin.

Forklifti glivenli bir sekilde park edin.

Sol zemin levhasini kaldirin.

Havalandirma filtresini yag gubuguyla (1) >
birlikte sokin.

Yag seviyesini kontrol edin.

A DIKKAT

Maksimum yag miktari takil kaldirma gubugunun _-/k‘?)
yuksekligine bagh olarak degisir. \‘\“5\‘5

Kaldirma gubugu modeline baglh olarak dolum mik-
tarlari farkhlik gosterebilir. Kaldirma gubugunun yik-

sekligine uygun doldurma miktarlarina uyun; tabloya | [/ AL N2 \\) (&= 5

bakin.

— Doldurma seviyesinin ilgili minimum isaretinin al- ‘///}:-—1@_
tinda olmasina izin vermeyin. "\'}

isaretler, doldurma miktarlari igin gegerli alan- >
lar1 gosterir. Doldurma miktarlari kaldirma yik-
sekligine ve kaldirma gubuguna baglidir (tab-
loya bakin).

Ust isaret (max), tiim alanlar igin maksimum
doldurma miktarini gosterir.

N TN
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Calismaya hazir olma durumunun korunmasi

1 Gegerli alan, doldurma miktari 1
P1 Minimum, doldurma miktari 1
2 Gegerli alan, doldurma miktari 2
P2 Minimum, doldurma miktari 2
3 Gegerli alan, doldurma miktari 3

maks Tim alanlar igin maksimum

. Toplam yikseklik [mm] Doldurma miktar
Isaret - - o e
Teleskopik NiHo Uglii ]
1 <3260 <2410 <2060 22,8
2 - >2410...< 2610 | >2060...<2610 23,7
3 - - >2610...< 3260 27,4

@ NOT

— Gerekirse dogru teknik 6zelliklere sahip hid-
rolik yagini "bakim verileri tablosu" bolu-
muinde belirtildigi sekilde doldurma bogazin-
dan doékun.

CEVRE UYARISI

Ddkiilen yagi dikkatli bir sekilde toplayip kulla-
nildigi dilkenin ulusal dizenlemelerine uygun
sekilde ve gevreye zarar vermeden atin.

— Havalandirma filtresini yag cubugu ile birlik-
te sikin.

— Sol zemin levhasini takin.

Hidrolik sistemin sizdirmazligi-
nin kontrol edilmesi

Basing altindaki hidrolik yag nedeniyle
yaralanma tehlikesi!

Basing altindaki hidrolik yag, sizdiran
borulardan veya hatlardan kagarak yara-
lanmalara neden olabilir.

— Kontrol etmeden 6nce hidrolik sistem-
deki basinci bosaltin.

— Uygun koruyucu eldiven ve koruyucu
gozllk takin.

I y
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Calismaya hazir olma durumunun korunmasi

A\ DIKKAT
Hidrolik hortumlar zamanla sertlesebilir!
— Hidrolik hortumlari iki yildan fazla saklamayin.

— Yiuksek seviyede asinmaya maruz kaliyorlarsa
hidrolik hortumlari iki yildan fazla kullanmayin.

— Almanya'da "DGUV kurali 113-020" teknik ézellik-
lerine uyun.

— Almanya disinda ise kullanildigi tlkenin ulusal di-
zenlemelerine uyun.

— Boru ve hortum vida baglantilarinda sizinti
olup olmadigini (yag izleri) kontrol edin.

Asagidaki anormalliklerle karsilasirsaniz hor-
tum hatlarini degistirin:

» Dis katman zarar gérmus veya sertlesmis
ya da gatlamis

* Sizinti

» Deformasyon (6r. kabarcik veya dolanma)

+ Bir baglanti elemani gevsemis

« Baglanti elemani ¢ok hasarli veya asinmis

Asagidaki anormalliklerle karsilasirsaniz boru-

lar1 degistirin:

« Asinma

« Deformasyon ve biikilme

+ Sizinti

Cubuk ve makara tekerleginin >
yaglanmasi

— Makara tekerleginden toz ve yag artiklarini D
temizleyin.

— Asinmayi engellemek igin, makara teker-
leklerinin (1) dis, orta ve i¢ kisimlarini
stiper basingh yag kullanarak yaglayin.

Bkz. »Bolim SayfaBakim verileri tablosusS.,
Bol. 429 .

@ NOT

Tekerlek makarasina yaklasuik 15-20cm me-
safeden yag pliskiirtiin. Ekjpmani tekrar kul-
lanmadan dnce yaklasik 15 dakika bekleyin. 6210_800.020

N TN
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1000 saatlik bakim/yillik bakim

1000 saatlik bakim/yillik bakim

Gergeklestiriimesi gereken diger
isler

— Tam kullanilabilirligi strdiirmek icin gereken
tlim gorevleri gerceklestirin; "Calismaya ha-
zir bekleme" adli bélime bakin.

Kaldirma silindirlerinin ve bag- > 0
lantilarinin sizintilara kargi kon- ]
trol edilmesi ’

Yaralanma tehlikesi

Kaldirma gubugunda calismaya iliskin giivenlik tali-
matlarina uyun ("Forkliftin 6n tarafinda ¢alisma" bas-
likli béliime bakin).

— Kaldirma silindirlerini ve baglantilarini sizin-
tilara karsi kontrol edin (gozle kontrol).

— Sizdirma yapan vidali baglantilar veya siz-
dirma yapan hidrolik silindirleri yetkili servis
merkezine tamir ettirin.

7094_810-004
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1000 saatlik bakim/yillik bakim

Catal kollarinin kontrol edilmesi

— Catal kollarini gérilebilir (1) sekil bozukluk-
larina karsi kontrol edin. Asinma, orijinal ka-
linhgin %10'undan fazla bir miktarda olma-
malidir.

A DIKKAT

Bilesende hasar riski!

Asinmis ¢atal kollarini her zaman ¢ift halinde degisti-
rin.

— Catal mandalinin (3) dlzgiin ¢alisip galis-
madigini kontrol edin.

— Kilit vidasinin (2) mevcut oldugundan ve
dusmeyecegdinden emin olun.

ikili pedallarinkontrol edilmesi
— Zemin levhasini kaldirin.

— Ikili pedal mekanizmasi destegi ve yaylari-
nin givenli bir sekilde yerlesip yerlesmedi-
gini kontrol edin.

— Butun vidalarin kilittleme vernigiyle muhafa-
za edilip edilmedigini kontrol edin.

>

6327_003-026
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Teknik veriler

Boyutlar

Boyutlar

|
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1 Surlict koltugu = 90 mm ayarlanabilir 6zelli- 2 Catal boslugu, ayarlanabilir 6zellige sahiptir
Je sahiptir
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Teknik veriler
@ NOT

hy, hs, hy, hg ve by bigiimleri istege gore uyar-
lanmistir ve siparis onayindan alinabilir.

Boyutlar

STILL



Teknik veriler

VDI veri sayfasi

VDI veri sayfasi

@ NOT

Bu VDI veri sayfasinda yalnizca standart do-
nanima sahip forkliftlerin teknik degerleri belir-
tilmektedir. Farkli lastikler, kaldirma ¢ubukiari,
ek dniteler vb. farkli degerler verebilir.

Onemli veriler

Model RXE-10 RXE-13 RXE-15 | RXE-16C
Tip numarasi 5510 5513 5515 5516
Uretici STILL STILL STILL STILL
GmbH GmbH GmbH GmbH

Tahrik Elektrik Elektrik Elektrik Elektrik
Calisma Koltuk Koltuk Koltuk Koltuk
Nominal kapasite/yiik ?le(g)tar 1000 1300 1500 1600
Yuk agirlik merkezi mesafesi | c (mm) 500 500 500 500
Yik mesafesi X (mm) 355 355 355 355
Dingil agikhidi y (mm) 974 1136 1190 1190
Agirhklar

Model RXE-10 RXE-13 RXE-15 | RXE-16C
Tip numarasi 5510 5513 5515 5516
AkU dahil net agirlk kg 2455 2717 2867 3022
On yiikle izin verilen aks yiikii |kg 2953 3459 3803 3950
xka yukle izin verilen aks yu- kg 502 557 563 672
On aks yiiki, yiiksiiz kg 1075 1181 1226 1200
Arka aks yiku, yiksiz kg 1380 1536 1641 1822

Tekerlekler, sasi cergevesi

Model RXE-10 RXE-13 RXE-15 | RXE-16C
Tip numarasi 5510 5513 5515 5516

. Sliper elas- | Super elas- | SUper elas- | Super elas-
Lastikler tik tik tik tik
Lastik boyutu, 6n 180/70-8 180/70-8 180/70-8 | 180/70-8
Lastik boyutu, arka 180/60-10 | 180/60-10 | 180/60-10 | 180/60-10

N TN
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Teknik veriler

VDI veri sayfasi

Model RXE-10 RXE-13 RXE-15 | RXE-16C
Tip numarasi 5510 5513 5515 5516
On tekerleklerin sayisi 2 2 2 2

(x = ceker)

Arka tekerleklerin sayisi 1x 1x 1% 1x

(x = geker)

iz genisligi, 6n b1g (mm) 840 840 840 840

Temel boyutlar

Model RXE-10 RXE-13 RXE-15 | RXE-16C
Tip numarasi 5510 5513 5515 5516
Kaldirma gubugunu/gatal tasi- |a (dere- o o o °

o 3 3 3 3
yiciyt ileri yatirma ce)
Kaldirma gubugunu/catal tasi- | (dere- N o o o

. 5 5 5 5

yiclyl geri yatirma ce)

Kaldirma gubugu geri gekilmis |hq (mm)

durumdayken ylkseklik 2155 2155 2155 2155
Serbest kaldirma hy (mm) 150 150 150 150
Kaldirma hz (mm) 3170 3170 3170 3170
Kaldirma gubugu uzatilmis du- |hy (mm) 3732 3732 3732 3811
rumdayken yukseklik
Tepe korumasi Uzerindeki yik-
sekiik (kabin) hg (mm) 1980 2050 2050 2050
SIP'ye gore koltuk yiiksekligi | h7 (mm) 953 953 953 953
Toplam uzunluk l1 (mm) 2384 2546 2600 2635
Catal arkasi dahil uzunluk I (mm) 1584 1746 1800 1835
Toplam genislik b4 (mm) 990 990 990 990
Catal kolu kalinhigi s (mm) 40 40 40 40
Catal kolu genisligi e (mm) 80 80 80 80
Catal kolu uzunlugu | (mm) 800 800 800 800
Standart, | o 308 11 | 150 2328 11 |1S0 2328 11 | 150 2328 |
Catal tasiyici sinif; A A A A
form
Catal tasiyici genisligi bz (mm) 980 980 980 980
Kgldwma gubugynun altlnda my (mm) 84 84 84 84
yuk varken zemin boslugu
Di_ngil aQIkJIgI ortasindaki ze- my (mm) 04 04 04 04
min boslugu
Palet igin koridor genisligi At (mm) 2911 3073 3127 3162
1000 x 1200 ¢aprazlamasina st
Palet igin koridor genisligi Agt (mm) 3035 3197 3251 3286

800 x 1200 uzunlamasina

I y
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Teknik veriler

VDI veri sayfasi

Model RXE-10 RXE-13 RXE-15 | RXE-16C
Tip numarasi 5510 5513 5515 5516
Dénme yarigapi W, (mm) 1229 1391 1445 1480
Ear;ikUQUk pivot noktasi mesa- |bq3 (mm) 0 0 0 0

Performans verileri

Model RXE-10 RXE-13 RXE-15 | RXE-16C
Tip numarasi 5510 5513 5515 5516
YUKIG sUrls hizi km/sa 12 12 12 12
YiksUz sirls hizi km/sa 12,5 12,5 12,5 12,5
YklG kaldirma hizi m/sn 0,42 0,36 0,33 0,32
Yiks(z kaldirma hizi m/sn 0,52 0,52 0,52 0,52
YklG indirme hizi m/sn 0,51 0,51 0,51 0,51
Yuksiz indirme hizi m/sn 0,51 0,51 0,51 0,51
YUkl gekme kuvveti N 1911 1947 1729 1676
Yiiksiiz cekme kuvveti N 2121 2216 2032 2004
:gt'i"u maksimum gekme kuv- | 2399 3529 3498 4329
j:tli(suz maksimum ¢ekme kuv- N 6929 7062 7008 7033
YklG tirmanma kapasitesi % 6,1 4,95 4.4 4
YiksUz tirmanma kapasitesi % 9,5 8,4 7,8 7,3
Yuk]u njaksmum tirmanma ka- % 20,9 176 16 14.9
pasitesi

Yuksu_z m_ak5|mum tirmanma % 31 27,56 25,8 24.4
kapasitesi

Hizlanma suresi 15 m, yukla sn 6,9 7 7,7 7,7
Hizlanma suresi 15 m, yiksliz |sn 6 6,2 6.3 6,6
Servis freni Hidrolik Hidrolik Hidrolik Hidrolik
Egimler

"Performans verileri" tablosunda maksimum
tirmanma kapasitesi olarak belirtilen degerler
yalnizca ayni kategoride bulunan forkliftlerin
performansini karsilastirmak igin kullanilabilir.
Belirtilen degerler higbir sekilde normal giinliik
calisma kosullarini géstermez.
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VDI veri sayfasi

Teknik veriler

Forkliftin yUklu veya yukstz giivenli kullanimi igin ha-
reket sirasinda izin verilen maksimum ylikselen veya
algalan egim %15'tir.

— Herhangi bir sorunuz varsa yetkili servis merkezi-
nizle iletisime gegin.

Elektrik motoru

Model RXE-10 RXE-13 RXE-15 | RXE-16C
Tip numarasi 5510 5513 5515 5516
Ydruyus motoru, giic degeri S3 KW 49 49 49 49
60 dak.
:Asg.nsér motoru, S3'te gli¢ de- KW 76 76 76 76
geri: %15
Akii Standart; | DIN 43535 | DIN 43535 | DIN 43535 | DIN 43535
devre A A A A
Ak voltaji u(v) 24 24 24 24
Aku kapasitesi Ks (Ah) 500 875 1000 1000
Aku agirhg kg 372 600 676 676
Ell\l 16796'ya gore enerji tuketi- KWh/sa 246 2.9 3.1 3,32
Tasima performansi t/sa 62,6 80,1 90,7 99,4
T..as".""". performansinda enefji kWh/sa 3,61 4 4,2 4,39
tlketimi
Diger
Model RXE-10 RXE-13 RXE-15 | RXE-16C
Tip numarasi 5510 5513 5515 5516
Elk pargalar igin ¢calisma basin- bar 170 200 220 220
Ek parcalar igin yag akisi I/dk 23 20 18 18
Ses basinci seviyesi Lpaz
(Siiriicii boimesi) ! dB (A) 60 60 60 60
insan kaynakli titresim: 2
EN 13059'a gére hizlanma m/sn 0,54 0,54 0.54 0,54
Cekme baglantisi, DIN tipi/mo- _ _ _ .
deli

1 kabinsiz; kabin ile farkli degerler
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Teknik veriler

Ergonomik boyutlar

Ergonomik boyutlar

Basa darbe nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Operatériin basi tavanin alt kismina ¢ok yakin olursa
sirlcl koltugu stispansiyonu veya kaza nedeniyle
operatoriin basi tepe korumasina garpabilir.

Bas yaralanmalarini énlemek igin tavanin alt kismi
ve en uzun operatdriin basi arasinda en az 40 mm
mesafe olmalidir.

Gegerli bas mesafesini belirlemek igin operatérin su-
riici koltugunda oturmasi ve koltuk slispansiyonunun
bu siricilniin gereksinimlerine gore ayarlanmasi ge-
rekir.

Vicut uzunluk ve agirliklarinin farkli olmasi ile surd-
cl koltugu ve tepe korumasinin gok gesitli oimasi
nedeniyle her forkliftte minimum bas mesafesi belir-
lenmelidir.

-

=

0000_003-002

Sirlict bélmesi, ¢calisma alaninin ergonomisi
g6z oniine alinarak ve EN ISO 3411'e uygun
olarak tasarlanmistir. Operator, genellikle kol-
tuk konumundan kullanim cihazlarina gliven-

li bir sekilde ulasmak, forklifti calistirmak ve
forkliftin ana hatlarini izlemek igin yeterli ala-
na sahiptir. Beden o6l¢lisii EN ISO 3411'e uy-
gun olarak belirtilen boyutlarin disinda kalan
operatorler, isletmeci sirket tarafindan ayri ayri
dikkate alinmaldir.
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Teknik veriler

Lityum iyon akdiler igin aki 6zellikleri

Lityum iyon akdiler igin aki ézellikleri

@ NOT

Hizli sarj girisi olan forkliftlerin lityun iyon akid-

leri, tasarim nedeniyle fabrikadan daha kisa

akti kablolariyla birlikte teslim edilir. Llitfen

sunlar unutmayin:

 Bu lityum iyon akdiler yalnizca hizl erisim
sarjiyla donatilmis forkliftlerde kullaniabilir.

o Hizli erisim sarji bulunmayan forkliftler igin
lityum [yon akdiler, hizli erisim sarji ile dona-
tilmus forkliftlerde kullanilamaz.

— Mevcut akdlleri donustirmeyle ilgili herhangi
bir sorunuz varsa yetkili servis merkeziyle
iletisime gegin.

— Daha fazla bilgi igin litfen lityum iyon aku-
niin isim etiketine ve kullanim talimatlarina

bakin.
Li-lon 24 V 10,6 (BG 22.1)
Tip H9 H9
Aku 2250 2251
Tepsi 3104 3104
Nominal voltaj [V] 24 24
Nominal kapasite [Ah] 372 372
Nominal enerji [kWh] 10,6 10,6
Uzunluk [mm] 830 830
Genislik [mm] 273 273
Yikseklik [mm] 627 627
Ak 1siticisi Hayir Evet
Tip numarasinda kullanilir RXE 10C-(5510) RXE 10C-(5510)
Balast agirhigi Hayir Hayir
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Teknik veriler

Lityum iyon akdiler igin akii 6zellikleri

Li-lon 24 V 14,2 (BG 22.2)

Tip H12 H12
Aku 2252 2253
Tepsi 3104 3104
Nominal voltaj [V] 24 24
Nominal kapasite [Ah] 372 372
Nominal enerji [kWh] 14,2 14,2
Uzunluk [mm] 830 830
Genislik [mm] 273 273
Yikseklik [mm] 627 627
Ak 1stticisi Hayir Evet
Tip numarasinda kullanilir RXE-10C (5510) RXE-10C (5510)
Balast agirhg Hayir Hayir
Li-lon 24 V 10,6 (BG 22.1)

Tip H9 H9
Aku 2250 2251
Tepsi 3107 3107
Nominal voltaj [V] 24 24
Nominal kapasite [Ah] 600 600
Nominal enerji [kWh] 10,6 10,6
Uzunluk [mm] 830 830
Genislik [mm] 435 435
Yukseklik [mm] 627 627
Ak 1stticisi Hayir Evet

Tip numarasinda kullanilir

RXE-13 (5513), RXE-15
(5515), RXE-16 (5516)

RXE-13 (5513), RXE-15
(5515), RXE-16 (5516)

Balast agirhg

1

1
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Teknik veriler

Elektrikli motorlar ve degisken hizli tahrik Gniteleri igin ¢evresel tasarim gereksinimleri

Li-lon 24 V 14,2 (BG 22.2)

Tip H12 H12

Aku 2250 2251

Tepsi 3107 3107

Nominal voltaj [V] 24 24

Nominal kapasite [Ah] 600 600

Nominal enerji [kWh] 10,6 10,6

Uzunluk [mm] 830 830

Genislik [mm] 435 435

Yikseklik [mm] 627 627

AkU 1siticisi Hayir Evet

Tip numarasinda kullanili RXE-13 (56513), RXE-15 RXE-13 (56513), RXE-15
(5515), RXE-16 (5516) (5515), RXE-16 (5516)

Balast agirhigi 1 1

Elektrikli motorlar ve degisken
hizli tahrik Gniteleri igin gevre-
sel tasarim gereksinimleri

Bu endustriyel forkliftteki tim motorlar, Mad-
de 2 "Kapsam", Fikra (1) (a)'da verilen agik-
lamaya uygun olmamasi ve Madde 2 (2) (h)
"kablosuz veya akyle ¢alisan ekipman" ve
Madde 2 (2) (o) "Ozellikle elektrikli araglarin
¢ekisi icin tasarlanan motorlar" kisminda yer
alan hukimler sebebiyle 2019/1781 sayil Y6-
netmelikten (AB) muaftir.

Bu endustriyel forkliftteki tim degisken hiz-

I tahrik Gniteleri, Madde 2 "Kapsam", Fik-

ra (1) (b)'de verilen agiklamaya uygun olma-
masi sebebiyle 2019/1781 sayili Yonetmelik-
ten (AB) muaftir.




Teknik veriler
Elektrikli motorlar ve deg@isken hizli tahrik iiniteleri igin ¢cevresel tasarim gereksinimleri
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