
first in intralogistics

Die Elektrostapler. 
Smarte Effizienzchampions.



32

STILL – Immer einen Schritt voraus.  
Seit 1920. 

Lass Dich elektrisieren.

INTRO

Effiziente Produkte von höchster Qualität kombiniert mit einem schnellen,  

zuverlässigen Service und einem umfangreichen Angebot an Dienstleistungen 

machen STILL zu einem verlässlichen und kompetenten Partner für die 

Intralogistik – und das seit über 100 Jahren. Weltweit arbeiten heute rund 

9.000 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter daran, innovative Konzepte und 

smarte innerbetriebliche Logistiklösungen zu entwickeln und umzusetzen. 

So entstehen systemorientierte, maßgefertigte, anwenderfreundliche und 

wegweisende Innovationen. Sie sind die Basis eines Produktangebots, das 

für jede Anforderung die passende Lösung bereithält. Dabei endet unsere 

Verantwortung längst nicht mit der Auslieferung eines Fahrzeugs – STILL steht 

während der gesamten Nutzungsdauer engagiert und partnerschaftlich an Ihrer 

Seite. Ihr persönliches STILL Team aus Regionalem Servicemanagement sowie 

Technikerinnen und Technikern ist über alle Kommunikationskanäle rund um die 

Uhr erreichbar und dank eines flächendeckenden Servicenetzes immer in Ihrer 

Nähe. Dies garantiert eine hohe Verfügbarkeit Ihrer innerbetrieblichen Logistik.  

STILL – Immer einen Schritt voraus.
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STILL PartnerPlan – Wir zeigen den Weg.  

Der STILL PartnerPlan ist eine übersichtliche und transparent gegliederte Orientierungs

hilfe auf dem Weg zu Ihrer maßgefertigten innerbetrieblichen Logistik lösung. Er umfasst 

das vielseitige Angebot unserer Fahrzeuge, Systemlösungen, Servicedienstleistungen 

und Finanzierungsoptionen. Auf Basis des STILL PartnerPlans stellen wir gemeinsam und 

partnerschaftlich Ihr ganz persönliches Erfolgspaket zusammen, indem wir die einzelnen 

Bestandteile unseres Leistungsangebots individuell miteinander kombinieren. Von 

Flurförderzeugen, Automatisierungs und Softwarelösungen über Servicedienstleistungen, 

inklusive unserer bewährten Originalteile, bis hin zur passenden Finanzierung – mit dem 

STILL PartnerPlan finden wir eine bedarfsgerechte und exakt auf Ihre Anforderungen 

ausgerichtete Lösung. Dabei profitieren Sie davon, dass alle STILL Produkte perfekt 

aufeinander abgestimmt sind. Ein optimales Zusammenspiel ist garantiert.  

Erfolg ist planbar – wir zeigen Ihnen den Weg.

STILL PartnerPlan

Transport
Elektro stapler Diesel- und 

Treibgas stapler
Lager technik- 

geräte
Wagen und 
Schlepper

Routenzüge Gebraucht-
geräte

Systeme
Intralogistik -

beratung
Regal systeme Logistik software -

systeme
Fahrer assistenz -

systeme
Auto matisierungs -

systeme
System-

integration

Service
Sicherheit Original teile Diagnose und 

Reparatur
Wartung und 
Full Service

Fleet Data
Services

Schulung

Finanzierung
Kauf Mietkauf Leasing Langfrist miete Kurzfrist miete Basic-

Dynamic®

RXE
Dreiradstapler 
LSP 500 mm

RX 20
Dreiradstapler 
LSP 500 mm

Vierradstapler 
LSP 500 mm

RX 60
Vierradstapler 
LSP 500 mm

Vierradstapler 
LSP 600 mm

RX 60
Vierradstapler 
LSP 600 mm

Vierradstapler 
LSP 900 mm

 Blue-Q/Li-Ion  Blue-Q/Li-Ion  Blue-Q/Li-Ion  Blue-Q/Li-Ion  Blue-Q/Li-Ion  Blue-Q/Li-Ion  Blue-Q/Li-Ion

1,0 RXE 10

1,3 RXE 13 RX 2014C

1,5 RXE 15

1,6 RXE 16C RX 2016/C/L RX 2016P/PL

1,8 RX 2018/L RX 2018P/PL

2,0 RX 2020L RX 2020P/PL

2,5 RX 6025 RX 6025/600  
RX 6025L/600

3,0 RX 6030/L RX 6030L/600

3,5 RX 6035L RX 6035/600

4,0 RX 6040 RX 6040/600

4,5 RX 6045 RX 6045/600

4,99 RX 6050 RX 6050/600

6,0 RX 6060

7,0 RX 6070

8,0 RX 6080 RX 6080/900

Übersicht Elektrostapler:

 Effizienzmodus Blue-Q: Bis zu 20 % Einsparung beim Energieverbrauch // Fahrzeugvarianten: C = kompakt, L = langer Radstand, P = Vierrad (Pendelachse) // LSP = Lastschwerpunkt

Die Elektrostapler von STILL.  
Für jeden Einsatz die passende Lösung. 
 

Elektrostapler von STILL sind vor allem dort die erste Wahl, wo Abgasfreiheit und Lärmreduktion 

gefordert sind. Jede Baureihe ist zudem einfach zu nutzen (simply easy), leistungsstark (simply 

powerful), flexibel (simply flexible), vernetzbar (simply connected) und sicher (simply safe). Diese 

Leistungsattribute machen sie simply efficient und zum Maßstab wirtschaftlicher Effizienz.  

STILL Elektrostapler liefern Ihnen damit schon heute die Effizienz für die Herausforderungen 

von morgen. Durch die große Bandbreite an Tragkraftklassen, das modulare Baukonzept und die 

leistungsstarken Antriebsbatterien können Sie sich darauf verlassen, exakt zu Ihren Anforderungen 

passende Stapler zu erhalten. Serienmäßig mit dem Effizienzmodus Blue-Q ausgestattet, setzen 

alle Elektrostapler von STILL zudem Maßstäbe in der Vereinbarkeit von Umweltverantwortung und 

Wirtschaftlichkeit.  

STILL – first in intralogistics.
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STILL RXE 10-16C – Das Kompaktpaket. 
Auf kleinstem Raum der Größte.  
Dreiradstapler von 1,0 bis 1,6 t.

Man kann ihn drehen und wenden, wie man will: Der RXE 10-16C passt einfach. 

Unser Kompaktpaket glänzt mit einem perfekten Verhältnis von Fahrkomfort, 

Wendigkeit und Sicherheit – und zwar auch, wenn es richtig eng wird. Auf 

kleinstem Raum ist der RXE 1016C dank seiner kompakten Abmessungen und 

der feinfühligen Lenkung unschlagbar effizient und beweglich. Der kompakte 

Dreirad-Gegengewichtsstapler begeistert als effizienter Helfer bei der Be- und 

Entladung von Lkw oder Containern ebenso wie beim Palettentransport in 

schmalen Arbeitsgängen im Lager. Wenn es also darum geht, 1,0 bis 1,6 Tonnen 

platzsparend zu bewegen, ist der RXE 10-16C die beste Wahl! Mit seinen 

vielfältigen Ausstattungsoptionen und Assistenzsystemen ist er zudem ein 

attraktives Upgrade zum Hochhubwagen – mit gesteigertem Komfort und einem 

Plus an Sicherheit. Der RXE 1016C passt. Immer.
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+  Sensationell schlanke Abmessungen von knapp 2 Metern Höhe 

und 1 Meter Breite.

+  Sicheres Ein- und Auslagern in maximaler Höhe dank 

extra steifer Hubgerüst-Konstruktion, niedrigem Fahrzeug-

schwerpunkt und moderner Assistenzsysteme.

+  Fahren wie auf Schienen, auch in dynamischen Kurvenlagen 

dank Curve Speed Control.

+  Innovatives RXFamilieBedienkonzept und smarter 

STILL Easy Control Bordcomputer.

Highlights RXE 10-16C

1,0 / 1,3 / 1,5 / 1,6 t 24 Volt

Kurz und wendig. Der RXE 10-16C entfaltet seine Stärken auf engstem Raum.
/ A   Außen kompakt, innen Komfort. Ergonomischer und 

übersichtlich gestalteter Fahrerarbeitsplatz für angenehmes 

Arbeiten.  

/ B   Komfortabler Einstieg. Für einen ergonomischen 

Arbeitsplatz und einen komfortablen Einstieg verfügt der RXE 

trotz seiner kompakten Abmessungen über einen geräumigen 

Fußraum. 

/ C   Optimale Rundumsicht dank schlankem Hubgerüst und 

sichtoptimierter Schutzdachholme.

/ D   Wartungsfreundlich: Hervorragender Zugang zu allen 

wartungsrelevanten Antriebskomponenten und der Batterie.  

/ E   Vom Lager auf den Lkw. Der RXE 1016C eignet sich 

hervorragend für all jene Lager und Produktionsbereiche, die 

aufgrund sehr begrenzter und enger Fahrwege eine flexible 

Einsatzfähigkeit erfordern, z. B. in der Lagervorzone sowie bei 

der Be und Entladung von Lkw oder Containern. 

/ F + G   Enger Lagerbereich. Kurz und wendig – aufgrund 

seiner geringen Arbeitsgangbreite benötigt der RXE 1016C 

weniger Platz für Fahrwege und ermöglicht so ein Mehr an 

Lagerfläche. Überall dort, wo es besonders eng wird, kommt der 

RXE 10 zum Einsatz. Er ist der kompakteste von allen RXE.

DETAILS RXE 10-16C
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STILL RX 20 – Das Energiebündel.  
Lass dich elektrisieren.  
Drei- und Vierradstapler von 1,4 bis 2,0 t.

Mehr Umschlagkraft, längere Einsatzzeiten, höhere Wendigkeit – der STILL RX 20 

setzt Maßstäbe. Die neueste Generation des meistgekauften STILL Elektrostaplers 

ist Klassenbester in mehr als einer Disziplin: Kein anderer Gegengewichtsstapler 

dieser Klasse hat eine höhere Reichweite pro Batterieladung, keiner bietet mehr 

Umschlagleistung, keiner ist wendiger.  

 

Das rasant beschleunigende, 20 km/h schnelle Energiebündel hebt bis zu zwei 

Tonnen in die Höhe. Dank der Kommunikationszentrale STILL Easy Control 

haben die Fahrerinnen und Fahrer dabei alle Informationen immer im Blick und 

alle Funktionen sicher im Griff. Und mit der (jederzeit nachrüstbaren) STILL 

LithiumIonenTechnologie genügt kurzes Zwischenladen für einen Einsatz rund um 

die Uhr.

Verfügbar mit Lithium-Ionen-Technologie:  
Optimieren Sie Ihre Fahrzeugverfügbarkeit 
dank einer hohen Energiedichte und der 
Möglichkeit zum Zwischenladen.
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Highlights RX 20

1,4 / 1,6 / 1,8 / 2,0 t 48 Volt

Das flexible Allround-Genie. 
/ A   Höchste Umschlagleistung. Der RX 20 überzeugt 

mit herausragenden Hubgeschwindigkeiten und lässt sich 

auf bis zu 20 km/h beschleunigen. Dabei erreicht er je nach 

Fahrprogramm die maximale Leistung oder beste Effizienz. 

Per PerformanceBoost lassen sich im Sprintmodus auch 

Spitzenlasten bewältigen. Kein Wunder, dass der RX 20 die 

höchste Umschlagleistung seiner Klasse erreicht.

/ B + F   Hohe Wendigkeit und präzise Manövrierbarkeit. 

Wer im Lager überzeugen will, muss auch auf engstem 

Raum punkten. Kein Problem für den neuen RX 20. Seine 

kompakten Fahrzeugmaße sorgen für eine enorme Wendigkeit 

und präzise Steuerung. Mit einer neuen Kombi-Achse bei den 

Vierradfahrzeugen erreicht er den geringsten Wenderadius 

seiner Klasse.

/ C   Höchste Reichweite mit einer Batterieladung. 

Der RX 20 überzeugt mit der höchsten Verfügbarkeit am 

Markt durch seine vielfältigen Batterievarianten. Sollte ein 

Batteriewechsel nötig sein, begeistert der einfachste seitliche 

Batteriewechsel seiner Klasse, und die innovative Lithium-Ionen-

Technologie ermöglicht sogar Einsätze rund um die Uhr dank 

der Möglichkeit zum kurzen Zwischenladen.

/ D   Beste Rundumsicht für optimale Arbeitssicherheit. 

Sicherheit geht vor. Auch für den RX 20. Er verfügt daher 

über ein besonders schlankes Hubgerüst und extra große 

Sichtfenster, die einen freien Blick zu allen Seiten ermöglichen. 

Das sieht nicht nur gut aus, sondern hilft, mögliche Gefahren 

schon früher zu erkennen.

/ E   Geräumige Fahrerkabine mit smarter Bedieneinheit. 

So lässt sich’s arbeiten: Der RX 20 wartet mit einer 

Fahrerkabine auf, die in Sachen Komfort ihresgleichen sucht. 

Sie ist äußerst geräumig, bietet viel Fußraum und verfügt über 

zahlreiche Ablagemöglichkeiten. Mit der intelligenten Anzeige- 

und Bedieneinheit (STILL Easy Control) lassen sich zudem alle 

Sicherheits und Leistungsfunktionen bequem überwachen. 

Die Auswahl der Hydraulikbedienung besteht aus Mehrhebel, 

Minihebel oder Joystick 4Plus.

DETAILS RX 20

+  Geringe TCO (Total Cost of Ownership).

+  Effizienzmodus Blue-Q spart bis zu 20 % Energie.

+  Hohe Umschlagleistung und maximale Verfügbarkeit.

+  Verfügbar mit LithiumIonenTechnologie für Einsätze rund um 

die Uhr durch kurzes Zwischenladen.

+  Kombi-Achse mit geringstem Wenderadius in der Vierradklasse.

+  Sicherer und schneller seitlicher Batteriewechsel.

+  Sprintmodus: Fahrgeschwindigkeit von bis zu 20 km/h.

+  Kommunikationszentrale STILL Easy Control: Alle Leistungs- 

und Sicherheitsfunktionen auf einen Blick.
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STILL RX 60 – Der Beschleuniger.  
Erlebe deine RX 60 Sekunden.  
Vierradstapler von 2,5 bis 3,5 t.

Ab der ersten Sekunde begeistert der RX 6025/35 mit seiner perfekten Relation 

aus Kraft, Komfort, Wendigkeit und Energieverbrauch. Seine Leistung ist mehr 

als stark – sie ist am stärksten: Der RX 6025/35 überzeugt mit der weltweit 

höchsten Umschlagleistung seiner Gewichtsklasse. Zugleich ist der 21 km/h 

schnelle Elektrostapler ein echtes Reichweitenwunder: Kein anderer Stapler 

dieses Segments fährt mit einer Batterieladung weiter als er. In der LithiumIonen

Ausführung meistert er selbst Dreischichteinsätze ohne Ersatzbatterie.  

 

Wie auch immer das Einsatzprofil aussieht: Der überraschend kompakte 

Elektrostapler lässt sich in jeder Situation intuitiv und präzise bedienen. Und 

dank Schnellstartmodus ist das wendige Fahrzeug direkt startklar, sobald der/

die Fahrer oder Fahrerin in der geräumigen Fahrerkabine Platz genommen hat. 

Dort wartet ein weiterer Trumpf: Der Bordcomputer STILL Easy Control. Dank 

ihm sind alle wichtigen Leistungsfunktionen im Direktzugriff und alle relevanten 

Fahrzeuginformationen im Blick. All das und vieles mehr macht den RX 6025/35 

zu einem elektrisierenden Beschleuniger in jeder Sekunde.

Verfügbar mit Lithium-Ionen-Technologie:  
Optimieren Sie Ihre Fahrzeugverfügbarkeit 
dank einer hohen Energiedichte und der 
Möglichkeit zum Zwischenladen.
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DETAILS RX 60-25/35

+  Enorme Power: Stärkste Umschlagleistung seiner Klasse.

+  Maximale Verfügbarkeit: Höchste Reichweite mit einer 

Batterieladung.

+  Bester Arbeitsplatz: Geräumige Kabine mit Bordcomputer 

STILL Easy Control.

+  Geringe TCO (Total Cost of Ownership).

+  Effizienzmodus Blue-Q für bis zu 20 % Energieeinsparung.

+  Dynamisches und feinfühliges Fahrverhalten.

+  Geringer Wenderadius.

Highlights RX 60-25/35

2,5 / 3,0 / 3,5 t 80 Volt

Der RX 60-25/35. Machen Sie das Beste aus Ihrer Zeit. 
/ A + B   Fahrerarbeitsplatz. Großzügige Beinfreiheit, perfekt 

angeordnete Bedienelemente und eine Rundumsicht, die 

ihresgleichen sucht: Der Fahrerarbeitsplatz des neuen RX 60 

setzt Maßstäbe. Immer mit an Bord: STILL Easy Control, 

ein einzigartiger, innovativer Bordcomputer. Er liefert alle 

relevanten Fahrzeugdaten auf einen Blick und alle gewünschten 

Performancefunktionen auf einen Klick.

/ C   Seitlicher Batteriewechsel. Bei einem Boxenstopp in der 

Formel 1 zählt jede Sekunde – das gilt auch für die Intralogistik. 

Gut, dass sich die Batterie des RX 60 schnell und einfach 

seitlich wechseln lässt: Klappe auf, leere Batterie raus, volle 

Batterie rein, Klappe zu, fertig. Bestzeit garantiert.

/ D   Rundumsicht. Freie Sicht zu allen Seiten: Dank 

schlankem Hubgerüst und extra großen Fenstern bietet die 

Fahrerkabine ein herausragendes Blickfeld.

/ E   Weltbeste Umschlagleistung. Konkurrenzlos in 

seinem Segment: Der RX 6025/35 bietet die höchste 

Umschlagleistung seiner Klasse.

/ F   Reichweitenwunder. Er fährt und fährt und fährt: Die 

höchste Reichweite pro Batterieladung seiner Klasse ermöglicht 

es, eine ganze Schicht mühelos durchzupowern – und immer 

noch eine Reserve zu haben.
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STILL RX 60 – Der Höchstleister.  
Der kann alles. Außer Abgase.  
Vierradstapler von 3,5 bis 5,0 t.

Heben, Beschleunigen und Fahren in Bestzeit – der RX 60-35/50 stellt sein Können 

ab der ersten Sekunde unter Beweis. Er bietet eine unglaublich intuitive Interaktion 

mit dem Fahrzeug und unterstützt die Fahrerinnen und Fahrer mit seinen smarten 

Assistenzsystemen aktiv bei der Arbeit.  

 

Die lange Akkulaufzeit und das schnelle und dezentrale Zwischenladen ermöglichen 

eine kompromisslose Verfügbarkeit. Auf Wunsch ist das Ladegerät direkt mit an 

Bord. All dies macht den RX 60-35/50 zu einem energiegeladenen Höchstleister 

in der Gewichtsklasse 3,5 bis 5,0 Tonnen – der trotz seiner enormen Leistung 

weniger Energie verbraucht als andere Fahrzeuge dieser Klasse. Dank seiner 

großen Varianten- und Ausstattungsvielfalt kann zudem für jedes Einsatzprofil der 

perfekte Stapler konfiguriert werden.  

Denn der RX 60 kann alles – außer Abgase.

Verfügbar mit Lithium-Ionen-Technologie:  
Optimieren Sie Ihre Fahrzeugverfügbarkeit 
dank einer hohen Energiedichte und der 
Möglichkeit zum Zwischenladen.
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+  Intralogistisches Kraftwerk: Umschlagleistung auf höchstem 

Niveau.

+  Optimale Energieausbeute: Hohe Reichweite pro 

Batterieladung.

+  Bester Arbeitsplatz: Geräumige Kabine mit Bordcomputer  

STILL Easy Control.

+  Sicherheit mit System: Computergeführter PreShiftCheck  

im Display.

+  Intelligente Unterstützung: Traktionskontrolle und weitere 

Assistenzfunktionen.

+  Super Rundumsicht: Schlankes Hubgerüst und extragroße 

Fenster.

Highlights RX 60-35/50

3,5 / 4,0 / 4,5 / 5,0 t 80 Volt

Der RX 60-35/50. Ihr Höchstleister in jeder Disziplin.
/ A   Mastdurchsicht. Der RX 6035/50 liefert den vollen 

Durch blick, denn das Freisicht-Hubgerüst mit extraschlanken 

Mast profilen garantiert sowohl beste Sicht auf die Gabelspitzen 

als auch seitlich daran vorbei. So sind tote Winkel kein Problem 

mehr.

/ B   Panoramadach. Für alle Waren, die hoch eingelagert 

werden, bietet das Panoramadach einen freien Blick nach 

oben. So behalten die Fahrerinnen und Fahrer die Waren im 

Blick, bis sie sicher in der Regalebene verstaut oder bereit zum 

Abtransport sind.

/ C   STILL Easy Control und Fingertip-Bedienung. 

Platz nehmen und sofort alles im Griff haben: Mit dem 

smarten Bordcomputer haben die Fahrerinnen und Fahrer 

alle Funktionen und Leistungsdaten im Direktzugriff. Und 

die FingertipBedienung liefert eine einfache und präzise 

Steuerung mit jedem Fingerstreich, eine von vielen innovativen 

Steuerungsvarianten. 

/ D   Klimaanlage. Heiß ist bei unserem Höchstleister nur die 

Leistung. Die sich elegant in das Fahrzeugdesign einfügende 

Klimaanlage sorgt hingegen dafür, dass die Fahrerinnen und 

Fahrer jederzeit einen kühlen Kopf bewahren.

/ E   Enorme Umschlagleistung. Der RX 6035/50 bringt 

Bewegung ins Spiel – und sorgt dafür, dass alle Waren im 

Handumdrehen dort sind, wo sie hinsollen.

/ F   Langlauf-Spezialist. Der intralogistische Höchstleister 

punktet mit minimalem Energieverbrauch bei maximaler 

Leistung. Zwei Schichten ohne Ladepause? Kein Problem. Mit 

einer LithiumIonenBatterie und kurzem Zwischenladen sind 

sogar Einsätze rund um die Uhr möglich. Da ist es doppelt gut, 

dass der Onboard-Charger mit nur einem Griff zur Hand ist. 

DETAILS RX 60-35/50
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STILL RX 60 – Damit schwer leicht wird.  
Vierradstapler von 6,0 bis 8,0 t.

Die Elektrostapler der Baureihe RX 60-60/80 sind abgasfreie Kraftpakete. Sie 

sind besonders leistungsstark und zugleich extrem kompakt und wendig. Das 

Flaggschiff, der RX 60-80/900, hebt in Arbeitsgangbreiten von nur 4.999 mm 

bis zu acht Tonnen bei einem Lastschwerpunkt von 900 mm. Emissionsfrei 

präsentieren sich die starken Elektrostapler sowohl im Innen als auch im 

Außenbereich als höchst effiziente Lösung für den Transport sechs bis acht Tonnen 

schwerer Lasten. Weiterer Vorteil: Im Vergleich zu Diesel und Treibgasstaplern 

sind sie wirtschaftlich höchst attraktiv, denn Energie, Wartungs und Servicekosten 

sind deutlich geringer als bei verbrennungsmotorisch betriebenen Staplern.  

 

Eine hohe Umschlagleistung wird neben der intuitiven und feinfühligen Steuerung 

auch durch die maximale Fahrgeschwindigkeit von bis zu 20 km/h sowie die dank 

seitlichem Batteriewechsel äußerst hohe Verfügbarkeit ermöglicht. Egal ob in 

Speditionen oder in produzierenden Branchen, egal ob beim Handling schwerer 

Papierrollen oder bei der schnellen Be- und Entladung von Lkw im Maschinenbau 

oder der Getränkeindustrie: Hohe Leistung, präzise Hydraulik und eine durchdachte 

Fahrzeugergonomie machen die stärksten Modelle des RX 60 zu unschlagbaren 

Lagerhelfern.
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Der RX 60-60/80. Abgasfreies Kraftpaket für den Innen- und Außenbereich.
/ A   Seitlicher Batteriewechsel. Rund um die Uhr einsatz bereit 

– auch im Mehrschichtbetrieb. Die Batterie lässt sich jederzeit 

schnell und sicher seitlich wechseln, ein Deckenkran ist nicht 

erforderlich.

/ B   Fahrzeugkonzept. Optimiert für schwere und groß

volumige Lasten – der RX 6060/80 bietet eine herausragende 

Sicht auf die Last und ist passgenau individualisierbar. Spezielle 

Anbaugeräte von Mehr fach gabeln über Papierklammern bis hin 

zum Zinkenverstellgerät ermöglichen einen flexiblen Einsatz, 

und die seitlich versetzte Fahrer kabine erlaubt ein freies 

Blickfeld links an der Last vorbei. So bleibt dank optimaler Sicht 

auch bei höchster Umschlagleistung im Lager alles heil.

/ C   Aufstieg. Nie war der Auf und Abstieg sicherer und 

leichter: Der RX 60-60/80 bietet großflächige, griffige und 

auch von oben sichtbare Trittstufen sowie Haltegriffe an 

Fahrerschutzdach und Batteriehaube.

/ D   Fahrerarbeitsplatz. Richtschnur für die Kabinen-

konzeption war die höchstmögliche Anwenderfreundlichkeit –  

für ein Maximum an Arbeitssicherheit sowie größt mögliche 

Motivation und Arbeitsleistung der Fahrerinnen und Fahrer. 

Zudem können Daten zu Fahrzeugen und Fahrerinnen und 

Fahrer mit den Fleet Data Services drahtlos übermittelt werden 

– OnlineAufbereitung und permanente Verfügbarkeit inklusive.

+  Feinfühlige Fahr- und Hubsteuerung.

+  Kraftvoller elektrischer Antrieb: Geringste Umweltbelastung 

trifft höchste Umschlagleistung.

+  Geräumige, komfortable und individuell ausrüstbare 

Fahrerkabine.

+  Überragende Sichtverhältnisse durch erhöhten Fahrersitz, 

seitlich versetzte Fahrerkabine, großes Sichtfenster im Dach 

und sichtoptimierte Schutzdachholme hinten.

+  Effizienzmodus Blue-Q spart auf Knopfdruck bis zu 10 % 

Energie ohne Leistungseinbußen.

+  Niedrige Betriebs und Wartungskosten durch geringen 

Energieverbrauch und lange Wartungszyklen.

Highlights RX 60-60/80

6,0 / 7,0 / 8,0 t 80 Volt

/ E   Maschinenbau und Automobilindustrie. Durch seine 

präzise Steuerung, die kompakten Ausmaße und den geringen 

Wenderadius fühlt sich der RX 6060/80 in hochverdichteten 

Produktionshallen und schmalen Arbeits gängen besonders 

wohl. Dabei ist der Elektrostapler vielseitig einsetzbar: Seine 

Ausrüstung kann individuell auf Ihren Bedarf abgestimmt 

werden, beispielsweise für den Transport von Maschinenteilen, 

Pumpen, Coils sowie Großladungsträgern.

/ F   Getränkeindustrie. Dank extra hohem Fahrerarbeits-

platz und perfekter Rundumsicht auch bei hohen Lasten 

eignet sich der RX 60-60/80 bestens für den Transport von 

Getränkepaletten und bietet dank optimaler Sicht über die Ware 

hinweg höchste Sicherheit.

DETAILS RX 60-60/80



Simply Efficient
2726 ELEKTRISIEREND!

Wer für die Intralogistik eines Unternehmens verantwortlich ist, 

benötigt Lösungen, um Transportaufgaben bestmöglich und mit 

höchster Wirtschaftlichkeit zu erledigen. Neue Technologien, 

Features und Systeme machen es jedoch zunehmend 

herausfordernd und zeitintensiv, zu beurteilen, welche Produkte 

den steigenden Anforderungen gerecht werden. 

Dank des Simply-Effi cient-Prinzips erkennen Sie den Mehrwert 

aller Fahrzeuge, Softwarelösungen und Dienstleistungen von 

STILL auf einen Blick: Fünf Nutzenkategorien, die auf einer 

Analyse der Kundenbedürfnisse basieren, leiten unsere 

Entwicklung und liefern Ihnen einen schnellen und transparenten 

Überblick über den konkreten Mehrwert. 

Die Nutzen sind dabei stets optimal aufeinander abgestimmt, 

sodass Sie immer eine Lösung erhalten, die „simply effi cient“ 

ist – und Ihnen höchste Wirtschaftlichkeit bietet.

�Simply ea sy 
Ist eine Lösung einfach zu nutzen, profi tieren Sie von einem 

geringen Schulungsaufwand und vermeiden Schäden sowie 

Zeitverluste durch eine eventuelle Fehlbedienung. So stellen 

Sie sicher, dass die Bediener und Bedienerinnen das volle 

Produktivitäts potenzial schnell und nachhaltig abrufen können.

�Simply powerful 
Ob auf Rampen oder auf ebenem Boden, ob auf langen Strecken 

oder in engen Regalgängen, ob in Form umschlagstarker 

Fahr zeuge oder innovativer Software – verlassen Sie sich auf 

zuverlässige Lösungen mit Kraft und Köpfchen, mit denen Sie 

spürbar mehr bewegen.

�Simply safe 
Der schnellste Warenumschlag nützt nichts, wenn er nicht 

sicher ist: Verlassen Sie sich auf smarte Assistenzsysteme 

sowie von unseren Expertenteams geplante Lagerprozesse und 

Sicherheitsschulungen, mit denen Sie Schäden an Personen, 

Waren, Daten und Infrastruktur effektiv vermeiden.

�Simply fl exible 
Wenn die Anforderungen sich ändern, brauchen Sie Produkte, 

mit denen Sie schnell reagieren können. Deshalb helfen Ihnen 

Lösungen von STILL, fl exibel zu bleiben. Beispielsweise indem 

Fahrzeuge auf einfache Art und Weise für unterschiedliche 

Einsätze genutzt oder daran angepasst werden können.

�Simply connected 
Effi ziente Prozesse sind für die Wirtschaftlichkeit Ihrer 

Intralogistik entscheidend. Vernetzbare Fahrzeuge, leicht 

zugängliche und mit Echtzeitdaten gespeiste Softwarelösungen 

und automatisierbare Kontrollmechanismen unterstützen Sie 

dabei, stets das Beste aus Ihrer Flotte herauszuholen.

Elektrisierend!  
Die STILL RX-Familie.

Wenn Beschleunigung, Ergonomie und Sicherheit in 

perfekter Synergie mit intelligenten Assistenzsystemen 

zusammenkommen, dann ist es die EFlotte von STILL. Der 

smarte Weg, Transportaufgaben der innerbetrieblichen Logistik 

zu lösen: sauber, effizient und hochverfügbar. Und ganz egal, ob 

Sie eine oder acht Tonnen bewegen möchten: In der EFamilie 

von STILL finden Sie garantiert das passende Fahrzeug für jede 

Herausforderung.

Immer im Mittelpunkt:  

Der Arbeitsplatz  

In der geräumigen Kabine mit 

Bordcomputer STILL Easy Control und 

großem Display behält die Fahrerin und 

der Fahrer entspannt alles im Blick. 

Und das einheitliche RX-Bedienkonzept 

erlaubt einen schnellen Start mit jedem 

Fahrzeug. 

Zielsicher: Steuerungs- 

optionen für Ihre Mission

Jeder RXStapler kann 

modular konfiguriert werden, z. B. mit 

unterschiedlichen Steuerungsoptionen  

für ein optimales Lasthandling.  

Die Möglichkeiten sind so  

vielfältig wie Ihre Anforderungen. 

Elektro-DNA inklusive: 

Energiesysteme nach Maß

Alle STILL RXStapler sind  

„LiIonReady“. Auch ein späterer Wechsel 

von BleiSäure auf LithiumIonen

Technologie ist problemlos möglich.

Alles an Bord:  

Schlaue Assistenten  

für höchste Ansprüche

Eine Vielzahl intelligenter 

Fahrerassistenzsysteme holt das 

Maximum an Sicherheit, Komfort und 

Umschlagleistung aus jedem RX. 

Überzeugt rundum: 

Fahrerarbeitsplatz mit 

optimaler Sicht 

Extra große Fenster, schlanke 

Hubgerüstoptionen und ein optionales 

Panoramaglasdach verschaffen den 

EStaplern von STILL ein großes Sichtfeld 

in alle Richtungen.

Drahtlos transparent: 

Digitales Flottenmanagement 

Behalten Sie mit STILL neXXt 

fleet oder STILL FleetManager die ganze 

Flotte im Blick. Auch Sicherheitsfeatures 

wie Zugangsberechtigungen lassen sich 

unkompliziert und individuell einrichten.
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STILL GmbH 

Berzeliusstraße 10 

22113 Hamburg 

Deutschland 

Tel.: +49 40 73 39 20 00 

Fax: +49 40 73 39 20 01 

info@still.de

Weitere Informationen finden Sie unter 

www.still.de

STILL Gesellschaft m.b.H. 

IZ NÖSüd, Straße 3, Objekt 6 

2351 Wiener Neudorf 

Österreich 

Tel.: +43 50 6151 0 

Fax: +43 50 6151 6704 

info@still.at

Weitere Informationen finden Sie unter 

www.still.at

STILL AG 

Industriestrasse 50 

8112 Otelfingen 

Schweiz 

Tel.: +41 44 846 51 11 

Fax: +41 44 846 51 21 

info@still.ch

Weitere Informationen finden Sie unter 

www.still.ch
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STILL ist in den Bereichen Qualitäts-
management, Arbeitssicherheit, 
Umweltschutz und Energiemanage-
ment zertifiziert.


