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Adres producenta oraz dane >
kontaktowe -

STILL GmbH 5 T l l l
BerzeliusstraRe 10

22113 Hamburg, Niemcy

Tel. +49 (0) 40 7339-0

Faks: +49 (0) 40 7339-1622

E-mail: info@still.de

Strona internetowa: http://www.still.de

Zasady dla firmy uzytkujacej
wozki przemystowe

Oprocz niniejszej instrukcji obstugi dostepny
jest réwniez kodeks postepowania z dodatko-
wymi informacjami dla firm uzytkujacych wozki
przemystowe.

Niniejsza instrukcja zawiera informacje doty-

czace obstugi wézkéw przemystowych:

« Informacje na temat wyboru odpowiednich
wozkéw przemystowych dla danego obsza-
ru zastosowan

» Warunki bezpiecznej obstugi wézkéw prze-
mystowych

« Informacje na temat uzytkowania wézkdéw
przemystowych

« Informacje na temat transportu, wstepnego
przekazania do eksploatacji i przechowywa-
nia wézkéw przemystowych

Adres strony internetowej i kod QR >

W dowolnej chwili mozna uzyskac¢ dostep do
informaciji, wklejajac adres https://m.still.de/
vdma w wyszukiwarce lub skanujgc kod QR.
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Wstep
Wobzek przemystowy
Wézek przemystowy
Ogdlne
Wazki widtowe opisane w niniejszej instruk-
cji obstugi spetniajg odpowiednie standardy i
przepisy bezpieczenstwa. Wozki widtowe sg
wyposazone w najnowoczesniejsze rozwigza-
nia technologiczne. Nalezy obchodzi¢ sie z

nimi wtasciwie, aby zachowac ich funkcjonal-
nos¢.

Niniejsza instrukcja obstugi dostarcza wszyst-
kich niezbednych do tego celu informaciji.
Przed oddaniem wdzka widtowego do eks-
ploatacji nalezy przeczytac¢ niniejszeinforma-
cje i stosowacé sie do nich. Pozwoli to unik-
na¢ wypadkoéw i zapewni utrzymanie waznosci

gwarancji.

Znak zgodnos$ci z normami >
Producent wykorzystuje znak zgodnosci z nor-
mami do udokumentowania zgodnosci woz-

ka widtowego z odpowiednimi dyrektywami w
momencie wprowadzania do obrotu:

» CE: w Unii Europejskiej (UE)
» UKCA: w Wielkiej Brytanii

« EAC: w Euroazjatyckiej Unii Gospodarcze;j
Znak zgodnos$ci z normami znajduje sie na U K

tabliczce znamionowej. Deklaracja zgodnosci

jest wydawana dla rynkéw UE i Wielkiej Bryta- C n
nii.

Nieupowaznione wprowadzanie zmian lub do-
dawanie elementéw do struktury wézka prze-
mystowego moze doprowadzi¢ do naruszenia

jego bezpieczenstwa, powodujgc uniewaznie-
nie deklaracji zgodnosci.

conformity symbols
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Wobzek przemystowy
Deklaracja zgodnosci WE/UE dla wézka HPT 10 XE

STILL

Deklaracja zgodnosci WE/UE

STILL GmbH
Berzeliusstralle 10
22113 Hamburg, Niemcy

Niniejszym o$wiadczamy, ze maszyna

Typ wozka przemystowego Wodzek z podnoszeniem pantografu
Model HPT 10 XE
Numer seryjny HLI0990000 - HLI1990000

odpowiada dyrektywie maszynowej 2006/42/WE w jej obowigzujacym brzmieniu, dyrektywie
EMC 2014/30/UE w jej obowigzujgcym brzmieniu dla urzadzen do transportu poziomego, ujed-
noliconych w zharmonizowanej normie EN 12895:2015+A1:2019. Ponadto deklarujemy, ze urza-
dzenia radiowe (zaleznie od wyposazenia) zainstalowane w tej maszynie sg zgodne z najnowszg
wersjg dyrektywy RED 2014/53/UE.

Niniejsza deklaracja zgodno$ci wydana zostaje na wytgczng odpowiedzialno$¢ producenta.

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej zgodnie z podanymi wytyczny-

mi:
Nazwa Paolo Campinoti
Adres Loc. Il Piano — 53031 Casole d’Elsa (Sl) - ITALY

Hamburg, 01.04. 2023

Kbis/ ool W oncile OV
Fabio Mariotti Donatella Germani
Kierownik ds. rozwoju produktow Kierownik ds. zapewnienia jako$ci
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Deklaracja zgodnos$ci WE/UE dla wézka HPT 10 XM

Wézek przemystowy

Wi /g
STILL

Deklaracja zgodnosci WE/UE

STILL GmbH

Berzeliusstrale 10

22113 Hamburg, Niemcy
Niniejszym o$wiadczamy, ze maszyna
Typ wozka przemystowego Woézek z podnoszeniem pantografu
Model HPT 10 XM
Numer seryjny HLI0990000 - HLI1990000

odpowiada Dyrektywie Maszynowej 2006/42/WE w jej obowigzujgcym brzmieniu.
Niniejsza deklaracja zgodno$ci wydana zostaje na wytaczng odpowiedzialno$¢ producenta.

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej zgodnie z podanymi wytyczny-
mi:

Nazwa Paolo Campinoti
Adres Loc. Il Piano — 53031 Casole d’Elsa (SI) - ITALY

Hamburg, 01.04. 2023

Fabio Mariotti Donatella Germani
Kierownik ds. rozwoju produktow Kierownik ds. zapewnienia jako$ci
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UK Declaration of Conformity for HPT 10 XE

Wobzek przemystowy

AR
STILL

UK Declaration of Conformity

STILL GmbH

Berzeliusstralle 10

D-22113 Hamburg
We declare herewith that the machine
Industrial truck type Scissor lift pallet truck
Model HPT 10 XE
Serial No. HL10990000 - HLI1990000

conforms to Supply of Machinery Safety Regulations 2008, 2008 No. 1597 and to Electromagen-
tic Compatibility Regulations 2016, 2016 No. 1091 as determined for industrial trucks in the
designated standard EN 12895:2015+A1:2019. In addition, we declare, that radio equipment, if
any, installed in this machine, conforms to Radio Equipment Regulations 2017, 2017 No. 1206.

This Declaration of Conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.
Person authorised to compile the technical file in accordance with the named regulations.
Name Terry Dudley (GB)
Address Unit 4 Tunstall Arrow, James Brindley Way

Stoke on Trent, ST6 5GF - England

Hamburg, 01/04/ 2023

Fhois/ il Donclle. oM
Fabio Mariotti Donatella Germani
Manager Product Development Manager Quality
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UK Declaration of Conformity for HPT 10 XM

Wézek przemystowy

AR
STILL

UK Declaration of Conformity

STILL GmbH

BerzeliusstralRe 10

D-22113 Hamburg
We declare herewith that the machine
Industrial truck type Scissor lift pallet truck
Model HPT 10 XM
Serial No. HL10990000 - HLI1990000

conforms to Supply of Machinery Safety Regulations 2008, 2008 No. 1597.
This Declaration of Conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.
Person authorised to compile the technical file in accordance with the named regulations.
Name Terry Dudley (GB)
Address Unit 4 Tunstall Arrow, James Brindley Way

Stoke on Trent, ST6 5GF — England

Hamburg, 01/04/ 2023

Fhois/ il Donclle. oM
Fabio Mariotti Donatella Germani
Manager Product Development Manager Quality
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Informacje o dokumentac;ji

Informacje o dokumentac;ji

Dokumentacja

Niniejsza instrukcja obstugi opisuje wszystkie
niezbedne srodki potrzebne do bezpiecznej
eksploataciji i prawidtowej konserwacji woz-

ka we wszystkich mozliwych wersjach dostep-
nych w czasie oddania jej do druku. Wersje
specjalne, przygotowane na zamdwienie klien-
ta, sg dostarczane z odrebnymi instrukcjami
obstugi. W razie watpliwosci skontaktowaé sie
z centrum serwisowym.

Whpisac¢ nr seryjny i rok produkcji podany

na tabliczce znamionowej = Rozdziat "Tablicz-
ka znamionowa", Strona 38 w odpowiednie
miejsce:

NI Seryjny -.eoeeeeeeeeeereee e

Rok produk-
Gl cceermee e e

Te numery nalezy podawaé w razie wszelkich
pytan dotyczacych zagadnien technicznych.

Do kazdego wozka widtowego dotgczona jest
instrukcja obstugi. Instrukcje obstugi nalezy
przechowywac w taki sposob, aby w kazdej
chwili byta dostepna dla operatora i firmy uzyt-
kujacej wozek.

W razie zagubienia instrukcji firma uzytkujaca
powinien niezwtocznie zaméwi¢ nowy egzem-
plarz u producenta.

Instrukcje obstugi mozna zaméwié ponownie
jako cze$¢ zamienng z centrum serwisowego
firmy STILL.

Personel odpowiedzialny za obstuge i konser-
wacje sprzetu musi zapoznac sie z niniejszg
instrukcjg obstugi.

Firma uzytkujgca (patrz = Rozdziat "Defini-
cje terminéw dla os6b odpowiedzialnych”,
Strona 16 ) powinien zadbac, aby wszyscy
uzytkownicy wozka otrzymali, zapoznali sie
i zrozumieli niniejszg instrukcje.

Dzigkujemy za zapoznanie sie z instrukcja

i przestrzeganie jej zalecen. W razie jakich-
kolwiek pytan lub sugestii dotyczacych udo-
skonalen albo w przypadku stwierdzenia uste-
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Wstep

Informacje o dokumentagc;ji

rek nalezy skontaktowac sig z autoryzowanym
centrum serwisowym.

Data wydania i aktualno$¢ in-
strukcji obstugi

Data wydania niniejszej instrukcji jest podana
na stronie tytutowej.

Firma STILL nieustannie pracuje nad ulepsza-
niem konstrukcji wozkéw widtowych. Niniejsza
instrukcja obstugi moze podlega¢ zmianom, w
zwigzku z czym wszelkie roszczenia oparte na
informacjach i ilustracjach zawartych w niniej-
szej instrukcji nie bedg uznawane.

Jezeli potrzebne jest wsparcie techniczne w
zakresie obstugi wozka widtowego, prosimy
o kontakt z autoryzowanym centrum serwiso-
wym.

Twoj partner
STILL GmbH
Berzeliusstr. 10
22113 Hamburg

Prawa autorskie i znaki handlo-
we

Powielanie, ttumaczenie i udostepnianie ni-
niejszej instrukcji obstugi stronom trzecim - w
tym jej fragmentéw - bez wyraznej pisemnej
zgody producenta jest zabronione.

Objasnienia uzytych symboli in-
formacyjnych

A NIEBEZPIECZENSTWO

Wskazuje procedury, ktérych nalezy Scisle prze-
strzegaé, aby nie dopusci¢ do wypadkéw $miertel-
nych.

Wskazuje procedury, ktorych nalezy $cisle przestrze-
gac, aby nie dopusci¢ do wypadkow.

N TN
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Wstep

Informacje o dokumentagc;ji

A UWAGA

Wskazuje procedury, ktérych nalezy écisle przestrze-
gac, aby nie dopusci¢ do powstania szkéd material-
nych i/lub zniszczen.

@ WSKAZOWKA

W przypadku wymogow technicznych o spe-
cjalnym znaczeniu.

WSKAZOWKA DOTYCZACA SRODOWISKA

W celu ochrony srodowiska naturalnego.

Typowe materiaty graficzne >

Niniejsza dokumentacja wyjasnia (zazwyczaj
zgodnie z przebiegiem zdarzen) tancuch wy-
branych funkgji lub dziatan. Do zilustrowania
tych procedur uzyto schematycznych rzutéw
wozka widtowego.

@ WSKAZOWKA

UzZyte rzuty schematyczne nie przedstawiajg
parametrow konstrukcyjnych omawianego tu
wizka widfowego. UZyte sq wytacznie w celu
wyjasnienia procedur.

HPS20 25 019
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Zagadnienia zwigzane z ochrong srodowiska

Zagadnienia zwigzane z ochrong srodowiska

Opakowanie

Na czas dostawy niektore czgsci wozka sg za-
pakowane w celu zapewnienia ochrony pod-
czas transportu. Opakowanie nalezy catkowi-
cie zdjg¢ przed oddaniem do eksploatacji.

WSKAZOWKA DOTYCZACA SRODOWISKA

Po dostarczeniu wozka nalezy pozbyc sie
opakowania we wiasciwy sposob.

Usuwanie czesci i akumulatoréw
podczas prac naprawczych

W trakcie wykonywania prac naprawczych
moze okazac sie konieczna wymiana czesci.
Zuzyte czesci muszg zostac usuniete.

Waézek widtowy zostat wykonany z réznych

materiatéw. Dlatego kazda cze$¢ musi zostac

odpowiednio

* usunieta,

« poddana odpowiedniej obrébce lub

« recyklingowi zgodnie z przepisami lokalny-
mi i krajowymi.

@ WSKAZOWKA

W przypadku usuwania akumulatorow, nalezy
przestrzegac instrukcfi zawartych w materia-
fach informacyjnych dostarczanych przez pro-
ducenta akumulatora.

WSKAZOWKA DOTYCZACA SRODOWISKA

Zaleca sfe w tym celu skorzystanie z ustug fir-
my specjalizujgcef sie w gospodarowaniu od-
padami.

STILL
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Korzystanie z wozka

Wiasciwe uzytkowanie

Wiasciwe uzytkowanie

Woézek widtowy opisywany w tych instruk-
cjach obstugi jest przeznaczony do podnosze-
nia i przewozu tadunkéw na paletach, patrz
=>Rozdziat "Obstuga tadunkéw", Strona 53 .

Woézek widtowy moze by¢ eksploatowany tylko
zgodnie ze swoim przeznaczeniem, opisanym
w tych instrukcjach obstugi!

Jesli wozek widlowy ma by¢ uzywany do in-
nych celéw niz opisane w instrukcji obstugi,
konieczne jest — w celu zapobiegania niebez-
pieczenstwu — wczesniejsze uzyskanie zgo-
dy producenta oraz, jesli to niezbedne, odpo-
wiednich organéw nadzorczych.

Informacje o maksymalnej dopuszczalnej ma-
sie tadunku (udzwigu znamionowym) podano
na tabliczce znamionowej z nazwa; wartosci
tej nie wolno przekraczac.

Woazek widtowy moze by¢ uzywany tylko
w wyznaczonym miejscu eksploatacji, patrz
=>Rozdziat "Miejsce eksploatacji®, Strona 14 .
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Korzystanie z wozka

Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

Uzytkowanie niezgodne z
przeznaczeniem

To operator lub firma uzytkujaca, a nie pro-
ducent, ponosi odpowiedzialno$¢ za wszelkie
zagrozenia wynikajace z niezgodnego z prze-
znaczeniem uzytkowania wozka (patrz row-
niez »Rozdziat "Definicje terminéw dla os6b
odpowiedzialnych", Strona 16 ).

A UWAGA

Niedozwolone jest uzywanie wézka do celéw innych
niz opisane w niniejszej instrukcji obstugi.

« Niedozwolona jest eksploatacja wozka
przemystowego w rejonach zagrozenia po-
zarowego lub zagrozenia eksplozjg, silnego
dziatania czynnikéw korozyjnych lub duze-
go zapylenia.

» Transport niestabilnych, nieodpowiednio
utozonych fadunkéw lub cieczy jest niebez-
pieczny i niedozwolony.

» Wozek przemystowy mozna ciggna¢ tylko
recznie, nie wolno ciagnaé go za pomocg
innych wézkéw przemystowych.

 Nie wolno uzywa¢ wézka przemystowego,
jesli jego udzwig zostat przekroczony.

 Nie wolno dopuszcza¢ do bezposredniego
kontaktu produktéw spozywczych z wéz-
kiem przemystowego.

 Nie wolno uzywa¢ wézka przemystowego
jako lewarka lub dzwigni.

* Nie wolno uzywa¢ wézka widtowego do
przewozu 0s6b.

 Nie wolno uzywa¢ wézka przemystowego
na pochytosciach.

 Nie wolno uzywa¢ wézka przemystowego
w obszarach, ktére nie sg dostatecznie 0s-
wietlone.

» Nie wolno obraca¢ sterownicy pod katem
prostym w celu zatrzymania wézka przemy-
stowego.

* Nie wolno uzywa¢ wézka przemystowego
do obstugi kotyszacych sie tadunkoéw.

 Nie wolno uzywa¢ wézka przemystowego,
jesli wystepuje zagrozenie przypadkowego
ruszenia.

I y
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Korzystanie z wozka

Miejsce eksploatac;ji

Miejsce eksploatacji

Woézek widtowy mozna uzywac tylko wewnatrz
budynkow.

Obszar na ktérym eksploatowany jest wozek
widtowy musi spetnia¢ wymagania obowigzu-
jacych przepiséw prawnych (stan nawierzchni,
oswietlenie itp.).

Podtoze musi mie¢ odpowiednig nosnosé (be-
ton, asfalt), a nawierzchnia powinna by¢ pta-
ska i réwna.

Drogi przejazdowe, miejsce pracy oraz prze-
strzenie robocze musza by¢ zgodne ze specy-
fikacjami zawartymi w instrukcji obstugi.

Woazek widtowy moze by¢ uzytkowany w po-
mieszczeniach w krajach od strefy tropikalnej,
az do krajow potnocnych (patrz zakresy tem-
peratur »Rozdziat "Arkusz danych technicz-
nych dla wézka HPT 10 XE", Strona 98 ).
Woézek widtowy nie nadaje sie do uzytku w
bardzo wilgotnym $rodowisku.

Firma eksploatujgca (patrz > Rozdziat "Defi-
nicje terminéw dla os6b odpowiedzialnych",
Strona 16 ) musi zapewni¢ odpowiednie
Srodki ochrony przeciwpozarowej w poblizu
miejsca pracy wozka widtowego, stosowne do
sposobu jego uzytkowania. W razie watpliwos-
ci nalezy skontaktowac sie z odpowiednimi or-
ganami.

STILL
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Definicje terminéw dla os6b odpowiedzialnych

Definicje terminéw dla os6b odpowiedzialnych
Firma uzytkujaca

Firma uzytkujgca jest osobg fizyczng lub
prawna, ktora uzywa wozka widtowego, lub na
rzecz ktorej wozek widtowy jest uzywany.

Firma uzytkujgca musi zapewni¢ wykorzysta-
nie wézka przemystowego zgodnie z jego
przeznaczeniem oraz zgodnie z instrukcjami
bezpieczenstwa, zawartymi w niniejszej in-
strukcji obstugi i konserwaciji.

Firma uzytkujgca musi upewni¢ sie, ze wszys-
cy uzytkownicy przeczytali i rozumiejg infor-
macje dotyczace bezpieczenstwa.

Firma uzytkujgca jest odpowiedzialna za ter-
minowe i prawidtowe przeprowadzenie okres-
owych testow bezpieczenstwa.

Zalecamy, aby przestrzegac¢ krajowych przepi-
sow dotyczgcych sprawnosci dziatania.

Wykwalifikowana osoba

Mianem wykwalifikowanej osoby okresla sie
montera pracujgcego dla producenta wozka
lub osobe spetniajgca nastepujace wymaga-
nia:

» Uzyskane wyksztatcenie zawodowe, ktére
w sposob oczywisty potwierdza profesjonal-
ne kwalifikacje specjalisty. Potwierdzeniem
powinien by¢ dyplom zawodowy lub podob-
ny dokument.

« Doswiadczenie zawodowe wskazujgce na
zdobyte przez wykwalifikowang osobe prak-
tyczne do$wiadczenie w zakresie wozkow
widtowych w udokumentowanym okresie
pracy. W tym czasie osoba ta ma zaznajo-
mi¢ sie z szerokg gamg objawéw wymaga-
jacych przeprowadzenia przegladow, takich
jak na podstawie wynikow oceny ryzyka lub
codziennej kontroli.

Niezbyt odlegta w czasie praca zawodowa
w dziedzinie wspomnianych testéw wozkéw
widtowych oraz odpowiednie kwalifikacje
dodatkowe majg kluczowe znaczenie. Spe-
cjalista musi posiada¢ doswiadczenie w za-
kresie prowadzenia wspomnianych testow
lub prowadzania podobnych testéw. Ponad-
to osoba taka musi réwniez zna¢ najnow-
sze zagadnienia technologiczne dotyczace
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Definicje terminéw dla os6b odpowiedzialnych

testowania i oceny ryzyka zwigzanego z
wozkiem widtowym.

STILL
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Definicje terminéw dla os6b odpowiedzialnych

Operator

Woazek widtowy moze by¢ uzywany wytgcz-
nie przez osoby, ktdre ukonczyly odpowiednie
szkolenie na temat obstugi i dziatania wozka,
oraz ktére zaprezentowaty firmie uzytkujacej,
iz sg w stanie obstugiwa¢ wozek bezpiecznie i
odpowiedzialnie.

Odpowiedzialny operator nie moze udostep-
nia¢ wdzka widtowego osobom nieupowaznio-
nym.

Prawa, obowigzki oraz zasady postepo-
wania dla operatoréw

Operator musi by¢ poinformowany o swoich
prawach i obowigzkach.

Operatorowi nalezy zagwarantowac niezbed-
ne prawa.

Operator musi posiadac¢ sprzet ochronny
(odziez ochronna, buty ochronne, hetm, oku-
lary ochronne, rekawice) dostosowany do wa-
runkow pracy, zadania i obstugiwanego tadun-
ku. Ze wzgleddw bezpieczenstwa nalezy za-
wsze uzywaé obuwia ochronnego.

Operator musi zaznajomié sie z instrukcjg ob-
stugi i mie¢ do niej dostep w kazdym momen-
cie.

Operator musi:

* przeczytac ze zrozumieniem instrukcje ob-
stugi;

» zaznajomic sie z zasadami bezpiecznego
uzywania wozka;

« by fizycznie i psychicznie zdolny do bez-
piecznego prowadzenia wozka widtowego.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Stosowanie srodkéw odurzajgcych, spozywanie al-
koholu lub zazywanie lekéw wplywajgcych nieko-
rzystnie na reakcje ogranicza zdolno$¢ pracownika
do prowadzenia woézka widtowego!

Osoby pozostajgce pod wptywem ww. substancji nie
moga wykonywac jakiejkolwiek pracy przy uzyciu lub
w obrebie wbzka widtowego.

N TN
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Podstawowe zasady dotyczace bezpiecznej obstugi
Zmiany i modernizacje

@ WSKAZOWKA

Zmiany i modernizacje sg zabronione!

Ostrzezenie dotyczace nieorygi-
nalnych czesci zamiennych

Do wozka widtowego zostaly specjalnie za-
projektowane oryginalne czesci zamienne, os-
przet i akcesoria. Nalezy zwréci¢ szczegolng
uwage na fakt, ze czesci zamienne, osprzet

i akcesoria produkgji innych firm nie zosta-

ty przetestowane i zatwierdzone przez produ-
centa pojazdu.

A UWAGA

W zwigzku z tym montaz i/lub uzywanie tych produk-
tow moze mie¢ negatywny wptyw na cechy konstruk-
cyjne wbzka widtowego, a co za tym idzie prowadzi¢
do pogorszenia poziomu bezpieczenstwa aktywnego
illub pasywnego zwigzanego z jego uzytkowaniem.

Przed zamontowaniem takich cze$ci zaleca sie uzys-
kanie zgody producenta oraz, w razie koniecznos-

ci, wlasciwych organéw nadzorczych. Producent nie
ponosi zadnej odpowiedzialno$ci za szkody spowo-
dowane uzywaniem nieoryginalnych czesci i akceso-
riéw bez jego zgody.

Uszkodzenia, usterki i niewtas-
ciwe uzywanie urzgdzen zabez-
pieczajgcych

Operator musi bezzwtocznie powiadomié

przetozonych o stwierdzonych uszkodzeniach
lub innych usterkach wozka widtowego.

Wazki widtowe, ktdre nie dziatajg prawidtowo
nie mogq by¢ eksploatowane do czasu odpo-
wiedniej naprawy.

Nie wolno usuwaé ani wytgczaé systeméw za-
bezpieczajacych.

Ustalone wartosci ustawien moga byé zmie-
niane wytgcznie za zgodg producenta.

I y
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Bezpieczenstwo

Pozostate czynniki ryzyka

Pozostate czynniki ryzyka

Pozostate niebezpieczenstwa,
pozostate zagrozenia

Eksploatacja wozka zgodnie z obowigzujacy-
mi standardami i przepisami nie eliminuje cat-
kowicie innych czynnikéw ryzyka zwigzanego
z uzytkowaniem tego typu urzadzenia.

Zaréwno wozek, jak rowniez wszystkie inne
czesci sktadowe systemu, zachowujg zgod-
nos$¢ z aktualnymi wymogami dotyczacymi
bezpieczenstwa. Tym niemniej, nawet w przy-
padku uzytkowania wozka zgodnie z przezna-
czeniem i zaleceniami, nie mozna wykluczy¢
pewnych czynnikow ryzyka.

Nawet poza waskimi obszarami zagrozenia
dla samego wozka przemystowego, nie moz-
na wykluczy¢ pewnych czynnikéw ryzyka.
Osoby przebywajgce w poblizu wézka prze-
mystowego muszg wykaza¢ podwyzszony po-
ziom uwagi, aby mogty natychmiast zareago-
waé w razie jakiejkolwiek awarii, wypadku lub
uszkodzenia itp.

Wszystkie osoby przebywajace w poblizu wézka wid-
fowego powinny zostaé poinstruowane o potencjal-
nym ryzyku zwigzanym z eksploatacja urzadzenia.

Ponadto nalezy zapozna¢ si¢ ze wskazéwkami do-
tyczacymi bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej in-
strukcji obstugi.

Czynniki ryzyka obejmuja;

» Wyciek plynéw eksploatacyjnych zwigzany
z nieszczelnoscia, peknieciem przewodow,
zbiornikow itp.

» Mozliwos¢ upadku, potknigcia itp. w trakcie
przemieszczania wozka widtowego, zwia-
szcza w sytuacji wycieku materiatow eks-
ploatacyjnych.

« Stabilno$¢ wozka widtowego zostata prze-
testowana zgodnie z najnowszymi stan-
dardami. Uwzgledniajg one jedynie dziata-
nie statycznych i dynamicznych sit prze-
chytu, ktére mogg dziata¢ w trakcie eks-
ploatacji pojazdu, zgodnej z jego przezna-
czeniem i zasadami obstugi. W skrajnych
przypadkach niemozliwe jest wyeliminowa-
nie ryzyka zwigzanego z nieprawidtowym
uzytkowaniem lub niewtasciwa obstuga,
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Bezpieczenstwo

Pozostate czynniki ryzyka

skutkujacych dziataniem sit przechytu, ktore
powodujg utrate stabilnosci pojazdu.

* Ryzyko zmiazdzenia stop tadunkiem lub
opuszczanymi widtami.

» Punkty grozace $cisnieciem lub przycieciem
miedzy tadunkiem, wézkiem widtowym i
otoczeniem.

* Ryzyko wypadkoéw podczas transportu ta-
dunkéw z powodu poslizgu lub upadku.

« Utrate stabilnosci pojazdu w zwigzku z
przewozeniem niestabilnego fadunku, zsu-
nieciem sie tadunku itp.

 Btad ludzki - nieprzestrzeganie zasad bez-
pieczenstwa.

» Niebezpieczenstwo spowodowane niena-
prawionym uszkodzeniem.

» Niebezpieczenstwo spowodowane niewys-
tarczajacg konserwacjg lub kontrola.

» Niebezpieczenstwo spowodowane uzywa-
niem nieprawidtowych materiatéw eksploa-
tacyjnych.

» Niebezpieczehnstwo spowodowane przekro-
czeniem okreséw kontrolnych.

Producent nie odpowiada za wypadki z udzia-
tem wozka widtowego spowodowane niesto-
sowaniem sie firmy uzytkujacej do niniejszych
przepiséw czy to umyslnie, czy tez z powodu
zaniedbania.

STILL




Pozostate czynniki ryzyka

Zagrozenie dla pracownikéw

Zgodnie z niemieckim rozporzadzeniem o
bezpieczenstwie miejsca pracy (BetrSichV) i
przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy (ArbSchG) firma uzytkujaca jest
zobowigzana okresli¢ i oceni¢ zagrozenia mo-
gace wystgpi¢ podczas pracy, a takze ustano-
wi¢ wymagania wzgledem pracownikéw doty-
czace zachowania bezpieczenstwa i higieny
pracy (BHP). Dlatego tez do obowigzkdw uzyt-
kownika nalezy sporzadzenie odpowiednich
instrukcji obstugi (§ 6 ArbSchG) i udostepnie-
nie ich operatorowi. Nalezy wyznaczy¢ oso-
be odpowiedzialng. Nalezy przestrzegac¢ prze-
piséw krajowych obowigzujgcych w miejscu
eksploatacji.

@ WSKAZOWKA

NaleZy przestrzegac definicji nastepujacych
0s0b odpowiedzialnych: "uzytkownik" i "kie-
rowca".

Konstrukcja i wyposazenie wdzka przemysto-
wego sg zgodne z odpowiednimi przepisami i
dlatego posiadajg oznaczenie zgodnosci. Ele-
menty te nie sg zatem zawarte w ocenie ry-
zyka. Osprzet ma swoje wtasne oznaczenie
zgodnosci i w zwigzku z tym nie zostat uwz-
gledniony. Firma uzytkujgca musi jednak do-
bra¢ typ i wyposazenie wozkow tak, aby by-
ty zgodne z lokalnymi przepisami dotyczacy-
mi warunkow bezpieczenstwa i higieny pracy
przy eksploatacji wozkow.

Wyniki musza zosta¢ udokumentowane

(§ 6 ArbSchG). W przypadku, gdy uzytkowa-
nie wozka przemystowego zwigzane jest z sy-
tuacjami stwarzajgcymi podobne zagrozenia,
dozwolone jest podsumowywanie rezultatéw.
Niniejszy przeglad, patrz rozdziat zatytutowa-
ny "Przeglad zagrozen i $rodkéw zaradczych”,
zapewnia pomoc w uzyskaniu zgodnosci z
warunkami tych przepisow. W przegladzie wy-
szczegolniono gtéwne zagrozenia, ktdre w
razie zaniedbania stanowig najczestsze przy-
czyny wypadkow. W przypadku wystepowania
innych znaczacych zagrozen, wynikajacych
ze szczegodlnych warunkoéw pracy, nalezy réw-
niez uwzgledni¢ te zagrozenia.
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Pozostate czynniki ryzyka

Warunki eksploatacji wézkéw widtowych sg
zasadniczo podobne w wielu zaktadach, dla-
tego zagrozenia mozna ujg¢ w jednym pod-
sumowaniu. W sprawach dotyczacych tego
tematu nalezy przestrzegaé informacji przeka-
zanych przez odpowiednie towarzystwo ubez-
pieczeniowe pracodawcow.

STILL
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Pozostate czynniki ryzyka

Okreslone niebezpieczenstwa
eksploatacyjne zwigzane z ob-
stugg wozka widtowego

W kazdym przypadku uzywania wozka w spo-
s6b inny niz jego normalna eksploatacja oraz
w sytuacji, gdy operator nie jest pewien, czy
moze obstugiwa¢ wozek prawidtowo i bez ry-
zyka wypadku, nalezy uzyska¢ zgode produ-
centa oraz, w razie potrzeby, odpowiednich
wiadz.

STILL
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Testy bezpieczenstwa

Testy bezpieczenstwa

Przeprowadzanie regularnych >
kontroli wézka przemystowego

Kontrola bezpieczenstwa w oparciu o _

harmonogram i w zwigzku z nadzwy-

Y4

czajnymi zdarzeniami STILL
RegelmaRige Priifung -

Firma uzytkujaca musi dopilnowag, aby wézek ) oton ~
przemystowy byt kontrolowany przez osobe £ Ricniien: 00011047EG,
kompetentng przynajmniej raz w roku lub po e et st
kazdym istotnym zdarzeniu. et das Prifprotcol

%) 2
W ramach tej kontroli nalezy przeprowadzi¢ %‘; E?’:‘i“ed :
kompleksowy przeglad stanu technicznego 7 la Manutenion N
wobzka przemystowego pod katem bezpie-
czenstwa. Ponadto wozek przemystowy nale- 6216 008.020

zy gruntowanie sprawdzi¢ pod katem uszko-
dzen, ktére mogty nastgpi¢ wskutek niewtasci-
wego uzytkowania. Wymagane jest prowadze-
nie dziennika kontroli. Nalezy przechowywac
wyniki co najmniej dwoch ostatnich kontroli.

Date przegladu mozna odczyta¢ z naklejki
umieszczonej na wozku przemystowym.

— Umowic sie z autoryzowanym centrum ser-
wisowym na wykonanie regularnych kontroli
wbzka przemystowego.

— Przestrzega¢ wytycznych dotyczacych kon-
troli wozkow przemystowych zgodnie ze
wskazaniami FEM 4.004.

Firma uzytkujaca odpowiada za niezwtoczne
usuniecie wszelkich usterek.

— Powiadomié¢ autoryzowane centrum serwi-
sowe.

@ WSKAZOWKA

Dodatkowo naleZy przestrzegac przepisow
krajowych obowigzujgcych w kraju uZytkowa-
nia.
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Przepisy bezpieczenstwa dotyczace obchodzenia sie z mate-
riatami eksploatacyjnymi

Dopuszczalne materialy eks-
ploatacyjne

Materiaty eksploatacyjne moga by¢ niebezpieczne.

Podczas obchodzenia sie z takimi materiatami, nale-
zy przestrzega¢ przepisow bezpieczenstwa.

Informacje dotyczace dopuszczalnych sub-
stancji niezbednych do eksploatacji znalez¢
mozna w tabeli danych serwisowych (patrz
=>Rozdziat "Tabela danych serwisowych",
Strona 76 ).

Oleje
c A NIEBEZPIECZENSTWO

Oleje sg substancjami palnymi!

— Postepowac zgodnie z obowigzujacy-
mi przepisami.

— Nie wolno dopuszcza¢ do kontaktu z
gorgcymi elementami silnika.

— Zakaz palenia, stosowania ognia lub
urzadzen zapalajgcych!

.' A NIEBEZPIECZENSTWO

Oleje s toksycznel

— Unika¢ bezposredniego kontaktu ole-
ju ze skora i jego spozycia.

— W przypadku kontaktu drég oddecho-
wych z oparami lub spalinami natych-
miast wyj$¢ na $wieze powietrze.

— W przypadku kontaktu oleju z oczami
doktadnie przeptuka¢ je wodg (przez
co najmniej 10 minut), po czym skon-
taktowac sie z okulista.

— W przypadku potkniecia oleju nie wy-
wotywac¢ wymiotéw. Natychmiast za-
siegna¢ porady lekarza.
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Przepisy bezpieczernstwa dotyczgce obchodzenia sie z materiatami eksploatacyjnymi

Diugi, intensywny kontakt oleju ze skorg
moze spowodowac wysuszenie i podraz-
nienie skory!

— Unika¢ bezposredniego kontaktu ole-
ju ze skora i jego spozycia.

— Uzywaé rekawic ochronnych.

— Jezeli doszto do kontaktu oleju ze
skdra, umy¢ to miejsce wodg i myd-
tem, i zastosowac¢ odpowiednie pro-
dukty pielegnacyjne.

— Niezwlocznie zmieni¢ zamoczong ole-
jem odziez i buty.

Istnieje niebezpieczenstwo poslizgniecia si¢ na roz-

lanym oleju, szczegodlnie gdy jest zmieszany z woda!

— Rozlany olej nalezy niezwtocznie usung¢ uzywa-
jac czynnikéw wigzacych olej i pozbyé sie go
zgodnie z przepisami.

WSKAZOWKA DOTYCZACA SRODOWISKA

Olej to substancja zatruwajgca wode!

» Przechowac olef w pojemnikach spefniajg-
cych wymogi odpowiednich przepisow.

» Unikac rozlania oleju.

» Rozlany olej naleZy niezwfocznie usungc
uzywajge czynnikow wigzacych olej i po-
zbyc sle go zgodnie z przepisami.

» Pozbywac sie przepracowanych olejow
Zzgodnie z odpowiednimi przepisami.

Plyn hydrauliczny
Auvwaca

Podczas pracy wozka widtowego ptyny
te znajduja sie pod cisnieniem i moga
stwarza¢ zagrozenie dla zdrowia.

— Nie wolno rozlewaé tych ptynow.

— Postepowac zgodnie z obowigzujacy-
mi przepisami.
— Nie wolno dopuszcza¢ do kontaktu

ptynédw z goracymi elementami silni-
ka.

TN y
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Przepisy bezpieczenhstwa dotyczgce obchodzenia sie z materiatami eksploatacyjnymi

Podczas pracy wozka widtowego ptyny
te znajdujg sie pod ci$nieniem i moga
stwarza¢ zagrozenie dla zdrowia.

— Nie wolno dopusci¢ do kontaktu tych
ptynéw ze skora.

— Unika¢ wdychania oparéw.

— Szczegodlne niebezpieczenstwo sta-
nowi przeniknigcie przez skoére ply-
néw znajdujacych sig pod cisnieniem
po ich uwolnieniu z powodu nie-
szczelnosci uktadu hydraulicznego. W
przypadku takich obrazen nalezy nie-
zwlocznie skontaktowac sie z leka-
rzem.

— W celu unikniecia obrazen uzywac¢
odpowiednich $rodkéw ochrony oso-
bistej (np. rekawic ochronnych, go-
gli przeciwodpryskowych, srodkéw
zabezpieczajgcych i pielegnujacych
skore).

WSKAZOWKA DOTYCZACA SRODOWISKA

Plyn hydrauliczny to substancja zatruwajgca

wode.

» Plyn hydrauliczny nalezy zawsze przecho-
wywac w pojemnikach zgodnych z przepi-
sami

* Unikac rozlewania

» Rozlany ptyn hydrauliczny naleZy nie-
zwlocznie usungc uzywajge czynnikow wig-
Zgcych olej i pozbyc sie go zgodnie z prze-
pisami

o Zuzytego plynu hydraulicznego naleZy po-
zbywac sie zgodnie z przepisami

Kwas akumulatorowy

Kwas akumulatorowy zawiera rozcien-

czony kwas siarkowy. Jest to substancja
toksyczna.

— Nalezy za wszelkg cene unika¢ do-
tkniecia lub potknigcia kwasu akumu-
latorowego.

— W przypadku obrazen nalezy nie-
zwlocznie skontaktowac sie z leka-
rzem.

STILL



Bezpieczenstwo
Przepisy bezpieczernstwa dotyczgce obchodzenia sie z materiatami eksploatacyjnymi

Kwas akumulatorowy zawiera rozcien-

czony kwas siarkowy. Jest to substancja
zrgca.

— Podczas pracy z kwasem akumulato-
rowym nalezy stosowaé odpowiednie
PSA (gumowe rekawice, fartuch, oku-
lary ochronne).

— Podczas pracy przy kwasie akumula-
torowym nie wolno nosi¢ zegarkéw
ani bizuterii.

— Nie wolno dopusci¢ do zetkniecia
odziezy, skéry ani oczu z kwasem.
Jezeli do tego dojdzie, przeptuka¢ du-
73 iloscig czystej wody.

— W przypadku obrazen nalezy nie-

zwlocznie skontaktowac sie z leka-
rzem.

— Rozlany kwas akumulatorowy nalezy
niezwtocznie sptuka¢ duzg iloscig wo-
dy.

— Postepowac zgodnie z obowigzujacy-
mi przepisami.

WSKAZOWKA DOTYCZACA SRODOWISKA

— Zuzytego kwasu akumulatorowego nalezy
pozbywac sie zgodnie z odpowiednimi prze-
pisami.

Usuwanie materiatéw eksploata-
cyjnych

WSKAZOWKA DOTYCZACA SRODOWISKA

Materiaty zebrane podczas napraw, czyszcze-
nia i konserwacji technicznej muszg zostac
prawidfowo zutylizowane, zgodnie z przepisa-
mi kraju, na terenie kfdrego korzysta sie z
tego wozka. Wspomniane prace nalezy wyko-
nywac w miefscach do tego przeznaczonych.
Nalezy zachowac nalezytg dbatosc o ograni-
czenie do minimum zanieczyszczenia srodo-
wiska.

— Nalezy usung¢ wszelkie wycieki ptynow
eksploatacyjnych (np. oleju hydraulicznego
lub przektadniowego) za pomocg Srodka
wigzacego ole;j.

I y
STILL



Bezpieczenstwo
Przepisy bezpieczenhstwa dotyczgce obchodzenia sie z materiatami eksploatacyjnymi

— Rozlany kwas akumulatorowy nalezy na-
tychmiast zneutralizowac.

— Nalezy zawsze przestrzegac¢ krajowych
przepiséw dotyczacych utylizacji zuzytego
oleju.

N TN
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Bezpieczenstwo

Przepisy bezpieczernstwa dotyczgce obchodzenia sie z materiatami eksploatacyjnymi
Emisje

Podane wartosci odnosza sie do standardowe;j

wersji wozka (patrz arkusz danych technicz-

nych). Zastosowane niestandardowe opony,

dodatkowe moduly itp. mogg spowodowaé, ze
wartosci te bedg inne.

Emisja hatasu

Woézki do przewozu palet z podnosnikiem no-
zycowym HPT 10 XE emitujg nastepujgce po-
ziomy ci$nienia akustycznego:

Poziomy ciggtego cisnienia akustycznego wozka do przewozu palet z podno$nikiem nozyco-
wym HPT 10 XE

Lonz | <70 dB(A)
Akumulator
A

Zz

Podczas tadowania akumulator emituje
mieszanine tlenu i wodoru (gaz wybu-
chowy). Mieszanka ta jest wybuchowa i
nie wolno jej zapalac.

Odpowiednia wentylacja oraz utrzymy-
wanie z dala od otwartego ognia pozwa-
lajg zapobiec niebezpieczenstwu wybu-
chu.

— Przestrzegaé przepiséw bezpieczen-
stwa dotyczacych obchodzenia sig z
akumulatorem!

STILL
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Informacje ogéine

Przeglad

Przeglad
Widok ogéiny wézka HPT 10 XE

8
7

1 Sterownica 7 Rolki kierownicze
2 Sprezyna gazowa 8 Stabilizatory
3 Wytacznik bezpieczenstwa (przetacznik wt./ 9 Widty

wyt.) 10 Watki tadunkowe
4 Pokrywa akumulatora 11 Sitownik podnoszenia
5 Gniazdo fadowarki akumulatora 12 Przewdd zasilajacy
6 Pokrywa silnika pompy

N TN
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Informacje ogéine

Widok ogélny woézka HPT 10 XM

Przeglad

1 Sterownica 4 Rolki kierownicze
2 Sitownik podnoszenia/zbiornik oleju hydrau- 5 Stabilizatory
licznego 6 Widty
3 Pompa hydrauliczna 7 Watki tadunkowe
Ay

STILL



Informacje ogdine

Umiejscowienie etykiet

Umiejscowienie etykiet

Przeglad punktéw oznakowania na wozku HPT 10 XE

2

Q_ 1000kg
~22001b
o2 .
Q

A

1 Tabliczka znamionowa 5 Znak ostrzegawczy: Nie dotyka¢ mechaniz-

Informacje na naklejkach: Udzwig / Srodek
cigzkos$ci tadunku / Uwaga / Przeczyta¢ in-
strukcje obstugi

Informacje na naklejkach: punkt mocowania
urzadzenia podnoszacego

Znak ostrzegawczy: Uwaga / Trzymac sie z
dala od obszaru pod podniesionymi widtami,
ryzyko zgniecenia

mu nozycowego, ryzyko zgniecenia
Informacje na naklejkach: Podnoszenie fa-
dunku / Opuszczanie tadunku / Nie prowa-
dzi¢ na wzniesieniach

STILL



Informacje ogéine

Przeglad punktéw etykietowania w wézku HPT 10 XM

Umiejscowienie etykiet

A\

7

ATl
a'/a

/7

Q= 1000kg
—22001b

3

A

&

T__-l
2
15D

-

Tabliczka znamionowa

2 Informacje na naklejkach: Udzwig / Srodek
cigzkosci tadunku / Uwaga / Przeczyta¢ in-
strukcje obstugi

3 Informacje na naklejkach: punkt mocowania
urzadzenia podnoszacego

4 Znak ostrzegawczy: Uwaga / Trzymac sie z

dala od obszaru pod podniesionymi widtami,
ryzyko zgniecenia

STILL

Znak ostrzegawczy: Nie dotyka¢ mechaniz-
mu nozycowego, ryzyko zgniecenia
Informacje na naklejkach: Otwieranie/zamy-
kanie zbiornika oleju hydraulicznego
Informacje na naklejkach: Podnoszenie fa-
dunku / Opuszczanie tadunku / Transporto-
wanie fadunku / Nie prowadzi¢ na wzniesie-
niach




Informacje ogdine

Umiejscowienie etykiet

Tabliczka znamionowa > 1 )
Wézek widtowy mozna jednoznacznie zidenty- | |
fikowa¢ w oparciu o informacje znajdujace sie - STILL GmbH C '€
na tabliczce znamionowe;. STILL Bf{;‘ii'ﬁ}{uh"um UK |
ae:h
Type | -3

Model H—4
Cde [ -5
serial# [ 46
Year -7

RATED LOAD

CAPACITY k9 b —8

UNLOADED WEIGHT kg vl —9
Min ki Max kg

BATTERY 9 10
Min Ib Max Ib

VOLTAGE L 11

Producent

Oznaczenie CE

Model

Kod producenta

Numer seryjny

Rok produkgji

Udzwig znamionowy
Masa wtasna

Maks. masa akumulatora
Napigcie znamionowe akumulatora w V
Min. masa akumulatora

S22 OONOONRWN=

3o
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Obstuga

Czynnosci przed pierwszym oddaniem do eksploatacji

Czynnosci przed pierwszym oddaniem do eksploatacji

Montaz i regulacja dyszla na
wozku HTP 10 XM

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nie uzywaé wézka widtowego do czasu prawidio-
wego zamontowania i wyregulowania dyszla oraz
pomysinego przeprowadzenia kontroli dziatania.

Jesli wozek widtowy zostat dostarczony bez
zamontowanego dyszla, nalezy go zamonto-
wac przed uruchomieniem wozka.

Montaz dyszla

A UWAGA

Wyja¢ sworzen blokujacy (10) dopiero po zamonto-
waniu dyszla na module pompy.

— Zamontowac¢ sterownice (1) na module po-
mpy (5) za pomocg $ruby (2) i zatyczki (3)

N TN
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Obstuga

Czynnosci przed pierwszym oddaniem do eksploatacji

(w zakresem dostawy). Podczas ustawiania
sterownicy poprowadzi¢ tancuch(4) przez
otwor w Srubie .(9)

— Lekko obréci¢ sterownice i wymontowac
sworzen blokujacy (10) sprezyny uktadu
kierowniczego.

— Podnies$¢ dzwignie opuszczania (6), az
mozliwe bedzie zaczepienie konca tancu-
cha (4) na dzwigni opuszczania. Catkowicie
wsung¢ kotek na koncu tancucha w uchwyt
mocujacy na dzwigni opuszczania (jak po-
kazano na ilustracji).

Regulacja dzwigni sterowania "podno-
szeniem/opuszczaniem”

Pchna¢ dzwignig sterowania "podnosze-
niem/opuszczaniem" w dét, do potozenia
"podnoszenie”.

— Wykona¢ sterownica ruchy pompujace, az
widly osiagng maksymalng wysoko$¢ pod-
noszenia.

— Przestawi¢ dZzwignie sterowania "podnosze-
niem/opuszczaniem" w $rodkowe potozenie
"transportowe".

— Upewnié sie, ze sterownica jest w potozeniu
pionowym.

— Poluzowa¢ srube zabezpieczajaca (7).

— Powoli obrdci¢ srube regulacyjng (8) w pra-
wo. Gdy tylko widty zaczng sie opuszczac,
obréci¢ $rube regulacyjng o 1% obrotu w
lewo.

— Dokreci¢ srube zabezpieczajaca (7).

Sprawdzanie funkcji

— Sprawdzi¢, czy dzwignia sterowania "pod-
noszeniem/opuszczaniem" jest prawidtowo
wyregulowana, wykonujac nastepujace
czynnosci:

Dzwignia sterowania w srodkowym potozeniu

"transportowym":

» Widty nie moga podnosi¢ ani opuszczac,
gdy sterownica ustawiona jest w dowolnej
pozyciji.

——
STILL

Dzwignia sterowania "podnoszeniem/opusz-
czaniem"

1 Opuszczanie
2 Transport
3 Podnoszenie



Obstuga

Czynnosci przed pierwszym oddaniem do eksploatacji

Dzwignia sterowania w gérnym "dolnym" poto-

zeniu:

» Widly musza sig opuszczac sie, gdy sterow-
nica ustawiona jest w dowolnej pozyciji.

— Jesli kontrola da wynik negatywny, powté-
rzy¢ procedure regulacji dzwigni sterowa-
nia.

N TN
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Obstuga

Czynnosci przed pierwszym oddaniem do eksploatacji

Odblokowanie pokrywy zbiornika >
oleju w wézku HPT 10 XM

Po dostarczeniu wézka przemystowego pokry-
wa zbiornika oleju znajduje sie w potozeniu
"CLOSE".

— Podczas pierwszego rozruchu ustawi¢ po-
krywe w potozeniu "OPEN", umozliwiaja-
cym cyrkulacje oleju.

STILL



Obstuga

Testy i zadania przed codziennym uzyciem

Testy i zadania przed codziennym uzyciem
Ogledziny
Auwaea

Uszkodzenia albo awarie wézka widtowego moga
doprowadzi¢ do wypadkéw.

Jezeli podczas przeprowadzania ponizszych czyn-
nosci kontrolnych zostaty wykryte uszkodzenia lub
awaria wézka widtowego, nie wolno uzywaé pojazdu
do czasu przeprowadzenia naprawy. Nie wolno usu-
wacé ani wytgczaé systeméw zabezpieczajacych oraz
elementoéw sterujacych. Nie wolno zmienia¢ fabrycz-
nie ustawionych wartosci.

Przed oddaniem do eksploatacji nalezy upew-
ni¢ sie, czy stan wozka umozliwia jego bez-
pieczng eksploatacje:

— Ramiona widet i inne elementy odpowiada-
jace za transport tadunku nie mogg wyka-
zywac zadnych widocznych uszkodzen (np.
wygiecia, pekniecia, znaczne zuzycie).

— Skontrolowa¢ powierzchnie podtoza pod
wozkiem przemystowym, aby sprawdzi¢,
czy nie dochodzi do wyciekéw ptynéw eks-
ploatacyjnych.

— Sprawdzi¢, czy wszystkie etykiety infor-
macyjne sg przyklejone i czytelne. Zni-
szczone lub nieczytelne naklejki musza
zostaé zastgpione nowymi, zgodnie z opi-
sem lokalizacji punktéw identyfikacyjnych,
patrz = Rozdziat "Umiejscowienie etykiet",
Strona 36 .

— Sprawdzi¢ widoczne czesci uktadu hydrau-
licznego pod katem uszkodzen i wyciekdw.
Uszkodzone podzespoty nalezy wymienic.

— Sprawdzi¢ wzrokowo, czy kota i rolki nie sa
zuzyte lub uszkodzone oraz czy s3 prawid-
fowo zamontowane.

— O wszelkich usterkach nalezy informowac
przetozonych.

STILL



Obstuga

Wigczanie i wylgczanie wézka przemystowego

Wiaczanie i wylgczanie wdzka przemystowego

Wiaczanie i wytgczanie >
HPT 10 XE

— Wyciagna¢ wytacznik bezpieczenstwa (1),
aby wigczy¢ wozek przemystowy. Po wig-
czeniu zasilania wskaznik LED (2) na po-
krywie akumulatora pokazuje stan natado-
wania akumulatora.

— Wyciagna¢ wytacznik bezpieczenstwa, aby
wigczyé wozek przemystowy.

Bezpieczne parkowanie wézka
przemystowego

Nie wolno parkowa¢ wézka widtowego na pochytos-
ciach.

Upewni¢ sie, ze wozek widtowy jest zabezpieczony
przed niezamierzonym, samoczynnym ruszeniem.

Nie parkowa¢ wozka widlowego w miejscach, w kté-
rych mogtby stanowi¢ zagrozenie dla innych uczest-
nikéw ruchu drogowego.

Wozek widtowy nalezy zawsze parkowac w taki spo-
sob, aby byt zabezpieczony przed deszczem i $nie-
giem.

— Opusci¢ catkowicie widty.

— Uruchomi¢ hamulec postojowy, (wyposaze-
nie specjalne), patrz = Rozdziat "Hamulec
postojowy w HTP 10 XM (wyposazenie spe-
cjalne)", Strona 51 .

— W przypadku elektrycznych wozkow wid-
towych uruchomi¢ przetacznik wytaczania
awaryjnego.

STILL



Obstuga

Uktad kierowniczy (skretu)

Uktad kierowniczy (skretu)

Kierowanie

Skrecanie wdzkiem widtowym odbywa sie po-
przez przechylenie sterownicy do wskazanego
kata (1).

Przy maksymalnym skreceniu kierownicy,
wodzkiem widtowym mozna wykonywac skrety
0 najmniejszym promieniu skretu (Wa), patrz
=>Rozdziat "Arkusz danych technicznych dla
wozka HPT 10 XE", Strona 98 .

STILL



Obstuga

Podnoszenie

Podnoszenie

Uktad podnoszenia

W woézku widtowym zamontowany jest naste-
pujacy uktad podnoszenia:

Podnos$nik nozycowy na wdzku >
HPT 10 XE

Jesli podnosnik nozycowy jest podnoszony
elektrycznie, sitownik podnoszenia unosi widty
na maks. wysokosc¢ (h3).

Podnos$nik nozycowy na wézku
HPT 10 XM

Jesli podnosnik nozycowy jest podnoszony
mechanicznie, sitownik podnoszenia unosi
widly w sposob ciggly na maks. wysoko$¢

(h3).

Urzadzenia sterujace ukla-
dem podnoszenia w wézku
HPT 10 XE

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo odniesienia $miertelnych obra-
zen!

Zachowac¢ odlegto$¢ od obszaru pod podniesionymi
widtami.

Nigdy nie przekracza¢ udzwigu znamionowego ok-
reslonego na tabliczce znamionowej. Grozi to utratg
stabilnosci wozka widtowego!

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie wypadkiem!

Nie stawaé na widtach woézka. Nie podnosi¢ osob.

Nigdy nie dotyka¢ ruchomych cze$ci wozka przemy-
stowego ani nie wchodzi¢ na nie.

Podczas przewozenia tadunku widly muszg by¢
opuszczone, przy zachowaniu maksymalnego prze-
$witu do podtoza 300 mm.

I y
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Obstuga

Podnoszenie

Podnoszenie widet

— Przetaczyé przycisk sterujacy "podnosze- >
nie-opuszczanie" (1) w pozycje w dot.

Widly zostana podniesione.

Opuszczanie widet

— Przetgczyc¢ przycisk sterujacy "podnosze-
nie-opuszczanie" w dot (1).

Widly zostang opuszczone.

(A

Urzadzenia sterujace ukla-
dem podnoszenia w wézku
HPT 10 XM

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo odniesienia $miertelnych obra-
zenl

Zachowac¢ odlegto$¢ od obszaru pod podniesionymi
widfami.

Nigdy nie przekraczaé udzwigu znamionowego ok-
reslonego na tabliczce znamionowej. Grozi to utratg
stabilnosci wézka widtowego!

STILL
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A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie wypadkiem!

Podnoszenie

Nie stawaé na widtach woézka. Nie podnosi¢ osob.

Nigdy nie dotyka¢ ruchomych cze$ci wozka przemy-
stowego ani nie wchodzi¢ na nie.

Podczas przewozenia tadunku widty musza by¢
opuszczone, przy zachowaniu maksymalnego prze-
Switu do podtoza 300 mm.

Opuszczanie widet >

— Pociagna¢ dzwignie sterowania "podnosze-
niem-opuszczaniem" w gore (1).

Widty zostang opuszczone.

Podnoszenie widet

— Pchna¢ dzwignie sterowania "podnosze-
niem-opuszczaniem" w dot (3).

— Wykona¢ ruch pompujacy sterownicg.

Widly zostang podniesione. Dzwignia sterowania "podnoszeniem/opusz-
czaniem"
1 Opuszczanie

TransPO"t 2 Tr?ansport

3 Podnoszenie

— Przesung¢ dZzwignie sterowania "podnosze-
niem-opuszczaniem" w potozenie srodkowe

).

Widtami mozna porusza¢ bez uzywania funkgiji
podnoszenia i opuszczania.

STILL



Obstuga

Hamulce

Hamulce

Zatrzymywanie wézka przemy-
stowego

W celu zatrzymania wézka przemystowego,
niezaleznie od tego, czy przewozi tadunek,
postepowac w nastepujgcy sposob:

— Przesuna¢ sterownice (1) w kierunku prze-
ciwnym niz kierunek jazdy i za pomocg sity
miesni zmniejszy¢ predkos¢ wbzka przemy-
stowego.

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia!

W przypadku préby zbyt gwattownego zmniejszenia
predkosci wézka moze doj$¢ do zsunigcia fadunku
do przodu i uszkodzen na skutek jego zgniecenia.

Zatrzymanie awaryjne

Jesli podczas przewozenia fadunku wézek
widtowy osiagnie zbyt duzg predkosé, istnieje
mozliwo$¢ awaryjnego zatrzymania.

A UWAGA

Niebezpieczenstwo przewrdcenia wozkal

Predkos$¢ wézka podczas transportowania nalezy do-
stosowac¢ do warunkéw poditoza. Ciezkie tadunki na-
lezy przewozi¢ powoli i ostroznie.

>
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Obstuga

Hamulce

HPT 10 XE

— Nacisng¢ w dot przetacznik (1) znajdujacy >
sie na sterownicy. 1

Paleta zostaje opuszczona i oparta o podioze.

HPT 10 XM

— Pociagna¢ dzwignie sterujacg (1) na ste- >
rownicy do gory.

2
Paleta zostaje opuszczona i oparta o podioze. o 7 \\
— Ponadto zaparkowac wozek tak jak zwyk- - © o 'y g
le, patrz = Rozdziat "Zatrzymywanie wozka \\
przemystowego", Strona 50 . |
Auwaea o

Ryzyko zranienial

W przypadku jazdy przy duzych predkosciach moze
doj$¢ do zsunigcia tadunku do przodu i uszkodzen
na skutek jego zgniecenia.

Hamulec postojowy w

HTP 10 XM (wyposazenie spe-
cjalne)

Woézek widtowy moze by¢ wyposazony w
hamulec postojowy, stanowigcy wyposazenie
specjalne. Stuzy on wytacznie do bezpieczne-

go parkowania wozka widtowego i nie moze
by¢ wykorzystywany jako hamulec zasadniczy

TN y
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Hamulce

Obstuga hamulca postojowego

— Pociggna¢ dzwignie blokujaca (2) i jedno-
czesnie przestawi¢ dzwignie sterowania (1)
z pozycji opuszczonej do pozycji podniesio-
nej.

— Ponownie zwolni¢ dzwignig blokujacy (2).

Hamulec postojowy jest teraz wtgczony.

Zwalnianie hamulca postojowego

— Pociagna¢ dzwignie blokujaca (2) i jedno-
czesnie przestawi¢ dzwignie sterowania (1)
z pozycji podniesionej do pozycji opuszczo-
nej.

— Ponownie zwolni¢ dzwignie blokujacy (2).

Hamulec postojowy jest zwolniony.

>

o |

©

=
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Obstuga

Obstuga tadunkéw
Przepisy bezpieczenstwa dotyczace obstugi tadunkéw

o K=

Obstuga tadunkéw

N

Nie podnosi¢ fadunku pod katem do widet. D Nie przewozi¢ fadunkéw na pochytosci.
Umiesci¢ tadunek w tylnej czesci widet.

Transportowaé wytacznie tadunki o réwno-

miernym rozktadzie masy.

o>
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Obstuga
Obstuga tadunkéw

A NIEBEZPIECZENSTWO

Ryzyko zranienial

Nigdy nie przekracza¢ udzwigu znamionowego ok-
reslonego na tabliczce znamionowej. Grozi to utratg
stabilnosci wézka widtowego!

Zachowac¢ odlegto$¢ od obszaru pod podniesionymi
widfami.

Nie stawaé na widtach woézka. Nie podnosi¢ osob.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie wypadkiem!

Nie uzywa¢ zatadowanego wézka widtowego na po-
chytosci.

Podczas przewozenia tadunku widty musza by¢
opuszczone, przy zachowaniu maksymalnego prze-
Switu do podtoza 300 mm.

Nalezy ostrzec osoby znajdujgce sie w obszarze pra-
cy wozka o jego zblizaniu sie. Zatrzymac woézek, gdy
pojawi sie niebezpieczenstwo. Nie zatrzymywacé sie
na drodze ruchu wézkéw widtowych.

Przed podniesieniem tadunku
Udzwig >
Nie wolno przekracza¢ warto$ci udzwigu (Q)
okreslonej dla wdézka widtowego. Jest on uza-

lezniony od potozenia $rodka ciezkosci tadun-
ku.

Im mniejsza odlegtos¢ tadunku (c) od tylnej
czesci widet, tym wozek widtowy jest stabil-
niejszy, patrz = Rozdziat "Arkusz danych tech-
nicznych dla wozka HPT 10 XE", Strona 98 .

Podnoszenie jednostek fadunko-
wych

Aby tadunek byt bezpiecznie podparty nalezy
sie upewnic¢, ze widty sg wsuniete mozliwie
najdalej pod tadunek.

N TN
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Obstuga

Jesli jest to mozliwe, tadunek powinien spo-
czywac na tylnej czesci widet.

Obstuga tadunkéw

tadunek nie moze znaczaco wystawac poza
konce widet.

tadunki nalezy podnosié i transportowa¢ mie-
dzy widtami, mozliwie najblizej ich $rodkowej
czesci.

Podnoszenie tadunku

— Nalezy stosowac tylko te palety, ktére nie
przekraczajg okreslonych maksymalnych
wymiaréw 1000 x 1200 mm. Do zatadun-
ku mozna uzywac jedynie catkowicie spraw-
nego wyposazenia oraz odpowiednio zapro-
jektowanych jednostek tadunkowych.

— Przyczepi¢ lub zamocowaé tadunek do wy-
posazenia zatadunkowego w taki sposob,
aby tadunek nie mégt sie przesung¢ ani
spasé.

— Jednostki tadunkowe nalezy przechowywac
w taki sposéb, aby wystajgce elementy nie
ograniczaty mozliwosci korzystania z prze-
jScia.

Przewozenie tadunkow

— Podczas przewozenia tadunku nalezy za-
chowa¢ maksymalny odstep wynoszacy
300 mm miedzy podtozem a widtami.

— Nie podnosi¢ ani nie transportowac fadun-
kéw na pochytosci.

— Podczas transportu tadunkéw dostosowaé
predkos¢ do warunkéw otoczenia. Zmniej-
szy¢ predkosé na zakretach, w waskich
przejsciach i na wyboistych drogach, aby
unikna¢ ryzyka przewrécenia. Unika¢ nagte-
go zatrzymywania i szybkich ruchéw uktadu
kierowniczego.

— Podczas manewrowania zawsze nalezy sig
upewnié, ze jest wystarczajgco duzo miejs-
ca na kierowanie za pomocg sterownicy.
Usung¢ przeszkody z obszaru manewrowa-
nia.

I y
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Obstuga

Zasada mowi, ze jednostki fadunkowe (np. pa- >
lety) nalezy transportowac pojedynczo.

Obstuga tadunkéw

Transportowanie wielu jednostek tadunkowych

jednoczesnie jest dozwolone tylko po spetnie-

niu nastepujacych warunkow:

* na polecenie przetozonego;

* wymogi techniczne zapewniajg bezpieczen-
stwo transportu;

operator musi zapewni¢, ze fadunek jest w od-
powiednim stanie. Transportowa¢ mozna jedy-
nie bezpiecznie i starannie utozone jednostki
transportowe.

6327_003-009

Korzystanie z windy

Operator moze wprowadza¢ wézek widtowy
wytacznie do windy o odpowiednim udzwi-
gu i pod warunkiem, ze jest upowazniony
przez firme uzytkujaca (patrz = Rozdziat "De-
finicje termindw dla oséb odpowiedzialnych",
Strona 16 ).

— Do windy nalezy wjecha¢ wozkiem z widta- >
mi skierowanymi do przodu i nie dotykajac
$cian szybu.

— Zaparkowaé wozek tak, aby stat bezpiecz-
nie w windzie, patrz = Rozdziat "Bezpiecz-
ne parkowanie wozka przemystowego",
Strona 45 aby zapobiec niekontrolowanym
ruchom tadunku lub wézka.

Odlegtos¢ od $cian szybu powinna wynosi¢ co
najmniej 100 mm.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo wypadku!

— Pracownicy jadacy w windzie razem z wozkiem
moga wejs¢ do windy dopiero po zabezpieczeniu HPT10_001
wozka i muszg jako pierwsi opusci¢ windg po za-
konczeniu jazdy.

Maksymalna masa wozka widtowego sktada
sie z masy wtasnej wozka i maksymalne-
go obcigzenia, patrz = Rozdziat "Arkusz da-
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Obstuga

nych technicznych dla wozka HPT 10 XE",
Strona 98 .

Obstuga tadunkéw

Jazda po mostkach przetadun- >
kowych

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczeristwo wypadku!

— Przed przejazdem przez mostek przetadunkowy
nalezy upewnic sig, czy jest on wlasciwie przymo-
cowany i zabezpieczony, oraz czy jego udzwig
jest odpowiedni (pojazd cigzarowy, mostek itp.).

— Przez mostek przetadunkowy nalezy przejezdzac
powoli i ostroznie.

— Upewnic sig, czy cigzaréwka, na ktéra wézek ma
wjechac jest odpowiednio zabezpieczona przed
przesunigciem si¢ oraz czy posiada wystarczajgcy
udzwig, aby transportowaé wozek widtowy.

HPT10_010

Kierowca cigzaréwki i operator wozka widtowego
muszg uzgodni¢ czas odjazdu.

STILL
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Zastosowanie w chiodni

Zastosowanie w chiodni

Zastosowanie w chtodni

Woézek przemystowy moze by¢ uzytkowa-
ny w chfodniach, patrz zakresy temperatur
=>Rozdziat "Arkusz danych technicznych dla
woézka HPT 10 XE", Strona 98

A UWAGA

Zmiana z niskiej temperatury wewngtrznej na wyso-
ka temperaturg zewnetrzng pocigga za sobg konden-
sacje i osadzanie sig wody. Po powrocie do chtodni
skondensowana woda moze zamarzna¢ i zabloko-
waé ruchome elementy wézka przemystowego.

W obu typach uzytkowania nalezy $cisle przestrze-
gac¢ dozwolonych czaséw pracy w réznych tempera-
turach.

Wozek przemystowy musi by¢ suchy zanim zostanie
uzyty w chtodni.

Ryzyko zranienial

Jezeli woda kondensacyjna zamarznie wewnatrz
chtodni, nie wolno podejmowaé préb recznego odblo-
kowywania zamarznietych elementow.

— Wézek przemystowy nalezy zawsze parko-
wac na zewnatrz chtodni.

Uzytkowanie akumulatoréw w chtod-
niach

A UWAGA

Niebezpieczenstwo uszkodzenia komponentdw!

Akumulatory nie powinny pozostawaé w chtodni na
noc bez podtrzymania lub tadowania.

— Akumulatory nalezy tadowac¢ na zewnatrz
chtodni. W celu korzystania z wézka widto-
wego nalezy uzywa¢ akumulatoréw zapaso-
wych.

Aby skompensowac spadek pojemnosci w ni-
skich temperaturach, zalecane jest stosowa-

nie akumulatoréw o maksymalnej nominalnej
pojemnosci, przy zachowaniu zgodnosci wy-

miaréw akumulatora z dang serig wozkow.

Akumulator musi by¢ catkowicie natadowany
przed rozpoczeciem kazdej zmiany.
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Zastosowanie w chtodni

Poniewaz w niskich temperaturach napigcie
na zaciskach akumulatora jest generalnie niz-
sze, szybciej osiggany jest poziom catkowite-
go roztadowania, co oznacza, ze zmniejsza
sie pojemnos¢ akumulatora.

STILL
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Praca w warunkach specjalnych

Praca w warunkach specjalnych

Transport
Transport

— Zaparkowac¢ woézek tak, aby stat bezpiecz-
nie, patrz - Rozdziat "Bezpieczne parkowa-
nie wozka przemystowego", Strona 45

Wijezdzajgc wozkiem na srodki transportu, na-

lezy zwréci¢ uwage na nastepujace kwestie:

» tadownosc¢ / udzwig srodkow transportu,
ramp i mostkéw przetadunkowych musza
by¢ wigksze niz masa wprowadzanego
wobzka widtowego.

» Podczas obracania sterownicy wozek widto-
wy moze sie przechyli¢ za most zatadunko-
wy w kierunku krawedzi. Moze to spowodo-
wac upadek wozka widtowego.

A UWAGA

Jesli wozek widtowy nie zostat zabezpieczony przed

stoczeniem sie, moze doj$¢ do uszkodzenia tadunku

lub wypadku.

— W celu zabezpieczenia unieruchomi¢ wézek wid-
fowy.

Mocowanie

— Zaparkowaé wozek tak, aby stat bezpiecz-
nie, patrz - Rozdziat "Bezpieczne parkowa-
nie wozka przemystowego", Strona 45

— Za pomocg pasow napinajacych (1) zabez- [>

pieczy¢ wozek widtowy przed przesunig-
ciem lub stoczeniem sie.

M
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Praca w warunkach specjalnych

Transport za pomocg dzwigu >

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczernstwo z powodu przecigzenia urzg-
dzenia podnoszacego!

— Podnosi¢ wézek przemystowy za pomocg dzwigu
tylko wtedy, gdy no$no$¢ podnosnikdéw i uprze-
zy jest wieksza niz cigzar podnoszonego wozka
przemystowego.

— Sprawdzi¢, czy czesci uprzezy (haki, klamry, pasy
itp.) zastosowano zgodnie ze wskazanym kierun-
kiem obcigzania.

— Uprzeze nie moga by¢ uszkodzone przez elemen-
ty wozka przemystowego. Wykorzystaé odpowied-
nig ostong krawedzi.

Naklejka "punkt mocowania urzgdzenia pod-
noszgcego”

— Nigdy nie przechodzi¢ pod podniesionym wéz-
kiem przemystowym.

— Nie wpuszcza¢ oséb w obszar zagrozenia.

— Bezpiecznie zaparkowaé wézek przed pod-
niesieniem go, patrz > Rozdziat "Bezpiecz-
ne parkowanie wézka przemystowego",
Strona 45 .

— Ustali¢ wage obcigzenia wdzka przemysto-
wego. Odczyta¢ masy podane na tabliczce
Znamionowe;.

— Uzywac wytgcznie oznaczonych punktéw
mocowania urzadzenia podnoszacego.
Punkty mocowania sg oznaczone infor-
macjami na naklejkach, patrz = Rozdziat
"Umiejscowienie etykiet", Strona 36 .

— Ostroznie podnies¢ wozek przemystowy i
opusci¢ go. Unikaé wykonywania ruchow
oscylacyjnych.
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Obstuga akumulatora HTP 10 XE

Obstuga akumulatora HTP 10 XE

Przepisy bezpieczenstwa doty-
czace pracy z akumulatorem

— Podczas wykonywania czynnosci konser-
wacyjnych przy akumulatorze nalezy prze-
strzegac instrukcji producenta akumulatora.

— Nie nalezy uzywa¢ akumulatora, jesli wy-
kazuje on zewnetrzne uszkodzenia lub na-
grzewa sie.

— W czasie wykonywania prac serwisowych,
fadowania i wymiany akumulatora nalezy
przestrzegaé zasad bezpieczenstwa.

— Podczas tadowania i konserwacji akumu-
latora nalezy przestrzegac instrukcji produ-
centa dotyczacych konserwacji akumulatora
i tadowarki. Czynnosci te moga by¢ prze-
prowadzane przez odpowiednio przeszkolo-
ny personel.

— W razie watpliwosci nalezy skontaktowac
sie z autoryzowanym centrum serwisowym.

Ryzyko zgniecenia i przycigcia!
Akumulator jest bardzo cigzki. W przy-

padku zmiazdzenia konczyn migdzy
akumulatorem a podwoziem wézka lub
pod akumulatorem, moze doj$¢ do po-
waznych obrazen.

Podczas wymiany akumulatora nalezy
zawsze nosi¢ specjalne obuwie ochron-
ne.
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Obstuga akumulatora HTP 10 XE

Srodki ochrony przeciwpozarowej

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie eksplozjg z powodu obec-
nosci gazéw palnych!

Podczas tadowania akumulator wydziela
mieszanine tlenu i wodoru (tlenowodor).

Ta mieszanina gazowa jest wybuchowa i
nie wolno dopusci¢ do jej zaptonu.

Podczas tadowania akumulatora w pro-
mieniu 2 m od wézka lub tadowarki nie
moga znajdowac sig zadne tatwopalne
materiaty eksploatacyjne ani przedmioty
mogace spowodowac iskrzenie.

— Podczas pracy przy akumulatorach
nalezy przestrzega¢ ponizszych za-
sad bezpieczenstwa.

Nie zbliza¢ do zrédet otwartego ognia i nie
pali¢ w poblizu.

Upewnic sie, ze miejsce pracy jest odpo-
wiednio wentylowane.

Nie ktas¢ na akumulatorze zadnych metalo-
wych przedmiotéw.

Przygotowaé sprzet gasniczy.

Masa i wymiary akumulatora

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo przewrdcenia wézka ze wzgle-
du na zmiane masy akumulatora!

Masa i wymiary akumulatora majg wptyw na stabil-
nos$¢ wozka przemystowego. Podczas wymiany aku-
mulatora nie wolno zmienia¢ stosunku masy. Masa
akumulatora musi miesci¢ sig¢ w zakresie podanym
na tabliczce znamionowe;j.

— Zwroci¢ uwage na mase akumulatora.
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Obstuga akumulatora HTP 10 XE

Uszkodzenia przewodéw i ztgcza me-
skiego akumulatora

A UWAGA

\}/ Uszkodzenie przewodoéw wigze sig z
I niebezpieczenstwem wystgpienia zwar-
cia.
— Sprawdzi¢, czy przewody akumulato-
ra nie sg uszkodzone.

— Podczas wyjmowania i montowania
akumulatora upewni¢ sie, ze przewo-
dy akumulatora nie sg uszkodzone.

Kontrola stanu natadowania aku- >
mulatora

Wskaznik LED (1) na pokrywie akumulato-
ra pokazuje stan natadowania akumulatora.
Wyswietlacz wigcza sie po wiaczeniu wozka
przemystowego.

Wskaznik fadowania
Zielony Wskaznik dobrego stanu natadowania akumulatora
Poziom natadowania akumulatora wystarczy tylko na kilka cykli roboczych.

Zotty Nalezy natadowaé akumulator.
Poziom natadowania ponizej 20%. Podnoszenie tadunku jest zablokowane.
Czerwony Wazkiem przemystowym mozna nadal dojechaé do najblizszej stacji taduja-

cej.
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Obstuga akumulatora HTP 10 XE

t adowanie akumulatora >

A UWAGA

Gtebokie roztadowanie prowadzi do skrécenia jego

zywotnosci.

— Jesli poziom natadowania akumulatora jest niz-
szy niz 20% (wskaznik natadowania akumulatora:
czerwony), nalezy niezwtocznie natadowac aku-
mulator.

— Unika¢ czesciowego tadowania.

— Nie pozostawia¢ akumulatora w stanie catkowite-
go lub czesciowego roztadowania.

Wszystkie funkcje podnoszenia i opuszczania
wozka przemystowego sg zablokowane pod-
czas tadowania. Wskaznik fadowania (1) po-
kazuje postep procesu fadowania.

— Opusci¢ widly do podtoza.

— Wyciagna¢ dostarczony w zestawie prze-
wéd sieciowy (2) z przewidzianego do tego
celu schowka.

— Podtaczyé przewdd zasilajgcy do gniazda
(3) tadowarki akumulatora i do sieci zasila-
jacej. Proces tadowania sie rozpoczyna.

Proces tadowania konczy sie automatycznie,
gdy akumulator jest w petni natadowany.
Wskaznik tadowania zaswieci sie na zielono.

— Schowac przewod sieciowy z powrotem do
przewidzianego do tego celu schowka.

Zdejmowanie i zaktadanie pokry-
wy akumulatora
Demontaz

— Zaparkowac¢ wozek tak, aby stat bezpiecz-
nie, patrz = Rozdziat "Bezpieczne parkowa-
nie wézka przemystowego", Strona 45
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Obstuga akumulatora HTP 10 XE

— Odkreci¢ przycisk uruchamiajacy wytacznik >

awaryjny (1).
— Wykreci¢ pie¢ srub (2, 3) z pokrywy akumu-
latora.

— Podnies$¢ pokrywe akumulatora (4).

Zakladanie

A UWAGA

Uszkodzenie przewodow wigze sig z

niebezpieczenstwem wystgpienia zwar-

cial

— Przy zaktadaniu pokrywy akumulatora
upewnic sie, ze przewody nie zostaty
przytrzasniete.

— Zamocowac i dopasowac ostone akumula-
tora (4).

— Wkrecic¢ pie¢ wkretow (2,3) do pokrywy aku-
mulatora.

— Przykreci¢ przycisk uruchamiajgcy wytacz-
nik awaryjny (1).
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Obstuga akumulatora HTP 10 XE

Wymiana akumulatora

— Zaparkowa¢ wozek tak, aby stat bezpiecz-
nie, patrz = Rozdziat "Bezpieczne parkowa-
nie wozka przemystowego", Strona 45

— Zdjac pokrywe akumulatora (1), patrz >
=>Rozdziat "Przepisy bezpieczenstwa doty-
czace pracy z akumulatorem", Strona 62 .

— Poluzowaé opaske zabezpieczajacy (2) >
akumulatora.

— Odtaczy¢ przewody akumulatora od zacis-
kéw akumulatora (3).

— Wyja¢ akumulator i w razie potrzeby zu-
tylizowac go, patrz = Rozdziat "Usuwanie

X
czesci i akumulatoréw podczas prac napra- E%
wczych", Strona 10 . o

— Sprawdzi¢ parametry nowego akumulatora,
patrz = Rozdziat "Arkusz danych technicz-
nych dla wézka HPT 10 XE", Strona 98 .
Wstawié nowy akumulator.

— Podtaczy¢ przewody akumulatora. Upewni¢
sie, ze zachowano odpowiednie ustawienie
biegundw.

— Przytrzymac¢ akumulator na miejscu za po-
mocg opaski zabezpieczajgcej. Upewni¢
sie, ze opaska zabezpieczajgca jest dobrze
zamocowana.

— Zatozy¢ pokrywe akumulatora; patrz
=>Rozdzial "Przepisy bezpieczenstwa doty-
czace pracy z akumulatorem", Strona 62 .
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Obstuga akumulatora HTP 10 XE
Uszkodzenia przewodéw

A UWAGA

Wyjmujac i wktadajac akumulator nie dopusci¢ do
uszkodzenia przewodow akumulatora.
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Zachowanie w sytuacjach zagrozenia

Zachowanie w sytuacjach zagrozenia

Wylaczenie awaryjne >

W razie zagrozenia mozna wytgczy¢ caty
uktad elektryczny wozka widtowego.

— Nacisna¢ przetgcznik zatrzymania awaryj-
nego (1).

Nacisniecie przetacznika zatrzymania awaryjnego (1)
powoduje wytaczenie uktadéw elektrycznych wozka
widtowego.

Systemu zabezpieczajgcego mozna uzywacé tylko w
sytuacjach zagrozenia lub w celu bezpiecznego za-
parkowania wézka widtowego.

Przy podnoszeniu przyniesie to nastepujace
skutki:

» Funkcje podnoszenia i opuszczania sg nie-
dostepne.

STILL



Obstuga

Czyszczenie

Czyszczenie

Mycie wbézka widlowego

Niebezpieczenstwo pozaru!

Do mycia wézka nie wolno uzywac cieczy o wtasci-
wosciach palnych.

A UWAGA

Niezastosowanie sie do niniejszych instrukcji moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia elementéw!

— Nalezy przestrzega¢ zalecen producenta dotycza-
cych stosowania $rodkéw czyszczacych.

— Przed smarowaniem umy¢ otwory wlewu
oleju i ich otoczenie oraz wyczysci¢ sma-
rowniczki.

@ WSKAZOWKA

Nalezy pamietac o tym, Ze im czescief wo-
zek widfowy jest myly, tym czesciej naleZy go
smarowac.

— Czesci z tworzyw sztucznych, a w szczegol-
nosci pokrywe akumulatora, mozna czys$cié
wytgcznie za pomoca $rodkéw czyszcza-
cych do tworzyw sztucznych.

— Wyczysci¢ wszystkie czesci wozka widto-
wego, oprocz elementéw uktadu elektrycz-
nego, za pomocg mokrej szmatki.

— Pod zadnym pozorem nie wolno stosowac
do czyszczenia strumienia wody pod ci$nie-
niem lub pary.

— Elementy uktadu elektrycznego mozna wy-
czysci¢ za pomocg osuszonego, sprezone-
go powietrza (maks. 5 bar) lub szczotki
(niemetalowej).

Czynnosci po myciu wozka

— Doktadnie osuszy¢ elementy wézka (np.
przy uzyciu sprezonego powietrza).

— Uruchomié woézek widtowy zgodnie z prze-
pisami.
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A UWAGA

Niebezpieczenstwo wystapienia zwarcia!

Czyszczenie

— Jesli mimo podjetych $rodkéw ostroznosci do
komory silnika elektrycznego wézka widtowego
przedostata sie wilgo¢, niezbedne jest wczes$niej-
sze jej osuszenie za pomoca sprezonego powie-
trza.
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Czyszczenie
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Konserwacja

Ogédlne informacje dotyczace konserwacji

Ogdlne informacje dotyczgce konserwaciji

Kwalifikacje personelu

Prace serwisowe mogg przeprowadzac wy-
tacznie wykwalifikowane i upowaznione oso-
by. Kontrole roczng musi przeprowadzi¢ wy-
kwalifikowana osoba. Na ocene wykwalifiko-
wanej osoby nie moga mie¢ wptywu uwa-
runkowania operacyjne i ekonomiczne, nato-
miast powinna ona by¢ uzasadniona wytgcz-
nie wzgledami bezpieczenstwa. Wykwalifiko-
wana osoba musi dysponowaé wystarczajg-
cg wiedza i doswiadczeniem, aby mie¢ moz-
liwos¢ oceny stanu wozka widtowego oraz
skutecznos$ci wyposazenia ochronnego zgod-
nie z normami technicznymi oraz zasadami
testowania wozkow widtowych.

Czynnosci konserwacyjne, do przepro-
wadzenia ktérych nie sg wymagane
specjalne kwalifikacje

Proste czynnosci konserwacyjne, takie jak
kontrola poziomu oleju hydraulicznego, mogg
by¢ wykonywane przez nieprzeszkolony per-
sonel. Czynnosci te nie wymagajg opisanych
powyzej kwalifikacji. Aby uzyskac wiecej infor-
macji, nalezy zapoznac sie z niniejszg instruk-
cjg obstugi.

Informacije dotyczace przeprowadzania
prac serwisowych

W niniejszej czesci znajdujg sie wszystkie in-
formacje niezbedne do okreslenia, kiedy nale-
zy przeprowadzi¢ prace serwisowe przy woz-
ku widtowym. Prace serwisowe nalezy prze-
prowadzac¢ zgodnie z harmonogramem prze-
gladéw serwisowych. Jest to nieodzowne dla
zapewnienia gotowosci do pracy, wydajnosci i
trwatosci wozka widtowego, a takze zachowa-
nia gwarancji.
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Konserwacja

Ogédlne informacje dotyczgce konserwacji

Zamawianie czesci zamiennych i
zuzywajacych sie

Czegsci zamienne mozna zamowic¢ przez cen-
trum serwisowe firmy STILL.

Czesci zamienne powinny by¢ uzywane
wytgcznie zgodnie z instrukcjami producen-
ta. Stosowanie nieautoryzowanych czesci za-
miennych moze doprowadzi¢ do wypadku
spowodowanego niskg jakoscig lub niedopa-
sowaniem.

Kazdy, kto uzywa nieautoryzowanych czesci
zamiennych, bierze na siebie petng odpowie-
dzialno$¢ za skutki ewentualnych wypadkow
lub szkaod.

STILL



Ogédlne informacje dotyczace konserwacji

Konserwacja

Tabela danych serwisowych

Zesp6t sktadowy Materlagﬁlzsploata- Dane techniczne Wymiary
Uktad hydrauliczny w | Olej hydrauliczny HVLP 46 Maks. 1,751
wozku HPT 10 XE
Uktad hydrauliczny w | Olej hydrauliczny HVLP 46 Maks. 0,7 |
wozku HPT 10 XM
Szczotki weglowe Minimalne wymiary 10,5 mm
Silnik pompy 1,6 kW
Rolki kierownicze 2 200 x 50 mm
(HPT 10 XE i HPT 10
XM)
Watki tadunkowe (HPT 2 82 x 82 mm
10 XE i HPT 10 XM)
D T
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Konserwacja

Przepisy bezpieczenstwa dotyczgce konserwagc;ji

Przepisy bezpieczenstwa dotyczgce konserwaciji

Informacje ogéine

Aby zapobiec wypadkom podczas konserwa-
cji i naprawiania wozka, nalezy przestrze-
gac wszystkich koniecznych warunkéw bez-
pieczenstwa, np.:

« Upewnic sie, czy zostata wykluczona mozli-
wos$¢ przypadkowego ruszenia wozka.

« Podczas prowadzenia prac pod podniesio-
nym wyposazeniem do podnoszenia upew-
ni¢ sie, ze jest ono zabezpieczone przed
opuszczeniem.

» Podczas pracy przy wézku widtowym za-
wsze odigczac zasilanie akumulatorowe.

Wykonywanie prac przy wyposa-
Zeniu elektrycznym

Prace przy wyposazeniu elektrycznym wozka
widtowego moga byé przeprowadzane wytgcz-
nie po odigczeniu napiecia. Kontrole dziata-
nia, przeglady oraz regulacje czesci pod na-
pieciem moga by¢ przeprowadzane wytacznie
przez wykwalifikowane osoby, przestrzegaja-
ce niezbednych $rodkéw ostroznosci. Przed
przystgpieniem do wykonywania prac przy po-
dzespotach elektrycznych nalezy zdjaé piers-
cionki, metalowe bransolety itp.

Aby zapobiec uszkodzeniu podzespotéw z
elementami elektronicznymi, takich jak funk-
cja elektronicznego podnoszenia, nalezy wy-
montowac te podzespoty z wdzka widtowego
przed rozpoczeciem spawania elektrycznego.

Prace przy uktadzie elektrycznym sg dozwolo-
ne wylacznie za zgodg autoryzowanego cen-
trum serwisowego.
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Konserwacja

Przygotowanie do konserwagciji

Przygotowanie do konserwag;ji

Podnoszenie

W celu wykonania niektorych czynnosci ser-
wisowych, wozek nalezy podniesé. Upewnic
sie, czy wozek widtowy podczas podnoszenia
znajduje sie na ptaskim podtozu oraz czy jest
zabezpieczony przed stoczeniem sie i zapad-
nieciem.

W przypadku elektrycznych wozkéw widtowych nale-
zy odfgczy¢ kable akumulatora przed podniesieniem
wdzka widtowego!

— Ustawi¢ wozek widtowy tak, aby konce wi-
det byly oparte o Sciane.

— Podnies¢ wézek widtowy na wysoko$c¢, na
ktorej rolki sterujgce nie bedg miaty kontak-
tu z podiozem.

— Upewni¢ sig, ze wdzek widtowy jest zabez-
pieczony przed stoczeniem sig oraz samo-
Czynnym ruszeniem.

HPT10_027
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Konserwacja

Przeprowadzenie konserwagc;ji

Przeprowadzenie konserwaciji

Harmonogram przegladéw

Czynnosci obstugowe powinny by¢ wykony-
wane przez autoryzowane centrum serwisowe
wedtug nizej podanych okreséw miedzyserwi-
sowych.

@ WSKAZOWKA

Zadania oznaczone symbolem (%) sg opisane
w kolejnych rozdziatach.

Ponadto zadania opisane w rozdziale zatytuto-
wanym "Zachowywanie gotowosci do pracy"
nalezy wykonywac¢ za kazdym razem, gdy wy-
konywana jest konserwacja:

» Konserwacja rolek (*)

» Konserwacja akumulatora (*)

» Konserwacja uktadu podnoszenia (*)

Harmonogram konserwaciji wozka HPT 10 XM

Grupa funk- . Okres (miesiace)
. Praca serwisowa
cyjna 3 6 12
Sterownica Wyregulowac dz_wng'rlne sterowania "podnosze- N
niem/opuszczaniem
Uktad hydrau- | Sprawdzi¢ poziom oleju hydraulicznego i w razie ko- o
liczny nieczno$ci uzupemic (*)
Harmonogram konserwacji wézka HPT 10 XE
- ki iesi
Grupa_l funk Praca serwisowa Okres (miesigce)
cyjna 3 6 12
Kontrola widet i uktadu podnoszenia ftadunku (*) [
Rama podwo- —~ -
zia | widly Sprawdzi¢, czy nakretki i Sruby sg dokrecone ]
Nasmarowac pofaczenia [
Rolki kierowni- | Sprawdzi¢ kota i rolki pod katem zuzycia (*) .
cze i walki ta- | Sprawdzi¢ fozyska két pod katem luzow U
dunkowe | Sprawdzi¢ mocowanie .
Sprawdzi¢ sterownice pod katem luzéw .
Sterownica Sprawdzi¢ ruch poprzeczny ]
Sprawdzi¢, czy sterownica automatycznie powraca do .
pozycji pionowe;j.
Uktad elek- |Sprawdzi¢, czy ukiad elektryczny dziata prawidiowo L
tryczny Sprawdzi¢ przewody i potagczenia [

I y
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Konserwacja

Przeprowadzenie konserwagc;ji

Grupa funk- : Okres (miesigce)
. Praca serwisowa
cyjna 3 6 12
Sprawdzi¢, czy przetacznik sterowania dziata prawidto- N
wo
Sprawdzi¢ poziom oleju hydraulicznego i w razie ko- N
niecznosci uzupetnic (*)
Uk%al?icgr):drau- Wymieni¢ olej hydrauliczny (*) ]
y Sprawdzi¢ zawor wysokiego cisnienia (*) .
Sprawdzi¢ zawor sterowania przeptywem .
Silnik elek- | Sprawdzi¢ zuzycie szczotek weglowych (*) .
tryczny Sprawdzi¢ potgczenia elektryczne silnika pompy (*) J
Kontrola stanu akumulatora, poziomu i gestosci elektro- N
litu
Sprawdzi¢, czy akumulator jest zamontowany w bez- o
Akumulator |pieczne we wtasciwym miejscu
Sprawdzi¢ potgczenie i przewody akumulatora (*) .
Natozy¢ specjalny smar na mocowanie i zaciski akumu- .
latora
Systemy bez- |\ i o1a wzrokowa .
pieczenstwa
Ay

STILL



Konserwacja

Przeprowadzenie konserwagc;ji

Regulacja dzwigni sterowania
"podnoszeniem/opuszczaniem”
w wézku HTP 10 XM

Regulacja dzwigni sterowania "podno- >
szeniem/opuszczaniem”

— Pchna¢ dzwignie sterowania "podnosze-
niem/opuszczaniem" w doét, do potozenia
"podnoszenie”.

— Wykona¢ sterownicg ruchy pompujace, az
widly osiagng maksymalng wysoko$¢ pod-
noszenia.

— Przestawi¢ dZzwignie sterowania "podnosze-
niem/opuszczaniem" w $rodkowe potozenie

transportowe”. Dzwignia sterowania "podnoszeniem/opusz-
— Upewnié sig, ze sterownica jest w potozeniu ;:zanleg“ .
f puszczanie
pionowym. 2 Transport
— Poluzowac $rube zabezpieczajaca (7). 3 Podnoszenie

— Powoli obréci¢ $rube regulacyjng (8) w pra-
wo. Gdy tylko widty zaczng sie opuszczaé,
obroéci¢ $rube regulacyjng o 1% obrotu w
lewo.

— Dokreci¢ $rube zabezpieczajacy (7).

Sprawdzanie funkcji

— Sprawdzi¢, czy dzwignia sterowania "pod-
noszeniem/opuszczaniem" jest prawidtowo
wyregulowana, wykonujgc nastepujace
czynnosci:

Dzwignia sterowania w srodkowym potozeniu

"transportowym™:

» Widty nie mogg podnosi¢ ani opuszczac,
gdy sterownica ustawiona jest w dowolnej
pozyciji.

Dzwignia sterowania w gérnym "dolnym" poto-

zeniu:

» Widly musza sie opuszczac sie, gdy sterow-
nica ustawiona jest w dowolnej pozycji.

— Jesli kontrola da wynik negatywny, powto-
rzy¢ procedure regulacji dzwigni sterowa-
nia.

I y
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Konserwacja

Przeprowadzenie konserwagc;ji

Kontrola poziomu oleju hydraulicznego i uzupetnianie oleju w wézku

HPT 10 XM

Poziom oleju musi by¢ wystarczajacy do cat-
kowitego podniesienia widet. Jesli maksymal-
na wysokos¢ podnoszenia jest mniejsza niz
800 mm, olej hydrauliczny nalezy uzupetnic.

— Opusci¢ widty.
— Zdja¢ pokrywe (1) zbiornika oleju.

— Sprawdzi¢ poziom oleju hydraulicznego.
Poziom oleju musi znajdowac sie ok. 70
mm ponizej gérnej krawedzi zbiornika oleju.

— W razie potrzeby uzupefni¢ olej hydraulicz-
ny olejem o odpowiedniej specyfikacji, patrz
=>Rozdziat "Tabela danych serwisowych",
Strona 76 .

— Kilkakrotnie uruchomié¢ sitownik pompy za
pomoca sterownicy, aby odpowietrzy¢ ob-
wad oleju.

— Ostroznie zamontowaé pokrywe zbiornika
oleju. Na koniec obroci¢ pokrywe do
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Konserwacja

Przeprowadzenie konserwagc;ji

potozenia "OPEN", aby umozliwi¢ cyrkula-
cje oleju.

Kontrola poziomu oleju hyd- >
raulicznego i uzupetnienie ole-

ju hydraulicznego w wézku

HPT 10 XE

— Opusci¢ widty.

— Zdja¢ pokrywe akumulatora (1), patrz
=>Rozdzial "Przepisy bezpieczenstwa doty-
czace pracy z akumulatorem", Strona 62 .

— Zdjac pokrywe (2) zbiornika oleju.

— Sprawdzi¢ poziom oleju.

Poziom oleju musi znajdowac sie ok. 10 mm
ponizej gérnej krawedzi zbiornika oleju.

— W razie potrzeby uzupetnié olej hydraulicz-
ny olejem o odpowiedniej specyfikacji, patrz 4
=>Rozdziat "Tabela danych serwisowych",

Strona 76 . ‘ J @ |
— Zatozy¢ z powrotem pokrywe zbiornika ole- ‘ ‘ © ¢
: — O

ju
— Zatozy¢ pokrywe akumulatora; patrz \—\
=>Rozdziat "Przepisy bezpieczenstwa doty- = N\ LD

czace pracy z akumulatorem", Strona 62 . 2

=

© q
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Konserwacja

Przeprowadzenie konserwagc;ji

Wymiana oleju hydraulicznego w >
woézku HPT 10 XE

Materiaty eksploatacyjne sg toksyczne!
— Nalezy przestrzegac¢ przepiséw bez-
pieczenstwa dotyczacych postepowa-

nia z olejem hydraulicznym; patrz
=>Rozdziat "Oleje", Strona 26 .

— Zaparkowac¢ wozek tak, aby stat bezpiecz-
nie, patrz = Rozdziat "Bezpieczne parkowa-
nie wézka przemystowego", Strona 45

— Podnie$¢ wozek za pomocg podnosnika,
patrz »Rozdziat "Podnoszenie", Strona 78 .

— Zdjac¢ pokrywe akumulatora (1), patrz
=>Rozdziat "Przepisy bezpieczenstwa doty-
czace pracy z akumulatorem", Strona 62 .

— Zdjac pokrywe (2) zbiornika oleju.

— Oproznic¢ zbiornik oleju za pomocg odpo-
wiedniej pompy ssgcej do wymiany oleju

3).

. )
]
WSKAZOWKA DOTYCZACA SRODOWISKA o M=l
\
« Zuzyty olej naleZy utylizowac zgodnie z 2
przepisami.

— Uzupetnic¢ olej hydrauliczny olejem o odpo-
wiedniej specyfikacji.

Olej hydrauliczny do wézka HPT 10 XE
Materiaty eks- | Dane tech-

ploatacyjne |niczne Wymiary
Olej hydrau- | v/ b 46 Maks. 1,75 |
liczny

Poziom oleju musi znajdowac sie ok. 10 mm

ponizej gérnej krawedzi zbiornika oleju.

— Zatozy¢ z powrotem pokrywe zbiornika ole-
ju.

— Zatozy¢ pokrywe akumulatora; patrz

=>Rozdziat "Przepisy bezpieczenstwa doty-
czace pracy z akumulatorem", Strona 62 .

N TN
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Konserwacja

Przeprowadzenie konserwagc;ji

Kontrola widet

— Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa widet (1) >
pod katem nadmiernych odksztatcen lub
peknigc i w razie potrzeby je naprawic.

A UWAGA

— Naprawy i wymiany elementéw na ramie podwo-
zia moze przeprowadzaé tylko autoryzowane cen-
trum serwisowe.

Kontrola szczelno$ci uktadu hyd- >
raulicznego wézka HTP 10 XE
— Sprawdzi¢ szczelnos$é potgczen srubowych
przewodow.
— Sprawdzi¢ potgczenia, sitownik i silnik po-
mpy pod katem wyciekow.
— Dokreci¢ nieszczelne potgczenia i naprawi¢

lub w razie potrzeby wymieni¢ wadliwy cy-
linder.

Kontrola potaczen elekirycz-
nych silnika pompy w wézku
HPT 10 XE

— Sprawdzi¢ mocowania, stan i izolacje prze-
wodow silnika pompy.
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Konserwacja

Przeprowadzenie konserwagc;ji

@ WSKAZOWKA

Ullenione koricowki i uszkodzone okablowanie
prowadzg do spadkow napiecia, powodujgac
zaburzenia pracy.

— Usung¢ wszelkie $lady utlenienia i wymienic
uszkodzone przewody.

Konserwacja uktadu elektrycz-
nego w wézku HPT 10 XE

Kontrola potgczen i przewodéw akumu- >
latora

— Zdja¢ pokrywe akumulatora, patrz
=Rozdziat "Przepisy bezpieczenstwa doty-
czace pracy z akumulatorem", Strona 62 .

— Sprawdzi¢ stan przewodow (1) i zaciskow
akumulatora, w razie potrzeby nasmarowaé
je smarem do akumulatora.

— Sprawdzi¢ ztgczki kablowe (2) pod katem
prawidtowego mocowania i w razie potrzeby
dokreci¢.

— Zatozy¢ pokrywe akumulatora; patrz
=Rozdziat "Przepisy bezpieczenstwa doty-
czace pracy z akumulatorem", Strona 62 .

HPT10_043
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Konserwacja

Przeprowadzenie konserwagc;ji

Kontrola dziatania przetacznika stero- D
wania podnoszeniem/opuszczaniem 1

— Zaparkowa¢ wozek widtowy.

— Przetaczy¢ przetgcznik sterowania (1) w po-
tozenie gorne.

Widty zostang podniesione.

— Przetaczyc¢ przetgcznik sterowania (1) w po-
tozenie dolne.

Widty zostang opuszczone.

Kontrole w przypadku awarii:
— Sprawdzi¢ tadowanie akumulatora.
— Sprawdzi¢ poziom oleju hydraulicznego.

— Sprawdzi¢ potaczenia elektryczne pod ka-
tem uszkodzen i pewnos$ci mocowania.

Obstuga serwisowa silnika po-
mpy, HPT 10 XE
Wymiana szczotek weglowych

— Zaparkowa¢ wozek tak, aby stat bezpiecz-
nie, patrz - Rozdziat "Bezpieczne parkowa-
nie wozka przemystowego", Strona 45 .

— Zdja¢ pokrywe akumulatora; patrz
=>Rozdziat "Przepisy bezpieczenstwa doty-
czace pracy z akumulatorem", Strona 62 .

— Odtaczy¢ akumulator, patrz = Rozdziat "Wy-
miana akumulatora", Strona 67 .

W celu zdjecia wyktadziny:

I y
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Konserwacja

Przeprowadzenie konserwagc;ji

Oznaczy¢ i odtgczy¢ przewod taczacy (1). D>
— Odkrecié¢ $ruby od pokrywy (2) i zdjac ja.

Odtaczy¢ przewdd taczacy (3) od szczotek
weglowych (4).

— Podnies¢ sprezyny przytrzymujace.

— Wyja¢ szczotki.

Dtugosc¢ szczotek weglowych nie moze

by¢ mniejsza niz dlugo$¢ minimalna, patrz
=>Rozdziat "Tabela danych serwisowych",
Strona 76 .

— Jesli jedna szczotka nie spetnia tego wymo-
gu, wymieni¢ wszystkie szczotki weglowe.

HPT10_045

A UWAGA

Przed ponownym zamontowaniem sprawdzi¢, czy na
kolektorze nie ma $ladéw spalenia. W przypadku sto-
sowania starych szczotek weglowych, nie obraca¢
sie ani nie odgina¢. Skontaktowac sie z centrum ser-
wisowym firmy STILL.

— Z powrotem przymocowac pokrywe (2).

— Podtaczy¢ kabel taczacy (1) zgodnie z oz-
naczeniami i upewnic sie, ze bieguny sg
podtgczone prawidtowo.

— Zatozy¢ pokrywe akumulatora, patrz

=Rozdziat "Przepisy bezpieczenstwa doty-
czace pracy z akumulatorem", Strona 62 .

Kontrola zaworu wysokiego cis-
nienia w wozku HTP 10 XE

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo odniesienia $miertelnych obra-
zef!

Upewnic¢ sie, ze wozek jest zaparkowany na stabil-
nym podtozu.

Sprawdzi¢ zawér wysokiego cisnienia w na-
stepujacy sposob:

— Przygotowac palete testowa.

— Roztozyé réownomiernie mase testowa na
palecie testowej; maks. fadunek 1000
kg (+10%).

N TN
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Konserwacja

Przeprowadzenie konserwagc;ji

— Przetaczy¢ przycisk sterujgcy podnosze- >
niem/opuszczaniem (1) w potozenie w go-
re. Nalezy podniesc¢ tadunek na maksymal-
ng wysokos¢.

Jesli tadunek nie zostaje podniesiony na wy-
soko$¢é maksymalna, nalezy skontaktowac sie
z centrum serwisowym firmy STILL.
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Konserwacja

Utrzymywanie gotowosci do pracy

Utrzymywanie gotowosci do pracy

Konserwacja rolek w wozku
HPT 10 XE / XM

Powierzchnie styku rolek kierowniczych (1) i
watkéw fadunkowych (2) nie moga by¢ uszko-
dzone.

— Wymienié uszkodzone lub zuzyte rolki
kierownicze i watki tadunkowe na nowe
tego samego rozmiaru, patrz - Rozdziat
"Arkusz danych technicznych dla wozka
HPT 10 XE", Strona 98 .

A UWAGA

Nieprawidtowo wyregulowane rolki kierownicze lub

watki tadunkowe moga by¢ przyczyng probleméw ze

stabilno$cia.

— Regulacjge moze przeprowadza¢ wytacznie cen-
trum serwisowe firmy STILL.

Kontrola mocowan rolek kierowniczych

— Sprawdzi¢ pierscien sprezynujacy zabez-
pieczajacy (1) po obu stronach rolek kie-
rowniczych pod katem uszkodzen, w razie
potrzeby wymienié go.

>

o)

HPT10_023
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Konserwacja

Utrzymywanie gotowosci do pracy

Kontrola mocowan watkéw fadunko- >

wych

— Sprawdzi¢ pierscien sprezynujacy zabez-
pieczajacy (1) po obu stronach watkdw fa-

dunkowych pod katem uszkodzen, w razie
potrzeby wymienié¢ go.

HPT10_022

Konserwacja akumulatora w
wozku HTP 10 XE

@ WSKAZOWKA

Serwisowanie akumulatora nalezy przeprowa-
dzac zgodnie z zaleceniami producenta aku-

mulatora!

Niebezpieczenstwo uszkodzenia akumu-
latora, zwarcia elektrycznego i eksplozji!

P
IS

Nie ktas¢ na akumulatorze zadnych me-
talowych przedmiotéw ani narzedzi.

Trzymaé¢ akumulator z dala od otwartego
ognia. Palenie jest zabronione.

Konserwacja akumulatora

Ostony ogniw akumulatora powinny by¢ suche
i czyste.

Mocowanie i zaciski akumulatora powinny by¢
czyste, pokryte niewielka iloscig specjalnego
smaru i doktadnie zabezpieczone.

— Rozlany kwas akumulatorowy nalezy na-
tychmiast zneutralizowac.

— Przestrzegac przepiséw bezpieczenstwa
dotyczacych postepowania z kwasem aku-

I y
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Konserwacja

Utrzymywanie gotowosci do pracy

mulatorowym (patrz rozdziat zatytutowany
"Kwas akumulatorowy").

Kontrola stanu natadowania akumulato-
ra

A UWAGA

Gtebokie roztadowanie prowadzi do skrécenia jego

zywotnosci.

— Jesli poziom natadowania akumulatora jest niz-
szy niz 20% (wskaznik natadowania akumulatora:
czerwony), nalezy niezwtocznie natadowa¢ aku-
mulator.

— Unika¢ czesciowego tadowania.

— Nie pozostawia¢ akumulatora w stanie catkowite-
go lub czesciowego roztadowania.

Wskaznik LED (1) na pokrywie akumulato-
ra pokazuje stan natadowania akumulatora.
Wyswietlacz wigcza sie po wigczeniu wozka
przemystowego.

>

Wskaznik tadowania

Zielony Wskaznik dobrego stanu natadowania akumulatora

Poziom natadowania akumulatora wystarczy tylko na kilka cykli roboczych.

cej.

Zotty Nalezy natadowaé akumulator.
Poziom natadowania ponizej 20%. Podnoszenie tadunku jest zablokowane.
Czerwony Wézkiem przemystowym mozna nadal dojechaé do najblizszej stacji taduja-

Konserwacja uktadu podnosze-
nia w wézku HPT 10 XE / XM

HPT 10 XE
Sprawdzi¢ dziatanie podnosnika nozycowego:

— Przetgczy¢ przycisk sterujacy podnosze-
niem/opuszczaniem (1) w potozenie w go-
re. Podnosnik nozycowy powinien zostac
ptynnie wysunigty do maksymalnej wyso-
kosci.

— Przetaczyé przycisk sterujacy podnoszenie-
opuszczanie w pozycje w dét. Podnosnik
nozycowy powinien zostaé ptynnie ztozony.

Jesli podnosnik nozycowy nie wysuwa sie lub
nie skfada ptynnie:

STILL



Konserwacja

Utrzymywanie gotowosci do pracy

— Sprawdzi¢ poziom oleju hydraulicznego.

— Sprawdzi¢ mechanizm nozycowy pod ka-
tem fatwosci ruchu.

— Kontrola sitownikéw podnosnika i potgczen
pod katem wyciekdow.

— Sprawdzi¢ natadowanie akumulatora.

— Sprawdzi¢ potgczenia elektryczne i przewo-
dy pod katem uszkodzen oraz bezpieczen-
stwa mocowania.

HPT 10 XM >

Sprawdzi¢ dziatanie podno$nika nozycowego:

1
i , N
— Pchna¢ dzwignie sterujaca (1) w dot i wyko- [ il
naé ruch pompujacy sterownica. Podnosnik NI T===SN
nozycowy powinien zosta¢ ptynnie wysunie- i
|

ty do maksymalnej wysokosci. —

— Pociagna¢ dzwignie sterujgca do gory. Pod- \
nos$nik nozycowy powinien zosta¢ ptynnie
ztozony.

NS

Jesli podnosnik nozycowy nie wysuwa sig lub
nie skfada ptynnie:

— Sprawdzi¢ poziom oleju hydraulicznego.

— Sprawdzi¢ mechanizm nozycowy pod ka-
tem fatwosci ruchu.

— Kontrola sitownikéw podnosnika i potaczen
pod katem wyciekdw.
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Konserwacja

Utrzymywanie gotowosci do pracy
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Dane techniczne



Wymiary HPT 10 XE

Wymiary HPT 10 XE
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Dane techniczne

Wymiary HPT 10 XM
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Arkusz danych technicznych dla wézka HPT 10 XE

Arkusz danych technicznych
dla wézka HPT 10 XE

@ WSKAZOWKA
Wartosci sq podane dla wiézkow standardo-

wych. Wartosci dla innych wariantow mogg sie
roéznic od przedstawionych danych.

HPT 10 XE 1150x540

Kluczowe dane

Dane techniczne

1.1 |Producent STILL GmbH
1.2 | Oznaczenie typu producenta HPT 10 XE
1.3 |Naped Recznie
Woézek obstugiwa-
1.4 | Obstuga ny w trybie pie-
szym
1.5 |Udzwig Q kg 1000
1.6 | Odlegtos¢ srodka ciezkosci tadunku c mm 600
1.8 | Odsuniecie fadunku X mm 993
1.9 |Rozstaw osi y mm 1231
Masa
2.1 |Masa netto kg 144
2.2 |Obcigzenie przedniej/tylnej osi z tadunkiem kg 435/709
2.3 | Obciazenie przedniej/tylnej osi bez tadunku kg 116/28
Rama podwozia/kota
3.1 |Opony Gumal/poliuretan
3.2 |Rozmiar opon przednich 200x50
3.3 |Rozmiar opon, tyt (d x szeroko$¢) 80x50
3.4 |Kota pomocnicze (& x szerokosc) -
3.5 |Kota, liczba (x = napedzane) z przodu/z tytu 2/2
3.6 |Rozstaw kot przednich b1 mm 155
3.7 |Rozstaw kot tylnych (min./maks.***) bq1 mm 447
y 4
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Dane techniczne

Arkusz danych technicznych dla wézka HPT 10 XE

Podstawowe wymiary

4.4 |Podnoszenie hs mm 715
4.9 (I;/I;n./maks. wysokos$é sterownicy w potozeniu do jaz- hug mm 887/1244
4.15 | Wysoko$¢ po opuszczeniu hq3 mm 85
4.19 | Dtugos¢ catkowita l4 mm 1665
4.20 | Dtugosc¢ z tylng czescig widet Io mm 515
4.21 | Szerokos$¢ catkowita (przod/tyt, min./maks.***) b4 mm 540
ar./
4.22 | Wymiary ramienia widet szer./| mm 48/160/1150
dt.
4.25 | Szerokos$¢ nad widtami (min./maks.***) bs mm 540
4.32 | Przeswit nad podfozem w $rodku rozstawu osi ma mm 21
434 Przestrzlen robocza przy palecie 800 x 1200, po- Ac mm 2170
przecznie
4.35 | Promien skretu W, mm 1520
Dane dotyczace osiggéw
5.2 |Predkos¢ podnoszenia, z tadunkiem/bez tadunku m/s 0,08/0,13
5.3 | Predkosc¢ opuszczania, z tadunkiem/bez tadunku m/s 0,13/0,06
Silnik elektryczny
6.2 |Silnik podnosnika, moc znamionowa kw 1.6
6.4 |Napigcie akumulatora, pojemno$¢ znamionowa V/Ah 12/60 (C20)
6.5 |Masa akumulatora kg 14
Emisje
| 8.4 ‘ Poziom hatasu na wysokosci ucha operatora ‘ ‘ dB(A) ‘ 67 |
Dopuszczalny zakres temperatur
|Temperatura ‘ ‘ °C ‘ od -12 do +40 |
W przypadku zamontowania akumulatora zelowego dane sg inne
. HPT 10 XE
1.2 |Oznaczenie typu producenta 1150x540 GEL
2.1 |Masa netto kg 149
2.2 | Obcigzenie przedniej/tylnej osi z tadunkiem kg 440/709
2.3 |Obcigzenie przedniej/tylnej osi bez tadunku kg 121/28
6.4 |Napiecie akumulatora, pojemno$¢ znamionowa V/Ah 12/50-60
6.5 |Masa akumulatora kg 19
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Arkusz danych technicznych dla wézka HPT 10 XE

HPT 10 XE 1150x680

Kluczowe dane

Dane techniczne

1.1 | Producent STILL GmbH
1.2 | Oznaczenie typu producenta I—ﬁg(:x%;(g
1.3 |Naped Recznie
Woézek obstugiwa-
1.4 | Obstuga ny w trybie pie-
szym
1.5 |Udzwig Q kg 1000
1.6 | Odlegtos¢ srodka ciezkosci tadunku c mm 600
1.8 | Odsuniecie fadunku X mm 993
1.9 |Rozstaw osi y mm 1231
Masa
2.1 |Masa netto kg 151
2.2 | Obcigzenie przedniej/tylnej osi z tadunkiem kg 442/709
2.3 | Obcigzenie przedniej/tylnej osi bez tadunku kg 123/28
Rama podwozia/kota
3.1 |Opony Guma/poliuretan
3.2 |Rozmiar opon przednich 200x50
3.3 |Rozmiar opon, tyt (J x szeroko$¢) 80x50
3.4 |Kota pomocnicze (@ x szeroko$c) -
3.5 |Kota, liczba (x = napedzane) z przodu/z tytu 2/2
3.6 |Rozstaw kot przednich b1 mm 155
3.7 |Rozstaw kot tylnych (min./maks.***) bq1 mm 587
y 4
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Dane techniczne

Arkusz danych technicznych dla wézka HPT 10 XE

Podstawowe wymiary

4.4 |Podnoszenie hs mm 715
4.9 zﬂ;n./maks. wysokos$é sterownicy w potozeniu do jaz- hug mm 887/1244
4.15 | Wysoko$¢ po opuszczeniu hq3 mm 85
4.19 | Dtugos¢ catkowita l4 mm 1665
4.20 | Dtugosc¢ z tylng czescig widet Io mm 515
4.21 | Szerokos$¢ catkowita (przod/tyt, min./maks.***) b4 mm 680
ar./
4.22 | Wymiary ramienia widet szer./| mm 48/160/1150
dt.
4.25 | Szerokos$¢ nad widtami (min./maks.***) bs mm 680
4.32 | Przeswit nad podfozem w $rodku rozstawu osi ma mm 21
434 Przestrzgn robocza przy palecie 800 x 1200, po- Ac mm 2170
przecznie
4.35 | Promien skretu W, mm 1520
Dane dotyczace osiggéw
5.2 |Predkos¢ podnoszenia, z tadunkiem/bez tadunku m/s 0,08/0,13
5.3 | Predkosc¢ opuszczania, z tadunkiem/bez tadunku m/s 0,13/0,06
Silnik elektryczny
6.2 |Silnik podnosnika, moc znamionowa kW 1.6
6.4 |Napigcie akumulatora, pojemno$¢ znamionowa V/Ah 12/60 (C20)
6.5 |Masa akumulatora kg 14
Emisje
| 8.4 ‘ Poziom hatasu na wysokosci ucha operatora ‘ ‘ dB(A) ‘ 67 |
Dopuszczalny zakres temperatur
|Temperatura ‘ ‘ °C ‘ od -12 do +40 |
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Arkusz danych technicznych dla wézka HPT 10 XE

HPT 10 XE 1525x540

Kluczowe dane

Dane techniczne

1.1 |Producent STILL GmbH
1.2 | Oznaczenie typu producenta I—:Zg;)(%i(g
1.3 |Naped Recznie
Woézek obstugiwa-
1.4 | Obstuga ny w trybie pie-
szym
1.5 |Udzwig Q kg 1000
1.6 | Odlegtos¢ srodka ciezkosci tadunku c mm 762
1.8 |Odsuniecie tadunku X mm 1283
1.9 |Rozstaw osi y mm 1531
Masa
2.1 |Masa netto kg 240
2.2 | Obcigzenie przedniej/tylnej osi z tadunkiem kg 500/740
2.3 |Obcigzenie przedniej/tylnej osi bez fadunku kg 160/80
Rama podwozia/kota
3.1 |Opony Guma/poliuretan
3.2 |Rozmiar opon przednich 200x50
3.3 |Rozmiar opon, tyt (J x szeroko$¢) 80x50
3.4 |Kota pomocnicze (@ x szeroko$c) -
3.5 |Kota, liczba (x = napedzane) z przodu/z tytu 2/2
3.6 |Rozstaw kot przednich b1 mm 155
3.7 |Rozstaw kot tylnych (min./maks.***) bq1 mm 447
y 4
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Dane techniczne

Arkusz danych technicznych dla wézka HPT 10 XE

Podstawowe wymiary

4.4 |Podnoszenie hs mm 715
4.9 (I;/I;n./maks. wysokos$é sterownicy w potozeniu do jaz- hug mm 887/1244
4.15 | Wysoko$¢ po opuszczeniu hq3 mm 85
4.19 | Dtugos¢ catkowita l4 mm 2040
4.20 | Dtugosc¢ z tylng czescig widet Io mm 515
4.21 | Szerokos$¢ catkowita (przod/tyt, min./maks.***) b4 mm 540
ar./
4.22 | Wymiary ramienia widet szer./| mm 48/160/1525
dt.
4.25 | Szerokos$¢ nad widtami (min./maks.***) bs mm 540
4.32 | Przeswit nad podfozem w $rodku rozstawu osi ma mm 21
434 Przestrzlen robocza przy palecie 800 x 1200, po- Ac mm 2474
przecznie
4.35 | Promien skretu W, mm 1806
Dane dotyczace osiggéw
5.2 |Predkos¢ podnoszenia, z tadunkiem/bez tadunku m/s 0,08/0,13
5.3 | Predkosc¢ opuszczania, z tadunkiem/bez tadunku m/s 0,13/0,06
Silnik elektryczny
6.2 |Silnik podnosnika, moc znamionowa kw 1.6
6.4 |Napigcie akumulatora, pojemno$¢ znamionowa V/Ah 12/60 (C20)
6.5 |Masa akumulatora kg 14
Emisje
| 8.4 ‘ Poziom hatasu na wysokosci ucha operatora ‘ ‘ dB(A) ‘ 67 |
Dopuszczalny zakres temperatur
|Temperatura ‘ ‘ °C ‘ od -12 do +40 |
W przypadku zamontowania akumulatora zelowego dane sg inne
. HPT 10 XE
1.2 |Oznaczenie typu producenta 1525x540 GEL
2.1 |Masa netto kg 245
2.2 | Obcigzenie przedniej/tylnej osi z tadunkiem kg 505/740
2.3 | Obcigzenie przedniej/tylnej osi bez tadunku kg 165/80
6.4 |Napiecie akumulatora, pojemno$¢ znamionowa V/Ah 12/50-60
6.5 |Masa akumulatora kg 19
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Arkusz danych technicznych dla wézka HPT 10 XE

HPT 10 XE 1800x540

Kluczowe dane

Dane techniczne

1.1 |Producent STILL GmbH
1.2 |Oznaczenie typu producenta I—:gg(:x%i(g
1.3 |Naped Recznie
Woézek obstugiwa-
1.4 | Obstuga ny w trybie pie-
szym
1.5 |Udzwig Q kg 1000
1.6 | Odlegtos¢ srodka ciezkosci tadunku c mm 900
1.8 | Odsuniecie fadunku X mm 1509
1.9 |Rozstaw osi y mm 1748
Masa
2.1 |Masa netto kg 264
2.2 | Obcigzenie przedniej/tylnej osi z tadunkiem kg 531/733
2.3 |Obcigzenie przedniej/tylnej osi bez fadunku kg 183/81
Rama podwozia/kota
3.1 |Opony Guma/poliuretan
3.2 |Rozmiar opon przednich 200x50
3.3 |Rozmiar opon, tyt (J x szeroko$¢) 80x50
3.4 |Kota pomocnicze (@ x szeroko$c) -
3.5 |Kota, liczba (x = napedzane) z przodu/z tytu 2/2
3.6 |Rozstaw kot przednich b1 mm 155
3.7 |Rozstaw kot tylnych (min./maks.***) bq1 mm 447
y 4

STILL



Dane techniczne

Arkusz danych technicznych dla wézka HPT 10 XE

Podstawowe wymiary

4.4 |Podnoszenie hs mm 715
4.9 (I;/I;n./maks. wysokos$é sterownicy w potozeniu do jaz- hug mm 887/1244
4.15 | Wysoko$¢ po opuszczeniu hq3 mm 85
4.19 | Dtugos¢ catkowita l4 mm 2315
4.20 | Dtugosc¢ z tylng czescig widet Io mm 515
4.21 | Szerokos$¢ catkowita (przod/tyt, min./maks.***) b4 mm 540
ar./
4.22 | Wymiary ramienia widet szer./| mm 48/160/1800
dt.
4.25 | Szerokos$¢ nad widtami (min./maks.***) bs mm 540
4.32 | Przeswit nad podfozem w $rodku rozstawu osi ma mm 21
434 Przestrzlen robocza przy palecie 800 x 1200, po- Ac mm 2726
przecznie
4.35 | Promien skretu W, mm 2031
Dane dotyczace osiggéw
5.2 |Predkos¢ podnoszenia, z tadunkiem/bez tadunku m/s 0,08/0,13
5.3 | Predkosc¢ opuszczania, z tadunkiem/bez tadunku m/s 0,13/0,06
Silnik elektryczny
6.2 |Silnik podnosnika, moc znamionowa kw 1.6
6.4 |Napigcie akumulatora, pojemno$¢ znamionowa V/Ah 12/60 (C20)
6.5 |Masa akumulatora kg 14
Emisje
| 8.4 ‘ Poziom hatasu na wysokosci ucha operatora ‘ ‘ dB(A) ‘ 67 |
Dopuszczalny zakres temperatur
|Temperatura ‘ ‘ °C ‘ od -12 do +40 |
W przypadku zamontowania akumulatora zelowego dane sg inne
. HPT 10 XE
1.2 |Oznaczenie typu producenta 1800x540 GEL
2.1 |Masa netto kg 269
2.2 | Obcigzenie przedniej/tylnej osi z tadunkiem kg 536/733
2.3 | Obcigzenie przedniej/tylnej osi bez tadunku kg 188/81
6.4 |Napiecie akumulatora, pojemno$¢ znamionowa V/Ah 12/50-60
6.5 |Masa akumulatora kg 19
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Arkusz danych technicznych dla wézka HPT 10 XE

Dane techniczne

HPT 10 XE 2000x540
Kluczowe dane
1.1 |Producent STILL GmbH
. HPT 10 XE
1.2 |Oznaczenie typu producenta 2000540
1.3 |Naped Recznie
Woézek obstugiwa-
1.4 | Obstuga ny w trybie pie-
szym
1.5 |Udzwig Q kg 1000
1.6 | Odlegtos¢ srodka ciezkosci tadunku c mm 1000
1.8 | Odsuniecie fadunku X mm 1509
1.9 |Rozstaw osi y mm 1748
Masa
2.1 |Masa netto kg 267
2.2 | Obcigzenie przedniej/tylnej osi z tadunkiem kg 476/791
2.3 |Obcigzenie przedniej/tylnej osi bez fadunku kg 185/82
Rama podwozia/kota
3.1 |Opony Guma/poliuretan
3.2 |Rozmiar opon przednich 200x50
3.3 |Rozmiar opon, tyt (J x szeroko$¢) 80x50
3.4 |Kota pomocnicze (@ x szeroko$c) -
3.5 |Kota, liczba (x = napedzane) z przodu/z tytu 2/2
3.6 |Rozstaw kot przednich b1 mm 155
3.7 |Rozstaw kot tylnych (min./maks.***) bq1 mm 447
y 4
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Dane techniczne

Arkusz danych technicznych dla wézka HPT 10 XE

Podstawowe wymiary

4.4 |Podnoszenie hs mm 715
4.9 (I;/I;n./maks. wysokos$é sterownicy w potozeniu do jaz- hug mm 887/1244
4.15 | Wysoko$¢ po opuszczeniu hq3 mm 85
4.19 | Dtugos¢ catkowita l4 mm 2515
4.20 | Dtugosc¢ z tylng czescig widet Io mm 515
4.21 | Szerokos$¢ catkowita (przod/tyt, min./maks.***) b4 mm 540
ar./
4.22 | Wymiary ramienia widet szer./| mm 48/160/2000
dt.
4.25 | Szerokos$¢ nad widtami (min./maks.***) bs mm 540
4.32 | Przeswit nad podfozem w $rodku rozstawu osi ma mm 21
434 Przestrzlen robocza przy palecie 800 x 1200, po- Ac mm 2864
przecznie
4.35 | Promien skretu W, mm 2031
Dane dotyczace osiggéw
5.2 |Predkos¢ podnoszenia, z tadunkiem/bez tadunku m/s 0,08/0,13
5.3 | Predkosc¢ opuszczania, z tadunkiem/bez tadunku m/s 0,13/0,06
Silnik elektryczny
6.2 |Silnik podnosnika, moc znamionowa kw 1.6
6.4 |Napigcie akumulatora, pojemno$¢ znamionowa V/Ah 12/60 (C20)
6.5 |Masa akumulatora kg 14
Emisje
| 8.4 ‘ Poziom hatasu na wysokosci ucha operatora ‘ ‘ dB(A) ‘ 67 |
Dopuszczalny zakres temperatur
|Temperatura ‘ ‘ °C ‘ od -12 do +40 |
W przypadku zamontowania akumulatora zelowego dane sg inne
. HPT 10 XE
1.2 |Oznaczenie typu producenta 2000x540 GEL
2.1 |Masa netto kg 272
2.2 | Obcigzenie przedniej/tylnej osi z tadunkiem kg 481/791
2.3 | Obcigzenie przedniej/tylnej osi bez tadunku kg 190/82
6.4 |Napiecie akumulatora, pojemno$¢ znamionowa V/Ah 12/50-60
6.5 |Masa akumulatora kg 19
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Arkusz danych technicznych wézka HPT 10 XM

Arkusz danych technicznych
wozka HPT 10 XM

@ WSKAZOWKA

Wartosci sq podane dla wiézkow standardo-
wych. Wartosci dla innych wariantow mogg sie
roéznic od przedstawionych danych.

Dane techniczne

HPT 10 XM (1150x540)
Kluczowe dane
1.1 | Producent STILL GmbH
. HTP 10 XM
1.2 | Oznaczenie typu producenta 1150x540
1.3 |Naped Recznie
Woézek obstugi-
1.4 | Obstuga wany w trybie
pieszym
1.5 |Udzwig Q kg 1000
1.6 | Odlegtosc¢ srodka cigzkosci tadunku c mm 600
1.8 | Odsuniecie fadunku X mm 993
1.9 |Rozstaw osi y mm 1231
Masa
2.1 |Masa netto kg 104
2.2 | Obcigzenie przedniej/tylnej osi z tadunkiem kg 391/713
2.3 | Obcigzenie przedniej/tylnej osi bez tadunku kg 71/33
Rama podwozia/kota
Poliuretan/poliu-
3.1 |Opony retan
3.2 |Rozmiar opon przednich 200x45
3.3 |Rozmiar opon, tyt (@ x szerokosc) 80x50
3.4 | Kota pomocnicze (@ x szerokos¢) -
3.5 |Kota, liczba (x = napedzane) z przodu/z tytu 2/2
3.6 |Rozstaw kot przednich b1g mm 155
3.7 |Rozstaw két tylnych (min./maks.***) bq4 mm 447
y 4
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Dane techniczne

Arkusz danych technicznych wézka HPT 10 XM

Podstawowe wymiary

4.4 |Podnoszenie h3 mm 715
4.9 |Min./maks. wysoko$¢ sterownicy w potozeniu do jazdy | hqg mm 735/1285
4.15 | Wysokos$¢ po opuszczeniu hq3 mm 85
4.19 |Dtugosc¢ catkowita l4 mm 1545
4.20 |Dlugos¢ z tylng czescig widet lo mm 395
4.21 | Szeroko$¢ catkowita (przod/tyt, min./maks.***) b4 mm 540
ar./
4.22 | Wymiary ramienia widet szer./d| mm 48/160/1150
t.
4.25 | Szeroko$¢ nad widtami (min./maks.***) bs mm 540
4.32 |Przeswit nad podtozem w srodku rozstawu osi ma mm 21
4.34 Eizestrzen robocza przy palecie 800 x 1200, poprzecz- Aq mm 2090
4.35 |Promien skretu W, mm 1440
Dane dotyczace osiggéw
5.2 |Predkos¢ podnoszenia, z fadunkiem/bez tadunku rlr:;; 68/26
5.3 |Predkos¢ opuszczania, z tadunkiem/bez tadunku m/s 0

Dopuszczalny zakres temperatur

STILL

|Temperatura ‘ ‘ °C ‘ od -12 do +50
HPT 10 XM (1150x680)
Kluczowe dane
1.1 | Producent STILL GmbH
. HTP 10 XM
1.2 | Oznaczenie typu producenta 1150x680
1.3 |Naped Recznie
Woézek obstugi-
1.4 | Obstuga wany w trybie
pieszym
1.5 |Udzwig Q kg 1000
1.6 | Odlegtosc¢ srodka ciezkosci tadunku c mm 600
1.8 | Odsuniecie tadunku X mm 993
1.9 |Rozstaw osi y mm 1231




Arkusz danych technicznych wézka HPT 10 XM

Dane techniczne

Masa
2.1 |Masa netto kg 111
2.2 | Obciazenie przedniej/tylnej osi z tadunkiem kg 393/718
2.3 | Obcigzenie przedniej/tylnej osi bez tadunku kg 76/35
Rama podwozia/kota
Poliuretan/poliu-
3.1 |Opony retan
3.2 |Rozmiar opon przednich 200x45
3.3 |Rozmiar opon, tyt (@ x szerokosc) 80x50
3.4 |Kota pomocnicze (& x szerokos¢) -
3.5 |Kota, liczba (x = napedzane) z przodu/z tytu 2/2
3.6 |Rozstaw kot przednich b1o mm 155
3.7 |Rozstaw két tylnych (min./maks.***) bq4 mm 587
Podstawowe wymiary
4.4 |Podnoszenie h3 mm 715
4.9 |Min./maks. wysoko$c¢ sterownicy w potozeniu do jazdy | hqg mm 735/1285
4.15 | Wysoko$¢ po opuszczeniu hq3 mm 85
4.19 |Dlugosc¢ catkowita l4 mm 1545
4.20 |Dlugosc¢ z tylng czescig widet lo mm 395
4.21 | Szeroko$¢ catkowita (przdd/tyt, min./maks.***) b1 mm 680
ar./
4.22 | Wymiary ramienia widet szer./d| mm 48/160/1150
t
4.25 | Szerokos¢ nad widtami (min./maks.***) bs mm 680
4.32 |Przeswit nad podtozem w $rodku rozstawu osi mo mm 21
4.34 Ei;zestrzen robocza przy palecie 800 x 1200, poprzecz- Aq mm 2090
4.35 |Promien skretu A mm 1440
Dane dotyczgce osiagéw
5.2 | Predkos$¢ podnoszenia, z tadunkiem/bez tadunku rl:;; 68/26
5.3 |Predko$¢ opuszczania, z fadunkiem/bez tadunku m/s 0

Dopuszczalny zakres temperatur

Temperatura

°C | od-12do +50

STILL



Dane techniczne

Arkusz danych technicznych wézka HPT 10 XM

HPT 10 XM (1500x540)
Kluczowe dane
1.1 | Producent STILL GmbH
. HTP 10 XM
1.2 | Oznaczenie typu producenta 1500540
1.3 |Naped Recznie
Woézek obstugi-
1.4 | Obstuga wany w trybie
pieszym
1.5 |Udzwig Q kg 1000
1.6 | Odlegtos¢ srodka ciezkosci tadunku c mm 762
1.8 |Odsunigcie fadunku X mm 1283
1.9 |Rozstaw osi y mm 1531
Masa
2.1 |Masa netto kg 200
2.2 | Obcigzenie przedniej/tylnej osi z tadunkiem kg 458/742
2.3 |Obcigzenie przedniej/tylnej osi bez fadunku kg 117/83
Rama podwozia/kota
Poliuretan/poliu-
3.1 |Opony retan
3.2 | Rozmiar opon przednich 200x45
3.3 |Rozmiar opon, tyt (@ x szeroko$c) 80x50
3.4 | Kota pomocnicze (J x szerokos¢) -
3.5 |Kota, liczba (x = napgdzane) z przodu/z tytu 2/2
3.6 |Rozstaw kot przednich b1g mm 155
3.7 |Rozstaw kot tylnych (min./maks.***) b14 mm 447
y 4
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Arkusz danych technicznych wézka HPT 10 XM

Podstawowe wymiary

Dane techniczne

4.4 |Podnoszenie h3 mm 715
4.9 |Min./maks. wysoko$¢ sterownicy w potozeniu do jazdy | hqg mm 735/1285
4.15 | Wysokos$¢ po opuszczeniu hq3 mm 85
4.19 |Dlugosc¢ catkowita l4 mm 1920
4.20 |Dlugos¢ z tylng czescig widet lo mm 395
4.21 | Szeroko$¢ catkowita (przdd/tyt, min./maks.***) b4 mm 540
ar./
4.22 | Wymiary ramienia widet szer./d| mm 48/160/1525
t.
4.25 | Szeroko$é nad widtami (min./maks.***) bs mm 540
4.32 |Przeswit nad podtozem w srodku rozstawu osi ma mm 21
4.34 Eizestrzen robocza przy palecie 800 x 1200, poprzecz- Aq mm 2339
4.35 |Promien skretu W, mm 1730
Dane dotyczace osiggow
5.2 |Predkos¢ podnoszenia, z tadunkiem/bez tadunku rl:;c)); 68/35
5.3 |Predko$¢ opuszczania, z fadunkiem/bez tadunku m/s 0
Dopuszczalny zakres temperatur
|Temperatura ‘ °C ‘ od -12 do +50
HPT 10 XM (1800x540)
Kluczowe dane
1.1 | Producent STILL GmbH
. HTP 10 XM
1.2 | Oznaczenie typu producenta 1800x540
1.3 |Naped Recznie
Woézek obstugi-
1.4 | Obstuga wany w trybie
pieszym
1.5 |Udzwig Q kg 1000
1.6 | Odlegtosc¢ srodka cigzkosci tadunku c mm 900
1.8 | Odsuniecie fadunku X mm 1509
1.9 |Rozstaw osi y mm 1748
(B R EEm O T
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Dane techniczne

Arkusz danych technicznych wozka HPT 10 XM

Masa
2.1 |Masa netto kg 224
2.2 |Obcigzenie przedniej/tylnej osi z tadunkiem kg 477/747
2.3 | Obcigzenie przedniej/tylnej osi bez tadunku kg 129/95
Rama podwozia/kota
Poliuretan/poliu-
3.1 |Opony retan
3.2 | Rozmiar opon przednich 200x45
3.3 |Rozmiar opon, tyt (@ x szerokosc) 80x50
3.4 |Kota pomocnicze (9 x szerokose) -
3.5 |Kota, liczba (x = napedzane) z przodu/z tytu 2/2
3.6 | Rozstaw kot przednich b1 mm 155
3.7 |Rozstaw két tylnych (min./maks.***) b14 mm 447
Podstawowe wymiary
4.4 |Podnoszenie hs mm 715
4.9 |Min./maks. wysoko$¢ sterownicy w potozeniu do jazdy | hqg mm 735/1285
4.15 | Wysoko$¢ po opuszczeniu hq3 mm 85
4.19 |Dlugos¢ catkowita l4 mm 2195
4.20 |Dlugosc¢ z tylng czegscig widet lo mm 395
4.21 | Szeroko$¢ catkowita (przod/tyt, min./maks.***) b4 mm 540
ar./
4.22 | Wymiary ramienia widet szer./d| mm 48/160/1800
t
4.25 | Szerokos¢ nad widtami (min./maks.***) bs mm 540
4.32 |Przeswit nad podtozem w $rodku rozstawu osi mo mm 21
4.34 Eirezestrzen robocza przy palecie 800 x 1200, poprzecz- Aq mm 2660
4.35 |Promien skretu W, mm 1955
Dane dotyczace osiggéw
5.2 |Predko$c¢ podnoszenia, z tadunkiem/bez fadunku r':g; 68/44
5.3 |Predkos¢ opuszczania, z tadunkiem/bez tadunku m/s 0
Dopuszczalny zakres temperatur
Temperatura ‘ ‘ °C ‘ od -12 do +50

I y
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Arkusz danych technicznych wézka HPT 10 XM

Dane techniczne

HPT 10 XM (2000x540)
Kluczowe dane
1.1 |Producent STILL GmbH
. HTP 10 XM
1.2 |Oznaczenie typu producenta 2000x540
1.3 |Naped Recznie
Woézek obstugi-
1.4 | Obstuga wany w trybie
pieszym
1.5 |Udzwig Q kg 1000
1.6 | Odlegtos¢ srodka ciezkosci fadunku c mm 1000
1.8 | Odsuniecie fadunku X mm 1509
1.9 |Rozstaw osi y mm 1748
Masa
2.1 |Masa netto kg 227
2.2 | Obcigzenie przedniej/tylnej osi z tadunkiem kg 420/807
2.3 | Obcigzenie przedniej/tylnej osi bez tadunku kg 128/99
Rama podwozia/kota
Poliuretan/poliu-
3.1 |Opony retan
3.2 |Rozmiar opon przednich 200x45
3.3 |Rozmiar opon, tyt (@ x szerokosc) 80x50
3.4 |Kota pomocnicze (& x szerokos$¢) -
3.5 |Kota, liczba (x = napgdzane) z przodu/z tytu 2/2
3.6 |Rozstaw két przednich b1o mm 155
3.7 |Rozstaw kot tylnych (min./maks.***) bq4 mm 447
y 4
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Dane techniczne

Arkusz danych technicznych wézka HPT 10 XM

Podstawowe wymiary

4.4 |Podnoszenie h3 mm 715
4.9 |Min./maks. wysoko$¢ sterownicy w potozeniu do jazdy | hq4 mm 735/1285
4.15 | Wysokos$¢ po opuszczeniu hq3 mm 85
4.19 |Dtugosc¢ catkowita l4 mm 2395
4.20 |Dlugos¢ z tylng czescig widet lo mm 395
4.21 | Szeroko$¢ catkowita (przod/tyt, min./maks.***) b4 mm 540
ar./
4.22 | Wymiary ramienia widet szer./d| mm 48/160/2000
t.
4.25 | Szeroko$¢ nad widtami (min./maks.***) bs mm 540
4.32 |Przeswit nad podtozem w srodku rozstawu osi ma mm 21
4.34 rI?iiezestrzen robocza przy palecie 800 x 1200, poprzecz- Aq mm 2660
4.35 |Promien skretu W, mm 1955
Dane dotyczace osiggéw
5.2 |Predkos¢ podnoszenia, z fadunkiem/bez tadunku rlr:;; 68/44
5.3 |Predkos¢ opuszczania, z tadunkiem/bez tadunku m/s 0
Dopuszczalny zakres temperatur
Temperatura ‘ ‘ °C ‘ od -12 do +50
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Dane techniczne
Arkusz danych technicznych wézka HPT 10 XM
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