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Adresa vyrobcu a kontaktné >
idaje Ay

STILL GmbH 5 T l l l
BerzeliusstraRe 10

22113 Hamburg, Nemecko

Telefon: +49 (0) 40 7339-0

Fax: +49 (0) 40 7339-1622

E-mail: info@still.de

Webova stranka: http://www.still.de

Pravidla pre prevadzkovatela
priemyselnych vozikov

Okrem tohto navodu na obsluhu su k dispo-
zicii aj zasady postupov obsahujuce dalSie in-
formacie pre prevadzkovatelov priemyselnych
vozikov.

Tato prirucka poskytuje informacie tykajuce sa

manipulacie s priemyselnymi vozikmi:

« Informacie o vybere vhodnych priemysel-
nych vozikov na konkrétny sposob pouzitia

» Podmienky bezpecnej prevadzky priemysel-
nych vozikov

« Informacie tykajuce sa pouzivania priemy-
selnych vozikov

« Informacie o doprave, prvom uvedeni do
prevadzky a uskladneni priemyselnych vo-
zikov

Internetova adresa a kéd QR >

K informaciam je mozné kedykoivek ziskat’
pristup zadanim adresy https://m.still.de/vd-
ma do webového prehliadaca alebo naskeno-
vanim kédu QR.
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Vas priemyselny vozik

Vas priemyselny vozik

VSeobecné informacie

Priemyselné voziky opisané v tomto navode
na obsluhu st vyrobené podia platnych no-
riem a bezpecnostnych predpisov. Pri ich kon-
Strukcii boli pouzité najmodernejsie technolo-
gie. Teraz je ddlezité ich bezpe€né pouzivanie
a udrzba.

Potrebné informacie najdete v tomto navode
na obsluhu. Pred uvedenim priemyselného
vozika do prevadzky si preditajte tento navod
a dodrziavajte v hom uvedené pokyny. Pomé-
zu vam predchadzat nehodam a dodrzat’ pod-
mienky zaruky a tym jej platnost’.

Oznacenie zhody >

Vyrobca vyuziva oznacenie zhody na vyjadre-
nie zhody priemyselného vozika s prislusnymi
smernicami v ¢ase jeho uvedenia na trh:

« CE: Eurdpska tnia (EU)

« UKCA: Spojené kralovstvo (UK)

« EAC: Eurazijska ekonomicka Unia
Oznacenie zhody sa upevni na vyrobny Stitok.

Vyhlasenie o zhode sa vydava pre trhy EU a

Spojeného kralovstva.

Neschvalené zasahy do konstrukcie priemy- ' n
selného vozika alebo nadstavby naf mézu

ohrozit’ bezpe€nost'. Rusia preto platnost’ Vy-

hlasenia o zhode.
conformity symbols
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Vs priemyselny vozik

Vyhlasenie o zhode ES/EU pre model HPT 10 XE

STILL

Vyhlasenie o zhode ES/EU

STILL GmbH
Berzeliusstralle 10
22113 Hamburg, Nemecko

Tymto vyhlasujeme, Ze zariadenie

Typ priemyselného vozika Pantografovy vysokozdvizny vozik
Model HPT 10 XE
Vyrobné &islo HLI0990000 - HLI1990000

vyhovuje ustanoveniam na'jnovévej platnej verzie smernice pre strojné zariadenia 2006/42/ES a
smernice EMC 2014/30/EU podla Specifikacie pre priemyselné voziky stanovenej v harmonizo-
vanej norme EN 12895: 2015+A1:2019. Okrem toho vyhlasujeme, Ze radiové zariadenie, ak je

k dispozicii, nainstalované v tomto stroji, je v sulade s najnov§im znenim smernice o radiovych
zariadeniach (RED) 2014/53/EU.

Toto vyhlasenie o zhode je vydané na vyhradnt zodpovednost’ vyrobcu.
Osoba opravnena na zostavenie technickej dokumentacie v sulade s uvedenymi smernicami:
Nazov Paolo Campinoti

Adresa Loc. Il Piano — 53031 Casole d’Elsa (Sl) — ITALY

V Hamburgu, 01. 04. 2023

Kbis/ ool W oncile OV
Fabio Mariotti Donatella Germani
Riaditel pre vyvoj produktov Riaditelka oddelenia kvality
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Va$ priemyselny vozik

Vyhlasenie o zhode ES/EU pre model HPT 10 XM

STILL

Vyhlasenie o zhode ES/EU

STILL GmbH
BerzeliusstralRe 10
22113 Hamburg, Nemecko

Tymto vyhlasujeme, Ze zariadenie

Typ priemyselného vozika Pantografovy vysokozdvizny vozik
Model HPT 10 XM
Vyrobné &islo HLI0990000 - HLI1990000

spifia poziadavky najnovéej platnej verzie smernice pre strojné zariadenia 2006/42/ES.

Toto vyhlasenie o zhode je vydané na vyhradnd zodpovednost’ vyrobcu.

Osoba opravnena na zostavenie technickej dokumentacie v stlade s uvedenymi smernicami:
Nazov Paolo Campinoti

Adresa Loc. Il Piano — 53031 Casole d’Elsa (Sl) - ITALY

V Hamburgu, 01. 04. 2023

Fabio Mariotti Donatella Germani
Riaditel pre vyvoj produktov Riaditelka oddelenia kvality
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Vs priemyselny vozik

UK Declaration of Conformity for HPT 10 XE

AR
STILL

UK Declaration of Conformity

STILL GmbH

Berzeliusstralle 10

D-22113 Hamburg
We declare herewith that the machine
Industrial truck type Scissor lift pallet truck
Model HPT 10 XE
Serial No. HL10990000 - HLI1990000

conforms to Supply of Machinery Safety Regulations 2008, 2008 No. 1597 and to Electromagen-
tic Compatibility Regulations 2016, 2016 No. 1091 as determined for industrial trucks in the
designated standard EN 12895:2015+A1:2019. In addition, we declare, that radio equipment, if
any, installed in this machine, conforms to Radio Equipment Regulations 2017, 2017 No. 1206.

This Declaration of Conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.
Person authorised to compile the technical file in accordance with the named regulations.

Name Terry Dudley (GB)

Address Unit 4 Tunstall Arrow, James Brindley Way
Stoke on Trent, ST6 5GF - England

Hamburg, 01/04/ 2023

Fhois/ il Donclle. oM
Fabio Mariotti Donatella Germani
Manager Product Development Manager Quality
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Va$ priemyselny vozik

UK Declaration of Conformity for HPT 10 XM

AR
STILL

UK Declaration of Conformity

STILL GmbH

BerzeliusstralRe 10

D-22113 Hamburg
We declare herewith that the machine
Industrial truck type Scissor lift pallet truck
Model HPT 10 XM
Serial No. HL10990000 - HLI1990000

conforms to Supply of Machinery Safety Regulations 2008, 2008 No. 1597.
This Declaration of Conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.
Person authorised to compile the technical file in accordance with the named regulations.
Name Terry Dudley (GB)
Address Unit 4 Tunstall Arrow, James Brindley Way

Stoke on Trent, ST6 5GF — England

Hamburg, 01/04/ 2023

Fhois/ il Donclle. oM
Fabio Mariotti Donatella Germani
Manager Product Development Manager Quality
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Informacie o dokumentacii

Informacie o dokumentacii

Rozsah dokumentacie

Tento navod na obsluhu popisuje vSetky opa-
trenia potrebné na bezpeénu prevadzku a
spravnu udrzbu priemyselného vozika vo vset-
kych jeho dostupnych verziach v ¢ase tlace.
Specialne prevedenia podia zakaznickych po-
ziadaviek su zdokumentované v samostatnom
navode na obsluhu a udrzbu. V pripade nejas-
nosti sa obratte na svoje servisné stredisko.

Uvedte, prosim, vyrobné ¢islo a rok vyroby z
vyrobného Stitka = Kapitola "Vyrobny Stitok",
Strana 34 do uvedeného policka:

Vyrobné Gislo ........ccocveeieeneer e
ROK VYTODY ....c.oeeiieeericeeece e

Uvéadzajte, prosim, tieto Cisla pri vSetkych
technickych otazkach.

Navod na obsluhu je st¢astou dodavky kaz-
dého priemyselného vozika. Tento navod mu-
si byt starostlivo uschovany a kedykolvek k
dispozicii pre obsluzny personal aj prevadzko-
vatela.

Ak sa navod na obsluhu strati, prevadzkovatel
musi bezodkladne ziskat jeho nahradu od vy-
robcu.

V pripade potreby mozno navod na obsluhu
dodatocne objednat’ ako nahradny diel v ser-
visnom stredisku spolo¢nosti STILL.

Personal zodpovedny za obsluhu a udrzbu za-
riadeni sa musi oboznamit' s tymto navodom
na obsluhu.

Prevadzkovatel (pozrite si = Kapitola "Definicia
zodpovednych os6b", Strana 16 ) sa musi
uistit, ze vSetci pouzivatelia ziskali, precitali a
pochopili tento navod.

Dakujeme za preéitanie a dodrziavanie pred-
pisov v tomto navode. Ak mate akékolvek
otazky alebo navrhy na zlep$enie, pripadne
ste objavili akékoivek chyby, kontaktujte auto-
rizované servisné stredisko.

I y
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Informacie o dokumentacii

Datum vydania a aktualnost’ pri-
rucky

Datum vydania tejto prirucky je uvedeny na
titulnej strane.

Spolo¢nost’ STILL sa sustavne venuje dalSie-
mu vyvoju priemyselnych vozikov. Tento na-
vod na obsluhu podlieha zmenam a ziadne
reklamacie zalozené na uvedenych informa-
ciach alebo obrazkoch nemézu byt’ uznané.

Technicku podporu pre vas priemyselny vo-
zik vam poskytne autorizované servisné stre-
disko.

Vas partner
STILL GmbH
Berzeliusstr. 10
22113 Hamburg

Autorské prava a prava na ob-
chodné znacky

Tento navod sa nesmie reprodukovat, prekla-
dat’ ani poskytovat' tretim stranam - vratane
vynatkov — bez vyslovného pisomného suhla-
su vyrobcu.

Vysvetlenie pouzitych informaé-
nych symbolov

A NEBEZPECENSTVO

Oznaduje postupy, ktoré je potrebné strikine dodr-
Ziavat', aby nedoslo k ohrozeniu Zivota.

Oznacuje postupy, ktoré je potrebné striktne dodrzia-
vat, aby nedoslo k urazom.

A POZOR
Oznacuje postupy, ktoré je potrebné striktne dodrzia-

vat, aby nedoslo k materialnym $kodam alebo znice-
niu.

N TN
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Informacie o dokumentacii

@ UPOZORNENIE

KVéli technickym poZiadavkam, ktoré si vyZa-
dujd osobitnu pozornost.

UPOZORNENIE TYKAJUCE SA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Aby sa zabranilo poskodeniu Zivotného pro-
stredla.

Typické grafické znazornenie >

Tato dokumentacia vysvetiuje (zvy&ajne sek-
vencnu) postupnost’ urcitych funkcii alebo
operacii. Na ilustraciu tychto postupov su pou-
zité schematické ilustracie priemyselného vo-
zika.

@ UPOZORNENIE

Tieto schematické ilustracie nepredstavuju
typicky konstrukcny stav dokumentovaného
priemyselného vozika. Vyhradnym ucelom
pouzitych ilustracii je objasnit’ pracovné postu-
py.

HPS20_25_019
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Vplyv na Zivotné prostredie

Vplyv na zivotné prostredie
Balenie

Pocas dovozu vozika su urcité Casti priemy-
selného vozika zabalené, aby sa zabezpecila
ochrana pocas prepravy. Toto balenie musi
byt uplne odstranené pred prvym uvedenim
do prevadzky.

UPOZORNENIE TYKAJUCE SA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Po dodani priemyselného vozika sa baliaci
material musi vhodnym spdsobom Zzlikvidovat'

Likvidacia dielov a batérii pri
oprave

Pocas opravnych prac bude zrejme nevyhnut-
né vymenit’ nahradné diely. Nahradené diely
potom treba zlikvidovat'.

Priemyselny vozik je vyrobeny z réznych ma-
terialov. Kazdy z tychto materialov treba

« zlikvidovat',

» zaobchadzat' s nim alebo

« recyklovat' ho v stlade s regionalnymi a
Statnymi smernicami.

@ UPOZORNENIE

Pri likvidacii batérii sa treba riadit pokynmi
podla navodu na obsluhu od vyrobcu batérie.

UPOZORNENIE TYKAJUCE SA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
Pri likviddcii odporiucame spolupracovat’ so

spolocnostou zaoberajucou sa riadenim likvi-
ddcie odpadu.

N TN
STILL



2

Pouzivanie vozika



Pouzivanie vozika

Spravne pouzivanie

Spravne pouzivanie

Priemyselny vozik opisany v tomto navode na
obsluhu je vhodny na zdvihanie a prevoz na-
kladu na paletach, pozrite si = Kapitola "Mani-
pulacia s nakladom", Strana 49 .

Priemyselny vozik smie byt’ pouzity len na vy-
hradeny ucel, ako je stanovené a opisané v
tomto navode na obsluhu.

Ak ma byt priemyselny vozik pouzity na iny
Ucel, nez je uvedené v navode na obsluhu,
treba vopred ziskat' povolenie od vyrobcu a
v pripade potreby aj od prisluSnych organov,
aby sa predi$lo moznym rizikam.

Maximalna hmotnost’ nakladu, ktory mozno
zdvihat' (menovita kapacita), je uvedena na
typovom $titku a nesmie sa prekracovat’.

Priemyselny vozik je dovolené pouzivat’ iba
na vyhradenych pracoviskach, pozrite si
=Kapitola "Miesto pouzitia", Strana 14 .

STILL



Pouzivanie vozika

Nespravne pouzivanie

Nespravne pouzivanie

Za rizika vyplyvajuce z nespravneho pouziva-
nia priemyselného vozika nezodpoveda vyrob-
ca, ale prevadzkovatel alebo operator (pozri-
te si tiez = Kapitola "Definicia zodpovednych
0s6b", Strana 16 ).

A POZOR

Je zakazané pouzivat vozik na Ucely iné nez su
uvedené v tomto navode na obsluhu.

» Priemyselny vozik sa nesmie pouzivat na
miestach s nebezpecenstvom poziaru, vy-
buchu alebo korézie ani na miestach s vy-
sokou prasnostou.

» Prevazanie nestabilného, nedostato¢ne za-
baleného nakladu alebo tekutin je nebez-
pecné a je zakazané.

 Priemyselny vozik nie je dovolené tahat
za pomoci inych priemyselnych vozikov, len
ruéne.

 Prekracovat nosnost’ priemyselného vozika
je zakazané

 Potraviny nesmu prist’ do priameho kontak-
tu s priemyselnym vozikom

» Je zakadzané pouzivat' priemyselny vozik
ako hydraulicky zdvihak alebo paku

 Je zakdzané pouzivat priemyselny vozik na
prevoz osob, pripadne ako kolobezku

 Priemyselny vozik nie je dovolené pouzivat
na svahoch

« Priemyselny vozik nie je dovolené pouzivat
v nedostatoéne osvetlenych priestoroch

» Je zakadzané zastavovat' vozik otoéenim
pakového ovladacieho drzadla do pravého
uhla

+ Je zakazané prevazat' priemyselnym vozi-
kom volne sa kyvajuci naklad

 Priemyselny vozik nie je dovolené pouzivat,
ak hrozi nebezpecéenstvo nahodného pohy-
bu

STILL




Pouzivanie vozika

Miesto pouzitia

Miesto pouzitia

Priemyselny vozik sa smie pouzivat' iba v bu-
dovach.

Pracovisko, kde sa ma priemyselny vozik pou-
zivat', musi spliiat’ prisluSné platné predpisy
(stav podlahy, osvetlenie, atd'.).

Podlahy musia byt vhodné pre zatazenie prie-
myselnym vozikom (betén, asfalt) a musia
mat’ rovny, hladky povrch.

Vozovky, pracovné oblasti a pracovné ulicky

musia vyhovovat’ $pecifikaciam uvedenym v
tomto navode na obsluhu.

Priemyselny vozik je vhodny pre pouzitie v
interiéri, od tropickych az po severské oblasti
(pozrite si teplotné rozsahy = Kapitola "Tech-
nicky katalégovy list modelu HPT 10 XE",
Strana 92 ). Priemyselny vozik nie je vhodny
na pouzivanie vo velmi vihkom prostredi.

Prevadzkovatel (pozrite si = Kapitola "Defini-
cia zodpovednych os6b", Strana 16 ) musi

v okoli priemyselného vozika zaistit' vhodnu
protipoZiarnu ochranu podia prislugného spo-
sobu pouzivania. V pripade pochybnosti sa
obratte na prislusné kompetentné organy.

STILL
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Definicia zodpovednych oséb

Definicia zodpovednych osdb

Prevadzkovatel

Prevadzkovatel je fyzicka alebo pravnicka
osoba, ktora prevadzkuje priemyselny vozik,
alebo u ktorej sa vozik pouziva.

Prevadzkovatel musi zabezpegit', aby bol prie-
myselny vozik pouzivany len na vyhradeny
Ucel a v sulade s bezpecnostnymi predpismi
stanovenymi v tomto navode na obsluhu a
udrzbu.

Prevadzkovatel musi zabezpedit, aby si véetci
pouzivatelia precitali bezpecnostné informacie
a porozumeli im.

Prevadzkovatel zodpoveda za ¢asovy rozvrh a
spravne vykonanie pravidelnych bezpeénost-
nych kontrol.

Odporucame, aby sa dodrziavali narodné Spe-
cifikacie vykonu.

Kvalifikovany odbornik

Kvalifikovany odbornik je osoba, ktora pracuje
pre vyrobcu, alebo je to osoba, ktora splha
nasledujlice poziadavky:

+ Ukoncena odborna pracovna kvalifikécia,
ktora dokazatelne potvrdzuje ich odborné
znalosti. Potvrdenie o vzdelani musi pozo-
stavat’ z vyuéného listu alebo podobného
dokumentu.

» Odborna prax dokazujlca, ze kvalifikova-
ny odbornik ziskal praktické skusenosti s
priemyselnymi vozikmi po€as potvrdeného
obdobia jeho odbornej praxe. Za dané ob-
dobie sa tato osoba oboznamila s celou
Skalou priznakov, ktoré vyzaduju vykonanie
prehliadok, napriklad na zaklade vysledkov
posudenia moznych rizik alebo kazdoden-
nych prehliadok.

NajddlezitejSie su aktualna profesionalna
prax v oblasti uvedenych testov priemysel-
nych vozikov a primerana dalSia odborna
kvalifikacia. Kvalifikovany odbornik musi
mat’ skisenosti s vykonavanim uvedenych
testov alebo podobnych testov. Okrem toho
musi kvalifikovany odbornik sledovat’ aktu-
alny technologicky vyvoj vo vztahu k testo-
vanému priemyselnému voziku a posudzo-
vanym rizikam.
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Definicia zodpovednych oséb

Obsluzny personal

Priemyselny vozik smu pouzivat' iba osoby,
ktoré absolvovali prislusné Skolenie z jeho ob-
sluhy a prevadzky a preukazali sposobilost’
riadit’ tento priemyselny vozik pred zodpoved-
nym zastupcom prevadzkovatela.

Zodpovedny operator nesmie spristupnit’ prie-
myselny vozik neopravnenym osobam.

Prava, povinnosti a rezim prace obsluz-
ného personalu

Obsluzny personal musi byt pouceny o svo-
jich pravach a povinnostiach.

Obsluzny personal musi mat' zabezpecené
prislusné opravnenia.

Obsluzny personal musi pouzivat’ ochranné
prostriedky (ochranné oble¢enie, bezpe€nost-
nu obuv, bezpeénostnu prilbu, ochranné oku-
liare, rukavice) ako si to vyZzaduju podmienky,
ulohy a naklad, s ktorym pracuje. Z bezpec-
nostnych dévodov treba vzdy pouzivat' bez-
pecnostnu obuv.

Obsluzny personal musi byt oboznameny s
navodom na obsluhu, ku ktorému musi mat’
kedykolvek pristup.

Obsluzny personal je povinny:

« precitat’ si navod na obsluhu a porozumiet’
mu,

» oboznamit' sa s bezpe¢nou prevadzkou
priemyselného vozika,

« byt fyzicky aj psychicky sposobily bezpe¢ne
riadit’ priemyselny vozik.

A NEBEZPECENSTVO

Uzivanie drog, alkoholu alebo liekov, ktoré nega-
tivne ovplyviiuju schopnost reakcie ¢loveka, obme-
dzuji sposobilost takejto osoby riadit’ priemyselny
vozik!

Osoby pod vplyvom vy$Sie uvedenych latok nesmu

vykonavat' ziadnu ¢innost' na priemyselnom voziku
ani s nim.
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Zakladné principy bezpeénej prevadzky

Zakladné principy bezpe€nej prevadzky
Zmeny a remontaz

@ UPOZORNENIE

Zmeny a remontaz su zakdzané!

Varovanie pred pouzivanim ne-
originalnych dielov

Originalne diely, pridavné nastavce a prislu-
Senstvo su Specialne navrhnuté pre tento prie-
myselny vozik. Zvlast' vas chceme upozornit’
na skutoénost’, ze diely, pridavné nastavce a
prisluSenstvo dodavané inymi firmami neboli
testované a schvalené nasou spolo¢nostou.

A POZOR

InStalacia alebo pouzitie takychto produktov preto
mobzu mat negativny dopad na konstrukéné viastno-
sti priemyselného vozika a ovplyvnit’ tak aktivnu aj
pasivnu bezpecnost jazdy.

Pred instalaciou takychto sucasti odporu¢ame ziskat'
suhlas od vyrobcu a v pripade potreby aj od zod-
povednych kontrolnych organov. Vyrobca neprebera
Ziadnu zodpovednost’ za akukolvek $kodu spdsobe-
nu pouzitim neoriginalnych dielov a prislu$enstva,
ktoré neboli schvalené.

Poskodenie, poruchy a nesprav-
ne pouzivanie bezpeénostnych
zariadeni

Obsluzny personal musi okamzite ohlasit' ake-
kolvek poskodenie alebo iné nedostatky na
priemyselnom voziku dozornému personalu.

Nefunkéné priemyselné voziky je zakdzané
pouzivat' az do ich riadnej opravy.

Neodstranujte ani nevypinajte bezpe¢nostné
zariadenia.

Pevne stanovené hodnoty nastavenia mézu
byt zmenené len po schvaleni vyrobcom.
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Zvyskové riziko

Zvy3kové riziko

Zostatkové nebezpedenstva, zo-
statkové rizika

Napriek opatrnej €innosti a dodrziavaniu no-
riem a predpisov nemozno pri pouzivani prie-
myselného vozika uplne vylucit' vyskyt inych
rizik.

Komponenty priemyselného vozika ako aj ce-
lého systému vyhovuju su¢asnym bezpeénost-
nym poziadavkam. Napriek pouzivaniu vozika
vyhradne na uréeny ucel a pri dodrziavani
vSetkych instrukcii, urcité zostavajuce riziko
nemozno vylugit..

Okrem samotného rizika v priamej suvislosti

s priemyselnym vozikom nemozno vyluéit’ ani
urcité iné rizika. Osoby nachadzajuce sa v
blizkosti priemyselného vozika musia byt’ mi-
moriadne ostrazité, aby mohli okamzite reago-
vat' v pripade poruchy, nehody, havarie a pod.

VSetky osoby nachadzajuce sa v blizkosti priemysel-
ného vozika musia byt poucené o rizikach vyplyvaju-
cich z jeho pouzivania.

Navyse treba upriamit pozornost na bezpe¢nostné
pokyny v tomto navode na obsluhu.

Rizika mézu zahffat’

« Unik prevadzkovych kvapalin spdsobeny tr-
hlinami, prasknutim potrubia alebo nadrzi a
pod.

» Pad, zakopnutie a pod. pri pohybe priemy-

selného vozika, hlavne pri vytekajucich spo-

trebnych materialoch.

Stabilita priemyselného vozika bola testo-

vana v sulade s najnovSimi normami. Tie

vSak beru do uvahy iba také statické a dy-
namické odstredivé sily, ktoré sa mézu pre-
javit pocas Specifického pouzitia v sulade

s prevadzkovymi pravidlami a pri pouziti na

povodne uréeny ucel. Rizika vyplyvajlce z

pouzitia na nevhodny uUcel alebo nesprav-

neho spdsobu pouzivania, v désledku kto-
rych odstredivé sily narusia stabilitu vozika,

v extrémnych pripadoch vyluéit nemozno.

» Riziko pomliazdenia chodidiel pri spustani
nakladu.
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Zvy3kové riziko

Miesta pritlaenia a strihu medzi nakladom,
priemyselnym vozikom a okolitymi predmet-
mi.

Riziko drazu pri preprave nakladu v désled-
ku poSmyknutia alebo padu.

Strata stability spdsobena nestabilitou alebo
zoSmyknutim nakladu atd'.

Zlyhanie Tudského faktora — Nedodrzanie
bezpeénostnych predpisov.

Riziko v désledku neodstraneného nedo-
statku.

Riziko v désledku nedostatocnej udrzby ale-
bo kontroly.

Riziko v désledku pouzitia nespravnych
spotrebnych materialov.

Riziko v désledku nedodrzania kontrolnych
intervalov.

Vyrobca nenesie ziadnu zodpovednost' za ne-
hody s u€astou vozika, ku ktorym doSlo ne-
dodrzanim tychto pokynov prevadzkovateiom
— &i uz umyselnym, alebo z nedbanlivosti.

STILL



Rizika pre zamestnancov

Zvy3kové riziko

Podia nemeckej vyhlasky o bezpeénosti pra-
ce (BetrSichV) a Zakona o ochrane zdravi a
bezpecnosti pri praci (ArbSchG) je prevadzko-
vatel povinny Specifikovat' a posudit’ rizika pri
prevadzke a stanovit’ potrebné prevadzkové
opatrenia na ochranu zdravia a bezpec€nosti
zamestnancov pri praci. Prevadzkovatel mu-
si preto zostavit’ vhodné prevadzkové pokyny
(§ 6 ArbSchG) a spristupnit’ich obsluznému
personalu. Musi byt vymenovana zodpovedna
osoba. Je nutné dodrziavat narodné normy
krajiny, kde sa vozik pouziva.

@ UPOZORNENIE

Upozorriufeme na definiciu nasledujdcich zoa-
povednych osob: "prevadzkovatel” a "vodic".

Konstrukcia a vybavenie priemyselného vozi-
ka su v sulade s platnymi predpismi o zhode,
a preto maju oznacenie zhody. Tieto prvky
preto nie su zahrnuté do posudenia rizika. Na-
stavce maju vlastné oznacenie zhody a z toh-
to dévodu tiez nie su zhrnuté. Napriek tomu si
musi prevadzkovatel zvolit' taky typ priemysel-
ného vozika a jeho prislu$enstva, aby spifiali
poziadavky miestnych predpisov.

Vysledok musi byt zdokumentovany (odsek

6 ArbSchG). V pripade, ze sa priemyselny
vozik pouziva v podobnych nebezpeénych si-
tuaciach, je dovolené vysledky zhrnut. Ten-

to prehiad (pozrite si kapitolu "Prehiad rizik

a preventivnych opatreni") poskytuje potreb-
né informacie o sulade s tymto predpisom.
Prehiad $pecifikuje primarne rizika, ktoré su

v pripade nedodrzania bezpeénostnych pozia-
daviek najcastej$imi pri¢inami nehdd. Ak sa v
doésledku Specifickych prevadzkovych podmie-
nok vyskytnu iné velké rizika, tieto rizika treba
tiez zohladnit.

Podmienky pouzivania priemyselnych vozikov
st v mnohych prevadzkach veimi podobné,
takZe rizika mozno zhrnut do jedného prehia-
du. Dodrziavajte aj informacie od prislusnej
asociacie poistenia zakonnej zodpovednosti
zamestnavatelov.
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Specifické pracovné rizika vzni-
kajuce pri pouzivani priemysel-
ného vozika

Zvy3kové riziko

V pripadoch, kedy sa vozik pouziva inym sp6-
sobom nez je normalne urcené, alebo ked si
obsluzny personal nie je isty, ¢i moze vozik
pouzivat' spravne a bez rizika nehdd, treba
vzdy ziskat' suhlas od vyrobcu a pripadne aj
od prisluSnych organov.
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Bezpecnostné testy

Bezpeénostné testy

Vykonavanie pravidelného kon- >
trolovania priemyselného vozika

J/

p
Bezpec¢nostna kontrola na zéklade ¢asu _
a mimoriadnych udalosti p—
. B . - ) STILL
Prevadzkovatel musi zabezpecit' vykonanie Regelmatige Priifung I
kontroly priemyselného vozika Specialistom ) oton e
minimalne raz za rok alebo po vynimoc¢nych e e OO41EG,
H 99/92/EG

UdaIOStIaCh' Die Priifplakette ersetzt

Y nicht das Priifprotokoll.
Vzhladom na nebezpecenstvo nehdd musi p .
byt' sugastou kontroly Gplny test technického LY Rl g
stavu priemyselného vozika. Okrem toho sa L — ity ‘)

musi vykonat' dokladna kontrola, ¢i vozik ne-
obsahuje poskodenia, ktoré mohli byt spbso-
bené nespravnym pouzivanim. Musi byt vyho-
toveny protokol o kontrole. Vysledky kontroly
je potrebné uchovat’ minimalne do vykonania
dalSich dvoch prehliadok.

6219_003-020

Datum kontroly je uvedeny na nalepke na
priemyselnom voziku.

— S autorizovanym servisnym strediskom sa
dohodnite na vykonavani pravidelnych kon-
trol priemyselného vozika.

— Dodrziavajte pokyny tykajuce sa kontrol-
nych prac na priemyselnych vozikoch podla
pokynov FEM 4.004.

Prevadzkovatel je zodpovedny za to,vie za-
bezpeci neodkladnu opravu akychkolvek po-
ruch.

— Obratte sa na autorizované servisné stredi-
sko.

@ UPOZORNENIE

Okrem toho dodrZiavajte vnutrostatne predpi-
Sy platné v krajine pouZitia.
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Bezpe&nostné predpisy pre zaobchadzanie so spotrebnym materidlom

Bezpecnostné predpisy pre zaobchadzanie so spotrebnym ma-

terialom

Pripustny spotrebny material

Spotrebné materialy mézu byt nebezpecné.

Pri manipuldcii s tymito materialmi dodrziavajte bez-
pecnostné predpisy.

Pripustné latky nevyhnutné pre prevadzku su
uvedené v tabulke s Gidajmi o Gdrzbe (pozri-
te si >Kapitola "Tabulka s idajmi o tudrzbe",
Strana 70 ).

Oleje
A NEBEZPECENSTVO

Oleje sti horiavé!
— Riadte sa zakonnymi predpismi.

— Davajte pozor, aby sa oleje nedostali
do styku s horucimi ¢astami motora.

— Zakaz fajcenia a pristupu s ohrfiom
alebo otvorenym plameriom!

.| A NEBEZPECENSTVO

Oleje su toxické!
— Zabranite kontaktu a pozitiu.

— Ak dojde k vdychnutiu par alebo vy-
parov, okamzite prejdite na Cerstvy
vzduch.

— Ak dojde ku kontaktu s o¢ami, oCi do-
kladne vyplachnite vodou (najmenej
10 mindt) a potom navstivte o€ného
lekara.

— V pripade poZitia nevyvolavajte zvra-
canie. Okamzite vyhladajte pomoc le-
kara.
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Bezpeénost’
Bezpeénostné predpisy pre zaobchadzanie so spotrebnym materialom

Dlhodoby intenzivny kontakt s pokozkou
moze spdsobit’ jej vysusanie a podraz-
denie!

— Zabrante kontaktu a poZitiu.

— Pouzivajte ochranné rukavice.

— Ak sa pokozka dostane do kontaktu
s latkou, umyte ju mydlom a vodou
a potom aplikujte prostriedky starostli-
vosti o pokozku.

— Zasiahnuty odev a obuv okamzite vy-
merite.

Hrozi riziko poSmyknutia na rozliatom oleji, obzvlast
v kombinécii s vodou!

- Rozliaty olej je potrebné ihned odstranit’ pomocou
prostriedkov absorbujucich olej a zlikvidovat' podla
predpisov.

UPOZORNENIE TYKAJUCE SA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Olej je ldtka znecistujuca vodu!

 Oleje skladujte vZdy v nadobach, ktoré vy-
hovujd prislusnym zaékonnym predpisom.

» Predchddzajte rozliatiu oleja.

» Rozliaty olej je potrebné ihned odstranit’ po-
mocou prostriedkov absorbujiicich olej a zli-
kvidovat' podla predpisov.

« Staré olgje likvidujte v sulade s prislusnymi
nariadeniami.

Hydraulicka kvapalina

Tieto kvapaliny su pri prevadzke vozika

vystavené vysokému tlaku a predstavuju
mozné ohrozenie zdravia.

— Davaijte pozor, aby ste kvapaliny ne-
rozlievali.

— Riadte sa zakonnymi predpismi.

— Zabranite kontaktu tychto kvapalin s
hortcimi ¢astami motora.

TN y
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Bezpe&nostné predpisy pre zaobchadzanie so spotrebnym materidlom

Tieto kvapaliny su pri prevadzke vozika
vystavené vysokému tlaku a predstavuju
mozné ohrozenie zdravia.

— Zabrarite kontaktu tychto kvapalin s
pokozkou.

— Nevdychujte rozprasenu kvapalinu.

— Prienik stlaéenych kvapalin unikaju-
cich pod vysokym tlakom cez netes-
nosti v hydraulickom systéme je mi-
moriadne nebezpecny. V pripade ta-
kéhoto zranenia je nevyhnutné okam-
Zite vyhladat’ lekarske o$etrenie.

— Aby ste predisli poraneniu, pouzivajte
vhodné osobné ochranné prostried-
ky (napr. ochranné rukavice, ochran-
né okuliare, ochranu pokozky a pro-
striedky na o$etrenie pokozky).

UPOZORNENIE TYKAJUCE SA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Hydraulicka kvapalina je ldtka znecistujuca

vodu.

 Hydraulicku kvapalinu vZdy skladujte v naa-
obdch, ktoré vyhovuju predpisom

» Zabrdarite rozliatiu kvapaliny

 Rozliatu hydraulicku kvapalinu je potrebné
ihned’ odstranit’ pomocou prostriedkov ab-
sorbujucich olej a zlikvidovat' podla predpi-
sov

« Staru hydraulicku kvapalinu zlikvidujte pod-
la predpisov

Akumulatorova kyselina

Batériova kyselina obsahuje zriedenu
kyselinu sirovu. Tato kyselina je jedova-
ta.

— Za Ziadnych okolnosti sa nedotykaijte

ani neprehitajte akumulatorovti kyseli-
nu.

— V pripade zranenia okamzite vyhia-
dajte lekarsku pomoc.
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Bezpeénost’
Bezpeénostné predpisy pre zaobchadzanie so spotrebnym materialom

Batériova kyselina obsahuje zriedenu

kyselinu sirovu. Tato kyselina je leptaju-
ca.

— Pri praci s akumulatorovou kyselinou
pouzivajte vhodné PSA (gumové ru-
kavice, zastera, ochranné okuliare).

— Pri praci s akumulatorovou kyselinou
nikdy nenoste hodinky ani $perky.

— Zabrarite kontaktu kyseliny s oblece-
nim, pokozkou alebo o¢ami. Ak ddj-
de ku kontaktu, okamzite oplachuijte
zasiahnuté miesto velkym mnoZstvom
Cistej vody.

— V pripade zranenia okamzite vyhia-
dajte lekarsku pomoc.

— Vyliatu batériova kyselinu okamzZite
zmyte velkym mnozstvom vody.

— Riadte sa zakonnymi predpismi.

&

POZORNENIE TYKAJUCE SA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

c

— Zlikvidujte pouzitd batériovu kyselinu v sula-
de s platnymi predpismi.

Likvidacia spotrebného materia-
lu

UPOZORNENIE TYKAJUCE SA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Materidly, ktoré sa nahromadia pocas opravy,
uadrzby a cistenia, je potrebné spravne zachy-
tit' a zlikvidovat' v sulade s narodnymi predpis-
mi krajiny, v ktorej sa vozik pouziva. Takéfo
prdce sa smu vykonavat' iba v priestoroch na
to urcenych. V maximalinej moZnej miere treba
minimalizovat’ akékolvek negativne dopady na
Zivotné prostredie.

— Vsetky vyliate kvapaliny, napriklad hydrau-
licky alebo prevodovy olej, treba zachytit’
absorpénym pripravkom viazucim oleje.

— Rozliatu akumulatorovu kyselinu okamzite
neutralizujte.

— Vzdy dodrziavajte vnutrostatne predpisy ty-
kajuce sa likvidacie pouzitého oleja.
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Bezpe&nostné predpisy pre zaobchadzanie so spotrebnym materidlom
Emisie

Uvadzané hodnoty platia pre Standardny vozik

(pozrite si katalogovy list s technickymi udaj-

mi). Pri pouziti inych pneumatik, pridavnych

zariadeni a pod. sa uvadzané hodnoty mézu
zmenit.

Emisie hluku

Paletovy vozik s noznicovym zdvihdkom HPT
10 XE produkuje nasledujuce Urovne akustic-
kého tlaku:

Trvala aroven akustického tlaku pri paletovom voziku s noznicovym zdvihdkom HPT 10 XE
Lpaz \ <70dB(A)

Batéria

Pocas nabijania z batérie unika zmes
kyslika a vodika (vybusna zmes plynov).
Tato zmes plynov je vybusna a nesmiete
ju zapalovat'.

R
N

Nebezpec&enstvu vybuchu predidete
vhodnym vetranim a zabranenim pristu-
pu otvoreného ohna.

— Pri manipulécii s batériou dodrziavajte
bezpecnostné predpisy!

N TN
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Prehlady

Prehiad

Prehlad
Celkovy pohlad na model HPT 10 XE

S
) 6
8
7
1 Pakové ovladacie drzadlo 7 Riadiace kolesa
2 Plynova pruzina 8 Stabilizatory
3 Vypina¢ nudzového zastavenia (spina¢ za- 9 Vidlice
pnutia/vypnutia) 10 Nakladové kolesa

4 Kryt batérie 11 Zdvihovy valec
5 Zasuvka nabijacky batérie 12 Sietovy kabel
6 Kryt motora ¢erpadla
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Prehlady

Celkovy pohlad na model HPT 10 XM

Prehiad

1 Pakové ovladacie drzadlo 5 Stabilizatory
2 Zdvihnite valec/nadrz hydraulického oleja 6 Vidlice
3 Hydraulické Eerpadlo 7 Nakladové kolesa
4 Riadiace kolesa
Ay
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Prehlady

Umiestnenia stitkov

Umiestnenia stitkov

Prehiad umiestnenia $titkov na modeli HPT 10 XE

2
__1000kg
0_2200 Ib
V2 . a
3
1>
74—
>
3 9
® _ e}
o
5
1 Vyrobny §titok . 5 Vystrazné znamenie: Nesiahajte rukami do
Informacny $titok: Nosnost/Tazisko nakla- pantografového mechanizmu, nebezpecen-
du/Pozor/Precitajte si navod na obsluhu stvo pomliazdenia
3 Informacny $titok: Upeviiovaci bod zdviha- 6 Informacny $titok: Zdvihnutie nakladu/Spu-
cieho zariadenia stenie nakladu/Nejazdite po svahoch
4 Vystrazné znamenie: Pozor / Nevstupuijte do
priestoru pod vidlicou, nebezpecenstvo po-
mliaZzdenia
y 4




Prehlady

Prehlad umiestnenia $titkov na modeli HPT 10 XM

Umiestnenia stitkov

1 2
__1000kg
Q_2200 b
| 3
S
.|
N
N\
7 Eﬁ\
)
e
il\
5oRe
= /
6
1 Vyrobny §titok B 5 Vystrazné znamenie: Nesiahajte rukami do
2 Informacny $titok: Nosnost/Tazisko nakla- pantografového mechanizmu, nebezpecen-
du/Pozor/Precitajte si navod na obsluhu stvo pomliazdenia
3 Informacny stitok: Upeviiovaci bod zdviha- 6 Informacny §titok: Otvorenie/zatvorenie nad-
cieho zariadenia rze hydraulického oleja
4 Vystrazné znamenie: Pozor / Nevstupujte do 7 Informacny $titok: Zdvihnutie nakladu/Spu-
priestoru pod vidlicou, nebezpecenstvo po- stenie nakladu/Preprava nakladu/Nejazdite
mliazdenia po svahoch
y 4
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Prehlady

Vyrobny &titok > ] )
I

Umiestnenia stitkov

Podia informacii na vyrobnom stitku je mozné |
identifikovat’ konkrétny priemyselny vozik. . STILL GmbH C €

Eﬁl- Berzeliusstr. 10
D-22113 HAMBURG W
cA

Type | 13
Model H—4
Code }— 5
Serial # }— 6
Year L7

RATED LOAD

CAPACITY k9 b —8

UNLOADED WEIGHT kg wl—9g
Min ki Max kg

BATTERY 9 10
Min Ib Max Ib

VOLTAGE L 11

Vyrobca

Oznacenie CE

Model

Kaéd vyrobcu

Vyrobné ¢islo

Rok vyroby

Menovita nosnost'
Pohotovostna hmotnost’
Max. hmotnost' batérie
Menovité napétie batérie vo Voltoch
Min. hmotnost’ batérie

S22 OONOONRWN=

3o
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Prevadzka



Ukony pred prvym uvedenim do prevadzky

Ukony pred prvym uvedenim do prevadzky

Montaz a nastavenie pakového
ovladacieho drzadla na modeli
HTP 10 XM

A NEBEZPECENSTVO

Priemyselny vozik nepouzivajte, kym nebude pako-
vé ovladacie drzadlo uspe3ne zlozené a nastavené
a kym nebude Gspe3ne vykonana kontrola funkéno-
sti.

Ak je priemyselny vozik dodany bez namonto-
vaného pakového ovladacieho drzadla, je ho
potrebné pred prvym uvedenim do prevadzky
namontovat’.

Zmontovanie pakového ovladacieho drzadla

N TN
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Prevadzka
Ukony pred prvym uvedenim do prevadzky

A POZOR

Poistny kolik (10) vyberte az po namontovani pako-
vého ovladacieho drzadla na jednotku ¢erpadla.

— Namontujte pakové ovladacie drzadlo (1)
na jednotku Cerpadla (5) pomocou kolika
(2) a zastrcky (3) (su suCastou dodav-
ky). Pri nastavovani pakového ovladacieho
drzadla vedte retaz (4) cez otvor na koliku

9).

— Pakové ovladacie drzadlo trochu otocte
a vyberte zaistovaci kolik (10) pre pruzinu
riadenia.

— Dvihajte spustaciu paku (6), az kym sa na
fu nebude dat’ zavesit' koniec retaze (4).
Kolik na konci retaze na doraz zasurite do
drziaka na spustacej pake (pozrite si obra-
zok).

Nastavenie ovladacej paky "zdvih — >
spustanie"

— Ovladaciu paku "zdvih — spustanie" potlacte
nadol do polohy "zdvihu".
— Pakové ovladacie drzadlo pouzivajte na

pumpovanie, az kym vidlica nedosiahne
maximalnu vysku zdvihu.

— Presunte ovladaciu paku "zdvih — spusta-
nie" do strednej "prepravnej" polohy.

— Uistite sa, Ze sa pakové ovladacie drzadlo

nachadza v zvislej polohe. Ovladacia paka "zdvih — spustanie”
. 1 Spustanie
— Uvolnite poistnu skrutku (7). 2 Preprava

. 3 Zdvihanie
— Pomaly otacajte nastavovacou skrutkou (8)

v smere hodinovych ruciciek. Hned ako sa
vidlica za€ne spustat, vykonajte 1% otoceni
nastavovacou skrutkou proti smeru hodino-
vych rugiciek.

— Dotiahnite poistnu skrutku (7).

Kontrola funkénosti

— Skontrolujte, ¢i je ovladacia paka "zdvih
— spustanie" spravne nastavena pomocou
nasledujucich krokov:

I y
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Ukony pred prvym uvedenim do prevadzky

Ovladacia paka v strednej "transportnej" polo-

he:

« Ked je pakové ovladacie drzadlo v akejkol-
vek polohe, vidlice sa nesmu zdvihnuat' ani
spustit’.

Ovladacia paka v hornej polohe "spustania"™:

« Ked je pakové ovladacie drzadlo v akejkoi-
vek polohe, vidlica sa musi spustit’.

— Ak kontrola zlyhd, zopakujte postup nasta-
venia ovladacej paky.

N TN
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Prevadzka
Ukony pred prvym uvedenim do prevadzky

Odistenie krytu olejovej nadrze >
na modeli HPT 10 XM

Pri dodavke priemyselného vozika je kryt ole-
jovej nadrze v polohe "CLOSE" (Zatvoreny).

— Pogas prvého uvedenia do prevadzky otoé-
te kryt do polohy "OPEN" (Otvoreny), aby
mohol olej cirkulovat'.

STILL



Kontroly a ukony pred kazdodennym pouZivanim

Kontroly a ukony pred kazdodennym pouzivanim

Vizualne kontroly

Poskodenie alebo iné nedostatky vozika mézu spo-
sobit’ nehody.

Ak sa pri nasledujucich kontrolach zisti na priemysel-
nom voziku poskodenie alebo iné nedostatky, vozik
sa nesmie pouzivat, az kym sa nedostatky Uplne
neodstrania. Neodstrarujte ani nevypinajte bezpec¢-
nostné systémy a ovladacie prvky. Nemerite vopred
definované nastavené hodnoty.

Pred uvedenim vozika do prevadzky sa uisti-
te, Ze je vozik v bezpeé¢nom prevadzkovom
stave.

— Ramena vidlic ani iné zdvihacie zariadenia
nesmu vykazovat' ziadne viditelné znaky
poskodenia (napr. ohyby, trhliny, vyrazné

opotrebovanie).

— Skontrolujte priestor pod priemyselnym vo-
zikom kvoli uniku prevadzkovych tekutin.

— Skontrolujte, &i su vSetky informacéné Stitky
na svojich miestach a Gitateiné. Podkodené
alebo chybaijuce §titky treba vymenit’ pod-
fa prehiadu umiestnenia $titkov, pozrite si
= Kapitola "Umiestnenia $titkov", Strana 32 .

— Skontrolujte poskodenie a tesnost’ viditel-
nych oblasti hydraulického systému. Posko-
dené suciastky je nutné vymenit’.

— Vizualne skontrolujte kolesa a valCeky, Ci
nie su opotrebované alebo poskodené a
skontrolujte, ¢i su bezpe€ne namontované.

— Vsetky nedostatky hlaste dozornému perso-
nalu.
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Prevadzka

Zapnutie a vypnutie priemyselného vozika

Zapnutie a vypnutie priemyselného vozika

Zapnutie a vypnutie modelu HPT >
10 XE

— Vytiahnite vypina¢ nidzového zastavenia
(1) a zapnite priemyselny vozik. Po zapnuti
LED indikator (2) na kryte batérie ukazuje
stav nabitia batérie.

— Stlacenim vypinaca nudzového zastavenia
vypnite priemyselny vozik.

Bezpecné parkovanie priemysel-
ného vozika

Priemyselny vozik neparkujte na svahu.
Uistite sa, Ze sa vozik nemdZe nadhodne pohnut.

Priemyselny vozik nikdy neparkujte na miestach, kde
by mohol ohrozovat’ ostatni preméavku.

Priemyselny vozik vzdy zaparkujte tak, aby bol chra-
neny pred dazdom alebo snehom.

— Spustite vidlice az na doraz.

— Aktivujte parkovaciu brzdu (Specialne vy-
bavenie), pozrite si = Kapitola "Parkovacia
brzda na modeli HTP 10 XM (Speciélne vy-
bavenie)", Strana 47 .

— Na elektrickych priemyselnych vozikoch ak-
tivujte spina€ nadzového zastavenia.

STILL



Riadenie

Riadenie

Riadenie

Smer jazdy priemyselného vozika mozno
ovladat oto€enim pakového ovladacieho
drzadla v prislusnom uhle (1).

Pri maximalnom otoceni pakového ovladacie-
ho drzadla sa priemyselny vozik oto¢i na mi-
nimalnom polomere otocenia (Wa), pozrite si
= Kapitola "Technicky katalégovy list modelu
HPT 10 XE", Strana 92 .

STILL



Zdvihanie

Zdvihanie

Zdvihaci systém

Na tomto priemyselnom voziku je nainstalova-
ny nasledujuci zdvihaci systém:

Pantografovy zdvih na modeli HPT 10 D>
XE

Pri elektrickom zdvihani noznicového zdviha-
ka sa zdvihaci valec vysunie az do maximal-
nej vysky (h3).

Pantografovy zdvih na modeli HPT 10
XM

Pri mechanickom zdvihani noznicového zdvi-
haka sa zdvihaci valec vysunie plynule az do
maximalnej vysky (h3).

Ovladacie prvky zdvihacieho sy-
stému na modeli HPT 10 XE

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpeéenstvo smrtelného trazu!
Nevstupuijte do priestoru pod zdvihnutou vidlicou.

Nikdy neprekracujte kapacitu uvedent na vyrobnom
Stitku. V opacnom pripade neméze byt zaistena sta-
bilita vozika!

A NEBEZPECENSTVO

Nebezped&enstvo nehody!

Nestupajte na vidlice. Nedvihajte iné osoby.

Nikdy nechytajte ani nelezte na pohybujuce sa ¢asti
priemyselného vozika.

Pri prevoze nakladu musia byt vidlice v spustenej
polohe, pricom svetla vySka nad zemou méze byt
max. 300 mm.
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Prevadzka

Zdvihanie

Zdvihanie vidlic
— Stlatte ovladaci spinac "zdvihnut-spustit™
smerom nahor (1).

Vidlice sa zdvihnu.

Spustanie vidlic
— Stlatte ovladaci spinac "zdvihnut-spustit™
smerom nadol (1).

Vidlice sa spustia nadol.

Ovladacie prvky zdvihacieho sy-
stému na modeli HPT 10 XM

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpe&enstvo smrtelného trazu!
Nevstupujte do priestoru pod zdvihnutou vidlicou.

Nikdy neprekracujte kapacitu uvedent na vyrobnom
Stitku. V opa¢nom pripade nembze byt zaistena sta-
bilita vozika!

(A
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A NEBEZPECENSTVO

Nebezped&enstvo nehody!
Nestupajte na vidlice. Nedvihajte iné osoby.

Zdvihanie

Nikdy nechytajte ani nelezte na pohybujuce sa ¢asti
priemyselného vozika.

Pri prevoze nakladu musia byt vidlice v spustenej
polohe, pricom svetla vySka nad zemou méze byt
max. 300 mm.

Spuastanie vidlic >
— Potiahnite ovladaciu paku "zdvih — spusta-
nie" smerom nahor (1).

Vidlice sa spustia nadol.

Zdvihanie vidlic

— Ovladaciu paku "zdvih — spustanie" potlacte
smerom nadol (3).

— Pakovym ovladacim drzadlom vykonajte
pohyb ako pri pumpovani.

Ovladacia paka "zdvih — spustanie”
Vidlice sa zdvihnu. 1 Spustanie

2 Preprava

3 Zdvihanie

Preprava

— Presunte ovladaciu paku "zdvih - spusta-
nie" do strednej polohy (2).

Vidlice je mozné posunut’ bez funkcie zdvihu
a spustania.
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Brzdy

Brzdy

Brzdenie priemyselného vozika

Pri brzdeni priemyselného vozika, ¢i uz s na-
kladom alebo bez neho, postupuijte takto:

— Pakovym ovladacim drzadlom (1) pohybujte >

proti smeru jazdy a na pribrzdenie priemy-
selného vozika pouzite silu svojich svalov.

Nebezpecenstvo pomliazdenial

Ak vozik spomali prili§ rychlo, naklad sa méze zo$-
myknut' a v désledku padu poskodit’.

Nudzové zastavenie

Ak priemyselny vozik pri prevoze nakladu do-
siahne prili§ vysoku rychlost, mozno pouzit
nudzové zastavenie.

A POZOR

Nebezpecenstvo prevratenial

Rychlost jazdy treba prisposobit' stavu podiahy. Taz-
ké naklady prevazajte pomaly a opatrne.
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Prevadzka

Brzdy

HPT 10 XE

— Stlacte spina¢ (1) na pakovom ovladacom >
drzadle. 1

Paleta sa spusti a zastavi az na zemi.

HPT 10 XM

— Potiahnite ovladaciu paku (1) na pakovom >
ovladacom drzadle smerom nahor.

2
Paleta sa spusti a zastavi az na zemi. — )7\\
— Okrem toho zvy€ajnym postupom zabrzdi- ] ° o 'y g
te priemyselny vozik, pozrite si ¢ast \\
=Kapitola "Brzdenie priemyselného vozika", |

Strana 46 . \

-

Nebezpecéenstvo Urazu!

Pri jazde vysokou rychlostou sa méze naklad zos-
myknut a v doésledku padu poskodit’ a spdsobit’ pora-
nenie.

Parkovacia brzda na modeli
HTP 10 XM (Specialne vybave-
nie)

Sucastou Specialneho vybavenia priemysel-
ného vozika méze byt aj parkovacia brzda.
Tato brzda je ur€ena vyhradne na bezpecné

odparkovanie priemyselného vozika. Pouzivat
ju ako pracovnu brzdu je zakazané.
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Brzdy

Aktivacia parkovacej brzdy

— Potiahnite poistnu paku (2) a sucasne po-
sunte ovladaciu paku (1) zo spodnej polohy
do hornej polohy.

— Poistn( paku (2) znova uvoinite.

Teraz je parkovacia brzda aktivovana.

Uvoinenie parkovacsj brzdy

— Potiahnite poistnd paku (2) a sucasne po-
sunte ovladaciu paku (1) z hornej polohy do
spodnej polohy.

— Poistn( paku (2) znova uvoinite.

Teraz je parkovacia brzda uvoinena.

>

o |

©

=
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Manipulacia s nakladom

Manipulacia s nakladom

Bezpeénostné predpisy pre manipulaciu s nakladom

o £ B
pd

Naklad nezdvihajte pod uhlom k vidliciam. D Neprepravujte néklad na svahu.
Naklad umiestnite na zadnu stranu vidlic.

Prevazajte iba naklad s rovnomernym rozlo-

Zenim hmotnosti.

o>
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Manipulacia s nakladom

A NEBEZPECENSTVO

Nebezped&enstvo drazu!

Nikdy neprekracujte kapacitu uvedenu na vyrobnom
Stitku. V opa¢nom pripade nemdze byt zaistena sta-
bilita vozika!

Nevstupujte do priestoru pod zdvihnutou vidlicou.

Nestupaijte na vidlicu. Nedvihajte iné osoby.

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo nehody!
Nepouzivajte nalozeny priemyselny vozik na svahu.

Pri prevoze nakladu musia byt vidlice v spustenej
polohe, pricom svetla vySka nad zemou moze byt
max. 300 mm.

Upozornite Tudi v pracovnom prostredi, ked sa pribli-
zujete. Ked hrozi nebezpecenstvo, zastavte. Neza-
stavujte v drahe jazdy priemyselnych vozikov.

Pred zdvihanim nakladu

Nosnost’ >

Nosnost (Q) Specifikovana pre dany priemy-
selny vozik nesmie byt prekro¢ena. Je ovplyv-
nena taziskom nakladu.

Cim mensia je vzdialenost’ nakladu (c) od za-
dnej Casti vidlic, tym je priemyselny vozik sta-
bilnejsi, pozrite si = Kapitola "Technicky kata-
l6govy list modelu HPT 10 XE", Strana 92 .

Zdvihanie nakladovych jednotiek

Kvoli zabezpeceniu bezpecénej polohy nakladu
je potrebné, aby boli vidlice ¢o najviac zasunu-
té pod nakladom.

Ak je to mozné, naklad by mal spocivat’ na
zadnej Gasti vidlic.

Naklad nesmie privelmi pregnievat’ cez $picky
vidlic.

N TN
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Manipulacia s nakladom

Pri zdvihani a prevoze musi byt naklad
umiestneny medzi vidlicami €o najviac v stre-
de.

Zdvihanie nakladu

— Do stohu ukladajte iba palety, ktoré ne-
prekracuju stanovené maximalne rozmery
1000 x 1200 mm. Je zakazané pouzivat’
poskodené nakladacie zariadenie a naklad
s nevhodnou vonkaj$ou upravou.

— Naklad ukladajte alebo zaistite na naklada-
cie zariadenie tak, aby sa nemohol posunut’
ani spadnut.

— Nakladacie jednotky treba stohovat’ tak, aby
ich vyénievajuce Casti nezmensovali stano-
venu Sirku ulicky.

Preprava nakladov

— Pri prevoze nakladu spustite vidlicu do
spodnej polohy (so svetlou vySkou max.
300 mm nad zemou).

— Nezdvihajte ani neprevazajte naklad na
svahu.

— Pocas prepravy nakladu prispdsobte rych-
lost’ okolitym podmienkam. Znizte rychlost’
v zakrutach, Uzkych ulickach a nerovnych
vozovkach, aby ste predisli riziku prevrate-
nia. Vyhnite sa prudkym zastaveniam a po-
hybom riadenia.

— Pri manévrovani vzdy skontrolujte, ¢i je do-
statok priestoru na riadenie pomocou pa-
kového ovladacieho drzadla. Odstrarite pre-
kazky v manévrovacom priestore.
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Manipulacia s nakladom

Je potrebné dodrziavat' zasadu, Ze nakladacie >
jednotky (napr. palety) sa prepravuju jednotli-
VO.

Preprava viacerych nakladacich jednotiek su-

Gasne je dovolena len za tychto podmienok:

« Ak to veduci pracovnik vyslovne nariadil

« Technické poziadavky zabezpecuju bez-
pecnu prepravu

Operator musi zaistit, aby bola nakladacia
jednotka vo vyhovujucom stave. Prepravova-
né mézu byt len bezpeéne a starostlivo uloze-
né nakladacie jednotky.

6327_003-009

Jazda vytahmi

Pri tomto priemyselnom voziku méZze obsluzny
personal pouzit' iba taky vytah, ktorého nos-
nost’ zodpoveda hmotnosti vozika a na pou-
Zivanie ktorého ma prevadzkovatel (pozrite

si > Kapitola "Definicia zodpovednych oséb",
Strana 16 ) opravnenie.

— Do vytahu vchadzajte priemyselnym vozi- >
kom s nakladom smerujicim dopredu, ne-
dotykajte sa stien vytahovej Sachty.

— Vo vytahu vozik bezpe¢ne odparkujte, po-
zrite si > Kapitola "Bezpecéné parkovanie
priemyselného vozika", Strana 41 aby ne-
doslo k nekontrolovanému pohybu nakladu
ani vozika.

Vzdialenost' od steny Sachty musi byt aspori
100 mm.

A NEBEZPECENSTVO
Riziko nehdd!

— Osoba, ktora sprevadza priemyselny vozik vo vy-
tahu, moze vstupit’ do vytahu az po zaisteni vozi- HPT10_001
ka a po jazde musi opustit' vytah ako prva.

Maximalna hmotnost’ priemyselného vozika
zahffa Cistu hmotnost' vozika plus maximalnu
hmotnost’ nakladu, pozrite si -Kapitola "Tech-
nicky katalégovy list modelu HPT 10 XE",
Strana 92 .
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Manipulacia s nakladom

Jazda po nakladacich mostoch >

A NEBEZPEGENSTVO

Riziko nehéd!

— Pred vstupom na nakladaci most sa uistite, ze je
riadne pripevneny a zaisteny a ma zodpovedajlcu
nosnost’ (nakladné vozidlo, nakladaci most).

— Po nakladacich mostoch jazdite pomaly a opatr-
ne.

— Uistite sa, ze nakladné vozidlo, na ktoré vstupuje-
te, je riadne zabezpecené proti posunutiu a ma
nosnost’ zodpovedajicu hmotnosti priemyselného
vozika.

Vodi¢ nakladného vozidla a obsluzny personal prie-
myselného vozika sa musia dohodnut’ na dobe od-
chodu nakladného vozidla/vozika z nakladacieho
mosta.

HPT10_010
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Prevadzka v chladiarfiach

Prevadzka v chladiarhach

Prevadzka v chladiarmiach

Priemyselny vozik je vhodny na pouZzitie

v chladiarnach, pozrite si teplotné rozsahy
=Kapitola "Technicky katalogovy list modelu
HPT 10 XE", Strana 92 .

A POZOR

Striedanie nizkych teplét vo vnutri a vysokych teplot
vonku mbze spdsobovat’ kondenzaciu vody. Pri opa-
tovnom vstupe do chladiarenskych priestorov méze
tato voda zamrznut' a zablokovat' pohyblivé sucasti
priemyselného vozika.

Pri oboch druhoch pouzitia je potrebné davat’ velky
pozor na dobu pobytu v jednotlivych teplotnych obla-
stiach.

Pred vstupom do chladiarenskych priestorov musi
byt priemyselny vozik suchy.

Nebezpecéenstvo urazu!

Ak skondenzované voda v chladiarni zamrzne, za-
blokované Casti je zakazané uvolfiovat’ rukami.

— Priemyselny vozik nikdy nenechavajte za-
parkovany v chladiarenskych priestoroch.

Pouzivanie batérii v chladiarinach

A POZOR
Riziko po$kodenia suciastok!

Batérie nemozno nechat’ v chladiarni cez noc bez
odberu energie alebo nabijania.

— Batériu nabijajte mimo chladiarenskych
priestorov a vozik pouzivajte s nahradnou
batériou.

Kvoli kompenzacii Ubytku kapacity batérie pri
nizkych teplotach sa odportc¢a pouzivat' baté-
rie s najvy§§ou moznou kapacitou, pri zacho-
vani rozmerov batérie pre danu sériu priemy-
selného vozika.

Pred kazdou zmenou musi byt batéria uplne
nabita.

Pocas vybijania je pri nizkych teplotach vo
vSeobecnosti napatie batérie nizSie a kone¢né
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Prevadzka v chladiarfiach

napatie stavu vybitia mozno dosiahnut’ skér,
t. j. kapacita batérie je menSia.

STILL



Prevadzka v Specialnych prevadzkovych situaciach

Prevadzka v Specialnych prevadzkovych situaciach

Preprava
Preprava

— Priemyselny vozik bezpec¢ne zaparkuijte,
pozrite si ¢ast’ > Kapitola "Bezpeéné parko-
vanie priemyselného vozika", Strana 41 .

Pri vstupe s priemyselnym vozikom na pre-
pravné prostriedky sledujte nasledujliice body:

» Zatazovacia/zdvihacia kapacita preprav-
nych prostriedkov, rdmp a nakladacich mo-
stov musi byt’ vyssia, ako je prepravna
hmotnost’ priemyselného vozika.

+ Pri ota€ani pakového ovladacieho drzadla
moze priemyselny vozik vyjst az na hranu
nakladacieho mosta. Pri tom mé6ze dojst’ k
padu vozika.

A POZOR

Ak priemyselny vozik nebude zabezpeceny proti po-

hnutiu, méZe spdsobit’ poSkodenie nakladu alebo ne-

hodu.
— Zabezpecte priemyselny vozik priviazanim.

Priviazanie

— Priemyselny vozik bezpe¢ne zaparkujte,
pozrite si Cast’ - Kapitola "Bezpecné parko-
vanie priemyselného vozika", Strana 41 .

- Na zabgzpeéenie priemyselného vozika
proti skiznutiu a posunutiu pouzite upinacie
popruhy (1).

M
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Prevadzka v Specidlnych prevadzkovych situaciach

Preprava Zzeriavom >

A NEBEZPEGENSTVO

Nebezpecdenstvo v dosledku pretazenia zdvihacie-
ho zariadenia!

— Priemyselny vozik nakladajte zeriavom, len ak je
nosnost’ zdvihdkov a popruhov vacsia ako nos-
nost’ priemyselného vozika.

— Skontrolujte, ¢i sa stcasti popruhov (haky, strme-
ne, remene a podobné sucasti) pouzivaju len v
oznac¢enom smere zatazenia.

— Popruhy nesmu byt poSkodené ¢astami priemy-
selného vozika. Pouzivajte vhodnu ochranu hran.

— Nikdy nevstupujte pod zdvihnuty priemyselny vo-

zik. Nalepka s "upeviiovacim bodom pre zdviha-
— Zabrarite osobam pribliZit sa k nebezpecnej obla- cie zariadenie"
sti.

— Pre zdvihanim priemyselného vozika ho
bezpecne odparkuijte, pozrite si = Kapitola
"Bezpecné parkovanie priemyselného vozi-
ka", Strana 41 .

— Stanovte nakladaciu (zat'aZovaciu) hmot-
nost’ priemyselného vozika. Preditajte si
hmotnosti uvedené na vyrobnom stitku.

— Na zdvihanie pouzivajte len oznaené
upevnovacie body. Upevnovacie body su
oznacené infromacnym §titkom, pozrite si
=Kapitola "Umiestnenia Stitkov", Strana 32 .

— Opatrne nadvihnite priemy§elny vozik a po-
lozte ho. Zabrarte akymkolvek kolisavym
pohybom.
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Manipulacia s batériou modelu HTP 10 XE

Manipulacia s batériou modelu HTP 10 XE

Bezpeénostné predpisy pre pra-
cu s batériou

Pri vykonavani udrzby batérie dodrziavajte
pokyny vyrobcu batérie.

Batériu nepouzivajte, ak vykazuje vonkajsie
poskodenie alebo je horuca.

Pri udrzbe, nabijani a vymene batérie dodr-
Ziavajte nasledujice bezpeénostné predpi-
sy.

Pocas nabijania a udrzby batérie dodrzia-
vajte pokyny vyrobcu na Gdrzbu batérie

a nabijacky batérie. Tieto ¢innosti moze vy-
konavat' riadne vyskoleny personal.

V pripade otazok kontaktujte autorizované
servisné stredisko.

Nebezpecenstvo pomliazdenia a pricvik-
nutial

Batéria je velmi tazka. Ak sa medzi ba-
tériou a podvozkom vozika alebo pod
batériou zachytia kon€atiny, hrozi ne-
bezpecéenstvo vazneho zranenia.

Pri vymene batérie musite mat’ vzdy
obutu bezpec¢nostnu obuv.

ProtipoZiarne opatrenia

% A NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo vybuchu zapalnych
plynov!

Pocas nabijania z batérie unika zmes
kyslika a vodika (kyslikovo-vodikova
zmes). Tato zmes plynov je vybusna a
nesmie sa zapalit.

V okruhu 2 m od priemyselného vozika
alebo nabijacky batérie sa nesmu vysky-
tovat' Ziadne horlaviny ani pracovné ma-
teridly vytvarajuce iskry.

— Pri pracach s batériami dodrZiavajte
tieto bezpecnostné opatrenia.

— Nepriblizujte sa s otvorenym plamerfiom

a nefajCite.
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Manipulacia s batériou modelu HTP 10 XE

— Dbaijte na to, aby bol pracovny priestor do-
statoCne vetrany.

— Na batériu nekladte Ziadne kovové predme-
ty.

— Majte pripravené protipoziarne vybavenie.

Hmotnost' a rozmery batérie

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo prevratenia spdsobené zmenou
hmotnosti batérie!

Hmotnost a rozmery batérie ovplyviuju stabilitu prie-
myselného vozika. Pri vymene batérie sa hmotnost-
né pomery nesmu zmenit. Hmotnost batérie musi
zodpovedat’ hmotnostnému rozsahu, ktory je predpi-
sany na vyrobnom §titku.

— Dbajte na hmotnost’ batérie.

Poskodenie kablov a zastréiek batérie

A POZOR
\% Ak st kable poskodené, hrozi nebezpe-
I Censtvo skratu.
— Skontrolujte, ¢i nie je poSkodeny ka-
bel batérie.
— Pri vyberani a indtalacii batérie davaj-
te pozor, aby nedoslo k poskodeniu
kablov batérie.

Kontrola stavu nabitia batérie >

LED indikator (1) na kryte batérie zobrazuje
stav nabitia batérie. Po zapnuti priemyselného
vozika sa zapne disple;j.
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Prevadzka

Manipulacia s batériou modelu HTP 10 XE

Indikator nabijania

Zelena Stav nabitia batérie dobry

Jita Nabitie batérie postaéi len na niekolko pracovnych cyklov. Batériu treba
nabit’.

; Zvyskova uroven nabitia je nizSia ako 20 %. Zdvihanie nakladu je zablo-

Cervena kované. Priemyselny vozik je stadle mozné odviezt' do najblizSej nabijacej
stanice.

Nabijanie batérie >

A POZOR

Nadmernym vybijanim sa skracuje Zivotnost’ batérie.

— Ak je zostavajuca Uroven nabitia batérie nizSia
ako 20 % (indikator nabitia batérie: ¢erveny), ba-
tériu okamzite nabite.

— Vyhybaijte sa ¢iastoénému nabijaniu.

— Nenechavaijte batérie vo vybitom ani Ciastocne
nabitom stave.

Pocas nabijania su zablokované vsetky zdvi-
hacie funkcie a funkcie spustania priemysel-
ného vozika. Indikator nabijania (1) zobrazuje
priebeh procesu nabijania.

— Spustite vidlice na zem.

— Vyberte dodany sietovy kabel (2) z dodané-
ho priestoru.

— Zapojte sietovy kabel do zasuvky (3) na na-
bijacke batérie a do elektrickej siete. Spusti
sa proces nabijania.

Proces nabijania sa automaticky ukonc¢i, ked
je batéria Uplne nabita. Indikator nabijania sa
rozsvieti nazeleno.

— Siet'ovy kabel ulozte spat' do dodaného
priestoru.

Demontaz a montaz krytu baté-
rie
Demontaz

— Priemyselny vozik bezpec¢ne zaparkuijte,
pozrite si > Kapitola "Bezpecné parkovanie
priemyselného vozika", Strana 41

N TN
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Prevadzka

Manipulacia s batériou modelu HTP 10 XE

— Odskrutkujte aktivacné tlacidlo pre vypina¢ >
nudzového zastavenia (1).

— Demontuijte péat’ skrutiek z krytu baté-
rie (2, 3).

— Zdvihnutim zlozte kryt batérie (4).

Pripevnenie

A POZOR

\! Ak su kable poSkodené, hrozi nebezpe-
/{ Eenstvo skratu!

— Pri nasadzovani krytu sa uistite, ze
nedoslo k zachyteniu kablov.

— Nasadte a vyrovnajte kryt batérie (4).

— Naskrutkujte pat’ skrutiek (2,3) na kryt baté-
rie.

— Naskrutkujte aktivacné tlacidlo pre vypinac
nudzového zastavenia (1).

STILL



Prevadzka

Manipulacia s batériou modelu HTP 10 XE

Vymena batérie

— Priemyselny vozik bezpe¢ne zaparkujte,
pozrite si »>Kapitola "Bezpecné parkovanie
priemyselného vozika", Strana 41

— Demontujte kryt batérie (1), pozrite si >
= Kapitola "Bezpecnostné predpisy pre pra-
cu s batériou", Strana 58 .

— Uvolnite upevriovaci pasik (2) batérie. >
— Odpojte kable batérie od pélov batérie (3).

— Vyberte batériu a v pripade potreby ju zlikvi-
dujte, pozrite si = Kapitola "Likvidacia dielov
a batérii pri oprave", Strana 10 .

— Skontrolujte parametre novej batérie, pozri-
te si = Kapitola "Technicky katalégovy list
modelu HPT 10 XE", Strana 92 . Vlozte
novu batériu.

— Pripojte kable batérie. Skontrolujte sprav-
nost’ polarity.

— Pomocou upevnovacieho pasika pridrzte
batériu na mieste. Uistite sa, ze upevnovaci
pasik je bezpe€ne na mieste.

— Nasadte kryt batérie, pozrite si = Kapitola
"Bezpecnostné predpisy pre pracu s baté-
riou", Strana 58 .

Poskodenie kablov
A POZOR

Pri vyberani a zakladani batérie davajte pozor, aby
ste neposkodili kable batérie.

N TN
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Prevadzka
Postup v nudzovych situaciach

Postup v nudzovych situaciach

Nudzové vypnutie >

V nudzovej situacii mozno vypnut vSetky elek-
trické funkcie priemyselného vozika.

— Stlacte spina¢ nudzového zastavenia (1).

Stlacenim spinaca nudzového zastavenia (1) sa vy-
pnu elektrické funkcie priemyselného vozika.

Tento bezpecnostny systém mozno pouzivat' iba v
nudzovych situaciach alebo na bezpe¢né odparkova-
nie priemyselného vozika.

V rezime zdvihania je efekt nasledujuci:
» Funkcie zdvihania a spustania nie su do-
stupné.
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Cistenie
Cistenie
Cistenie priemyselného vozika

Riziko poziaru!
Na ¢istenie je zakdzané pouzivat' horlavé kvapaliny.

A POZOR
Nedodrzanie predpisov mbze viest’ k poSkodeniu su-
Casti.
— Pri préci s Cistiacimi prostriedkami postupujte pod-
la pokynov od ich vyrobcu.

— Pred mazanim vycistite vSetky maznice a
otvory na doplfianie oleja, aj ich okolie.

@ UPOZORNENIE

Upozornenie: ¢im castejsie priemyselny vozik
cistite, tym Castejsie ho musite mazat’

— Na cistenie plastovych povrchov, hlavne
krytu batérie, pouzivajte vyhradne prostried-
ky na Cistenie plastov.

— Na Cistenie vSetkych sucasti priemyselného
vozika, s vynimkou elektrickych, pouzivajte
vlhku handru.

— Za zZiadnych okolnosti nepouzivajte na ¢i-
stenie priamy prad vody ani pary.

— Na &istenie elektrickych suc¢asti mozno pou-
Zit' prad suchého stlaéeného vzduchu (max.
5 bar) alebo (nekovovu) kefu.

Po gisteni
— Vozik dékladne vysuste (napr. stlaéenym
vzduchom).

— Zacnite priemyselny vozik pouzivat' v sula-
de s predpismi.
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A POZOR

Nebezpecéenstvo skratu!

Cistenie

— Ak aj napriek preventivnym opatreniam do mo-
tora elektrického priemyselného vozika prenikla
vlhkost', motor sa musi najprv vysusit’ stlaenym
vzduchom.
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Cistenie
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Udrzba



Vs$eobecné informacie o udrzbe

VSeobecné informacie o udrzbe

Kvalifikaéné poziadavky na per-
sonal

Udrzbu smie vykonavat iba kvalifikovany a
autorizovany personal. Kazdoro¢ne je potreb-
né absolvovat' preskusanie kvalifikovanym
odbornikom. Kontrola a posudenie kvalifiko-
vanym odbornikom nesmu byt’ ovplyvnené
prevadzkovymi a ekonomickymi podmienka-
mi a musia sa vykonat' vyluéne s ohladom
na bezpecnost. Odbornik musi mat’ prislus-
né vzdelanie a skusenosti, aby dokazal po-
sudit’ stav priemyselného vozika a funkénost’
ochrannych zariadeni podia technickych po-
stupov a principov na testovanie priemysel-
nych vozikov.

Ukony udrzby, ktoré nevyzaduju Spe-
cialnu kvalifikaciu

Jednoduché ukony udrzby, napr. kontrolu hla-
diny hydraulického oleja, smie vykonavat' aj
personal bez $pecialnej kvalifikacie. Tieto Uko-
ny si nevyzaduju vy$sie uvedené kvalifikacné
predpoklady. Podrobnejsie informéacie najdete
v tomto navode na obsluhu.

Informécie ohladom vykonavania Gdrz-
by

V tejto ¢asti su uvedené vSetky informacie po-
trebné na uréenie potreby udrzby priemysel-
ného vozika. Dbajte na to, aby ste udrzbové
prace vykonavali podia prehiadového planu
udrzby. Je to zakladny predpoklad na dosiah-
nutie plnej funkénosti, vykonu a Zivotnosti prie-
myselného vozika, a je podmienkou pre uzna-
nie akejkoivek reklamacie.
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VsSeobecné informacie o udrzbe

Objednavanie nahradnych dielov
a opotrebovatelnych dielov

Nahradné diely si mozno vyziadat’ a objednat’
v servisnom stredisku spolo¢nosti STILL.

Nahradné diely pouZivajte len podia pokynov
vyrobcu. Pouzitie neschvalenych nahradnych
dielov modze zvysit riziko nehdd kvoli nedosta-
tocnej kvalite alebo nespravnemu zapojeniu.
Ak sa niekto rozhodne pouzivat’ neautorizova-

né nahradné diely, v pripade Skody alebo ura-
zu znasa celu zodpovednost sam.
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Vs$eobecné informacie o udrzbe

Tabulka s Gdajmi o tdrzbe

Jednotka Prevadzkti\;e materia- Technické udaje Rozmer
Hydraulicky systém na | Hydraulicky olej HVLP 46 Max. 1,751
modeli HPT 10 XE
Hydraulicky systém na | Hydraulicky olej HVLP 46 Max. 0,7 |
modeli HPT 10 XM
Uhlikové kefky Minimalny rozmer 10,5 mm
1,6 kW motor ¢erpadla
Riadiace kolesa (HPT 2 200 x 50 mm
10 XE a HPT 10 XM)

Néakladové kladky 2 82 x 82 mm
(HPT 10 XE a HPT
10 XM)
KN T
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Bezpeé&nostné predpisy pre udrzbu

Bezpec€nostné predpisy pre udrzbu
VSeobecné informacie

Aby pocas udrzby a oprav nedochadzalo k ne-
hodam, musia sa vykonat' vSetky nevyhnutné
bezpeénostné opatrenia, napr.:

« Uistite sa, ze je priemyselny vozik zabezpe-
¢eny proti nahodnému pohybu.

« Ak sa prace vykonavaju pod zdvihnutym za-
riadenim na prepravu nakladu, uistite sa, Ze
ho nie je mozné spustit’ nadol.

* Pri praci na priemyselnom voziku vzdy od-
pojte napajanie z batérie.

Prace na elektrickom vybaveni

Prace na elektrickom vybaveni priemyselného
vozika sa smu vykonavat' az po odpojeni elek-
trického napatia. Kontroly funkénosti, prehliad-
ky a nastavenia dielov pod napatim smu vyko-
navat’ iba kvalifikovani odbornici az po vyko-
nani vSetkych bezpeénostnych opatreni. Pred
pracou na sucastiach elektrického systému si
treba snat’ prstene, kovové naramky a pod.

Aby nedoslo k poSkodeniu elektronickych sy-
stémov a sucasti, ako napr. regulatora elektro-
nického zdvihu, treba pred zacatim oblukove-
ho zvarania takéto komponenty z vozika de-
montovat'.

Prace na elektrickom systéme su dovolené len
so suhlasom autorizovaného servisného stre-
diska.
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Priprava na udrzbu

Priprava na udrzbu

Nadvihovanie

Pri niektorych ukonoch udrzby je potrebné
priemyselny vozik nadvihnut. Priemyselny vo-
zik zdvihajte iba na rovnej podlahe a vzdy

sa uistite, ze je zabezpeceny proti pohybu a
padu.

Na elektrickych priemyselnych vozikoch sa musia
pred zdvihanim najprv odpojit' kable batérie!

— Priemyselny vozik otocte vidlicami proti ste- >

ne.

— Vozik nadvihujte, az kym sa riadiace kolesa
neprestanu dotykat’ zeme.

— Presvedcte sa, ze priemyselny vozik nemé-
Ze spadnut’ ani sa nahodne posunut’.

HPT10_027
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Vykonanie udrzby
Vykonanie udrzby
Plan udrzby
Pracovné ukony musi vykonavat’ pracovnik

autorizovaného servisného strediska v nizsie
uvedenych intervaloch udrzby.

@ UPOZORNENIE

Jednotlivé ulohy oznacené (*) su opisané v
nasledujucich kapitolach.

Okrem toho sa ulohy v kapitole "Udrziavanie
pripravenosti na prevadzku" musia vykonavat’
pri kazdej udrzbe:

« Udrzba kolies (*)

« Udrzba batérie (*)

« Udrzba zdvihacieho systému (*)

Plan udrzby modelu HPT 10 XM

Funkéna sku- . _— Interval (mesiace)
. Ukon udrzb
pina y 3 6 12
Pakové ovla- ) , e o e
dacie drzadio Nastavenie ovladacej paky "zdvih — spustanie" (*) ]
Hydraulika Kontrola hladmz/ hydraulického oleja a jeho doplnenie N
podia potreby (*)

Plan udrzby pre model HPT 10 XE
Funkéna sku-

Interval (mesiace)

; Ukon Gdrzb,
pina y 3 6 12
Kontrola systému zdvihania vidlic a nakladu (*) [
Ram podvoz- : - -
o Kontrola dotiahnutia matic °
ku a vidlica
Namazanie spojov J
Riadiace kole- | Kontrola opotrebovania kolies a val¢ekov (¥) °
sa a naklado- | Kontrola véle lozisk kolies [
vé kladky | Kontrola ukotvenia U
Kontrola véle pakového ovladacieho drzadla L
Pakové ovla- | Kontrola bo¢ného pohybu U

dacie drzadlo | Kontrola, & sa pakové ovladacie drzadlo automaticky
vrati do zvislej polohy.

o Kontrola funkcnosti elektrického systému. i
Elek;rtlgrny S¥~ [Kontrola kablov a pripojok [
Kontrola spravneho fungovania ovladacieho spinaca ]

Hydraulika Kontrola hladiny hydraulického oleja a jeho doplnenie .

podia potreby (*)

I y
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Vykonanie udrzby
Funkéna sku- . - Interval (mesiace)
pina Ukon udrzby 3 6 12
Vymena hydraulického oleja (*) U
Kontrola vysokotlakového ventilu (*) .
Kontrola prietokového regulaéného ventilu .
Elektricky mo- | Kontrola opotrebovania uhlikovych kief (*) .
tor Kontrola elektrickych pripojeni motora Cerpadla (*) [
Kontrola stavu batérie, hladiny a hustoty kyseliny U
Kontrola bezpe¢ného umiestnenia filtra ]
Batéria Kontrola pripojeni a kablov na batérii (*) .
Namazanie svoriek a kablovych svoriek mazivom na N
batérie
Bezpeé’n ostné Vizualna kontrola U
systéemy
y 4
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Vykonanie udrzby

Nastavenie ovladacej paky
"zdvih — spastanie" na modeli
HTP 10 XM

Nastavenie ovladacej paky "zdvih — >
spustanie"

— Ovladaciu paku "zdvih — spustanie" potlacte
nadol do polohy "zdvihu".
— Pakové ovladacie drzadlo pouzivajte na

pumpovanie, az kym vidlica nedosiahne
maximalnu vysku zdvihu.

— Presunte ovladaciu paku "zdvih - spusta-
nie" do strednej "prepravnej" polohy.

— Uistite sa, ze sa pakové ovladacie drzadlo

nachadza v zvislej polohe. Ovladacia paka "zdvih — spustanie”
. 1 Spustanie
— Uvolnite poistna skrutku (7). 2 Preprava

3 Zdvihanie

— Pomaly otacéajte nastavovacou skrutkou (8)
v smere hodinovych ruciciek. Hned ako sa
vidlica za€ne spustat, vykonajte 1% otoCeni
nastavovacou skrutkou proti smeru hodino-
vych ruciciek.

— Dotiahnite poistnu skrutku (7).

Kontrola funkénosti

— Skontrolujte, ¢i je ovladacia paka "zdvih
— spustanie" spravne nastavena pomocou
nasledujucich krokov:

Ovladacia paka v strednej "transportnej" polo-

he:

« Ked je pakové ovladacie drzadlo v akejkoli-
vek polohe, vidlice sa nesmu zdvihnuat' ani
spustit’.

Ovladacia paka v hornej "spodnej" polohe:

« Ked je pakové ovladacie drzadlo v akejkol-
vek polohe, vidlica sa musi spustit.

— Ak kontrola zlyha, zopakuijte postup nasta-
venia ovladacej paky.

STILL



Vykonanie udrzby

Kontrola hladiny hydraulického oleja a doplnenie hydraulického oleja
na modeli HPT 10 XM

Na Uplné zdvihnutie vidlice musi byt hladina
oleja dostato¢na. Ak je maximalna vySka zdvi-
hu nizsSia ako 200 mm, hydraulicky oleja je
nutné diplnit’.

— Spustite vidlice.
— Demontujte kryt (1) olejovej nadrze.

— Skontrolujte hladinu hydraulického oleja.
Hladina oleja musi siahat’ priblizne 70 mm
pod hornu hranu nadrze na olej.

— Podia potreby dopliite hydraulicky olej v st-
lade so Specifikaciami, pozrite si = Kapitola
"Tabulka s udajmi o udrzbe", Strana 70 .

— Niekolkokrat aktivujte valec derpadla pomo-
cou pakového ovladacieho drzadla a od-
vzdu$nite okruh oleja.

— Opatrne nasadte kryt olejovej nadrze. Na-
koniec otocte kryt do polohy "OPEN" (Otvo-
rena), aby olej mohol cirkulovat'.

N TN
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Vykonanie udrzby

Kontrola hladiny hydraulického >
oleja a doplnenie hydraulického
oleja na modeli HPT 10 XE

Spustite vidlice.

Demontujte kryt batérie (1), pozrite si
=Kapitola "Bezpecnostné predpisy pre pra-
cu s batériou", Strana 58 .

Demontujte kryt (2) olejovej nadrze.
— Kontrola hladiny oleja.

Hladina oleja musi siahat’ priblizne 10 mm pod
hornud hranu nadrze na ole;j.

— Podia potreby dopliite hydraulicky olej v st-
lade so Specifikaciami, pozrite si »Kapitola
"Tabulka s udajmi o udrzbe", Strana 70 .

— Opatovne nasadte kryt olejovej nadrze.

— Nasadte kryt batérie, pozrite si = Kapitola
"Bezpecnostné predpisy pre pracu s baté-
riou", Strana 58 .

STILL



Vykonanie udrzby

Vymena hydraulického olejana >
modeli HPT 10 XE

_

Spotrebny material je toxicky!

— Pri praci s hydraulickymi olejmi dodr-
Ziavajte bezpe€nostné predpisy, po-
zrite si »>Kapitola "Oleje", Strana 24 .

— Priemyselny vozik bezpecne zaparkuijte,
pozrite si > Kapitola "Bezpecné parkovanie
priemyselného vozika", Strana 41

— Nadvihnite priemyselny vozik zdvihakom,
pozrite si = Kapitola "Nadvihovanie",
Strana 72 .

— Demontujte kryt batérie (1), pozrite si
= Kapitola "Bezpecnostné predpisy pre pra-
cu s batériou", Strana 58 .

— Demontujte kryt (2) olejovej nadrze.

— Vypustite olejovi nadrz pomocou vhodného
olejového Cerpadla na vymenu oleja (3).

=

UPOZORNENIE TYKAJUCE SA ZIVOTNEHO PROSTRE

- PouZity olej zlikvidujte podia prislusnych S \ e
preapisov. 2

— Doplnte hydraulicky olej so zodpovedajuci-
mi vlastnostami.

Hydraulicky olej pre model HPT 10 XE
Prevadzkové |Technické
materialy udaje
Hydraulicky
olej

Rozmer

HVLP 46 Max. 1,75 |

Hladina oleja musi siahat’ priblizne 10 mm pod
hornu hranu nadrze na ole;j.

— Opatovne nasadte kryt olejovej nadrze.

— Nasadte kryt batérie, pozrite si = Kapitola
"Bezpecnostné predpisy pre pracu s baté-
riou", Strana 58 .
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Vykonanie udrzby

Kontrola vidlic

— Pohiadom skontrolujte vidlice (1), & nejavia >
znamky nadmernych deformacii alebo pra-
sklin. V pripade potreby ich nechajte opra-
vit'.

A POZOR

— Opravy a vymeny na podvozku priemyselného vo-
zika smu vykonavat’ len pracovnici autorizované-
ho servisného strediska.

Kontrola tesnosti hydraulického >
systému na modeli HTP 10 XE

— Skontrolujte dotiahnutie skrutkovych spojov
hadicovej pripojky.

— Skontrolujte netesnosti na spojoch, valci a
motore Cerpadla.

— Prepustajuce spoje dotiahnite a chybné val-
ce opravte alebo vymerite.

Kontrola elektrickych pripojeni
na motore ¢erpadla modelu HPT
10 XE

— Skontrolujte upevnenie, stav a izolaciu vodi-
Cov pripojenych k motoru ¢erpadla.

STILL



Vykonanie udrzby

@ UPOZORNENIE

Na zaoxidovanych kontaktoch a nekvalitnych
koncoch vodicov vznikaju ubytky napéti, ktoré
potom spdsobuju rézne poruchy.

— Odstrate akékolvek stopy oxidacie a chyb-
né vodice vymerite.

Udrzba elektrického systému na
modeli HPT 10 XE

Kontrola pripojeni a kablov na batérii

— Demontuijte kryt batérie, pozrite si = Kapitola
"Bezpecnostné predpisy pre pracu s baté-
riou", Strana 58 .

— Skontrolujte stav kablov (1) a pdlov baté-
rie, v pripade potreby namazte mazivom na
kontakty batérie.

— Skontrolujte spravnost’ pripojeni kablov (2),
v pripade potreby ich dotiahnite.

— Nasadte kryt batérie, pozrite si = Kapitola
"Bezpecnostné predpisy pre pracu s baté-
riou", Strana 58 .

>

HPT10_043
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Vykonanie udrzby

Kontrola funkcie ovladacieho spinata D
zdvihnut-spustit’ 1

— Odparkuijte priemyselny vozik.

— Potlaéte ovladacie tlacidlo (1) smerom na-
hor.

Vidlice sa zdvihnu.

— Potlacte ovladacie tlacidlo (1) smerom nad-
ol.

Vidlice sa spustia nadol.

Kontroly v pripade poruchy:

— Skontrolujte, Ci je batéria nabita.

— Skontrolujte hladinu hydraulického oleja.

— Skontrolujte elektrické pripojenia, €i nie su
poskodené a ¢i su riadne upevnené.

Udrzba motora &erpadla, HPT
10 XE
Vymena uhlikov

— Priemyselny vozik bezpe€ne zaparkujte,
pozrite si »>Kapitola "Bezpecné parkovanie
priemyselného vozika", Strana 41 .

— Demontuijte kryt batérie, pozrite si = Kapitola
"Bezpecnostné predpisy pre pracu s baté-
riou", Strana 58 .

— Odpojte batériu, pozrite si = Kapitola "Vy-
mena batérie", Strana 62 .

Na odstranenie panelu:

I y
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Vykonanie udrzby

— Oznacte a poodpajajte prepojovacie kable >
().

Vyskrutkujte skrutky z krytu (2) a zlozte kryt.
Odpojte kable (3) z uhlikov (4).

Nadvihnite pritlacné pruziny.

Vyberte uhliky.

Djika uhlikov nesmie klesnut’ pod minimalnu
diZzku, pozrite si = Kapitola "Tabulka s udajmi
o udrzbe", Strana 70 .

— Ak niektory z uhlikov nespifia tito poziadav-
ku, vymente vSetky uhliky.

A POZOR A

Pred zalozenim skontrolujte, ¢i na komutatore nie
su stopy opalovania. Pri zakladani pouzitych uhlikov
davajte pozor, aby ste ich nezaloZili obratene alebo
Sikmo. Obratte sa na servisné stredisko spolo¢nosti
STILL.

— Kryt (2) zalozte spat’ na miesto.

— Podia oznadenia pozapajajte prepojovacie
kable (1), dbajte pritom na spravnu polaritu.

— ZalozZte kryt batérie, pozrite si = Kapitola
"Bezpecnostné predpisy pre pracu s baté-
riou", Strana 58 .

Kontrola vysokotlakového ventilu
na modeli HTP 10 XE

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpe&enstvo smrtelného trazu!
Skontrolujte, ¢i je vozik stabilny.

Skontrolujte vysokotlakovy ventil podia nasle-
dovného postupu:

— Pripravte si skiSobnu paletu.

— Po skusobnej palete rovnomerne rozloz-
te skiSobny naklad, max. zatazenie je
1000 kg (+10 %).

N TN
STILL



Vykonanie udrzby

— Potlacte ovladacie tla¢idlo zdvihnat-spu- >
stit’ (1) smerom nahor. Naklad sa musi zdvi- 1
hnat do maximalnej vysky.

Ak sa naklad nezdvihne do maximalnej vysky,
obratte sa na servisné stredisko spolo¢nosti
STILL.

STILL



UdrzZiavanie pripravenosti na prevadzku

Udrziavanie pripravenosti na prevadzku

Udrzba valéekov na modeli HPT
10 XE/XM

Klzné plochy riadiacich kolies (1) ani naklado-
vych kladiek (2) nesmu byt poSkodené.

— Poskodené alebo opotrebované riadiace
kolesa a nakladové kladky vymerite za nové
s rovnakym rozmerom, pozrite si »Kapitola
"Technicky katalégovy list modelu HPT 10
XE", Strana 92 .

A POZOR

Nespravne nastavené riadiace kolesa alebo naklado-
vé kladky mézu spdsobovat’ problémy so stabilitou
vozika.

— Toto nastavenie smu vykonavat' iba v servisnom
stredisku spolo¢nosti STILL.

Kontrola upevnenia riadiacich kolies

— Skontrolujte poistné krizky (1) na oboch
stranach riadiacich kolies, ¢i nie st posko-
dené. V pripade potreby ich vymerite.

>

>

=

I3

HPT10_023
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UdrZiavanie pripravenosti na prevadzku

Kontrola upevnenia nakladovych kla- >
diek
— Skontrolujte poistné krizky (1) na oboch

stranach nakladovych kladiek, ¢i nie su po-
Skodené. V pripade potreby ich vymeiite.

HPT10_022

Udrzba batérie na modeli HTP
10 XE

@ UPOZORNENIE

Udrzba batérie sa musi vykondvat podia po-
kynov vyrobcu batérie!

Vznika riziko po$kodenia, skratu a vybu-
chu.

Na batériu nekladte Ziadne kovové pred-
mety ani nastroje.

Nepriblizujte sa k otvorenému plameriu a
ohnu. Fajéenie je zakazané.

Udrzba batérie

Kryty ¢lankov batérie sa musia udrziavat’ Cisté
a suché.

Svorky a kablové oka musia byt Cisté, pokryté
tenkou vrstvou maziva na kontakty batérie a
pevne naskrutkovaneé.

— Rozliatu akumulatorovu kyselinu okamzite
neutralizujte.

— Pri manipulacii s akumulatorovou kyselinou
dodrziavajte bezpeénostné predpisy (pozri-
te si kapitolu "Akumulatorova kyselina").

I y
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UdrzZiavanie pripravenosti na prevadzku

Kontrola stavu nabitia batérie

A POZOR
Nadmernym vybijanim sa skracuje Zivotnost' batérie.
— Ak je zostavajuca Uroven nabitia batérie nizSia
ako 20 % (indikator nabitia batérie: ¢erveny), ba-
tériu okamzite nabite.
— Vyhybaijte sa ¢iastoénému nabijaniu.

— Nenechavaijte batérie vo vybitom ani ¢iastocne
nabitom stave.

LED indikator (1) na kryte batérie zobrazuje
stav nabitia batérie. Po zapnuti priemyselného
vozika sa zapne disple;j.

Indikator nabijania

stanice.

Zelena Stav nabitia batérie dobry

Jita Nab_itie batérie postadi len na niekolko pracovnych cyklov. Batériu treba
nabit’.

; Zvyskova Uroven nabitia je nizSia ako 20 %. Zdvihanie nakladu je zablo-

Cervena kované. Priemyselny vozik je stale mozné odviezt' do najbliz§ej nabijacej

Udrzba zdvihacieho systému na
modeli HPT 10 XE/XM

HPT 10 XE

Skontrolujte funkciu mechanizmu noznicového
zdvihaka:

— Potlacte ovladacie tlac¢idlo zdvihnat-spu-
stit’ (1) smerom nahor. Noznicovy zdvihak
sa musi plynulo vysunut do maximalnej vy-
Sky.

— Potlaéte ovladacie tlacidlo zdvihnut-spu-
stit’ smerom nadol. NoZnicovy zdvihak sa
musi znova plynulo zasunut'.

Ak sa noznicovy zdvihak nevyslva a nezasu-
va plynulo:

— Skontrolujte hladinu hydraulického oleja.

- §kontrolujte, ¢i sa noznicovy zdvihak méze
lahko pohybovat'.

— Skontrolujte netesnosti na zdvihacich val-
coch a spojoch.

>
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UdrZiavanie pripravenosti na prevadzku

— Skontrolujte nabitie batérie.

— Skontrolujte elektrické spoje a kable, ¢i nie
s poSkodené a &i su riadne upevnené.

HPT 10 XM >

Skontrolujte funkciu mechanizmu noznicového
zdvihaka: ™ )7\\

— Zatlacte ovladaciu paku (1) smerom nadol © e %
\4

a pakovym ovladacim drzadlom vykonajte
pohyb ako pri pumpovani. Noznicovy zdvi- . .
hak sa musi plynulo vysunut’ do maximalnej \
vysky. NS |

— Potiahnite ovladaciu paku smerom nahor.
Noznicovy zdvihak sa musi znova plynulo
zasunut.

Ak sa noznicovy zdvihak nevysuva a nezasu-
va plynulo:

— Skontrolujte hladinu hydraulického oleja.

— Skontrolujte, &i sa noznicovy zdvihak moze
lahko pohybovat.

— Skontrolujte netesnosti na zdvihacich val-
coch a spojoch.

STILL




UdrzZiavanie pripravenosti na prevadzku
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Technické udaje

Rozmery modelu HPT 10 XE

Rozmery modelu HPT 10 XE
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Technické udaje

Rozmery modelu HPT 10 XM

Rozmery modelu HPT 10 XM
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Technické udaje
Technicky katalégovy list modelu HPT 10 XE

Technicky katalégovy list mo-
delu HPT 10 XE

@ UPOZORNENIE

Hodnoty platia pre standardné voziky. Pri réz-
nych variantoch sa tieto uaaje mozZu lisit.

HPT 10 XE 1150 x 540

Zakladné udaje

1.1 |Vyrobca STILL GmbH

1.2 | Oznagenie typu podia vyrobcu HPT 10 XE

1.3 |Pohon Manualny

1.4 |Prevadzka Vozik s kragajucou
obsluhou

1.5 |Nosnost’ Q kg 1000

1.6 |Vzdialenost' taZiska nakladu c mm 600

1.8 |Vzdialenost nakladu X mm 993

1.9 |Razvor naprav y mm 1231

Hmotnost’

2.1 |Pohotovostna hmotnost’ kg 144

2.2 |ZatazZenie prednej/zadnej napravy s nakladom kg 435/709

2.3 |Zatazenie prednej/zadnej napravy bez nakladu kg 116/28

Réam podvozku/kolesa

3.1 |Pneumatiky Gumal/polyuretan

3.2 |Rozmer prednych pneumatik 200 x 50

3.3 |Rozmer pneumatiky, vzadu (@ x Sirka) 80 x 50

3.4 |Pomocné kolesa (9 x Sirka) -

3.5 |Kolesa, pocet (x = hnacie) vpredu/vzadu 2/2

3.6 |Rozchod prednej napravy b1o mm 155

3.7 |Sirka vozika, vzadu (min./max.***) b14 mm 447

N TN
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Technické udaje

Technicky katalégovy list modelu HPT 10 XE

Zakladné rozmery

4.4 |Zdvih h3 mm 715
4.9 Vyska pékového ovladacieho drzadla min./max. v po- hug mm 887/1244
lohe pri riadeni
4.15 | Vyska pri spusteni hqs mm 85
4.19 | Celkova dizka 1 mm 1665
4.20 | Dizka vratane zadnej &asti vidlic Io mm 515
4.21 | Celkova Sirka (predna/zadna min./max.***) b4 mm 540
4.22 | Rozmery ramien vidlic slell mm 48/160/1150
4.25 | Sirka medzi vidlicami (min./max.***) bs mm 540
4.32 | Svetla vyska uprostred razvoru naprav ma mm 21
4.34 | Sirka uligky pre palety 800 x 1200 prie¢ne Agt mm 2170
4.35 | Polomer otacania W, mm 1520
Udaje o vykone
5.2 |Rychlost' zdvihu s nakladom/bez nakladu m/s 0,08/0,13
5.3 |Rychlost' spustania s nakladom/bez nakladu m/s 0,13/0,06
Elektricky motor
6.2 |Motor zdvihu, vykon kw 1.6
6.4 |Napétie batérie, menovita kapacita V/Ah 12/60 (C20)
6.5 |Hmotnost batérie kg 14
Emisie
| 8.4 |Hladina akustického tlaku pri uchu vodica \ | dB (A) | 67 |
Pripustny teplotny rozsah
[Teplota \ | °C | -12az+40 |

Udaje sa odlisujd, ak je nain3talovana gélova batéria

1.2 |Oznadenie typu podia vyrobcu HPT 5120)(5'51'_1 50x
2.1 |Pohotovostna hmotnost’ kg 149

2.2 |Zatazenie prednej/zadnej napravy s nakladom kg 440/709

2.3 |Zatazenie prednej/zadnej napravy bez nakladu kg 121/28

6.4 |Napatie batérie/menovita kapacita V/Ah 12/50 - 60

6.5 |Hmotnost batérie kg 19

STILL



Technicky katalégovy list modelu HPT 10 XE
HPT 10 XE 1150 x 680

Zakladné udaje

Technické udaje

1.1 |Vyrobca STILL GmbH
1.2 | Oznadenie typu podia vyrobcu HPT 106);5 1150 x
1.3 |Pohon Manualny
1.4 |Prevadzka Vozik s kracajucou
obsluhou
1.5 |[Nosnost’ Q kg 1000
1.6 |Vzdialenost' taziska nakladu c mm 600
1.8 |Vzdialenost nakladu X mm 993
1.9 |Razvor naprav y mm 1231
Hmotnost’
2.1 |Pohotovostna hmotnost’ kg 151
2.2 |ZatazZenie prednej/zadnej napravy s nakladom kg 442/709
2.3 |Zatazenie prednej/zadnej napravy bez nakladu kg 123/28
Ram podvozku/kolesa
3.1 |Pneumatiky Gumal/polyuretan
3.2 |Rozmer prednych pneumatik 200 x 50
3.3 |Rozmer pneumatiky, vzadu (9 x Sirka) 80 x 50
3.4 |Pomocné kolesa (9 x Sirka) -
3.5 |Kolesd, pocet (x = hnacie) vpredu/vzadu 2/2
3.6 |Rozchod prednej napravy b1o mm 155
3.7 |Sirka vozika, vzadu (min./max.***) b14 mm 587
Zakladné rozmery
4.4 |Zdvih h3 mm 715
49 l\(/));iksr?iz?j\éi?o ovladacieho drzadla min./max. v po- hug mm 887/1244
4.15 | Vyska pri spusteni hqs mm 85
4.19 | Celkova dizka 1 mm 1665
4.20 | Dizka vratane zadnej &asti vidlic Io mm 515
4.21 | Celkova Sirka (predna/zadna min./max.***) b4 mm 680
4.22 | Rozmery ramien vidlic slell mm 48/160/1150
4.25 | Sirka medzi vidlicami (min./max.***) bs mm 680
4.32 | Svetla vyska uprostred razvoru naprav ma mm 21
4.34 | Sirka uligky pre palety 800 x 1200 prie¢ne Agt mm 2170
4.35 | Polomer otacania W, mm 1520
y 4
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Technické udaje

Technicky katalégovy list modelu HPT 10 XE

Udaje o vykone
5.2 |Rychlost’ zdvihu s nakladom/bez nakladu m/s 0,08/0,13
5.3 |Rychlost' spustania s nakladom/bez nakladu m/s 0,13/0,06
Elektricky motor
6.2 |Motor zdvihu, vykon kw 1.6
6.4 |Napatie batérie, menovita kapacita V/Ah 12/60 (C20)
6.5 |Hmotnost batérie kg 14
Emisie
| 8.4 |Hiadina akustického tlaku pri uchu vodica \ [ dB(A) | 67 |
Pripustny teplotny rozsah
|Teplota ‘ ‘ °C ‘ -12 az +40 |
HPT 10 XE 1525 x 540
Zakladné udaje
1.1 |Vyrobca STILL GmbH
1.2 |Oznadenie typu podia vyrobcu HPT 10;;% 1525
1.3 |Pohon Manualny
14 | Prevadzka Vozik s kracajucou
obsluhou
1.5 |Nosnost’ Q kg 1000
1.6 |Vzdialenost' taziska nakladu c mm 762
1.8 |Vzdialenost' nakladu X mm 1283
1.9 |Razvor naprav y mm 1531
Hmotnost’
2.1 |Pohotovostna hmotnost’ kg 240
2.2 |Zatazenie prednej/zadnej napravy s nakladom kg 500/740
2.3 |Zatazenie prednej/zadnej napravy bez nakladu kg 160/80
Ram podvozku/kolesa
3.1 |Pneumatiky Guma/polyuretan
3.2 |Rozmer prednych pneumatik 200 x 50
3.3 |Rozmer pneumatiky, vzadu (@ x Sirka) 80 x 50
3.4 |Pomocné kolesa (9 x Sirka) -
3.5 |Kolesa, pocet (x = hnacie) vpredu/vzadu 2/2
3.6 |Rozchod prednej napravy b1o mm 155
3.7 |Sirka vozika, vzadu (min./max.***) b14 mm 447
y 4
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Technické udaje
Technicky katalégovy list modelu HPT 10 XE

Zakladné rozmery

4.4 |Zdvih h3 mm 715
49 l\(/));iksr?fliz?j\éi?o ovladacieho drzadla min./max. v po- hug mm 887/1244
4.15 | Vyska pri spusteni hqs mm 85
4.19 | Celkova dizka 1 mm 2040
4.20 | Dizka vratane zadnej &asti vidlic Io mm 515
4.21 | Celkova Sirka (predna/zadna min./max.***) b4 mm 540
4.22 | Rozmery ramien vidlic slell mm 48/160/1525
4.25 | Sirka medzi vidlicami (min./max.***) bs mm 540
4.32 | Svetla vyska uprostred razvoru naprav ma mm 21
4.34 | Sirka uligky pre palety 800 x 1200 prie¢ne Agt mm 2474
4.35 | Polomer otacania W, mm 1806
Udaje o vykone
5.2 |Rychlost’ zdvihu s nakladom/bez nakladu m/s 0,08/0,13
5.3 |Rychlost’ spustania s nakladom/bez nakladu m/s 0,13/0,06
Elektricky motor
6.2 |Motor zdvihu, vykon kw 1.6
6.4 |Napétie batérie, menovita kapacita V/Ah 12/60 (C20)
6.5 |Hmotnost batérie kg 14
Emisie
| 8.4 |Hladina akustického tlaku pri uchu vodiga \ | dB(A) | 67 |

Pripustny teplotny rozsah
[Teplota \ | °C | 12az+40 |

Udaje sa odlisujd, ak je nainstalovana gélova batéria

1.2 |Oznadenie typu podia vyrobcu HPT 5120)(5'515 25
2.1 |Pohotovostna hmotnost’ kg 245

2.2 |Zatazenie prednej/zadnej napravy s nakladom kg 505/740

2.3 |Zatazenie prednej/zadnej napravy bez nakladu kg 165/80

6.4 |Napatie batérie, menovita kapacita V/Ah 12/50 - 60

6.5 |Hmotnost batérie kg 19
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Technické udaje

Technicky katalégovy list modelu HPT 10 XE

HPT 10 XE 1800 x 540

Zakladné udaje

1.1 |Vyrobca STILL GmbH
1.2 |Oznadenie typu podia vyrobcu HPT 105)‘(1% 1800 x
1.3 |Pohon Manualny
14 | Prevadzka Vozik s kracajucou
obsluhou
1.5 |Nosnost’ Q kg 1000
1.6 |Vzdialenost' taziska nakladu c mm 900
1.8 |Vzdialenost nakladu X mm 1509
1.9 |Razvor naprav y mm 1748
Hmotnost’
2.1 |Pohotovostna hmotnost’ kg 264
2.2 |Zatazenie prednej/zadnej napravy s nakladom kg 531/733
2.3 |Zat'azenie prednej/zadnej napravy bez nakladu kg 183/81
Ram podvozku/kolesa
3.1 |Pneumatiky Guma/polyuretan
3.2 |Rozmer prednych pneumatik 200 x 50
3.3 |Rozmer pneumatiky, vzadu (9 x Sirka) 80 x 50
3.4 |Pomocné kolesa (9 x Sirka) -
3.5 |Kolesd, pocet (x = hnacie) vpredu/vzadu 2/2
3.6 |Rozchod prednej napravy b1o mm 155
3.7 |Sirka vozika, vzadu (min./max.***) b14 mm 447
Zakladné rozmery
4.4 |Zdvih h3 mm 715
4.9 l\(/)%ik;ﬁl;z\éi?o ovladacieho drzadla min./max. v po- hug mm 887/1244
4.15 | Vyska pri spusteni hqs mm 85
4.19 | Celkova dizka 1 mm 2315
4.20 | Dizka vratane zadnej &asti vidlic Io mm 515
4.21 | Celkova Sirka (predna/zadna min./max.***) b4 mm 540
4.22 | Rozmery ramien vidlic slell mm 48/160/1800
4.25 | Sirka medzi vidlicami (min./max.***) bs mm 540
4.32 | Svetla vyska uprostred razvoru naprav ma mm 21
4.34 | Sirka uligky pre palety 800 x 1200 prie¢ne Agt mm 2726
4.35 | Polomer otacania W, mm 2031
y 4
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Technicky katalégovy list modelu HPT 10 XE

Technické udaje

Udaje o vykone
5.2 |Rychlost' zdvihu s nakladom/bez nakladu m/s 0,08/0,13
5.3 |Rychlost spustania s nakladom/bez nakladu m/s 0,13/0,06
Elektricky motor
6.2 |Motor zdvihu, vykon kw 1.6
6.4 |Napatie batérie, menovita kapacita V/Ah 12/60 (C20)
6.5 |Hmotnost batérie kg 14
Emisie
| 8.4 |Hiadina akustického tlaku pri uchu vodica | dB(A) | 67 |
Pripustny teplotny rozsah
|Teplota ‘ °C ‘ -12 az +40 |
Udaje sa odli8ujd, ak je naindtalovana gélova batéria
- M- HPT 10 XE 1800 x
1.2 | Oznacenie typu podla vyrobcu 540 GEL
2.1 |Pohotovostna hmotnost’ kg 269
2.2 |Zatazenie prednej/zadnej napravy s nakladom kg 536/733
2.3 |Zatazenie prednej/zadnej napravy bez nakladu kg 188/81
6.4 |Napatie batérie, menovita kapacita V/Ah 12/50 - 60
6.5 |Hmotnost batérie kg 19
HPT 10 XE 2000 x 540
Zakladné udaje
1.1 |Vyrobca STILL GmbH
1.2 | Oznadenie typu podia vyrobcu HPT 105)25 2000
1.3 |Pohon Manualny
1.4 |Prevadzka Vozik s kra¢ajucou
obsluhou
1.5 |Nosnost’ Q kg 1000
1.6 | Vzdialenost' taziska nakladu c mm 1000
1.8 |Vzdialenost’ nakladu X mm 1509
1.9 |Razvor naprav y mm 1748
Hmotnost’
2.1 |Pohotovostna hmotnost’ kg 267
2.2 |ZatazZenie prednej/zadnej napravy s nakladom kg 476/791
2.3 |Zatazenie prednej/zadnej napravy bez nakladu kg 185/82
EN T
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Technické udaje

Technicky katalégovy list modelu HPT 10 XE

Réam podvozku/kolesa

3.1 |Pneumatiky Gumal/polyuretan
3.2 |Rozmer prednych pneumatik 200 x 50
3.3 |Rozmer pneumatiky, vzadu (@ x Sirka) 80 x 50
3.4 |Pomocné kolesa (9 x Sirka) -
3.5 |Kolesa, pocet (x = hnacie) vpredu/vzadu 2/2
3.6 |Rozchod prednej napravy b1o mm 155
3.7 |Sirka vozika, vzadu (min./max.***) b14 mm 447
Zakladné rozmery
4.4 |Zdvih h3 mm 715
4.9 Vyska pékového ovladacieho drzadla min./max. v po- hug mm 887/1244
lohe pri riadeni
4.15 | Vyska pri spusteni hqs mm 85
4.19 | Celkova dizka 1 mm 2515
4.20 | Dizka vratane zadnej &asti vidlic I> mm 515
4.21 | Celkova Sirka (predna/zadna min./max.***) b4 mm 540
4.22 | Rozmery ramien vidlic slell mm 48/160/2000
4.25 | Sirka medzi vidlicami (min./max.***) bs mm 540
4.32 | Svetla vyska uprostred razvoru naprav mo mm 21
4.34 | Sirka uligky pre palety 800 x 1200 prie¢ne Agt mm 2864
4.35 | Polomer otacania W, mm 2031
Udaje o vykone
5.2 |Rychlost' zdvihu s nakladom/bez nakladu m/s 0,08/0,13
5.3 |Rychlost’ spustania s nakladom/bez nakladu m/s 0,13/0,06
Elektricky motor
6.2 |Motor zdvihu, vykon kw 1.6
6.4 |Napatie batérie, menovita kapacita V/Ah 12/60 (C20)
6.5 |Hmotnost batérie kg 14
Emisie
| 8.4 |Hiadina akustického tlaku pri uchu vodica \ | dB (A) | 67 |
Pripustny teplotny rozsah
[Teplota \ | °C | -12az+40 |
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Technicky katalégovy list modelu HPT 10 XE

Udaje sa odli3ujd, ak je nainstalovana gélova batéria

Technické udaje

1.2 |Oznagenie typu podia vyrobcu HPT 514(1)0X(§E2L0 00x
2.1 |Pohotovostna hmotnost’ kg 272
2.2 |Zatazenie prednej/zadnej napravy s nakladom kg 481/791
2.3 |Zatazenie prednej/zadnej napravy bez nakladu kg 190/82
6.4 |Napatie batérie, menovita kapacita V/Ah 12/50 - 60
6.5 |Hmotnost batérie kg 19
y 4
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Technické udaje

Technicky katalégovy list modelu HPT 10 XM

Technicky katalégovy list mo-
delu HPT 10 XM

@ UPOZORNENIE

Hodnoty platia pre standardné voziky. Pri réz-
nych variantoch sa tieto uaaje mézu lisit.

HPT 10 XM (1150 x 540)
Zakladné udaje
1.1 | Vyrobca STILL GmbH
1.2 | Oznadenie typu podia vyrobcu HTP 10 XM 1150
x 540
1.3 |Pohon Manualny
14 |Prevadzka Vozik s kracaju-
cou obsluhou
1.5 |Nosnost’ Q kg 1000
1.6 | Vzdialenost taziska nakladu c mm 600
1.8 | Vzdialenost’ nakladu X mm 993
1.9 |Razvor naprav y mm 1231
Hmotnost’
2.1 |Pohotovostna hmotnost’ kg 104
2.2 |ZataZenie prednej/zadnej napravy s nakladom kg 391/713
2.3 |Zatazenie prednej/zadnej napravy bez nakladu kg 71/33
Réam podvozku/kolesa
3.1 | Pneumatiky Polyurete}n/
polyuretan
3.2 |Rozmer prednych pneumatik 200 x 45
3.3 | Rozmer pneumatiky, vzadu (@ x Sirka) 80 x 50
3.4 |Pomocné kolesa (9 x Sirka) -
3.5 |Kolesa, pocet (x = hnacie) vpredu/vzadu 2/2
3.6 |Rozchod prednej napravy b1o mm 155
3.7 | Sirka vozika, vzadu (min./max.***) b14 mm 447
y 4
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Technicky katalégovy list modelu HPT 10 XM

Zakladné rozmery

Technické udaje

4.4 |Zdvih hs mm 715
4.9 Vyskg pakov’eho ovladacieho drzadla min./max. v polo- hig mm 735/1285
he pri riadeni
4.15 |Vyska pri spusteni hq3 mm 85
4.19 |Celkova dizka 1 mm 1545
4.20 | Dizka vratane zadnej ¢asti vidlic lo mm 395
4.21 | Celkova Sirka (predna/zadna min./max.***) b4 mm 540
4.22 |Rozmery ramien vidlic slell mm 48/160/1150
4.25 | Sirka medzi vidlicami (min./max.***) bs mm 540
4.32 | Svetla vySka uprostred razvoru naprav ma mm 21
4.34 |Sirka ulicky pre palety 800 x 1200 prie¢ne Agt mm 2090
4.35 |Polomer otac¢ania A mm 1440
Udaje o vykone
5.2 |Rychlost zdvihu s nakladom/bez nakladu p(:jrlo 68/26
5.3 |Rychlost’ spustania s nakladom/bez nakladu m/s 0
Pripustny teplotny rozsah
[Teplota | °C | -12az+50
HPT 10 XM (1150 x 680)
Zakladné udaje
1.1 |Vyrobca STILL GmbH
1.2 |Oznadenie typu podia vyrobcu HTP 10 XM 1150
x 680
1.3 |Pohon Manualny
1.4 |Prevadzka Vozik s kracaju-
cou obsluhou
1.5 |Nosnost’ Q kg 1000
1.6 | Vzdialenost taziska nakladu c mm 600
1.8 | Vzdialenost’ nakladu X mm 993
1.9 |Razvor naprav y mm 1231
Hmotnost’
2.1 | Pohotovostna hmotnost’ kg 111
2.2 |Zatazenie prednej/zadnej napravy s nakladom kg 393/718
2.3 | Zatazenie prednej/zadnej napravy bez nakladu kg 76/35
Ay
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Technické udaje

Technicky katalégovy list modelu HPT 10 XM

Réam podvozku/kolesa

3.1 | Pneumatiky Polyureté}n/
polyuretan
3.2 |Rozmer prednych pneumatik 200 x 45
3.3 |Rozmer pneumatiky, vzadu (@ x Sirka) 80 x 50
3.4 |Pomocné kolesa (9 x Sirka) -
3.5 |Kolesa, pocet (x = hnacie) vpredu/vzadu 2/2
3.6 |Rozchod prednej napravy b1o mm 155
3.7 |Sirka vozika, vzadu (min./max.***) b14 mm 587
Zakladné rozmery
4.4 |Zdvih hs mm 715
4.9 L/é’/épkr:i:lr?:;eor\]/iého ovladacieho drzadla min./max. v polo- hig mm 735/1285
4.15 |Vyska pri spusteni hqs mm 85
4.19 | Celkova dizka 1 mm 1545
4.20 | Dizka vratane zadnej ¢asti vidlic lo mm 395
4.21 | Celkova Sirka (predna/zadna min./max.***) b4 mm 680
4.22 |Rozmery ramien vidlic slell mm 48/160/1150
4.25 | Sirka medzi vidlicami (min./max.***) bs mm 680
4.32 | Svetla vyska uprostred razvoru naprav my mm 21
4.34 |Sirka ulicky pre palety 800 x 1200 prie¢ne Agt mm 2090
4.35 |Polomer otacania W, mm 1440
Udaje o vykone
5.2 |Rychlost zdvihu s nakladom/bez nakladu p(:iirlo 68/26
5.3 |Rychlost spustania s nakladom/bez nakladu m/s 0
Pripustny teplotny rozsah
Teplota \ | °C | -12az+50
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Technicky katalégovy list modelu HPT 10 XM

Technické udaje

HPT 10 XM (1500 x 540)
Zakladné udaje
1.1 | Vyrobca STILL GmbH
1.2 |Oznadenie typu podia vyrobcu HTP 10 XM 1500
x 540
1.3 |Pohon Manualny
1.4 |Prevadzka Vozik s kracajd-
cou obsluhou
1.5 |Nosnost’ Q kg 1000
1.6 | Vzdialenost taZiska nakladu c mm 762
1.8 | Vzdialenost nakladu X mm 1283
1.9 |Razvor naprav y mm 1531
Hmotnost’
2.1 | Pohotovostna hmotnost’ kg 200
2.2 | Zatazenie prednej/zadnej napravy s nakladom kg 458/742
2.3 |Zatazenie prednej/zadnej napravy bez nakladu kg 117/83
Ram podvozku/kolesa
3.1 |Pneumatiky F;Z:{;ﬂrrz’g:/
3.2 |Rozmer prednych pneumatik 200 x 45
3.3 |Rozmer pneumatiky, vzadu (9 x Sirka) 80 x 50
3.4 |Pomocné kolesa (@ x Sirka) -
3.5 |Kolesa, pocet (x = hnacie) vpredu/vzadu 2/2
3.6 |Rozchod prednej napravy b1o mm 155
3.7 |Sirka vozika, vzadu (min./max.***) b14 mm 447
Zakladné rozmery
4.4 |Zdvih hs mm 715
4.9 L/é/épkrziar;i):(;(é)r\]/l’ého ovladacieho drzadla min./max. v polo- hig mm 735/1285
4.15 |Vyska pri spusteni hq3 mm 85
4.19 |Celkova dizka 1 mm 1920
4.20 | Dizka vratane zadnej ¢asti vidlic lo mm 395
4.21 | Celkova Sirka (predna/zadna min./max.***) b4 mm 540
4.22 |Rozmery ramien vidlic slell mm 48/160/1525
4.25 | Sirka medzi vidlicami (min./max.***) bs mm 540
4.32 | Svetla vySka uprostred razvoru naprav ma mm 21
4.34 |Sirka ulicky pre palety 800 x 1200 prie¢ne Agt mm 2339
4.35 |Polomer otac¢ania A mm 1730
y 4
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Technické udaje

Technicky katalégovy list modelu HPT 10 XM

Udaje o vykone
5.2 |Rychlost zdvihu s nakladom/bez nakladu pcaiﬁo 68/35
5.3 |Rychlost spustania s nakladom/bez nakladu m/s 0
Pripustny teplotny rozsah
[Teplota \ | °C | -12az+50
HPT 10 XM (1800 x 540)
Zakladné udaje
1.1 | Vyrobca STILL GmbH
1.2 | Oznadenie typu podia vyrobcu HTP 10 XM 1800
x 540
1.3 |Pohon Manualny
14 |Prevadzka Vozik s kracaju-
cou obsluhou
1.5 |Nosnost’ Q kg 1000
1.6 | Vzdialenost taziska nakladu c mm 900
1.8 | Vzdialenost’ nakladu X mm 1509
1.9 |Razvor naprav y mm 1748
Hmotnost’
2.1 |Pohotovostna hmotnost’ kg 224
2.2 |Zatazenie prednej/zadnej napravy s nakladom kg 477/747
2.3 |Zatazenie prednej/zadnej napravy bez nakladu kg 129/95
Réam podvozku/kolesa
3.1 |Pneumatiky Polyuretgn/
polyuretan
3.2 |Rozmer prednych pneumatik 200 x 45
3.3 |Rozmer pneumatiky, vzadu (9 x Sirka) 80 x 50
3.4 |Pomocné kolesa (@ x Sirka) -
3.5 |Kolesa, pocet (x = hnacie) vpredu/vzadu 2/2
3.6 |Rozchod prednej napravy b1o mm 155
3.7 |Sirka vozika, vzadu (min./max.***) b14 mm 447
y 4
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Technicky katalégovy list modelu HPT 10 XM

Zakladné rozmery

Technické udaje

4.4 |Zdvih h3 mm 715
4.9 Vyskg pakov’eho ovladacieho drzadla min./max. v polo- hig mm 735/1285
he pri riadeni
4.15 |Vyska pri spusteni hq3 mm 85
4.19 |Celkova dizka 1 mm 2195
4.20 | Dizka vratane zadnej ¢asti vidlic lo mm 395
4.21 | Celkova Sirka (predna/zadna min./max.***) b4 mm 540
4.22 |Rozmery ramien vidlic slell mm 48/160/1800
4.25 | Sirka medzi vidlicami (min./max.***) bs mm 540
4.32 | Svetla vyska uprostred razvoru naprav my mm 21
4.34 |Sirka ulicky pre palety 800 x 1200 prie¢ne Agt mm 2660
4.35 |Polomer otac¢ania A mm 1955
Udaje o vykone
5.2 |Rychlost zdvihu s nakladom/bez nakladu p(:jrlo 68/44
5.3 |Rychlost spustania s nakladom/bez nakladu m/s 0
Pripustny teplotny rozsah
[Teplota | °C | -12az+50
HPT 10 XM (2000 x 540)
Zakladné udaje
1.1 |Vyrobca STILL GmbH
1.2 |Oznadenie typu podia vyrobcu HTP 10 XM 2000
x 540
1.3 |Pohon Manualny
1.4 |Prevadzka Vozik s kracaju-
cou obsluhou
1.5 |Nosnost’ Q kg 1000
1.6 | Vzdialenost taziska nakladu c mm 1000
1.8 | Vzdialenost’ nakladu X mm 1509
1.9 |Razvor naprav y mm 1748
Hmotnost’
2.1 | Pohotovostna hmotnost’ kg 227
2.2 |Zatazenie prednej/zadnej napravy s nakladom kg 420/807
2.3 | Zatazenie prednej/zadnej napravy bez nakladu kg 128/99
Ay
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Technické udaje

Technicky katalégovy list modelu HPT 10 XM

Réam podvozku/kolesa

3.1 | Pneumatiky Polyureté}n/
polyuretan
3.2 |Rozmer prednych pneumatik 200 x 45
3.3 |Rozmer pneumatiky, vzadu (@ x Sirka) 80 x 50
3.4 |Pomocné kolesa (9 x Sirka) -
3.5 |Kolesa, pocet (x = hnacie) vpredu/vzadu 2/2
3.6 |Rozchod prednej napravy b1o mm 155
3.7 |Sirka vozika, vzadu (min./max.***) b14 mm 447
Zakladné rozmery
4.4 |Zdvih hs mm 715
4.9 L/é’/épkr:i:lr?:;eor\]/iého ovladacieho drzadla min./max. v polo- hig mm 735/1285
4.15 |Vyska pri spusteni hqs mm 85
4.19 | Celkova dizka 1 mm 2395
4.20 | Dizka vratane zadnej ¢asti vidlic lo mm 395
4.21 | Celkova Sirka (predna/zadna min./max.***) b4 mm 540
4.22 |Rozmery ramien vidlic slell mm 48/160/2000
4.25 | Sirka medzi vidlicami (min./max.***) bs mm 540
4.32 | Svetla vyska uprostred razvoru naprav my mm 21
4.34 |Sirka ulicky pre palety 800 x 1200 prie¢ne Agt mm 2660
4.35 |Polomer otacania W, mm 1955
Udaje o vykone
5.2 |Rychlost zdvihu s nakladom/bez nakladu ‘JC;’:O 68/44
5.3 |Rychlost spustania s nakladom/bez nakladu m/s 0
Pripustny teplotny rozsah
Teplota \ | °C | -12az+50
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Technické udaje
Technicky katalégovy list modelu HPT 10 XM
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