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General

General

Nuestras carretillas industriales cumplen las
normativas en vigor dispuestas en la declara-
cion de conformidad. También se debe tener
en cuenta cualquier otra normativa especifica
del pais o condiciones de funcionamiento para
el uso de las carretillas industriales.

La finalidad de estas instrucciones es infor-
marle sobre como manejar su carretilla indus-
trial en las debidas condiciones de seguridad
y sobre cédmo mantenerla operativa. Por tan-
to, es esencial que la compafia usuaria, el
personal de manejo y el personal de mante-
nimiento se familiaricen con el contenido de

este manual, lo comprendan y sigan las ins-
trucciones pertinentes antes de la puesta en
servicio.

La preparacion para el funcionamiento, el ren-

dimiento y la vida util de servicio de la carreti-

lla dependen de:

« Que la carretilla se utilice conforme a su
uso previsto

« Una inspeccion diaria por parte del opera-
dory

» Un trabajo de mantenimiento periédico y
adecuado
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Instrucciones de seguridad

Instrucciones de seguridad

Explicacion de los términos que se emplean
en este manual:

A PELIGRO

Existe riesgo mortal para el operador.

Deben respetarse escrupulosamente los procedi-
mientos que se indican a fin de evitar este peligro.

Existe el riesgo de que se ocasionen dafos materia-
les importantes y también en la salud del operador.

Deben respetarse escrupulosamente los procedi-
mientos que se indican a fin de evitar este peligro.

A ATENCION

Existe el riesgo de dafios materiales.

Deben respetarse escrupulosamente los procedi-
mientos que se indican a fin de evitar este peligro.

@ NOTA

Se debe prestar especial atencion a los pro-
cedimientos y requisifos técnicos cuyo cumpli-
miento sea particularmente imporiante.

STILL



Declaracién en la que se dispone la declaracién de conformidad

Declaracion en la que se dispone la declaracién de conformi-
dad

Declaracién

Declaracion

STILL GmbH
Berzeliusstralle 10
22113 Hamburgo, Alemania

Declaramos que el equipo especificado cumple con la version valida mas reciente de las
directivas especificadas a continuacién:

correspondiente a estas instrucciones de funciona-
miento
correspondiente a estas instrucciones de funciona-
miento

Tipo de carretilla industrial:

Modelo:

- Directiva sobre maquinaria 2006/42/CE 1)
— Normas de seguridad de la maquinaria 2008, 2008 N.° 15972)

Personal autorizado para la recopilacién de documentos técnicos:
Consulte la declaracién de conformidad

STILL GmbH

1) Para los mercados de la Unidn Europea, los paises candidatos a la UE, los Estados de la
Asociacién Europea de Libre Comercio y Suiza

2) Para el mercado del Reino Unido

El documento de la declaracion de conformi-
dad se entrega con la carretilla industrial. En
la declaracion mostrada explica la conformi-
dad con las disposiciones de la Directiva so-
bre maquinaria de la CE y el Reglamento de
seguridad del suministro de maquinaria 2008,
2008, n.° 1597.

Si realiza un cambio o una incorporacion es-
tructural no autorizada a la carretilla industrial,
podria poner en peligro la seguridad y, ade-
mas, invalidaria la declaracién de conformi-
dad.
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Declaracién en la que se dispone la declaracién de conformidad

La declaracion de conformidad se debe guar-
dar en un lugar seguro para poder presentarla
a las autoridades responsables en caso nece-
sario. También se debe entregar al nuevo pro-
pietario si se revende la carretilla industrial.
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Placa del fabricante

Placa del fabricante

\ I !
Type - Modile - Typ | Serialno. - No. do série - Serien-Nr. | year - année - Baujahr

Industrial truck | Chariol d manutation | Fuurfirderzeug

Rated capacity Unladen mass
Capacits nominale l k‘!l Masse a vide I ; ‘“JI
1" Nenn-Tragtahigkait 7 Lesrgawicht
Battery voltage x|
Do ot ) . kg
1 0 Batieriespanaung i ke
1 powet .

UK ‘'see operaling mstruclions
8' 'c [={=] - m::n:sa&mrg {_.,_,_-n I

Ly
|
w

'S

x12520052

1 Placa del fabricante la UE, los Estados de la AELC y Suiza; mar-
2 Fabricante ca UKCA para el mercado del Reino Unido;
3 Modelo/nimero de serie/afio de fabricacion marca EAC para el mercado de la Unién
4 Tara Econémica Eurasiatica
5 Peso méax./min. de la bateria 9 Potencia de accionamiento nominal
6 Peso de lastre 10 Tension de la bateria
7 Marcador de posicién para el «cédigo de 11 Capacidad nominal

matriz de datos»
8 Marca de conformidad: marca CE para los

mercados de la UE, los paises candidatos a

@ NOTA

Es posible que haya varias marcas de con-
formidad en la placa del fabricante.

* Lamarca EAC también puede encontrarse
en la zona cercana a la placa del fabrican-
te.

Normas para la compaiia
usuaria de las carretillas in-
dustriales

Ademas de estas instrucciones de funciona-
miento, también esta disponible un cédigo de
practicas que contiene informacion adicional
para las compaiiias usuarias de las carretillas
industriales.

N TN
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Esta guia contiene informacion para la mani-

pulacion carretillas industriales:

+ Informacién acerca de como seleccionar las
carretillas industriales adecuadas para una
determinada area de aplicacién

» Requisitos previos para el funcionamiento
seguro de las carretillas industriales

« Informacién sobre el uso de las carretillas
industriales

« Informacion sobre el transporte, la puesta
en marcha inicial y el almacenamiento de
las carretillas industriales

Direccién de Internet y cédigo QR >

Se puede acceder a la informacion en cual-
quier momento pegando la direccion en
https://m.still.de/vdma en un explorador Web
o escaneando el codigo QR.

Operador,
Tratamiento

Nuestros productos son adecuados tanto para ma masculina de tratamiento, en lo sucesivo
operadores masculinos como femeninos. Sin «operador», para simplificar el texto.
embargo, estas instrucciones usan solo la for-

Dimensiones del compartimento del operador

Las dimensiones del compartimento del ope- especifica 114,1 kg para el peso corporal ma-
rador de nuestras carretillas industriales se ximo de un operador grande.

han disefiado de conformidad con la norma

DIN EN ISO 3411 y se construyen por consi-

guiente para operadores femeninos y masculi-

nos. Esta norma también estipula los rangos

dentro de los que deben estar el tamafio cor-

poral del operador y su peso. EN ISO 3411

STILL
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A ATENCION

Reduccion de la capacidad de carga. Efecto negati-
vo sobre la estabilidad.

Si el peso real del cuerpo del operador supera los
114,1 kg, el peso de carga maximo debe reducirse
en funcion de la diferencia con respecto a la informa-
cion del diagrama de capacidad de carga.

Ejemplo

El peso corporal real del operador es de 160 kg. En
este caso, el peso de carga maximo debe reducirse
en aproximadamente 46 kg con respecto a la infor-
macion del diagrama de capacidad de carga.

Si estas carretillas industriales son utilizadas

por personas que no cumplan los requisitos

de la norma EN ISO 3411, deberan esperarse

los efectos siguientes:

« Las condiciones ergonémicas quizas resul-
ten menos favorables

» Es posible que el operador no pueda alcan-
zar los pedales y los conmutadores de pie

Documentacion del producto

Incluye:

» Catalogo de piezas de recambio

* Instrucciones de funcionamiento y manteni-
miento

« Cualquier otra documentacion adicional
acerca del asiento del conductor

» Cualquier otra documentacion adicional
acerca de un accesorio

« Cualquier otra documentacion adicional
acerca de la bateria

« Cualquier otra documentacion adicional re-
lacionada con pedidos

« La altura util por debajo del techo de pro-
teccion del conductor puede ser demasiado
baja

» Es posible que los rangos de ajuste del vo-
lante y el regulador del panel de funciona-
miento no sean suficientes

« Es posible que los rangos de ajuste de los
asientos ajustables del conductor no sean
suficientes

« También podria haber un efecto negativo
en la capacidad de carga de la carretilla
industrial

Consulte a su socio de mantenimiento autori-
zado.

Accesorios incluidos con el producto

Todas las carretillas se suministran con una
caja de accesorios tras la entrega de la fabri-
ca.

El contenido varia segun el tipo de carretilla y
el pedido.

8 5213 804 2506 ES - 02/2023 - 04

Esto incluye, entre otros articulos, una etique-
ta adhesiva que muestra coémo desactivar de
forma mecanica el freno magnético en el mo-
tor de traccion. Esta etiqueta adhesiva se
puede fijar en una posicién adecuada en el
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compartimento de controles cerca del freno Segun el tipo, pueden incluirse boquillas de
magnético. engrase adicionales para el mantenimiento.

Esta caja también contiene la documentacién
del producto, y los tornillos y la llave necesa-
rios para desactivar el freno magnético.

Disefio estandar y opciones

Disefno especial

Equipo especial

Estas instrucciones describen el Disefios especiales y equipo especial

uso previsto . ” .
: P Se crea y proporciona documentacion adicio-

* area de_ uso prewsFa'l y sus limites nal, en funcién del pedido y si es necesaria,
+ mantenimiento periédico para carretillas industriales con disefios espe-
* y mantenimiento prescrito ciales personalizados o con equipo especial.

para las carretillas industriales de disefio es-
tandar y las opciones disponibles en el mo-
mento de la impresion.

Copyright y derechos de pro- >
piedad

Ni este manual (ni ningun extracto del mismo)
puede reproducirse, traducirse o tansmitirse
de ninguna forma a terceras personas sin el
consentimiento expreso por escrito del fabri-
cante.

Almacenamiento y transferencia

+ Estas instrucciones de funcionamiento y » Esta documentacién se puede volver a soli-
mantenimiento se deben guardar en un lu- citar. Especifique el nimero de material, la
gar al que el operador tenga acceso en to- version y el nimero de pedido.
do momento. « Sivende el producto, debe entregar tam-

bién toda la documentacion.

5213 804 2506 ES - 02/2023 - 04
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Almacenamiento y transferencia

N TN
STILL



2

Seguridad



Trabajar de forma segura

La carretilla industrial solo debe manejarse
desde el puesto de conduccion.

Las carretillas industriales, que estén equi-
padas para el modo peatén o con paneles
de funcionamiento externos, se pueden uti-
lizar con estas caracteristicas. Para obtener
mas informacién de seguridad al respecto,
consulte las descripciones adicionales co-
rrespondientes.

Cuando conduzca sin carga, baje la horqui-
lla hasta la altura del suelo.

Si conduce con carga, la carga debe estar
unos centimetros por encima del suelo (se-
paracion del suelo, max. 500 mm).

El conductor debe mantener todas las par-
tes del cuerpo dentro de los contornos del
puesto de conduccion. A su vez, debe abs-
tenerse de sacar la cabeza para tener una
mejor vision y de acercar las manos al area
del mastil en movimiento, ya que esto pue-
de ser extremadamente peligroso.

Aparte del conductor, no debe haber ningu-
na otra persona en la carretilla industrial,
salvo que esta disponga de un equipo adi-
cional que permita su uso con dos perso-
nas.

Basicamente, el conductor tiene la obliga-
cién de adaptar la velocidad de conduccion
a las condiciones locales y la situacion con-
creta. Al tomar una curva en concreto, se
debe prestar atencion a la altura total y al
centro de gravedad, que suele ser mayor.

Al tomar curvas y pasar por zonas de edi-
ficios que restrinjan la visibilidad, utilice la
bocina para avisar a los demas de que la
carretilla industrial se esté acercando.

Al pasar por puertas o por debajo de vigas,
tenga en cuenta la altura de la carretilla
industrial.

Muchas operaciones u otros tipos de tareas
que no se tienen en cuenta aqui, especial-
mente el bloqueo o la desconexion de dis-
positivos en funcionamiento, pueden causar
dafos a la carretilla industrial y ademas
movimientos incontrolados, por lo que que-
dan prohibidas.

Al abandonar la carretilla industrial, el ope-
rador debera protegerla contra el uso no
autorizado. Para ello, debe retirar y guardar
la llave de contacto o eliminar la informa-

5213 804 2506 ES - 02/2023 - 04

cién de acceso, por ejemplo, en el caso del
control de acceso electronico.

« Tenga en cuenta las instrucciones de la
seccién «Entrada o salida de la carretilla».

Entorno de trabajo seguro

* Las personas no deben invadir el area de
trabajo (sector de peligrosidad) de la carre-
tilla industrial. Si una persona entra en el
sector de peligrosidad, se deben parar in-
mediatamente todos los movimientos de la
carretilla industrial y la persona debe alejar-
se de la zona.

» Sihay zonas de paso sefializadas, la carre-
tilla industrial solo debe circular dentro de
estas marcas por motivos de seguridad.

« Esta prohibido que una persona se sitle
debajo de una carga elevada o del puesto
de conduccion.

« El estado de la superficie del suelo influye
en la distancia de frenado de la carretilla in-
dustrial. El conductor debe tenerlo en cuen-
ta en su estilo de conduccioén y de frenado.

« Si el area de aplicacién y la situacién de
trabajo lo requieren, la compafiia usuaria
debe evaluar los posibles peligros y facilitar
el equipo de proteccion individual adecua-
do, como calzado, cascos o guantes de se-
guridad y gafas industriales.

« El operador es responsable de la seleccion,
el suministro y la formacioén sobre las me-
didas de salud y seguridad en el trabajo,
asi como sobre los equipos de proteccion
individual. La responsabilidad del uso del
equipo recae en el operador.

Seguridad de la maquina

» Es fundamental que se respete toda la in-
formacion de seguridad indicada en la ca-
rretilla industrial.

« Sustituya cualquier informacion de seguri-
dad que falte o sea ilegible.

« Sustituya cualquier elemento de sefaliza-
cién que falte o sea ilegible.

« Enlas carretillas industriales se utilizan ba-
terias de transmisién con diferentes tecno-
logias. Tenga en cuenta la informacion de
seguridad facilitada por el fabricante corres-
pondiente.
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Seguridad

« Utilice unicamente cargadores homologa-
dos para el tipo de bateria correspondiente.

» Ademas, respete la informacion de seguri-
dad que se indica en este folleto.

Subida y bajada de la carretilla

A PELIGRO

Peligro de accidente. En principio, lo siguiente se
aplica a todas las carretillas industriales: si el ope-
rador salta de la carretilla industrial aunque la ca-
metilla industrial atin no se haya parado, existe el
riesgo de que de aplastamiento o atropello del ope-
rador.

Nunca se suba a la carretilla industrial ni salte a
ella mientras se encuentre en movimiento. Nunca se
baje ni salte de la carretilla industrial en movimiento.

Peligros adicionales para carretillas in-
dustriales con un puesto de conduccion
que se puede elevar (hombre arriba)

Peligro de aplastamiento

Si al abrir o cerrar la barrera se toca por cualquier
punto distinto de los indicados, existe el riesgo de
que las manos queden aplastadas.

Peligro de caida

— Al entrar y salir, es importante tener en cuenta la
diferencia de altura entre el puesto de conduccion
y el suelo del exterior.

— Antes de abrir la barrera, compruebe que la cabi-
na de conduccion estd completamente bajada.

— Mire hacia la cabina de conduccién al subir y ba-
jar de la cabina.

— Agarrese Unicamente a las piezas fijas de la cabi-
na.

Las barreras méviles no son adecuadas para su uso
como asidero, ya que pueden cerrarse a presion
cuando se someten a una carga. Esto puede provo-
car un aplastamiento o traumatismo grave.

Vibraciones

Las vibraciones de la maquina se deben de-
terminar en una maquina idéntica segun la

——
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Subida y bajada de la carretilla

La seguridad operativa tiene prioridad sobre
la velocidad de trabajo.

Peligros adicionales para carretillas in-
dustriales sin puesto de conduccién
(hombre abajo)

Peligro de lesiones y desperfectos a la propiedad

— Utilice los peldafios previstos para este fin al subir
o bajar de la carretilla y agarrese a las piezas fijas
del chasis o los asideros opcionales.

— Aplique el freno de estacionamiento antes de su-
bir.
— Nunca salte.

— El volante no esta disefiado como un asidero ni
como una ayuda para subir, ademas, se sobre-
carga mecanicamente cuando se somete a fuer-
zas laterales. Esto puede provocar que la funcién
de la direccion falle.

normativa EN 13059 «Medicién de vibracio-
nes en carretillas industriales».



Seguridad

Equipo médico, implantes

Valor efectivo ponde-
rado de la acelera-
cién a la que esta so- |<1,2 m/s?
metido el cuerpo (de
pie o sentado).

Incertidumbre K 0,3 m/s2

Los estudios han mostrado que la amplitud
de las vibraciones de las manos y los brazos
en el volante o en los dispositivos de funcio-

Equipo médico, implantes

A PELIGRO

Se pueden producir interferencias electromagnéti-
cas en los dispositivos médicos.

Use solo equipo que esté suficientemente protegido
contra las interferencias electromagnéticas.

Puede que el equipo médico, como los mar-
capasos o los audifonos, no funcione correc-
tamente cuando la carretilla esté en funciona-
miento. Las personas que tengan dispositivos
médicos activos o pasivos implantados, deben

namiento en la carretilla es inferior a 2,5 m/s2.
Por tanto, no existen directrices para estas
mediciones.

La compafiia usuaria debe calcular la carga
de vibracién personal del conductor durante
el transcurso de un dia de trabajo y en el
lugar real de uso, de acuerdo con la Directiva
2002/44/CE, para asegurar que se tienen en
cuenta todos los factores adicionales, como la
ruta de conduccion o la intensidad de uso.

asumir la responsabilidad de asegurarse de
que no se exponen a radiaciones electromag-
néticas peligrosas. Pregunte a su médico o

al fabricante del equipo médico para que le
confirme que el equipo médico esta suficiente-
mente protegido contra las interferencias elec-
tromagnéticas.

Es responsabilidad de la compaiia usuaria de
la carretilla industrial explicar estos peligros
en detalle a sus empleados.

STILL



Seguridad

Informacién especial de seguridad para la recogida de la carga

Informacién especial de segu- >

ridad para la recogida de la
carga

Peligro detectado - peligro eliminado

» Antes de recoger la carga, asegurese de

que ésta no exceda la capacidad de carga
de la carretilla (consulte el diagrama de ca-
pacidad de carga) o de que se encuentre
dentro de las dimensiones maximas permi-
tidas de la hoja de datos. Esto también in-
cluye, por supuesto, el peso acumulado de
los articulos cargados.

« Las cargas que se van a transportar y al-
macenar deben estar firmemente empaque-
tadas.

» El centro de gravedad de la carga no debe
cambiar durante la aceleracion, el frenado o
el transporte.

» No se debe permitir que caiga ninguna pie-
za.

« Silas cargas no se pueden transportar con
el nivel de seguridad necesario, se debe
emplear un contenedor adecuado o medios
de fijacion de la carga para garantizar la
seguridad.

+ Las cargas se deben transportar en conte-
nedores adecuados o en embalajes segu-
ros.

* Las cargas formadas por paquetes sueltos
no deben colocarse por encima del borde
superior del rail de la cabina.

« Silas cargas se colocan tan alto que obs-
truyen la visibilidad de la calzada por la que
se deben transportar, se deben implemen-
tar medidas de seguridad adecuadas, y si
fuera necesario usar un guia y un supervi-
sor de tréfico.

» Las cargas que cuelgan u oscilan no se
deben conectar ni transportar en los acce-
sorios de elevacion.

STILL




Manipulacién segura de con- >
sumibles

En esta carretilla se utilizan los siguientes
consumibles:

« Aceite de la caja de cambios

« Aceite hidraulico

« Acido de la bateria

Existen normas de seguridad generales apli-
cables a la manipulacion de estos materiales.
Los puntos mas importantes son:

Aceite lubricante para engranajes y
aceite hidraulico

eallgioos

A PELIGRO

Peligro mortal o riesgo de lesiones causadas por el
escape de liquido hidraulico presurizado

Si se produce un escape de liquido hidraulico pre-
surizado, por ejemplo de una tuberia dafiada o a
consecuencia de fugas de un componente, el liquido
puede penetrar facilmente en la piel. Esto puede
causar envenenamiento del tejido circundante que
puede llevar a la pérdida de la parte del cuerpo afec-
tado e incluso la muerte. Incluso en el caso de que
dichas lesiones no sean especialmente dolorosas ni
parezcan ser graves, consulte a un médico inmedia-
tamente. La causa de la lesion se debe describir
con todo detalle y se debe iniciar el tratamiento sin
pérdida de tiempo.

ADVERTENCIA RELATIVA AL MEDIO AMBIENTE

» Los aceites contaminan el agua; por lo tan-
to, recoja y transporte los aceites en conte-
nedores adecuados.

« No derrame aceite. Recoja el aceite derra-
mado empleando materiales adecuados.

» Deseche los residuos que contengan aceite
de acuerdo con las regulaciones.

» Deseche los aceites de acuerdo con las re-
gulaciones.
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Seguridad

Manipulacién segura de consumibles

Proteccién personal

« Evite el contacto con la piel y tenga espe-
cial cuidado para evitar que el aceite pre-
surizado que se haya escapado (rotura de
tubo flexible, fugas) entre en contacto con
la piel.

* No inhale vahos de aceite.

« Sino se puede evitar el contacto con el
aceite, utilice equipos de proteccion indivi-
dual, como guantes protectores, gafas in-
dustriales, etc.

Acido de la bateria

A PELIGRO

Peligro de explosion £

— Al cargar las baterias se puede formar una mezc-
la de gas explosivo. Esta mezcla puede permane-
cer en la atmdsfera durante un cierto tiempo inclu-
so después de completar el proceso de carga.
Por lo tanto, ventile a fondo las areas de carga.

— Esta prohibido fumar, asi como la presencia de
fuego o llamas expuestas, en un drea de 2 m
alrededor de las baterias cargadas.

« El &cido de la bateria es toxico, por lo que
no se deben inhalar los vapores.

« El acido de la bateria es corrosivo. Evite el
contacto con la piel a toda costa.

« Aclare inmediatamente el acido rociado o
salpicado de la bateria con abundante agua
limpia.

« Durante la manipulacién del acido de la ba-
teria, utilice equipo de proteccion personal
como guantes protectores y ropa de protec-
cién asi como proteccion para el rostro.

« Sia pesar de todo se produce contacto con
el acido, aclare inmediatamente con abun-
dante agua limpia y consulte a un médico.

» Respete las instrucciones de funcionamien-
to adicionales del fabricante de la bateria y
del fabricante del cargador de la bateria.
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Seguridad

Manejo seguro del cable de la bateria

Manejo seguro del cable de la bateria

_ Los cables que no estan completamente dentro del
contorno del cofre de la bateria pueden quedar atra-

Peligro de cortocircuito o incendio debido a cables pados, aplastados o incluso llegar a arrancarse debi-
de la bateria doblados o aplastados. do a las piezas méviles de la carretilla industrial. Es-

. . to puede provocar cortocircuitos que podrian destruir
Los cables de la bateria deben tener una longitud el sistema de control o incluso provocar un incendio
determinada para facilitar el manejo. Durante el uso, en la carretilla industrial.

los cables de la bateria deben colocarse completa-
mente dentro del contorno del cofre de la bateria. Al
hacerlo, se garantiza que no habra deslizamientos
causados por los movimientos de la carretilla indus-
trial.

N TN
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Evaluacion de riesgos

En el ambito de validez de las directrices de
CE, la compaiiia usuaria debe crear procedi-
mientos de funcionamiento basadas en una
evaluacion de riesgos. El propésito de la eva-
luacién de riesgos es identificar los peligros y
los riesgos asociados que podrian ocurrir de-
bido al producto o a la aplicacién del producto
en un lugar determinado de uso y en las con-
diciones de aplicacion concretas de este lugar
de uso. Nosotros podemos ayudarle a realizar

Riesgos residuales

Incluso si se respetan todas las normas de se-
guridad pertinentes segun el disefio y la cons-
truccion de nuestras carretillas industriales, y
aunque la compafiia usuaria utilice las carreti-
llas de forma correcta, pueden darse riesgos
residuales durante el funcionamiento. Los ca-

esa evaluacion de riesgos. Las instrucciones
de funcionamiento estan destinadas a advertir
de los peligros identificados y proporcionar in-
formacion relativa a posibles medidas correcti-
vas.

Le recomendamos que integre estas instruc-

ciones de funcionamiento en los procesos de
funcionamiento para un determinado lugar de
uso.

pitulos individuales hacen referencia a estos
peligros.

Respete rigurosamente toda la informacion de
seguridad.

Riesgos residuales con la cabina de conduccién elevada

A PELIGRO

Peligro de lesiones mortales por caida

Incluso en el caso de las carretillas industriales
que se entregan sin barreras (altura de elevacion
maxima posible de la plataforma de conduccion
<1200 mm), existe el peligro de lesiones mortales
por caida cuando el compartimento de conduccién
esta elevado.

Solucién:

— Asegurese de tener una base segura.
— Sujétese con ambas manos.

— Conduzca con cuidado.

Las carretillas industriales con una elevacién supe-
rior (plataforma de conduccion >1,2 m) se entregan
con barreras. Mientras la elevacién se encuentre por
debajo de los 1,2 m, existe el mismo peligro poten-
cial que en las carretillas industriales sin barreras.

Si se abre una de las barreras cuando el comparti-
mento del conductor se encuentra por encima de
los 1,2 m, existe el peligro de lesiones mortales por
caida.

— Sila altura de elevacion es superior a 1,2 m, las
barreras deben estar cerradas.

— No abra ninguna barrera cuando la cabina de
conduccion esté elevada.

— No abandone el puesto de conduccion cuando
esté en posicion elevada.

La altura del rail de las barreras y de la carcasa de
proteccion de seguridad esta disefiada para evitar
que el conductor se caiga de la cabina de conduc-
cion. Si se baja la altura efectiva del rail al subir
utilizando de apoyo partes de la cabina (p. €j., barre-
ra, carcasa de proteccion de seguridad del puesto de
conduccion, asiento de conductor, panel de funcio-
namiento, etc.) o utilizando ayudas para subir (p. €j.,
escalera, escalon, taburete, etc.), existe el peligro de
lesiones mortales por caida.

— No utilice ayudas para subir.

— Esta prohibido subir o bajar apoyandose sobre la
carcasa de proteccion de seguridad o la barrera.

— Esta prohibido subir apoyandose en estructuras
externas a la carretilla industrial desde puesto de
conduccién, por ejemplo, a la estanteria o a otras
carretillas industriales.
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Seguridad

Riesgos residuales al usar selectores de pedidos

Riesgos residuales al usar selectores de pedidos

A PELIGRO

Peligro de accidente

— Durante la conduccion, el operador debe asegu-
rarse de que todas las partes del cuerpo se en-
cuentran siempre dentro del contorno de la carre-
tilla, especialmente en carretillas sin barreras y
con un rail de cabina.

— La seleccion de pedidos, es decir, alcanzar fuera
del contorno de la carretilla, sélo esta permitida
cuando la carretilla esta inmovil.

— Al conducir por edificios estaticos y cerca de es-
tanterias, asegurese de mantener una distancia
suficiente y ajuste su velocidad de conduccion.

— En caso de trafico que viene en sentido contrario,
mantenga siempre una distancia suficiente entre
usted y la carretilla que se aproxima y ajuste su
velocidad de conduccion.

— El operador siempre debe estar firmemente colo-
cado y asegurado en la plataforma, especialmen-
te durante los virajes.

Descripcién de situaciones

Segun el disefio o la manera en que se usan
las carretillas puestas en servicio aqui descri-
tas, es posible que haya un riesgo de lesiones

graves del operador derivado de edificios es-
taticos o estanterias.

El riesgo existe en carretillas:

« Sin barreras y con un rail de cabina

« Sin guiado por railes

« Con rodillos transportadores en uno o en
ambos lados

« Con guiado unilateral

En las versiones especificadas, podrian pro-
ducirse los riesgos mencionados con anteriori-
dad porque la maniobra a dos manos no es
necesaria para el tipo de carretilla y los modos
de funcionamiento. Ademas, las carretillas sin
barreras o un rail de cabina pueden condu-
cirse con el compartimento del conductor en
la posicion levantada (suelo de la cabina del
conductor <1,2 m). En carretillas con barreras
y un rail de cabina, las barreras pueden de-
jarse abiertas cuando se conduce con el com-
partimento del conductor en posicion elevada
(suelo de la cabina del conductor <1,2 m). Si
el compartimento del conductor debe levantar-
se por encima de 1,2 m, las barreras deben
estar cerradas.
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Seguridad

Riesgos residuales al usar selectores de pedidos
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Seguridad

Uso previsto

Uso previsto

El uso previsto de estas carretillas industriales
es en aplicaciones de recogida de pedidos,

es decir, la recogida de articulos almacenados
en sistemas de estantes, por ejemplo. Por lo
tanto, esta carretilla industrial también recibe
el nombre de selector de pedidos vertical. Las
horquillas deben estar equipadas con un equi-
pamiento de carga adecuado para depositar
los articulos recogidos para el pedido. Este
proceso se describe en la seccion titulada Re-
cogida y depésito de las cargas.

La carretilla industrial no es adecuada para
cargas de una unidad de apilado y desapilado
en sistemas de almacenamiento.

Peligro de lesiones graves o incluso muerte.

Al conducir bajo estructuras solidas (p. €j., travesa-
fios de estanterias, estaciones de transferencia o
barras transversales), existe el riesgo de que el ope-
rador pueda quedar aplastado entre las estanterias
y el panel de funcionamiento, y resultar gravemen-
te herido. Este riesgo debe contrarrestarse tomando
medidas en la planta, usando railes de aproximacion
para los brazos de la rueda de carga.

Es responsabilidad de la compaiiia usuaria identifi-
car y eliminar cualquier area de peligro o prohibir
cualquier mal uso razonablemente previsible emi-
tiendo instrucciones de funcionamiento.

La carretilla industrial también es adecuada
para la elevacion, el descenso y el transporte
unidades de carga.

Esta prohibido usar la carretilla para otras
aplicaciones.

La elevacién auxiliar se puede mover a la altu-
ra ideal para depositar y recoger los articulos
del pedido.

Tenga en cuenta la informacién de la seccion
de "Seguridad".

La carga maxima que puede elevarse se es-
pecifica en la placa del fabricante y en el dia-
grama de capacidad de carga, y nunca debe
excederse.

N TN
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Seguridad

Pruebas periddicas

Es preciso que un especialista (experto) com-
pruebe esta carretilla industrial de acuerdo
con las especificaciones al menos una vez

al afo o después de cualquier incidencia ano-
mala.

Nuestras instrucciones de prueba resumen to-
das las actividades que deben llevarse a cabo
con el fin de detectar dafios o defectos que in-
fluyen en la seguridad. En estas instrucciones
de comprobacion se incluyen los requisitos de
conformidad con FEM 4.004.

Se debe crear un registro de pruebas.

Area de aplicacion

El area de aplicacion debe tener suficiente
capacidad de carga del suelo. Pregunte al re-
presentante de ventas acerca de las cargas
de rueda pertinentes y las cargas especificas
del suelo para la carretilla industrial. El suelo
debe cumplir las directrices especificadas por
nosotros. El estado de la superficie del suelo
influye en la distancia de frenado de la carre-
tilla industrial. El conductor debe tenerlo en
cuenta en su estilo de conduccioén y de frena-
do.

Las carretillas industriales aqui descritas se
han disefiado para las siguientes condiciones
de trabajo (VDI 2695 categoria 1):

« Superficies uniformes y niveladas con una
pendiente maxima del 3%

» Carga normal, por lo tanto la capacidad uti-
lizada es de hasta el 50 %. Media carga
nominal por turno o carga nominal completa
por medio turno.

Temperatura ambiente de acuerdo con EN
1175-1.

Los productos de la serie con un funciona-
miento continuo estan disefiados para un ran-

Pruebas periddicas

Si se detectan defectos, deben corregirse an-
tes de la proxima puesta en servicio de la
carretilla. Si se requieren reparaciones impor-
tantes (p. ej., después de un accidente), es
posible que sea necesario realizar otra prue-
ba.

La compaiiia usuaria es responsable de com-
probar si el pais en el que se utiliza esta ca-
rretilla industrial requiere comprobaciones de
seguridad periddicas por parte de un especia-
lista.

go de temperatura ambiente promedio de +5
°Ca+25°C.

La temperatura ambiente maxima puede au-
mentar rapidamente (durante mas de una ho-
ra) hasta +40 °C.

Limitaciones del area de aplicacion

Las carretillas industriales aqui descritas no deben
utilizarse en:

— Avreas con peligro de incendio

— en atmoésferas potencialmente explosivas
— en areas con riesgo de corrosion

— en areas con niveles altos de polvo

— en las vias publicas

— Camaras frigorificas (consulte el equipo especial
para camara frigorifica)

— Superficies que no sean horizontales

Tenga en cuenta la normativa nacional aplica-
ble.




Limpieza de la estructura del suelo

La superficie del suelo debe disefarse de tal
manera que se cumplan los requisitos de fre-
nado segun la norma DIN I1SO 6292.

Por lo tanto, la superficie del suelo no debe
estar:

 resbaladiza;

* mojada;

* lubricada o

« contaminada de cualquier otro modo,

ya que esto reduce el rendimiento de frenado
de la carretilla industrial.

Deben retirarse los objetos que haya alrede-
dor.

Carretillas de pasillo estrecho

Las carretillas de pasillo estrecho solo pue-
den utilizarse en pasillos muy estrechos, se-
gun lo previsto, con las medidas de protec-
cién adecuadas (por ejemplo, sistemas de
proteccion moviles o fijos segun las normas
EN 2006/42/CE y EN ISO 13849) que evitan
colisiones entre personas y carretillas o que
haya personas u otras carretillas presentes en
el pasillo estrecho en cuestion al mismo tiem-

po.

Piezas originales

Nuestras piezas y accesorios originales estan
especialmente disefiados para la carretilla in-
dustrial. No gustaria hacer especial hincapié
en el hecho de que las piezas y accesorios
suministrados por otras empresas no han sido
probados ni homologados por nosotros. Por
lo tanto, la instalacion y el uso de dichos pro-

Directivas y directrices

En la mayoria de los paises, se deben res-
petar las directivas y directrices nacionales
sobre el funcionamiento correcto de estas ca-
rretillas segun su finalidad. Por lo tanto, le
rogamos que se ponga en contacto con las
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El operador es responsable de evaluar la es-
tructura del suelo y cualquier tipo de contami-
nacioén presente. A continuacion, debe selec-
cionar la técnica de limpieza mas adecuada.

Una limpieza inadecuada, p. €j., utilizando
materiales de limpieza reengrasantes, puede
tener un efecto negativo en las propiedades
del suelo, sobre todo en los valores de fric-
cion. Para garantizar la seguridad laboral, se
recomienda encargar la limpieza del area de
aplicacion a una empresa especializada.

En Europa, el cumplimiento de las directivas y
normativas CE es responsabilidad de la com-
pafia usuaria. La compania usuaria debe de-
mostrar que se proporciona una proteccion
suficiente mediante una evaluacion de ries-
gos. Gracias a nuestra experiencia, podemos
apoyar a la compafia usuaria en esta tarea.

ductos pueden perjudicar a las caracteristicas
de disefio de la carretilla y, en consecuencia,
poner en peligro la seguridad activa y pasiva
en la conduccion. El fabricante no asume nin-
guna responsabilidad por los dafios causados
por el uso de piezas y accesorios que no sean
originales.

autoridades correspondientes o que se comu-
nique con los representantes autorizados pa-
ra obtener mas informacién. Como compaiiia
usuaria, es responsable de garantizar que se
cumple este requisito.
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Permiso del conductor

En la mayoria de los paises, es necesario
tener un permiso de conduccién para operar
estas carretillas.

Informese de si es necesario el permiso del
conductor para esta carretilla en su pais. Este
permiso del conductor sirve como prueba de
que se ha completado la formacién exhausti-

va. Como compafiia usuaria, es responsable
de garantizar que se cumple este requisito.

Le recomendamos que se ponga en contacto
con la sucursal o con un representante espe-
cializado. Podran ofrecerle la formacion y las
pruebas necesarias para obtener el permiso
del conductor.

Modificaciones en las carretillas industriales

Las compafiias usuarias solo pueden hacer
modificaciones o planificar modificaciones pa-
ra carretillas industriales autopropulsadas si
el fabricante de la carretilla industrial se ha
retirado de su actividad comercial y no hay
ningun sucesor.

Sin embargo, las compafiias usuarias deben:

» Asegurarse de que cualquier modificacion
realizada y todos los problemas asociados
a la seguridad se planifiquen, verifiquen y
realicen de la mano de un ingeniero espe-
cialista en carretillas industriales

« Mantener registros duraderos de la cons-
truccion, las pruebas y la ejecucion de las
modificaciones

Equipo de proteccion personal

No se necesita equipo de proteccion personal
para operar nuestros productos, bajo condi-
ciones de trabajo normales.

Sin embargo, es posible que sea necesario
utilizar equipo de proteccién personal en el lu-

« Realizar y aprobar las modificaciones co-
rrespondientes en los signos que indican la
capacidad de la carga, los signos informati-
vos Y las etiquetas adhesivas, asi como en
manuales de funcionamiento y manuales
para taller

« Colocar una etiqueta duradera y faciimente
visible en la carretilla industrial con los de-
talles del tipo de modificacion o conversion,
la fecha de modificacion o conversion, y el
nombre y la direccion de la asociacion que
tiene confiada esta tarea.

gar de uso debido a las circunstancias locales
o regulaciones locales o internas.

Se deben respetar las regulaciones naciona-
les validas en el lugar de uso.

Conversion, adaptacion, rectificacién

Conversién, adaptacién

Si estas carretillas industriales van a utilizar-
se en tareas que no figuran en estas instruc-
ciones de funcionamiento o en las directrices
para el uso previsto de las carretillas industria-
les con arreglo a la finalidad prevista por la
VDMA (Federacion Alemana de Ingenieria) y,
por tanto, deben someterse a conversiones o
adaptaciones, tenga en cuenta que cualquier

modificacion estructural podria afectar al ren-
dimiento y a la estabilidad de las carretillas
industriales, con el consiguiente peligro de
accidentes. Asi pues, no se permite realizar
dichos cambios si no se dispone de autoriza-
cion del fabricante.

— Anote la informacién en la seccion «Altera-
ciones de las carretillas industriales».
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Seguridad

Conversion, adaptacion, rectificacion

Accesorios, conversiones

Los accesorios y las conversiones, incluidas
la soldadura de piezas y operaciones en las
que se realicen orificios, podrian debilitar los
elementos de soporte, por lo que solo pueden
realizarse con la aprobacion previa de nuestro
departamento de construccion o autorizacion
del fabricante. Los cambios funcionales provo-

cados por la modificacion del sistema eléctrico
o del software también requieren aprobacién.

Por eso le recomendamos que se ponga en
contacto con la sucursal o con un represen-
tante especializado.

— Anote la informacion en la seccién «Altera-
ciones de las carretillas industriales».
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Descripcién general

Componentes de la carretilla industrial

Componentes de la carretilla >
industrial

(1) Mastil

(2) Compartimento de la bateria

(3) Puesto de conduccién

(4) Horquillas

(5) Ruedecillas de carga

(6) Puerta del compartimento de la bateria*,
seguida de la bateria y el enclavamiento de la
bateria

(7) Proteccién contra golpes extraible

(8) Capo extraible hacia el compartimento de
controles

(9) Capo extraible hacia el compartimento de
la bateria

(10) Bandeja extraible*

(11) Techo de proteccion del conductor

(12) Sistema de descenso (segun el modelo)

(13) Panel de funcionamiento del lado de la
carga*

(14) Barrera
(15) Rodillo guia*®

(16) Refuerzo del mastil*
(17) Luz de intermitencia

* Opcional

N TN
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Descripcién general

Disefio estandar de etiquetado

Disefio estandar de etiquetado

1,2,5

10
12

(S

1 Placa del fabricante 5 Espacio de almacenamiento para el sistema
2 Diagrama de capacidad de carga de descenso
3 a. No transporte a personas en la carga o 6 Peligro de aplastamiento de los pies
en el soporte de carga. 7 Conmutador de pie
b. El puesto de conduccién sélo esta apro- 8 Espacio de almacenamiento para la docu-
bado para que lo use una sola persona. mentacion del producto
c. No esta permitido que ninguna persona 9 Min./max.
permanezca sentada o de pie sobre la car- 10 El contenedor esta bajo presion hidraulica,
ga, sobre el soporte de carga o debajo de cilindro hidraulico
una carga elevada, ni que se transporte a 11 Deposito de aceite hidraulico
alguien como pasajero. 12 Punto de elevacion para elevacion con grua
4 Peligro de aplastamiento de las manos 13 Valvula de descenso de emergencia

Se coloca una serie de sefiales de informa-

cion en cada una de los vehiculos en funcion
de la serie, para llamar la atencion sobre los
peligros, datos técnicos o requisitos.

——
STILL



Descripcién general

Disefio estandar de etiquetado

Estas sefales deberan estar siempre presen-
tes en su totalidad y deben ser siempre legi-
bles.

@ NOTA

En la seccion Etiquetado para equipo espe-
cial se explican sefales de informacion adicio-
nales en funcion del pedido.

N TN
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Descripcién general

Etiquetado para equipo especial

H»w

STILL

TR
arger logicie que du
Laden der Kunden-Software nur von der CD

Etiquetado para equipo especial

2,3

1,8,9

1
7
5,6 S
‘ s
ACHTUNG!

Gordt dart nieht ohne
drefseitig geschlossenen
Schutrkark hatneven werden!

ATTENTION!

This trueh must not b used
without the thres sided protaction
cags secured In place!

B

7 \WARNING

4 ATTENTION!

L* usage de " appareil
o4t iMlerdt sans protection
dhans truis ogtes!

ceryrmin

kad

oMLY ORERATORS WTH THE
ARE ALLOWED 10 OPERATE
s EguPuenT

Carretilla con software personalizado. Solo
la version especial del cliente y no el softwa-
re estandar se puede instalar en el control
central de la carretilla.

Espacio de almacenamiento para el disposi-
tivo de proteccién contra caidas

Nota sobre el peligro de caida

La carretilla industrial no debe utilizarse si
no se dispone de una barrera de seguridad
con tres de sus lados cerrados.

Deben utilizarse lubricantes apropiados para
aplicaciones en camaras frigorificas (consul-

© ©

8
9
0| mm)

te lubricantes en el caso de carretillas de ca-
maras frigorificas).

Carretilla industrial con equipo para cama-
ras frigorificas

Esta carretilla industrial solo debe ser mane-
jada por los operadores con la formacién
adecuada.

Conmutador en posicién de "desactivacion”
Conmutador en posicién de "modo automa-
tico"



Descripcién general

Descripcion de la carretilla

Los pictogramas que se muestran aqui susti-
tuyen a los pictogramas de la version estan-
dar o se afiaden a los pictogramas estandar.

Descripcién de la carretilla

La informacion relativa al uso de las funciones
individuales se encuentra en los capitulos co-
rrespondientes.

Informacién general

El conductor puede colocarse a si mismo y
colocar el dispositivo de suspension de la car-
ga en la altura mas adecuada para trabajar
elevando la cabina.

La elevacién adicional puede utilizarse para
las estanterias mas altas y para establecer
una altura adecuada para depositar objetos
durante la realizacién de las tareas de recogi-
da de pedidos. La elevacion debe permanecer
en la posicion mas baja posible mientras se
desplaza la carretilla.

En los pasillos mas estrechos, los selectores
de pedidos pueden guiarse de forma mecani-
ca o inductiva (consulte el capitulo Equipo op-
cional).

Si los pasillos son lo suficientemente anchos,
la carretilla industrial puede desplazarse sin

Equipo de seguridad
Conmutador de parada de emergencia

En una emergencia, se puede interrumpir la
entrada de corriente accionando el conmuta-
dor de parada de emergencia. Esto provoca
que la carretilla industrial frene hasta detener-
se.

@ NOTA

Sdlo debe activarse en caso de emergencia

problemas con la carga bajada. Todos los mo-
vimientos (conduccion, elevacién/bajada de la
elevacion principal [elevacion de la cabinal,
elevacion/descenso de la elevacion auxiliar)
son infinitamente ajustables.

Los errores de funcionamiento pueden evitar-
se en gran medida mediante circuitos de se-
guridad. Hasta una altura de la cabina de

1,2 m, las barreras de la cabina pueden dejar-
se abiertas durante la conduccion de la carre-
tilla. Si la carretilla se conduce a una altura de
elevacion superior a 1,2 m, las barreras deben
estar cerradas.

@ NOTA

En el modelo con mastil simple y elevacion
auxiliar, el punto de cambio para todas las
funciones afectadas no es 1,2 m, sino aproxi-
madamente 0,4 m. Si se ha alcanzado esta
altura, el simbolo de barrera aparece en la
pantalla si la carretilla esta equipada con una
pantalla LCD.

* Opcional

STILL



Descripcién general

Barrera >

Equipo de seguridad

Peligro de aplastamiento

Existe el riesgo de aplastarse las manos si al abrir la
barrera esta se agarra por otros puntos.

Al abrir y cerrar la barrera, sujétela inicamen-
te por las asas para accionar la barrera. Hasta
una altura de elevacién hasta el suelo de la
cabina de 1,2 m, las barreras de la cabina
pueden dejarse abiertas durante la conduc-
cién de la carretilla. Si la carretilla se conduce
a una altura de elevacion superior a 1,2 m, las
barreras deben estar cerradas.

@ NOTA

En el modelo con mastil simple y elevacion
auxifiar, el punto de cambio para todas las

funciones afectadas no es de aproximada- —
mente 0,4 m, sino de 1,2 m.

Bocina

La bocina es un dispositivo acustico de adver-
tencia que el conductor puede usar en puntos
ciegos para sefialar que la carretilla se esta
acercando. La bocina forma parte del sistema
de seguridad y debe estar siempre en buen
estado para funcionar.

Controles de dos manos /_-r

Dentro de un pasillo con estanterias, hay que
utilizar ambas manos para realizar cualquier
funcion.

Fuera del pasillo con estanterias, hay que uti-
lizar ambas manos para realizar las funciones
de elevacion/descenso.

STILL



Descripcién general

Panel de funcionamiento, variantes

Techo de proteccién del conductor

Peligro de lesiones

El techo de proteccién de la carretilla industrial que
aqui se describe no protege de objetos muy peque-
fios. Si se van a transportar objetos muy pequefios,
el techo de proteccion tendra que modificarse para
adaptarlo a dichos objetos.

Panel de funcionamiento, variantes

El panel de funcionamiento esta instalado en
el lado del mastil de serie para los selectores
de pedidos. Como opcion, el panel de funcio-
namiento se puede montar en el lado de car-
ga o en ambos lados.

El funcionamiento y los indicadores se descri-
ben en secciones aparte.

En funcién de las series, se usan estas va-
riantes de pantalla

« Pantalla estandar
« Pantalla LCD
« Pantalla LCD con teclado

N TN
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Descripcién general
Panel de funcionamiento - Pantalla estandar - Pantalla LCD

Panel de funcionamiento -

Pantalla estandar -
Pantalla LCD

1 Conmutador de parada de emergencia 7 Boton de seleccion de funciones especiales*
2 Botén de la bocina 8 Botén de activacion, p. ej., para soltar el
3 Asa y superficie del sensor para maniobra a freno en un sistema de frenado automatico
dos manos 0 como puente para la desconexién de la
4 Palanca de control para avance/marcha elevacion intermedia*
atras 9 Boton de seleccion de la elevacion auxiliar
5 Llave de contacto 10 Pantalla de estado operativo (segun el pedi-
6 Pomo de direccion y superficie del sensor do)
para maniobra a dos manos
y 4

STILL



Descripcién general

11 Volante* y superficie del sensor para manio- 12 Balancin de control para la elevacién de la
bra a dos manos cabina o la funcion de elevacién/descenso
de la elevacion auxiliar

Pantalla estandar

*Opcional

Pantalla estandar

1 Pantalla de horas de funcionamiento y carga 2 Sin asignar
residual de la bateria. Cuando se enciende 3 Sin asignar
la carretilla, se muestran las horas de fun- 4 Sin asignar
cionamiento durante 1 segundo y, a conti- 5 Sin asignar
nuacién, se muestra la carga residual de la 6 Angulo de direccién, valor real
bateria en forma de porcentaje. 7 Indicacién de mantenimiento

N TN
STILL



Descripcién general

Pantallas

Horas de funcionamiento >

Pantallas

Las horas de funcionamiento aparecen duran-
te unos segundos directamente después de
encender la carretilla. A continuacion, la pan-
talla cambia a la carga residual de la bateria.
El recuento de las horas de funcionamiento
se lleva a cabo de acuerdo con el ajuste del
control central de la carretilla y dichas horas
se muestran en 1/10 de hora (intervalos de 6
minutos).

Carga residual de la bateria >

La carga residual de la bateria se muestra con
un porcentaje.

STILL




Descripcién general

Pantalla LCD

Pantalla LCD

- | f'\
~< ]
%igssssﬂe@l -
D\
-
888888 =[N 11

12
13
14
17
15
16
0 Entrada del nimero 0 o cambio al indicador 8 Entrada del nimero 8 o cambio a la pantalla
de peso en kg* de altura de elevacién en mm
1 Entrada del nimero 1 o cambio al programa 9 Entrada del nimero 9 o cambio a la funcion
de conduccion 1* 3*
2 Entrada del niUmero 2 o cambio al indicador 10 Pantalla LCD; consulte el capitulo Pantallas
de velocidad en km/h LCD
3 Entrada del nimero 3 o cambio a la funcion 11 Sensor de brillo
1* 12 Sin asignar
4 Entrada del nimero 4 o cambio al programa 13 Boton de flecha hacia arriba
de conduccién 2* 14 Boton de flecha hacia abajo
5 Entrada del nimero 5 o cambio a la pantalla 15 Botén de cambio de menu
de horas de funcionamiento en h 16 Confirmar entrada
6 Entrada del nimero 6 o cambio a la funcion 17 Cancelar entrada
2%
7 Entrada del nimero 7 o cambio al programa
de conduccion 3*
*Opcional

N TN
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Descripcién general

Indicadores
1 2 3
14
5 88888388
~———|psA-Mode
PSA-Error
12
i 5' 8 e T |™N—0_
1 Se requiere un botdn de activacion 9
2 Vencimiento del intervalo de mantenimiento® 10
3 Velocidad lenta activa*
4 Indicador del angulo de direccion* 11
5 Indicador de descarga de la bateria
6 Direccién forzada inductiva en modo auto-
matico 12
7 Estado operativo de la direccién forzada in- 13
ductiva
8 Se requiere el accionamiento del conmuta- 14
dor de pie
*Opcional

Pantallas, informacion

Pantallas, informacion

Info 1
Descripcion: - Tension de bateria insuficiente.
Respuesta: -
Causa: - Bateria descargada.
- Bateria defectuosa.
Solucién: - Carga de la bateria.
Info 14
Descripcién: -
bajada.
Ay
STILL

Se requiere una maniobra a dos manos*
Se requiere la introduccién del cédigo PIN a
través del teclado*

Pantalla de horas de funcionamiento, velo-
cidad*, altura de elevacion*, peso de la car-
ga*, mensajes de error

Barrera abierta*

Estado operativo del sistema de proteccion
personal®

Mensajes de error e informacion

Es posible que se produzcan anomalias en la carretilla.

La bateria la debe verificar y reparar por un centro de mantenimiento.

Secuencia incorrecta de la seleccion del funcionamiento de la elevacion o la



Descripcién general

Pantallas, informacién

Respuesta:

Causa:

Solucion:

Info 15

Descripcién:

Respuesta:
Causa:

Solucién:

Parada de la elevacion y de la bajada.

Error de funcionamiento.

Es necesario seleccionar la elevacion o la bajada antes de poder poner en

marcha el funcionamiento con la mano izquierda.
Cableado defectuoso.
Reinicie el vehiculo; para ello, apaguelo y vuélvalo a encender.

Libere los dispositivos de funcionamiento y seleccione la secuencia correcta.

Error de funcionamiento de la conduccién.

Funcién de conduccién no disponible. El simbolo de la pantalla se enciende.

Secuencia incorrecta.

Falta la sefial del conmutador del pie.

Falta la sefal de la maniobra a dos manos.
Realice la secuencia correcta.

Si se produce cualquier otro error, péngase
en contacto con el centro de mantenimiento
correspondiente.

STILL



Descripcién general

Panel de funcionamiento - Pantalla LCD con teclado

Panel de funcionamiento -
Pantalla LCD con teclado

56 7 8

1 Asa y superficie del sensor para funciona-
miento con dos manos

Palanca de control para avance/marcha
atras

Pomo de direccion y superficie del sensor
para maniobra a dos manos

Interruptores de tecla o pulsadores para el
control de acceso electrénico®

Tecla de seleccion de guiado inductivo*.
Botén de seleccion de funciones especiales*
Botén de activacion, p. ej., para desactivar
el freno en un sistema de frenado automati-

>~ wWN

~No o,

*Opcional

co 0 como puente para la desconexion de la
elevacién intermedia*

Boton de seleccion de la elevacion auxiliar
Pantalla LCD o cubierta (segun el pedido)
Botoén de la bocina

Conmutador de parada de emergencia
Balancin de control para la elevacion de la
cabina o la funcion de elevacién/descenso
de la elevacion auxiliar

Volante de direcciéon* y superficie del sensor
para maniobra a dos manos

I y
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Descripcién general

Pantalla LCD con teclado

Pantalla LCD con teclado

Funcionamiento

1-5y 11-15 Teclas de seleccion de favoritos

6 Seleccién de una pantalla de menu

7 Seleccién en un menu

8 Regreso al paso anterior en el menu o can-
celacion de una seleccion

9 Retorno a la pagina principal

10 Sensor de luz para el control automatico de
la iluminacion de la pantalla

* Funciones opcionales

Esta pantalla y el teclado (pos. 16 - 19) pue-
den integrarse en una de las cubiertas (en el
lado del mastil o en el lado de carga) o mon-

tarse por separado en un sistema de montaje.

16
17

18
19

Boton de seleccion de la elevacion auxiliar
Boton de activacion, p. ej., para soltar el
freno en un sistema de frenado automatico
0 como puente para la desconexién de la
elevacion intermedia®

Botén de seleccion de funciones especiales*
Tecla de seleccion de guiado inductivo IZF*

N TN
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Descripcién general

Pantalla LCD con teclado

Pantalla LCD con teclado

Indicadores >

*1 Solo con «opcién de medicion» de peso 1

*2 Solo con opcién «IZF»

- ©OE O

Estado operativo de la direccién

Capacidad residual de la bateria de traccion
Altura de elevacion (borde superior de la
horquilla de carga)

Horas de funcionamiento

Peso de la carga soportada *1

Hora

Estado operativo de guiado inductivo *2
Velocidad de conduccién actual

coO~NO O A WN =

Pantalla LCD - >
Programacion -
Estructura del menu

@ NOTA

Para resalfar la funcionalidad, se han simplifi-
cado las siguientes imagenes.

STILL



Descripcién general

Pantalla LCD - Programacion - Estructura del mena

Funcionamiento

Los estados operativos y la informacion refe-
rente al funcionamiento aparecen en la pan-
talla. La pantalla permite activar y desactivar
funciones, o cambiar entre varios estados de-
finidos.

La pantalla es en color y grafica. El contenido
se divide en cuatro partes:

 Barra izquierda de menu (1)

» Barra derecha de menu (3)

 Barra de estado superior (2)

« Area de informacion central (4)

Puede aparecer una ventana con un mensaje
(1) en la mitad de la pantalla. Esta ventana
se inserta automaticamente desde el lado de-
recho. La informacién que aparecia hasta ese
momento en la parte central se desplaza a

la seccion izquierda de la pantalla. En ocasio-
nes, los elementos pueden solaparse.

El contenido de esta ventana de mensaje es
muy diverso:

» Mensajes sobre el funcionamiento

» Mensajes con numeros de error

« Posicién de destino (orden de conduccién)
y posicion real para la navegacion

Si se modifican los ajustes, aparecera una
ventana de mensaje con una forma especial.
Este mensaje le informa de que se van a
guardar los ajustes modificados. Ademas del
mensaje, se emitird una sefal acustica. El

mensaje desaparece al cabo de cuatro segun-

dos.

>
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Descripcién general
Pantalla LCD - Programacion - Estructura del ment

Estructura del menu >

Las diez teclas de membrana se pueden con-
figurar libremente para mostrar las funciones
favoritas en la pagina principal. En cuanto se
acciona el boton (7), se abre la barra de menu
(1). A partir de este punto, la estructura sera
siempre la misma. La estructura no varia si
selecciona un idioma diferente. Los simbolos
también permanecen igual.

00600

Las opciones del menu son:

- img612017_0365m1
Industrial truck (2)

Funcién de ahorro de energia
Navegacion
Lighting (3)
Height preselection (4)

\Alturas de elevacion utilizadas
Fan (5)
Settings (6)

‘ Informacion de la carretilla

‘ Numero de fabricacion

\Ajustes de visualizacion
Hora
Fecha
Idioma
Barra de estado
Campo izquierdo
Campo central
Campo derecho
Configuracioén de favoritos
Ajustes de la carretilla

Preselector de la altura de ele-
vacion

Aplicar alturas de eleva-
cién

Introducir alturas de ele-
vacion

Borrar alturas de eleva-
cién

‘ Servicio
‘ Lista de mensajes

I y
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Descripcién general

Pantalla LCD - Programacion - Estructura del mena

Barra de estado superior >

La barra de estado de la parte superior de la
pantalla se divide en tres campos:

» Campo izquierdo (1)

» Campo central (2)

» Campo derecho (3)

La barra de estado puede mostrar la siguiente
informacion:

Formato
Informacién de visuali-
zacién
Nivel de carga de la bateria (es- | Grafica
tado de carga) %
Horas de funcionamiento h
Hora hh:mm
Fecha dd.mm.aa

Siguiente interv. mantenimiento |h

La barra de estado se puede configurar de
forma individual.

Procedimiento >

— Pulse el boton (7). Se abrira el menu en el
area (1).

— Pulse la secuencia de teclas (3), (6) y (5).

— Seleccione el campo de la barra de estado
con el boton (2), (3) o (4).

— Enlalista, use los botones del (2) al (6)
para seleccionar la informacion deseada.

— Para salir de la lista, pulse el botén (8).

00e00
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img612017_0369m1
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Descripcién general
Pantalla LCD - Programacion - Estructura del ment

Area de informacion central >

El area de informacion central muestra simul-
taneamente cuatro valores que son relevantes
para el funcionamiento:
* Peso (1):
Peso maximo permitido para la altura de
elevacion actual. Si la medida de peso op-
cional esta disponible, se mostrara el peso
actual de la carga levantada.

« Altura de elevacion (2):

Altura actual de los brazos de la horquilla 12 3 4
(borde superior)

 Tipo de guiado y angulo de direccién (3)
+ Velocidad de conduccidn (4)

CO0e00
00000

@6eeEvw e

img612017_0371m1

Esta parte de la pantalla no se puede parame-

trizar.

Funcionamiento >

La pantalla se controla mediante 15 teclas de 0\
membrana. La funcién de los botones (2) a (4) g.__
es fija. El botdn (5) tiene dos funciones. @

- =1
Referen- | Funcion O
cia 0/
2 Permite regresar a la pagina prin- '

cipal o
3 Permite regresar al menu anterior
Si se muestra una flecha en el T O
borde superior o inferior de la ba-
4 rra de menu del lado derecho,
podra cambiar el contenido con
estos dos botones.
Permite visualizar la pagina prin-
cipal y el menu de la barra de
5 menu del lado derecho.
Si se muestra una pagina de
ajustes, es posible guardar la
configuracién actual.
Ay
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Descripcién general

Pantalla LCD - Programacion - Estructura del mena

La funcion de las teclas de membrana (1) a >
(10) aparece junto a las teclas en la pantalla.

La funcion de los botones cambia en funcién

del menud que aparece en pantalla.

("ATM_‘
00000

La disposicién de la pagina principal es siem-
pre la misma cuando la carretilla industrial se
entrega de fabrica.

Roferer® | Funcitn ° ® O

Se activa o se desactiva el modo
1 de ahorro de energia de la carre- imgB12017_085Gm1
tilla industrial.

Se muestra o se oculta la infor-
macién de navegacion. Para ello,
la llave de contacto de navega-
cién debe estar establecido en
AUTO. De lo contrario, el simbolo
5 aparece atenuado y, por lo tanto,
no se puede seleccionar.*

Si se mantiene pulsado el boton
con una orden de conduccion ac-
tiva, esta orden de conduccion se
elimina.*

Se abre la barra derecha de me-
nu con los datos disponibles so-
bre la preseleccion de altura. Si el
6 simbolo esta atenuado, la carre-
tilla industrial esta equipada con
la opcion de navegacién y el inte-
rruptor de navegacion esta esta-
blecido en AUTO.*

Los faros de trabajo se encienden
0 se apagan.

10 El ventilador se enciende o se
apaga.
* Opcional

00000
o © 4!0 ~N o

Si se selecciona una funcién o un botén, se >
indica con una barra de color (1) situadas jun-

to al botdn. Si la funcién deja de estar selec-
cionada, esta barra de color desaparecera.

HO(
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imgB12017_0367m1
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Descripcién general
Pantalla LCD - Programacion - Estructura del ment

Desplazamiento por la barra de mena >

Si aparece una flecha en el area (1) o (2),
significa que la lista contiene entradas adicio-
nales. Las teclas de flecha (3) se pueden utili-
zar para desplazarse por el mend. Si la flecha
desaparece del area (1), se habra alcanzado
el principio de la lista. Si la flecha desaparece
del area (2), se habra alcanzado el final de la
lista. o

00e00

img612018_0004m1

Cambio de idioma >

Puede seleccionar uno de los 25 idiomas dis-
ponibles. El idioma se puede configurar con
una combinacioén fija de teclas. Esta combina-
cién es idéntica para todos los idiomas.

Procedimiento

00®00
0000
o -Ih- w N

— Pulse el botdn (7). Se abrira el menu en el - ’ .
area (1). o @
8 T

— Pulse la secuencia de teclas (3), (6) y (4). 1

~®

img612017_0365m2

— Use los botones (2) a (6) para seleccionar
el idioma que desee en la lista.

@ NOTA

Aqui solo se muestran cinco idiomas. Despla-
cese por la pantalla para ver los 20 idiomas
restantes. Consulte «Desplazamiento por la
barra de menu».

— Para salir de la lista, pulse el botén (8).
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Descripcién general

Pantalla LCD - Programacion - Estructura del mena

Favoritos

Las diez teclas de membrana se pueden con-
figurar libremente para mostrar las funciones
favoritas en la pagina principal. Las siguientes
funciones estan disponibles como favoritos:
» Modo de ahorro de energia
« Navegacion
* lluminacion
 Preseleccion de altura
Total, areas individuales o alturas individua-
les
» Ventilador

Procedimiento

— Pulse el boton (7). Se abrira el menu en el
area (1).

— Pulse la secuencia de teclas (6) y (4).

— Use los botones (1) a (10) para seleccionar
la posicion del favorito.

— Seleccione la funcion deseada en la lista
con los botones del (6) al (10).

@ NOTA

En algunos botones hay un submenu con op-
ciones adiicionales.

— Para salir de la lista, pulse el boton (11).

Lista de mensajes

Los nimeros de error visualizados en un mo-
mento dado pueden ocultarse con el boton
(2). En la barra de estado seguira mostrando-
se un simbolo de advertencia (1) con la canti-
dad de errores actuales. Los errores ocultos
pueden visualizarse en la lista de mensajes.
Los errores solo se muestran en la lista hasta
que la causa se corrige. El resto de errores
pueden consultarse con el programa de diag-
néstico.
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Descripcién general

Procedimiento

— Pulse el boton (7). Se abrira el menu en el
area (1).

— Pulse la secuencia de teclas (6), (6) y (2).

La lista de mensajes muestra todos los nime-
ros de error actuales.

— Para salir de la lista, pulse el botén (8).

Ajuste de brillo

El brillo se ajusta automaticamente con un
sensor de brillo (1) situado debajo de la panta-
lla.

@ NOTA

Para que el brillo automatico funcione correc-
tamente, el sensor no debe estar tapado ni
sucio.

Instrucciones de funcionamiento

El controlador ayuda al operador a manejar la
carretilla industrial de forma eficaz.

Las instrucciones de funcionamiento se pre-
sentan en forma de:

» Botones iluminados

» Mensaje en texto sin formato
+ Pictograma

» Ndmero de error

Si es necesario accionar un botén en concreto
para continuar trabajando, este botén se ilumi-
na.

STILL

Instrucciones de funcionamiento
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Los mensajes en texto sin formato proporcio-
nan informacion directa en el idioma configu-
rado.

Los pictogramas proporcionan informacién au-
toexplicativa y neutra sobre los pasos de fun-
cionamiento necesarios.

En caso de fallo o defecto, aparecen uno o
mas numeros precedidos por el pictograma de
un tridngulo de advertencia. Llame al centro
de mantenimiento autorizado y proporcione
estos numeros.



Descripcién general

Vista del compartimento de controles

Vista del compartimento de
controles

Chasis estrecho

o, PWON =

0 ~

Fusibles de intensidad de control

Interfaz de programacion

Fusible de corriente principal de la direccién
Fusible de corriente principal para transmi-
sion y bombeo

Portafusibles sin asignar

Controlador combinado de transmision y
bomba

Motor de direccién

Motor de traccion

10
1"
12

13
14
15
16

Engranajes de la direccion y transmision
Proteccidn contra golpes extraible

Deposito de aceite hidraulico

Abertura de rellenado para el aceite hidrauli-
co

Motor de la bomba

Freno electromagnético

Bocina

Conector de la bateria
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Descripcién general

Chasis ancho
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Vista del compartimento de controles

Fusibles de intensidad de control

Interfaz de programacion

Fusible de corriente principal de la direccién
Fusible de corriente principal para transmi-
sion y bombeo

Control central de la carretilla

Bocina

Freno electromagnético

Motor de direccién

Motor de traccion

10
11
12

14

15
16
17
18

Engranajes de la direccion y transmision
Proteccion contra golpes

Deposito de aceite hidraulico

Filtro de aceite hidraulico

Abertura de rellenado para el aceite hidrauli-
co

Valvula de descenso de emergencia

Motor de la bomba

Conector de la bateria

Luz de intermitencia




Descripcién general

Vista del compartimento de controles
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Funcionamiento

Puesta en servicio general

Puesta en servicio general

Puesta en servicio inicial

@ NOTA

Respete lo indicado en la seccion Manipula-
cion segura de consumibles.

Antes de la puesta en servicio inicial, asegu-
rese de que toda la carretilla industrial esta
montada correctamente. Se deben comprobar
todas las conexiones eléctricas e hidraulicas.
Las conexiones mecanicas desmontadas pa-
ra el transporte deben volver a conectarse
prestando especial cuidado. Compruebe que
todas las conexiones roscadas tienen el par
adecuado. La puesta en servicio puede co-
menzar una vez comprobados los niveles de
llenado del depésito hidraulico y de la caja de
cambios. Todo el proceso de puesta en ser-

por el personal de mantenimiento autorizado.

@ NOTA

Durante el proceso diario de puesta en servi-
cio, repase la Lista de comprobacion antes
de comenzar a frabajar.

Transporte y carga

ADVERTENCIA RELATIVA AL MEDIO AMBIENTE

Podria salir aceite hidraulico a través de las
conexiones hidraulicas desconectadas.

Dependiendo de la altura general, la carretilla
puede entregarse como una unidad completa
o desmontada. En cada caso, deben deter-
minarse los pesos de los componentes o la
unidad completa (documentacion de entrega)
y deben estar disponibles los dispositivos de
izado y los mazos de cableado adecuados.

N TN
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Puesta en servicio general

Enganche >

@ NOTA

Siempre recomendamos el uso de correas
textiles con el fin de proteger la pintura de

la carretilla. Es posible que se precisen suple-
mentos para proteger los mazos de cableado
de bordes afilados.

Los puntos de elevacion del chasis estan si-
tuados a la derecha y a la izquierda en la
zona de las ruedas de carga, asi como en la
zona del chasis junto a la unidad de transmi-
sién. Los puntos de elevacion estan indicados
con un pictograma.

@ NOTA

El chasis siempre se frena mecanicamente, a
menos que la carretilla esté funcionando.

edig0025
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Puesta en servicio general

Carga

Para fijar la carretilla a un area de carga pa-
ra el transporte, debe utilizarse un total de
ocho cufias de madera y correas de tensién
adecuadas. Coloque dos bloques de madera
en la parte delantera de la carretilla y dos

en la parte trasera, y coloque los bloques res-
tantes en pares a la derecha y la izquierda

de la carretilla. Las correas de tension deben
guiarse sobre el compartimento de la bateria
y alrededor de los postes para garantizar que
la carretilla esté firmemente apoyada en el
suelo. Ademas, la cubierta del compartimento
de la bateria debe retirarse. En las carretillas
con mastiles, también deben fijarse en los la-
terales con las correas.

Enganche en el mastil

Para enganchar el mastil, las correas se pue-
den enrollar alrededor de los travesafios mas
altos. Deben usarse juegos de cables apropia-
dos para esta finalidad (grilletes o dispositivos
de elevacion). Si es necesario, las piezas in-
dividuales del mastil se pueden atar entre si
durante el proceso para evitar que se sepa-
ren accidentalmente desplazando, por tanto,
el centro de gravedad.

@ NOTA

Asegurese de que ni los cables ni los tubos
flexibles se aplasten o retuerzan.
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Refuerzo del mastil >

Puede que se necesiten refuerzos del mastil
en funcién de la configuracion de la carretilla
industrial.

Una vez que se hayan instalado los refuerzos
del mastil, se deben ajustar segun las especi-
ficaciones de fabrica y apretarlos al par espe-
cificado.

Las ubicaciones de montaje estan marcadas
con las etiquetas de la maquina. Estas etique-
tas especifican los pares de apriete de
y (195 N

\S J

Tornillos de rueda > ACHTUNG o NACH ACHT STUNDEN
IMPORTANT ~ 4* AFTER EIGHT HOURS
ATTENTION APRES HUIT HEURES
0BS EFTER ATTA TIMMAR

Los tornillos de rueda pueden aflojarse después de ATENCION —6° DESPUS DE OCHO HORAS

la primera puesta en servicio.

Después de las primeras ocho horas de funciona-

miento, vuelva a apretar los tornillos de rueda al

par especificado en funcion de la caja de cambios

instalada.

150 Nm para ruedas de 250 mm de diametro.

210 Nm para ruedas de 360 mm de didmetro.

Pesos de las unidades

Las carretillas industriales se transportan prin- conjuntos individuales para poder montar

cipalmente desmontadas, y se montan in si- la carretilla de forma segura y seleccio-

tu. Usted debe determinar el peso de los nar un arnés apropiado. Nuestras carretillas

STILL



industriales se construyen mediante un siste-
ma modular. También hay muchas especifica-
ciones personalizadas. Por este motivo, es
dificil determinar el peso correcto para cada
unidad y para cada variante. La informacién

y la tabla para los mastiles de elevacién que
figuran a continuacién proporcionan pautas
generales. Por razones de seguridad, ahada
siempre un margen generoso en el redondeo
hacia arriba del valor determinado.

Distribucion en unidades

A ATENCION

Peligro de accidente a consecuencia de sobrecarga
de los elevadores.

Los pesos especificados solo se aplican al disefio
estandar. Determine o solicite los pesos de los dise-
flos especiales.

Los selectores de pedidos se pueden entregar

desmontados en las siguientes unidades:

+ Cabina del conductor con soporte y acceso-
rio

» Mastil

+ Bateria

+ Chasis

Cuando se transportan los conjuntos com-
puestos de multiples unidades completas, por
ejemplo con la bateria instalada en el chasis,
los pesos de los conjuntos individuales se de-
ben sumar para seleccionar un elevador ade-
cuado. Al enganchar las unidades, asegurese
de que el centro de gravedad general se pue-
da mover en relacion con las unidades indivi-
duales.

Peso de la cabina de conduccion

Una cabina de conduccion estandar que inclu-
ye pesos de elevacion auxiliar de aproxima-
damente entre 600 kg y 750 kg. Tenga en
cuenta el peso adicional de los accesorios op-
cionales o adicionales, como por ejemplo el
peso de las plataformas de recogida de pedi-
dos.

60 5213 804 2506 ES - 02/2023 - 04

Peso del mastil

El peso del mastil depende de su disefio y
altura total. La siguiente tabla muestra los pe-
s0s maximos previstos dependiendo de la al-
tura total.

Altura total del mastil
ura c:isb?ee as Peso
2250 mm 795 kg
2450 mm 860 kg
2900 mm 1015 kg
3400 mm 1172 kg
3900 mm 1341 kg
4400 mm 1502 kg
4900 mm 1665 kg
5400 mm 1932 kg
Altura total del mastil
triple Peso
2250 mm 1133 kg
2450 mm 1236 kg
2900 mm 1451 kg
3400 mm 1841 kg
3900 mm 2118 kg
4500 mm 2347 kg
4800 mm 2500 kg
5400 mm 2730 kg

Peso de la bateria

El peso de la bateria se especifica en la placa
del fabricante de la bateria.

@ NOTA

La bateria instalada debe pesar como minimo
el valor indicado en la placa del fabricante de
la carretilla industrial. Compare la informacion
que aparece en la placa del fabricante de /a
bateria con la informacion que aparece en la
placa del fabricante de la carretilla industrial.

Peso del chasis

El peso del chasis depende de su disefio y del
equipamiento instalado y puede oscilar entre
600 kg y 1200 kg. Consulte el pedido.
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Puesta en servicio general

baterias ligeras. Hay que tener en cuenta el peso de
A ATENGION estos lastres al transportar la unidad. No se permite
Peligro de accidente a consecuencia de sobrecarga el funcionamiento de la carretilla industrial sin lastres
de los elevadores. instalados.

Pueden instalarse lastres en la carretilla industrial.
En funcion de la configuracién, son necesarios para
compensar el peso reducido como resultado de las

Tornillos de soporte >

A ATENCION

Peligro de accidente por el vuelco de la carretilla.

Los tornillos de soporte solo los puede ajustar perso-
nal autorizado.

La posicién basica de los tornillos de soporte
debe corresponder a la informacién que apa-
rece en el diagrama de capacidad de carga.

Los tornillos del soporte del chasis de la carre-
tilla se utilizan para mejorar la estabilidad.

Los tornillos de soporte solo los puede ajustar
personal autorizado.

Si surgen problemas al utilizar la carretilla en
superficies irregulares, el fabricante debera
calcular de nuevo la estabilidad. A continua-
cién, sera posible aumentar las dimensiones
de ajuste de los tornillos de soporte si es ne-
cesario.

La carretilla se equipara entonces con un nue-
vo diagrama de capacidad de carga, en el
que se indicaran las nuevas dimensiones de
ajuste.

Peligro de accidente

La dimensién de ajuste de los tornillos de soporte la
debe comprobar cada 6 meses personal de manteni-
miento autorizado y ajustarla si fuera necesario.

Manejo seguro de la bateria de traccion

Los peligros que se mencionan a continuacion tanea en funcion del tipo de bateria que se
pueden surgir por separado o de forma simul- utilice.

I AR
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Baterias con electrolito liquido

A PELIGRO

Peligro de explosionAA

— Al cargar las baterias se puede formar una mezc-
la de gas explosivo. Esta mezcla de gases pue-
de permanecer en la atmésfera durante un cierto
tiempo incluso después de completar el proceso
de carga.

— Debe evitarse que la mezcla de gases que se
forma al cargar las baterias entre en el puesto de
conduccién.

 Preste especial atencion al peligro de ex-
plosién en el espacio existente encima de
la bateria cuando esta se haya cargado re-
cientemente.

« Las aberturas de este espacio permiten el
intercambio de aire y no deben taparse ni
cerrarse.

* No realice ninguna abertura en el compar-
timento de la bateria que permita que la
mezcla de gases explosivos entre en el
puesto de conduccion.

» Compruebe que la ventilacion del recinto

donde se carga la bateria sea adecuada.

Esta prohibido fumar asi como la presencia

de fuego o llamas vivas en un radio de 2 m

alrededor de la bateria cargada.

» El &cido de la bateria es toxico. No inhale
los vapores.

 El acido de la bateria es corrosivo. Evite el
contacto con la piel.

« Aclare inmediatamente el acido rociado o
salpicado de la bateria con abundante agua
limpia.

« Durante la manipulacién del acido de la ba-
teria, utilice equipo de proteccion personal
como guantes protectores y ropa de protec-
cién asi como proteccién para el rostro.

« Sia pesar de todo se produce contacto con
el acido, enjuague de inmediato con una

Bateria de traccion

Dimensiones, peso

La bateria debe ocupar por completo el espa-
cio dedicado a la instalacion, quedando sola-
mente unos milimetros de holgura. Esto ase-
gurara que la bateria no resbale ni vuelque

cantidad abundante de agua limpia y solici-
te atencion médica.

« Respete las instrucciones de funcionamien-
to adicionales del fabricante de la bateria y
del fabricante del cargador de la bateria.

Manipulacién de la bateria

Las baterias de traccion se consideran com-
ponentes pesados y es necesario tener esto
en cuenta al instalarlas, extraerlas o transpor-
tarlas.

Peligro de aplastamiento de dedos, peligro de aplas-
tamiento de manos y pies y peligro de dafios mate-
riales

« Al manipular objetos pesados, existe el
riesgo de atrapamiento o aplastamiento de
alguna parte del cuerpo o extremidad. Pa-
ra evitar esto, maniobre el equipo de eleva-
cion y los bastidores de repuesto con sumo
cuidado. Evite que los objetos pesados gol-
peen la maquina o el equipo.

» Preste atencion a los puntos de atrapa-
miento y de corte al insertar la bateria o
al retirarla del compartimento de la bateria.
Aleje los dedos, las manos y los pies de
las zonas que presenten los riesgos men-
cionados con anterioridad. Estos puntos
peligrosos estaran presentes siempre, inde-
pendientemente de la herramienta que se
use (carretilla, gria o bastidor de repuesto).

« Proporcione instrucciones precisas al per-
sonal auxiliar.

+ Aleje de la zona de peligro a todas las per-
sonas ajenas.

« Cologue encima de la bateria el cable de la
bateria desconectado para que no se rom-
pa ni quede atrapado.
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durante el desplazamiento y la funcién de en-
clavamiento de la bateria estara garantizada.

A PELIGRO

Peligro de accidente por vuelco de la carretilla in-
dustrial

Una bateria demasiado ligera reduce extremada-
mente la estabilidad de la carretilla. En consecuen-
cia, es posible que haya riesgo de que vuelque la
carretilla.

La bateria debe cumplir las especificaciones de la
placa del fabricante de la carretilla industrial relativas
a tension y peso. Por lo tanto, hay que comparar las
placas del fabricante de la carretilla industrial y la
bateria.

Si se usa una bateria mas ligera temporal o conti-
nuamente, debe compensar la diferencia de peso
mediante un lastre fijo, y la diferencia del tamafio se
debe igualar mediante suplementos. En este caso,
se deben cambiar o actualizar las especificaciones
de la placa del fabricante de la carretilla industrial.

Tipo de bateria y cargador de la bateria

Pueden utilizarse baterias humedas de plomo,
baterias de gel o baterias de ion de litio como
baterias de traccion. Debido a que los distin-
tos tipos tienen estructuras diferentes, se de-
be usar el cargador adecuado para la bateria
especifica.

A ATENCION

Peligro de desperfectos a la propiedad

Las baterias estan sujetas a instrucciones especia-
les de carga, mantenimiento y manipulacion. Los
cargadores de bateria incorrectos pueden causar un
fallo total de la bateria. Siga las instrucciones del
fabricante correspondiente.
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Bateria de iones de litio

A PELIGRO

Peligro de muerte

— Utilice solo baterias de ion de litio en carretillas
industriales que tienen un disefio y un controlador
pensado para el uso con este tipo de baterias.

Las baterias de ion de litio son mas ligeras que
las baterias de plomo-acido con la misma capaci-
dad. Use un peso de lastre apropiado para com-
pensar el reducido peso.

Consulte al socio de mantenimiento autorizado
antes de utilizar una bateria de ion de litio.

Puesta en servicio

Si su carretilla industrial esta equipada con
una clavija de la bateria Euro, asegurese de
que el terminal indicador de tension esta en
la posicion correcta. La tension definida se
puede leer a través de una ventana (1).

Peligro de accidente

Peligro de lesiones por zona de aplastamiento y zo-
na de cizallamiento

Peligro de cortocircuito

No sujete ni aplaste los cables de la bateria.

Antes de cada turno, compruebe que el encla-
vamiento de la bateria esta en perfecto estado
y que funciona correctamente.

Antes de usar la bateria por primera vez, debe
realizar un procedimiento de puesta en servi-
cio adecuado. Si la bateria se ha obtenido de
forma independiente a la carretilla industrial,
compruebe lo siguiente:

* La tensién nominal

» El peso minimo requerido

» Elmodelo y disefio de la clavija de la bate-
ria instalada

 La seccion transversal minima necesaria y
el tipo de conexion del cable de la bateria
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A ATENCION

Peligro de desperfectos a la propiedad

Siga las instrucciones y directrices exactas del fabri-
cante de la bateria.

Toma de carga
Bateria de iones de litio

Las carretillas industriales con bateria de io-
nes de litio estan equipadas con una toma ac-
cesible externamente para el cable de carga.
Para conectar el cable de carga, la tapa con
resorte se empuja hacia dentro con el enchufe
y el enchufe se inserta.

@ NOTA

Cuando se inserta el enchufe de carga, se
presiona la tapa del enchufe para abrirla. Asi
se activa un interruptor que desactiva el con-
trolador de la carretilla industrial.

Cuando se desconecta el enchufe, esta tapa
debe cerrarse automaticamente de nuevo. Uti-
lice la carretilla industrial Unicamente si la tapa
del enchufe funciona correctamente.
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Sustitucion de la bateria

Sustitucién de la bateria con una carre-
tilla

Como norma general, la bateria descansa en
un hueco del chasis (1). La bateria se puede
sustituir con una carretilla. Para ello, levante
la bateria lateralmente para extraerla del hue-
co utilizando una carretilla con suficiente ca-
pacidad de carga y accesorios de elevacion
adecuados.

En esta carretilla industrial, la bateria se susti-
tuye por un lateral. Para este fin solo se pue-
den usar ayudas adecuadas tales como un
equipo de elevacién y un bastidor de sustitu-
cioén de la bateria.

Como disefio estandar, la bateria descansa
en un hueco (1). La bateria se puede sustituir
con una carretilla elevadora.

La carretilla elevadora que se use debe ser

apropiada para este propdsito.

+ La horquilla debe tener la longitud suficien-
te para el centro de gravedad dominante de
la carga.

* La capacidad de carga debe corresponder
al peso de la bateria instalada.

« La anchura exterior de la horquilla se debe
ajustar a la abertura de insercion.

« Ajuste la inclinacion de las horquillas de
modo que la bateria no entre en contacto
con la carretilla industrial al extraer la bate-
ria.

« La bateria no se proporciona con un pesti-
llo.

Peligro de accidente

Asegurese de que las cuatro esquinas de la bateria
estan dentro del hueco.

@ NOTA

Como opcion, la bateria de estas carretillas
industriales se puede sustituir con el bastidor
de sustitucion de la bateria. Con este disefio,
la bateria descansa sobre una via de rodillos.
Consulte el capitulo Opciones.

>

z
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Extraccion de la cubierta del comparti- D>
mento de la bateria

En funcién del disefio de la carretilla industrial,
la cubierta del compartimento de la bateria
puede extraerse manualmente o plegarse gra-
cias a una bisagra especial. Esto hace que la
bateria sea accesible desde arriba, de modo
que pueda acceder a la clavija de la bateria o
llevar a cabo el mantenimiento de la bateria.

Existen dos soportes en la parte interior de la
cubierta del compartimento de la bateria. Es-
tos se pueden utilizar para colgar la cubierta
en el capd del compartimento de controles.

Plegado de la cubierta del comparti-
mento de la bateria

Con la variante plegable, la tapa se puede
guiar por la bisagra y colocarse en posicién
vertical junto al mastil de elevacion.

Un sistema especial de bisagras guia la cu-
bierta.

Para las tareas de mantenimiento, la cubierta
se puede retirar por completo.

STILL




Funcionamiento

Puesta en servicio general

Puerta del compartimento de la bateria* >

Las aberturas laterales del compartimento de
la bateria se pueden cerrar con las puertas
del compartimento de la bateria si es necesa-
rio. Dos pernos oscilantes sujetan las puertas
en su sitio.

Para extraer las puertas del compartimento de
la bateria, mueva los dos mandos giratorios
hasta la posicion abierta, girandolos 90°. Las
puertas del compartimento de la bateria pue-
den levantarse desde sus puntos de fijacién
inferiores.

A ATENCION

Peligro de accidente y dafios a la propiedad

Las puertas del compartimento de la bateria pueden
caerse una vez que los pernos oscilantes se hayan
abierto. Al abrir los pernos oscilantes, sostenga la
puerta con la otra mano.

Los pernos oscilantes dafiados ya no pueden sujetar
con firmeza las puertas del compartimento de la ba-
teria. Si uno de los pernos oscilantes esta dafado,
no se debe usar la carretilla industrial. Repare el
perno oscilante o extraiga las puertas del comparti-
miento de la bateria.

* Opcional

Sustitucion de la bateria con un basti-
dor de repuesto de la bateria*

Alternativamente, la bateria puede ir instalada
sobre vias de rodillos* y se puede instalar y
desinstalar desde el lateral utilizando un basti-
dor de repuesto de la bateria*. Las placas pre-
viamente montadas con tornillos de sujecién
impiden que la bateria se desplace hacia el
lateral.

» Placa previamente montada extraida (2)

» Placa previamente montada insertada y tor-
nillos de sujecion apretados (3). Asegurese
de que los tornillos de sujecion estan apre-
tados de forma simétrica en ambos lados.

\

STILL
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Puesta en servicio general

A ATENCION

Peligro de desperfectos a la propiedad

Antes de cada turno, compruebe que el enclava-
miento de la bateria esta en perfecto estado y que
funciona correctamente.

* Opcional

STILL



Puesta en servicio diaria

Lista de comprobaciones antes de comenzar a trabajar

Comprobacién de todos los dispositivos de
funcionamiento

A CUIDADO

Si se detecta algun defecto que pudiera afectar a la
seguridad y al funcionamiento en carretera durante
las comprobaciones diarias antes de la puesta en
marcha, se deben adoptar de inmediato las medidas
necesarias para asegurar que se llevan a cabo las
reparaciones adecuadas.

Queda prohibido seguir trabajando con la carretilla
industrial hasta que se efectuen las reparaciones
pertinentes.

Antes de comenzar a trabajar, el conductor
debe asegurarse de que la carretilla indus-
trial se encuentra en perfecto estado de fun-
cionamiento. Comprobaciones generales:

» Debe aclararse si se necesita permiso de
conduccion en el pais donde va a usarse.

» Solo se permite usar la carretilla industrial
si las cubiertas y las tapas estan cerradas,
y las cubiertas en su lugar.

Comprobacién de funcionamiento del con-
junto de frenos

» Comprobacién del conmutador de pie

+ Examine el area alrededor del conmutador
de pie en busca de objetos extrafos.

« Compruebe el freno de marcha atras. Los
procesos de frenado y la subsiguiente ace-
leraciéon deben ser suaves y sin tirones
bruscos.

« Compruebe el funcionamiento del freno
después de accionar el conmutador de pa-
rada de emergencia.

» Compruebe el funcionamiento del sistema
de frenado automatico* opcional, si la ca-
rretilla esta equipada con el mismo: reduc-
cién de velocidad, velocidad lenta y deten-
cioén absoluta.

Comprobacién del funcionamiento de la di-

reccion

+ Ladireccion debe moverse libremente y sin
tirones.

» Se debe alcanzar el angulo de direccion
maximo derecho/izquierdo de aprox. 90°.
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Compruebe que las palancas y pulsadores
estan en buen estado de funcionamiento.
Las palancas de control y los pulsadores
deben volver automaticamente al punto
muerto.

Compruebe que todos los dispositivos de
funcionamiento se encuentran en buen es-
tado de funcionamiento y en un perfecto
estado.

Comprobacion del control de acceso

Debe ser posible extraer la llave y no debe
ser posible operar la carretilla cuando la lla-
ve se encuentra en la posicién O o cuando
se haya extraido.

Si la carretilla industrial dispone de control
de acceso electrénico*: no debe ser posible
utilizar la carretilla si se bloquea el acceso.

Comprobacion del accesorio de elevacion y
de los elementos de conexion

Las horquillas no deben estar agrietados.
Las horquillas no deben estar dobladas.

Las horquillas forjadas no deben mostrar
un desgaste superior al 10 % como conse-
cuencia de la abrasion.

El dispositivo de bloqueo de las horquillas*
debe estar en buen estado de funciona-
miento. El pasador de seguridad debe mo-
verse con facilidad y poder autobloquearse.
El portahorquillas no debe estar doblado.

Debe comprobarse el estado, el desgaste,
la tension y lubricacion de las cadenas de
carga.
Las cadenas de carga no deben estar da-
fladas.

Otras comprobaciones

Compruebe que el techo de proteccion del
conductor no esté deformado, ni presente
dafos ni grietas en las juntas soldadas.
Compruebe visualmente el estado de la cu-
bierta del techo de proteccion del conduc-
tor*.

Compruebe visualmente la rejilla del techo*.
Examine la presencia de objetos extrafios
en las ruedas.

STILL
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« Compruebe el estado de las ruedas motri-
ces y de las ruedas de carga, y compruebe
que estén fijadas de forma segura.

» Compruebe las barreras y el conmutador
de parada de emergencia. Si las barreras
estan abiertas cuando la altura de eleva-
cion de la cabina es superiora 1,2 m o
si se pulsa el conmutador de parada de
emergencia, no debe ser posible accionar
la funcién de conduccién ni ninguna funcién
hidraulica.

e La apertura de la barrera cuando la altura
de elevacion de la cabina es superior a
1,2 m o la activacion del conmutador de pa-
rada de emergencia deben activar inmedia-
tamente el frenado de la carretilla industrial.

Puesta en servicio diaria

« Sila carretilla esta equipada con un dispo-
sitivo de bloqueo de barrera*, no debe ser
posible abrir la barrera por encima de una
altura de elevacién determinada.

« Labocina y los demas dispositivos de ad-
vertencia deben funcionar correctamente.

« Si hubiera montados dispositivos de ilumi-
nacién*, compruebe que funcionan correc-
tamente.

« Compruebe que el enclavamiento de la ba-

teria esta en perfecto estado y funciona co-
rrectamente.

*Opcional




Funcionamiento

Puesto de conduccién

Puesto de conduccion

Subida y bajada de la carretilla

A PELIGRO

Peligro de accidente. En principio, lo siguiente se
aplica a todas las carretillas industriales: si el ope-
rador salta de la carretilla industrial aunque la ca-
mretilla industrial atin no se haya parado, existe el
riesgo de que de aplastamiento o atropello del ope-
rador.

Nunca se suba a la carretilla industrial ni salte a
ella mientras se encuentre en movimiento. Nunca se
baje ni salte de la carretilla industrial en movimiento.

Peligros adicionales para carretillas in-
dustriales con un puesto de conduccion
que se puede elevar (hombre arriba)

Peligro de aplastamiento

Si al abrir o cerrar la barrera se toca por cualquier
punto distinto de los indicados, existe el riesgo de
que las manos queden aplastadas.

Peligro de caida

— Al entrar y salir, es importante tener en cuenta la
diferencia de altura entre el puesto de conduccién
y el suelo del exterior.

— Antes de abrir la barrera, compruebe que la cabi-
na de conduccion estd completamente bajada.

— Mire hacia la cabina de conduccién al subir y ba-
jar de la cabina.

— Agarrese Unicamente a las piezas fijas de la cabi-
na.

Las barreras moéviles no son adecuadas para su uso
como asidero, ya que pueden cerrarse a presion
cuando se someten a una carga. Esto puede provo-
car un aplastamiento o traumatismo grave.

Peligros adicionales para carretillas in-
dustriales sin puesto de conduccién
(hombre abajo)

Peligro de lesiones y desperfectos a la propiedad

— Utilice los peldafios previstos para este fin al subir
o bajar de la carretilla y agarrese a las piezas fijas
del chasis o los asideros opcionales.

— Aplique el freno de estacionamiento antes de su-
bir.
— Nunca salte.

— El volante no esta disefiado como un asidero ni
como una ayuda para subir, ademas, se sobre-
carga mecanicamente cuando se somete a fuer-
zas laterales. Esto puede provocar que la funcién
de la direccion falle.

STILL
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Puesto de conduccién

Barreras >

no tiene barreras o esta equipada con una de
las dos versiones de barreras indicadas.

Peligro de aplastamiento

En funcion de la version, la carretilla industrial \ﬁ

~

Si al abrir la barrera se toca por cualquier punto
distinto de los indicados, existe el riesgo de que las
manos queden aplastadas.

Peligro de caida

Al entrar y salir, es importante tener en cuenta la
diferencia de altura entre el puesto de conduccion y
el suelo del exterior.

@ NOTA

Las barreras se controlan por medios eléctri- "'\
cos. Si la plataforma de conduccion se eleva

por encima de 1,2 m, la carretilla industrial so-
lo funcionard cuando fodas las barreras estén
cerradas.

STILL



Funcionamiento

Dispositivos de funcionamiento

Dispositivos de funcionamiento

Sistema de freno

Conmutador de pie integrado

El conmutador de pie (1) esta instalado en

el suelo de la cabina. Este componente se
debe accionar para soltar el freno cargado por
resorte electromagnético. Ademas, al mismo
tiempo, mantiene al conductor en el centro

de la cabina. Si se inicia el proceso de frena-
do liberando el conmutador de pie, el freno
regenerativo se acciona primero. Cuando se
haya completado el proceso de frenado, el
freno cargado por resorte también se acciona.
El conmutador de pie sirve igualmente como
freno de servicio y freno de estacionamiento.

Peligro de accidentes

El suelo de la cabina se debe mantener libre de
objetos. De no ser asi, existe el riesgo de que el
conmutador de pie se accione.

Freno de servicio

Para frenar durante el funcionamiento normal,
también es posible soltar la palanca de con-
trol. Con esta accion, se inicia el proceso de
frenado electrénico.

@ NOTA

Por regla general, el freno de servicio o el
freno de marcha atras se deben utilizar para
las tareas normales. El conmutador de pie se
utiliza para el frenado de emergencia y como
freno de estacionamiento.

\
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Dispositivos de funcionamiento

Freno de inversién >

Con el cambio directo de sentido de la marcha
(2) se activa el freno de inversién. Se produ-
ce el frenado electrénico y, a continuacion, la
aceleracion en sentido contrario. Este frenado
se puede medir de forma precisa mediante la
desviacion de la palanca de accionamiento.

Si la palanca se libera en el momento del
cambio de sentido, la carretilla se detiene.

Freno de parada de emergencia

Al pulsar el conmutador de parada de emer-
gencia (3) se activa el freno de emergencia.

Aparece un mensaje de error en la pantalla.

Sistema de direccion

El sistema de direccién funciona de forma
eléctrica. El conductor gira el pomo de direc-
cién o el volante* para determinar el angulo
de direccién deseado.

* Opcional

STILL
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Dispositivos de funcionamiento

Pomo de direccién

El pomo de direccion tiene un tope a la dere-
chay otro a la izquierda. El intervalo de rota-
cién del pomo de direccion es de aproximada-
mente 135° a cada lado. El volante, por tanto,
se mueve un maximo de aproximadamente
95° a cada lado.

Volante*

En las carretillas con volante, la direccion
también se mueve un maximo de aproxima-
damente 95° a cada lado. Se pueden utilizar
parametros para establecer si se necesitan
dos, tres o cuatro revoluciones del volante. El
volante no tiene topes. * Opcional

STILL
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Dispositivos de funcionamiento

Encendido del controlador >

— Abra la cubierta del compartimento de la
bateria e inserte la clavija de la bateria (1)

Para carretillas industriales con una platafor-
ma abierta:

— Suba a la plataforma.
Para carretillas industriales con una cabina:

— Entre en la cabina y cierre las barreras. Su-
jete las barreras unicamente por las zonas
marcadas del mango (2).

@ NOTA

Hasta una alfura de elevacion de la cabina
de 1,2 m, las barreras de la cabina pueden
dejarse ablertas durante la conduccion de la
carretilla. Si la carretilla se conduce a una al-
tura de elevacion superior a 1,2 m, las barre-
ras deben estar cerradas. En el modelo con
mastil simple y elevacion auxiliar, el punto de
cambio para todas las funciones afectadas no
es 1,2 m, sino aproximadamente 0,4 m.

A PELIGRO '}

Peligro de accidente 2

Nunca se suba a la carretilla industrial ni salte a
ella mientras se encuentre en movimiento. Nunca se
baje ni salte de la carretilla industrial en movimiento.

STILL
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Dispositivos de funcionamiento

Desbloqueo del conmutador de parada >
de emergencia

— Desbloquee el conmutador de parada de
emergencia (3) girandolo.

— Accione la llave de contacto (4).

Si la carretilla industrial no tiene errores, se
ilumina el indicador correspondiente en la uni-
dad de visualizacion.

STILL
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Conduccién
Tipos de guiado

Las carretillas industriales se pueden disefiar

para lo siguiente:

« Conduccion sin guiado

« Conduccion con guiado en un lateral (rodi-
llos de guiado lateral)

» Conduccion con guiado mecanico

» Conduccion con guiado inductivo*

» Y combinaciones* de estas

*Opcional

Conduccién sin guiado

En las carretillas estandar, la mano derecha
del operador selecciona la velocidad de con-
duccidn y la direccion de transmision. La ma-
no izquierda del operador se utiliza para la
direccion y, por tanto, determina el rumbo de
la carretilla.

La direccion de las carretillas industriales con
rodillos de guiado lateral se controla al lateral
y en direccién al carril guia. Cuando los rodi-
llos de guiado lateral estan en contacto con

el carril guia, la direccién debe configurarse
Unicamente para usarse «en linea recta hacia
delante». A continuacion, la carretilla industrial
se guia por el carril guia mediante los ajustes
predeterminados. Aléjese del carril guia en la
direccion de desplazamiento habiendo selec-
cionado un leve angulo de direccion.

STILL

Conduccién

Guiado mecanico MZF

Las carretillas industriales pueden guiarse
mecanicamente cuando se desplazan por pa-
sillos. Para ello, se ha instalado un sistema
de rail en el suelo del almacén. El guiado
requiere maniobras a dos manos en el caso
de carretillas industriales con una cabina de
conduccién elevable.

Se puede encontrar informacion mas detalla-
da en las secciones especificas correspon-
dientes.

Guiado inductivo (IZF)




Funcionamiento

El guiado requiere maniobras a dos manos
en el caso de carretillas industriales con una
cabina de conduccion elevable.

Conduccioén

Las carretillas industriales pueden guiarse in-
ductivamente cuando se desplazan por pasi-
llos. Para ello, se genera una corriente alterna
en un generador de frecuencia (2). Esta se
alimenta en el cable (3) soterrado.

El campo magnético generado por el cable se
detecta por medio de sensores situados en

la carretilla industrial y se utiliza para guiar la
carretilla.

Se puede encontrar informaciéon mas detalla-
da en las secciones especificas correspon-

dientes.

*Opcional
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Conduccién sin guiado automati-
co

Peligro de accidente

Consulte la lista de comprobaciones antes de co-
menzar el trabajo, asi como todas las instrucciones
de seguridad.

Conduccién

Ejercicios de iniciacién a la conduccién

A fin de familiarizarse con las caracteristicas
del manejo y el frenado de la carretilla indus-
trial, deben llevarse algunos ejercicios de ini-
ciacion a la conduccion en una zona del alma-
cén que sea lisa y no tenga obstaculos. Si

se realizan los siguientes ejercicios, el opera-
dor se familiarizara pronto con esta carretilla
industrial. Solo completandolos podra sacarle
el maximo partido a su potencial de alto rendi-
miento.

Conmutador de pie > ;

Al pisar el conmutador de pie (1) se envia la ; —
sefial de liberacion para el desplazamiento al e
controlador de traccion.

\

Cuando se selecciona una direccion de trans-
mision, el freno de estacionamiento se suelta. N

Soltar el conmutador de pie (1) frena la carre-
tilla industrial.

STILL
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Conduccioén

Palanca de control de conduccién

La direccién y la velocidad de la transmisién
se seleccionan con un movimiento contunden-
te de la palanca de control de la conduccién
(2). Cuando el conmutador de transmisién se
mueve en sentido contrario, puede cambiar
directamente de una direccion de transmision
a otra. El frenado controlado electrénicamente
y la consiguiente aceleracién se denominan
inversion. Esto inicia el frenado electrénico

y, a continuacion, la aceleracion en sentido
opuesto. En este caso, no se utiliza cojinetes
de friccién del freno. Esta forma de frenado
se puede medir de forma precisa moviendo la
palanca de accionamiento de la conduccion.
Si se suelta la palanca de mando al mismo
tiempo que se invierte la direccién de transmi-
sién, la carretilla industrial se queda parada.
Como norma, la inversién debe utilizarse co-
mo freno de servicio en las tareas habituales.

Segun la versién técnica de la carretilla indus-
trial, las barreras* de la cabina de conduccién
pueden dejarse abiertas cuando se esta con-

duciendo la carretilla, siempre que la altura de
elevacién no sobrepase la cabina:

» 0,4 m en carretillas industriales con mastil
simple y elevacion auxiliar

* 1,2 m para las carretillas industriales con
optimizacién de velocidad* (solo disponible
en combinacién con mastiles telescopicos)

* Opcional

Sensor del asa

Hay un sensor integrado en el asa, junto a

la palanca de control de conduccion, que de-
tecta el contacto con la mano del conductor.

Para permitir la conduccion, se debe pisar el
conmutador de pie y tocar el sensor del asa.

STILL
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Direccién

Conduccién

Con la mano izquierda se controla el pomo de
direccion (3) o el volante* (4) y, de esta forma,
se determina la direccién del desplazamiento
de la carretilla. El angulo de giro maximo de la
rueda dirigida es de aprox. 95° en cada lado.
Esto permite girar la carretilla industrial in situ.

Cuando se conduce sin guiado, es posible
realizar un movimiento diagonal. Esto permite
conducir la carretilla con la carga levantada o
bajada.

@ NOTA

» E/ pomo de direccion (3) tiene un dngulo
de giro de aprox. 135° por cada lado y se
detiene mecanicamente. Las carretillas in-
Austriales con este equipo se utilizan sobre
todo en almacenes con guiado automatico
para cambios rapidos de un pasiflo a otro.

» En cambio, el volante™ (4) no tiene fopes.
Para conseguir el angulo de direccion ma-
ximo de aprox. 95° para cada lado, es ne-
cesario girar el volante aprox. dos, fres o
cuatro veces desde la posicion de linea rec-
ta hacia la izquierda o la derecha (progra-
mable). Las carretillas industriales con este
equipo se utilizan sobre todo en almacenes
sin guiado debido a la sensibilidad de su
direccion.

* Opcional

STILL
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Conmutador de parada de emergencia D>

Conduccioén

Al pulsar el conmutador de parada de emer-
gencia (5), se activa el freno mecanico y frena
la carretilla industrial hasta detenerla en la dis-
tancia mas corta posible.

Peligro de accidente

No quite nunca el contacto mientras se esté despla-
zando, ya que esto haria que todos los equipos de
control de seguridad se desactivaran.

@ NOTA

La diistancia de frenado de la carretilla indus-
trial se ve afectada por el estado de la super-
ficie del suelo. El conductor debe tener esto
en cuenta a la hora de decidir el estilo de
conduccion y de frenado.

Conduccién con guiado
Todos los guiados son funciones opcionales.
Se distingue entre dos tipos de guiado:

» Guiado mecanico
» Guiado inductivo

Guiado mecénico >

En el guiado mecanico intervienen uno o dos
railes sobre el cual (o entre los cuales) se
guia la carretilla industrial con una holgura

méxima permitida de 5 mm. /

Entrada en el pasillo

Antes de introducir el guiado por railes, colo-
que la carretilla industrial lo mas centrada po-
sible y al ras con el pasillo situado frente al
embudo de entrada.

Cuanto mas preciso sea este posicionamien-
to, con mayor rapidez y precision se conduci-
ra la carretilla a la guia. Cuando la carretilla 1
industrial esté en el modo de guiado, se acti-
varan los conmutadores de rail laterales (1).

Cuando los conmutadores de rail detecten el
guiado por railes, se seleccionarad automatica-
mente el nuevo tipo de funcionamiento:

N TN
STILL
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« La rueda pivotante se debe colocar en la
posicion recta hacia delante.

 La carretilla ahora solo se puede condu-
cir con dos manos. Para ello, toque el po-
mo de direccién o el volante con la mano
izquierda. El controlador detecta la mano
aplicada y libera las otras funciones.

« Sila carretilla se conduce uUnicamente, ac-
cione la maniobra a dos manos y mueva la
palanca de mano derecha en la direccion
de desplazamiento deseada tras pulsar el
conmutador de pie.

+ Sila carretilla se conduce y al mismo tiem-
po se elevan o bajan las horquillas, mueva
la palanca de control y el balancin de con-
trol en consecuencia.

» Ejemplo: si pulsa el balancin de control ha-
cia la derecha y empuje la palanca de con-
trol hacia arriba, se produce un movimiento
de elevacion principal y la carretilla se des-
plaza hacia delante. Este método de funcio-
namiento se conoce como movimiento dia-
gonal.

Conduccién

Elevacién/descenso de la elevacion de cabi-

na

» Accione el conmutador de pie.

« Utilice el balancin de control para seleccio-
nar la direccién de desplazamiento y la ve-
locidad (o consulte "Movimiento diagonal")

Elevacion/descenso de la elevacion auxiliar,

funcionamiento con el panel de funcionamien-

to

« Accione el conmutador de pie.

» Pulse la tecla de seleccién para la eleva-
cion auxiliar.

» Con el balancin de control, seleccione la
direccion de movimiento y la velocidad.

@ NOTA

Para evitar la influencia y mantener el contro/
de la amortiguacion y transiciones suaves, se
debe seleccionar siempre primero el "boton
de seleccion de la elevacion auxiliar” y, a con-
tinuacion, mover el balancin de control.

Elevacién/descenso de la elevacién auxiliar,
funcionamiento con botones del lado de car-
ga*

» Accione el conmutador de pie.

» Pulse la tecla de seleccion.

I y
STILL
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Conduccioén

» Pulse el botdn de elevacion o
« el botén de descenso.

Cambio de pasillos

Si hay que conducir la carretilla industrial de
un pasillo a otro, tenga en cuenta lo siguiente:

+ Antes de salir de un pasillo, ponga la direc-
cién en la posicion recta hacia delante.

» Primero debe salir del pasillo toda la longi-
tud de la carretilla industrial.

+ Salga del pasillo lentamente. Preste aten-
cion a las personas u otras carretillas indus-
triales presentes en los pasillos de transfe-
rencia.

» Cuando la carretilla industrial se encuentra
fuera del rail, la direccion se activa de nue-
vo. Ahora se puede girar la carretilla indus-
trial 90° en un punto y conducirse hasta el
pasillo de destino.

« Sivuelve a girar la carretilla 90° en el lugar
correcto, la carretilla industrial se situara en
frente del nuevo pasillo, preparada para en-
trar.

En la ilustracién adyacente se muestra la con-
duccién al cambiar los pasillos.

Movimiento diagonal

La combinacion de las funciones de conduc-
cién y elevacion o la conduccién y el descen-
so de la elevacion de la cabina se conoce
como movimiento diagonal.

El movimiento diagonal se puede realizar en
los modos guiado y no guiado.

« Accione el conmutador de pie.

« Con el movimiento voluntario de la palan-
ca de control y el balancin de control, se
pueden combinar segln sea necesario los
movimientos "hacia delante/atras y eleva-
cion/descenso de la cabina".

+ Ambos movimientos son infinitamente ajus-
tables.

a0
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Recogida de la carga

Recogida de la carga

Recogida y depésito de las car-
gas

Recogida de las cargas

@ NOTA

A efectos de esta carretilla, carga significa
que el equipamiento de carga esta recogido
en la horquilla para reunir los articulos del
pedido, como se describe en la seccion fitula-
da Uso previsfo. Las cargas solo se pueden
recoger y depositar sobre superficies planas y
horizontales

Conduzca la carretilla hacia el equipamiento
de carga e inserte la horquilla en las cavida-
des proporcionadas para la horquilla. Inserte
la horquilla en el equipamiento de carga hasta
que el equipamiento de carga/carga toque la
parte posterior de la horquilla.

A ATENCION

Durante este proceso, la carga se puede mover o
incluso caer.

Asegurese de no sacudir la horquilla.

Depdsito de las cargas

— Acérquese con cuidado al lugar en que se
depositara la carga.

— Coloque la carga con la mayor exactitud
posible.

— Baje la carga con cuidado hasta que des-
canse firmemente en la superficie de sopor-
te.

— Baje la horquilla hasta que haya suficiente
espacio libre entre la carga y la horquilla.

A ATENCION

Peligro de dafios a la propiedad
No coloque la horquilla en la superficie de soporte.

— Conduzca lentamente la carretilla hacia

atras para extraer la horquilla del equipa-
miento de carga.

I y
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Recogida de la carga

— Controle este proceso atentamente. La po-
sicién de la horquilla se puede corregir le-
vantando o bajando la horquilla con cuida-
do.

Diagrama de capacidad de car- >
ga

Hay disponible un diagrama de capacidad de
carga en la cabina del conductor. Se deben
tener en cuenta el diagrama de capacidad de
carga y las limitaciones de la capacidad de
carga indicadas para determinadas condicio-
nes de trabajo. Si no se siguen, la estabilidad
de la carretilla industrial se deteriora.
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x<=25

Esto también incluye, por supuesto, el aumen- Iy " sl sy

to de peso por los articulos cargados.

La capacidad de carga de la carretilla dismi-
nuye a medida que aumenta la altura de ele-

elEER- 'EB | 7 OB '

[ ——
mm mm
vacion y se incrementa la distancia desde el
centro de gravedad de la carga. = = ]
Los datos de Ia situacion actual se pueden
consultar en el diagrama de capacidad de car- [zss0]
ga.
[=ss0]
Ejemplo: mastil simple
Ejemplo de carretilla con mastil simple bajo x<=13
E S o | ot BN U v

La altura de elevacién de la plataforma para
estar de pie es de 1900 mm

Distancia entre el centro de gravedad de la
carga y la parte posterior de las horquillas

400 mm Carga max. 1000 kg
500 mm Carga max. 900 kg
600 mm Carga max. 800 kg

Ejemplo: mastil telescopico

Ejemplo de carretilla industrial con mastil tele-
scopico alto

La altura de elevacion de la plataforma para
estar de pie es de 4550 mm

Distancia entre el centro de gravedad de la
carga y la parte posterior de las horquillas

N TN
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400 mm Carga max. 800 kg
500 mm Carga max. 500 kg
600 mm Carga max. 300 kg

Tornillos de soporte

Los tornillos de soporte para este tipo de ca-
rretilla industrial se pueden ajustar a una dis-
tancia al suelo de entre 15 mmy 39 mm.

Las dimensiones de ajuste para esta carretilla
industrial especial pueden encontrarse en el
diagrama de capacidad de carga.

Si el terreno desigual en el rango de despla-
zamiento de la carretilla industrial causa pro-
blemas debido a una distancia al suelo dema-
siado baja, el fabricante debera recalcular la
estabilidad. A continuacién, sera posible au-
mentar las dimensiones de ajuste de los torni-
llos de soporte si es necesario.

La carretilla industrial se equipara entonces
con un nuevo diagrama de capacidad de car-
ga, en el que se indicaran las nuevas dimen-
siones de ajuste.

Los tornillos de soporte solo los puede ajustar
personal autorizado.

Peligro de accidente

Las dimensiones de ajuste de los tornillos de soporte
las debe comprobar cada seis meses personal de
mantenimiento autorizado y ajustarlas si fuera nece-
sario.

Recogida de la carga

Antes de recoger la carga, asegurese de que
ésta no exceda la capacidad de carga de la
carretilla. Las cargas que se van a transpor-
tar y almacenar deben estar firmemente em-
paquetadas de modo que el centro de grave-
dad de la carga no pueda cambiar durante

el transporte, y las piezas no puedan caerse.
También considere la seguridad de las demas

Recogida de la carga

personas. Si las cargas son muy altas y blo-
quean la vista del carril de conduccion por
el que se transportan, se deben adoptar las
medidas de seguridad pertinentes.

Comente estas cuestiones con el encargado
de seguridad.

iPeligro detectado: peligro evitado!
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Recogida de la carga

Paquetes fuera de alcance

A medida que el trabajo de recogida de pedi-
dos continda, es posible que los paquetes que
se encuentran mas atras en el rail del bastidor
no se puedan alcanzar desde el puesto de
conduccién sin ayuda.

A PELIGRO

Si se inclina demasiado, el operador puede perder
el equilibrio y caerse de la cabina de conduccién.

— Esta prohibido inclinarse demasiado sobre la ba-
rrera.

— Utilice herramientas adecuadas para poner los
paquetes al alcance del operador.

La compafiia usuaria debe proporcionar al
operador las herramientas adecuadas para
que este pueda realizar la recogida de pedi-
dos de paquetes sin peligro.

N TN
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Recogida de la carga

Accesorios de elevacion >

La amplia gama de aplicaciones para estos
selectores de pedidos requiere una amplia ga-
ma de variantes de cabinas de conduccién y
accesorios de elevacion.

También se suelen desarrollar soluciones es-
pecificas para el cliente.

——w=

Cuando proceda, estas versiones especiales
se describen en la documentacion especial-
mente preparada.

Ejemplos adicionales:

« Cabina del conductor con elevador auxiliar
del lado de carga

« Cabina del conductor sin elevador auxiliar
del lado de carga

» Cabina del conductor con barrera del lado
de carga

» Cabina del conductor sin barrera del lado
de carga

+ Cabina del conductor con plataforma de re-
cogida de pedidos embridada, con o sin ba-
rreras adicionales

« Cabina del conductor con dispositivos de
centrado para el bastidor de recogida de
pedidos desmontable o carro de recogida Horquilla soldada
de pedidos extraible

 Cabina del conductor con peldafios plega-
bles para salvar las distancias entre el rail
del bastidor y el suelo de la cabina del con-
ductor

« Portahorquillas de elevacién e inclinacion

Horquilla forjada

Palé accesible (ejemplo)
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Recogida de la carga

Recogida de cargas sin guiado >

Los selectores de pedidos estan disefiados
principalmente para la recogida o distribucion
de mercancias en un contenedor o un palé. Al
transportar cargas, la elevacién auxiliar siem-
pre debe estar bajada.

A PELIGRO

Peligro de vuelco en la direccién de carga

Durante las tareas de recogida, las mercancias para
transporte y, por tanto, su peso, se acumulan sobre
el soporte de carga. Puesto que la recogida es un
proceso manual, el control central de la carretilla no
puede controlarlo y, por lo tanto, tampoco puede
advertir de posibles sobrecargas. El operador debe
asegurarse de que la capacidad de carga del selec-
tor de pedidos no se supera durante las tareas de
recogida.

A PELIGRO

Peligro de vuelco hacia un lado

Bajo ningun concepto se deben tomar curvas con

la carretilla con una carga elevada a una altura supe-
rior de la minima para separarla del suelo. A alturas
superiores, solo se permiten movimientos de posicio-
namiento a velocidad lenta. La direccion debe estar
en posicién recta hacia delante.

Accione el conmutador basculante de control
a la derecha o izquierda y, de forma progresi-
va, suba o baje el compartimento del conduc-
tor.

Descenso variable continuo
Elevaci6n variable continua

N TN
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Recogida de la carga

Elevacién auxiliar

Pulse el botén (3) y después accione el balan-
cin de control utilizando (1) para bajar o (2)
para subir.

\

3 Botén de seleccion de la elevacion auxiliar

Elevacion auxiliar, funcionamiento en el >
lado de carga
Estas carretillas se pueden equipar de forma

opcional con funcionamiento en el lado de
carga para la elevacion auxiliar.

Preseleccion de la elevacion auxiliar
elevacion

bajada

no asignado

AON-=
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Recogida de la carga con guia- >
do

Los selectores de pedidos estan disefiados
principalmente para la recogida o distribucion
de mercancias en un contenedor o un palé. Al
transportar cargas, la elevacion auxiliar* siem-
pre debe estar bajada.

A PELIGRO

Peligro de vuelco hacia delante

Durante las tareas de recogida, las mercancias para
transporte y, por tanto, su peso, se acumulan sobre
el soporte de carga. Puesto que la recogida es un
proceso manual, el control central de la carretilla no
puede controlarlo y, por lo tanto, tampoco puede
advertir de posibles sobrecargas. El operador debe

Recogida de la carga

asegurarse de que la capacidad de carga del selec- 1 Descenso ajustable infinitamente. Toque si-
tor de pedidos no se supera durante las tareas de multaneamente el pomo de direccién o el
recogida. volante.
2 Elevacion ajustable infinitamente. Toque si-
multdneamente el pomo de direccion o el
volante.

Elevacioén auxiliar

Antes de accionar el balancin de control a (1)
0 (2), pulse el boton (3).

3 Boton de seleccion de la elevacién auxiliar

N TN
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Elevacién auxiliar, funcionamiento en el >
lado de carga

Estas carretillas se pueden equipar de forma
opcional con funcionamiento en el lado de
carga para la elevacion auxiliar.

STILL

Recogida de la carga

AWON=

Preseleccién de la elevacion auxiliar
elevacién

bajada

Sin asignar
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Funcionamiento de emergencia

Funcionamiento de emergencia

Funcionamiento de emergencia

Si una parte o todo el sistema de control de
la carretilla industrial falla, es posible que la
carretilla industrial se pueda mover fuera del
area de trabajo en modo de emergencia.

Extraccién del capé

Para acceder al compartimento de controles,
debe extraerse la cubierta.

— Retire los dos tornillos de plastico. Si los
tornillos se giran hacia la izquierda estos se
aflojan.

— Eleve el cap6 hasta soltarlo del pestillo. Co-
léquelo a un lado. El cap6 es muy ligero.
Sin embargo, no se puede extraer manual-
mente sin ayuda.

Para instalar el capd, siga estos pasos en or-
den inverso.

Coloque con cuidado la tapa en su guia y
bloguéela.

Apriete los tornillos de plastico Unicamente a
mano.

\\V\\\l
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Funcionamiento de emergencia

Ventilacién de emergencia del freno >

Peligro de accidente

Si el freno se ha desactivado mecanicamente, como
se describe a continuacion, se debe emplear una ba-
rra de remolque adecuada para remolcar o acoplar a
la carretilla industrial un segundo vehiculo que pue-
da encargarse del frenado. Si el freno se ha liberado
mecanicamente, se debe comprobar que el freno

se ha montado y funciona correctamente cuando la
carretilla se vuelva a poner en servicio. También se
debe comprobar que el forro de freno tenga una
holgura de aprox. 0,4 mm.

12 opcién: desmonte los bloques de freno.

— Desmonte los tres tornillos de montaje (1).
— Aparte las zapatas de freno a un lado.

22 opcion: apriete la placa de anclaje del fre-
no.

— Inserte los dos tornillos allen o los tornillos
de cabeza hexagonal (M4X25) y las tuercas
M4 y arandelas M4 correspondientes (2) en
los orificios proporcionados y apriételos.

Remolque, funcionamiento de la direc-
cién

Si la direccién de la carretilla industrial conti-
nua funcionando y se suelta el freno, la ca-
rretilla industrial se puede remolcar con una
cuerda o con la barra de remolque, siempre
que la barra de remolque disponga de puntos
de elevacion adecuados.

Al hacerlo, se debe tener en cuenta lo siguien-

te:

* Remolque solamente a velocidad lenta.

« Siempre debe haber un conductor en la ca-
rretilla industrial remolcada.

« No debe haber nadie en el sector de peli-
grosidad del tren de remolque.

» Para evitar fuerzas laterales fuertes y, por
lo tanto, el peligro de vuelco, deje siempre
mucho espacio al doblar una esquina.

« El vehiculo usado para remolcar siempre se
debe conducir con cuidado y debe poder
frenar suavemente y con anticipacion.

I y
STILL



Funcionamiento

Funcionamiento de emergencia

Remolque, direccién defectuosa

Si la direccién no funciona, es posible remol-
car la carretilla industrial mediante un equipo
como rodillos de carga pesada dirigibles. Se-
gun el disefio, los rodillos de carga pesada
se deben colocar debajo de la rueda motriz o
debajo del chasis. Como la rueda motriz no
toca el suelo con este método de remolque,
los frenos tampoco funcionan. Por lo tanto,
respete la informacién de seguridad de la sec-
cion titulada "Ventilacion de emergencia del
freno".

Al enganchar la carretilla para remolcarla con
la unidad de transmisién por delante, guie
una eslinga o cuerda, de la longitud adecuada
y con suficiente capacidad de carga, a través
del compartimento de la bateria y por encima
de la bateria.

Al enganchar la carretilla para remolcarla con
la horquilla por delante, debera introducir una
eslinga o cuerda, de la longitud adecuada y
con la suficiente capacidad de carga, alrede-
dor del portahorquillas.

@ NOTA

Los puntos y métodos de izada pueden cam-
biar en modelos de carretilla especiales. Si
tiene cualquier duda, péngase en contacto
con su socio de mantenimiento autorizado.
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Funcionamiento de emergencia

Direccion de emergencia >

Peligro de lesiones

Antes de que la direccién se active manualmente,
tal como se describe a continuacion, quite la llave
de contacto y desconecte la clavija de la bateria.
Asegure la carretilla industrial elevada con un gato
con bloques de soporte o gatos.

A ATENCION

Peligro de desperfectos a la propiedad

Bajo ninguin concepto debe colocarse la palanca de
montaje en el sensor de 0° (5).

@ NOTA

Si la carretilla industrial se encuentra elevada
con el gato a una altura suficiente por el la-
do motriz, la direccién se puede girar con la
ayuda de una palanca de montaje. La cabina
también debe levantarse lo suficiente como
para no quedar apoyada en el suelo.

» Suba la carretilla industrial con el gato. La
rueda motriz no debe tocar el suelo.

» Obtenga una palanca de montaje adecua-
da. La palanca de montaje debe tener el
borde delantero redondeado y liso.

» Cubra con grasa la palanca de montaje en
el punto de acoplamiento.

+ Gire la rueda dentada de la direccion un
diente a la vez mediante la palanca de
montaje. Encuentre rebajes adecuados pa-
ra la palanca de montaje.

« Sila direccion se mueve de forma rigida,
cancele la direcciéon de emergencia y corrija
el movimiento lento.
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Funcionamiento de emergencia

Valvula de descenso de emer-
gencia

@ NOTA

En este tipo de carretfilla industrial hay instala-
da una valvula manual en los modelos con al-
tura de elevacion de la cabina de mas de 3 m.
Esta vélvula puede ser utilizada para bajar la
cabina elevada por una sequnda persona si-
tuada en el suelo. Para ello, gire el dispositivo
de funcionamiento (1) solo algunas vuelfas a
la izquierda. La vélvula de descenso de emer-
gencia se abre de forma continua. Una vez
finalizado el procedimiento de descenso, gire
este dispositivo de funcionamiento (apriete a
mano, sin herramientas) a la derecha para
cerrar de nuevo la valvula.

Descenso de emergencia de la cabina
de conduccion

Salida de la cabina de conduccién en caso
de emergencia

Si un defecto técnico hace que la carretilla
se apague cuando la cabina de conduccién
esta elevada, o si el operario se siente indis-
puesto en la cabina elevada, por ejemplo, se
desmaya, otra persona podria bajar la cabina
al suelo mediante la valvula de descenso de
emergencia manual.

>
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Funcionamiento de emergencia

Peligro de lesiones

El accesorio y la carga deben tener suficiente espa-
cio con respecto a la estanteria en todos los lados.
De lo contrario, la cabina no podria bajarse en condi-
ciones de seguridad.

Si el conductor se siente indispuesto, asegurese de
que todas las partes del cuerpo estén en el interior
de la cabina y de que no haya peligro de lesiones
para el operador durante el procedimiento de des-
censo.

El operador de la valvula de descenso de emergen-
cia debe saber con seguridad si los componentes
moviles del mastil se pondran inmediatamente en
movimiento al abrir la valvula. Debe prestarse espe-
cial atencion a la cabina, las cadenas y los mastiles
interiores del mastil de elevacion.

Todas las cadenas de carga del mastil deben per-
manecer tensas durante el procedimiento de des-
censo. Si los componentes del mastil no se ponen
inmediatamente en movimiento después de abrir la
valvula de descenso de emergencia, cierre inmedia-
tamente la valvula.

Si el operador de la valvula de descenso de emer-
gencia no puede ver bien el mastil, otra persona que
si lo observe correctamente debera prestarle su ayu-
da. Esta persona adicional debe poder comunicarse
claramente tanto con el operador de la valvula de
bajada de emergencia como con el operador de la
carretilla industrial.

Si no se detecta inmediatamente un movimiento co-
mo el descrito anteriormente o si una de las cadenas
se afloja, podria producirse un atasco mecanico en
el mastil. El procedimiento de descenso de emergen-
cia debera interrumpirse inmediatamente cerrando la
valvula de descenso de emergencia.

El operador debera rescatarse de otra manera. Con-
sulte Rescate de emergencia.

El rescate de emergencia solo debera llevarlo a cabo
personal especialista autorizado.
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Funcionamiento de emergencia

A PELIGRO

Rescate de emergencia, peligro de lesiones morta-
les por caida

Si no es posible bajar la cabina de conduccion con
la valvula de descenso de emergencia, es posible
levantar al operador para sacarlo de la cabina de
conduccién en un rescate de emergencia.

Las alternativas al rescate de emergencia pueden
ser una segunda carretilla de torreta adecuada, una
plataforma elevadora de personal o un rescate en
altura.

El rescate de emergencia solo deber3 llevarlo a cabo
personal especialista autorizado.

Hasta que llegue el equipo de rescate de emergen-
cia, mantenga vigilado al operador en la cabina de
conduccioén, ofrézcale los cuidados pertinentes y fa-
cilitele todo lo que necesite.

Reinicio tras el descenso de emergen-
cia

Peligro de accidente

Si se ha tenido que utilizar la funcién de descenso
de emergencia por un defecto técnico, la carretilla
industrial solo podra volverse a utilizar una vez que
un especialista haya rectificado la causa del error.

Si, como se describe mas arriba, se sospecha de un
atasco mecanico del mastil, no se debe usar el siste-
ma de descenso de emergencia. Las vibraciones re-
sultantes podrian liberar el atasco mecanico, lo que
daria lugar a un mayor peligro si la cabina se hunde.
En tales casos, el operador debe ser sacado de la
cabina con un dispositivo de rescate de emergencia;
consulte Rescate de emergencia.
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Funcionamiento de emergencia

Sistema de descenso de emer-
gencia

Salida del puesto de conduccién eleva- >
do en caso de emergencia

@ NOTA

El sistema de descenso de emergencia solo
es necesario si el compartimento del conduc-
for puede elevarse por encima de 3000 mm
sobre el suelo.

@ NOTA

Hay dos versiones disponibles. De serie, se
suministra un sistema que incluye un arnés
de seguridad disefiado para personas con una
alfura de hasta 2 m aproximadamente. Para
operadores mas altos, hay disponible una va-
riante opcional que incluye un arnés de segu-
ridad que se puede ajustar hasta la talla XXL.

La ubicacién de almacenamiento para el siste-
ma de descenso de emergencia esta marcada
con una etiqueta adhesiva (1).
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Funcionamiento de emergencia

A PELIGRO

Peligro de caida

Antes de usar la carretilla de pasillo muy estre-

cho, el operador debe haber recibido formacion
por parte de un experto técnico sobre el uso del
sistema de descenso.

Se deben leer y seguir las instrucciones de fun-
cionamiento que se encuentran en la mochila.

Antes de cada uso, el usuario tiene que llevar a
cabo una inspeccion visual para asegurarse de
que el sistema de descenso esta en perfecto es-
tado y listo para su uso.

Antes de cada uso, debe comprobarse el arnés
de seguridad para verificar que se encuentra en
la posicion inicial. Ademas, la longitud de cuerda
libre entre el punto de elevacion del techo de
proteccion del conductor y el cancamo del pecho
del arnés de seguridad debe ajustarse correcta-
mente. Ademas, solo se permite usar una cuerda
ligeramente holgada entre el punto de elevacion y
el cancamo del pecho del arnés de seguridad.

Si hay perforaciones adicionales en el borde de-
lantero del techo de proteccion del conductor, se
puede proporcionar un punto de redireccion de

la cuerda. Este punto de redireccion conduce la
cuerda en una posicion mas favorable para la
persona que realiza el descenso. El mosquetdn,
que también se incluye en la entrega, esta engan-
chado a este orificio. A continuacion, la cuerda se
guia a través de este mosquetdn. Los mosqueto-
nes deben estar siempre cerrados.

Solo se permiten realizar ejercicios de descenso
bajo la supervisiéon de un experto.

En Alemania, el procedimiento de descenso debe
practicarse por lo menos una vez al afio. Reco-
mendamos realizar estos ejercicios de practica
en otros paises, incluso si no son obligatorios de
manera explicita.

No es posible hacer ninglin cambio en el sistema
de descenso.

Solo se pueden usar aquellos sistemas de des-
censo que cumplan con los requisitos de la nor-
mativa correspondiente.

El sistema de descenso de emergencia solo pue-
de usarse para la finalidad correcta de rescate
de una persona de la cabina de una carretilla de
torreta.

Una vez finalizados los ejercicios, un experto téc-
nico debera empagquetar, sellar y guardar correc-
tamente el sistema de descenso de emergencia.

Consulte las instrucciones de funcionamiento del
sistema de descenso correspondiente para cono-
cer la vida Util maxima permitida (estado de susti-
tucion por desgaste).
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Funcionamiento de emergencia

— Al final de la vida til de servicio maxima permiti-
da (sustitucion por desgaste), debera desecharse
el sistema de descenso y sustituirse por un siste-
ma nuevo.

El sistema de descenso de emergencia esta
instalado en la cabina del conductor y listo
para el uso.

El arnés de seguridad, el dispositivo de des-
censo y la cuerda estan situados en la mochi-
la.

El extremo superior se acopla al cancamo
proporcionado en el techo de proteccion del
conductor a través de un mosqueton.

La mochila esta sellada con una junta de plas-
tico.

El sistema original no debe usarse para la
préactica, ya que esto supone cierta cantidad
de desgaste, con lo que la junta deja de servir
como elemento de control.

Se ata una figura de ocho nudos en el otro ex-
tremo para protegerlo y evitar que se deshila-
che. Este nudo se asegura con una arandela
para cable.

Instrucciones de funcionamiento

La mochila contiene las instrucciones de fun-
cionamiento para el sistema. Estas instruccio-
nes deben observarse y no deben extraerse
bajo ninguna circunstancia.

STILL



Funcionamiento

Funcionamiento de emergencia

Punto de redirecciéon de la cuerda >

Para llevar a la persona que hace el descenso
a una posicion mas favorable, es posible des-
viar la cuerda con un mosquetén adicional en

la mayoria de las versiones del techo de pro-

teccion del conductor. Este mosquetén adicio- '

nal se acopla al area del cancamo del pecho =

del arnés de seguridad. Para redireccionar la
cuerda, se separa de su posicion original y

vuelve a acoplarse en un hueco en un mon- /
tante en el techo de proteccion del conductor —

).

Comprobacion

Un experto técnico debera comprobar el sis-
tema de descenso al menos una vez al afio

y confirmar que esta en perfecto estado y
funciona correctamente. Para llevar a cabo
esta comprobacion, retire la junta para poder
extraer el sistema. Una vez realizada con éxi-
to la comprobacion, selle la mochila con la
siguiente junta. El numero maximo de juntas
necesarias se incluye en la mochila.

Sustitucién por desgaste

La vida atil maxima permitida para este sis-
tema de descenso se encuentra limitada. Du-
rante este tiempo, solo se permite hacer un
uso minimo y el sistema debe almacenarse en
condiciones optimas. Consulte las instruccio-
nes de funcionamiento del sistema de descen-
so correspondiente para conocer la vida util
maxima permitida (estado de sustitucion por
desgaste).

Una vez utilizada la junta que lleva el ultimo
numero, debe sustituirse el sistema completo.

Cabina de dos personas

Las carretillas industriales con una cabina que
permite que haya dos operadores también
deben estar equipadas con dos sistemas de
descenso.

En dichas carretillas, debera comprobarse
que solo se utilizan los puntos de elevacion
aprobados por el fabricante.
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Funcionamiento

Funcionamiento de emergencia

Operadores diferentes

Si multiples personas utilizan una carretilla in-
dustrial, p. €j., se usa en turnos, podria indi-
carse que se mantengan a mano varios siste-
mas de descenso ajustados previamente. Es-
to tiene sentido en especial si los operadores
son de alturas o pesos muy diferentes y esto
hace que haya que ajustar el arnés de seguri-
dad significativamente.

En dichas carretillas, debera comprobarse
que solo se utilizan los puntos de elevacion
aprobados por el fabricante.
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Estacionamiento, retirada de servicio

Estacionamiento, retirada de servicio

Estacionamiento y salida de la carretilla industrial

@ NOTA Siempre que sea posible, la carretilla indus-

trial debe estacionarse al principio de un pasi-
llo o0 en una plataforma de carga. Si se propor-
cionan estacionamientos adecuados, estacio-
ne la carretilla industrial en un espacio de es-
tacionamiento. Baje la horquilla hasta el suelo
tanfo como sea posible para reducir el riesgo
de tropezar.

Es obligacion del conductor quitar la llave de
contacto al salir de la carretilla industrial, a fin
de evifar que se pueda hacer un uso no auto-
rizado de ella. Si la carretilla industrial esta
equipada con control de acceso electronico,
restablezca el control de acceso o extrajga
los elementos para usar el control de acceso.

Retirada del servicio

los componentes se desechen de acuerdo
ADVERTENCIA RELATIVA AL MEDIO AMBIENTEO" las directrices validas. En especial, los
consumibles usados se deben reciclar o dese-

. - . ) . char correctamente.
Si la carretilla industrial aqui descrita se ha de

retirar del servicio, asegurese de que todos
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Sujecion del soporte de carga

Sujecion del soporte de carga

Peligro de accidente

Antes de realizar cualquier trabajo en el sistema hi-
draulico, descargue la presion bajando el carro de
carga al suelo.

Antes de permitir la presencia de una persona en el
area situada debajo de la cabina elevada, debe estar
en su sitio una protecciéon mecanica adicional como
una correa o una capacidad suficiente de soporte de
carga alrededor de los travesafios.

Extraccién del capd

Para acceder al compartimento de controles,
debe extraerse la cubierta.

— Retire los dos tornillos de plastico. Si los
tornillos se giran hacia la izquierda estos se
aflojan.

— Eleve el cap6 hasta soltarlo del pestillo. Co-
léquelo a un lado. El cap6 es muy ligero.
Sin embargo, no se puede extraer manual-
mente sin ayuda.

Para instalar el capd, siga estos pasos en or-
den inverso.

Coloque con cuidado la tapa en su guia y
bloguéela.

Apriete los tornillos de plastico Unicamente a
mano.
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Cuidado y mantenimiento periédico

Informacién general sobre fusibles

Informacién general sobre fu- >
sibles

Si se tiene que sustituir un fusible:
« Desconecte el sistema tirando de la clavija
de la bateria.

» Use unicamente fusibles que sean idénticos
en tamafio y tipo.

« Los valores correctos para el fusible se
pueden encontrar en los documentos de los
circuitos especificos de la carretilla.

(1) Fusible de corriente de control

(2) Fusible de corriente principal

Fusibles
Chasis estrecho >
-
1 F2 5A Fusible de intensidad de control
2 F3 75A Fusible de intensidad de control
3 | 3F1 35A Fusible de corriente principal de la direccién
4 F1 275 A 0 355 A Fusnblg dg cgrrlente principal para accionamiento y el sis-
tema hidraulico
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Chasis ancho >

Fusibles

(1) Fusibles de intensidad de control

F2 75A Tension de la bateria
F3 75A Tension de la bateria
F4 10A Tension de la bateria
F5 10A 24V

F6 10A 24V

F7 5A 24V

F8 5A 24V

F9 5A 24V
F10 5A 24V

(2) Fusibles de corriente principal
1F1 355 A 0500 A Corriente principal
3F1 35A Sistema de direccion
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Cuidado y mantenimiento periédico

Cuidado y mantenimiento pe- >
riédico

@ NOTA

» El mantenimiento regular y el mantenimien-
to de /a carretilla industrial aseguraran que
la carretilla esta preparada para su puesta
en servicio y mantendra su valor.

Peligro de lesiones y desperfectos a la propiedad

— Se deben tomar las precauciones adecuadas pa-
ra realizar un trabajo seguro durante las tareas de
cuidado y mantenimiento. eallgots

— Ademas de las instrucciones de seguridad habi-
tuales, en este folleto se proporcionan algunas
notas especificas de seguridad que también hay
que tener en cuenta.

— Cada vez que se vaya a trabajar en el sistema hi-
draulico, habra que asegurarse de que esté des-
presurizado. Esto es de vital importancia al traba-
jar en carretillas industriales con acumuladores
integrados.

— Para todos los trabajos de cuidado y manteni-
miento (excepto pruebas de funcionamiento), des-
conecte la clavija de la bateria.

— Solo los electricistas del socio correspondiente
que preste el servicio técnico deben trabajar en
la instalacion eléctrica.

Para garantizar un funcionamiento seguro de
su carretilla industrial durante un periodo pro-
longado de tiempo, es absolutamente esencial
que la maquina se mantenga regularmente.

Las actividades que se enumeran en el plan
de mantenimiento se debe realizar a fondo y
correctamente en los intervalos especificados.

Nuestro socio especifico para el servicio técni-
co le ayudara con cualquier pregunta acerca
del cuidado y el mantenimiento. Le ofrecemos
la oportunidad de firmar contratos de manteni-
miento con nosotros para comprometernos en
llevar a cabo las comprobaciones periédicas
(FEM).

Para poder hacer uso de la garantia, es ne-
cesario que cumpla con la programacion de
mantenimiento y comprobacion perioédicos.
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Cuidado y mantenimiento periédico

Mantenimiento periédico

Los trabajos de cuidado no requieren conoci-
mientos especiales previos ni formacion, y la
puede realizar cualquier operador o el perso-
nal del taller de la compafiia usuaria.

Mantenimiento

Por el contrario, los trabajos de mantenimien-
to solo los deben realizar el personal con la
formacién adecuada. Se requieren herramien-
tas especiales y software de mantenimiento
actual. Por lo tanto, estas actividades se des-
criben solo brevemente en el plan de manteni-
miento.

Piezas originales

Le recomendamos que utilice solo piezas de
recambio originales. Puede encontrar la infor-
macién necesaria y los nimeros de pedido en
la lista de piezas de recambio. La instalacion
de otras piezas invalidara la garantia.

Frecuencia del mantenimiento

Las actividades de mantenimiento se planifi-
can a intervalos de 1000 horas o 12 meses.
Puede usar el plan de mantenimiento para
determinar qué tareas son necesarias. Los
siguientes programas de mantenimiento se
basan en 10 000 horas de funcionamiento.
Una vez que el niumero de horas de funcio-
namiento se alcanza, el ciclo comienza de
nuevo desde el principio. En el caso de las
carretillas expuestas a altos niveles de polvo y
fluctuaciones significativas de temperatura, se
deben reducir los intervalos. Se debe realizar
una comprobacioén del funcionamiento y el es-
tado de la carretilla durante cada operacion de
mantenimiento.

Tipo de esfuerzo

Este plan de mantenimiento es valido para el
esfuerzo normal en funcionamiento de turno
Unico que no sea dentro de una camara frigo-
rifica. Para un uso intensivo o durante varios
turnos, reduzca los intervalos. Tenga en cuen-
ta la informacion de la seccion titulada Area
de aplicacién.
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Versiones especiales, equipo especial

Intervalo de sustitucion de las cadenas
de elevacién

A ATENCION
Peligro de accidente

Las cadenas de elevacion principales y la cadena
de elevacion auxiliar deben ser sustituidas cuando
se haya alcanzado el limite de desgaste o si hay
dafos no permitidos. Las condiciones técnicas de
las cadenas desde el punto de vista de la seguridad
deben ser evaluadas por una persona competente
con la documentacion del fabricante. Tenga en cuen-
ta las directrices correspondientes a las carretillas
para camaras frigorificas.

Versiones especiales, equipo
especial

La tecnologia utilizada en las versiones espe-
ciales de las carretillas industriales o en carre-
tillas industriales con equipo especial puede
significar que se requieren tareas de manteni-
miento y cuidado adicionales. En algunos ca-
s0s, los intervalos de mantenimiento se acor-
taran como resultado.

@ NOTA

Tenga en cuenta las instrucciones de funcio-
namiento adicionales, asi como la documenta-
cion de los proveedores incluida en el alcance
de la entrega.
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Plan de mantenimiento, 1000 horas

Horario de trabajo

1000 h 2000 h 3000 h 4000 h 5000 h

Realizado

6000 h 7000 h 8000 h 9000 h 10000 h

v x

Informacién general

Lleve a cabo los siguientes pasos de prueba segun la version de la carretilla.

Con el fin de garantizar la seguridad y la salud laboral durante los trabajos de
mantenimiento, estos pasos solo lo deben realizar personal cualificado.

El personal cualificado unicamente debera utilizar equipos y herramientas adecua-
dos para el trabajo de mantenimiento.

Se espera que el personal cualificado utilice Unicamente la documentacién mas
reciente (manuales de taller) proporcionada por el fabricante.

Tareas de preparacion

Carretilla industrial: limpie o pida a la compafia usuaria que la limpie.

Placa del fabricante: identifique la carretilla industrial.

Controlador: lea las horas de funcionamiento.

Caja de cambios

Caja de cambios: compruebe si hay ruidos o fugas.

Caja de cambios: compruebe el nivel de aceite, repongalo si es necesario.

Caja de cambios: primer cambio de aceite después de 1000 horas de funciona-
miento y cada 4000 horas de funcionamiento.

Unidad de transmision: el apriete de la conexion enroscable al chasis (preste aten-
cion al par apropiado).

Rodamientos del motor de traccion: compruebe si hay ruido de funcionamiento.

Chasis, carroceria y accesorios

Puntos de apoyo y juntas: compruebe y lubrique.

Puertas, tapas y cubiertas: compruebe el funcionamiento.

Puertas, tapas y cubiertas: compruebe el montaje y el estado.

Todas las piezas mdviles: lubrique con un lubricante apropiado.

Techo de proteccion del conductor: inspeccione visualmente las juntas de soldadu-
ra; use un procedimiento de impregnacion de color si sospecha que hay grietas.

Techo de proteccion del conductor: inspeccione visualmente si hay dafios y defor-
maciones.

Conmutadores de rail: verifique el funcionamiento y el estado.

Tornillos de soporte del chasis: compruebe el ajuste segun las especificaciones de
la placa del fabricante. Ajuste segun sea necesario.

116 5213 804 2506 ES - 02/2023 - 04

STILL




Horario de trabajo

1000 h 2000 h 3000 h 4000 h 5000 h

Realizado

6000 h 7000 h 8000 h 9000 h 10000 h

v

x

Puerta del compartimento de la bateria y tapa del compartimento de la bateria:
compruebe y ajuste.

Puerta del compartimento de la bateria y tapa del compartimento de la bateria:
compruebe y ajuste.

Bateria: compruebe el bloqueo y los topes.

Bastidor del chasis

Rueda motriz: compruebe el estado y si hay desgaste u objetos extrafios.

Rueda motriz, tuercas de rueda, tornillos de rueda y bandaje: compruebe si la
fijacion es segura.

Ruedas de carga: compruebe el estado y el montaje y compruebe si hay signos de
desgaste y objetos extrafios.

Ruedas de carga: compruebe que se mueven con facilidad.

Correa antiestatica: compruebe el estado.

Cadena antiestatica: compruebe el estado.

Sistema de direccion

Direccion: compruebe el funcionamiento fuera del pasillo.

Direccion: compruebe el angulo de direccion (>90° en ambos lados).

Direccion: compruebe el desplazamiento en linea recta.

Engranajes de la direccion: lubrique los engranajes con grasa multiuso.

MZF: comprobacion de funciones.

IZF: comprobacion de centrado y precision del guiado con respecto al cable guia.

Medicion del angulo de direccion: compruebe el nivel de holgura y el estado.

Pomo de direccion, volante de direccién: compruebe la facilidad de movimiento.

Rodamientos de la corona giratoria: compruebe la facilidad de movimiento y el
desgaste.

Rodamientos de la corona giratoria: compruebe la holgura de los engranajes.

Rodamientos del motor de direccion: compruebe si hay ruido de funcionamiento.

Sistema de freno

Freno de servicio: compruebe que funciona correctamente.

Freno de marcha atras: compruebe que funciona correctamente.

Unidad de transmision: compruebe el espesor del forro de freno y el estado.

Ruedas de carga: compruebe la holgura del freno por rueda libre.

Ruedas de carga: compruebe el estado y el grosor del forro de freno.
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Horario de trabajo

1000 h 2000 h 3000 h 4000 h 5000 h

Realizado

6000 h 7000 h 8000 h 9000 h 10000 h

v

x

Forro de freno: limpie la abrasion con aire que no contenga aceite.

Valores de retardo del freno: compruebe después de cada ajuste (dinamdémetro o
dispositivo de medicion del retardo).

Frenado automatico: compruebe el funcionamiento segun el pedido.

Componentes para el frenado automatico (interruptor inductivo/interruptor fotoeléc-
trico/conmutador magnético): compruebe su funcionamiento, estado y ajuste.

Componentes del sistema RFID: compruebe su funcionamiento, estado y ajuste.

Dispositivos de funcionamiento

Dispositivos de funcionamiento: compruebe el funcionamiento y el estado.

Dispositivos de proteccion: compruebe segun el equipo.

Signos informativos, sefiales de advertencia, diagrama de capacidad de carga:
verifigue que estan presentes y son legibles.

Equipo opcional y adicional: compruebe el funcionamiento y el estado segun el
pedido.

Sistema eléctrico, electronico

Compruebe el estado de los cables de la bateria, los conectores de la bateria y las
clavijas de la bateria, y asegurese de que estan firmemente conectados.

Cables de la bateria: compruebe visualmente el aislamiento.

Bateria: mida la tension de la bateria con carga.

Bateria: mida el cofre para determinar si hay algun cortocircuito.

Bateria: compruebe el nivel de electrolito como sea técnicamente posible.

Controlador de transmision y de la bomba: compruebe el accionamiento, la acelera-
cién, el frenado y la funcion de marcha atras.

Conectores y conexiones: compruebe que estén fijados de forma segura.

Cables tendidos al descubierto: inspeccione visualmente el aislamiento.

Contactos del contactor: compruebe el estado y si presentan erosién.

Compruebe visualmente el estado de los fusibles.

Fusibles: compruebe los valores.

Disipador de calor y ventilador: compruebe el suministro de aire libre y limpielo si es
necesario.

Sistema de medicion de altura de la elevacion principal: compruebe el funciona-
miento y el estado de la cinta de medicion, y verifique que el componente esté
montado de forma segura.
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Horario de trabajo
1000 h 2000 h 3000 h 4000 h 5000 h Realizado
6000 h 7000 h 8000 h 9000 h 10000 h v x

Sistema de medicion de altura de la elevacion auxiliar: compruebe el estado de la
banda magnética y de la cinta de proteccion, y verifique que los componentes estén
montados de forma segura.

Transductor de recorrido de la rueda de carga: compruebe si esta sucio, compruebe
el estado y verifique que el componente esté montado de forma segura.

Sistema hidraulico

Compruebe el nivel de aceite del sistema hidraulico. Para ello, baje completamente
el soporte de carga. El nivel de aceite debe encontrarse entre las marcas de
minimo y maximo. Las marcas del deposito de aceite hidraulico son visibles cuando
se extrae la cubierta del compartimento de controles.

Sistema hidraulico: compruebe si hay fugas.

Filtro de aceite hidraulico del depésito de aceite hidraulico: sustituya.

Filtro de aire del deposito de aceite hidraulico: sustituya.

Motor de la bomba: compruebe si hay ruido de funcionamiento.

Tuberias flexibles: compruebe la precarga.

Sistema de elevacion de carga

Topes y desconexion de la elevacion maxima: compruebe el estado y el funciona-
miento.

Cilindro de inclinacién: compruebe el montaje.

Cilindro de elevacion: compruebe visualmente los puntos de apoyo y sus juntas de
soldadura.

Cadenas de carga de elevacion principal: compruebe el estado, la lubricacién y la
tension y revise su desgaste, elongacion y dafos.

Cadenas de carga de elevacion auxiliar: compruebe el estado, la lubricacion y la
tension y revise su desgaste, elongacién y dafos.

Cadenas de carga de elevacion principal: determinaran el desgaste (el desgaste
maximo permitido es del 2 %)

Cadenas de carga de elevacién auxiliar: determinaran el desgaste (el desgaste
maximo permitido es del 3 %)

Cadenas de carga: lubrique con un spray para cadena.

Poleas de cadena: compruebe que se mueven con facilidad.

Canales del mastil: compruebe las superficies en busca de signos de desgaste.

Canales del mastil: lubrique las superficies con grasa.

Rodillos del mastil: lubrique con grasa multiuso. Si es necesario, instale las boqui-
llas de engrase proporcionadas.
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Horario de trabajo
1000 h 2000 h 3000 h 4000 h 5000 h Realizado

6000 h 7000 h 8000 h 9000 h 10000 h v | =

Rodillos del mastil: compruebe el estado y el ajuste.

Elementos de guia: compruebe la holgura lateral.

Elementos de guia: lubrique con grasa multiuso.

Horquilla de carga ajustable: compruebe el estado y el funcionamiento de los pesti-
llos.

Compruebe visualmente si las horquillas de carga estan dobladas, midalas si es
necesario.

Horquilla de carga: si sospecha que hay grietas, compruébelo mediante el procedi-
miento de impregnacién de color.

Horquilla ajustable: lubrique las superficies deslizantes con grasa multiuso.

Palé accesible, plataforma de recogida de pedidos

Componentes mecanicos: verifique el estado y la deformacion.

Componentes eléctricos: compruebe las funciones de apagado.

Puntos de aplicacién de fuerza: compruebe visualmente las uniones de soldadura
y las conexiones roscadas. Si sospecha que hay grietas, compruébelo mediante el
procedimiento de impregnacion de color.
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Plan de mantenimiento tras 2000 horas

Horario de trabajo

Realizado

2000h| |4000h| |6000h| |8000h| |10000h|

v x

Caja de cambios

Caja de cambios: realice un cambio de aceite (cada 4000 horas).

Sistema hidraulico

Sistema hidraulico: sustituya el filtro del respiradero del depdsito de aceite hidrauli-
co.

Sistema hidraulico: cambio de aceite.

Tareas finales

Prueba de conduccion: compruebe todas las funciones y funciones especiales se-
gun el pedido.

Etiqueta adhesiva de mantenimiento: fije.

Lubricantes
A ATENCION

Peligro de desperfectos materiales

— Utilice unicamente los lubricantes o sus equiva-
lentes especificados. En caso necesario, consulte
con el proveedor de lubricantes para confirmar
que se trata de un lubricante equivalente.

— Las carretillas industriales para el funcionamiento
en camaras frigorificas deben lubricarse con dis-
tintos lubricantes. Consulte las instrucciones de
funcionamiento adicionales de las carretillas para
camaras frigorificas.

— En el caso de las carretillas industriales utilizadas
en la industria alimentaria, es posible que haya
lubricantes aptos para uso alimentario especifica-
dos para el lugar de uso. Tenga en cuenta las
especificaciones adicionales aplicables al lugar de
uso.

— Para todos los lubricantes utilizados, siga las ins-
trucciones facilitadas por el fabricante.

Sistema hidraulico

La recarga de aceite hidraulico es una tarea
de mantenimiento periddica que puede llevar
a cabo el operador o el personal del taller de

la compaiiia usuaria.

El cambio de aceite del sistema hidraulico es
una tarea de mantenimiento que solo la debe
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realizar personal especializado que cuente
con la formacién adecuada (servicio autoriza-
do).

El tamafio maximo del depésito y la cantidad
de llenado dependen de la configuracion de la
carretilla industrial. Para las especificaciones
sobre el tamafio del depésito y la cantidad de
llenado, consulte la documentacién de mante-
nimiento (manual para taller).

+ Aceite hidraulico HLP46 DIN 51524/T2
+ N.°de mat. 7327 400 112

Lubricantes

A ATENCION

Peligro de desperfectos materiales

— Preste atencién a las marcas de min./max. del
deposito hidraulico.

El nivel de aceite debe estar entre las marcas de
min. y max. tras rellenar o cambiar el aceite hidrauli-
co.

El nivel de llenado correcto solo se puede observar
cuando el soporte de carga esta completamente ba-
jado.

Caja de cambios

El cambio y la recarga del aceite de la caja
de cambios son tareas de mantenimiento que
solo las debe realizar personal especializado
que cuente con la formacion adecuada (servi-
cio autorizado).

La informacién sobre la cantidad de llenado
se puede encontrar en la documentacion de
mantenimiento (manual para taller).

La cantidad de llenado de la caja de cambios
depende de la configuracion de la carretilla
industrial.

El nivel de llenado maximo es el borde inferior
del orificio de llenado.

« Castrol Alphasyn EP150

» Fuchs Renolin Unisyn XT150

» N.° de mat. 7326 000 019 (contenedor de
200 1)

» N.° de mat. 7326 000 029 (contenedor de
51)
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Puntos de lubricacion

Lubricantes

La relubricacion es una tarea de manteni-

miento periédica que puede llevar a cabo el

operador o el personal del taller de la compa-

fiia usuaria.

« Grasa multiusos (p. €j., grasa de litio sapo-
nificada LITH-EP2)

» N.° de mat. 7337 500 200

* N.°de mat. 0170 761 (tubo de 100 g)

Cadenas de carga

La relubricacion de las cadenas de carga es
una tarea de mantenimiento periédica que
puede llevar a cabo el operador o el personal
del taller de la compafiia usuaria.

La limpieza de las cadenas de carga muy
contaminadas es una tarea de mantenimiento
que solo la debe realizar personal especiali-
zado que cuente con la formacién adecuada
(servicio autorizado).

« Spray para cadenas de alto rendimiento

Conexién entre el eje y el cubo

Segun el tipo de caja de cambios utilizada
(configuracion de la carretilla industrial), pue-
de que sea necesario sustituir el lubricante de
la conexion eje-cubo entre la caja de cambios
y el motor de traccion con una frecuencia de-
terminada.

La sustitucion del lubricante de la conexion
entre el eje y el cubo es una tarea de mante-
nimiento que solo la debe realizar personal
especializado que cuente con la formacion
adecuada (servicio autorizado).

Lubricante

 Kliiberplex BEM 34-132

» N.° de mat. 7339 300 003
Equivalente

« Molykote BR2
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Mantenimiento de la bateria

A PELIGRO

La manipulacién incorrecta o un uso incorrecto de
las baterias y de los cargadores puede provocar
dafios graves. También puede ser un riesgo grave
para el operador.

En cada tipo de bateria es necesario seguir las ins-
trucciones del fabricante con respecto al uso correc-
to, cuidado y mantenimiento, asi como los posibles
riesgos para el operador.

Actualmente se utilizan baterias de plomo-aci-
do, baterias de gel y baterias de ion de litio.

@ NOTA

» El mantenimiento de la bateria no forma
parte del mantenimiento regular.

» El mantenimiento de la bateria se debe
realizar segun la informacion proporcionada
por el fabricante correspondiente.

» Si se desconecta la clavija de la bateria
mientras el consumidor esta encendido, los
contactos se pueden quemar.

Baterias de plomo-acido

Las baterias de plomo-acido emplean acido
liquido. Es posible acceder facilimente al acido
y, por lo tanto, puede ser peligroso.

A PELIGRO

El electrolito (acido de la bateria) es toxico y corro-
sivo al tacto. En el caso de las baterias reciente-

mente cargadas, tenga en cuenta el peligro de ex-
plosién en la zona donde se pueden liberar gases.

Se deben tener en cuenta las medidas de seguridad
indicadas durante la manipulacion del acido de la
bateria.

var las instrucciones de uso y de manipula-
cion del fabricante.

Baterias de iones de litio

Para garantizar un funcionamiento seguro, las
carretillas industriales alimentadas por las ba-
terias de iones de litio deben estar equipa-
das con un sistema de gestion de Ibaterias.
Los operadores de dichas carretillas industria-
les deben recibir formacion sobre el funciona-
miento de las baterias de iones de litio y los
sistemas de carga de dichas baterias.

Mantenimiento de la bateria

La bateria es la fuente de energia de la carre-
tilla industrial. Debe manipularse con cuidado.

Tareas de mantenimiento diarias generales

Mantenga la bateria limpia y seca.

Cargue la bateria periddicamente.

Evite que se descargue totalmente.

Compruebe visualmente el aislamiento de
las conexiones de cables y el enchufe de la
bateria.

Compruebe el estado y el funcionamiento de
la conexion de la bateria, y que funciona co-
rrectamente.

Trabajos de mantenimiento adicionales de
baterias de plomo-acido

Compruebe el nivel del electrolito. Si fuera
necesario, rellene con agua .desmineraliza-
da.

Baterias de gel

Las baterias de gel son un tipo concreto de
bateria de plomo-acido. Es necesario obser-

El electrolito derramado se debe extraer del
cofre de la bateria mediante un sifén. Enjua-

gue la bandeja si fuera necesario.

124 5213 804 2506 ES - 02/2023 - 04
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Datos técnicos

Datos técnicos

Datos técnicos

Los datos técnicos de este vehiculo dependen
del pedido. Con el suministro del vehiculo, us-
ted recibe por ello una hoja de datos elabora-

da para su vehiculo. Por favor, extraiga todos

los datos técnicos de esta hoja.

Nivel de intensidad acustica 61dB(A)

Requisitos de disefio ecoldgi-
co para motores eléctricos y
variadores de velocidad

Todos los motores de esta carretilla industrial
estan exentos de cumplir con las disposicio-
nes de la Normativa (UE) 2019/1781, puesto
que no cumplen con la descripcion que se
proporciona en el Articulo 2 «Ambito de apli-
cacion», elemento 1), a) y en virtud de las
disposiciones del Articulo 2 (2) (h) en cuanto
a «motores de equipos inalambricos o alimen-
tados por bateria» y del Articulo 2, 2), o) en
cuanto a «motores disefiados especificamen-
te para la traccion de vehiculos eléctricos».

Todos los variadores de velocidad de esta
carretilla industrial estan exentos de cumplir
con las disposiciones de la Normativa (UE)
2019/1781, puesto que no cumplen con la
descripcién que se proporciona en el Articu-
lo 2 «Ambito de aplicacién», elemento 1), b).
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Documentacién adicional

Documentacion adicional

La mayoria de las opciones que se pueden
solicitar segun la lista de precios se indican

a continuacion. Algunas opciones se explican
por si solas y se pueden utilizar de forma in-
tuitiva y segura sin una descripcion.

Algunas opciones, por otro lado, requieren
una documentacién amplia. Si una carretilla
industrial esta equipada con estas opciones,
también se suministrara la documentacion co-
rrespondiente.

Entre estas opciones mas amplias se inclu-
yen:

» Navegacion (iGo pilot navigation)

« Asistente de seguridad en pasillos (GSA)
« Asistente de entrada al pasillo (GEA)

Opciones, habilitamiento -
Opciones, adaptacion

Para aquellas opciones que se instalen en su
totalidad de fabrica la puesta en servicio tam-
bién se lleva a cabo enteramente de fabrica.
Si solo se solicitan opciones de preparacién
para adaptacién posterior (por ejemplo, con-
forme a la informacién de la seccién «Recogi-
da de la carga modificada»), es posible que
algunas funciones se desactiven para garanti-
zar la seguridad de uso.

Habilitamiento

Algunas opciones requieren de poca 0 ningu-
na modificacion mecanica. No se necesita un

nuevo archivo de configuracion de la carretilla.

Es posible habilitar las siguientes opciones:

» Todas las opciones que generalmente no
requieren retroinstalacion de hardware

» Opciones que pueden adaptarse (retroins-
talarse) con gastos minimos en componen-
tes fisicos/hardware.

« Sistema cargador de a bordo
« Version para camara frigorifica
« etc.

Las carretillas industriales en versiones es-
peciales personalizadas (CO = "customer op-
tion", opcién del cliente) se suministraran con
una descripcion adicional de estas versiones
especiales, si es necesario.

@ NOTA

Algunas opciones solo estan disponibles para
determinados tipos o configuraciones de ca-
rretillas.

Adaptacién

Algunas opciones requieren una considerable
adaptacién mecanica y, en su mayoria, adap-
taciones del software.

Determinadas opciones solo pueden activarse
permanentemente en una fecha posterior car-
gando un nuevo archivo de configuracién de
la carretilla.

Se puede crear a peticion del cliente un archi-
vo de configuracion de la carretilla modificado,
que suministrara y facturara el Servicio técni-
co.
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Desconexion de la elevacion intermedia

Desconexion de la elevacion >
intermedia

El funcionamiento de la elevacién se para a
una altura de elevacién determinada previa-
mente. El anillo que rodea el botén de activa-
cion (1) se ilumina. Esta desconexién se pue-
de anular una vez pulsado el botén de activa-
cién. Este equipo es necesario si la carretilla
industrial se utiliza en dos (o tres) edificios de
diferente altura, por ejemplo.

@ NOTA

Alfernativamente, esta funcion también se
puede modificar para que sea necesario pul-
sar y mantener pulsado el boton de activacion
para que la elevacion continde.

Desconexién de traccion

La desconexion de traccion se puede combi-
nar con la desconexion de la elevacion inter-
media. Esta desconexion se puede anular una
vez pulsado el botén de activacion.

@ NOTA

Como opcion, esta funcion también se puede
modificar para que sea necesario mantener
pulsado el boton de activacion para continuar
con la conduccion. La desconexion de frac-
cion también se puede implementar en dreas
designadas del drea de almacenamiento, in-
dependientemente de la altura de elevacion.
Sin embargo, esto requiere sistemas de sen-
sores adicionales. Consulfe el pedido para co-
nocer detalles especificos del cliente.

Control de acceso electronico

Se ha instalado un pulsador para esta opcion
en lugar de la llave de contacto. El controlador
del panel de funcionamiento se enciende pul-
sando este pulsador. A continuacion, la pan-
talla le pedira que introduzca el cédigo PIN

de 5 digitos. Este cdédigo PIN se programa

en el controlador y se introduce mediante el
teclado.

I AR
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Control de acceso electrénico

Si se introduce el cédigo PIN correctamente,
el controlador se enciende y la carretilla indus-
trial esta lista para su funcionamiento. Si no
se introduce correctamente el codigo PIN, se
debe volver a introducir.

Definicién del cédigo PIN
Cambio del cédigo PIN

El codigo PIN se puede cambiar de manera
que cada carretilla industrial tenga un cédigo
de acceso individual. Para ello, una persona
autorizada, por ejemplo el centro de servicio
autorizado, puede seleccionar el codigo PIN
pertinente de una lista de codigos almacena-
da en el controlador. Este proceso de codifica-
cién se incluye en una descripcion separada.

Introduccién incorrecta del cédigo PIN

Si se introduce un cédigo PIN incorrecto, el
zumbador sonara en el panel de funciona-
miento. Si se introduce un cédigo incorrecto
cinco veces seguidas, la carretilla industrial se
apaga automaticamente.

Apague el control central de la carretilla, vuel-
va a encenderlo e inténtelo de nuevo.
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Opciones
Guiado inductivo IZFVersiones del panel de funcionamiento

Guiado inductivo I1ZF
Versiones del panel de fun-
cionamiento

@ NOTA

Esta carretilla industrial puede equiparse op-
clonalmente con varios paneles de funciona-
miento y pantallas. Como resultado, el funcio-
namiento y las pantallas varian. Consulte las
secciones correspondientes para obtener la
informacion adecuada.
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Guiado inductivo IZF
Guiado inductivo I1ZF

Descripcién del sistema
Informacién general

Si se guia la carretilla industrial mediante
guiado inductivo, el boton de cambio (1) debe
pulsarse antes de dirigir la carretilla hacia la
pista de induccién y antes de abandonar la
pista. Este conmutador situado en el panel
de funcionamiento se utiliza para cambiar de
direcciéon manual a direccion automatica. To-
dos los demas procesos de funcionamiento
corresponden a la carretilla industrial estan-
dar.

Un generador de frecuencia (2) proporciona
un suministro de CA a un cable instalado en
el suelo (3). Las antenas instaladas en la ca-
rretilla industrial registran este suministro de
CA como una sefial que se utiliza para guiar
a la carretilla industrial. Una vez analizadas
las sefiales, un ordenador conduce la carreti-
lla industrial por la ranura del cable. Los amp-
lios circuitos de seguridad y un programa de
diagnostico simplifican las tareas de manteni-
miento del sistema. Los dispositivos de funcio-
namiento del guiado inductivo se integran en
el panel de funcionamiento. La pantalla de es-
tado operativo indica el estado operativo acti-
vo (4) del sistema. Después de encender el
sistema del control, se ejecuta una autocom-
probacion en el sistema de guiado.

Entrada en el pasillo
Procedimiento de guiado

— Conduzca la carretilla industrial hacia la ra-
nura del cable (pista de induccion) y detén-
gase delante de ella.

— El'angulo de la carretilla industrial relativo a
la ranura del cable no debe ser superior a
60°.

— Fije la direccion en linea recta.

— Seleccione la direccion automatica, para
ello pulse el botén "man/auto” (1).

— El simbolo de "busqueda del cable" (5) co-
mienza a destellar.

N TN
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— Continte hacia la ranura del cable. La velo-
cidad de conduccién se reduce automatica-
mente.

Guiado inductivo IZF

— Cuando el controlador detecta la pista de
induccion a través de la primera antena, el
controlador cambia a modo automatico.

— Suena una sefial acustica.

— Los dos simbolos (6) se iluminan continua-
mente.

— Continve. La carretilla industrial se conduce
automaticamente por el centro de la ranura
del cable.

— Cuando ambas antenas detectan la pista
de induccion, finaliza la busqueda del cable
y el simbolo (4) se ilumina continuamente.

— Ahora es posible conducir la carretilla a la
velocidad permitida dentro de las estante-
rias.

@ NOTA

Cuanto mayor sea la precision con la que el
conductor dirige el centro de la carretilla in-
dustrial hacia la ranura del cable, mas rapido
se completara el procedimiento de guiado.

Entrada en el pasillo

— Conduzca la carretilla industrial hacia el pa-
sillo en modo de conduccién automatica.

— Cuando el sistema de sensor de la carretilla
industrial ha detectado el pasillo, es posi-
ble alcanzar la velocidad maxima permitida
dentro del pasillo.

Conduccién automatica dentro del pasi-
llo

Si el pomo de direccion se gira accidental-
mente fuera de su posicién adelantada (tope
central) durante el modo de conduccién auto-
matica, la carretilla industrial se frena automa-
ticamente hasta detenerse.

Cambio de modo automatico a modo manual
dentro del pasillo

Si la carretilla industrial se cambia accidental-
mente a la direccion manual dentro del pasillo,
se frena inmediatamente hasta detenerse. A

I y
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Guiado inductivo IZF

continuacion, solo es posible seguir a veloci-
dad lenta.

Adaptacion de la velocidad de conduccién

La adaptacion automatica de la velocidad per-
mite ajustar la velocidad maxima de conduc-
cion posible entre 2,5 km/h y 9 km/h como
maximo, en funcién de la situacién. Si se pro-
duce una situacion peligrosa, como por ejem-
plo un error, se limita la velocidad de conduc-
cién o se desactiva completamente la funcién
de conduccién.

Salida de la pista de induccién

— Saque la carretilla industrial completamente
fuera del pasillo.

— Apague la direccion automatica pulsando
de nuevo el botdn "man/auto” (1) de nuevo.

— La carretilla industrial frena automaticamen-
te.

— Suena una sefial acustica.

— Conduzca la carretilla industrial alejandola
de la ranura del cable mediante la direccién
manual. Es posible alcanzar la velocidad
maxima permitida fuera del pasillo.

Cambio de pasillo

Si se conduce la carretilla industrial de un pa-
sillo a otro, es esencial cumplir las notas del
capitulo "Cambio de pasillo".
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Guiado inductivo IZF - Pantalla LCD con teclado

Guiado inductivo IZF -
Pantalla LCD con teclado

Procedimiento de guiado

0000

La descripcion del sistema y la descripcion
basica del funcionamiento se pueden encon-
trar en el capitulo general Guiado inductivo
I1ZF.

@ NOTA

— Fije la direccién en posicion recta hacia de-
lante.

— Seleccione la direccion automatica, para
ello pulse el boton "man/auto” (1). El anillo
de color alrededor del simbolo del «estado
de guiado» se vuelve rojo. La busqueda
de cable se inicia. La carretilla industrial se
puede mover libremente en la direccién de
la ranura del cable.

— Continte hacia la ranura del cable. La velo-
cidad de conduccién se reduce automatica-
mente.

— Cuando el controlador detecta la pista de
induccion a través de la primera antena, el
controlador cambia a modo automatico. La
direccion manual esta desactivada. El anillo
de color alrededor del simbolo del «estado
de guiado» cambia de rojo a amarillo.

— Continte. La carretilla se conduce automa-
ticamente por el centro de la ranura del ca-
ble. Tan pronto como ambas antenas estan

cerca de la pista de induccién (30...15 mm),
el anillo de color cambia de amarillo a gris.

— Una vez finalizado el procedimiento de
guiado (distancia de la antena 15...0 mm),
el anillo de color cambia de gris a verde.

— Ahora es posible conducir la carretilla a la
velocidad permitida dentro de las estante-
rias.

@] NOTA

Cuanto mayor sea la precision con la que e/
conductor dirige el centro de la carretilla in-
austrial hacia la ranura del cable, mas rdapido
se completara el procedimiento de guiado.

Salida de la pista de induccién

— Saque la carretilla industrial completamente
fuera del pasillo.

Apague la direccién automatica pulsando
de nuevo el botén "man/auto” (1) de nuevo.

La carretilla industrial frena automaticamen-
te.

Suena una sefial acustica.

— Conduzca la carretilla industrial alejandola
de la ranura del cable mediante la direccion
manual. Es posible alcanzar la velocidad
maxima permitida fuera del pasillo.

Cambio de pasillo



Asistente de entrada al pasillo

Si se conduce la carretilla industrial de un pa-
sillo a otro, es esencial cumplir las notas del
capitulo "Cambio de pasillo".

Asistente de entrada al pasillo

General

El asistente de entrada al pasillo se puede
utilizar para facilitar la entrada a un pasillo
cuando se usa el guiado mecanico. Para ello,
la carretilla incorpora equipo eléctrico y meca-
nico, como una carretilla con guiado inductivo.

Una zona de almacenamiento en la que se
puede usar el asistente de entrada al pasillo
cuenta, por lo tanto, con un cable de guia pa-
ra el guiado inductivo en el centro del pasillo
y con carriles guia para el guiado mecanico.
La guia de induccion se extiende aproximada-
mente 5 m en el pasillo. Las carretillas tam-
bién estan equipadas con la opcién Frenado
automatico de final de pasillo (ZAG).

Entrada en el pasillo

La carretilla se conduce a lo largo del cable
de guia fuera de la estanteria, segun la infor-
macion de Entrada en el pasillo en el capitulo
titulado Guiado inductivo (IZF). Esto significa

que la carretilla se alinea con toda precision
para poder dirigirla a los carriles guia.

La identificacion eléctrica del pasillo s6lo ocu-
rre cuando la carretilla esta completamente
dentro de los carriles guia. Una vez que se ha
identificado correctamente el pasillo, el guiado
inductivo se apaga de manera automatica.

@ NOTA

Si el boton man/auto no esta en la posicion
automatica, la carretilla se comporta como
una carretilla guiada mecanicamente. El cam-
bio de "auto"” a "manual” dentro del pasillo no
tiene ningun efecto.

Salida del pasillo

El cambio de guiado mecanico a guiado in-
ductivo sucede automaticamente al salir del
pasillo. Para salir del cable de guia, es nece-
sario quitar la seleccion de guiado inductivo
empujando el boton man/auto.

STILL



Sistemas de frenado automatico

Sistemas de frenado automa-
tico

Los sistemas de frenado automatico garanti-
zan la seguridad operativa. Facilitan que el
operador preste mas atencion a las restriccio-
nes y especificaciones del sitio debido al pro-
ceso de trabajo. Por lo tanto, los sistemas

de frenado automatico también contribuyen de
forma importante a aumentar el rendimiento
de manejo.

En principio, el disefio de los sistemas de fre-
nado automatico se puede adaptar a las ne-

cesidades del cliente. Por lo tanto, la funcion

exacta debe obtenerse del pedido.

Un sistema de sensores montado en la carre-
tilla industrial constituye la base para la detec-
cién fiable de las zonas en las que la carretilla
debe frenar o detenerse. Consulte también la
seccion titulada Descripcion general del sis-
tema de sensores.

A ATENCION

Los sistemas de frenado automatico son sistemas de
asistencia para el operador. No eximen al operador
de su deber de prestar atencion.

A PELIGRO

Peligro de muerte y riesgo de dafios importantes
en el equipo debido a fallos de funcionamiento

Solo personal de servicio autorizado puede realizar
cambios en el sistema de sensores. Cada vez que
se modifica la estanteria, se requiere la asistencia
de personal de servicio autorizado. Es fundamental
comprobar si las modificaciones planificadas tienen
un impacto negativo en el funcionamiento de los
sistemas de frenado automatico. En particular, esto
incluye la modificacién de las dimensiones geométri-
cas, como la adicién o eliminacion de montantes.
Durante cualquier trabajo de reparacion, es vital
comprobar si el sistema de sensores para la identifi-
cacion de pasillo o la deteccion de zona estéa afecta-
do. Es posible que sea necesario adaptar el sistema
de sensores a las dimensiones modificadas. Para
mantener la funcionalidad de estos sistemas, es im-
portante observar la informacion proporcionada en
las descripciones del sistema.
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Sistemas de frenado automatico

Identificacion de pasillo
Deteccién de zona
Medicién de distancia

Informacién general

Los sensores instalados en la carretilla indus-

trial se utilizan para la identificacion de pa-

sillos, la deteccion de zonas y la medicién

de distancias. En la estanteria, puede haber

areas en las que las funciones de la carretilla

industrial deban limitarse o bloquearse. Estas

areas incluyen aquellas en las que la carretilla

debe frenar o incluso detenerse por motivos

de seguridad laboral, por ejemplo:

« En la direccién de los finales abiertos o ce-
rrados de los pasillos

» Zonas de la zona de almacenamiento con
techos mas bajos (falsos techos, entrepi-
s0S)

Zonas

A menudo se hace una distincién entre las

siguientes zonas con diferentes funciones:

» Fuera de los pasillos (pasillo de transferen-
cia).

» Zona de frenado antes de salir del pasillo.
En el caso de los pasillos que estan abier-
tos a ambos lados, puede haber una de
estas zonas en ambos extremos.

» Zona de frenado ante una pared si los pasi-
llos estan cerrados en un extremo.

» Zona de desplazamiento rapido. El area
dentro de un pasillo entre las zonas de fre-
nado en los extremos de los pasillos.

La velocidad de conduccién puede limitarse a
un valor diferente en cada una de las zonas
mencionadas mediante la programacion.

Se puede programar un periodo de espera
después de cada frenado (detencion de tiem-
po).

En principio, la habilitacion se puede bloquear
para cada funcién.

Los sistemas de frenado automatico se com-
binan a menudo con la limitacién de la altura
de elevacion.
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Sistemas de frenado automatico

Deteccidn de zona

Las zonas se identifican mediante un sistema
de sensores que se fijan en la estanteria o se
incrustan en el suelo del pasillo. Se utilizan
sistemas opticos, inductivos, magnéticos y ba-
sados en radio.

En principio, el cliente decide qué sistema de
sensores es el mas adecuado para la estante-
ria y, por lo tanto, el que se utiliza.

Tecnologia RFID >

Los transpondedores RFID se incrustan en el
suelo del pasillo. Se encuentran en unos orifi-
cios de unos 8 mm ligeramente fuera del cen-
tro del pasillo a diferentes intervalos. El dispo-
sitivo de escritura/lectura RFID esta montado
en el eje de la rueda de carga, debajo de

la cabina de conduccién o del compartimento
de la bateria. Los transpondedores RFID no
requieren mantenimiento.

— Mantenga el pasillo libre de objetos.

El sistema RFID también se utiliza para medir
distancias con el fin de colocar la carretilla
industrial en el pasillo.

Cédigo de barras

Los lectores de codigos de barras instalados
en la carretilla industrial leen las etiquetas de
los codigos de barras en ambas direcciones
de conduccion mientras la carretilla esta en
movimiento. Las etiquetas de los codigos de
barras estan adheridas a los montantes a
unos 50 cm sobre el suelo. Los lectores se
pueden colocar en la carretilla industrial y las
etiquetas en la estanteria, en uno o ambos
lados.

— No cubra ni ajuste los lectores de codigos
de barras.

— Compruebe si los lectores de codigos de
barras estan sucios.

— Compruebe si los codigos de barras estan
sucios y son legibles.

I AR
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Sistemas de frenado automatico

— No cubra las etiquetas de codigos de ba-
rras, por ejemplo, con material de embalaje
suelto.

El sistema de codigos de barras también se
utiliza para medir distancias con el fin de colo-
car la carretilla industrial en el pasillo.

Interruptores de las luces reflectantes y
reflectores

Los interruptores de las luces reflectantes ins-
talados en la carretilla industrial detectan los
reflectores en ambas direcciones de transmi-
sién mientras la carretilla industrial esta en
movimiento. Los reflectores estan fijados a
los montantes aproximadamente a unos 170
—200 cm por encima del suelo. Los interrup-
tores de las luces reflectantes se pueden colo-
car en la carretilla industrial y los reflectores
en la estanteria, en uno o ambos lados. El
numero de reflectores viene determinado por
la funcionalidad de la carretilla industrial.

— No tape ni ajuste los interruptores de las
luces reflectantes.

— Compruebe si los interruptores de las luces
reflectantes estan sucios.

— Compruebe que los reflectores no estén su-
cios ni dafhados, como por ejemplo, por ara-
fazos.

— No cubra los reflectores, por ejemplo, con
material de embalaje suelto.
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Otras clavijas de la bateria

Sistema magnético >

Los imanes de conmutacién se incrustan en
el suelo del pasillo. Se encuentran en unos
orificios de unos 35 mm ligeramente fuera del
centro del pasillo a diferentes intervalos. Los
conmutadores magnéticos estan montados en
el eje de la rueda de carga, debajo de la cabi-
na de conduccién o del compartimento de la
bateria. El numero de imanes de conmutacion
viene determinado por las funciones de la ca-
rretilla industrial. Los imanes de conmutacién
no requieren mantenimiento.

— Mantenga el pasillo libre de objetos.

Otras clavijas de la bateria >

Hay disponibles como opcién conectores de
bateria de otros fabricantes.

Riesgo de dafios materiales, riesgo de accidente,
riesgo de cortocircuito

Si el operador modifica la conexion de la bateria su-
ministrada de fabrica, una persona cualificada debe
comprobar que esta es correcta y cumple las especi-
ficaciones necesarias para el lugar de uso previsto
antes de volver a ponerla en servicio.

Requisitos minimos

Aprobacién de tensidn aplicable

Seccion transversal minima necesaria

Longitud de cable suficiente
Flexibilidad suficiente del material del cable utilizado

Método adecuado de fijacion de conexiones de cable
y carcasas de conector macho

Si tiene alguna pregunta sobre la idoneidad
de los conectores de la bateria no suministra-
dos de fabrica, pdngase en contacto con el
centro de mantenimiento autorizado.

I y
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Bateria sobre via de rodillos

Bateria sobre via de rodillos

Alternativamente, la bateria puede ir instalada
sobre vias de rodillos* y se puede instalar y
desinstalar desde el lateral utilizando un basti-
dor de repuesto de la bateria*. Las placas pre-
viamente montadas con tornillos de sujecién
impiden que la bateria se desplace hacia el la-
teral. La presencia de las placas premontadas
se supervisa eléctricamente®.

* Opcional

A ATENCION

Peligro de accidente y dafios a la propiedad

— Antes de empezar a trabajar, compruebe que
el enclavamiento de la bateria funciona correcta-
mente y que funciona correctamente, y asegurese
de que los tornillos de sujecion estan fijados en la
posicion correspondiente.

— Una bateria mal fijada puede caerse de la carreti-
lla industrial durante el viraje, lo que representa
un riesgo para las personas o la propiedad.

— Sila bateria no se puede asegurar firmemente,
se debe llamar al centro de mantenimiento perti-
nente . Es peligroso continuar trabajando con una
bateria mal asegurada.

Variantes

En funcién del tipo de chasis, se utilizan dife-
rentes tipos de enclavamiento.
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Bateria sobre via de rodillos

Enclavamiento de la bateria para chasis >
ancho

El enclavamiento de la bateria se supervisa
electronicamente (1). Si esta funcién de con-
trol detecta un error, la velocidad de conduc-
cion de la carretilla se limita a 1 km/h y apare-
ce un mensaje de error en la pantalla.
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Bateria sobre via de rodillos

Enclavamiento de la bateria para chasis >

estrecho

Montaje del enclavamiento de la bateria

La placa de seguridad (2) se introduce en

las aberturas laterales con los tornillos de su-
jecion (1) aflojados. Una vez apretados los
tornillos de sujecion, los amortiguadores de
goma (3) hacen presion contra el cofre de la
bateria.

Desmontaje del enclavamiento de la
bateria

— Afloje ambos tornillos de cabeza moleteada
girandolos a la izquierda (1).

— Sujete la placa de seguridad (2) por el asa.
Presione hacia la bateria ligeramente. A
continuacion, extraiga tirando hacia arriba
con un movimiento de giro.
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Bateria sobre via de rodillos

Enclavamiento interno de la bateria >

En las carretillas con este tipo de chasis, la
bateria se fija con un enclavamiento situado
encima de la bateria. Para bloquear la bate-
ria firmemente, empuje ambas palancas hacia
abajo.
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Bateria sobre via de rodillos

Ajuste de los tornillos de sujecién

Para garantizar la seguridad de funcionamien-
to de esta carretilla industrial, la bateria de
traccién debe estar firmemente sujeta en su
lugar en el compartimento de la bateria me-
diante abrazaderas. Para lograrlo, la carretilla
industrial esta equipada con un enclavamiento
de bateria ajustable. El enclavamiento de la
bateria se puede ajustar aprox. 30 mm a ca-
da lado. Ambos enclavamientos deben estar
ajustados simétricamente.

@ NOTA

Si es la primera vez que se introduce la bate-
ria en el chasis, puede ser necesario realizar
las acciones descritas a continuacion en va-
rios pasos. Si la rosca del amortiguador de
goma (elemento de resorte) no se desplaza
correctamente, se debe aflojar antes de definir
el ajuste.

Inserte la bateria aproximadamente en el
centro del compartimento de bateria. De
este modo, uno de los enclavamientos de
la bateria actuara como un tope en la carre-
tilla industrial.

Gire el tornillo moleteado y el amortiguador
de goma hacia atras todo lo posible en to-
dos los enclavamientos (4).

Introduzca el segundo enclavamiento de la
bateria en la carretilla industrial.

Desenrosque ambos amortiguadores de
goma hasta que queden contra la bateria.
La longitud visible de la rosca debe ser
aproximadamente la misma en ambos la-
dos de la bateria. Mueva suavemente la
bateria a un lado, si es necesario. El rango
de ajuste maximo de cada amortiguador de
goma es de aproximadamente de 20 mm.

— Silas roscas en ambos amortiguadores de
goma no son lo bastante largas para suje-
tar los amortiguadores a la bateria, enros-
que mas adentro los tornillos moleteados
para aumentar el rango de ajuste. Al mismo
tiempo, los amortiguadores de goma deben
girar con los tornillos moleteados.

— Ahora, se puede aumentar la tension enros-
cando uno de los dos tornillos moleteados

Opciones
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Barrera de inclinaciéon

aun mas. Apriete a mano los tornillos mole-
teados. El enclavamiento de la bateria esta
firmemente sujeto si el amortiguador de go-
ma esta claramente deformado.

— Si no se logra suficiente sujecion realizan-
do estos pasos, es probable que se esté
utilizando una bateria con dimensiones in-
correctas. La carretilla industrial no se debe
utilizar si la bateria no esta firmemente blo-
queada. Las consecuencias serian el riesgo
de accidentes y dafios.

— Una vez completada la sujecion, aun debe
ser visible parte de la rosca en (5) y (6).

Barrera de inclinacién

Descripcion

Cuando el conductor se apoya sobre la barre-
ra inclinable hacia la estanteria, se abre hacia
el lado de los estantes. Esto significa que se
reduce la distancia hasta los estantes, lo que
facilita la recogida de pedidos. Si el operador
ya no ejerce presion sobre la barrera inclina-
ble hacia la estanteria, la barrera se vuelve
automaticamente a su posicion inicial por la
accion de la fuerza de muelle.

La barrera de inclinacién consta basicamente
de una pieza superior movil, una pieza inferior
fija y una bisagra que conecta ambas partes.
Por motivos de seguridad, la barrera de incli-
nacion solo se desbloguea en determinadas
condiciones.

Funcién
La barrera solo se puede abrir si:

« Las barreras estan cerradas

« Los sensores de la mano secundaria no se
han accionado

« Las palancas de control de conduccion/sis-
tema hidraulico estan en posicién de punto
muerto

« El conmutador de pie no esta accionado
« La velocidad de conduccién v es < 0,1 km/h

La barrera se bloqueara si:

I y
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Cojin de apoyo

« Una de las barreras esta abierta
» El conmutador de pie y la palanca de con-
trol de accionamiento estan accionados

« La funcién de elevacion principal esta se-
leccionada

@ NOTA

Si una de las dos barreras se abre y luego se
clerra, la barrera inclinable hacia la estanteria
se bloquea. Se desbloqueard otra vez si se
acciona brevemente el conmutador de pie y
se cumplen las demds condiciones de desblo-
queo.

Cojin de apoyo

Cuando se conduce en la direccion de carga,
el operador puede apoyarse sobre este cojin.
Al hacerlo, el operador puede adoptar una po-
sicion ergonomica.

Ajuste
El cojin puede fijarse en cuatro posiciones.

— Con ambas manos, mueva el cojin de apo-
yo por el soporte de metal contra la fuerza
del muelle.

— Fije el cojin en la posicion deseada.
Tapiceria adicional

Hay disponible tapiceria adicional para incre-
mentar la ergonomia durante los trabajos de
recogida intensivos:

* Relleno en el borde del lado de carga de la
barandilla,

« Paneles a la altura de las rodillas situados
en la pared delantera de la cabina de con-
duccién,

« Barreras acolchadas.
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Sistema de proteccién personal (MPSE)

Sistema de proteccién perso- >
nal (MPSE)

Los sistemas de proteccion personal moéviles
ayudan a proteger a las personas que han
entrado en la zona de frenado de la carreti-
lla de forma imprevista. Un escaner laser de
seguridad para cada direccion de transmision
escanea el area de frenado y activa los frenos
de la carretilla tan pronto como detecta una
persona u objeto en dicha zona (campo pro-
tector).

Por lo general, estos sistemas de proteccion
personal sélo se activan con la funcién de
guiado. Opcionalmente, su rango de funciona-
miento se puede ampliar para incluir el control
del extremo delantero.

A ATENCION

Peligro de accidente

Incluso si se utiliza un sistema de proteccién perso-
nal, no se permite que concurran personas y carreti-
llas en el mismo pasillo al mismo tiempo.

@ NOTA

Los sistemas de proteccion personal aproba-
dos por nosotros no son idénticos en cuanto a
sus funciones y opciones. Si desea consultar
toda la informacion sobre el funcionamiento

y el mantenimiento, consulte los documentos
correspondientes del fabricante.
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Escaner laser de seguridad

Interfaz X99

El enchufe X99 representa la interfaz entre

el control central de la carretilla y el sistema
de proteccion personal. Todas las sefiales
que hemos definido estan asignadas a este
enchufe. El alcance de la entrega de una
carretilla de pasillo muy estrecho incluye el
enchufe puente X99, que se puede instalar
en lugar del conector de enchufe MPSE si un
fallo interno del controlador MPSE ha causado
un fallo de la carretilla.

La interfaz X99 se instala cerca del panel de
funcionamiento en carretillas guiadas por un
conductor a pie y en el compartimento de con-
troles en carretillas con conductor

Peligro de accidente

Con el enchufe puente instalado, se suspenden to-
das las funciones de seguridad del MPSE y la velo-
cidad de conduccién maxima de la carretilla queda
limitada a 2,5 km/h. Por lo tanto, el funcionamiento
con un enchufe puente solo se permite para la recu-
peracién de una carretilla. El director del almacén es
el responsable de guardar este enchufe que sélo se
utilizara cuando dicho director asi lo indique.

Escaner laser de seguridad

Los escaneres laser que se utilizan en los
sistemas de proteccion personal son sensores
optoelectrénicos muy sensibles. Estan bien
protegidos en el contorno de la carretilla in-
dustrial.

El escaner del lado de carga queda cubierto
por la cabina de conduccién cuando esta en la
posicién baja. Por este motivo, la carretilla in-
dustrial se desplaza a una velocidad maxima
de 2,5 km/h cuando la cabina de conduccién
se baja. La proteccion personal esta garanti-
zada por la baja velocidad y la atencion del
operador.

>

El escaner del lado del conductor se encuen-
tra detras del cap6 del compartimento de con-
troles. El escaner puede supervisar la carrete-
ra a través de una ranura ancha.

A ATENCION

Deterioro funcional

— Siga las instrucciones de funcionamiento del fabri-
cante del escaner.

— Siga las instrucciones de limpieza.
— No ajuste el escaner ni cubra las aberturas.
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STILL

Preparacién para el sistema de proteccién personal

Preparacion para el sistema de proteccidén personal

Preparacién para la instalaciéon inme-
diata

A PELIGRO

Peligro de accidente

Los componentes del sistema de proteccion perso-
nal deben instalarse inmediatamente después de la
entrega. El sistema lo debe poner en funcionamiento
una persona autorizada (especialista).

Si el sistema de proteccion personal no esta comple-
tamente instalado y en funcionamiento, las funciones
de «proteccién personal» y de «proteccion contra
golpes» no estan activadas. En estas condiciones, el
uso previsto de esta carretilla industrial no es posible
ni admisible.

Con esta opcion, las carretillas industriales es-
tan preparadas para la instalacion de un siste-
ma de proteccioén personal. El cliente ya habra
especificado el fabricante del PSA. Por lo tan-
to, los mazos de cables y los soportes meca-
nicos especificos de la marca se instalaran

en fabrica o se proporcionaran en un juego

de accesorios. Los sistemas del controlador

y del sensor deben completarse en las instala-
ciones del cliente a tiempo para la puesta en
servicio. Hasta entonces, la velocidad de con-
duccioén se limita a 2,5 km/h. Esta limitacion
se elimina una vez que el centro de servicio
autorizado ha instalado el sistema de protec-
cién personal.

Por lo tanto, el sistema de proteccion personal
no funciona en el momento de la entrega.

 El controlador no puede detectar personas
u obstaculos en la carretera

» No hay aviso ni frenado automatico

« No se pueden evitar las colisiones

« Al aproximarse a extremos cerrados de pa-
sillos, no hay frenado automatico

+ La velocidad de conducciéon maxima posi-
ble se limita a 2,5 km/h mediante el enchufe
de interfaz -X99

La puesta en servicio siempre se realiza en
el sitio, ya que se deben tener en cuenta las
condiciones.

@ NOTA

Los sistemas de proteccion personal los debe
probar una vez al afio un especialista.

Preparacién para la instalacién poste-
rior

Con esta opcién, solo se han realizado cam-
bios de disefio en comparacién con la version
estandar para poder actualizar un sistema de
proteccidn personal en una fecha posterior.
Las funciones corresponden a la versién es-
tandar. También estéa disponible la interfaz
estandar de la carretilla industrial X99 para
conectar un sistema de proteccién personal.
Sin embargo, la funcionalidad de la carretilla
industrial corresponde a la version estandar.

@] NOTA

Los sistemas de proteccion personal los debe
Instalar y poner en funcionamiento una perso-
na competente. Un especialista debe probar-
los una vez al afio.




Instalacién de la radio
Instalacién de la radio >
Las carretillas industriales pueden salir de fa-

brica preparadas para la instalacion de una
radio de coche (1).

La preparacién consiste en:
« Consola debajo del techo de proteccion del
conductor con dos altavoces integrados.

« Ranura de instalacion estandar para la ins-
talacion de radios de coche disponibles en
el mercado.

+ Antena de varilla en el techo de proteccion
del conductor.

« Transformador de tensién de 12 V.

A ATENCION

Peligro de accidente

La atencion del operador puede verse limitada por
el sonido de una radio o dispositivo de reproduccion,
especialmente si el volumen es muy alto.

El uso de dispositivos de sonido solo esta permitido
si la compaiiia usuaria responsable lo permite o lo
tolera.

Conmutador de tejadillo >

El conmutador de tejadillo instalado en el te-
cho de proteccion del conductor puede detec-
tar obstaculos por encima del techo de pro-
teccién del conductor mediante su sensor de
ultrasonidos. Si detecta un obstaculo, se im-
pide que continde la elevacién y, por tanto, L L
que se produzca una colision entre la cabina
de conduccion y el obstaculo. No es posible
anular esta funcion.

El centro de mantenimiento autorizado puede =
ajustar el sensor de ultrasonidos.

@ NOTA

Solo se detectan los obstdculos que se en-
cuentran directamente encima del techo de
proteccion del conductor. No se detectan obs-
tdculos en el sentido de la marcha ni en los
laterales.

N TN
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Opciones del puesto de conduccion
@ NOTA

E/ conmutador de tejadillo es uno de los siste-
mas de asistencia del operador. El operador
es responsable de trabajar de forma segura
con la carretilla industrial.

Opciones del puesto de con- >
duccién

El compartimento del conductor puede equi-
parse opcionalmente con varias funciones adi-
cionales. Asi se permite optimizar la funciona-
lidad para el area de aplicacion en cuestion.

» (1) Faros LED laterales para iluminar las
estaciones de recogida de pedidos del rail
del bastidor, accionados mediante conmu-
tadores situados en el alojamiento del faro.

* (2) Luz del puesto de trabajo: faros LED
para iluminar los dispositivos de funciona-
miento de la cabina de conduccidn, accio-
nados mediante conmutadores situados en
el alojamiento del faro.

» (3) Faros LED en el lado de carga para
iluminar las estaciones de recogida de pe-
didos del rail del bastidor, accionados me-
diante conmutadores situados en el aloja-
miento del faro.

* (4) Sistema de barra para instalar compo-
nentes de actualizacion.

+ (5) Placa base de montaje para impresora,
opcionalmente con fuente de alimentacion.

 (6) Placa base de montaje para terminal
o pantalla, opcionalmente con enchufe de
interfaz.

* (7) Ventilador
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Opciones del puesto de conduccién

Luz del puesto de trabajo >

Cuando la unidad de control central de la ca-
rretilla esta encendida, la luz del puesto de
trabajo se puede encender y apagar con el
pulsador (1).

N TN
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Sistema de montaje de los componentes auxiliares

Sistema de montaje de los
componentes auxiliares

La cabina de conduccién esta equipada con
un sistema que comprende barras y soportes
de apoyo para montar los componentes adi-
cionales. Pueden instalarse en fabrica o lo
puede instalar el cliente.

Los componentes adicionales pueden incluir:

« Superficie de escritura con sujetador de pa-
pel

+ Zona de almacenamiento del lector de codi-
gos de barras

 Placa de sujecién del terminal de datos (no
se muestra)

 Placa de sujecion para la impresora (no se
muestra)

» Soportes de apoyo para portadoras de car-
ga pequefas (no aparecen en la imagen)

A ATENCION

Riesgo de accidente debido a que el conmutador de
pie se atasca (freno de servicio).

Si su carretilla industrial esta equipada con este
sistema de montaje para componentes adicionales,
solo se pueden utilizar los componentes originales
destinados a este fin. Otros componentes no se pue-
den mantener correctamente y podrian caer al suelo.
Esto provocaria que el pedal se pise de forma conti-
nua y que la carretilla industrial deje de responder a
esta sefial de freno.

Los soportes de apoyo y los dispositivos de sujecion
siempre deben estar en perfectas condiciones para
que los componentes auxiliares puedan usarse de
forma segura y no se muevan de sus posiciones
durante el desplazamiento.
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Cubierta protectora del techo

Cubierta protectora del techo >

El techo de proteccion del conductor estandar
cumple los estandares actuales en términos
de estabilidad y distancia entre los montan-
tes del techo. Sin embargo, si en una zona

de almacenamiento se transportan objetos pe-
sados que son lo suficientemente pequefios
como para caber a través de los montantes
del techo de proteccion del conductor, existe
el peligro de que, si caen desde una altura
considerable, caigan a través del techo de
proteccion del conductor y causen lesiones al
operador. Para evitar este peligro, se puede
instalar en fabrica una cubierta de plastico de
alta resistencia en el techo de proteccion del
conductor.

@ NOTA

La cubierta protectora del techo debe estar

siempre limpia para no obstruir la vista hacia

arriba.

» Limpie con regularidad.

» Utilice materiales de limpieza adecuados
para plasticos.

« Sustituya inmediatamente las cubiertas de
proteccion del techo defectuosas.

Médulo de espejo y de ilumi- >
nacion

Si una carretilla industrial estd equipada con

este moédulo, se ofrecen de fabrica instruccio-
nes de funcionamiento adicionales. Estas ins-
trucciones describen de manera detallada el

procedimiento para montar y configurar el mé-
dulo.

Este mddulo puede suministrarse en varias
versiones y combinaciones:

« Como iluminacion LED del lugar de trabajo
para iluminar las estanterias que hay junto
a la carretilla

« Con un motor de ventilador integrado para
hacer circular el aire en el puesto de con-
duccién

» Con un espejo parabdlico integrado como
espejo retrovisor
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Médulo de espejo y de iluminacién

A ATENCION

Peligro de accidente

La curvatura del cristal del espejo aumenta conside-
rablemente el campo de visién. Como resultado, los
objetos parecen estar aun mas lejos de lo que real-

mente estan.

Ajuste del espejo

El espejo puede desplazarse a la posicién
deseada empujando en los lugares correspon-
dientes.

A ATENCION
Peligro de desperfectos materiales

El rango de ajuste es limitado desde un punto de
vista mecanico. Si se empuja demasiado fuerte el
cristal del espejo, podria romperse.

Encendido del ventilador

En funcién del tipo de carretilla, pulse el pul-
sador del panel de funcionamiento o el inte-
rruptor situado en el techo de proteccion del
conductor.

@ NOTA

Cambie al nivel 2 del ventilador con el infe-
rruptor (1). Se han instalado tapones ciegos
(2) en el lado opuesto del ventilador.

Encendido de la iluminacién del lugar de tra-
bajo

En funcién del tipo de carretilla, pulse el pul-
sador del panel de funcionamiento o el inte-
rruptor situado en el techo de proteccion del
conductor.
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Panel de funcionamiento, lado de carga

Panel de funcionamiento, la-
do de carga

El panel de funcionamiento esta instalado en
el lado del mastil de serie para los selectores
de pedidos. Como opcidn, el panel de funcio-
namiento se puede montar en el lado de car-
ga o0 en ambos lados.

En funcién de las series, se usan estas va-
riantes de pantalla

« Pantalla estandar
« Pantalla LCD
« Pantalla LCD con teclado

En la versién con pantalla estandar o con
pantalla LCD, solamente los dispositivos de
funcionamiento se mueven al lado de carga.

En la versién con pantalla LCD con teclado,
la pantalla y el teclado se mueven al lado de
carga.

@ NOTA

El funcionamiento y los indicadores se descri-
ben en los capitulos correspondientes.

1 Pantalla LCD
2 Teclado

N TN
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Sistema de video para supervisar la ruta de desplazamiento

Sistema de video para super- >
visar la ruta de desplazamien-
to

Como opcidn, estas carretillas industriales se
pueden equipar también con camaras de vi-
deo y monitores. El equipo basico consta de
una camara de video que esta alineada en

la direccion de transmision (3) y otra camara
de video que esta alineada en la direccion de
carga (2). La camara orientada hacia el senti-
do de la marcha se cambia automaticamente
a un monitor (1) situado en la cabina del con-
ductor en el campo de visién del operador, en
funcién del sentido de la marcha.

Este sistema ayuda al conductor a controlar
mejor la trayectoria de desplazamiento. El sis-
tema se activa en cuanto se enciende la ca-
rretilla industrial.

Para conseguir una visualizacion 6ptima de
la imagen, las camaras deben ajustarse indivi- 1
dualmente. 3

La camara en la direccion de carga (2) queda
cubierta por la cabina del conductor cuando
esta en la posicién bajada. Por este motivo, la

cabina debe elevarse unos 300 mm en esta == y
direccion de transmision. 0 1l
—
A ATENCION )
2 M—J:L—:[ _ml
Peligro de accidente y dafios a la propiedad == ———m

o
|
|

Este sistema proporciona apoyo adicional al opera-
dor en lo que respecta a la deteccion de obstaculos
en la trayectoria de desplazamiento. Las funciones
de la carretilla no se controlan electrénicamente (p.
ej., frenado automatico cuando se detecta un obsta-
culo en la trayectoria de desplazamiento)

@ NOTA

Consulte las instrucciones de funcionamiento
del fabricante para obtener mas informacion
acerca del funcionamiento y mantenimiento
del sistema de video.

Mantenimiento

Si la calidad de imagen del video que apare-
ce en el monitor comienza a deteriorarse, las
lentes de las camaras deben limpiarse con

I y
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un pafio suave (por ejemplo, con pafios para
lentes).

Interfaz MMS

Interfaz MMS >

Los componentes adicionales en la cabina del
conductor requieren fuentes de alimentacion
aisladas galvanicamente. Cada fuente de ali-
mentacion dispone de un fusible independien-
te.

La impresora o los terminales del cliente, por
lo tanto, pueden alimentarse con tensién. El
numero y la posicién de montaje, asi como
la tensién suministrada, son especificos del
pedido.

PIN1yPIN2 +24V
PIN3 +0V
Max. 5 A

PIN1 +12Vo+24V
PIN2 +0V
Méx. 5 A
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STILL

Estacion de carga USB

Estacidén de carga USB

Esta estacion de carga se puede utilizar pa-
ra cargar al mismo tiempo dos consumidores
con cables de carga USB. Potencia maxima
de carga por toma: 2 A.

@ NOTA

Proteja frente a contaminacion y dafios. Cuan-
do la estacion de carga no esté en uso, cubra
las tomas con la cubierta con bisagras.

El soporte de apoyo también tiene espacio
para sujetar bebidas, boligrafos y objetos pe-
quefios.

Sefal de advertencia acustica

Opcionalmente, estas carretillas pueden estar
equipadas con un transmisor de sefiales de
advertencia acusticas a modo de sistema de
seguridad adicional.

Alarma acustica

Las alarmas acusticas se pueden activar au-
tomaticamente en caso de que se presenten
situaciones peligrosas entre humanos y ma-
quinas durante un procedimiento de trabajo
en estanterias. Esto garantiza que otras per-
sonas adviertan la presencia de la carretilla
industrial y puedan reaccionar a tiempo.

Dado que los procedimientos de trabajo pue-
den variar en cada area de almacenamien-
to, la necesidad de sefales acusticas tam-
bién varia. Por este motivo, se configuran de
acuerdo con las especificaciones del cliente.

Rescue Alarm

Serial de emergencia acustica y ptica

La sefial se genera segun la direccion de
transmision.

La sefal se puede limitar a areas especificas.

A ATENCION

Peligro de accidente

Cuando los empleados se acostumbren a ciertas se-
fales acusticas, confiaran en ellas cada vez mas.
Por ello, las sefiales acusticas se consideran parte
de los sistemas de seguridad y deben estar siempre
en buen estado de funcionamiento. Consulte la «Lis-
ta de comprobacién antes de comenzar a trabajar».

Descripcion

Las carretillas industriales pueden equiparse
con este sistema de seguridad como opcién.



Se trata de un sistema de control para los Restablecimiento de la alarma
dispositivos de funcionamiento.

Rescue Alarm

La alarma se restablece accionando el con-
El sistema controla si el accionamiento de los mutador de pie o cerrando la barrera abierta.
dispositivos operativos individuales se produ-

ce en un plazo de tiempo razonable. Si la alarma no se restablece, la bocina y la

luz intermitente se activan cinco veces.
Si se superan los limites de tiempo ajustables,
esto puede indicar
« un error de funcionamiento,
« elementos de conmutacion defectuosos o
« problemas de salud por parte del @ NOTA

Si la alarma no se restablece, se repite el
procedimiento.

operador. El tiempo de espera de la barrera abierta se
mide dnicamente si la altura de la plataforma
Como respuesta, el controlador Rescue Alarm del conductor es superior a 1200 mm.
activa una sefial de emergencia acustica y
optica. Funcién de pausa
@ NOTA El operario tiene la opcién de activar una
funcién de pausa para la sefial de emergen-
El centro de servicio autorizado puede esta- cia. Para ello, la altura de elevacion de la
blecer el periodo de tiempo necesario para plataforma del conductor debe ser inferior a
activar la sefial de emergencia. 1200 mm.
.. Activacion de la funcién de pausa
Funcién ) .
« Accione el boton ESC de la pantalla duran-
La sefial de emergencia se activa si, una vez te aproximadamente dos segundos
transcurrido el tiempo parametrizado, » Una sefial acustica suena diez veces y el

tiempo de espera ya no se evalla. El siste-

« al menos una barrera esta abierta durante
ma Rescue Alarm se pone en pausa

mas tiempo que un tiempo parametrizable,
o Desactivacion de la funcion de pausa

* si el conmutador de pie se acciona durante « Accione el conmutador de pie. Se desactiva
mas tiempo que un tiempo parametrizable, la funcion de pausa

pero no se ha activado ningiin movimiento
de la carretilla

Efecto

» Los simbolos de «barrera» o «conmutador
de pie» parpadean en la pantalla y

« el panel de funcionamiento genera 10 sefia-
les acusticas en 15 segundos
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Equipo especial para trabajos en camaras frigorificas

Equipo especial para trabajos >
en camaras frigorificas

Las carretillas disefiadas para trabajos en ca-
maras frigorificas cuentan con muchos acce-
sorios especiales para garantizar un funciona-
miento completo a bajas temperaturas (-30
°C). Se deben seguir unas instrucciones dis-
tintas para el uso de estas carretillas, que no
se incluyen en estas instrucciones de funcio-
namiento. Los vehiculos adecuados para tra-
bajos en camaras frigorificas estan marcados
con el simbolo (1).

A ATENCION

Peligro de accidente

El suelo congelado afecta de forma muy negativa a
las caracteristicas de direccion y frenado. En casos
extremos, las capacidades de direccion y frenado
se pueden perder por completo. Por lo tanto, los
pasillos no deben tener hielo en ninglin momento.
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Accesorios de elevaciéon

Accesorios de elevacion >

La amplia gama de aplicaciones para estos
selectores de pedidos requiere una amplia ga-
ma de variantes de cabinas de conduccién y
accesorios de elevacion.

También se suelen desarrollar soluciones es-
pecificas para el cliente.

——w=

Cuando proceda, estas versiones especiales
se describen en la documentacion especial-
mente preparada.

Ejemplos adicionales:

« Cabina del conductor con elevador auxiliar
del lado de carga

« Cabina del conductor sin elevador auxiliar
del lado de carga

» Cabina del conductor con barrera del lado
de carga

» Cabina del conductor sin barrera del lado
de carga

» Cabina del conductor con plataforma de re-
cogida de pedidos embridada, con o sin ba-
rreras adicionales

« Cabina del conductor con dispositivos de
centrado para el bastidor de recogida de
pedidos desmontable o carro de recogida Horquilla soldada
de pedidos extraible

» Cabina del conductor con peldafios plega-
bles para salvar las distancias entre el rail
del bastidor y el suelo de la cabina del con-
ductor

« Portahorquillas de elevacién e inclinacion

Horquilla forjada

Palé accesible (ejemplo)
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Recogida de la carga modificada

Existen variantes de este selector de pedidos
que incorporan

 una jaula de recogida de pedidos o una
plataforma de recogida de pedidos en lugar
de la horquilla, o bien

« un palé accesible, o

* un bastidor de recogida de pedidos (con o
sin rodillos).

A PELIGRO

Peligro de lesiones mortales por caida

Observe la informacion de la seccidn «Riesgos resi-
duales con la cabina de conduccién elevaday.

Tenga en cuenta la documentacién adicional sumi-
nistrada.

Plataforma de recogida de pedidos*

Las plataformas de recogida de pedidos sue-
len estar fijadas de forma permanente a la ca-
bina de conduccién. En el lado de la fabrica,
hay una barrera de seguridad triple con un
rodapiés, un panel a la altura de las rodillas

y una barrera a la altura del estémago, todos
ellos a las alturas indicadas. No se permite

su uso sin esta barrera de seguridad triple. A
peticion del cliente, las carretillas industriales
también se pueden entregar sin plataforma de
recogida de pedidos. Posteriormente, el clien-
te instala este equipo. Hasta que se lleve a
cabo la pertinente puesta en servicio después
de la instalacion de esta plataforma de recogi-
da de pedidos, la altura de elevacion de la
cabina de conduccion esta limitada a 1,2 m.

A ATENCION

Peligro de accidente y dafios a la propiedad

— Monte Unicamente plataformas de recogida de
pedidos que hayan servido de base para el dise-
fio de la unidad.

— La puesta en servicio debe llevarla a cabo unica-
mente personal especializado.

— Las plataformas de recogida de pedidos se des-
criben en documentacién aparte. Tenga en cuen-
ta la informacion de seguridad.

Palé accesible*

El palé accesible es un equipo de carga nor-
malizado. Se utiliza para sujetar las mercan-
cias recogidas. Una vez finalizado el proceso
de recogida, se entrega el mecanismo de ayu-
da y se intercambia por otro vacio.

En el lado de la fabrica, hay una barrera de
seguridad triple con un rodapiés, un panel a la
altura de las rodillas y una barrera a la altura
del estémago, todos ellos a las alturas indica-
das. No se permite su uso sin esta barrera de
seguridad triple.

Para asegurarse de que es posible caminar

con seguridad por encima del palé,

« esta fijado mecanicamente para evitar vuel-
cos,

* su presencia se supervisa por medios eléc-
tricos,

« sifalta el palé, la altura de elevacion se
limitaa 1,2 m.

Bastidor de recogida de pedidos, conte-
nedor rodante*

Los bastidores de recogida de pedidos y los
contenedores rodantes no estan conectados
de manera permanente al selector de pedi-
dos, sino que se fijan mecanicamente y se
supervisan por medios eléctricos. Una vez fi-
nalizado el proceso de recogida, se entrega
el mecanismo de ayuda y se intercambia por
otro vacio.

Para garantizar que los bastidores de recogi-

da de pedidos puedan transportarse en las

debidas condiciones de seguridad,

« estan fijados mecanicamente

« sU presencia se supervisa por medios eléc-
tricos,

« sifalta el bastidor de recogida de pedidos,
la altura de elevacion se limitaa 1,2 m.
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Recogida de la carga modificada

A PELIGRO * Opcional

Peligro de lesiones mortales por caida

No se puede acceder a los bastidores de recogida
de pedidos ni a los contenedores rodantes. Es peli-
groso acceder a ellos, subirse a ellos o usarlos a
modo de ayuda para ascender, por lo que esta prohi-
bido hacer todo esto.
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Cabina para dos personas

Cabina para dos personas

Siempre que la cabina de conduccion esté
debidamente equipada, puede haber en ella
dos personas al mismo tiempo durante el fun-
cionamiento normal.

@ NOTA

Cuando el operador y el acompariante mane-
Jjan la carretilla industrial desde la cabina, las
condiciones ergondomicas se ven afectadas.
Por lo tanfo, este modo de funcionamiento so-
lo debe utilizarse durante lapsos breves, por
ejemplo, para cursos de formacion de conduc-
tores y comprobaciones de inventario.

El equipo adicional consta generalmente de lo
siguiente:

« Llave de contacto para cambiar de funcio-
namiento con una persona a funcionamien-
to con dos personas

+ Asideros

« Conmutadores de pie adicionales

» Proteccion contra el contacto accidental
con los cilindros de elevacion

« Proteccion contra la inclinacion

» Puede haber otro equipo de seguridad dis-
ponible, dependiendo del pedido.

A ATENCION

Peligro de accidente

El equipo de seguridad adicional instalado no debe
modificarse de ninguna manera. Si el equipo de se-
guridad esta defectuoso o su funcionamiento se ve
afectado, la carretilla industrial no se debe utilizar en
"modo montado" hasta que haya sido reparada por
un profesional.

Mientras la carretilla industrial esté en movimiento,

el operador y el acompafiante deben asegurarse de
que todas las partes de su cuerpo estén completa-

mente dentro del contorno de la cabina de conduc-

cion.

@ NOTA

La carretilla industrial estd disefiada y equi-
pada para el funcionamiento normal con dos
personas (operador y acompanante), también
se deben tener a mano dos sistemas de des-
censo en la cabina de conduccion.
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Cabina para dos personas

Operador y acompafiante

Las dimensiones del compartimento del ope-
rador de nuestras carretillas industriales se
han disefiado de conformidad con la norma
DIN EN ISO 3411 y se construyen por consi-
guiente para operadores femeninos y masculi-
nos. Esta norma también estipula los rangos
dentro de los que deben estar el tamafio cor-
poral del operador y su peso. La norma EN
ISO 3411 especifica que el peso maximo del
cuerpo debe ser de 114,1 kg para un opera-
dor grande.

A ATENCION

Reduccion de la capacidad de carga. Efecto negati-
vo sobre la estabilidad.

Si el peso real del operador y el acompafante juntos
supera los 114,1 kg, el peso maximo de la carga
debe reducirse en funcion de la diferencia con res-
pecto a la informacion del diagrama de capacidad de
carga.

Ejemplo

El peso corporal real del operador es de 130 kg. El
peso corporal real del acompafiante también es de
130 kg. Entre los dos pesan 260 kg. En este caso, el
peso maximo de carga debe reducirse en aproxima-
damente 146 kg en comparacién con la informacién
del diagrama de capacidad de carga.

Llave de contacto

A ATENCION

Peligro de accidente

El operador de la carretilla industrial es el respon-
sable de asegurarse de que esta llave se coloca
realmente en la posicion adecuada cuando la carre-
tilla se utiliza con dos personas. El equipo que se
describe a continuacién no se activa hasta que no
se haya realizado el procedimiento de conmutacion.
El operador de la carretilla industrial debe ensefiar al
acompaiiante el correcto funcionamiento del equipo
adicional y la conducta segura durante el desplaza-
miento. Si el acompafiante no cumple estas instruc-
ciones, no debe montarse.

En la cabina de conduccion hay instalado una
llave de contacto para cambiar de funciona-
miento con una persona a funcionamiento con
dos personas.
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Cabina para dos personas

En la ilustracion, la llave de contacto (1) esta
puesta para el funcionamiento con una sola
persona (2).

Asideros >

Se proporcionan dos asideros (3) para que

el acompafante pueda agarrarse con ambas
manos en todo momento, manteniendo asi el
cuerpo del acompafiante en una posicién se-
gura. Para el control, el acompanante debe
accionar siempre ambos botones (4). Solo en-
tonces se activan las funciones de la carretilla
industrial. Si el acompafiante suelta uno de
los botones durante el trayecto o durante un
movimiento hidraulico, esta funciéon se detiene
inmediatamente.

Il
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Cabina para dos personas

Conmutador de pie

Uno o dos conmutadores de pie adicionales
(5) obligan al acompafiante a adoptar una po-
sicion segura. Si el acompafante suelta uno
de los conmutadores de pie durante el des-
plazamiento, la carretilla industrial se detiene
inmediatamente.

Equipo adicional

En funcién del disefio del mastil y las dimen-
siones de la cabina, se puede instalar protec-
cién contra el contacto accidental con los cilin-
dros de elevacion situado detras de la cabina.

También es posible que sea necesaria una
proteccion contra la inclinacién hacia el rail
del bastidor en el lateral. Este sistema de pro-
teccion se puede instalar en la barrera y se
mueve con la barrera cuando se abre.

Seguridad

El sistema de sensores de la cabina de dos
personas se supervisa electronicamente. Esto
evita errores de funcionamiento y significa que
se debe detectar cualquier dafio. Si se detecta
uno de los siguientes errores, aparece una
pantalla.

Pantalla
En funcién del tipo de carretilla industrial

Motivo

» Secuencia de conmutacion incorrecta.
Cuando la llave de contacto se puso en
"modo montado", uno de los conmutadores
de activacion ya se habia accionado (mani-
pulacién de un conmutador o conmutador
defectuoso).

« Uno de los conmutadores de pie se accio-
né durante mas de 5 segundos antes de
que se accionara el segundo conmutador
de pie.

» Uno de los conmutadores de activacion de
los asideros se accion6 durante mas de
5 segundos antes de que se accionara otro
conmutador.

Efecto
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» La elevacion y el descenso de la elevacion
principal estan desactivadas. No se puede
activar.

» Laelevacion y el descenso de la elevacion
auxiliar estan desactivadas. No se puede
activar.

« La conduccion esta desactivada. No se
puede activar.

Modo peatén

Solucién

Suelte todos los conmutadores y activelos en
la secuencia correcta.

Si esto no restaura el funcionamiento correcto
y el mensaje de error desaparece, llame al
centro de mantenimiento autorizado.

Modo peatén >

Como opcidn, la carretilla industrial puede
equiparse con la funcion adicional de modo
peatén. Para ello, hay dos dispositivos de fun-
cionamiento adicionales instalados a cada la-
do del mastil.

(1) Desplazamiento en la direccion de la
transmision

(2) Conmutador de parada de emergencia —

Se deben cumplir los siguientes requisitos pa-
ra las operaciones de recogida en el modo
peatén:

— Todas las funciones de la carretilla indus-
trial estan desactivadas o no selecciona-
das.

— La direccioén se endereza (+ 10° con res-
pecto al eje longitudinal de la carretilla in-
dustrial). Si la direccién no esta recta cuan-
do se selecciona el modo peaton, la panta-
lla del angulo de la direccion parpadea para
indicarlo.

— El operador ha instruido al conductor sobre
el funcionamiento de este equipo especial y
sobre cualquier requisito de seguridad adi-
cional.

No se requiere un cambio especial al modo
peatén.
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Dispositivo de proteccién contra caidas

Funcionamiento

Al pulsar el pulsador (1), la carretilla indus-
trial se mueve a una velocidad maxima de

2,7 km/h durante un maximo de 3 segundos.
El pulsador debe permanecer pulsado para
este fin. Después de los 3 segundos (corres-
ponde a una distancia aproximada de 2 m), es
necesario volver a pulsar el pulsador. Cuando
se suelta el boton, la carretilla industrial se
detiene inmediatamente.

@ NOTA

La elevacion auxiliar no podra utilizarse en
modo peaton.

Dispositivo de proteccién con-
tra caidas

Si el procedimiento de funcionamiento requie-
re que el operador abra la barrera con la
cabina del conductor levantada, por ejemplo,
para acceder mejor a los productos almacena-
dos, se deben tomar medidas de seguridad
adicionales. Una medida de seguridad adicio-
nal puede ser un dispositivo de proteccién
contra caidas que el operador lleve puesto en
todo momento y que esté permanentemente
conectado al techo de proteccién del conduc-
tor.

Dichas peculiaridades de la aplicacion y del
cliente requieren que un especialista determi-
ne el potencial de riesgo.

Si no lo ha suministrado ya la fabrica, la com-
pafiia usuaria debera proporcionar el equipo
de proteccion personal adecuado.

Consulte también la seccion titulada "Evalua-
cién de riesgos".
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Dispositivo de proteccién contra caidas

Punto de elevacién del dispositivode D>
proteccién contra caidas

Si la seguridad laboral requiere el uso de un
dispositivo de proteccion contra caidas, la ca-
rretilla industrial puede equiparse con un pun-
to de elevacion probado de acuerdo con DIN
EN 795. A continuacién, se puede acoplar un
dispositivo de proteccion contra caidas.

El dispositivo de proteccion contra caidas
puede ser suministrado por la fabrica o ad-
quirido por la compafiia usuaria. Si viene su-
ministrado de fabrica, el dispositivo de protec-
cion contra caidas se describe en la docu-
mentacion suministrada con el producto.

Peligro de lesiones mortales debido a un funciona-
miento Incorrecto

Si una carretilla industrial esta equipada con un dis-
positivo de proteccién contra caidas:

— Antes de utilizar la carretilla industrial, el operador
debe recibir formacién e instrucciones sobre co-
mo utilizar el sistema.

— Esta formacién debe repetirse una vez al afio.

Los sistemas de seguridad, como los dispositivos de
proteccion contra caidas, deben:

— ser seleccionados y conectado por un especialis-
ta;

— ser probados una vez al afio por un especialista;

— ser mantenidos regularmente por un especialista
segun la aplicacion en cuestion;

— se debe sustituir una vez que haya expirado la
vida util maxima permitida.
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Plataformas de trabajo

Plataformas de trabajo

La utilizacion de plataformas de trabajo con
carretillas industriales esta regulada por la le-
gislacién de cada pais.

Esta legislacion debe cumplirse. El uso de
plataformas de trabajo solo esta permitido en
virtud de la legislacion del pais en el que se
utilicen. Antes de emplear plataformas de tra-
bajo, consulte a las autoridades normativas de
su pais.

Alta riesgo de accidente

Ninguna persona debera ser nunca elevada o
transportada en las horquillas.

Utilice unicamente plataformas de trabajo que hayan
sido suministradas por el fabricante o plataformas de
trabajo aprobadas por otros fabricantes.

2allgdo10

Si una carretilla industrial esta equipada de fa-
brica con una plataforma de trabajo, esta ver-
sion especial va acompanada de instruccio-
nes de funcionamiento adicionales. En dichas
instrucciones puede encontrar informacion de
seguridad detallada.

Version antiestatica

Se pueden instalar diversos componentes pa-
ra impedir o minimizar la carga estatica de la
carretilla industrial. El cliente debe asegurarse
de que el recubrimiento de suelo y estanteria
permite la descarga de la carga eléctrica.

Se incluyen:

* Raodillos de guia con conductividad eléctrica
para guiado mecanico

» Elementos con conductividad eléctrica para
guiado inductivo (cadenas, escobillas)

» Ruedas de carga con conductividad eléctri-
ca

A ATENCION

Peligro de desperfectos a la propiedad, pérdida de
funcionalidad

Cuando sustituya los elementos para disipar la carga
estatica, utilice solo elementos que sean conducto-
res de electricidad. Recomendamos utilizar piezas
originales.

Compruebe el estado y el funcionamiento de los ele-
mentos cada vez que se realice el mantenimiento.

STILL



Faro de seguridad Safety Light

Faro de seguridad Safety
Light

Funcién >

El faro de seguridad es un dispositivo que se
puede instalar en las carretillas industriales
para advertir a los peatones con suficiente
antelacién de que se aproxima una carretilla
industrial. Esta funcién ayuda a mejorar la se-
guridad en las zonas de almacenamiento, ya
que puede impedir que las carretillas indus-
triales choquen con los peatones.

Para evitar estos accidentes, el faro de segu-
ridad se instala en el mastil a una altura ade-
cuada de manera que proyecte un potente
haz de luz en el suelo unos metros delante
de la carretilla industrial. Si los peatones ven
este haz de luz, tienen suficiente tiempo para
reaccionar. Los faros de seguridad estan dis-
ponibles en diferentes colores.

A PELIGRO

El conductor de la carretilla industrial ain tiene el
deber de prestar atencion a los peatones y otras
carretillas, incluso si se ha instalado este faro de
seguridad en su carretilla.

El conductor no puede asumir que los peatones ob-
servaran el haz de luz a tiempo, lo interpretaran co-
rrectamente y reaccionaran en consecuencia.

@ NOTA

Los conductores de las carretillas industriales
y los peatones deben recibir instrucciones que
informen de la funcion del faro de seguridad y
Su uso para su proteccion.

Peligros residuales

Debido a la funcionalidad y el disefio del siste-
ma, el faro de seguridad no puede proporcio-
nar una protecciéon completa a otros usuarios
de transporte en el sistema de estanterias.

El faro de seguridad no puede iluminar en la
direccion de los vehiculos que se cruzan.
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El cliente puede elegir si desea que el faro de
seguridad se encienda:

» Segun la direccién de transmision

« Solo en el punto de inicio de la marcha

» Solo en areas predefinidas (zonas)

Por lo tanto, es esencial que la funcionalidad

especificada para el lugar de uso:

« Seincluya en las instrucciones de funciona-
miento aplicables a la zona de almacena-
miento

« Se explique al personal del almacén y

* Que el personal del almacén sepa que de-

be respetar las instrucciones de funciona-
miento

Encendido y apagado

El faro de seguridad se enciende cuando se
enciende el contacto de la carretilla industrial.

Cuando se apaga la carretilla industrial con
la llave de contacto, el faro de seguridad se
apaga.

@ NOTA

Existe la opcion de tener el faro de seguridad
encendido o apagado solo en dreas especifi-

cas del almacén o durante procesos de traba-
Jo especificos. Para una descripcion de estos
casos especiales, consulte el pedido.

Seguridad

@ NOTA

El faro de seguridad cuenta con LED muy
potentes. Mirar brevemente al haz de luz no
representa un riesgo para la salud, pero es
desagradable debido al efecto de deslumbra-
miento temporal. Sin embargo, se debe evitar
mirar al haz de luz durante periodos mas lar-
gos.

Mantenimiento

Antes de empezar el trabajo, el conductor de-
be verificar si la distancia entre el haz de luz y
la carretilla es correcta.
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Faro de seguridad Safety Light

Limpie la lente del faro de seguridad si esta
sucia. Aparte de estas medidas, el faro de
seguridad no necesita mantenimiento.

Lugar de fijacién y retroinstalacion >

Fije el faro de seguridad al punto mas alto
posible de la carretilla industrial mediante el
material de montaje suministrado. Durante la
instalacion, asegurese de que el faro de segu-
ridad esté situado dentro del contorno de la
carretilla. Puesto que este faro de seguridad
se puede instalar en carretillas industriales
con una amplia gama de disefios diferentes,
no se pueden proporcionar especificaciones
precisas respecto al lugar ideal de fijacion.

El faro de seguridad puede quedar cubierto
temporalmente al levantar la carga o la cabina
de conduccion. Una cuidadosa seleccion del
lugar de fijacion puede reducir esta situacién,
a veces inevitable, a un minimo. Los soportes
suministrados se deben usar siempre que sea
posible.

Se debe emplear el montaje del soporte abati-
ble para ajustar el faro de seguridad de modo
que el haz de luz se proyecte en el suelo

a unos 4 metros por delante y detras de la
carretilla industrial. Al ajustar el faro de seguri-
dad, se debe tener en cuenta el borde delan-
tero de la carretilla industrial o la carga. Si se
selecciona un lugar de fijacion muy alto se au-
menta al maximo el angulo de inclinacién del
faro de seguridad; también se asegura que
los peatones y los vehiculos que se acerquen
reciban el menor deslumbramiento posible.

Datos técnicos

Tension de funcionamiento 12-100V
Consumo de potencia 5W

Consumo de corriente 02Aa24V
Vida atil > 20 000 horas
Clase de proteccion IP68 - IP69K
Temperatura de funcionamiento -40°C-+85°C
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Tornillos de soporte. .. ............ 61, 89
Tornillos de sujecion. . .............. 142
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Transporte. . ... 56
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Ventilacion de emergencia. . .......... 97
Ventilador. . ......... ... ... . .. 43
Version antiestatica. . .. ............. 174
Version especial, personalizada. . . . . .. 128
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Viaderodillos. .................... 142
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