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Informagdes gerais >

Os nossos veiculos industriais encontram-se
em conformidade com os regulamentos euro-
peus aplicaveis. Devem ainda ser respeitados
os regulamentos especificos de cada pais
bem como as condigbes de trabalho para utili-
zagéo dos veiculos industriais.

Informacgées gerais

Oobjectivo deste manual é informar o utiliza-
dor de como deve conduzir o veiculo industrial
em seguranga e manté-lo nas melhores condi-
¢des de trabalho. E por isso essencial que os
condutores, o pessoal responsavel pela utili-
zagao e os técnicos de manutengéo se fami-
liarizem, compreendam e respeitem o conteu-
do deste manual. A operabilidade, desempe-
nho e vida util do veiculo dependem directa-
mente de:

« Utilizagao correcta
« Uma inspecgao diaria do condutor e

« trabalhos de manutencéo regulares e ade-
quados

edliginn |
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Declaragdo CE de Conformidade

Declaragao CE de Conformidade

Declaragao
STILL GmbH
BerzeliusstralRe 10
22113 Hamburg, Germany
Declaramos que a maquina
Magquina industrial de acordo com estas instrugdes de utilizagao
Modelo de acordo com estas instrugdes de utilizagdo

esta em conformidade com a versdo mais recente da directiva CE 2006/42/CE relativa a ma-
quinas e com a versao mais recente da directiva 2014/30/UE relativa a CEM relativa a maqui-
nas industriais implementadas de acordo com a norma EN 12895:2015. Para além disso, de-
claramos que qualquer equipamento de radio instalado nesta maquina estéd em conformidade
com a versao mais recente da directiva 2014/53/UE relativa a equipamentos de radio. O clien-
te é o Unico responsavel por apresentar esta declaragdo de conformidade.

Organismo notificado de acordo com o

Anexo IX:

Organismo notificado pela UE n.° 2140

Funcionarios autorizados para proceder a organizagao dos documentos técnicos:

consulte a declaragéo CE de conformidade

STILL GmbH
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Instrugbes de seguranga

Instrugdes de seguranga

Explicagédo dos termos usados neste manual:

A PERIGO

Existe perigo de morte para o condutor.

Os procedimentos indicados tém de ser totalmente
respeitados por forma a evitar este perigo.

Existem perigos que podem provocar danos materi-
ais avultados ou prejudicar gravemente a saude do

condutor.

Os procedimentos indicados tém de ser totalmente
respeitados por forma a evitar este perigo.

A ATENGAO

Existe o risco de danos materiais.

Os procedimentos indicados tém de ser totalmente
respeitados por forma a evitar este perigo.

@ NOTA

Preste especial atengdo aos procedimentos e
requisitos técnicos, os quals devem ser res-

peitados.

Concepgao padrao e equipamento opcional

Estas instrucbes descrevem a Versdes especiais e equipamento espe-

« utilizagdo prevista
« Manutengéo Regular
* e manutengdo indicada

cial (UPA)

Para as maquinas industriais na versao espe-
cial especifica do cliente ou com equipamento

para as maquinas industriais na concepgéo especial, a documentago adicional relaciona-
padrdo e para o equipamento opcional dispo- da com encomendas é criada e fornecida
nivel no momento do envio para impressao. sempre que necessario.

N I
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Identificacéo, Chapa da série

A chapa da série esta fixada na area do lugar
do condutor e contém as seguintes indica-

coes:

Chapa da série

12 »
Type-Modéle-Typ / Serial no. - No. de série - Serien Nr. / Year - Année - Baujahr
2 4 __L——b / Nl
3 Rated capacity Unladen mass o 6
Capacité nominale kg| Masse a vide kg
5 Nenn-Tragfahigkeit Leergewicht
8
Battery voltage Battery mass  max. g
Tension battery v | Mass e hatterie
Batteriespannung Batteriegewicht min* w9 9
7
Rated drive power Ballast weight®
Pusissance motr nom kyy| Poids additionell* kg
Nenn-Antriebsleistung Zusatzgewicht* \_ 11
10
c € *See operating instructions 12
i *voir Mode d’emploi
1 - *siehe Betriebsanleitung
1 Marcacéo CE. A marcagéo CE confirma o 4 Ano de construgao
cumprimento do disposto nas directivas CE 5 Capacidade de carga nominal
"Maquinas", bem como o cumprimento de 6 Tara
todas as directivas pertinentes para o produ- 7 Tensao da bateria
to em questao. 8 Peso maximo da bateria
2 Tipo de veiculo 9 Peso minimo da bateria
3 Numero de série, veiculo. Este niUmero de 10 Poténcia de tragédo
série tem de ser indicado de cada vez que 1 Peso em causa
entrar em contacto connosco. 12 Fabricante
5231 804 2512 PT - 04/2020
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Documentagéo do produto

Documentagao do produto

Incluindo:

« Lista de pegas sobressalentes

* Manual de utilizagdo e manutencéo

* Qualquer documentag&o adicional para o
banco do condutor

* Qualquer documentacéo adicional para os
engates

* Qualquer documentacao adicional para a
bateria

» Qualquer documentag&o adicional relacio-
nada com encomendas

Acessorios incluidos com o
produto

As maquinas séo fornecidas com uma caixa
de acessorios no momento da entrega pela
fabrica.

O contetdo varia em fungéo do tipo de maqui-
na e da encomenda efectuada.

Isto inclui, entre outros itens, uma etiqueta
que mostra como desactivar o travédo magnéti-
co no motor de tracgao, utilizando meios me-
canicos. Esta etiqueta adesiva pode ser cola-
da numa posigdo adequada no compartimento
de comando, junto ao travdo magnético.

Esta caixa contém ainda a documentagao re-
lativa ao produto, bem como os parafusos e a
chave que sao necessarios para desactivar o
travao magnético.

Dependendo do tipo da maquina, poderao es-
tar incluidos bocais de lubrificagédo adicionais
para as tarefas de manutengao.

wIghan? |
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Regras para a empresa ex-
ploradora de maquinas indus-
triais

Para além destas instrugdes de utilizagao, es-
ta também disponivel um codigo de praticas
que contém informagdes adicionais para as

empresas exploradoras de maquinas industri-
ais.

Este guia fornece informagdes sobre o manu-

seamento de maquinas industriais:

* Informagdes sobre como seleccionar ma-
quinas industriais adequadas para uma de-
terminada area de aplicagédo

« Pré-requisitos para um funcionamento se-
guro das maquinas industriais

« Informacgdes acerca da utilizagdo de maqui-
nas industriais

« Informagdes sobre o transporte, a primeira
colocagao em servigo e 0 armazenamento
de maquinas industriais

Endereco da Internet e cédigo QR >

A informacgao pode ser acedida a qualquer
momento colando o enderego https://
m.still.de/vdma num browser ou lendo o c6di-
go QR.

5231 804 2512 PT - 04/2020
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Guarda e transmissao a ter-
ceiros

« O presente manual de instrugdes de servi-
¢o e de manutencao devera ser guardado
de maneira a que o operador possa consul-
ta-lo em qualquer altura.

« As diversas documentagdes poderao ser
solicitadas a posteriori. Mencionar o nume-
ro de identificagdo ou entdo o numero de
encomenda.

* No caso de revenda do veiculo, toda a do-
cumentacgao correspondente devera ser ce-
dida junto com o0 mesmo.

Direitos de autor e de proprie- >

dade

Este manual - e quaisquer excertos dai retira-
dos - ndo podem ser reproduzidos, traduzidos
ou transmitidos seja sob que forma for a ter-
ceiros sem a autorizagao prévia por escrito do
fabricante.

Condutor,
Forma de tratamento

Os nossos produtos sdo adequados para utili-
zagao por condutores do sexo masculino e fe-
minino. No entanto, estas instru¢des utilizam
apenas a forma de tratamento no masculino,
«condutory, para simplificar o texto.

Dimens6es do compartimento do con-
dutor

Os compartimentos do condutor das nossas
maquinas industriais sdo concebidos com di-

5231 804 2512 PT - 04/2020

mensdes em conformidade com a norma DIN
EN ISO 3411 e, como tal, sdo adequados tan-
to para condutores do sexo feminino como
masculino. Esta norma define também os in-
tervalos de peso e dimensdes do corpo do
condutor. A norma EN ISO 3411 especifica
114,1 kg como o peso corporal maximo para
um condutor grande.

STILL
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A ATENCAO

Redugéo da capacidade de carga. Efeito negativo na
estabilidade.

Se o peso corporal real do condutor exceder os
114,1 kg, o peso maximo da carga tem de ser redu-
zido pela diferenga em comparagéo com as informa-
cOes apresentadas no esquema da capacidade de
carga.

Exemplo

O peso corporal real do condutor é de 160 kg. Neste
caso, 0 peso maximo da carga tem de ser reduzido
em cerca de 46 kg em comparagdo com as informa-
cOes apresentadas no esquema da capacidade de
carga.

Se as maquinas industriais forem operadas
por pessoas que ndo cumpram os critérios es-
pecificados na norma EN ISO 3411, devera
esperar os seguintes efeitos:

Condutor, Forma de tratamento

« As condi¢des ergondmicas podem ser me-
nos favoraveis

« Pode néo ser possivel ao condutor alcangar
os pedais e os interruptores de pé

A altura util por baixo do resguardo superior
pode ser demasiado reduzida

» As gamas de ajuste do volante e do regula-
dor do painel de comando podem ja nao
ser suficientes

« As gamas de ajuste para os bancos ajusta-
veis do condutor podem ja n&o ser suficien-
tes

» Pode verificar-se um efeito negativo na ca-
pacidade de carga da maquina industrial

Certifique-se de que consulta o representante
de assisténcia técnica autorizado responsa-
vel.




Condutor, Forma de tratamento

N I
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Seguranga



Trabalhar em seguranca

A maquina industrial tem de ser utilizada
exclusivamente a partir do compartimento
do condutor

Se as maquinas industriais estiveram equi-
padas com o modo apeado ou com painéis
de comando externos, as mesmas podem
ser operadas com estas caracteristicas. Pa-
ra obter mais informagdes de seguranga
para este efeito, consulte as respectivas
descrigdes adicionais

Durante a condugao sem carga, baixe os
garfos até a altura do pavimento

Durante a condugao com carga, a mesma
tem de ser elevada alguns centimetros em
relagéo ao solo (distancia max. 500 mm)

O condutor tem de manter todas as partes
do corpo dentro dos contornos do comparti-
mento do condutor. O condutor deve ab-
ster-se de colocar a cabega de fora para
ganhar uma melhor visibilidade e de alcan-
¢ar a area do mastro de elevagdo em movi-
mento, por serem acg¢des extremamente
perigosas

Além do condutor, ndo pode permanecer
mais ninguém dentro da maquina industrial,
a menos que esta possua equipamento adi-
cional que tenha de ser operado por duas
pessoas

Basicamente, cabe ao condutor adaptar a
sua velocidade de condugao de acordo
com as condigdes locais e a respectiva si-
tuacd@o. Nas curvas, em particular, deve
considerar a altura total e o centro de gravi-
dade, que sera consequentemente elevado.

Quando curvar ou conduzir junto a edificios
que restringem a visibilidade, utilize a buzi-

na para avisar as outras pessoas da aproxi-
macgao da maquina industrial.

Quando conduzir através de portas e sob
as vigas do tecto, tenha em consideragéo a
altura da maquina industrial.

As operagdes multiplas ou outros tipos de
operagdes que nao sao aqui descritas, em
especial o bloqueio ou desactivagéo de dis-
positivos de comando, podem provocar da-
nos na maquina industrial como também
movimentos descontrolados, ndo sendo
portanto permitidas

Ao abandonar a maquina industrial, o con-
dutor tem de proteger a mesma contra
qualquer utilizagdo nao autorizada, retiran-

5231 804 2512 PT - 04/2020

do e levando consigo a chave da ignigao ou
eliminando as informagdes de acesso no
sistema de controlo de acesso electrénico.

Ambiente de trabalho seguro

« E proibida a entrada na area de trabalho
(zona de perigo) da maquina industrial. Ca-
so alguém entre na zona de perigo, todos
os movimentos da maquina industrial tém
de ser imediatamente interrompidos e a
pessoa afastada da area

« Se existirem vias de circulagdo marcadas, a
magquina industrial tem de ser deslocada
apenas dentro destas marcas por razées
de seguranca

« Nunca é permitida a presenga de pessoas
debaixo de uma carga suspensa ou do
compartimento do condutor.

« A condigao da superficie do pavimento in-
fluencia a distancia de travagem da maqui-
na industrial. O condutor deve incluir estas
variaveis no seu estilo de condugéo e de
travagem.

« Se a area de aplicagao e a situagéo de tra-
balho assim o exigirem, a empresa explora-
dora tem de avaliar os potenciais perigos e
fornecer equipamento de protecgdo pessoal
adequado, como por exemplo calgado de
seguranga, capacete de seguranga, luvas
de seguranga ou 6culos industriais: a res-
ponsabilidade relativa a selecgéo e ao for-
necimento pertence a empresa explorado-
ra, enquanto a responsabilidade relativa a
utilizagado do equipamento pertence ao con-
dutor

Seguranga da maquina

- Basicamente, todas as informagdes de se-
guranga localizadas na maquina industrial
tém de ser respeitadas

» As informacgbes de seguranga em falta ou
ilegiveis tém de ser substituidas

« As aberturas existentes na zona da bateria
onde pode ser libertado gas néo podem ser
cobertas nem vedadas. Para evitar a forma-
¢ao de misturas de gases potencialmente
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explosivas, € necessaria uma alimentagao
de ar sem qualquer restrigao.

» N&o deve permitir em circunstancia alguma
que sejam feitas aberturas na zona de liber-
tacdo de gases da bateria, as quais pode-
riam permitir a entrada do gas produzido

Vibragoes

As vibragdes da maquina devem ser determi-
nadas numa maquina idéntica, em conformi-
dade com a norma EN 13059 «Medigao das

vibragdes em maquinas industriais».

Valor real ponderado
de aceleragéo ao
qual o corpo (pés ou
base do banco) é su-
jeito.

< 0,6 m/s2

Incerteza K

0,3 m/s?

Estudos realizados demonstraram que a am-
plitude das vibragoes transmitidas ao sistema

Equipamento médico, implantes

A PERIGO

Podem ocorrer interferéncias electromagnéticas
em dispositivos médicos!

Utilize apenas equipamento que tenha a devida pro-
teccéo contra interferéncias electromagnéticas.

O equipamento médico, como, por exemplo,
pacemakers ou aparelhos auditivos, pode nao
funcionar correctamente com a maquina em
funcionamento. As pessoas que possuem dis-

Vibragdes

durante o processo de carregamento no
compartimento do condutor.

A seguranga no local de trabalho é mais im-
portante do que a rapidez na execugao dos
trabalhos!

mao-brago detectadas no volante ou nos dis-
positivos de comando da maquina é inferior a
2,5 m/s2. Por essa razéo, ndo existem instru-
¢Oes especificas em relagéo a estas medi-
coes.

E necessario que a empresa exploradora de-
termine a exposigéo do condutor a carga de
vibracao, ao longo de um dia de trabalho, no
local de trabalho real, em conformidade com a
Directiva 2002/44/CE, para assegurar que séo
considerados todos os factores adicionais,
tais como o trajecto, a intensidade de utiliza-
¢ao, etc.

positivos médicos implantados activos ou ndo
activos tém de se certificar de que nao se ex-
pdem a radiagao electromagnética perigosa.
Contacte o seu médico ou o fabricante para
confirmar que o equipamento médico esta de-
vidamente protegido contra interferéncias
electromagnéticas.

E da responsabilidade da empresa que utiliza
a maquina industrial explicar em detalhe aos
seus funcionarios os perigos associados.




Informacgées de seguranga especiais sobre como pegar na carga

Informagdes de seguranga
especiais sobre como pegar
na carga

Perigo percebido significa perigo conjurado!

» Antes de cada recolha de carga, certifique-
se de que a carga que vai elevar ndo ultra-
passa a capacidade de carga da maquina
(consulte o esquema de capacidade de car-
ga) ou as dimensdes maximas permitidas
conforme especificado na folha de dados.
Isto também inclui, obviamente, o peso
acumulado das mercadorias recolhidas

« As cargas que vao ser transportadas e ar-
mazenadas tém de ser empilhadas em se-
guranga

» O centro de gravidade da carga nao pode
ser alterado durante a aceleragao, a trava-
gem ou durante o transporte

« Na&o pode cair nenhuma pega

» Se nao for possivel transportar as cargas
com o nivel de seguranga necessario, a se-
guranga tem de ser garantida através da
utilizagcdo de um deposito ou meio de fixar a
carga apropriado

« As cargas tém de ser sempre transportadas
em depdsitos adequados ou em embala-
gens seguras

 As cargas constituidas por embalagens sol-
tas ndo devem estar numa pilha mais alta
do que a aresta superior da guia da cabina

+ Se for necessario transportar cargas muito
elevadas que bloqueiem a visdo da via de
circulagao, tém de ser aplicadas medidas
de seguranga adequadas, e, caso seja ne-
cessario, tem de ser utilizado um guia e um
supervisor de transito

« As cargas suspensas nao podem ser mon-
tadas e transportadas nos acessorios de
elevagao
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Manuseamento seguro de consumiveis

Manuseamento seguro de >
consumiveis

No veiculo utilizam-se os seguintes meios de
operagao:

+ Oleo para engrenagens

« Oleo hidraulico

« Acido para baterias

Para o manejo destes produtos vigoram pres-

cricdes de segurancga abrangentes. Os pontos
mais importantes sao descritos a seguir:

Para 6leos de engrenagens e hidraulico

A PERIGO wlIgang |

Perigo de vida ou de ferimentos devido ao fluido do
sistema hidraulico que sai sob presséo

Se sair fluido do sistema hidraulico sob presséo, por
exemplo, de um tubo danificado ou devido a existén-
cia de fugas num componente, o fluido pode facil-
mente penetrar na pele. Devido a contaminagdo do
tecido envolvente, isto pode resultar na amputagéo
da parte do corpo em causa ou até mesmo em mor-
te. Mesmo que este tipo de ferimentos n&do seja con-
siderado especialmente grave ou doloroso, devera
entrar imediatamente em contacto com um médico.
A causa do ferimento tem de ser descrita com preci-
sdo e o tratamento iniciado de imediato.

@ NOTA AMBIENTAL

+ Oleos sdo produtos que representam riscos
para a agua, portanto, sempre transportar e
captar 6leos em recipientes apropriados.

« Néo derramar 6leos. Oleos derramados de-
vem ser absorvidos por meio de produtos
adequados.

» Recolher os residuos que contém o6leos, de
acordo com as prescri¢des locais.

« Recolher os 6leos, de acordo com as pres-
cri¢gdes locais.

Equipamento de protecgao pessoal

« Evitar o contacto com a pele, especialmen-
te ndo permitir que o dleo que sai sob pres-
sao (quebra de mangueira, fugas) atinja a
pele.

» N&o aspirar névoas de dleo.

« Se o contacto com o éleo for inevitavel, de-
ve ser empregado equipamento de

TN y
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Manuseamento seguro de consumiveis

protecgéo pessoal, tal como luvas e éculos
de protecgao.

Para acido de bateria

Perigo de explosaol &

— Na carga da bateria pode formar-se uma mistura
de gas explosiva, a qual pode preservar-se, mes-
mo decorrido um periodo de tempo consideravel,
apos o processo da carga. Portanto, arejar bem
os ambientes da carga.

— Nao se admite fumar fogo ou chama aberta den-

tro de um raio de 2 m das baterias recém carrega-

das.

» O &acido de bateria é tdxico, portanto, ndo
aspirar os vapores.

« O acido de bateria é corrosivo, portanto, é
imprescindivel evitar o contacto com a pele.

« Acido derramado ou espirrado deve ser la-
vado imediatamente com agua limpa abun-
dante.

» No manejo com acido de bateria devem ser

empregados os equipamentos de protecgao

pessoais, tais como luvas e 6culos de pro-
tecgao.

« Se, mesmo assim, ocorrer um contacto
com o acido, deve ser lavado imediatamen-
te com agua limpa abundante e consultado
um médico.

« Respeitar manuais de instrugdes comple-
mentares dos fabricantes da bateria e do
carregador.
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Avaliagao dos riscos

No ambito da validade das directivas CE, a
empresa exploradora tem de criar instrugoes
de utilizagdo com base numa avaliagdo dos
riscos. O objectivo da avaliagéo dos riscos
consiste na identificagéo dos perigos e riscos
associados que podem ocorrer devido ao pro-
duto ou a aplicagao do produto no local de uti-
lizagao especifico e sob as condigao de utili-
zagao neste local. Podemos ajuda-lo a con-
cluir esta avaliagéo dos riscos. As instrugdes
de utilizagado destinam-se a avisar dos perigos
identificados e a fornecer informagdes sobre
possiveis acgdes correctivas.

Avaliagao dos riscos

Recomendamos a integragéo destas instru-
¢Oes nos procedimentos de utilizagéo do local
de utilizagao especifico.

Riscos residuais

Apesar do cumprimento de todos os regula-
mentos de segurancga pertinentes relativos a
concepgao e construgdo das nossas maqui-
nas e apesar da utilizagdo adequada pela em-
presa exploradora, podem ocorrer riscos resi-
duais durante a utilizagdo. Referimo-nos a es-
te assunto especificamente nos capitulos indi-
viduais.

Preste atengao a todos os avisos de seguran-
¢a fornecidos.

Teste regular

Esta maquina industrial tem de ser testada em
conformidade com as nossas especificagdes
por um especialista (técnico especializado),
pelo menos uma vez por ano ou apés quais-
quer incidentes invulgares.

As nossas instrugdes de teste resumem todas
as actividades necessarias para detectar da-
nos ou defeitos que tém impacto na seguran-
¢a. Os requisitos ao abrigo de FEM 4.004 es-
tao incluidos nestas instrugdes de teste.

E necessario criar um registo para os testes.

T A
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Caso sejam encontradas anomalias, € neces-
sario rectifica-las antes da proxima colocagéo
em servigo da maquina. Se forem necessarias
reparagdes consideraveis (por exemplo, ap6s
um acidente), pode ser necessario efectuar
outro teste.

Area de aplicacdo

A empresa exploradora é responsavel por ve-
rificar se o pais no qual esta maquina industri-
al é utilizada requer a realizagao de verifica-
¢Oes de seguranca regulares da maquina in-
dustrial por um especialista.

Area de aplicagdo

A area de aplicagao deve ter uma capacidade
de carga do pavimento suficiente. Contacte o
representante de vendas responsavel para
obter informagdes sobre as cargas das rodas
e as cargas do pavimento especificas para a
sua maquina industrial. O pavimento deve
cumprir os regulamentos que foram especifi-
cados por nos. A condigao da superficie do
pavimento influencia a distancia de travagem
da maquina industrial. O condutor deve incluir
estas variaveis no seu estilo de condugao e
de travagem.

As maquinas industriais aqui descritas foram
concebidas para as seguintes condicdes de
utilizagéo (VDI 2695, categoria 1):

 Vias de circulagao niveladas e regulares
sem grandes inclinagdes até um maximo de
3%

+ carga de trabalho normal, utilizacao de 50
% da capacidade; carga maxima e desloca-
¢ao parcial ou meia carga e deslocagao to-
tal.

Temperatura ambiente em conformidade com
anorma EN 1175-1.

Os produtos de série em funcionamento conti-
nuo séo concebidos para uma gama de tem-
peratura ambiente média de +5 °C a +25 °C.

A temperatura ambiente maxima pode au-
mentar por breves instantes (para, no maxi-
mo, uma hora) para até +40 °C.
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Seguranga
Veiculos para vias estreitas

Restrigdes na area de aplicagéo.

As maquinas industriais aqui descritas ndo podem
ser utilizadas:

— em areas sob risco de incéndio
— em areas sob risco de exploséo

— em areas com atmosferas potencialmente corrosi-
vas

— em atmosferas com muito pé
— Em vias publicas com transito

— No entreposto frigorifico (consulte o equipamento
especial para entreposto frigorifico)

— Em superficies que néo se encontram na horizon-
tal

Respeite os regulamentos nacionais aplica-
veis.

Veiculos para vias estreitas

Os veiculos para vias estreitas s6 podem ser
utilizados numa via estreita se forem tomadas
as medidas de protecgéo necessarias (p. ex.
sistemas de protecgdo estacionarios ou mo-
veis representante EN 2006/42/EG e EN ISO
13849) para evitar a colisdo entre pessoas e
veiculos ou a presenga simultanea de pes-
soas e veiculos na respectiva via estreita.

Na Europa a observancia das directivas e dis-
posicdes CE cabe ao explorador que devera
comprovar o grau de protecgao satisfatorio
mediante uma analise dos riscos. Tendo em
conta a nossa experiéncia, oferecemos ao ex-
plorador o nosso apoio na realizagéo desta ta-
refa.

Pecas originais

As pecas e acessorios originais sdo especial-
mente concebidos e préprios para os nossos
carros empilhadores.Chamamos atengao es-
pecial para o fato de que as pegas e acessoé-
rios ndo for-necidos por nés também nao fo-
ram testa-dos e aprovados por nés. Conse-
quentemente a montagem e/ou utilizagdo de
tais produtos podem afetar num sentido nega-
tivo as propriedades estruturalmente
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Directivas e instrugdes

predeterminadas do seu veiculo e assim redu-
zir a seguranga ativa e/ou passiva de mano-
bra. Os fabricantes nao aceitam responsabili-
dade nenhuma por quaisquer danos causados
pelo uso de pegas e acessorios nao-originais.

Directivas e instrugoes

As directivas nacionais e instrugdes de utiliza-
¢ao adequadas destes veiculos tém de ser
respeitadas. E portanto necessario entrar em
contacto com as autoridades competentes ou
com os representantes autorizados para obter
mais informagdes. Estes procedimentos séo
da responsabilidade da entidade exploradora.

Carta de condugéo

Na maioria dos paises, € necessaria uma car-
ta de condugéo para utilizar estas maquinas.

Verifique se & necessaria uma carta de con-
ducéo para utilizar esta maquina no seu pais.
Esta carta de condugao serve como prova de
que foi concluida uma formagéo abrangente.
No papel de empresa exploradora, é respon-
savel por garantir que este requisito € cumpri-
do.

Recomendamos que entre em contacto com a
filial ou representante técnico da sua area. Es-
tes poderao disponibilizar a formagao e testes
necessarios para obter a sua carta de condu-
cao.

Alteragbes as maquinas in-
dustriais

As empresas exploradoras s6 podem realizar
ou permitir alteragdes a maquinas industriais
de movimentagéo de carga caso o fabricante
da maquina industrial se tenha retirado do
mercado e ndo haja sucessor comercial. No
entanto, as empresas exploradoras devem:
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Equipamento de protecgao individual

« Certifique-se de que todas as alteragdes a
ser feitas e respectivas questdes de segu-
ranga sdo planeadas, verificadas e realiza-
das por um técnico especialista em maqui-
nas industriais

» Mantenha registos permanentes da cons-
trucdo, teste(s) e da execugéo das altera-
coes

« Elabore e aprove as altera¢des correspon-
dentes aos sinais onde ¢ especificada a ca-
pacidade de carga, sinais informativos e eti-
quetas adesivas, bem como aos manuais
de utilizagao e aos manuais de oficina

» Coloque uma etiqueta duradoura e facil-
mente visivel nas maquinas industriais para
fornecer detalhes sobre o tipo de alteragédo
ou conversao, data da alteragdo ou conver-
sao e nome e endereco da entidade res-
ponsavel por essa tarefa

Equipamento de protecgo in-
dividual

Em condigdes de aplicagdo normais, a utiliza-
¢ao dos nossos produtos ndo exige nenhum
equipamento de protecgéo individual.

Contudo, podera ser necessaria a utilizagao
de equipamento de protecgao individual no lo-
cal de utilizagao devido a circunstancias locais
ou aos regulamentos locais ou internos.

Devem ser respeitados os regulamentos naci-
onais validos no local de utilizagao.
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Equipamento de protecgao individual
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Descrigcao geral



Descri¢éo geral

Vista da maquina industrial

Vista da maquina industrial >
(1) Resguardo superior

(2) Painel de comando

(3) Mastro de elevagao auxiliar

(4) Garfos de carga

(5) Roda de carga

(6) Rolos de guia dianteiros

(7) Rolo de guia traseiro e parafusos de su-
porte

(8) Compartimento da bateria ou portas do
compartimento da bateria®

(9) Barreira ou portas da cabina*
(10) Compartimento de comando

(11) Lanterna*

(12) Espelho retrovisor*

(13) Mastro de elevagao

(14) Pontos de elevagéo para carregar com
grua

(15) Sistema de rapel
(16) Luz de aviso de perigo
* Opgao
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Descri¢éo geral

Etiquetagem padréo

Etiquetagem padrao

1 Perigo! Alta tenséo c. Nao é permitido que pessoas se sentem
2 Interruptor de pé ou permanegam de pé sobre a carga, sobre
3 a. Nao transporte pessoas sobre a carga ou o suporte para carga, debaixo de uma carga
no suporte para carga. suspensa ou que sejam transportadas como
b. O compartimento do condutor foi aprova- passageiros.
do para ser utilizado apenas por uma pes- 4 Deposito de dleo
soa
Ay
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Descri¢éo geral

Etiquetagem padréo

5 Né&o é permitido que pessoas se sentem ou
permanegam de pé debaixo de uma carga
suspensa, ou debaixo de uma plataforma do

condutor elevada.
6 Ponto de elevagao para carregar com grua
7 O contentor esta sob presséo hidraulica, ci-

lindro hidraulico.

Foram colocados varios sinais informativos
em todas as maquinas industriais, consoante
a familia, para chamar a atengéo para os ris-
cos, dados técnicos ou requisitos.

Estes sinais tém de estar sempre presentes
na totalidade e tém de ser sempre legiveis.

@ NOTA

A secgdo intitulada "Efiquetagem em equipa-
mento especial” fornece detalhes complemen-
tares sobre sinais informativos que podem
também ser necessarios, com base na enco-
menda.

Espago de armazenamento para o sistema

Risco de esmagamento dos pés

Desligue a ficha macho da bateria antes de
remover a cobertura do compartimento de
comando. (Apenas para a versao de 80 V)
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Descri¢éo geral

Etiquetagem para equipamento especial

Etiquetagem para equipamento especial

8 9

7
M o l |AUTO Vred

Charge client software only from CD
Ne charger logiciel de client que du CD
Laden der Kunden-Software nur von der CD

1 Né&o é permitido que pessoas se sentem ou suspensa, ou debaixo de um compartimento
permanecam de pé sobre a carga ou sobre do condutor elevado
o suporte para carga, ou que sejam trans- 3 Risco de esmagamento das maos
portadas como passageiros 4 Interruptor para ligar/desligar o aquecimento
2 N&o é permitido que pessoas se sentem ou do banco
permanegam de pé debaixo de uma carga 5 Interruptor na posigao "desligado”
6 Interruptor na posigao "ligado"
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Descri¢éo geral

Etiquetagem para equipamento especial

7 Interruptor na posigao "modo automatico" software padréo, pode ser instalada na uni-
8 A velocidade da maquina é limitada com ba- dade de controlo da maquina.

se na encomenda.
9 Maquina com software personalizado. Ape-

nas a versao especial do cliente, e ndo o

Os pictogramas aqui apresentados substituem
os pictogramas da versao padrdo ou s&o colo-
cados como complemento aos pictogramas
padrao.
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Descri¢éo geral

Utilizagao prevista

Os order pickers foram concebidos para tra-
balhar em corredores estreitos. Esta empilha-
deira para armazenar e comissionar enco-
mendas € apropriada para elevar e deslocar
paletes, bem como para comissionar a partir
de todos os niveis de estantes.

Respeite as instrugdes do paragrafo "segu-
ranga".

A carga maxima que pode ser elevada esta
especificada na placa de informagdes da ca-
pacidade de carga (esquema de carga) e ndo
pode ser ultrapassada.

Esta proibida a utilizagao para outros fins.

Se esta maquina for utilizada para trabalhos
que nao estado descritos nestas instrugdes ou
que ndo constam das instrugdes para utiliza-
cao especifica e correcta de maquinas indus-
triais, e se tiver de ser alterada e retromonta-
da para esse fim, € necessario ter em conta
que as alteragdes a construgao original po-
dem impedir o comportamento e estabilidade
de condugao da maquina e , por esse motivo,
ndo estédo permitidas sem o nosso consenti-
mento.

As pegas adicionais e as alteragdes (por ex.,
a soldadura de pecas ou a criagao de abertu-
ras) podem enfraquecer a estrutura de supor-
te e, apds a aceitagdo do nosso departamento
de concepgao. As alteragdes no funcionamen-
to através de alteragdes ao sistema eléctrico
ou ao software também requerem a nossa
aceitagao e autorizagao.

Antes de efectuar qualquer trabalho deste ti-
po deve, portanto, entrar em contacto com a
filial ou representante técnico da sua érea.

Descricao do equipamento

As instrugdes para comandar as diversas fun-
¢Oes acham-se nos capitulos corresponden-
tes.

Utilizagao prevista
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Descri¢éo geral

Descri¢do do equipamento

Generalidades

O motorista pode deslocar a si proprio e ao
meio de suporte da carga (forquilha giratéria
ou telescopica), elevando a cabina de coman-
do a respectiva altura de trabalho. Para servir
os niveis superiores de estantes de armaze-
namento, bem como para ajustar uma altura
de trabalho cémoda para tarefas de comissio-
namento pode-se utilizar a curso adicional. Ao
se movimentar o veiculo com carga deve-se
sempre baixar completamente o curso da cur-
so adicional.

Fora dos corredores (corredor de transferén-
cia), as maquinas industriais podem ser con-
duzidas livremente com a carga descida (mo-
do de transporte). A carga tem de ser levanta-
da apenas o suficiente (acima do solo) para
que nenhuma parte da carga toque no solo.

Nos corredores, as maquinas para corredores
estreitos sdo guiadas de forma mecanica ou
indutiva*.

A direcgdo da maquina é efectuada por um
controlador livremente programavel (BUS
CAN). Todos os movimentos (condugao, ele-
vagao/descida da cabina, elevagdo/descida
da elevagéo auxiliar, rotagéo do garfo, empur-
rar o garfo) s&o totalmente ajustaveis. E pos-
sivel evitar, em grande medida, a ocorréncia
de erros de funcionamento através de circui-
tos de seguranca.

* Opgéao
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Descri¢éo geral

Painel de comando

Painel de comando

(1) Alavanca de comando do sistema hidrauli-
co (em conjunto com as teclas de selecgao)

(2) Buzina

(3) Botao de activagao (por exemplo, para li-
bertar os travdes num sistema de travagem
automatica ou como uniéo para o corte de
elevagao intermédia e para reconhecer erros
que podem ser reconhecidos)*. Pisca a ver-
melho se for necessario acciona-lo

(4) Interruptor de duas vias manual/automati-
co para orientagao indutiva*

(5) Teclas de selecgao para favoritos

(6), (7), (8) Teclas de seleccéo para fungoes
hidraulicas adicionais*

Interruptor de paragem de emergéncia (9)
(10) Alavanca de comando para conduzir

(11) Superficie do sensor para a operagdo
com as duas méaos do elevador principal ou
para deslocagéo no corredor

STILL
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(12) Tecla de selecgéo para subir/descer o
elevador auxiliar ou rodar os garfos

(13) Reservado para fungbes especiais

(14) Tecla de selecgao para as fungdes auto-
maticas, p. ex. ciclo do garfo

(15) Tecla de selecgéo para elevar ou descer
a elevagao da cabina e a elevagao auxiliar em
conjunto ao puxar ou empurrar a alavanca de
comando (1), ou tecla de selecgado para rodar
os garfos de modo sincronizado a 180° para a
esquerda ou para a direita ao mover a alavan-
ca de comando (1) para a direita ou para a es-
querda

(16) Selecgdo de um visor de menu
(17) Selecgao dentro de um menu

(18) Retroceder um passo no menu ou cance-
lar uma selecgao

(19) Regressar a pagina principal

(20) Sensor de iluminagao para o controlo au-
tomatico da iluminagéo do visor



Descri¢éo geral

(21) Manipulo do volante ou volante * Fungdes opcionais

Visores

(22) Superficie do sensor para condugédo com
as duas maos no corredor

Visores

l 1550 kg
|10 250 mm

@

[=]=][~]

Interruptor de paragem de emergén-

1,1 . . 4 Nao utilizado
cia premido

1,2 Interruptor de pé necessario 5,1 *MPSE em funcionamento

13 |Operagdocom as duas mdos NeCes- |5, | +q MPSE detectou uma avaria
saria do lado esquerdo

14 Operagéo com as duas maos neces- 6 N30 utilizado

saria do lado direito
1,5 Barreira aberta 71 *Navegacao, funcionamento combinado
*Navegacao, o destino encontra-se do

1,6 Introducéo do PIN esperada 7,2
lado esquerdo
1,7 Entrada RFID esperada 7,3 *Navegacao situada do lado direito
2 Nao utilizado 8,1 Recolha da carga com um ciclo do garfo
3,1 Velocidade muito reduzida activa 8,2 Depositar a carga com um ciclo do garfo
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Descri¢éo geral

3,2 A torreta néo esta na posigéo final

Os garfos telescopicos nédo estado na
posicao final

Operacgéo do visor

3,3

Nos pontos marcados 1-8, os pictogramas
apresentados surgem em fungéo da situagéo
e das opgoes disponiveis.

Operagéo do visor >

@ NOTA

Para realgar a funcionalidade, as imagens se-
guintes foram simplificadas.

imgB12018_0005m2

1 2
1 Visor no painel de comando
2 Visor no caso de funcionamento dividido
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Descri¢éo geral

Operacao do visor

Fungéo

Os estados de funcionamento e as informa-
¢oes relevantes para o funcionamento séo
apresentados no visor. Utilizando o visor, po-

de ser possivel ligar e desligar fungdes ou al-
ternar entre os estados definidos.

O visor é grafico e é apresentado a cores. O
conteudo esta dividido em quatro partes:

» Barra de menu do lado esquerdo (1)
» Barra de menu do lado direito (3)
 Barra de estado superior (2)

« Area de informag&o central (4)

WA

img612017_0a353m1

Metade do visor pode ser ocupado por uma >
janela de mensagens (1). Esta janela é inseri-

da automaticamente pelo lado direito. As in-
formagdes anteriormente apresentadas no

centro passam a ser apresentadas na secgao

do lado esquerdo do visor. Ocasionalmente,

os elementos podem sobrepor-se.

Esta janela de mensagens inclui varios con-

teudos: . @

» Mensagens relevantes para o funcionamen-
to 1

+ Mensagens com numeros de erro img12017_0355m1

» Posigao desejada (ordem de condugéo) e
posicéo actual para navegagao

Se as definigdes forem modificadas, a janela
de mensagens é apresentada de uma forma
especial. Esta mensagem informa que as defi-
nigoes alteradas estdo a ser guardadas. A
apresentagao desta mensagem é acompa-
nhada por um sinal acustico. A mensagem de-
saparece apés quatro segundos.
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Descri¢éo geral

Estrutura do menu >

Operacgéo do visor

Os dez interruptores de membrana podem ser
configurados livremente para apresentarem
as suas fungdes favoritas na pagina principal.
Assim que o botéo (7) é accionado, a barra de
menu(1) é aberta. A partir deste momento, a
estrutura é sempre a mesma. Também nao se
verifica qualquer alteragéo na estrutura quan-
do selecciona um idioma diferente. Os simbo-
los também se mantém os mesmos.

0000

Os niveis de menu sdo os seguintes:

Imgh12017_0266m1

Maquina industrial (2)
Funcao de poupanga de energia
Navegacao
lluminagdo (3)
Pré-selecgao da altura de elevagao (4)
\Alturas de elevagéo utilizadas
Ventoinhas (5)
Definigdes (6)
‘ Informagdes sobre a maquina
‘ Numero de produgéo
\ Defini¢bes do visor
Hora
Data
Idioma

Barra de estado

Campo do lado esquerdo
Campo central

Campo do lado direito
Configurar favoritos

Definigdes da maquina

Pré-selecgao da altura de ele-
vacao

Aproximar alturas de ele-
vagao

Introduzir alturas de ele-
vagao

Eliminar alturas de eleva-
céo

‘ Manutengao

‘ Lista de mensagens
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Descri¢éo geral

Barra de estado superior > |

Operacao do visor

A barra de estado na parte superior do visor
esta dividida em trés campos:

» Campo do lado esquerdo (1)
» Campo central (2)
» Campo do lado direito (3)

A barra de estado pode apresentar as seguin-

tes informacdes: : © i ®©®

x Formato 1 2 3
Informagéo do visor TmgB12017_636am1
Nivel de carga da bateria (esta- | Grafica
do de carga) %
Horas de servigo h
Hora hh:mm
Data dd.mm.aa
Préximo intervalo de manuten- h
céo

A barra de estado pode ser configurada indivi-
dualmente.

Procedimento

— Pressione o botéo (7). O menu na area (1)
abre-se.

— Prima a sequéncia de teclas (6), (3) e (5).

Seleccione o campo da barra de estado uti-
lizando o botéo (2), (3) ou (4).

Na lista, utilize os botbes (2) a (6) para se-
leccionar as informagdes pretendidas.

Saia da lista premindo o botéo (8).

ImgB12017_036amz
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Descri¢éo geral

Operacgéo do visor

Area de informagéo central >

A area de informagao central apresenta, em
simultaneo, quatro valores relevantes para o
funcionamento:
* Peso (1):
O peso maximo permitido para a altura de
elevagao actual. Se estiver disponivel a _

medig¢ao do peso opcional, o peso actual da 77 ; :
carga a ser elevada. [¢) @ @
12 3 4

0000
00e00

+ Altura de elevacdo (2):

Altura actual dos bragos dos garfos (extre-
midade superior) img12017_637 1m1

« Tipo de orientagdo e angulo de direcgao
@)

» Velocidade de condugdo (4)

Esta parte do visor ndo pode ser parametriza-

da.
Funcionamento >
O visor é controlado através de 15 interrupto- ®\
res de membrana. A fungéo dos botdes (2) a e___
(4) é fixa. O botéo (5) tem duas fungoes. e
Numero _ ©-
doitem | Fungao 1%
2 Muda a vista novamente para a
pagina principal o
3 Muda a vista novamente para o
seguinte menu mais elevado Ty
Se a seta for apresentada na ex- .
tremidade superior ou inferior da
4 barra de menu do lado direito, o
contelido pode ser alterado utili-
zando estes dois botdes de pres-
séo.
Muda a vista para a pagina princi-
pal com o menu apresentado na
5 barra de menu do lado direito.
Se for apresentada uma péagina
de definigdes, a definigdo actual
pode ser guardada.
Ay
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Descri¢éo geral

Operacao do visor

A fungao das teclas de membrana (1) a (10) é >
apresentada junto as teclas no visor. A fungéo
dos botdes altera consoante o menu apresen-

tado.

Quando a maquina industrial é entregue de
fabrica, a disposicdo da pagina principal &
sempre a mesma.

Numero
do item

Fungao

O modo de poupanca de energia
da maquina industrial é activado
ou desactivado.

1—©
2—Q

3—@©
4—Q
5—Q

©-6
Q-7
©-8
©—9
©—10

o

®@6eeEv ®

A informagéo de navegagao é
apresentada ou ocultada. Para
tal, o interruptor de chave para
navegacao tem de estar definido
para AUTO. Caso contrario, o
simbolo é apresentado a cinzento
e, por conseguinte, ndo pode ser
seleccionado.*

Se mantiver o botdo premido
quando uma ordem de condugéo
se encontra activa, a ordem de
condugéo é eliminada.*

A barra de menu do lado direito
com os dados disponiveis relati-
vamente a pré-selecgao de altura
abre-se. Se o simbolo for apre-
sentado a cinzento, a maquina in-
dustrial esta equipada com a op-
¢ao de navegagao e o interruptor
de chave para a navegagao esta
definido para AUTO.*

Ligar ou desligar a luz de traba-
lho*

10

Ligar ou desligar a ventoinha*

* Opgao

Se estiver seleccionada uma fungéo ou um
botao, tal é indicado com uma barra colorida
(1) junto ao botédo. Se a fungéo for desmarca-
da, esta barra colorida ja ndo é apresentada.

YO

Imgh12017_0358m1

NO(¢

1‘ Imga12017_0267m1
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Descri¢éo geral

Operacgéo do visor

Navegar pela barra de menu

Se for apresentada uma seta na area (1) ou
(2), tal significa que a lista contém entradas
adicionais. As teclas de seta (3) podem ser
utilizadas para navegar pelo menu. Se deixar
de ser apresentada uma seta na area (1), sig-
nifica que chegou ao inicio da lista. Se deixar
de ser apresentada uma seta na area (2), tal
significa que chegou ao fim da lista.

ImgB12018_oooam1

Alterar o idioma > |

Os textos estao disponiveis em 25 idiomas. O
idioma pode ser definido utilizando uma com-
binagao fixa de teclas. Esta combinacéo é a
mesma para todos os idiomas.

Procedimento

— Pressione o botéo (7). O menu na area (1)

/

abre-se.
— Prima a sequéncia de teclas (6), (3) e (4). 1 7
— Utilize os botdes (2) a (6) para seleccionar mge12017_0385m2

o idioma pretendido na lista.

@ NOTA

S&o apresentados aqui apenas cinco idiomas.
Os outros 20 idiomas podem ser encontrados
navegando pela lista. Consulfe «Navegar pela
barra de menu»

— Saia da lista premindo o botéo (8).
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Descri¢éo geral

Operacao do visor

Favoritos > |

Os dez interruptores de membrana podem ser

configurados livremente para apresentarem

as suas fungdes favoritas na pagina principal.

As seguintes fungdes estdo disponiveis como

favoritos:

* Modo de poupang¢a de energia

» Navegacdo

« lluminagao

« Pré-selec¢do da altura de elevagao
Completo, areas individuais ou alturas indi-
viduais

» Ventoinhas

imgB12017_0a65m1

Procedimento

— Pressione o botao (7). O menu na area (1)
abre-se.

Prima a sequéncia de teclas (6) e (4).

Utilize os botdes (1) a (10) para seleccionar > |
a posigao para a fungao do favorito.

Seleccione a fungao pretendida na lista uti-
lizando os botdes (6) a (10).

@ NOTA

Em alguns botbes existe um submenu com

opgdes adicionais. © (@) (‘,5)
11

— Saia da lista premindo o bot&o (11).

ImgB12018_o00em1

Lista de mensagens > |

Os numeros de erro actualmente apresenta-
dos podem ser ocultados utilizando o botdo
de presséo (2). Permanece na barra de esta-
do um simbolo de aviso (1) com o numero do
erro actual. Os erros ocultos podem ser apre-
sentados na lista de mensagens. Os erros
apenas sao apresentados na lista até que a

causa seja rectificada. Todos os outros erros o} @ @

podem ser lidos utilizando o software de diag-
nostico. 1 |
ImgB12017_0373m1
y 4
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Descri¢éo geral

Instrugdes de utilizacdo

Procedimento

— Pressione o botéo (7). O menu na area (1)
abre-se.

— Prima a sequéncia de teclas (6), (6) e (2).

A lista de mensagens apresenta todos os nu-
meros de erro actuais.

— Saia da lista premindo o botéo (8).

TgR 12017 _0385m2

Defini¢do da luminosidade > |

A luminosidade é automaticamente ajustada
por um sensor de luminosidade (1) que se en-
contra por baixo do visor.

@ NOTA

Para que a fungdo de luminosidade automati-

ca funcione correctamente, o sensor ndo pode f @ @

estar coberto nem contaminado.

imge12017_0aT8m1

Instrugdes de utilizagao

O controlador ajuda o condutor a operar a ma-
quina industrial de forma eficaz.

As instrugdes de utilizagdo assumem a forma
de:

» Botdes iluminados

* Mensagem de texto simples
» Pictograma

* Numero do erro

Se for necessario accionar um botdo especifi-
co para continuar a trabalhar, este botdo
acende-se.

As mensagens de texto simples fornecem in-
formagdes directas no idioma configurado.

Os pictogramas fornecem informagdes expli-
cativas e neutras sobre os passos de opera-
Ga0 necessarios.

I y
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Descri¢éo geral

Rotacéo e deslocagéo dos garfos

Em caso de avaria ou defeito, séo apresenta-
dos um ou mais numeros seguidos de um pic-
tograma de um tridngulo de sinalizagdo. Con-
tacte o centro de assisténcia técnica autoriza-
do e fornega estes numeros.

Rotagao e deslocagao dos
garfos

Os movimentos da torreta séo travados auto-
maticamente antes que esta alcance o res-
pectivo batente mecanico. As posigdes finais
sao apontadas ao controlador através de in-
terruptores. O maquina industrial desloca-se a
velocidade maxima aprovada para a altura de
elevagao apenas se a torreta se encontrar na
posigao final direita ou esquerda. Se o movi-
mento de alcance ou de rotagao nao alcangar
a posicao final, a maquina industrial desloca-
se apenas a velocidade de posicionamento e
a velocidade de elevagao e de descida da ele-
vagao principal é reduzida.

O simbolo da tartaruga é apresentado no vi-
Sor.

Assim que a torreta tiver alcangado uma das
duas posigdes finais, o condutor é notificado
através de um sinal acustico.

Outros acessorios

Também podem ser fornecidos outros aces-
sorios* em vez da torreta.

Estes incluem:

« Mesas telescopicas

» Paletes acessiveis
 Plataformas de order picking
 Estruturas personalizadas

STILL



Descri¢éo geral

A PERIGO

Comprometimento da seguranga operacional, peri-
go para o condutor

Outros acessoérios

Para além dos acessoérios fornecidos pelo fabricante,
apenas séo permitidos acessorios testados e forne-

cidos pelo fabricante. As modificagbes nédo autoriza-
das s&o proibidas. Consulte também «Alteragdes as
maquinas industriais».

Tal como acontece com a maquina industrial, a ma-
nutengao dos acessorios deve ser efectuada regular-
mente e a inspecgao anual deve ser executada por
um especialista.

Os outros acessorios diferem do padrao em
termos do método de funcionamento, bem co-
mo do tipo de perigos, se as informagbes de
seguranga nao forem respeitadas. Por conse-
guinte, é importante que o condutor esteja fa-
miliarizado e siga as instrugdes referentes ao
acessorio instalado.

Poderao também aplicar-se instrugdes de utili-
zagao e de manutengao adicionais dos nos-
sos fornecedores.

*Opcao
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Descri¢éo geral

Outros acessorios
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Funcionamento

Colocacéo em servigo geral

Colocagao em servigo geral

Primeira colocagdo em servigo

@ NOTA

Respeife a seccdo Manuseamento seguro
dos consumiveis.

Antes da primeira colocagdo em servigo, certi-
fique-se de que toda a maquina industrial esta
devidamente montada. Todas as ligagdes
eléctricas e hidraulicas devem ser verificadas.
As ligagdes mecanicas removidas durante o
transporte devem voltar a ser ligadas com o
maximo cuidado. Verifique se todas as liga-
¢Oes roscadas estao apertadas com o binario
adequado. A colocagéo em servigo pode co-
megar assim que os niveis de enchimento do
deposito hidraulico e da caixa de velocidades
tiverem sido verificados. Todo o processo de
colocagao em servigo inicial deve ser correc-
tamente executado pela nossa assisténcia
técnica especializada.

@ NOTA

Durante o processo de colocagdo em servigo
didrfo, analise a Lista de verificagdo antes de
comecgar a trabalhar.

Pesos das unidades

As maquinas industriais sdo maioritariamente
transportadas desmontadas e tém de ser
montadas no local. E necessario verificar o
peso das unidades individuais para montar a
maquina de forma segura e seleccionar uma
cablagem adequada. As nossas maquinas in-
dustriais séo construidas utilizando um siste-
ma modular. Existem também muitas especifi-
cagdes personalizadas. Por este motivo, & di-
ficil especificar o peso correcto para cada uni-
dade e para cada variante. As informagoes e
a tabela abaixo para os mastros de elevagéo
fornecem instrugdes gerais. Por razdes de se-
guranga, acrescente sempre uma margem ge-
nerosa quando arredondar o valor determina-
do.

N I
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Funcionamento

Colocacao em servico geral

Entrega em unidades >

Os pesos especificados aplicam-se apenas ao 1 % 3 4 5
design padrao. Determine ou solicite os pesos
dos designs especiais.

i

L

As maquinas para corredores estreitos podem
ser desmontadas nas seguintes unidades:
acessorio, cabina do condutor incluindo su-
porte, mastro de elevacéo, bateria e chassis.

Quando os conjuntos constituidos por varias
unidades completas sao transportados, os pe-
sos das unidades individuais tém de ser adi-
cionados para que seja seleccionado um guin-
daste adequado. Ao engatar as unidades, cer-
tifique-se de que o centro de gravidade total
pode ser deslocado em relagéo as unidades
individuais.

aaDOD 07

Peso do acessorio

Um acessorio padréo (europalete) com uma
torreta pesa aproximadamente 800 kg.

Se for instalado outro acessorio, determine o
peso do acessorio adicional, por exemplo, pe-
sando-o.

Acessorio

Cabina do condutor incluindo suporte
Mastro de elevagédo

Bateria

Chassis

B WN =

Peso da cabina do condutor

Uma cabina do condutor padréo, incluindo o
suporte, pesa aproximadamente 660 kg. Te-
nha em conta o peso adicional dos acessé-
rios, por exemplo, o peso das plataformas de
order picking.

Uma cabina padrao para entrepostos frigorifi-
cos, incluindo o suporte, pesa aproximada-
mente 800 kg.

Se estiver instalada outra cabina do condutor,
determine o peso da cabina do condutor adici-
onal, por exemplo, pesando a cabina do con-
dutor.

Peso do mastro de elevagéo

O peso do mastro de elevagao depende do
respectivo design e da altura total. A tabela
seguinte apresenta os pesos maximos espe-
rados consoante a altura total.

T A
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Altura to‘:il) do mas- Peso
<3m < 1600 kg
<4 m <2300 kg
<5m < 2900 kg
<6m < 3500 kg
>6m <4300 kg

Peso da bateria

O peso da bateria esta especificado na placa
de caracteristicas da bateria.

@] NOTA

A bateria instalada tem de pesar, no minimo,
o valor estipulado na placa de caracteristicas
da maquina. Compare as informagées na pla-
ca de caracteristicas da bateria com as infor-
magoes na placa de caracteristicas da maqui-
na. Se os pesos do balastro estiverem instala-
dos, € necessario ter em conta o peso dos pe-
s0s do balastro.

Peso do chassis

O peso do chassis depende do respectivo de-
sign e do equipamento instalado.

Transportar e carregar
Informagdes gerais

Dependendo da altura total, a maquina indus-
trial pode ser entregue como uma unidade
completa ou desmontada. Em cada caso, de-
ve-se determinar os pesos dos componentes
ou da maquina completa (papéis de entrega)
e fornecer guindastes e conjuntos de cabos
adequados.

48 5231 804 2512 PT - 04/2020

ealighd2s
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Funcionamento

Colocacao em servico geral

Engatar o mastro de elevagéo >

Para engatar o mastro de elevagéo no gancho
da grua, utilize os orificios préprios para o
efeito localizados na extremidade superior do
mastro de elevagéo (1). Deve utilizar conjun-
tos de cabos adequados para o efeito (mani-
lha ou um dispositivo de elevagao). Se neces-
sario, as pecas individuais do mastro de ele-
vagao tém de ser amarradas umas as outras
durante este processo, para evitar que se se-
parem acidentalmente deslocando assim o
centro de gravidade.

4 r.l.'_;_-" -I
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Funcionamento

Colocacéo em servigo geral

Engatar o mastro de elevagéo horizon-
talmente

Se for necessario colocar o mastro de eleva-
¢ao numa posicéo horizontal (2) para ser car-
regado com grua, é necessario utilizar mani-
Ihas adequadas que devem ser presas nos
orificios indicados na extremidade superior do
mastro (3).

>
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Colocacao em servico geral

Mastro de elevagédo, ponto de elevagéo >
inferior

Pode amarrar uma correia téxtil na extremida-
de inferior, a volta da pega cruzada intermédia
no suporte da travessa do dispositivo de des-

locagéo lateral da cabina (4).

Carregar o chassis

Os elementos electronicos, tais como senso-
res e antenas, podem ser instalados em vari-
as partes do chassis, consoante o design da
maquina. A distancia em relagéo ao solo des-
tes elementos é muito baixa. Como resultado,
particularmente durante a operagao de monta-
gem do chassis nos garfos de um carro eleva-
dor e durante a montagem dos suportes, certi-
fique-se de que nao é aplicada pressao a es-
ses elementos. Antes de proceder a monta-
gem nos garfos de um carro elevador ou an-
tes de montar um suporte, efectue uma ins-
pecgao visual para determinar se e onde tais
elementos devem ser montados na maquina
industrial em questao.

Engatar no chassis >

As travessas cruzadas por cima do comparti-
mento da bateria servem como pontos de ele-
vacdo do chassis. Para proteger a pintura da
maquina industrial, recomendamos utilizar
sempre lingas em material téxtil. Os calgos
protegem os conjuntos de cabos contra ares-
tas afiadas.

Se pretender mover o chassis com a grua, retire
sempre a bateria.

@ NOTA

O chassis tem de ser sempre fravado mecani-
camente, excepto se a maquina industrial se
encontrar em funcionamento.

E possivel que se verifiquem fugas de dleo hidrauli-
co das ligagdes hidraulicas desligadas.

T AR
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Funcionamento

Colocacéo em servigo geral

Dispositivo de seguranga em transporte >
para portas de vidro

As portas de vidro* da cabina estdo equipa-
das com um dispositivo de seguranca em
transporte. Este dispositivo de seguranca em
transporte evita que as portas de vidro se
abram inadvertidamente, resultando em da-
nos consequentes.

— Retire e elimine o dispositivo de seguranga
em transporte.

*Opgéo

Suporte do mastro

O suporte do mastro pode ser necessario de-
pendendo da configuragéo da maquina de or-
der picking.

Ap0s a instalagdo do suporte do mastro, € ne-
cessario ajusta-lo de acordo com as especifi-
cagdes de fabrica e aperta-lo com o binario
especificado.

A ligacéo do parafuso na posi¢éo de monta-
gem superior no suporte do mastro tem de ser
apertada com um binario de 195 Nm.

A posicao de montagem inferior esta assinala-
da com uma etiqueta. Esta etiqueta especifica

o binario de (50 Nm].

N I
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Colocacao em servico geral

Porcas das rodas > ACHTUNG g NACH ACHT STUNDEN
IMPORTANT £ e, Y AFTER EIGHT HOURS
ATTENTION  f APRES HUIT HEURES
oBs g w8 77 EFTER ATTATIMMAR
As porcas das rodas podem ser desapertadas apos ATENCION —45" “<aas-” DESPUS DE OCHO HORAS
a colocagao em servigo inicial.
Ap6s as primeiras oito horas de servigo, aperte as
porcas das rodas a 210 Nm.
Parafusos de suporte > e e
O ajuste dos parafusos de suporte tem de ser ] = _m -
verificado durante a primeira colocagao em - - < =
servigo e de cada vez que é realizada uma kg kg kg mm
manutengao. i a0 1060 1as25
. ~ . . 847 968 1130 13690
A dimenséao de ajuste (1) depende da aplica- 922 1054 1230 12550
5 A H i — 1012 1157 1350 11410
céo da maquina e pode ser obtida no esque e i o
ma da capacidade de carga.
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Colocacéo em servigo geral

Manuseamento seguro da bateria
de tracgdo

Os perigos descritos abaixo poderao surgir de
forma individual ou colectiva consoante o tipo
de bateria em utilizag&o.

Baterias com electrdlito liquido

A PERIGO

Risco de explosgo A

Podem formar-se misturas de gas explosivo du-
rante o carregamento das baterias. Esta mistura
de gas pode permanecer na atmosfera durante
um longo periodo de tempo, mesmo apos a con-
cluséo do processo de carregamento.

A mistura de gas formada durante o carregamen-
to das baterias ndo deve entrar no compartimento
do condutor.

Preste especial atengao ao risco de explo-
s&0 no vazio acima da bateria quando esta
tiver sido recentemente carregada.

As aberturas neste vazio facilitam a troca
de ar e estas ndo podem ser cobertas ou
fechadas.

Nao crie quaisquer aberturas no comparti-
mento da bateria que permitam a entrada
da mistura de gas explosivo no comparti-
mento do condutor.

Certifique-se de que a sala ou area na qual
a bateria esta a ser carregada é bem venti-
lada.

O acto de fumar, fogo e chamas desprote-
gidas sao proibidos numa area de 2 metros
em redor da bateria carregada.

O &cido da bateria é tdxico. Nao inale os
vapores.

O &cido da bateria é corrosivo. Evite o con-
tacto com a pele.

Lave imediatamente com agua o &cido da
bateria derramado ou salpicado.

Durante o manuseamento do acido da ba-
teria, utilize equipamento de protecgao indi-
vidual como um fato de protecgéo, luvas de
proteccdo e protecgéo facial.

Se apesar destas medidas entrar em con-
tacto com o acido, lave imediatamente a
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Funcionamento

parte afectada com agua abundante e con-
sulte um médico.

» Respeite as instrugdes de utilizagao adicio-
nais do fabricante da bateria e do fabricante
do carregador da bateria.

Versdo de 80 V

Na versao de 80 V, existe perigo de choque eléctrico
se se tocar nas ligagdes activas.

Antes de remover a tampa do compartimento de co-
mando ou a tampa do compartimento da bateria,
desligue a ficha macho da bateria.

Manuseamento da bateria

A instalagdo, remocgao e transporte de bateri-
as de tracgao envolve sempre 0 manusea-
mento de grandes pesos.

Risco de esmagamento dos dedos, risco de esma-
gamento das maos e pés, risco de danos materiais

» Quando manuseia grandes pesos, existe o
risco de os membros do corpo ficarem pre-
SOS ou serem esmagados. Para evitar que
tal acontega, opere os chassis de substitui-
¢ao e os mecanismos de elevagdo com o
maior cuidado. Evite que grandes pesos
batam contra a maquina ou o equipamento.

+ Esteja atento a pontos de entalamento e ci-
salhamento durante a insergéo ou remogao
da bateria do respectivo compartimento.
Certifique-se de que mantém os dedos, as
maos e os pés fora de todas as areas onde
possam estar em risco relativamente a um
dos pontos de constricdo acima menciona-
dos. Estes pontos de constrigdo ocorrem in-
dependentemente da ferramenta utilizada
(maquina, grua ou chassis de substituicéo).

» Forneca instrugdes precisas ao pessoal de
suporte.

» Retire os transeuntes e espectadores da
zona de perigo.

» Pouse o cabo da bateria desligada na bate-
ria de forma a impedir que o cabo fique pre-
S0 ou rasgado.

y 4
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Funcionamento

Colocacéo em servigo geral

Cobertura do compartimento da ba- >
teria,

Tampa de servigo

A tampa do compartimento da bateria abran-

ge todo o compartimento da bateria. A tampa
esta segura por quatro suportes de fixagao.

A tampa pode ser removida aplicando uma le-
ve pressao na parte de baixo junto dos can-
tos.

@ NOTA

Como opgdo, a maquina industrial pode ser f‘
equipada com portas laterais do compartimen-
fo da bateria. |

Tampa de servigo >

Para o funcionamento da ficha macho da ba-
teria, basta abrir a tampa de servico.

Instalar a bateria

A bateria deve preencher o espago de instala-
¢ao, com poucos milimetros de folga. Desta
forma, garantira que a bateria ndo escorrega
nem cai durante o trajecto e que o bloqueio da
bateria funciona correctamente. Se uma bate-
ria mais leve for utilizada temporariamente, &
necessario compensar a diferenga de pesos
utilizando um balastro fixo e igualar a diferen-
¢a de tamanhos utilizando calgos. Neste caso,
& necessario proceder a alteragao ou

N I
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Funcionamento

Colocacao em servico geral

actualizagao das especificagdes da placa de
caracteristicas da maquina industrial. Estas
maquinas para corredores estreitos estao
equipadas de série com um indicador de bate-
ria descarregada para as baterias de chumbo
normais (PzS). Se for utilizado um tipo de ba-
teria diferente ou uma bateria de capacidade
diferente, o representante de assisténcia téc-
nica autorizado tem de adaptar o indicador de
bateria descarregada.

@ NOTA

A tenséo e o peso da bateria tém de respeitar
os requisitos definidos na placa de caracteris-
ticas da maquina. Por conseguinte, € neces-
sdrio comparar as placas de caracteristicas
na maquina e na bateria.

Tipo de bateria e carregador da bateria

As baterias de chumbo, de gel ou de ides de
litio podem ser utilizadas como baterias de
tracgdo. Uma vez que os diferentes tipos de
bateria possuem diferentes estruturas, € ne-
cessario utilizar carregadores de bateria ade-
quados.

@ NOTA

As baterias tém instrugcoes especiais relativa-
mente ao carregamento, & manutengdo e ao
manuseamento. Respeife as instrugdes do
respectivo fabricante.

A PERIGO

Risco de morte

— Utilize apenas baterias de ides de litio em maqui-
nas industriais com uma concepgao e um contro-
lador concebidos para serem utilizados com tais
baterias.

— As baterias de ides de litio sdo mais leves do que
as baterias de chumbo-acido com a mesma capa-
cidade. Utilize um peso do balastro devidamente
fixado para compensar o peso reduzido.

— Consulte o representante de assisténcia técnica
autorizado antes de utilizar uma bateria de ides
de litio.

T A
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Colocacéo em servigo geral

A ATENGAO
Perigo de danos materiais

A utilizagao de carregadores de baterias incorrectos
pode provocar danos irreversiveis na bateria.

Colocagéo em servigo >

Se a maquina industrial estiver equipada com
a ficha macho da bateria Euro, certifique-se
de que o indicador de tensdo se encontra na
posigdo correcta. E possivel visualizar o nivel
de tensdo programado através de uma janela
indicadora (1).

Risco de acidente

Risco de ferimentos na zona de esmagamento e na
zona de cortes

Risco de curto-circuito

Os cabos da bateria ndo devem ser fixos ou esma-
gados.

Antes de iniciar cada turno, verifique se o blo-
queio da bateria esta em bom estado de fun-
cionamento e se funciona correctamente.

Antes de utilizar a bateria pela primeira vez, é
necessario realizar um procedimento de colo-
cagao em servigo adequado. Se adquiriu a
bateria separadamente da maquina industrial,
verifique o seguinte:

» Tensao nominal

» Peso minimo necessario

» Modelo e o formato da ficha macho da ba-
teria instalada

+ Tipo de ligagéo e dimensao transversal mi-
nima necessaria do cabo da bateria

A ATENGAO
Perigo de danos materiais

Respeite as informagdes e instrugdes do fabricante
da bateria.

N I
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Colocacao em servico geral

Baterias permitidas

Apenas podem ser utilizadas baterias com
bandejas construidas em conformidade com a
norma EN1175-1 na operagéo das maquinas
industriais.

Colocagéo em servigo da bateria

E necessario efectuar uma colocagdo em ser-
vico adequada se a maquina industrial tiver si-
do encomendada sem bateria ou se tiver sido
fornecida com uma bateria seca pré-carrega-
da porque teve de ser transportada a partir de
um local distante (por ex. do estrangeiro).
Respeite as informagdes e instrugdes do fabri-
cante da bateria. Se a bateria foi obtida sepa-
radamente da maquina industrial, a tensao
nominal, o peso minimo necessario e a ficha
macho da bateria ligada tém de ser inspeccio-
nados com especial cuidado.

Respeite os regulamentos de seguranga relativos ao
manuseamento do acido da bateria.

A ATENCAO
Risco de curto-circuito

Cuidado para n&o entalar ou esmagar os cabos da
bateria.

STILL
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Colocacéo em servigo geral

Substituir a bateria

Substitui¢do da bateria com o carro ele-
vador

A bateria esta colocada num encaixe (1) de
série. A bateria destina-se a ser substituida
com o auxilio de uma maquina. A maquina uti-
lizada deve ser adequada para este efeito.

» Os garfos devem ter um comprimento sufi-
ciente para o centro de gravidade da carga
predominante.

» A capacidade de carga tem de estar em
conformidade com o peso da bateria insta-
lada.

A largura exterior dos garfos deve ser ajus-
tada a abertura de insergéo.

 Ajuste a inclinagéo dos garfos de modo a
que a bateria ndo entre em contacto com a
maquina industrial quando a bateria for re-
movida.

» A bateria ndo dispde de um engate.

Risco de acidente, risco de esmagamento

Respeite as informagdes na secgdo Manuseamento
seguro da bateria de tracgéo.

Certifique-se de que os quatro cantos da bateria es-
tao todos dentro do encaixe.

Substitui¢do da bateria com chassis de
substituiciao

Opcionalmente, a maquina industrial pode ser
equipada com canais de rolos para que a ba-
teria possa ser substituida utilizando uma
grua ou estrutura de substituicdo da bateria.

Respeite as instrugdes de utilizagdo do chas-
sis de substituicdo sempre que utilizar um
chassis de substituicdo da bateria.

@ NOTA

Se a maquina industrial estiver equipada com
canais de rolos, a bateria esta fixada na devi-
da posigdo com um bloqueio da bateria. Res-
peite as informagdes na secgdo Bloqueio da
bateria em particular.

N I
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Colocacao em servico geral

Risco de danos materiais, risco de esmagamento

Respeite as informagdes na secgdo Manuseamento
seguro da bateria de tracgao.

Antes de iniciar cada turno, verifique se o bloqueio
da bateria estd em bom estado de funcionamento e
se funciona correctamente.

Verificagdo de fungdes

Antes de a maquina ser entregue ao destino,
é necessario efectuar uma verificagao de fun-
¢Oes completa. Antes de iniciar o trabalho, de-
ve verificar a Lista de verificagao antes de
comegar a trabalhar.

Se durante a verificagdo diaria, antes de co-
megar a trabalhar, forem determinados quais-
quer defeitos que possam influenciar a segu-
ranca operacional e na estrada, é necessario
tomar medidas imediatas para garantir a exe-
cugao das reparagdes adequadas. E proibido
utilizar a maquina industrial até que as repara-
cOes estejam concluidas.

Se a maquina industrial estiver equipada com
qualquer equipamento especial (encomenda),
este deve também ser verificado cuidadosa-
mente. Para uma descrigéo da fungéo e
quaisquer tarefas de manutengao adicionais
necessarias, consulte o capitulo intitulado
Equipamento especial ou a documentagao
adicional preparada e fornecida pelos nossos
fornecedores.

STILL



Colocacgéo em servigo diaria

Lista de verificagdo antes de comegar a trabalhar

Antes de comegcar a trabalhar, o condutor
tem de se certificar de que a maquina se en-
contra em boas condigdes de seguranca.

A ATENGAO

Se durante a verificagéo diaria, antes de comegar a
trabalhar, forem encontrados quaisquer defeitos que
possam influenciar a seguranga operacional e na es-
trada, é necessario tomar medidas imediatas para
garantir a execugao das reparagdes adequadas. E
proibido continuar a utilizar a maquina até que as re-
paragdes sejam efectuadas.

Verificagdo de fungdes do sistema de trava-
gem

— Verifique a fungéo de travagem apos liber-
tar o interruptor de pé.

— Inspeccione a area a volta do interruptor de
pé relativamente a presenca de objectos
estranhos.

— Verifique o funcionamento dos travoes de-
pois de activar o interruptor de paragem de
emergeéncia.

— Verifique o funcionamento do travéo de
marcha-atras. Os processos de travagem e
de aceleragao subsequente tém de ser sua-
ves e nao sujeitos a movimentos bruscos.

— Verifique o funcionamento do sistema de
"travagem automatica no final do corre-
dor™.

— Efectue verificagdes adicionais da fungao
de travagem relacionada com encomendas.

Verificagao de fungdes do sistema de direc-
¢éo
— Verifique se a direcgéo roda livremente.

— Verifique se é alcangado o angulo de direc-
¢ao maximo de aprox. 90° para a esquerda
e para a direita.

Verificar todos os dispositivos de comando

62 5231 804 2512 PT - 04/2020

Verifique se as alavancas e botdes de pres-
sdo estdo em boas condigdes de funciona-
mento.

— Verifique se todas as alavancas de coman-
do e botdes de pressao voltam automatica-
mente a posi¢ao neutra.

— Verifique se todos os dispositivos de co-
mando estdo em bom estado.

— Verifique se todos os dispositivos de co-
mando estéo a funcionar correctamente.

Verificar o controlo de acesso

— Verifique se a chave da igni¢ao pode ser
puxada para fora quando se encontra na
posigao 0.

— Verifiqgue se a maquina industrial ndo pode
ser utilizada quando a chave de ignigéo é
removida.

— Se o controlo de acesso electronico* estiver
instalado: verifique se esta a funcionar cor-
rectamente.

Verificar o acessoério de elevagao

— Verifique visualmente se existem fissuras
nos garfos.

— Verifique visualmente se existe deformagao
dos garfos.

— Verifique o funcionamento do dispositivo de
seguranca dos garfos®.

— Verifique se o pino de bloqueio se desloca
com facilidade e se fecha automaticamente.

— Verifique visualmente se existe deformagéao
do porta-garfos.

— Verifique se existem danos nas correntes
de carga.

Verificar o resguardo superior

— Verifique visualmente se existe deformagéao
do resguardo superior.

STILL
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Funcionamento

— Verifique visualmente o estado e se existe
contaminagéo da cobertura do resguardo
superior*.

Verificar as rodas

— Verifique se existem objectos estranhos
nas rodas.

— Verifique o estado da roda de tracgéo e das
rodas de carga.

Verifique as portas da cabina, as barreiras e
o interruptor de paragem de emergéncia

— Certifique-se de que quando o interruptor
de paragem de emergéncia é accionado,
nem a tracgdo nem qualquer fungéo hidrau-
lica pode ser activada.

— Certifique-se de que quando a barreira ou
porta da cabina* esta aberta, nem a tracgao
nem qualquer fungéo hidraulica pode ser
activada.

Cabina do condutor com portas de vidro e pai-
nel dianteiro de vidro ou vidros a toda a volta:

— Verifiqgue se nao existem aparas ou fissuras
nos vidros.

Colocagao em servigo diaria

— Verifique todas as pecgas dos vidros quanto
a sinais de contaminagao. Limpe os vidros,
se necessario.

Outras verificagbes
— Verifique o funcionamento da buzina.

— Verifique o funcionamento de todos os ou-
tros dispositivos de aviso*.

— Verifique o funcionamento dos dispositivos
de iluminagéo.

— Verifique se todas as tampas estao fecha-
das.

— Verifique se o bloqueio da bateria se en-
contra em perfeitas condi¢des e funciona
correctamente (desligue a maquina se o
blogueio n&o estiver correctamente tranca-
do*).

— Verifique o equipamento especial e as fun-
¢Oes especiais de acordo com a ordem pa-
ra se certificar de que estdo em perfeitas
condigdes e a funcionar correctamente.

* Opgao




Funcionamento

Compartimento do condutor

Compartimento do condutor

Acesso ao compartimento do con-
dutor

Barreiras

A PERIGO

Risco de esmagamento

As barreiras tém de ser abertas ou fechadas utilizan-
do apenas a area indicada do manipulo.

Risco de queda

Ao entrar e sair, é importante ter em atengao a dife-
renca de altura entre o piso do compartimento do
condutor e o solo.

@ NOTA

As barrefras sdo moniforizadas por meios
eléctricos. A maquina industrial apenas esta
pronta para utilizagdo apos as barreiras terem
sido correctamente fechadas.

As barreiras sdo compostas por uma secgao
superior (barra ao nivel da barriga), uma sec-
¢ao central (barra ao nivel dos joelhos) e uma
secgao inferior (barra ao nivel pés). As trés
seccdes estdo ligadas entre si por meios me-
canicos.

Para abrir e fechar a barreira, utilize apenas a
secgao da barra ao nivel da barriga que se
encontra mais para a frente.

"V

OO0

STILL



Funcionamento

Compartimento do condutor

Portas >

A PERIGO

Risco de esmagamento

Apenas a area indicada do manipulo pode ser utili-
zada para abrir e fechar a porta de vidro.

Risco de queda

Ao entrar e sair, € importante ter em atengéo a dife-
renca de altura entre o piso do compartimento do
condutor e o solo.

As portas de vidro dispdem de uma concavi-
dade no interior do manipulo. Apenas esta
area do manipulo pode ser utilizada para abrir
e fechar as portas de vidro.

As portas de vidro dispéem de uma dobradica
rebativel no centro. Para abrir a porta, pres-
sione 0 manipulo na direcgdo do centro da ca-
bina, no ponto indicado. A porta é fechada re-
alizando a acgéo no sentido oposto.

@ NOTA

As portas de vidro s§o monitorizadas por mei-
0s eléctricos. A maquina industrial apenas es-
td pronta para utilizagdo apos as portas terem
sido correctamente fechadas.

STILL
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Dispositivos de comando

Dispositivos de comando

Exercicios iniciais de condugéo

Antes de iniciar o trabalho, deve verificar a Lista de
verificagdo antes de comegar a trabalhar.

Respeite todas as instrugdes de seguranga.

Risco de acidente

Para que se familiarize com as caracteristicas de
condugao e de travagem destas maquinas, tem de
realizar exercicios de condugdo numa area plana e
sem obstaculos do armazém.

Velocidades

O condutor deve adequar a velocidade de
condugao a situagdo. Nas curvas, em particu-
lar, deve considerar a altura geral e o centro
de gravidade, que sera consequentemente
elevado.
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Dispositivos de comando

Ajustar a posi¢éo do painel de co- >
mando

O dispositivo de fixagdo que € libertado para permitir
as definicdes abaixo descritas deve ser novamente
apertado antes de comegar a trabalhar.

Para adaptar o painel de comando as neces-
sidades do condutor, é possivel ajustar a altu-
ra do painel, inclinando a consola e inclinando
o painel de comando. A posi¢céo da alavanca
de fixagé@o pode ser alterada através de um
mecanismo de trinco integrado. Para tal, puxe
a pega da alavanca de fixagéo (1) para fora
no seu eixo, rode-a para a posi¢ao pretendida
e permita que engate novamente.

Ajuste

Liberte a alavanca de fixagéo (1) rodando-a
para a esquerda. Segure o painel de comando
com a outra mao enquanto realiza esta opera-
¢ao. Se o dispositivo de fixagao se soltar, des-
loque o painel de comando para a posi¢ao
pretendida com ambas as maos e mantenha-
0 nessa posigdo. A definicdo é continuamente
variavel. Aperte novamente a alavanca de fi-
xagao.

— Ajuste a altura (2).

— Ajuste a inclinagéo (3).
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Dispositivos de comando

Banco do condutor

@ NOTA

Para além do banco do condufor padréo, es-
tdo disponivels outros modelos como opgéo.
As instrugbes de utilizacdo originais corres-
pondentes do fabricante sdo fornecidas com
cada modelo. Respeife estas instrugbes de
utilizaggo.

Risco de acidente

Aplique definicdes apenas numa maquina imobiliza-
da.

Ajustar o banco do condutor, verséo pa-
dréo

Ajustar a altura do banco

— Aplique peso do corpo no banco do condu-
tor.

— Puxe a alavanca (1) e levante ou desga o
banco do condutor até a altura pretendida
utilizando o peso do corpo.

— Solte a alavanca.
Ajustar a posigdo horizontal

— Puxe o manipulo (2) e desloque o banco
até a posicgéo pretendida. O engate do me-
canismo deve ser perceptivel.

Inclinar a superficie do banco

— Puxe o manipulo (3) e desloque a base do
banco até a posi¢éo de inclinagdo pretendi-
da. O engate do mecanismo tem de ser
perceptivel.

Dobrar a base do banco

Se a base do banco do condutor (4) incomo-
dar durante a utilizagdo da maquina industrial
em pé, esta pode ser dobrada para cima e re-
batida. A base do banco dobrada para cima é
estofada e pode ser utilizada como apoio.

— Alcance a parte inferior da base do banco e
dobre-a para cima.

>

STILL



Funcionamento

Dispositivos de comando

Banco do condutor, opgéo

Os bancos do condutor disponiveis como op-
¢oes diferentes variam consideravelmente em
termos de design e funcionamento. Respeite
as instrugdes de utilizagéo originais forneci-
das.

VersoOes opcionais

« Apoios para os bragos rebativeis
» Térmico

 Ajuste longitudinal de 80 mm

« Apoio lombar

« Suspensao pneumatica

« Estofos de couro
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Activacdo

Activacao

Ligar o controlador

Ficha macho da bateria >

Para ligar a ficha macho da bateria, abra a
tampa de servigo atras do mastro de eleva-
Gao.

Entre na cabina e feche as barreiras/portas da
cabina.

@ NOTA

As barreiras/portas da cabina sdo controladas
por interrupfores de monitorizagao de forma a
assegurar que sdo fechadas total e correcta-
mente.

Risco elevado de ferimentos

Nunca suba nem salte para uma maquina em movi-
mento.

N I
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Funcionamento

Interruptor de paragem de emergéncia, >
interruptor de chave

Activacao

Desbloqueie o interruptor de paragem de
emergéncia rodando-o no sentido dos pontei-
ros do relégio.

Ligue o interruptor de chave ou active o con-
trolo de acesso electrénico*.

Se a maquina estiver num estado sem erros,
é apresentado o indicador de funcionamento
normal no indicador de estado de funciona-
mento (consulte também "Indicagdo de estado
de funcionamento").

Os far6is de trabalho* acendem-se.

@ NOTA

Se o controlador for ligado quando as
barreiras estiverem fechadas, o interrup-
tor de pé tem de ser accionado uma vez
para activar as fungoes.

Para conduzir, o interruptor de pé tem de
ser accionado e pressionado, para que o
travao de estacionamento seja libertado.
Se uma das barreiras for aberta e, em
seguida, novamente fechada quando o
controlador esta ligado, o interruptor de
pé tem de ser accionado novamente.
Esta comutagao garante que a maquina
industrial pode ser utilizada apenas se o
condutor estiver na cabina e se todas as
barreiras estiverem fechadas.

* Opgao
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Funcionamento

Activacdo

Controlo de acesso electrénico

Existe também a opgao de ter estas maquinas
industriais equipadas com controlo de acesso
electronico (codigo PIN, chip RFID, sistema
de cartdo magnético). Consulte a secgao
"Equipamento especial”.

>

Y
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Funcionamento

Conducéo

Conducao

Travagem, condugéo e direcgao
Soltar o travao

Depois de entrar na cabina do condutor, feche
as barreiras ou as portas da cabina. Premir o
interruptor de pé (1) uma vez confirma a sua
presenca. Se o interruptor de tracgdo também
for accionado quando o interruptor de pé é ac-
cionado, o travé@o de estacionamento electro-
magnético é libertado.

@ NOTA

O interruptor de pé tem de ser novamente
premido sempre que as barreiras ou portas
sdo abertas e fechadas. Os movimentos auxi-
liares sO podem ser utilizados se a maquina
industrial se encontrar imobifizada e o inter-
ruptor de pé ndo estiver accionado.

Travagem

Soltar o interruptor de pé durante a condugéo
acciona a travagem recuperadora eléctrica. A
maquina industrial é travada até ficar imobili-
zada. Em, seguida, o travédo de estaciona-
mento electromagnético é activado.

Libertar a alavanca de comando para condu-
¢ao ou a superficie do sensor do lado esquer-
do durante a condug&o acciona a travagem
recuperadora eléctrica. A maquina industrial &
travada até ficar imobilizada.

Existem funcdes que sé funcionam quando a
maquina industrial esta imobilizada. Assim
sendo, pode ser necessario libertar o interrup-
tor de pé para poder utilizar estas fungdes. O
pictograma correspondente é apresentado no
visor.
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Condugéo

Conduzir

O sentido de marcha e a velocidade de con-
ducao sao seleccionados utilizando a alavan-
ca de comando do lado direito.

Desloque a alavanca de comando na direc¢éo
do garfo (2) até a velocidade de condugéo ne-
cessaria no sentido do garfo ser atingida.

Desloque a alavanca de comando na direcgéo
do mastro de elevagéo (3) até a velocidade de
condugao necessaria no sentido do mastro de
elevagao ser atingida.

Se a alavanca de comando passar de um
sentido de marcha directamente para outro, a
maquina industrial é travada e acelerada na
direcgéo oposta.

Velocidade

O controlador limita a velocidade de condugao
consoante a situagao de condugéo e quais-
quer opgdes instaladas. E sempre possivel
solicitar ao centro de assisténcia técnica auto-
rizado para restringir a velocidade, mas nao
para aumenta-la. O operador pode controlar
continuamente a velocidade dentro do limite
permitido.

O centro de assisténcia técnica autorizado po-
de configurar as caracteristicas de travagem e
aceleragao.

Direcgéo

A mao esquerda do condutor é utilizada para
accionar o manipulo do volante (4) e determi-
nar assim o percurso da maquina. O manipulo
do volante possui uma retengdo mecanica na
posigao de marcha a direito. A partir dai, o
manipulo do volante pode ser rodado aproxi-
madamente 135° para a direita e para a es-
querda. O disco da direcgao roda 90°.

Se a maquina industrial estiver a ser direccio-
nada através da fungdo de orientagédo (MZF
ou IZF), o manipulo do volante tem de estar
na posicao de marcha a direito.

>
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Operagédo de condugdo com as duas >
maos

Conducao

O funcionamento da maquina industrial com
duas maos é necessario nos corredores as-
sim que o controlador detectar o sistema do
sensor correspondente. Para conduzir, tam-
bém é necessario tocar na superficie do sen-
sor na extremidade do lado esquerdo do pai-
nel de comando (5) com a méo esquerda.

Fungdes simultaneas

E possivel combinar diferentes funcdes. Para
tal, podera ser necessario accionar mais de
dois dispositivos de comando ao mesmo tem-

po.

Conducéo e elevagéo principal >

Para poder efectuar as duas fungdes de con-
ducéo e elevagao principal em simultaneo,
ambas as alavancas de comando tém de ser
deslocadas em conformidade. Deslocar a ala-
vanca de comando do lado esquerdo na direc-
¢ao dos garfos (6) acciona a descida da ele-
vacao principal. Deslocar esta alavanca de
comando no sentido do mastro de elevagéo
(7) acciona a elevagdo. O grau de activagao é
sempre totalmente ajustavel.

O sentido de marcha e a velocidade de con-
dugéo sao seleccionados utilizando a alavan-
ca de comando do lado direito.

Desloque a alavanca de comando na direc¢éo
do garfo (8) até a velocidade de condugéo ne-
cessaria no sentido do garfo ser atingida.

Desloque a alavanca de comando na direc¢ao
do mastro de elevagéo (9) até a velocidade de
condugao necessaria no sentido do mastro de
elevacao ser atingida.
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Condugéo e elevagédo auxiliar >

Condugéo

Para poder efectuar as duas fungdes de con-
dugao e elevagao auxiliar em simultaneo, am-
bas as alavancas de comando tém de ser
deslocadas em conformidade.

Prima o botao (10) para seleccionar a eleva-
¢ao auxiliar.

O grau de activagao é sempre totalmente
ajustavel.

Conducéo, elevagédo principal e eleva-
¢ao auxiliar

Para poder efectuar as fungdes de condugéo,
elevacao do elevador principal e elevagdo do
elevador auxiliar, ou condugéo, descida do
elevador principal e descida do elevador auxi-
liar em simultaneo, ambas as alavancas de
comando tém de ser deslocadas em conformi-
dade.

Além disso, prima o botdo (11) para seleccio-
nar a combinagéo da elevagao principal e da
elevagao auxiliar.

O grau de activagéo é sempre totalmente
ajustavel.

Tipos de orientagdo

As maquinas industriais podem ser concebi-
das para:
+ Condugao sem orientagéo

» Condugao com orientagdo mecanica por
carril

» Condugéo com orientagdo indutiva*
» E combinagdes* destes

*Opgéo

Condugéo sem orientagdo

Em maquinas padrédo, a mao direita do condu-
tor selecciona a velocidade de condugéo e o
sentido da marcha. A mao esquerda do con-
dutor é utilizada para a direcgao e determina
assim o percurso da maquina.

N I
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Orientagdo mecanica por carril (MZF) *

As maquinas industriais podem ser guiadas
mecanicamente ao deslocar-se em corredo-
res. Para isso, € instalado no piso do arma-
zém um sistema de calhas. E necessaria uma
operagao com as duas maos para utilizar o
sistema de guia. A mao direita do condutor
selecciona a velocidade de condugéo e o sen-
tido da marcha. A mao esquerda do condutor
€ utilizada para accionar um sensor ou uma
funcao.

Podera encontrar informagdes mais detalha-
das no respectivo capitulo.

Orientagdo indutiva (IZF) *

As maquinas industriais podem ser guiadas
por indug@o ao deslocar-se em corredores.
Para isso, um fio € integrado no chao; este fio
esta sob tensdo. O campo magnético gerado
por este fio & detectado por sensores na ma-
quina industrial e utilizado para guiar a maqui-
na. E necessaria uma operagéo com as duas
maos para utilizar o sistema de guia. A méao
direita do condutor selecciona a velocidade de
condugéo e o sentido da marcha. A mao es-
querda do condutor é utilizada para accionar
um sensor ou uma fungao.

Podera encontrar informagdes mais detalha-
das no respectivo capitulo.

*Opgao

Orientagdo mecénica MZF

A orientagdo mecanica consiste numa ou du-
as calhas nas quais ou entre as quais a ma-
quina industrial é orientada com uma folga
maxima permitida de 5 mm. Quando a orien-
tacéo esta activa, o controlador adapta auto-
maticamente a velocidade de condugéo maxi-
ma possivel para corresponder a altura de
elevagao.

Entrar no corredor

Para entrar na guia do carril, a maquina indus-
trial tem de estar posicionada o mais centrada
possivel e alinhada com o corredor a frente do

Conducao

STILL
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Condugéo

funil de entrada. Quanto mais preciso este po-
sicionamento, com maior rapidez e precisao
podera ser conduzida a maquina industrial pa-
ra a guia. Apos a entrada da maquina industri-
al na guia, activam-se os interruptores de ca-
Iha lateral. Quando a guia do carril é detecta-
da pelos interruptores de calha, o modo de
funcionamento MZF é seleccionado automati-
camente.

O simbolo para «orientagdo» é apresentado
no visor em vez do simbolo do «volante».

Sair do corredor

A maquina industrial tem de ser conduzida to-
talmente para fora do corredor. O sistema de
sensor para a detecgao de corredor reconhe-
ce a localizagdo da maquina e activa nova-
mente a direcgao.

STILL



Funcionamento

Conducao

Mudar de corredor >

Se for necessario deslocar a maquina industri-
al de um corredor para outro, é necessario
respeitar as indicagbes seguintes:

— Conduza a maquina industrial totalmente
para fora do corredor.

— Conduza lentamente para fora do corredor
e verifique se existem pessoas ou outras
maquinas industriais no corredor de trans-
feréncia.

— Quando a maquina industrial ja se encontra
fora do corredor, o interruptor de calha acti-
va novamente a direcgao.

— Em seguida, a maquina industrial pode ser
rodada 90° no mesmo local e conduzida
para o corredor pretendido.
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Recolher a carga

Recolher a carga

Deslocar a carga
Elevagéo principal e elevagao auxiliar

A elevacéo principal e a elevagao auxiliar po-
dem ser levantadas e baixadas em conjunto.
A indicagao da altura de elevagao estarao sin-
cronizadas.

Premir o botéo (1) e deslocar a alavanca de
comando do lado esquerdo na direcgéo (2) ou
(3) acciona a elevagao total de junta ou a des-
cida da elevagéo principal e da elevagao auxi-
liar.

@ NOTA

Esta fungéo hidrdulica combinada pode ainda
ser combinada com a fungdo de condugao.
Para tal, mova também a alavanca de coman-
do do lado direito.

>
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Movimentos auxiliares

Todos os movimentos da carga para além da
elevagao principal sdo classificados como mo-
vimentos auxiliares. As fungdes padrédo sao:

* Deslizar os garfos.
* Rodar os garfos.
« Subir a elevagéo auxiliar.

Toque na superficie do sensor do lado direito
(4) e desloque a alavanca de comando do la-
do esquerdo no sentido (5) ou (6) para accio-
nar o movimento de alcance para a esquerda
ou para a direita.

Premir o botéo (7) e deslocar a alavanca de
comando do lado esquerdo na direcgéo (8) ou
(9) acciona o movimento de deslocagao gira-
tério para a esquerda ou para a direita.

Premir o botéo (10) e deslocar a alavanca de
comando do lado esquerdo na direcgéo (11)
ou (12) acciona a elevagéo ou descida da ele-
vagao auxiliar.

Rotacgéo e deslize do garfo giratério a
180° de forma sincronizada

Premir a tecla de selecgéo (13) e deslocar a
alavanca de comando do lado esquerdo (14)
para a direita ou esquerda acciona o movi-
mento sincronizado. Este movimento pode ser
interrompido em qualquer altura ou continua-
do na direcgéo oposta. Para tal, liberte a ala-
vanca de comando ou a tecla de selecgao.

@ NOTA

O movimento sincronizado s6 comega quando
a lorreta se encontra numa das respectivas
posigoes finais. Quando o movimento sincro-
nizado chega ao fim, é emitido um sinal acus-
tico. Execute sempre o movimento sincroniza-
do até ao fim. O garfo giratdrio enconfra-se
entado na respectiva posigéo final direita ou es-
querda.

y 4
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Recolher a carga

Rotagéo e deslize do garfo giratério a
90° de forma sincronizada

Esta fungao desloca a torreta para a posi¢éo
dianteira através de um movimento sincroni-
zado que envolve rotagao e deslocagao. Isto
significa que a fungdo de rotagéo para auto-
maticamente num angulo de rotagéo de 90 e
a deslocacéo lateral para automaticamente
numa posigao central na parte dianteira da ca-
bina. Esta funcéo facilita a recolha de cargas
na parte dianteira da maquina.

Opgao

Consulte o capitulo "Equipamento especial”.

Ciclo do garfo

Esta fungao permite um aumento no desem-
penho de movimentagéo através da automati-
zagao da recolha e deposito de carga. Os de-
talhes da fungéo do ciclo do garfo dependem
do design da maquina industrial.

Opgao

Consulte o capitulo "Equipamento especial”.

Fungdes hidraulicas especiais

Estéo disponiveis fungdes hidraulicas adicio-
nais como extras opcionais. Os botdes (15)
(16)(17) sao fornecidos para o funcionamento
destas fungdes adicionais. Consulte o capitulo
"Equipamento especial".
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Parte inferior do painel de comando >

Recolher a carga

Na parte superior do painel de comando, exis-
tem quatro botdes na extremidade direita que
s&o operados com o polegar da mé&o direita.
Existem também quatro botdes (18) e (19) na
parte inferior do painel de comando. Estes bo-
tdes podem ser operados com os outros de-
dos da mesma mao. As fungdes destes bo-
tdes na parte inferior do painel de comando
sdo idénticas aos botdes directamente acima
na parte superior do painel de comando. Se o
botédo na parte inferior do painel de comando
for premido, o anel iluminado para o botdo
acima na parte superior do painel de comando
é activado.

@ NOTA

Os dois botoes inferiores do lado direito do
painel de comando s&o principalmente atribui-
dos com base na encomenda especifica. Se a
maquina industrial ndo estiver equijpada com
opgoes, os botbes nas partes superior e inferi-
or do painel de comando (19) ndo tém uma
fungdo.
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Recolher a carga

Esquema da capacidade de carga

Dependendo do trabalho, pode ser gerado um
esquema da capacidade de carga e este pode
ser montado na cabina. Para se certificar de
que a estabilidade da maquina industrial ndo
é comprometida de qualquer forma, é neces-
sario respeitar o esquema da capacidade de
carga e as restricdes de capacidade de carga
especificadas neste esquema para determina-
das condigdes de utilizagéo.

O mesmo também se aplica ao peso acumu-
lado dos artigos incluidos na altura da coloca-
Gao em servigo.

Exemplo para uma maquina industrial com
uma altura de elevacéo de 10 280 mm (1)

Distancia entre o centro de gravidade da car-
ga e a zona traseira dos garfos

400 mm Carga max.: 1500 kg
500 mm Carga max.: 1285 kg
600 mm Carga max.: 1125 kg

A capacidade de carga da maquina diminui a
medida que a altura de elevagéo aumenta e a
distancia ao centro de gravidade da carga
cresce.

Os dados para a situagao actual devem obti-
dos no esquema da capacidade de carga.

@ NOTA

Esta maquina industrial também pode ser
equipada com o esquema da capacidade de
carga inteligente como opgdo. Pode encon-
trar uma descrigdo desta opgdo no capitulo
Equijpamento especial.

Os parafusos de suporte apenas s6 ser ajus-
tados por técnicos de manutengao autoriza-
dos. A definigao da distancia X no esquema
da capacidade de carga deve ser respeitada.

>
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Risco de acidente

Recolher a carga

A definicdo da distancia X especificada (2) para os
parafusos de suporte deve ser verificada de seis em
seis meses por técnicos de manutencao autorizados
e ajustada, se necessario

Bragos dos garfos, ajustaveis >

O padréo dispde de bragos dos garfos forja-
dos manualmente ajustaveis. Isto permite re-
colher diferentes paletes e suportes para car-
ga com dimensdes adequadas.

Como opgao, estas maquinas industriais po-
dem também ser equipadas com bragos dos
garfos hidraulicamente ajustaveis. A distancia
entre os bragos dos garfos tem de ser sufici-
ente para que a carga nao caia e para que ha-
ja suporte central constante por baixo do cen-
tro de gravidade da carga. Ajuste os bragos
dos garfos em conformidade e bloqueie-os na
devida posigao.

— Desloque a alavanca de bloqueio (1) para
cima.

— Desloque os bragos dos garfos para a posi-
¢ao pretendida e deixe a alavanca de blo-
gueio engatar novamente.

@ NOTA

Se a alavanca de blogueio estiver engatada,
deixa de ser possivel deslocar os bragos dos 2
garfos lateralmente. Ny

A ATENCAO @
Risco de acidente

— Utilize a maquina industrial apenas se o dispositi-
vo de segurancga do brago dos garfos lateral (2)
estiver presente e em perfeitas condi¢des de fun-
cionamento. Os bragos dos garfos podem deslizar
para fora do porta-garfos e cair.

— Utilize apenas bragos dos garfos concebidos e
aprovados para esta maquina industrial. Consulte
a encomenda para obter as especificagdes.

T A
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Funcionamento de emergéncia

Funcionamento de emergéncia

Descida de emergéncia através do >
painel de comando

Em determinadas circunstancias, a unidade
de controlo da maquina evita que a cabina
continue a ser descida. (quebra da corrente,
corrente frouxa ou avarias do sistema de mo-
nitorizagao da corrente, avaria do sistema de
medigao da altura, avaria do sensor de rota-
¢oes do motor da bomba).

Nestes casos, o condutor pode seleccionar a
fungao de descida de emergéncia através do
painel de comando, para que a cabina desc¢a
até ao nivel do solo sem assisténcia adicional.

— Nao accione o interruptor de pé.

— Empurre a alavanca de comando do siste-
ma hidraulico (1) para a frente tocando si-
multaneamente na superficie do sensor do
lado direito (3) (fungéo de descida da eleva-
¢ao principal).

— Aguarde seis segundos. Em seguida, o bo-
tao de activagao (2) fica intermitente a ver-
melho.

— Mantenha a fungdo de descida da elevagao
principal seleccionada enquanto pressiona
o bot&o de activagdo. A elevagao principal
comegca a descer lentamente.

Descida de emergéncia

Fungéo de descida de emergéncia da cabina
do condutor

Se uma avaria técnica provocar a desactiva-
¢ao da maquina industrial quando a cabina do
condutor esta elevada, ou se um condutor na
cabina elevada ficar incapaz de utilizar a ma-
quina industrial (p. ex. desmaiar), a cabina do
condutor pode ser descida por uma segunda
pessoa no solo, utilizando a valvula de desci-
da de emergéncia manual.

N I
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Funcionamento de emergéncia

Remover a cobertura do compartimento >
de comando

ANe TET

Perigo de choques eléctricos (versdo
de 80 V)

Desligue a ficha macho da bateria antes
de remover a cobertura do comparti-
mento de comando.

— Abra os dois tampdes (1).

— Pegue na cobertura pelas aberturas de
ventilagéo (2), levante-a e coloque-a num
dos lados. A cobertura é muito leve, poden-
do ser removida a mao sem usar ferramen-
tas.

— A valvula de descida de emergéncia (3) si-
tua-se no compartimento de comando e po-
de ser acedida depois de abrir a capota.
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A PERIGO

Risco de ferimentos

Se a fungao de descida de emergéncia tiver de ser
utilizada porque o condutor ficou inconsciente, certifi-
que-se de que todas as partes do corpo do condutor
estdo totalmente dentro da cabina do condutor, eli-
minando assim o risco de poder ficar ferido durante
a descida.

O condutor da valvula de descida de emergéncia de-
ve ter em atengdo que os componentes moéveis do
mastro de elevagao sédo imediatamente colocados
em movimento aquando da abertura da valvula. De-
ve ser prestada especial atengdo a cabina, as cor-
rentes e aos mastros interiores do mastro de eleva-
¢ao. Todas as correntes de carga do mastro de ele-
vagdo tém de permanecer esticadas durante a totali-
dade do procedimento de descida. Se os componen-
tes do mastro de elevagdo nao forem imediatamente
colocados em movimento ap6s a abertura da valvula
de descida de emergéncia, feche imediatamente a
valvula.

Se o condutor da valvula de descida de emergéncia
nao conseguir visualizar a totalidade do mastro de
elevagao, é necessario pedir a ajuda de uma terceira
pessoa que tenha uma vista completa do mastro de
elevagéo. Esta pessoa tem de ser capaz de comuni-
car claramente com o operador da valvula de desci-
da de emergéncia e com o condutor da maquina in-
dustrial.

Se um movimento como o descrito ndo puder ser
imediatamente detectado ou se uma das correntes
estiver frouxa, & possivel que exista um bloqueio
mecanico no mastro de elevagao.

O procedimento de descida de emergéncia deve ser
entdo imediatamente interrompido, fechando a val-
vula de descida de emergéncia. O condutor devera
ser entdo auxiliado utilizando outro método. Por
exemplo, pode ser utilizada uma segunda empilha-
dora trilateral, se adequada, ou uma plataforma de
trabalho elevatdria. A equipa de assisténcia ao clien-
te autorizada tem de determinar a causa da avaria e
as possibilidades de a corrigir.

Se, tal como descrito acima, suspeitar de um blo-
queio mecanico do mastro de elevagao, o sistema
de rapel ndo pode ser utilizado. As vibragoes resul-
tantes podem libertar o bloqueio mecanico, o que
pode originar perigos adicionais caso a cabina caia.

— Para além da valvula de descida de emergéncia,
ndo é permitido ajustar qualquer outro parafuso.

— Volte a fechar a vélvula quando o processo de
descida de emergéncia estiver concluido.

N I
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Fixar o suporte para carga

Para impedir que o suporte para carga desca
durante os trabalhos de manutencéo, pode
bloguear o movimento de descida fechando
as valvulas de corte. Um encaixe na secgéo
do bloco indica a posicéo da valvula.

« O encaixe esta a apontar na direcgéo da li-
nha ligada = fluxo aberto

» O encaixe esta na perpendicular relativa-
mente a direcgéo da linha ligada = fluxo
bloqueado

Risco de descida do mastro de elevagéo ou da ca-
bina do condutor

— A presséo no sistema hidraulico tem de ser liber-
tada antes de se realizar qualquer operagéo no
mesmo. O suporte para carga também tem de ser
descido até ao solo.

— Antes de alguém se colocar por baixo da cabina
do condutor elevada, é necessario instalar um
dispositivo de seguranga mecéanico adicional. Por
exemplo, coloque uma amarra forte a volta das
pecas de unido do mastro de elevagao ou colo-
que um macaco forte por baixo da cabina do con-
dutor.

— Bloqueie todas as valvulas de corte existentes.
Existe uma valvula para cada cilindro de elevagéo
principal (1), uma para cada cilindro de elevagéo
livre* (2) e duas valvulas adicionais para as linhas
hidraulicas do acessorio (3).

*Opgéo

Funcionamento de emergéncia

Se a totalidade ou parte da unidade de contro-
lo da maquina falhar, a maquina industrial po-
de ser conduzida para fora da area de traba-
Iho utilizando o respectivo funcionamento de
emergéncia.

STILL
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— A operagao de reboque deve ser sempre efectua-
da a uma velocidade muito reduzida

— Tem de estar sempre um condutor na maquina in-
dustrial que esta a ser rebocada.

— Nao deve estar ninguém na zona de perigo do re-
boque.

— Para evitar forgas laterais fortes e, por conseguin-
te, o risco de capotamento, deixe sempre bastan-
te espago durante a condugé@o em curvas.

— A maquina utilizada como reboque tem de ser
sempre conduzida com cuidado e ter capacidade
para travar suave e atempadamente.

Remover a cobertura do compartimento >
de comando

e T

Perigo de choques eléctricos (versdo
de 80 V)

Antes de remover a cobertura do com-
partimento de comando, a ficha macho
da bateria tem de ser desligada.

— Rode os dois tampdes (1) para a direita e
retire-os.

— Pegue na cobertura pelas aberturas de
ventilagao (2) e retire-a. Coloque-a de lado.

N I
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Libertar o travdo mecanicamente >

Se o travao (3) tiver sido desactivado mecanicamen-
te, conforme descrito abaixo, é necessario utilizar
uma barra de reboque adequada ou entédo acoplar
outro veiculo @ maquina industrial para que aquele
possa assumir a travagem.

Antes de colocar a maquina novamente em servigo,
restabeleca a operacionalidade do sistema de trava-
gem.

Travao do motor de tracgao

1. opgao

Desmonte os blocos dos travoes. Para tal, re-
tire trés parafusos de fixagéo. Coloque os blo-
cos dos travdes para um lado.

2. opgdo

Aperte a placa de fixagdo do travao. Para tal,
aperte dois parafusos (M5X20) nos orificios
previstos e aperte-os.

Travao da roda de carga*

Para soltar o travao da roda de carga, a cana-
lizagéo hidraulica tem de ser despressurizada.
Para tal, abra um pino roscado no bloco de
valvula, rodando-o para a esquerda (trés vol-
tas). Este pino roscado (4) equivale ao tama-
nho da chave de 4 mm.

@ NOTA

Quando a canaliza¢do hidraulica do travdo da
roda de carga tiver sido despressurizada ro-
dando o pino roscado (4), ndo é possivel se-
leccionar fungbes hidraulicas. Se qualquer
fungdo hidraulica for seleccionada, o visor
apresenta uma mensagem de erro.

* Opgéo

Rebocar com o sistema de direc¢éo
operacional

Se a direcgdo da maquina industrial ainda es-
tiver operacional, é possivel rebocar a maqui-
na industrial com uma corda ou com a barra
de reboque depois de se soltar os travoes.

T A
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Rebocar com o sistema de direcgédo >
n&o operacional

S6 é possivel realizar movimentos de direcgao de
emergéncia quando a maquina estiver imobilizada.

Certifique-se de que a maquina industrial esta desli-
gada.

Estas maquinas industriais estdo equipadas
com um dispositivo mecanico de viragem de
emergéncia. Para tal, estédo equipadas com

um eixo com engrenagem do pinh&o.

— Realize o movimento da direcgdo necessa-
rio utilizando uma chave de caixa ou uma
chave de luneta.

— Antes de colocar a maquina industrial nova-
mente em funcionamento, é necessario co-
locar o eixo de pinhdo novamente na sua
posigao original.

Activar o dispositivo de viragem de emergén-
cia

Versédo de 48V

— Com uma ferramenta adequada, p. ex. uma
chave de parafusos, remova a anilha de
bloqueio (1). Ao fazé-lo, certifique-se de
que a anilha de bloqueio n&o sai do seu lu-
gar.

— Insira o eixo de pinhdo no mesmo orificio
(2) a partir de baixo. Introduza a anilha de
blogueio na ranhura do eixo a partir de ci-
ma.

Versdo de 80 V
— Retire o parafuso e a placa de fixagao (3).

— Insira o eixo de pinhao no orificio previsto
por baixo e mantenha-o em posi¢gao com a
placa de fixagéo e o parafuso (4).
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Pontos de fixagédo >

(5) para rebocar com a unidade propulsora a
frente

(6) para rebocar com os garfos a frente

| ivuuuvuu”
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Sistema de rapel de emergéncia

Sair do compartimento do condutor ele- >

vado em caso de emergéncia

@ NOTA

Apenas é necessario um sistema de rapel de
emergéncia se o compartimento do condutor
puder ser elevado a mais de 3000 mm acima
do solo.

@ NOTA

Estado disponiveis duas versoes. Por norma, é
fornecido um sistema que inclui um arnés de
seguranga concebido para pessoas com uma
alfura aproximada de até 2 m. Para conduto-
res de malor estatura, esta disponivel uma va-
riante como opgdo que inclui um arnés de se-
guranga que pode ser ajustado até ao tama-
nho XXL.

O local de armazenamento do sistema de ra-
pel de emergéncia encontra-se marcado com
uma etiqueta (1).
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Funcionamento

Funcionamento de emergéncia

A PERIGO

Risco de queda

— Antes de utilizar a maquina para corredores muito
estreitos, o condutor tem de receber formagéo por
parte de um técnico especializado na utilizagdo
do sistema de rapel.

— As instrucoes de utilizagdo que se encontram na
mochila tém de ser lidas e respeitadas.

— Antes de cada utilizagao, o utilizador tem de efec-
tuar uma inspecgao visual de modo a certificar-se
de que o sistema de rapel se encontra em perfei-
tas condigdes e pronto a utilizar.

— Antes de cada utilizagéo, o utilizador tem de verifi-
car o arnés de seguranca e certificar-se de que se
encontra na posigao inicial. Além disso, a exten-
sao de corda livre entre o ponto de elevagdo no
resguardo superior e o ilhé central do arnés de
seguranca deve ser ajustada correctamente. Ape-
nas é permitida uma pequena folga da corda en-
tre o ponto de elevagéo e o ilhé central do arnés
de seguranga.

— Se forem feitos orificios adicionais na extremida-
de dianteira do resguardo superior, podera ser
fornecido um ponto de redireccionamento para a
corda. Este ponto de redireccionamento encami-
nha a corda para uma posigdo mais favoravel pa-
ra a pessoa a fazer rapel. O mosquetdo, que
também esta incluido no @mbito da entrega, esta
enganchado neste orificio. A corda é ent&o guia-
da através deste mosquetdo. Os mosquetdes tém
de estar sempre fechados.

— Apenas é permitido realizar exercicios de rapel
sob a supervisdo de um técnico especializado.

— Na Alemanha, deve ser realizado o procedimento
de rapel pelo menos uma vez por ano. E reco-
mendavel a pratica destes exercicios noutros pa-
ises, apesar de ndo serem explicitamente obriga-
torios.

— Nao sédo permitidas alteragdes ao sistema de ra-
pel de emergéncia.

— Apenas podem ser utilizados sistemas de rapel
que cumpram os requisitos das normas.

— O sistema de rapel de emergéncia sé pode ser
utilizado para o fim previsto de resgatar individuos
da cabina de uma empilhadora trilateral.

— Apos a execugdo dos exercicios, o sistema de ra-
pel de emergéncia tem de ser novamente emba-
lado, vedado e guardado correctamente por um
técnico especializado.

— Consulte as instrugdes de utilizagdo do respectivo
sistema de rapel para obter informagdes sobre a
vida util méxima permitida (substituicdo de ele-
mentos com desgaste).
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Funcionamento

Funcionamento de emergéncia

— No final da vida util maxima permitida (substitui-
cao de elementos com desgaste), o sistema de
rapel tem de ser eliminado e substituido por um
novo sistema.

O sistema de rapel de emergéncia encontra-
se instalado na cabina do condutor e esta
pronto a utilizar.

O arnés de seguranga, o equipamento de
descida e a corda encontram-se na mochila.

A extremidade superior é engatada no ilhé
presente no resguardo superior através de um
mosquetao.

A mochila em si é vedada com uma bolsa
plastica.

O sistema original ndo pode ser utilizado para
praticar, pois isso causa desgaste e a bolsa
deixa de servir como um elemento de monito-
rizacao.

Na outra extremidade é atado um n6 em for-
ma de oito, para impedir que se desfaca. Este
né é fixo com uma bragadeira de cabos.

Instrugbes de utilizagio

A mochila contém as instrugdes de utilizagao
do sistema. Estas instrugbes devem ser res-
peitadas e guardadas sempre no interior da
mochila.

Ponto de redireccionamento para a cor- >
da

A maioria dos resguardos superiores permite
o redireccionamento da corda através de um
mosquetdo adicional, de modo a permitir que
a descida em rapel se efectue numa posigéo
mais favoravel. Este mosquetéo adicional &
engatado na zona do ilhé central do arnés de
seguranga. Para redireccionar a corda, 0 mos-
quetéo deve ser retirado da sua posigao origi-
nal e engatado num orificio de um suporte no
resguardo superior (2).

Testar

O sistema de rapel tem de ser verificado por
um técnico especializado pelo menos uma
vez por ano, de modo a garantir que se
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Funcionamento

Funcionamento de emergéncia

encontra em perfeitas condi¢des e a funcionar
correctamente. Para efectuar esta verificagao,
retire a bolsa para garantir que o sistema po-
de ser retirado. Apos a verificagéo ter sido re-
alizada com sucesso, volte a vedar a mochila
com uma préxima bolsa. O nimero maximo
de bolsas necessarias esta incluido na mochi-
la.

Substituigdo de elementos com desgas-
te

A vida util maxima permitida deste sistema de
rapel ¢é limitada. Durante este periodo, o siste-
ma tem de ser utilizado o menos possivel e
armazenado adequadamente. Consulte as
instrugbes de utilizagao do respectivo sistema
de rapel para obter informacdes sobre a vida
util maxima permitida (substituigéo de elemen-
tos com desgaste).

Assim que a ultima bolsa numerada tiver sido
utilizada, é necessario substituir todo o siste-
ma.

Cabina para duas pessoas

As maquinas industriais com cabina para dois
condutores também tém de estar equipadas
com dois sistemas de rapel.

Nestas maquinas, & essencial que sejam utili-
zados apenas os pontos de elevagao aprova-
dos pelo fabricante.

Varios utilizadores

Caso a maquina industrial seja utilizada por
varias pessoas, como na utilizagdo em regime
de turnos, é aconselhavel a existéncia de va-
rios sistemas de rapel prontos a utilizar. Isto
particularmente importante se a altura e o pe-
so dos varios utilizadores variarem e, conse-
quentemente, o arnés de seguranga tiver de
ser reajustado significativamente.

Nestas maquinas, é essencial que sejam utili-
zados apenas os pontos de elevagao aprova-
dos pelo fabricante.
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Funcionamento

Estacionamento, retirada de servico

Estacionamento, retirada de servigo

Estacionar e abandonar o veiculo

@ NOTA

E dever e responsabilidade do condutor retirar
a chave da ignigdo quando abandona o veicu-
lo, evitando que este seja utilizado por tercei-
ros. Se o veiculo estiver equipado com um co-
mando de acesso electronico, este tem de ser
reiniciado e/ou o dispositivo de controlo do
acesso tem de ser retirado. Sempre que pos-
sivel, o veiculo tem de ser estacionado no ini-
cio de um corredor com pilhas de paletes ou
numa zona de descarga. Se existirem locais
de estacionamento, o veiculo tem de ser esta-
cionado nesses locais. Os garfos tém de ser
colocados no chao e, quando existente, o en-
gate de inclinagéo tem de ser inclinado na di-
recgao do solo para evitar quaisquer quedas.

Retirada de servigo

@ NOTA AMBIENTAL

Se a maquina industrial aqui descrita tiver de
ser retirada de servigo, certifique-se de que

todos os componentes sao eliminados em
conformidade com os regulamentos validos.
Em particular, os consumiveis utilizados de-
vem ser reciclados ou eliminados correcta-

mente.
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Manutencgéo e tratamento regular

Manutengéo e tratamento regular

Manutencéo e tratamento re- >
gular

@ NOTA

» A manutengéo e o fratamento regular da
maaquina industrial irdo garantir que a ma-
quina fica pronta para utilizagdo e que man-
tém o seu valor.

Risco de ferimentos e de danos materiais

— Devem ser tomadas precaugdes de seguranca
adequadas para todos os trabalhos de tratamento
e manutengéo. ealgnn3

— Da mesma forma, devem ser respeitadas as ins-
trugbes de segurancga no trabalho habituais e as
notas de seguranga especificamente indicadas
nesta brochura.

— Sempre que trabalhar no sistema hidraulico, certi-
fique-se de que todo o sistema esta despressuri-
zado. Isto é especialmente importante se traba-
Ihar em maquinas industriais com acumuladores
incorporados.

— Para todos trabalhos de tratamento e manutengao
(excepto testes de funcionamento), desligue a fi-
cha macho da bateria.

— Os trabalhos no sistema eléctrico s6 podem ser
executados por electricistas do respectivo parcei-
ro de servigo.

Para garantir o funcionamento seguro da sua
maquina industrial durante um longo periodo

de tempo, é absolutamente essencial realizar
a manutenc¢do regular da mesma.

As actividades indicadas no plano de manu-
tengdo tém de ser realizadas de modo inte-
gral e correcto nos prazos especificados.

O nosso parceiro de assisténcia dedicado ira

ajuda-lo com quaisquer questdes sobre trata-
mento e manutengao. Pode ter os contractos

de manutengao connosco e permitir que faga-
mos os testes regulares (FEM).

Apenas uma manutencgéo e testes regulares
irdo permitir-lhe tirar todo o proveito da garan-
tia.
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Manutencao e tratamento regular

Manutenc¢éo e tratamento regular

Manutengéo Regular

Os trabalhos de tratamento néo requerem co-
nhecimentos ou formagao especifica prévios e
podem ser efectuados pelo condutor ou pelo
pessoal de oficina da empresa exploradora.

Manutengao

Em contrapartida, os trabalhos de manuten-
¢ao sé deverao ser efectuados por pessoal
qualificado. E necessario ter ferramentas es-
peciais e o software de manutencgéo actualiza-
do. Por isso, estas actividades sao apenas
descritas de forma resumida no plano de ma-
nutencao.

Pecas originais

Recomendamos que utilize apenas pegas so-
bressalentes genuinas. Pode encontrar mais
informagdes e os nimeros de encomenda das
pecas na lista de pecgas sobressalentes. A ins-
talagéo de outras pegas ira invalidar a garan-
tia.

Frequéncias e tempos de manutengao

As actividades de manutengéo séo agenda-
das em intervalos de 1000 horas ou 12 me-
ses. Pode utilizar o plano de manutengéo para
determinar qual o trabalho necessario. Os se-
guintes programas de manutengao baseiam-
se em 10 000 horas de servigo. Assim que es-
te nimero de horas de servico for atingido, o
ciclo recomega desde o inicio. Os intervalos
tém de ser reduzidos para as maquinas ex-
postas a elevadas concentragdes de p6 e a
oscilagdes de temperatura significativas. E ne-
cessario efectuar uma verificagdo do funcio-
namento e do estado da maquina durante ca-
da trabalho de manutengao.

Tipo de esforco

Este plano de manutencgéo é valido para es-
forgo normal durante a operagdo com uma sé
mudanga que ndo seja dentro de um entre-
posto frigorifico. Para a operagéo de trabalhos
pesados e/ou com varias mudangas, reduza
os intervalos. Respeite as informagdes no ca-
pitulo Area de aplicagao.
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Manutencgéo e tratamento regular

Versoes especiais, equipamento especial

Intervalo de substituigdo das correntes
de elevagao

A ATENGAO
Risco de acidente

E necessario substituir as correntes da elevagio
principal e a corrente da elevagao auxiliar quando o
limite de desgaste for alcangado ou se existirem da-
nos inaceitaveis. Sob uma perspectiva de seguran-
¢a, as condigdes técnicas das correntes tém de ser
avaliadas por uma pessoa competente utilizando a
documentacao do fabricante. Respeite as instrugdes
aplicaveis para versdes de maquinas industriais para
entrepostos frigorificos.

Versdes especiais, equipa-
mento especial

A tecnologia utilizada em versbes especiais
das maquinas industriais ou em maquinas in-
dustriais com equipamento especial pode sig-
nificar que sdo necessarios cuidados e traba-
lhos de manutengéo adicionais. Em alguns
casos, os intervalos de manutengéo serdo
mais reduzidos.

@ NOTA

Respeite as instrugbes de utilizagdo adicio-
nais, bem como a documentagdo dos fornece-
dores incluidas no ambifo de entrega.

Manutencgéo Regular

Trabalhos de manutengao conforme necessario

Consultar a lista de verificagao antes de comegar o trabalho.

Manter a maquina industrial limpa e seca.

Se os danos se tornarem evidentes na maquina industrial, proceder imediatamente a sua repa-
ragao.

Efectuar verificagdes na maquina industrial apds alteragées e danos.
Verificar quaisquer alteragdes no ruido da maquina industrial.
Efectuar a manutengao da bateria de acordo com as instrugdes do fabricante.
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Plano de manutengao das 1000 horas de servigo

Durante as horas de utilizagao
1000 h 2000 h 3000 h 4000 h 5000 h Executado

6000 h 7000 h 8000 h 9000 h 10000 h v | =

Tarefas de preparagéo

Maquina industrial: limpe ou solicite a respectiva limpeza a empresa exploradora.

Placa de caracteristicas: identifica a maquina industrial.

Controlador: leitura das horas de servigo.

Caixa de velocidades

Caixa de velocidades: verifique a existéncia de ruido e fugas.

Caixa de velocidades: verifique o nivel do dleo e ateste sempre que necessario.

Caixa de velocidades: primeira mudancga de 6leo ap6s 1000 horas de servigo e, de-
pois disso, a cada 4000 horas de servigo.

Unidade propulsora: verifique o aperto dos parafusos no chassis (assegure o bina-
rio adequado).

Rolamentos do motor de tracgao: verifique a existéncia de ruido de funcionamento.

Rolamentos do motor de tracgéo: substitua, se necessario.

Chassis, carrogaria e acessorios

Juntas e rolamentos: verifique e lubrifique.

Portas, tampas e coberturas: verifique o funcionamento.

Portas, tampas e coberturas: verifique a montagem e o estado.

Todas as pegas moveis: lubrifique com um lubrificante adequado.

Resguardo superior: inspeccione visualmente as costuras de soldadura; utilize um
procedimento de penetragao da cor se suspeitar da existéncia de fissuras.

Resguardo superior: inspeccione visualmente se existem danos e deformagées.

Interruptores de calha: verifique o funcionamento e o estado.

Parafusos de suporte no chassis: verifique o ajuste em conformidade com as espe-
cificagdes da placa de caracteristicas. Ajuste, conforme necessario.

Porta do compartimento da bateria e capé do compartimento da bateria: verifique e
ajuste conforme necessario.

Porta do compartimento da bateria e capd do compartimento da bateria: verifique e
ajuste conforme necessario.

Compartimento da bateria: verifique se a bateria esta bem posicionada e verifique
os batentes laterais da bateria.

Estrutura do chassis
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Durante as horas de utilizagao
1000 h 2000 h 3000 h 4000 h 5000 h Executado

6000 h 7000 h 8000 h 9000 h 10000 h v | =

Roda de tracgéo: verifique o estado e a existéncia de desgaste e objectos estra-
nhos.

Roda de tracgéao, porcas da roda ou parafusos da roda e pneu reforgado: verifique
se estdo bem fixos.

Rodas de carga: verifique o estado, a montagem e a existéncia de desgaste e ob-
jectos estranhos.

Rodas de carga: verifique se se movem facilmente.

Correia anti-estatica: verifique o estado.

Corrente anti-estatica: verifique o estado.

Eixo da roda de carga activo

Funcionamento: verifique durante a condug&o no corredor.

Unidades de medida: verifique o estado.

Unidades de medida: limpe e retire quaisquer objectos estranhos.

Rolos de medigao, sensores, imanes: verifique o estado.

Rolos de medigao, sensores, imanes: limpe e retire quaisquer objectos estranhos.

Engrenagens de dentes: verifique o estado da lubrificagéo e volte a lubrificar, se ne-
cessario.

Sistema de direcgéo

Direcgéo: verificagao funcional fora do corredor.

Direcgao: verifiqgue o angulo de direcgao (> 90° de ambos os lados).

Direcgao: verifique o curso em marcha a direito.

Engrenagens da direcgao: lubrifique com massa lubrificante multiusos.

MZF: verifique o funcionamento.

IZF: verifique o posicionamento central e a precisdo da orientagdo em relagéo ao fio
de guia.

Medicéo do angulo de direcgéo: verifique o nivel de folga e o estado.

Manipulo do volante, volante: verifique se se movem facilmente.

Rolamentos do anel activo: verifique se se movem facilmente e se apresentam si-
nais de desgaste.

Rolamentos do anel activo: verifique a folga das engrenagens.

Rolamentos do motor da direcgdo: verifique a existéncia de ruido de funcionamen-
to.

Sistema de travagem
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Durante as horas de utilizagao
1000 h 2000 h 3000 h 4000 h 5000 h Executado

6000 h 7000 h 8000 h 9000 h 10000 h v | =

Travao de servigo: verifique se esta a funcionar correctamente.

Travao de marcha-atras: verifique se esta a funcionar correctamente.

Unidade propulsora: verifique a espessura das guarni¢des do travao e o estado.
Substitua, se necessario.

Rodas de carga: verifique a folga dos travdes através de marcha em roda livre.

Rodas de carga: verifique o estado e a espessura das guarni¢des do travao. Substi-
tua, se necessério.

Guarnigdes do travao: sopre a abrasdo com ar isento de dleo.

Valores de retardamento da travagem: verifique depois de cada ajuste (dinaméme-
tro ou dispositivo de medicéo do retardamento).

Travagem automatica: verifique o funcionamento, de acordo com a encomenda.

Componentes para travagem automatica (interruptor indutivo/interruptor fotoeléctri-
cofinterruptor magnético): verifique o funcionamento, a regulagéo e o estado.

Componentes do sistema RFID: verifique o funcionamento, o estado e a regulagéo.

Dispositivos de comando

Verifique se o travao de servigo funciona correctamente.

Dispositivos de comando: verifique o funcionamento e o estado.

Dispositivos de protecgéo: verifique consoante o equipamento. Repare-os, se ne-
cessario.

Sinais informativos, sinais de aviso, esquema da capacidade de carga: verifique se
estdo presentes e legiveis.

Sinais informativos, sinais de aviso, esquema da capacidade de carga: substitua as
etiquetas em falta ou ilegiveis.

Equipamentos opcionais e adicionais: verifique o funcionamento e a condigéo, de
acordo com a encomenda.

Sistema eléctrico, electronico

Cabos da bateria, conectores da bateria, fichas macho da bateria: verifique a condi-
¢ao e se estdo bem colocados.

Cabos da bateria: verifique visualmente o isolamento.

Bateria: mecga a tenséo da bateria com carga

Bateria: mecga a bandeja para verificar a existéncia de curtos-circuitos.

Bateria: verifique o nivel do electrolito.

Controlador da tracgé@o e da bomba: verifique as fungbes de conducao, aceleragao,
travagem e marcha-atras.
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Durante as horas de utilizagao
1000 h 2000 h 3000 h 4000 h 5000 h Executado

6000 h 7000 h 8000 h 9000 h 10000 h v | =

Fichas e ligagdes: verifique se estdo bem fixas.

Cabos encaminhados a vista: inspeccione visualmente o isolamento.

Contactos dos contactores: verifique o estado e a existéncia de erosdo. Substitua,
Se necessario.

Verifique visualmente o estado dos fusiveis.

Fusiveis: verifique os valores.

Dissipador de calor e ventoinha: limpe.

Sistema de medicéo da altura para a elevagao principal: verifique o funcionamento
e o estado da fita métrica e verifique se 0 componente esta instalado correctamen-
te.

Sistema de medicéo da altura para a elevagéo auxiliar: verifique o estado da banda
magnética e da fita protectora e verifique se os componentes estao instalados cor-
rectamente.

Transdutor de deslocamento para a roda de carga: verifique a existéncia de conta-
minagéo, o estado e verifique se o componente esta instalado correctamente.

Transdutor de deslocamento para a roda de carga: verifique a existéncia de conta-
minag&o nos O-rings, verifique o estado e a existéncia de sinais de desgaste. Sub-
stitua, se necessario.

Sistema hidraulico

Verifique o nivel do éleo no sistema hidraulico. Para isso, baixe totalmente o supor-
te para carga. O nivel do 6leo tem de encontrar-se entre as marcas de minimo e
maximo. As marcas do deposito de dleo hidraulico ficam visiveis quando é removi-
da a cobertura do compartimento de comando.

Sistema hidraulico: verifique o estancamento de fugas.

Filtro de dleo hidraulico do depdsito de 6leo hidraulico: substitua.

Filtro de ar do deposito de dleo hidraulico: substitua.

Motor da bomba: verifique o ruido de funcionamento.

Linhas de mangueira: verifique a pré-tensao.

Sistema de elevagao da carga

Batentes e interrupcéo da elevagdo maxima: verifique o estado e o funcionamento.

Cilindro de elevagéo: verifique a fixagao.

Cilindro de elevagéao: verifique visualmente os rolamentos e as respectivas costuras
de soldadura.

Correntes de carga da elevagao principal: verifique o estado, a lubrificagéo e a ten-
sdo assim como a existéncia de desgaste, alongamentos e danos.
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Durante as horas de utilizagao

1000 h 2000 h 3000 h 4000 h 5000 h

Executado

6000 h 7000 h 8000 h 9000 h 10000 h

v

x

Correntes de carga da elevagéo auxiliar: verifique o estado, a lubrificagdo e a ten-
sdo assim como a existéncia de desgaste, alongamentos e danos.

Correntes de carga da elevagao principal: determine o desgaste (desgaste maximo
permitido: 2%)

Correntes de carga da elevagao auxiliar: determine o desgaste (desgaste maximo
permitido: 3%)

Correntes de carga: lubrifique com spray para correntes.

Rolos da corrente: verifique se se movem facilmente.

Canais do mastro: verifique se as superficies apresentam desgaste.

Canais do mastro: lubrifique as superficies com massa lubrificante.

Rolos do mastro de elevagao: lubrifigue com massa lubrificante multiusos. Se ne-
cessario, instale bocais de lubrificagao.

Rolos do mastro de elevagao: verifique o estado e a regulagéo.

Elementos de guia: verifique a folga lateral.

Elementos de guia: lubrifique com massa lubrificante multiusos.

Garfos de carga: verifique o estado e o funcionamento dos trincos.

Garfos de carga: inspeccione visualmente se existem dobras e mega, se necessa-
rio.

Garfos de carga: se suspeitar da existéncia de fissuras, efectue a verificagéo utili-
zando o procedimento de penetragéo da cor.

Garfos ajustaveis: lubrifique as superficies deslizantes com massa lubrificante mul-
tiusos.

Transmissao rotativa: verifique se os oito parafusos entre a transmissao rotativa e a
extremidade dianteira estao devidamente apertados.

Plano de manutengao das 2000 horas de servigo

Durante as horas de utilizagao

Executado

2000h| |4000h| |6000h| |8000h| |10000h|

v

x

Caixa de velocidades

Caixa de velocidades: efectue a inspecgao visual da ligagao do eixo/cubo entre o
motor de tracgéo e a caixa de velocidades e limpe a ligagéo, se necessario.

Caixa de velocidades: adicione lubrificante novo a ligagao do eixo/cubo entre o mo-
tor de tracgao e a caixa de velocidades. Consulte a panoramica do lubrificante.

Caixa de velocidades: efectuar uma mudanca do 6leo (a cada 4000 h).
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Durante as horas de utilizagao

Executado

2000h| |4000h| |6000h|

|8000h| |1oooon| v | =

Sistema hidraulico

Sistema hidraulico: mudanga do 6leo.

Chassis, carrogaria e acessoérios

Ma = 660 Nm.

Uni&o roscada M24 entre o chassis soldado, a traseira da soldadura e a protecgao
de colisdo: verifique se o acessorio esta bem apertado com um binario

Tarefas finais

encomenda.

Teste de estrada: verifique todas as fungdes e fungdes especificas de acordo com a

Etiqueta adesiva de manutengéo: colocar.

Manutengéao da bateria

A PERIGO

Um manuseamento ou uma utilizagao incorrecta
das baterias e dos carregadores pode provocar da-
nos graves. Esta situacdo também pode originar
perigos graves para o condutor.

Para cada tipo de bateria, é necessario cumprir es-
crupulosamente as instrugdes fornecidas pelo fabri-
cante da bateria relativas a utilizagéo, aos cuidados
e a manutengéo correctos, bem como ao possiveis
perigos para o condutor.

Actualmente, séo utilizadas baterias de chum-
bo-acido, baterias de gel e baterias de ides de
litio.

@ NOTA

» A manutengdo da bateria ndo faz parte da
manutengdo regular.

* A manutengdo da bateria tem de ser efec-
tuada de acordo com as informagoes forne-
cidas pelo fabricante da bateria em questdo

» Se a ficha macho da bateria for desligada
com um equipamento ligado, os contactos
podem entrar em combustao

Baterias de chumbo-acido

As baterias de chumbo-acido utilizam acido li-
quido. O acido pode ser facilmente acedido e,
por conseguinte, pode ser perigoso.

108 5231 804 2512 PT - 04/2020

A PERIGO

O electrélito (4cido da bateria) é téxico e corrosivo.
Esteja atento ao risco de explosédo na zona da ba-
teria onde pode ocorrer libertagdo de gases, sobre-
tudo nas baterias recentemente carregadas.

Ao manusear o acido da bateria, respeite as medi-
das de seguranga indicadas.

Baterias de gel

As baterias de gel séo um tipo de bateria de
chumbo-acido especifico. As instrugdes de
utilizagdo e as instrugées de manuseamento
do fabricante em questado tém de ser respeita-
das.

Baterias de ides de litio

De modo a garantir um funcionamento segu-
ro, as maquinas industriais alimentadas por
baterias de ides de litio tém de ser equipadas
com um sistema de gestéo da bateria. Os
condutores destas maquinas industriais tém
de receber formagao relativamente ao funcio-
namento das baterias de ides de litio e aos
respectivos sistemas de carregamento.
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Manutencao e tratamento regular

Manutengéo da bateria Tarefas adicionais de manutengzo para ba-
terias de chumbo-acido

Lubrificantes

A bateria é a fonte de alimentagdo da maqui-

na industrial. Por conseguinte, tem de ser ma- Verificar o nivel do electrélito. Se necessario,
nuseada com cuidado! ateste com agua desmineralizada.

O electrdlito derramado deve ser escorrido
Tarefas gerais de manutenggo didria da bandeja da bateria com um siféo. Lave a

bandeja, se necessario.

Mantenha a bateria limpa e seca.

Carregue a bateria regularmente.
Evite uma descarga total.

Verifique visualmente o isolamento das liga-
¢Oes dos cabos e da ficha fémea da bateria.
Verifique o estado do conjunto de ligagdo da
bateria e verifique se esta a funcionar cor-
rectamente.

Lubrificantes

A ATENCAO
Perigo de danos materiais

As magquinas utilizadas em entrepostos frigorificos

tém de ser lubrificadas com lubrificantes diferentes.
Respeite as instrugdes de utilizagdo das maquinas
utilizadas em entrepostos frigorificos.

Os seguintes lubrificantes tém de ser utiliza-
dos:

Sistema hidraulico

« Oleo hidraulico HLP DIN 51524/T2
* N.° de material 7327 400 112

Os depositos apresentam uma marcagéao de
minimo e maximo. Depois de atestar ou mu-
dar o dleo hidraulico, o nivel do 6leo tem de
estar entre as marcas de minimo e maximo.

A quantidade de enchimento depende da con-
figuragcdo da maquina industrial. Tamanho
maximo do depdsito: 93 I.

Caixa de velocidades
« Castrol alphasyn EP150
 Fuchs Renolin Unisyn CLP150

» N.° de material 7326 000 019 (recipiente de
200 1)

» N.° de material 7326 000 029 (recipiente de
51)
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Manutencgéo e tratamento regular

Informacgées gerais sobre fusiveis

Quantidades de enchimento para caixa de
velocidades

* 2,91 (versao de 48 V)

* 7,11 (versao de 80 V)

Pontos de lubrificagdo com massa lubrifican-
te

» Massa lubrificante multiusos a base de litio
saponificado LITH-EP2

* N.° de material 7337 500 200
» N.° de material 0170761 (bisnaga de 100 g)

Lubrificante para correntes de carga
» Spray para correntes Stabylan 2100
* N.° de material 8010100

Lubrificante para a ligagdo veio/cubo

» Massa lubrificante especial Klliberplex
BEM 34-132

* N.° de material 7339 300 003

Informagdes gerais sobre fu-
siveis
Se for necessario substituir um fusivel:

+ Desligue o sistema removendo a ficha ma-
cho da bateria

« Utilize apenas fusiveis idénticos em termos
de tamanho e tipo

» Os valores correctos dos fusiveis estéo dis-
poniveis nos documentos relativos aos cir-
cuitos especificos da maquina

(1) Fusivel para correntes de comando

(2) Fusivel para correntes de alimentagao
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Manutencao e tratamento regular

Remover a cobertura do compartimento de comando

Remover a cobertura do com- >
partimento de comando

ANe TET

Perigo de choque eléctrico

Antes de remover a cobertura do com-
partimento de comando, a ficha macho
da bateria tem de ser desligada.

Os fusiveis estdo instalados no compartimen-
to de comando.

Para aceder ao compartimento de comando, é
necessario remover a cobertura.

— Abra os dois tampdes (1).

— Pegue na cobertura pelas aberturas de
ventilagdo (2), levante-a e coloque-a num
dos lados. A cobertura é muito leve, poden-
do ser removida a méo sem usar ferramen-
tas.

Repita a sequéncia na ordem inversa para en-
caixar o capd. Coloque cuidadosamente o ca-
pd na sua guia, engate o trinco e aperte a
mao os parafusos de plastico.
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Manutencgéo e tratamento regular

Remover a cobertura do compartimento de comando
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Dados técnicos

Dados técnicos

Dados técnicos

Os dados técnicos deste veiculo variam em
fungédo da encomenda. No momento da entre-
ga do veiculo, vocé recebe uma ficha de da-
dos técnicos gerada para o veiculo em ques-
tao. E ai que devera consultar todos e quais-
quer dados técnicos.

Nivel da presséo acustaca 66dB(A)
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Equipamento especial

Documentacgéo adicional

Documentacéao adicional

A maioria das opgdes que podem ser enco-
mendadas de acordo com a lista de pregos
sdo descritas abaixo. Algumas opgdes sdo
evidentes e podem ser utilizadas de forma in-
tuitiva e segura sem uma descrigdo.

Algumas opgoes, por outro lado, requerem
documentagao extensa. Se uma maquina in-
dustrial estiver equipada com tais opgoes, a
documentagao correspondente também sera
fornecida.

As opgdes que requerem documentagao ex-

tensa incluem:

» Navegacéo (iGo pilot navigation)

» Assistente de seguranca em corredores
(GSA)

+ Sistema de carregamento a bordo

» Versao para entrepostos frigorificos

+ etc.

As maquinas industriais em versdes especiais
personalizadas (CO = customer options) se-
rao fornecidas com uma descrigdo adicional
destas versdes especiais, se necessario.

Activar opgoes

Algumas opgdes sé podem ser activadas de
forma permanente numa altura posterior e
através do carregamento de um novo ficheiro
de configuragédo da maquina.

Um ficheiro de configuragdo da maquina mo-
dificado pode ser preparado, fornecido e fac-
turado pela Assisténcia técnica.

E possivel activar as seguintes opgdes:

» Todas as opgbes que normalmente néo ne-
cessitam de retromontagem de hardware

« As opgbes que podem ser retromontadas
com custos minimos de hardware
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Equipamento especial

Versdes Optispeed

O «Optispeed» indica as varias versdes do
sistema de optimizagéo da velocidade. Para
tornar os processos de trabalho mais econé-
micos e fiaveis, a maquina industrial pode ser
equipada por fases com componentes adicio-
nais. O resultado € uma expansao considera-
vel da gama de fungdes.

Versodes Optispeed

Verséo 3.0

Equipamento adicional
« Fungdes de software avangadas

Esta versao representa o equipamento basico
do sistema de optimizagéo da velocidade
«Optispeed».

O «esquema inteligente da capacidade de
carga» indica ao condutor qual o peso da car-
ga que pode ser elevado até que altura de
elevagao.

A limitagao automatica da deslocagao lateral
melhora o posicionamento das cargas na cre-
malheira.

Versao 3.1

Equipamento adicional
» Detecgao do peso da carga
» Funcdes de software avangadas

O «esquema inteligente da capacidade de
carga» mostra ao condutor de forma dindmica
a altura em que a carga actualmente presente
nos garfos pode ser elevada.

A limitagao automatica da deslocagao lateral
melhora o posicionamento das cargas na cre-
malheira.

Verséo 3.3

Equipamento adicional

» Medigéo do peso da carga

» Deteccéo de carga fisica

« Fungdes de software avangadas

O «esquema inteligente da capacidade de
carga» mostra ao condutor de forma dinamica
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Equipamento especial

a altura em que a carga actualmente presente
nos garfos pode ser elevada.

Versodes Optispeed

Se os valores limite forem excedidos, sdo
emitidos avisos sonoros e visuais.

Além disso, as fungdes de conducgéo e de ele-
vagéo podem ser bloqueadas.

A limitagdo automatica da deslocagao lateral
melhora o posicionamento das cargas na cre-
malheira.

Versao 3.4

Equipamento adicional

» Medigéo do peso da carga

» Deteccéo de carga fisica

« Funcgdes de software avangadas

O «esquema inteligente da capacidade de
carga» mostra ao condutor de forma dinamica
a altura em que a carga actualmente presente
nos garfos pode ser elevada.

Se os valores limite forem excedidos, sdo
emitidos avisos sonoros e visuais.

Além disso, as fungdes de condugao e de ele-
vagao podem ser bloqueadas.

A limitagdo automatica da deslocagéo lateral
melhora o posicionamento das cargas na cre-
malheira.

A carga é estabilizada a medida que é recu-
perada e armazenada, com adaptagéao dina-
mica a altura de elevagao e ao peso da carga.
Isto permite que cargas sensiveis, em particu-
lar, sejam posicionadas de forma suave e pre-
cisa, sem movimentos bruscos. Estas fung¢des
de assisténcia ao condutor aceleram os pro-
cessos de trabalho na zona de armazenamen-
to.

Versdo 4.0

A versao 4.0 inclui funcionalidades «iGo pilot
navigation». Este extenso conjunto de fun-
¢Oes é descrito em documentagao separada.
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Equipamento especial

Divisédo do painel de comando

Divisao do painel de coman- >
do

(1) Alavanca de comando do sistema hidrauli-
co (em conjunto com as teclas de selecgao)

(2) Buzina

(3) Botéo de activagao (por exemplo, como
botéo do dispositivo de libertagao dos travoes 2
num sistema de travagem automatica, como :
anulacgéo do corte de elevagao intermédia e
para reconhecer erros que podem ser reco-
nhecidos)*. Pisca a vermelho se for necessa-
rio pressiona-lo.

(4) Interruptor de duas vias manual/automati-
co para orientagao indutiva*

(5) Teclas de selecgao para favoritos

(6), (7), (8) Teclas de selecgéo para fungdes
hidraulicas adicionais*

(9) Interruptor de paragem de emergéncia
(10) Alavanca de comando para condugao

(11) Superficie do sensor para a operagéo
com as duas maos do elevador principal ou
para deslocagéo no corredor

(12) Tecla de selecgéo para elevar ou descer
a elevagao auxiliar ou para rodar os garfos

(13) Reservado para fungdes especiais

(14) Tecla de selecgao para fungdes automati-
cas, por exemplo, o ciclo do garfo

(15) Tecla de selecgao para elevar ou descer
a elevagéo da cabina e a elevagao auxiliar si-
multaneamente. Mantenha este botao premi-
do enquanto puxa ou empurra a alavanca de
comando (1). O mesmo botao é utilizado para
seleccionar a rotagao sincronizada de 180°
dos grafos para a esquerda ou para a direita.
Mantenha este botao premido enquanto ac-
ciona, simultaneamente, a alavanca de co-
mando (1) para a esquerda ou para a direita.

(16) Selecgao de um visor de menu
(17) Selecgao dentro de um menu

(18) Retroceder um passo no menu ou confir-
mar uma selecgao
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Equipamento especial

Divis&o do painel de comando

(19) Voltar ao menu principal

(20) Sensor de luminosidade para acender
automaticamente a iluminagéo do visor

(21) Manipulo do volante ou volante

(22) Superficie do sensor para condugdo com
as duas maos no corredor

*Opgéo
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Equipamento especial

Orientagao indutiva IZF

Orientagao indutiva IZF >

Descrigdo do sistema
Informagdes gerais

Se uma maquina industrial for orientada atra-
vés do controlo indutivo da direcgéo, é neces-
sario premir o botéo de comutacéo (1) antes
de conduzir a maquina industrial para dentro e
para fora do corredor. Todos os restantes pro-
cessos de funcionamento correspondem ao
design padréo.

Um gerador de frequéncia (2) fornece alimen-
tagdo CA a um fio instalado no solo (3). Esta
alimentacéo CA é registada como um sinal
pelas antenas instaladas na maquina industri-
al e é utilizada para orientar a respectiva ma-
quina.

O controlador IZF calcula um angulo de direc-
¢ao com base no desvio lateral entre o centro
das antenas e o fio de guia. O angulo de di-
recgao é utilizado para orientar a maquina in-
dustrial ao longo da calha do fio.

Os dispositivos de comando do controlo indu-
tivo da direc¢do encontram-se integrados no
painel de comando. O visor indica o estado de
funcionamento actual. Apds ligar o controla-
dor, é executado um autodiagnéstico do siste-
ma de controlo da direcg¢éo. O interruptor (1)
no painel de comando € utilizado para alternar
entre 0 modo de condugdo manual e o modo
de condugao automatico.

Colocagao em servigo

Os trabalhos de manutengédo no sistema séo
simplificados gragas a extensos circuitos de
seguranga presentes no controlador e a um
programa de diagnostico. Durante a coloca-
¢ao em servico da maquina industrial, o siste-
ma tem de ser configurado e calibrado com o
sinal de guia do cliente. Em seguida, é neces-
sario realizar um teste de seguranga e de fun-
cionamento. O nosso programa de diagnosti-
co fornece as especifica¢des para este efeito.
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Equipamento especial

Orientagdo indutiva IZF

Entrar no corredor >

Procedimento de orientagéo

— Conduza a maquina industrial em direcgdo
a calha do fio (faixa de indugdo). Pare em
frente a calha do fio.

— O angulo da maquina industrial em relagéo
a calha nao pode ser superior a 60°.

— Defina a direcgéo para a posigao de mar-
cha a direito.

— Seleccione a direcgado automatica premindo
o botdo «Manual/Automatica» (1). E inicia-
da a pesquisa de fio.

— O anel colorido em torno do simbolo do

«estado da orientagé@o» (4) passa a verme-

Iho. %
— Continue em direcgao a calha do fio. A ve-
locidade de condugéo é reduzida automati- r
camente. o
— Quando detectar a faixa de indugéo através @ @ @
=—

da primeira antena, o controlador muda pa-
ra o modo automatico.

— Sera emitido um sinal acustico.

— O anel colorido em torno do simbolo do
«estado da orientagé@o» (4) muda de cor de
vermelho para amarelo.

— Continue a conduzir. A maquina industrial &
orientada automaticamente ao longo da
parte central da calha do fio.

— A funcéo de direcgéo através do volante es-
ta agora desligada.

— Quando ambas as antenas detectam a fai-
xa de indugao, a pesquisa de fio é conclui-
da. O anel colorido em torno do simbolo do
«estado da orientagé@o» (4) muda de cor de
amarelo para cinzento.

— Continue a conduzir. Apés uma curta dis-
tancia, a maquina industrial &€ agora orienta-
da para o fio de guia. O anel colorido em
torno do simbolo do «estado da orienta-
cao» desaparece. Neste momento, apenas
¢ visivel o simbolo de orientagéo (5).
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Equipamento especial

Orientagao indutiva IZF

— A maquina pode agora ser conduzida para
fora da pilha de paletes a velocidade
permitida.

@ NOTA

Quanto maior for a precisdo com que o con-
dutor conduz a parte central da maquina in-
dustrial até a calha do fio, mais rapidamente
sera concluido o procedimento de orientagdo.
Isto significa que € possivel avangar varios
dos passos acima indicados.

Entrar no corredor

— Oriente a maquina industrial para a faixa de
inducéo e conduza para dentro do corredor
no modo de condugado automatico.

— Quando o sistema do sensor da maquina
industrial detectar o corredor, pode condu-
zir a velocidade maxima permitida no corre-
dor.

A ATENCAO
Risco de colisdo com a pilha de paletes

Nao é permitido entrar no corredor utilizando ma-
nualmente a direcgdo. Se a maquina industrial entrar
no corredor através da direcgdo manual, a respecti-
va maquina industrial € parada imediatamente. Pode
continuar a conduzir assim que mudar para o modo
automatico.

Condugéo automatica no corredor

Para utilizar a maquina industrial no modo de
condugéao automatico, a superficie do sensor
do lado esquerdo para operagéo com as duas
maos (7) e a alavanca de comando do lado di-
reito (6) tém de ser accionadas. Se for neces-
sario elevar ou descer a elevagéo da cabina
em simultdneo, ambas as alavancas de co-
mando tém de ser accionadas em conformida-
de. Se o manipulo do volante for rodado aci-
dentalmente para a posi¢do de marcha a di-
reito (retencéo intermédia) durante o modo de
condugéao automatico, a maquina industrial
trava automaticamente até ficar imobilizada.

Alteragdo do modo automatico para o0 modo
manual no corredor
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Equipamento especial

Orientagdo indutiva IZF

Se a direcgdo manual da maquina industrial
for activada acidentalmente no corredor, a
maquina industrial trava automaticamente até
ficar imobilizada. Neste momento, sé € possi-
vel continuar a uma velocidade muito reduzi-
da.

Adaptagado da velocidade de condugao

A funcdo de adaptagdo da velocidade auto-
matica ajusta a velocidade de condugdo maxi-
ma possivel de acordo com a situagédo actual.
Se ocorrer uma situagéo insegura, por exem-
plo, um erro, a velocidade de condugéo & limi-
tada ou a fungéo de condugao é completa-
mente desligada.

Saida da faixa de indugéo

— Conduza a totalidade da maquina industrial
para fora do corredor.

— Desligue a direcgao automatica premindo
novamente o botdo "man/auto” (1).

— A maquina industrial é travada automatica-
mente.

— Ouve-se um sinal acustico.

— Afaste a maquina industrial da calha do fio
utilizando a direc¢gdo manual. Pode entdo
conduzir a velocidade maxima permitida fo-
ra do corredor.

Mudar de corredor

Se conduzir a maquina industrial de um corre-
dor para outro, é essencial respeitar as indica-
¢Oes constantes no capitulo "Mudar de corre-
dor".
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Automatic Floor Compensation AFC

Automatic Floor Compensa-
tion AFC

Eixo da roda de carga activo

Se uma maquina industrial estiver equipada
com esta opgéo, os sistemas de sensor adi-
cionais determinam as irregularidades na es-
trada enquanto a maquina estd em movimen-
to. Utilizando estes valores medidos, o contro-
lador intervém activamente na posigéo das ro-
das de carga e ajusta os seus eixos horizon-
talmente através de um excéntrico. Isto evita
a resposta de inclinagao lateral do mastro de
elevagao ao conduzir em superficies irregula-
res. N&o é necessaria a redugéo da velocida-
de de condugao devido a superficies irregula-
res e a seguranca no trabalho ¢ aumentada.

As maquinas industriais com um eixo da roda
de carga activo podem ser reconhecidas pelo
design especial dos rolamentos nas rodas de
carga. Quando o sistema esta em funciona-
mento, 0 encaixe no eixo (1) torce-se enquan-
to a maquina estd em movimento.

@ NOTA

« O sistema apenas esta activo quando a
magquina industrial se desloca sob orienta-
cao

« Assim que a maquina industrial é desliga-
da, o sistema passa para a posigao de re-
pouso apds um curto periodo de tempo. O
condutor pode sentir reacgdes no eixo da
roda de carga

» O sistema é totalmente automatico. O con-
dutor ndo tem influéncia sobre as fungdes

» A parametrizagédo desta fungé@o baseia-se
em medigdes no local. Se as condigdes se
alterarem em comparacéo com estas medi-
¢Oes, deixa de ser possivel garantir o fun-
cionamento correcto

Mensagens de erro

Mensagem de erro
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Corte de ligacido de elevagéo

Em caso de avaria ou defeito, séo apresenta-
dos um ou mais numeros seguidos de um pic-
tograma de um tridngulo de sinalizagdo. Con-
tacte o centro de assisténcia técnica
autorizado e fornega estes numeros.

@ NOTA

Consulte também a secgdo «Instrugdes de uti-
lizagdo».

Causa possivel

« Defeito no sistema de sensor
« Defeito no mecanismo

Efeito

« Altura de elevagao inferior a 3 m -> limita-
¢ao da velocidade para 1 km/h

« Altura de elevagao superior a 3 m -> para-
gem da transmiss&o, ndo é possivel fazer a
unido

Solugéo

Entre em contacto com o centro de assistén-
cia técnica autorizado.

Corte de ligagao de elevagéo >

A operagao de elevacgéo é interrompida a uma
altura de elevagéo previamente determinada.
O anel em volta do botao de activagdo (1)
acende-se. Este corte de ligagédo pode ser
anulado depois de premir o botdo de activa-
¢ao. Por isso, este equipamento é necessario,
por exemplo, se a maquina for utilizada em
dois (ou trés) edificios de alturas diferentes.

@ NOTA

Como opgéo, esta fungdo também pode ser
modificada para que seja necessario manter o
botado de activagdo pressionado para continu-
ar com a elevagao.

Corte da tracgao

O corte da tracgé@o pode ser combinado com a
interrupgéo da elevagéo intermédia. O anel a
volta do botéo de activagéo (1) acende-se
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Assistente de entrada no corredor

quando a fungao de tracgao tiver sido cortada.
Este corte de ligagao pode ser anulado depois
de premir o botao de activagao.

@ NOTA

Como opgdo, esta fungdo também pode ser
modificada para que seja necessario manter o
botdo de activacdo pressionado para continu-
ar a conduzir. O corte da tracgdo também po-
de ser implementado em dreas designadas da
zona de armazenamento, independenfemente
da altura de elevagdo. No entanto, isto requer
sistemas de sensor adicionais. Consulte a en-
comenda para obter detalhes especificos do
cliente.

Assistente de entrada no cor-
redor

Informacgdes gerais

O assistente de entrada no corredor pode ser
utilizado para facilitar a condugéo para o inte-
rior de um corredor quando se utiliza a orien-
tagdo mecanica. Para tal, a maquina recebe
equipamento eléctrico e mecanico, a seme-
Ihanga do que acontece com uma maquina
com orientagao indutiva.

As zonas de armazenamento em que 0 assis-
tente de entrada no corredor pode ser utiliza-
do estdo, portanto, equipadas com um fio de
guia para orientacdo indutiva, no centro do
corredor, e calhas-guia para orientagdo meca-
nica. A orientagéo indutiva prolonga-se aprox.
5 m para o interior do corredor. As maquinas
estdo também equipadas com a opgao de
Abrandamento e imobilizag&o no final do
corredor.(ZAG)

Entrar no corredor

A maquina é conduzida ao longo do fio de
guia fora da pilha de paletes, segundo as in-
formagdes de Abrandamento e imobilizagdo
no final do corredor apresentadas no capitulo
Orientagdo indutiva (IZF). Isto significa que a
maquina é alinhada de forma precisa para
que possa ser conduzida pelas calhas-guia.
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Equipamento especial

Assistente de entrada no corredor

A detecgao eléctrica do corredor ocorre ape-
nas quando a maquina se encontra completa-
mente dentro dos limites das calhas-guia. As-
sim que a detecgao do corredor for realizada
com sucesso, a orientagao indutiva é automa-
ticamente desligada.

@ NOTA

Se o botdo man/auto ndo for alterado para au-
tomatico, a maquina funciona como uma ma-
quina guiada de forma mecanica. A alteragdo
do modo "auto” para "manual” no interior do
corredor ndo produz qualquer efeito.

Sair do corredor

A alteragéo de orientagdo mecanica para ori-
entagdo indutiva é efectuada automaticamen-
te ao sair do corredor. Para abandonar o fio
de guia, a orientagéo indutiva deve ser des-
marcada pressionando o botdo man/auto.
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Equipamento especial

Bateria numa unidade de roletes

Bateria numa unidade de ro- >
letes

Descrigdo

A bateria encontra-se sobre unidades de role-
tes, podendo ser montada e removida através
da parte lateral da maquina com uma estrutu-
ra de substituicdo da bateria*. A bateria esta
fixa com dispositivos de fixagdo em ambos os
lados, mantida na devida posigao desta for-
ma.

Supervisdo

Os travamentos da bateria sdo supervisiona-
dos por meios eléctricos. Se algum dos blo-

queios néo estiver bem colocado, é exibida 1 Parafuso de cabega estriada
uma mensagem de erro no display e o veiculo 2 Bloqueio da bateria
fica parado. 3 Amortecedor de borracha

Antes de iniciar qualquer trabalho é preciso controlar
o estado e a funcionalidade dos bloqueios da bateria

@).

* Opgao
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Equipamento especial
Bateria numa unidade de roletes

Configurar o bloqueio da bateria >

A ATENGAO
Risco de esmagamento e de danos materiais

Uma bateria que n&o esteja bem segura podera cair
da maquina durante a realizagéo de curvas e colocar
pessoas e materiais em risco. Se nao for possivel fi-
xar a bateria de forma segura, deve entrar em con-
tacto com o centro de assisténcia técnica responsa-
vel . E perigoso continuar a utilizar uma bateria fixa-
da de modo impréprio ou incorrecto.

Para garantir a seguranca operacional desta
maquina, a bateria de tracgao tem de estar fi-
xa de forma segura no respectivo lugar no
compartimento da bateria através da utiliza-
¢ao de bragadeiras. Para tal, a maquina esta
equipada com um bloqueio da bateria ajusta-
vel. O blogueio da bateria pode ser ajustado
em aprox. 30 mm de cada lado. Ambos os
bloqueios devem ser ajustados de forma si-
métrica.

@ NOTA

Quando uma bateria é introduzida num chas-
sis pela primeira vez, é possivel que as ac-
¢bes abaixo descritas possam ler de ser repe-
tidas em varios passos. Se a rosca do amorte-
cedor de borracha (elemento de mola) ndo se
mover facilmente, deve verifica-la antes da
sua colocagao.

— Introduza a bateria mais ou menos no cen-
tro do compartimento da bateria. Ao fazé-lo,
um dos bloqueios da bateria permanecera
€cOmo uma paragem na maquina.

— Rode o parafuso de cabeca estriada (1) e o
amortecedor de borracha (3) totalmente pa-
ra tras (4) em ambos os bloqueios (2).

— Introduza o segundo bloqueio da bateria na
maquina.

— Desaperte ambos os amortecedores de
borracha até que estes figuem junto a bate-
ria. O comprimento visivel da rosca deve
ser aproximadamente o mesmo em ambos
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Equipamento especial

Bateria numa unidade de roletes

os lados da bateria. Desloque a bateria pa-

ra o lado com cuidado, se necessario. A ga-
ma de ajuste maxima para cada amortece-

dor de borracha é de, aproximadamente,

20 mm.

— Se as roscas utilizadas em ambos os amor-
tecedores de borracha nao forem suficien-
temente longas para apertar os amortece-
dores a bateria, os parafusos de cabega es-
triada devem ser apertados de forma a au-
mentar ainda mais a gama de ajuste. Ao
mesmo tempo, os amortecedores de borra-
cha devem rodar com os parafusos de ca-
beca estriada.

— Atenséo pode ser aumentada com um mai-
or aperto de um dos dois parafusos de ca-
beca estriada. Aperte os parafusos de ca-
becga estriada manualmente. O bloqueio da
bateria esta fixo de forma segura se o
amortecedor de borracha estiver claramen-
te deformado.

— Se nao conseguir uma fixagéo suficiente
através destes passos, € possivel que te-
nha sido introduzida uma bateria de dimen-
sOes incorrectas. A maquina nao deve ser
utilizada se a bateria ndo estiver colocada
de forma segura. Tal utilizagdo poderia re-
sultar em risco de danos e acidentes.

— Apos a fixagéo, deve ainda ser visivel uma
rosca no (5) e (6).
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Equipamento especial
Controlo de acesso electrénico

Controlo de acesso electroni- >
co
\s‘

Como opgao, estas maquinas industriais tam-
bém podem ser equipadas com controlo de
acesso electronico em vez do interruptor de
chave.

Estes sistemas estao disponiveis como op-
coes:

* Introdugéo de codigo PIN

» Chip RFID

. Cartdo RFID /

Ligar o controlador

Prima o bot&o de presséo durante, aproxima-
damente, 2 segundos. O controlador liga-se.
O visor é activado e os fardis de trabalho*
acendem-se.

Assim que a maquina industrial é ligada, to-
das as fungdes sao inicialmente desactivadas.
As fungdes da maquina industrial sé s&o acti-
vadas depois de o controlo de acesso electré-
nico ter sido activado correctamente.

Cédigo PIN >

As fungdes sdo activadas introduzindo um co-
digo numérico valido de cinco digitos utilizan-
do o teclado (consulte também as «definigoes
de fabricay). 1

— Prima o botéo (1) F1. 3

Dependendo do idioma, o visor seguinte soli-
cita ao utilizador que introduza o cédigo PIN
especificado.

— Introduza o codigo de cinco digitos no es-

@)
O
1
)
@
paco de 8 segundos. o @ @ 5@)
Py

— Pressione o bot&o (2). Isto confirma a en-
trada.

Quando o cédigo PIN é introduzido correcta-
mente, é emitido um sinal sonoro curto.

O visor regressa ao ecra inicial.

A barra colorida no visor junto ao botéo F1 (3)
indica que as fungdes da maquina industrial
estdo agora activadas.
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Equipamento especial

Controlo de acesso electrénico

Cédigo PIN incorrecto, tempo de introdugédo
decorrido

Se for introduzido um caédigo PIN incorrecto
ou se decorrer o tempo de introdugéo de 8 se-
gundos:

— Pressione novamente o botdo F1 (1).

— Introduza o codigo PIN correcto.

@ NOTA

» Sempre que a maquina industrial é ligada
através do botédo do painel de controlo, o
codigo PIN tem de ser novamente infroduzi-
do.

» Se ndo for possivel ligar a maquina industri-
al utilizando o cddigo PIN, contacte o centro
de assisténcia técnica auforizado.

Definigao de fabrica

A definigéo de fabrica para este codigo PIN &
«11111».

PINalteragéo de cédigo

Podem ser utilizados até cinco cédigos dife-
rentes. O cliente pode seleccionar cédigos en-
tre 10000 e 99999 e estes podem ser progra-
mados no controlador pelo centro de assistén-
cia técnica autorizado.

Desligar

— Para desligar a maquina industrial, prima
sem soltar o botdo do painel do condutor
durante, aproximadamente, 2 segundos.

Chip RFID, cartdo RFID

Se uma maquina industrial estiver equipada
com este sistema, um dispositivo de leitura
para chips RFID ou para cartées RFID esta lo-
calizado na cabina do condutor, nas imedia-
¢oes do painel de comando. Os chips RFID e
os cartées RFID s&o incluidos no ambito da
entrega, de acordo com a encomenda. No en-
tanto, o centro de assisténcia técnica autoriza-
do n&o programa o sistema de acordo com as
especificagdes do cliente até estar no local. E
possivel efectuar a atribuicao a diferentes
condutores utilizando os varios chips ou car-
tdes RFID.
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Controlo de acesso electrénico

Defini¢do de fabrica

Os chips e os cartdes padrao séo fornecidos
de fabrica.

Activar o sistema

— Ligue o controlador premindo o botao do
painel de comando (ver acima).

Acende-se um LED no dispositivo de leitura.

— Segure o chip ou o cartdo RFID em frente
ao dispositivo de leitura.

A maquina industrial esta pronta para utiliza-
Gao.

Niveis de configuragcdo

Estéo disponiveis niveis de configuragao adi-
cionais baseados no principio de acesso elec-
trénico. Estes sistemas podem ser utilizados
para avaliar, controlar e optimizar as activida-
des de frotas inteiras de maquinas industriais.

Os niveis de configuragdo adicionais podem

» Registar os tempos de condugéo e de ra-
lenti

« Determinar processamentos vazios

« Contar os procedimentos de elevagéo e
descida

« Utilizar um sensor de choque para determi-
nar colisdes

@ NOTA

Os sistemas de gestado de frotas sdo descritos
num conjunto separado de instrugbes de utili-
zagao.
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Equipamento especial

Sistemas de travagem automatica

Sistemas de travagem auto-
matica

Os sistemas de travagem automatica garan-
tem a segurancga operacional. Estes permitem
que o condutor preste atencéo as restrigdes e
especificagdes no local devido ao processo de
trabalho. Por conseguinte, os sistemas de tra-
vagem automatica também contribuem de for-
ma importante para o aumento do desempe-
nho de movimentagéo.

Em principio, a concepgéo dos sistemas de
travagem automatica pode ser adaptada as
necessidades do cliente. Por conseguinte, a
fungéo exacta tem de ser obtida a partir da
encomenda.

Um sistema de sensores montado na maqui-
na industrial constitui a base para uma detec-
¢ao fiavel das areas (zonas) nas quais a ma-
quina tem de travar ou parar. Consulte tam-
bém a secgao intitulada Visdo geral dos sen-
sores.

A ATENCAO

Os sistemas de travagem automatica s&o sistemas
de assisténcia para o condutor. Nao isentam o con-
dutor do dever de cuidado.

A PERIGO

Perigo de vida e risco de danos significativos no
equipamento devido a anomalias

As alteragbes ao sistema de sensor s6 podem ser
efectuadas por pessoal de assisténcia autorizado.
Sempre que a pilha de paletes for modificada, é ne-
cessaria a ajuda de pessoal de assisténcia autoriza-
do. E essencial verificar se as modificagdes planea-
das tém um impacto negativo na funcionalidade dos
sistemas de travagem automatica. Em particular, isto
inclui alterar as dimensdes geométricas, como adici-
onar ou remover suportes verticais. Durante qual-
quer trabalho de reparagéo, é essencial verificar se o
sistema de sensor para a detecgdo de corredor ou a
detecgdo de zona ¢ afectado. O sistema de sensor
pode ter de ser adaptado as dimensdes modificadas.
Para manter a funcionalidade destes sistemas, é im-
portante respeitar as informagdes fornecidas nas de-
scricoes dos sistemas.
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Equipamento especial

Sistemas de travagem automatica

Detecgéo de corredor,
Detecgdo de zona,
Medigao de distancia

Informagdes gerais

Os sensores instalados na maquina industrial
sdo utilizados para a detecgao de corredor,
deteccéo de zona e medigado de distancia. Na
pilha de paletes, podem existir zonas nas
quais as fungdes da maquina industrial tém de
ser restringidas ou bloqueadas. Estas zonas
incluem aquelas em que a maquina tem de
travar ou mesmo parar por razoes de segu-
ranga no trabalho, por exemplo
» Na direccéo das extremidades abertas ou
fechadas dos corredores
« Areas na zona de armazenamento com tec-
tos baixos (tectos falsos, mezaninos)

Zonas

Muitas vezes, é feita uma distingao entre as

seguintes zonas com diferentes fungdes:

 Fora dos corredores (corredor de transfe-
réncia)

» Zona de travagem antes de sair de um cor-
redor. No caso de corredores abertos de
ambos os lados, pode haver uma destas
zonas em ambas as extremidades

» Zona de travagem antes de uma parede se
os corredores forem fechados numa extre-
midade

« Zona de deslocacdo rapida. A area num
corredor entre as zonas de travagem nas
extremidades dos corredores

Através da programacéo, a velocidade de
condugao pode ser limitada a um valor dife-
rente em cada uma das zonas mencionadas.

E possivel programar um periodo de espera
apos cada travagem (paragem de tempo).

Em principio, a activagédo pode ser bloqueada
para cada fungéo.

Os sistemas de travagem automatica sao fre-
quentemente combinados com limitagdes da
altura de elevagao.
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Sistemas de travagem automatica

Detecgéo de zona

As zonas sao identificadas por um sistema de
sensor ligado a cremalheira ou incorporado no
piso de entrada. S&o utilizados sistemas opti-
cos, indutivos, magnéticos e baseados em ra-
dio.

Em principio, o cliente decide qual o sistema
de sensor mais adequado para a pilha de pa-
letes e, por conseguinte, este é utilizado.

Tecnologia RFID

Os transponders RFID estao incorporados no
piso de entrada. Estao localizados em orificios
de, aproximadamente, 10 mm ligeiramente fo-
ra do centro do corredor em intervalos diferen-
tes. O dispositivo de escrita/leitura RFID esta
montado no eixo da roda de carga sob a cabi-
na do condutor. Os transponders RFID nao
necessitam de manutengéo.

— Mantenha o corredor livre de objectos.

O sistema RFID também é utilizado para a
medicéo da distancia, de forma a posicionar a
maquina industrial no corredor.

Cédigo de barras

Os leitores de codigos de barras instalados na
maquina industrial Iéem as etiquetas de cédi-
gos de barras em ambos os sentidos de mar-
cha enquanto a maquina esta em movimento.
As etiquetas de codigo de barras estéo fixas
aos suportes verticais, cerca de 50 cm acima
do ch&o. Os scanners podem ser montados
na maquina industrial e as etiquetas na cre-
malheira num ou em ambos os lados.

— Nao cubra nem ajuste os leitores de codi-
gos de barras.

— Verifique os leitores de codigos de barras
quanto a contaminacgao.

— Verifique as etiquetas de codigos de barras
quanto a contaminagao e legibilidade.
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Sistemas de travagem automatica

— Nao cubra as etiquetas de cédigos de bar-
ras, por exemplo, com material de
embalagem solto.

O sistema de cédigo de barras também é utili-
zado para a medigdo da distancia, de forma a
posicionar a maquina industrial no corredor.

Reflectores e interruptores de ilumina-
cao reflectora

Os interruptores de iluminagéo reflectora liga-
dos a maquina industrial detectam os reflecto-
res em ambos os sentidos de marcha, com a
maquina em movimento. Os reflectores estao
fixos aos suportes verticais, cerca de

170 - 200 cm acima do chao. Os interruptores
de iluminagao reflectora podem ser montados
na maquina industrial e os reflectores na cre-
malheira de um ou de ambos os lados. O nu-
mero de reflectores é determinado pela fun-
cionalidade da maquina industrial.

— Nao cubra nem ajuste os interruptores da
iluminacgéo reflectora.

— Verifique se os interruptores da iluminagéo
reflectora estdo contaminados.

— Verifique os reflectores quanto a contami-
nagao, danos e riscos.

— Nao cubra os reflectores, por exemplo, com
material de embalagem solto.

Sistema magnético

Os imanes de comutagao estao incorporados
no piso de entrada. Estao localizados em orifi-
cios de, aproximadamente, 35 mm ligeiramen-
te fora do centro do corredor em intervalos di-
ferentes. Os interruptores magnéticos estao
montados no eixo da roda de carga sob a ca-
bina do condutor. O numero de imanes de co-
mutacgao é determinado pelas fungdes da ma-
quina industrial. Os imanes de comutagdo nao
necessitam de manutengéo.

— Mantenha o corredor livre de objectos.




Equipamento especial

Sistema de protecgédo individual (MPSE)

Sistema de protecgao indivi- >
dual (MPSE)

O objectivo dos sistemas de protecgao indivi-
dual méveis é proteger pessoas que entrem
inadvertidamente na area de travagem da ma-
quina sem aviso. Um scanner de seguranga a
laser para cada sentido de marcha controla a
area de travagem e acciona a travagem da
maquina assim que detecta uma pessoa ou
objecto nesta area (campo de protecgao).

Regra geral, estes sistemas de proteccéo indi-
vidual apenas estéo activos na fungéo de con-
ducdo. Opcionalmente, a gama de funciona-
mento pode ser aumentada para incluir moni-
torizagao da extremidade dianteira.

A ATENCAO
Risco de acidente

Mesmo que seja utilizado um sistema de protec¢do
individual, ndo é permitido que estejam no mesmo
corredor pessoas e maquinas de corredor muito es-
treito de acordo com a utilizagdo prevista. O fabri-
cante fornece um maximo de categoria de seguran-
ca2.

@ NOTA

As marcas de sistemas de protecgdo individu-
al movel aprovadas pelo fabricante da maqui-
na ndo s&o idénticas no que diz respeito a
fungoes e opgoes. Para obter todas as infor-
magodes acerca do funcionamento e manuten-
¢do dos sistemas de protecgdo individual,
consulte os documentos do fabricante corres-
pondente.
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Scanner de seguranca a laser

Interface X99 >

A ficha X99 representa a interface entre a uni-
dade de controlo da maquina e o sistema de
proteccao individual. Todos os sinais definidos
pela STILL séo transmitidos por esta ficha. O
ambito de entrega de uma maquina de corre-
dor muito estreito inclui a ficha de uni&o X99,
que pode ser instalada em vez da ficha de li-
gacdo MPSE se um defeito interno no contro-
lador MPSE provocou avaria na maquina in-
dustrial.

Em magquinas néo tripuladas, a interface X99
esta instalada proéxima do painel de utilizagao
e em maquinas tripuladas no compartimento

de comando

A ATENGAO
Risco de acidente

Com uma ficha de unido instalada, todas as fungdes
de seguranga do MPSE ficam desactivadas e a velo-
cidade de condugdo maxima da maquina industrial é
limitada a 2,5 km/h. Por conseguinte, a maquina sé
pode ser utilizada com uma ficha de unido durante
as operagdes de recuperagdo. Esta ficha de unido
deve ser mantida bloqueada pelo chefe de armazém
responsavel e s deve ser utilizada segundo ordem
do mesmo.

Scanner de segurancga a laser >

Os scanners a laser utilizados em sistemas de
protecgao individual sdo sensores opto-elec-
trénicos altamente sensiveis. Estdo bem pro-
tegidos no contorno da maquina industrial.

Quando o scanner do lado da carga esta co-
berto pela cabina do condutor quando esta na
posicao descida. Por este motivo, a maquina
industrial desloca-se a uma velocidade maxi-
ma de 2,5 km/h quando a cabina do condutor
esta descida. A protecgéo individual é assegu-
rada pela baixa velocidade e pela atencéo do
condutor.

O scanner do lado da unidade (imagem) en-
contra-se atrés da cobertura do compartimen-
to de comando. O scanner pode monitorizar a
estrada através de uma ranhura larga. Os

STILL



Equipamento especial

Sistema de protecg¢édo individual, preparacdo

LED de diagnéstico sao visiveis através da
abertura inferior mais pequena.

A ATENCAO
Comprometimento funcional

— Respeite as instrugdes de utilizagao fornecidas
pelo fabricante do scanner.

— Respeite as instrugdes de limpeza.
— Nao ajuste o scanner nem cubra as aberturas.

Sistema de protecgao indivi-
dual, preparacao
Preparacéo para instalagédo imediata

Com esta opgao, as maquinas industriais es-
tao preparadas para a instalagao de um siste-
ma de protecgao individual. O cliente ja tera
especificado o fabricante do MPSE. Por con-
seguinte, as cablagens e as montagens de
apoio mecanicas especificas da marca seréo
instaladas na fabrica. Os sistemas reais de
controlador e sensor devem ser concluidos
nas instalagdes do cliente a tempo da coloca-
Gao em servico. Até este momento, a veloci-
dade de condugao esta limitada a 2,5 km/h.
Esta limitacdo é removida assim que o siste-
ma de protecgao individual for instalado pelo
centro de assisténcia técnica autorizado.

A ATENCAO
Risco de acidente

Se o sistema de protecgéo individual ndo estiver to-
talmente instalado e em servigo, as fungdes de «pro-
tecgao individual» e «protecgdo de colisdo» ndo séo
activadas. Nestas condigdes, a utilizagdo prevista
desta maquina industrial ndo é possivel nem permiti-
da.

Preparagéo para instalagdo posterior

Com esta opgao, apenas os componentes
mecanicos para a instalagdo de scanners a la-
ser estdo incluidos no ambito da entrega.
Também esta disponivel a interface padrao da
maquina industrial X99 para ligagdo de um
sistema de protecgéo individual. No entanto, a
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Barreira de inclinagdo

funcionalidade da maquina industrial corres-
ponde a versao padrao.

Barreira de inclinagao
Descri¢édo

Quando a maquina se encontra numa posigao
inclinada, a barreira de inclinagéo abre em di-
reccao a pilha de paletes. Isto resulta numa
reducgdo da distancia até a pilha de paletes, o
que, por sua vez, facilita as tarefas de order
picking. Se o condutor soltar a barreira de in-
clinagao, esta volta automaticamente a posi-
¢ao inicial através da forga exercida pela mo-
la.

Os componentes principais da barreira de in-
clinagédo sdo uma parte superior mével, uma
parte inferior fixa e uma dobradica que liga
ambas as partes. Por razdes de seguranga, a
barreira de inclinagédo sé é desbloqueada em
determinadas condigées.

Funcionamento

S6 é possivel abrir a barreira se:
« A maquina estiver num corredor
 As barreiras estiverem fechadas

« O sensor para operagdao com as duas maos
nao estiver accionado

» As alavancas de comando da condugao/do
sistema hidraulico estiverem na posigao
neutra

« O interruptor de pé nao estiver accionado
« A velocidade de condugao for v < 0,1 km/h

A barreira sera bloqueada se:
« Uma das barreiras estiver aberta

« O interruptor de pé e a alavanca de coman-
do da tracgao estiverem accionados

« A fungao de elevagao principal estiver se-
leccionada

* A maquina ndo estiver num corredor

>
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Modulo de iluminagéo e espelhos
@ NOTA

Se a maquina estiver num corredor e uma das
duas barreiras for aberta e, em seguida, nova-
mente fechada, a barreira de inclinagdo é
bloqueada. A barreira volta a estar desblo-
qQueada se o inferruptor de pé for accionado
uma vez e forem preenchidas as restantes
condigbes para o desbloqueamento.

Médulo de iluminagao e espe- >
Ihos

Se uma maquina industrial estiver equipada
com este mddulo, sdo fornecidas instrugdes
de utilizagao adicionais a saida da fabrica. Es-
tas instrugées descrevem detalhadamente co-
mo montar e configurar o modulo.

Este mddulo pode ser fornecido em varias
versOes e combinagdes:

* Como luz LED de trabalho para iluminagao
da pilha de paletes junto a maquina indus-
trial

» Com um motor da ventoinha integrado para
o circular o ar no compartimento do condu-
tor

« Com um espelho parabodlico integrado co-
mo um espelho retrovisor

A ATENGCAO
Risco de acidente

A curvatura da superficie do espelho aumenta signi-
ficativamente o campo de visdo. Em consequéncia,
os objectos parecem estar mais longe do que real-
mente estdo.

Ajustar o espelho

O espelho pode ser movido para a posigao
pretendida empurrando os pontos correspon-
dentes.

A ATENCAO
Risco de danos materiais

A gama de ajuste é mecanicamente limitada. Pres-
sionar demasiado o vidro do espelho pode fazer com
que o vidro parta.

Ligar a ventoinha

T A
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Prima o botéo de pressao correspondente no
painel de comando.

@ NOTA

Mude para o nivel 2 da ventoinha utilizando o
interruptor (1). Um tampdo (2) esta instalado
no outro lado da ventoinha.

Sistema de camara

Ligar a luz de trabalho

Prima o botéo de pressao correspondente no
painel de comando.

Sistema de camara

As camaras de video modernas na maquina
industrial e os monitores a cores na cabina do
condutor proporcionam ao condutor uma me-
lhor panoramica da area de trabalho.

As camaras s6 podem executar a fungéo pre-
tendida se estiverem definidas correctamente.
Para obter uma visualizagdo de imagem ideal,
as camaras tém de ser ajustadas individual-
mente. O sistema é activado assim que a ma-
quina industrial é ligada.

A ATENGAO
Sistema de assisténcia

Os sistemas de camaras sdo sistemas passivos.
Nao interferem com a funcionalidade da maquina in-
dustrial. O condutor é responsavel por trabalhar de
forma segura.

Antes de colocar a maquina em movimento, o con-
dutor tem de verificar se o sistema de camaras esta
a funcionar correctamente e se tem as definigdes
correctas. Se o sistema de camaras n&o estiver a
funcionar correctamente, o sistema tem de ser repa-
rado ou ajustado antes do arranque.

Camara de vista traseira

Uma camara montada no centro do mastro de
elevagao virada para a unidade propulsora.
Um monitor na cabina do condutor.

Esta camara deve ser definida de forma a que
0 campo de visao corresponda a area de tra-
vagem da maquina industrial. Se o condutor
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detectar um obstaculo no monitor, ha tempo
suficiente para reagir e parar.

Sistema de camara

Camara de vista traseira para entrada
em corredores

Duas camaras montadas na parte traseira da
cabina do condutor com vista dos rolos de
guia (MZF) e da estrada na direcgdo da unida-
de propulsora. Dois monitores na cabina do
condutor. Esta versdo também pode ser utili-
zada como substituigdo dos espelhos retrovi-
sores em cabinas fechadas (deflector de ven-
to, entreposto frigorifico).

Estas camaras devem ser definidas de forma
a que um dos rolos de guia por carris (MZF)
ou o contorno do canto do chassis (IZF) seja
visivel em cada um dos dois monitores. Por
conseguinte, este sistema facilita a entrada
em corredores.

Sistema de cadmaras para monitoriza-
¢éo da estrada

Uma camara montada no eixo da roda de car-
ga sob a cabina do condutor. Indica a estrada
na direcg¢do da carga. Para este efeito, a cabi-
na do condutor tem de ser elevada cerca de
50 cm. Uma segunda camara instalada no
centro do mastro de elevagdo com vista para
a unidade propulsora. Um monitor na cabina
do condutor. A comutagao ocorre consoante o
sentido de marcha.

Manutengdo e limpeza

Os sistemas de camara necessitam de pouca
manutengéo.

Durante a Manutengao Regular ou apés even-
tos especificos:

— Verifique se as montagens de apoio das ca-
maras e monitores estdo em perfeitas con-
digoes.

Verifique o aperto das bragadeiras.

Verifique as definigées da camara.

— Limpe as lentes da camara utilizando panos
para lentes.
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Pré-seleccado da altura de elevagéo

Pré-selecgao da altura de ele-
vagao

@ NOTA

A fungéo de «pré-seleccéo da altura de eleva-
Gao» opcional é descrita em pormenor nas
instrugdes de utilizagao separadas.

Esta fungao automatiza parcialmente a aproxi-
magao as alturas de elevagéo. O condutor
tem apenas de introduzir a altura de elevagéo
necessaria com um numero. Em seguida, o
condutor acciona os dispositivos de comando
em conformidade e o sistema coloca automa-
ticamente os garfos de carga na altura preten-
dida.

Num nivel de configuragéo adicional, o contro-
lador reconhece se existe ou ndo carga nos
garfos de carga. Consequentemente, os gar-
fos de carga sdo colocados a altura correcta
para um processo de armazenamento ou re-
cuperagao.

Cabinas dos condutores, ver-
sbes especiais

Estao disponiveis versdes especiais da cabi-
na do condutor para aplicagdes especiais.

Existem cabinas dos condutores

« Com vidro de seguranga a toda a volta e
abaixo da altura da calha

« Com um para-brisas de vidro ou plastico de
seguranga, montado na calha

« Com um deflector de vento de pelicula com
painéis de pelicula integrados instalado na
calha acima das barreiras

» Com painéis plasticos fixos a toda a volta,
montados na calha
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Cabina para protecg¢ao contra o vento
@ NOTA

Os painéis instalados acima da calha na di-
recg¢do de carga devem ser removidos ou em-
purrados para a frente para o processo de ra-
pel. Consulte a secgdo intitulada «Sistema de
rapel de emergéncia». Sao utilizados fechos e
parafusos de fixagdo que podem ser aberfos
manualmente. Todos os painéis removidos
devem ser colocados no interior da cabina.

Sistema de aquecimento

As cabinas dos condutores podem ser equipa-
das com um sistema de aquecimento de ar
quente como opgao.

Cabina para protecgao contra >
o vento

A cabina do condutor esta equipada com um
painel de plastico amovivel no lado da carga.
Este painel tem de ser removido se o condu-
tor necessitar de efectuar a descida em rapel
em caso de emergéncia; consulte a secgéo in-
titulada «Rapel de emergéncia».

A cabina do condutor possui coberturas de
plastico nas partes laterais com janelas de
controlo. Esta cobertura lateral possui um fe-
cho de correr (1) para permitir a entrada. Es-
tas coberturas também podem ser totalmente
removidas.

@ NOTA

O fecho tem de estar completamente fechado
antes de remover e instalar as coberturas la-
terais.

Remover as coberturas laterais

As coberturas laterais sdo mantidas na devida
posigao nos lados longos com tiras de velcro
(2) e na parte superior numa calha de apoio
(3). Para remover, desaperte cuidadosamente
a ligagao de velcro e, em seguida, deslize a
cobertura lateralmente para fora da calha de
apoio.
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Cabina para protecg¢ao contra o vento

Montar a cobertura lateral

Para instalar as coberturas laterais, siga a se-
quéncia de remogao pela ordem inversa.

Limpar

Limpe os painéis de plastico e as peliculas de
plastico utilizando apenas produtos de limpe-
za especificamente concebidos para este fim
e panos especiais. Os painéis sujos e/ou ris-
cados representam um risco de seguranca.

Rapel de emergéncia
Remover o para-brisas

— Remova as duas porcas serrilhadas (4) de
ambos os lados e remova as placas de fixa-
gao.

— Solte o para-brisas das tiras de velcro e co-
loque-o no interior da cabina.

— Guarde-o na parte traseira da cabina.

— Remova o sistema de rapel do saco de ar-
mazenamento conforme descrito na secgéo
«Rapel».

Instalar o redireccionamento de corda

— Um mosquetéo adicional esta encaixado no
olhal do peito do arnés de seguranga. Reti-
re este mosquetao.

— Um mosquetdo é instalado na fabrica na
extremidade dianteira do resguardo superi-
or (5).

— Prenda a corda do sistema de rapel a este
mosquetdo. Este mosquetao serve, assim,
como um ponto de redireccionamento para
a corda.

— Aperte o parafuso de fixagdo do mosque-
tao.

— Efectue o processo de rapel conforme de-
scrito na secgéo «Rapel».

— Saia da cabina apenas quando o sistema
de rapel estiver correctamente instalado.

Inserir o para-brisas

— Em primeiro lugar, coloque o para-brisas na
guia na parte inferior, alinhe-o na parte
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central e pressione-o contra as tiras de vel-
cro.

— Instale as placas de fixagao e aperte ma-
nualmente os parafusos de cabeca serrilha-
da (4).

Sistema de intercomunicador

Se as condigdes ambientais na zona de arma-
zenamento o tornarem necessario, as cabinas
fechadas dos condutores podem ser equipa-
das com um sistema de intercomunicador.

— Prima e mantenha premido o botédo de
pressao vermelho (1) (saida de audio) na
consola enquanto fala.

— Solte o botdo de pressao para ouvir na ca-
bina do condutor o que esta a ser dito no
exterior.

— Utilize o boté&o rotativo (2) para ajustar o vo-
lume.

Sistema de aquecimento de
ar quente

As cabinas fechadas do condutor podem ser
equipadas com um sistema de aquecimento
de ar quente para tornar o trabalho na cabina
do condutor mais confortavel. Este sistema
também fornece uma ventoinha para circula-
cao de ar.

A ATENCAO
Risco de sobreaquecimento

Nao tape as entradas ou ventilagbes do sistema de
aquecimento.

_——
STILL

Sistema de intercomunicador

>

Ventilagao «ligada»

Nivel do ventilador «1» ou «2»
Sistema de aquecimento «ligado»
Nivel de aquecimento «1» ou «2»
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Cobertura de protecgao do tecto

Cobertura de protecgao do
tecto

O resguardo superior padrdo cumpre as nor-
mas actuais em termos de estabilidade e dis-
tancia entre as barras do tecto. No entanto, se
objectos pesados que sejam suficientemente
pequenos para serem transportados nas bar-
ras do tecto do resguardo superior forem
transportados numa zona de armazenamento,
existe o perigo de que, se cairem de uma altu-
ra consideravel, possam cair através do res-
guardo superior e ferir o condutor. Para evitar
este perigo, é possivel montar uma cobertura
de plastico de alta resisténcia no resguardo
superior de fabrica.

@ NOTA

A cobertura de protecgdo do tecto deve estar
sempre limpa, de forma a ndo obstruir a visibi-
lidade para cima.

» Limpe regularmente.

» Utilize produtos de limpeza adequados para
plasticos.

« Substitua imediatamente as coberturas de
protecgdo do tecto com defeifo.

Instalagdo do radio

As maquinas industriais podem ser prepara-
das na fabrica para a instalagdo de um auto-
radio (1).

A preparagao consiste em:

» Consola sob o resguardo superior com dois
altifalantes incorporados.

« Ranhura de instalagao padréo para a insta-
lacdo de auto-radios disponiveis no merca-
do

» Antena de haste no resguardo superior
 Transformador de tenséo de 12 V

>

=]
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Interruptor do resguardo superior

A ATENCAO
Risco de acidente

A atencéo do condutor pode ser limitada pelo som
de um radio ou dispositivo de reprodugao, especial-
mente se o volume estiver particularmente alto.

A utilizagdo de dispositivos de som sé é permitida se
tal for aprovado ou aceite pela empresa exploradora
responsavel.

Interruptor do resguardo su- >
perior

O interruptor do resguardo superior instalado
no resguardo superior pode detectar obstacu-
los sobre o resguardo superior utilizando o
respectivo sensor ultra-sénico. Se detectar um
obstaculo, é evitada uma elevagao adicional
e, consequentemente, uma colisdo entre a ca-
bina do condutor e o obstaculo. Nao é possi-
vel anular esta fungao.

O sensor ultra-sénico pode ser ajustado pelo
centro de assisténcia técnica autorizado.

@ NOTA

Apenas sdo detectados obstadculos directa-
mente acima do resguardo superior. Ndo sdo
detectados obstaculos no sentido de marcha
ou na parte lateral.

@ NOTA

O interruptor do resguardo superfor € um dos
sistemas de assisténcia do condutor. O con-
dutor é responsavel por trabalhar em seguran-
¢a com a maquina industrial.
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Farois de trabalho >

Os faro6is de trabalho séo utilizados para ilumi-
nar o local de trabalho fora da cabina do con-
dutor. Isto pode incluir os espagos de armaze-
namento na pilha de paletes do lado direito e
esquerdo, bem como a area a frente da cabi-
na do condutor onde sédo armazenados 0s
produtos recolhidos. Isto torna o trabalho com
a maquina para corredor muito estreito mais
eficaz e aumenta a seguranga no trabalho. A
definicao dos farois é personalizada. Os farois
s&o operados a partir do painel de comando.

Farois de trabalho

A ATENGAO
Comprometimento da seguranca no trabalho

Os fardis de trabalho defeituosos tém de ser repara-
dos imediatamente, uma vez que ajudam a melhorar
a seguranca no trabalho.

Safety Light farol de seguran-
ca

Fungéo

O farol de seguranca € um dispositivo que po-
de ser montado em magquinas industriais, com
vista a proporcionar aos pedes um aviso efi-
caz na aproximagao de uma magquina industri-
al. Esta fungéo ajuda a melhorar a seguranga
em zonas de armazenamento, uma vez que
evita colisdes entre maquinas industriais e pe-
oes.

Para evitar tais acidentes, o farol de seguran-
¢a € montado no mastro de elevagédo a uma
altura adequada, de modo a possibilitar a pro-
jeccao de um intenso feixe de luz no solo, al-
guns metros a frente da maquina industrial.
Se os pedes detectarem este feixe de luz, te-
rao tempo suficiente para reagir. Os farois de
seguranca estdo disponiveis em cores dife-
rentes.
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Safety Light farol de seguranga

A PERIGO

O condutor da maquina industrial deve continuar a
aplicar todas as precaugbes necessarias no que
respeita aos pedes e as outras maquinas industri-
ais, independentemente de este farol de seguranga
estar ou ndo montado na sua maquina.

O condutor ndo pode assumir que os pedes detecta-
rdo a tempo e interpretarao o feixe de luz de forma
correcta e que reagirdo de forma adequada.

@ NOTA

E necessario fornecer instrugées aos conduto-
res de maquinas industriais e aos pedes para
que se familiarizem com a fungdo do farol de
seguranga e compreendam como este € ulill-
zado para sua protecgdo.

Perigos residuais

Devido a funcionalidade e a concepgéo do
sistema, o farol de seguranga nao proporciona
uma protecgao abrangente para utilizadores
de outros transportes no sistema de empilha-
mento.

O farol de seguranga acende-se no sentido do
transito em sentido contrario.

O cliente pode escolher que o farol de segu-
ranga se ligue:

» Consoante o sentido de marcha
» Apenas no ponto de arranque
« Apenas em areas predefinidas (zonas)

Por conseguinte, é essencial que a funcionali-

dade especificada para o local de utilizagao

seja:

+ Incluida nas instrugées de utilizagao aplica-
veis a zona de armazenamento

 Explicada aos funcionarios do armazém e

* Que os funcionarios do armazém estejam

conscientes de que tém de cumprir as ins-
trugdes de utilizagdo

Ligar e desligar

O farol de seguranga ¢ ligado quando o inter-
ruptor de chave da maquina industrial é liga-
do.

T A
STILL



Equipamento especial

Safety Light farol de seguranga

Se a maquina industrial for desligada com o
interruptor de chave, o farol de seguranca
desliga-se.

@ NOTA

Existe uma opgdo disponivel para ligar ou
desligar o farol de seguranca apenas em are-
as especificas do armazém ou durante pro-
cessos de trabalho especificos. Para obter
uma descri¢cdo destes casos especiais, con-
sulte a encomenaa.

Seguranga

@ NOTA

O farol de seguranga esta equijpado com LED
de elevada poténcia. Olhar directamente para
o feixe de luz durante breves instantes ndo
constitui um perigo para a saude, mas € uma
situagdo desagradavel devido ao efeito de
ofuscagdo temporario. No entanto, deve evitar
olhar para o feixe de luz durante periodos de
tempo mais alargados.

Manutengao

Antes de comecar a trabalhar, o condutor tem
de verificar se a distancia entre o feixe de luz
e a maquina esta correcta.

Limpe a lente do farol de segurancga se esta
estiver contaminada. Para além destas medi-
das, o farol de seguranga esta isento de ma-
nutengao.

Local de instalagado e retromontagem >

Fixe o farol de seguranga na parte mais eleva-
da possivel da maquina industrial utilizando o
material de montagem fornecido. Durante a
instalacéo, certifique-se de que o farol de se-
guranga se encontra dentro dos contornos da
maquina. Uma vez que este farol de seguran-
¢a pode ser montado em maquinas industriais
com diversas concepgoes, nao é possivel for-
necer, no presente documento, especifica-
cOes exactas relativas ao local de instalagao
ideal. Subir a carga ou a cabina do condutor
pode obstruir temporariamente o farol de se-
guranga. Uma selecgao cuidada do local de
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instalacdo pode reduzir ao minimo as probabi-
lidades de ocorréncia desta situagéao por ve-
zes inevitavel. Sempre que possivel, os su-
portes fornecidos tém de ser utilizados.

Alarme acustico

E necessario utilizar o suporte de montagem
inclinavel para ajustar o farol de seguranga de
modo a que o feixe de luz seja projectado no
solo, aproximadamente 4 m a frente ou atras
da maquina industrial. Durante o ajuste do fa-
rol de seguranca, é necessario ter em consi-
deragao a extremidade dianteira da maquina
industrial ou da carga. Seleccionar um local
de instalacdo que esteja a uma altura consi-
deravel na maquina maximiza o angulo de in-
clinagédo do farol de segurancga, garantindo
que o feixe de luz exerce o minimo efeito de
ofuscacgéo possivel em pedes e maquinas que
se estejam a aproximar.

Dados técnicos

Tenséo de funcionamento 12-100V
Consumo de energia 5W

Consumo de corrente 02Aa24V
Vida util > 20 000 horas
Classe de protecgao IP68 - IP69K
Temperatura de funcionamento -40 °C - +85°C

Alarme acustico

Os alarmes acusticos podem ser emitidos au-
tomaticamente se ocorrerem situagdes perigo-
sas entre pessoas e maquinas durante um
procedimento de colocagéo de paletes em pi-
Iha. Isto garante que as outras pessoas séo
informadas da presenga da maquina industrial
e podem reagir em tempo Util.

Uma vez que os procedimentos de trabalho
podem variar em todas as areas de armaze-
namento, a necessidade de sinais acusticos
também varia. Por este motivo, estes sdo con-
figurados de acordo com as especificagdes do
cliente.

T A
STILL



Equipamento especial

Versao antiestatica

A ATENGAO
Risco de acidente

Quando os colaboradores ficarem familiarizados
com determinados sinais acusticos, dependeréo
destes sinais cada vez mais. E por este motivo que
os sinais acusticos sdo considerados parte dos siste-
mas de seguranga e devem estar sempre em boas
condi¢des de funcionamento. Consulte a «Lista de
verificagdo antes de comegar o trabalho».

Versao antiestatica

E possivel instalar varios componentes para
evitar ou minimizar o carregamento estatico
da maquina industrial. O cliente tem de se
certificar de que o revestimento do piso e/ou a
pilha de paletes permitem a descarga da car-
ga eléctrica.

Estes incluem:

* Rolos de guia condutores de electricidade
para orientagdo mecanica

» Elementos condutores de electricidade para
orientagéo indutiva (correntes, escovas)

» Rodas de carga condutoras de electricida-
de

A ATENGAO
Perigo de danos materiais, perda de fungédo

Ao substituir os elementos para dissipar a carga es-
tatica, utilize apenas elementos condutores de elec-
tricidade. Recomendamos a utilizagdo de pegas ori-
ginais.

Verifique o estado e a funcionalidade dos elementos
sempre que a manutencéo for efectuada.
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Placa de protec¢éo na cremalheira

Placa de protec¢édo na crema- > | / p

lheira | ﬂ
Quando as mercadorias s&o transportadas em — ~ — _{/

sacos, muitas vezes ficam salientes em rela- \ N ! N

¢ao a extremidade exterior da palete ou do N\ N

transportador de carga.

Por conseguinte, existe o perigo de estes sa-
cos serem danificados pelas extremidades afi-
adas da cremalheira, por exemplo, quando o
dispositivo de deslocagéo lateral é estendido
lateralmente. Como resultado, as mercadorias 0
podem ser perdidas ou destruidas. %

As placas de protecgdo na cremalheira mini- §

mizam este perigo, cobrindo as extremidades

afiadas da cremalheira nas partes superior e
inferior.

Mesa telescépica

Descrigédo

@ NOTA

Para garantir um funcionamento correcto, de-
vem ser respeitadas as informagées contidas
nos documentos do fabricante, que se encon-
fram em anexo.

A mesa é composta por dois bragos dos gar-
fos telescépicos, ligados através de um aco-
plamento mecénico e, possivelmente, por um
terceiro garfo, cuja ligagéo é efectuada atra-
vés de um eixo de accionamento universal e
um acoplamento de disco electromagnético.

Cada garfo é constituido por uma mesa supe-
rior, uma mesa intermédia e uma mesa inferi-
or , bem como por uma caixa de velocidades.

Os perfis de extensdo da mesa tém uma lar-
gura de 180 mm e uma altura de apenas 60
mm (parte superior e intermédia). O acciona-
mento dos perfis superior e intermédio é reali-
zado através de um sistema de correntes.

A mesa telescopica tem uma estabilidade ele-
vada devido ao facto de ndo necessitar de
manutengéo, bem como de ter rolos de guia
muito largos e guias de cabo laterais. A mesa
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superior desloca-se para a mesa intermédia
através de 2 correntes.

Outros acessorios

A mesa telescopica é uma pecga de precisao

da maquina. Por conseguinte, devem ser con-

sideradas as seguintes informagdes:

« Nao sujeite a mesa a condi¢des atmosféri-
cas extremas

» Os intervalos de inspecgdo e manutengéo
sdo menores em ambientes volateis e com
um elevado nivel de humidade

« Nao sujeite a mesa a forgas de cisalhamen-
to, como, por exemplo, deslocar a carga
com o perfil dos garfos subido, numa direc-
¢ao longitudinal e lateral.

Manuteng¢io da mesa telescopica

@ NOTA

Para garantir a realizagdo de uma manuten-
¢do adequada da mesa telescdpica, devem
ser respeijtadas as informagdes contidas nos
documentos do fabricante, que se encontram
em anexo.

Outros acessorios

Também podem ser fornecidos outros aces-
so6rios* em vez da torreta.

Estes incluem:

» Mesas telescopicas

» Paletes acessiveis

» Plataformas de order picking
 Estruturas personalizadas

A PERIGO

Comprometimento da seguranga operacional, peri-
go para o condutor

Para além dos acessoérios fornecidos pelo fabricante,
apenas séo permitidos acessérios testados e forne-
cidos pelo fabricante. As modificagdes néo autoriza-
das sdo proibidas. Consulte também «Alteragoes as
maquinas industriais».

Tal como acontece com a maquina industrial, a ma-
nutengdo dos acessorios deve ser efectuada regular-
mente e a inspecgao anual deve ser executada por
um especialista.
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Equipamento especial

Equipamentos para a aplicagéo em camaras frigorificas

Os outros acessorios diferem do padrao em
termos do método de funcionamento, bem co-
mo do tipo de perigos, se as informagbes de
seguranga nao forem respeitadas. Por conse-
guinte, é importante que o condutor esteja fa-
miliarizado e siga as instrugdes referentes ao
acessorio instalado.

Poderao também aplicar-se instrugdes de utili-
zagao e de manutengao adicionais dos nos-
sos fornecedores.

*Opgéo

Equipamentos para a aplica- >
¢ao em camaras frigorificas

Os veiculos para a aplicagdo em camaras fri-
gorificas dispoem de muitos equipamentos
especiais, garantindo, assim, o funcionamento
perfeito sob temperaturas baixas (-30°C). Pa-
ra operar estes equipamentos devem ser ob-
servadas instrugoes especificas, que nao fa-
zem parte destas instru¢des de operagao.
Veiculos aptos para a operagao em frigorifi-
cos sao identificados com o simbolo ao lado.

A ATENCAO
Chéo gelado

O chao gelado prejudica muito o comportamento de
travagem e o controlo da direc¢gdo. Em casos extre-
mos, existe o risco de perder por completo a capaci-
dade de travagem e o controlo da direcgéo. Os per-
cursos nao, por isso, ter gelo.
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Sistema de montagem para componentes auxiliares

Sistema de montagem para
componentes auxiliares

A cabina do condutor pode estar equipada
com um sistema composto por barras e su-
portes de montagem para montar componen-
tes adicionais.

Os componentes adicionais podem incluir:

« Superficie de escrita com clipe de papel (1)

« Zona de armazenamento para pistola de
leitura de cadigos de barras (2)

+ Suporte de montagem para terminal de da-
dos

« Suporte de montagem para impressora

» Montagens de apoio para transportadores
de carga pequenos

A ATENGAO

Risco de acidente devido ao interruptor de pé ficar
preso (travéo de servigo).

Se a maquina industrial estiver equipada com equi-
pamento adicional para 0 manuseamento de trans-
portadores de carga pequenos, apenas podem ser
utilizados os recipientes originais. N&o é possivel se-
gurar correctamente outros recipientes e estes po-
dem cair ao chéo. Isto pode fazer com que o pedal
seja activado continuamente e fazer com que a ma-
quina industrial deixe de responder a este sinal de
travagem.

As montagens de apoio e os dispositivos de fixagdo
tém de estar sempre em perfeitas condi¢des para
que os componentes auxiliares possam ser utiliza-
dos em seguranga e para que nao se desloquem
das posigoes de instalagédo durante a condugéo.
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Posto de carregamento USB

Posto de carregamento USB >

Este posto de carregamento pode ser utiliza-
do para carregar dois consumidores com ca-
bos de carregamento USB em simultaneo.
Poténcia maxima de carregamento por toma-
da: 2 A.

@ NOTA

Protecgdo contra contaminagdo e danos.
Quando o posto de carregamento ndo estiver
a ser utflizado, tape as tomadas com a tampa
articulada.

A montagem de apoio também tem espacgo
para guardar bebidas, canetas e pequenos
objectos.
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Interface MMS

Interface MMS >

Os componentes adicionais na cabina do con-
dutor requerem alimentagéo com isolamento
galvanico. Cada fonte de alimentagéo tem um
fusivel separado.

Como tal, a impressora ou os terminais do cli-
ente podem ser fornecidos com tenséo. A lo-
calizagdo de montagem e o numero, bem co-
mo a tensado fornecida, sdo especificos da en-
comenda.

PINO1ePINO2 +24V
PINO3 +0V
Max. 5 A

PINO1 +12Vou+24V
PINO2 +0V
Méax. 5 A
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Equipamento especial

Cabina para duas pessoas

Cabina para duas pessoas

Se a cabina do condutor estiver equipada de
forma adequada, podem estar duas pessoas
no seu interior ao mesmo tempo durante o
funcionamento normal. O equipamento adicio-
nal consiste normalmente no seguinte:

« Interruptor de chave que permite a comuta-
¢ao do modo de operagao por uma pessoa
para o modo de operagao por duas pes-
soas

* Pegas

« Interruptores de pé adicionais

» Proteccéo do elevador de pistao contra
contacto

« Proteccao contra inclinagao

» Dependendo do trabalho, pode estar dispo-
nivel outro equipamento de seguranga.

A ATENCAO
Risco de acidente

O equipamento de seguranga adicional instalado
nao deve ser alterado, seja de que forma for. Se o
equipamento de seguranga apresentar qualquer de-
feito ou se o seu funcionamento estiver afectado, a
magquina ndo deve ser utilizada no modo a bordo até
que este tenha sido reparado por um profissional.

@ NOTA

Se a maquina for concebida e estiver equipa-
da para funcionamento normal com duas pes-
soas (condutor e passageiro), devem ser
mantidos dois sistemas de rapel na cabina do
conadufor.

Condutor e passageiro

Os compartimentos do condutor das nossas
maquinas industriais sdo concebidos com di-
mensdes em conformidade com a norma DIN
EN ISO 3411 e, como tal, sdo adequados tan-
to para condutores do sexo feminino como
masculino. Esta norma define também os in-
tervalos de peso e dimensdes do corpo do
condutor. A norma EN ISO 3411 especifica
114,1 kg como o peso corporal maximo para
um condutor grande.
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Equipamento especial

Cabina para duas pessoas

A ATENGAO

Redugéo da capacidade de carga. Efeito negativo na
estabilidade.

Se o peso corporal real do condutor e do passageiro
exceder os 114,1 kg, o0 peso maximo da carga tem
de ser reduzido pela diferenca em comparagdo com
as informagdes apresentadas no esquema da capa-
cidade de carga.

Exemplo

O peso corporal real do condutor é de 130 kg. O pe-
so corporal real do passageiro é também de 130 kg.
Em conjunto, isto representa 260 kg. Neste caso, o
peso maximo da carga tem de ser reduzido em cer-
ca de 146 kg em comparagéo com as informagdes
apresentadas no esquema da capacidade de carga.

Interruptor de chave

A ATENGAO
Risco de acidente

O condutor da maquina é responsavel por garantir
que esta chave é colocada na posi¢édo adequada
quando a maquina é utilizada por duas pessoas. O
equipamento descrito abaixo ndo é activado até o
procedimento de comutagado ser executado. O con-
dutor da maquina deve instruir o passageiro no que
diz respeito a correcta operagéo do equipamento
adicional e ao comportamento de seguranga durante
a condugao. Se o passageiro ndo respeitar estas
instrucdes, este ndo deve ser transportado.

A chave para mudar do modo de utilizagao
por uma pessoa para o modo de utilizagao por
duas pessoas esta instalada na parede da ca-
bina traseira, acima do banco do condutor. Na
ilustracéo, o interruptor de chave (1) esta defi-
nido para utilizagéo por uma pessoa (2).
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Equipamento especial

Cabina para duas pessoas

Pegas >

Séo fornecidas duas pegas (3) para que o
passageiro se possa agarrar sempre com as
duas maos, mantendo assim o seu corpo nu-
ma posicédo segura. Por motivos de monitori-
zacdo, o passageiro deve activar sempre 0s
dois botdes (4). S6 entéo as fungdes da ma-
quina ficardo disponiveis. Se o passageiro
soltar um dos botdes durante a deslocagéo ou
durante um movimento hidraulico, esta fungéo
terminara imediatamente.
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Cabina para duas pessoas

Interruptor de pé

Um ou dois interruptores de pé (5) adicionais
obrigam o passageiro a adoptar uma posigao
segura. Se o passageiro soltar um dos inter-
ruptores de pé durante a deslocagéo, a ma-
quina para imediatamente.

Equipamento adicional

Dependendo da concepgao do mastro de ele-
vagao e das dimensodes da cabina, pode ser
instalada uma protecgao contra contacto com
o cilindro de elevagao situado atras da cabina.

Também podera ser necessaria protecgdo
contra inclinagdo em direcgao a carga. Este
sistema de protecgao pode ser instalado na
barreira e desloca-se com a barreira quando
esta se abre.

Seguranga

O sistema de sensor da cabina para duas
pessoas € monitorizado electronicamente. Isto
evita erros de funcionamento e significa que
quaisquer danos devem ser detectados.

Visor 813

Causa

« Sequéncia de comutacao incorrecta. Quan-
do o interruptor de chave foi colocado no
modo a bordo, um dos interruptores de acti-
vagao ja tinha sido accionado (manipulagao
de um interruptor ou interruptor com defei-
to)

« Um dos interruptores de pé foi accionado
durante mais de 5 segundos antes de o se-
gundo interruptor de pé ter sido accionado

« Um dos interruptores de activagdo nas pe-
gas foi accionado durante mais de 5 segun-
dos antes de outro interruptor ser acciona-
do

Efeito

» A elevacao e descida da elevagao principal
esta desactivada. Nao é possivel activar

« A elevagéo e descida da elevagao auxiliar
esta desactivada. Nao é possivel activar

« Condugao desactivada. Nao € possivel acti-
var

Solugdo
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Equipamento especial

Plataformas de trabalho

Solte todos os interruptores e accione-os na
sequéncia correcta.

Se tal ndo restaurar a fungdo correcta e a
mensagem de erro desaparecer, contacte o
centro de assisténcia técnica autorizado.

Plataformas de trabalho >

A utilizagao de plataformas de trabalho em
conjunto com maquinas industriais é regulada
pela legislagéo nacional.

Esta legislagéo deve ser respeitada. A utiliza-
¢ao de plataformas de trabalho s6 é permitida
em conformidade com a legislagéo do pais
onde o equipamento é utilizado. Antes de utili-
zar plataformas de trabalho, consulte as auto-
ridades locais.

Risco de acidente elevado

Ninguém pode, em qualquer circunsténcia, posicio- ‘ calg010
nar-se sobre os garfos a elevar ou transportar!

Utilize apenas plataformas de trabalho fornecidas
pelo fabricante ou plataformas de trabalho aprova-
das de outros fabricantes.

Se uma maquina industrial estiver equipada
de fabrica com uma plataforma de trabalho,
esta versao especial € acompanhada por ins-
trugdes de utilizagéo adicionais. Pode encon-
trar no interior informagdes de seguranga de-
talhadas.
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Plataformas de trabalho

N I
STILL



indice alfabético

A Bloqueio da bateria. . ............ 60, 129
Abrir as barreiras. . . . ..o 64 Bloqueio da bateria, defini¢do. ... ... .. 129
Abrir as portas de vidro. .. ............ g4 Botdodabuzina..................... 31
AcCesSOMo. . - o 6 Botéo de activagdo. . ............ 31, 126
ACESSONIOS. -« oo oo 29 Botéo de presséo de activagéo. . ....... 70
Acessorios incluidos com o produto. . . . . . 6 Bragos §°S garfos, ajustaveis hidraulica-
Acessorios, outros. .. ............ 42,158 mente”. ... STttt 8
Acido da bateria. . . . . 54 Bragos dos garfos, ajustaveis manualmen-
Ao - e 85
Acido parabaterias. . . ............... 15 e
Actvacdo. .. ... ... 70, 132 Bragos dos garfos, e§pe0|f|ca9ao ....... 85
. - Bragos dos garfos, trinco. . . ........... 85
Activaropgoes. . .......... ... ... 116 Buzina. .. 12
Adaptagao da velocidade de condugdo. . 121
AFC. . 125 C
Ajustar a posigao do painel de comando.. 67 Cabina do condutor, descida de emergén-
Ajustar o banco do condutor. .. ........ 68 (o7 T 86
Alarme acustico. . .................. 185 Cabina para duas pessoas. . . . . . .. 94, 163
Alavanca de comando do sistema hidrauli- Cabina para protecgéo contra o vento. .

[ T 31, 119 146, 147
Alavanca de comando para condugéo.. 119 Cabina para protecgéo contra o vento, ra-
Alteragdes as maquinas industriais. . . . . . 20 pel de emergéncia. .. .......... 146, 147
Altifalantes. . . ............ ... .. ... 150 Cabinas dos condutores, fechadas. . . . . 146
Altura do pavimento. ................. 12 Cabinas dos condutores, versoes especi-
Aplicagdo em camaras frigorificas. . . . . . 159 S . 146
areadeaplicagdo. . ................. 18 Caixa de velocidades, lubrificantes. . . . . 109
asportasdacabina. ................. 80 Caixa de velocidades, quantidades de en-
Assistente de entrada no corredor. . . . .. 127 chimento. ....................... 109
Assistente de seguranga em corredores. 116 Cémaradevideo................... 144
Avaliagdo dos fiSCOS. . ... ....ovov.... 17 Cémara de vista traseira. .. .......... 144
A velocidade maxima. .. .............. 80  Capacidadedecarga................. 12

capacidade de carga do pavimento. . . ... 18
B Capacidade de carga, redugdo. . ........ 8
Banco do condutor, opg&o. . ........... 68  Caracteristicas da travagem. . . . . 12,73, 80
Banco do condutor, vers&o padréo. . .. .. 68 carga de trabalhonormal. . ............ 18
Barreira de inclinagé@o. . ............. 142 Cargadevibragdo. . ................. 13
Barreiras. . .................. 64,73, 80 Cargas SUSPENSas. . .. ............... 14
Bateriadegel....................... 56 Carregador da bateria. ............... 57
Bateria de ides de litio. . .............. 56 Carregar 0 chassis. . . ................ 48
Bateriade tracggo. . ................. 54 Cartadecondugdo.................. 20
Bateria numa unidade de roletes. . . . . .. 129 Cart3aoRFID. . .......... .. 132
Baterias de chumbo. . ................ 56 Catalogo de pegas sobressalentes. . . .. . . 6
Baterias de chumbo-acido. . .......... 108 Categoria de seguranga 2. ........... 139
Bateriasdegel..................... 108  Chapadasérie...................... 5
Baterias de ides de litio. . . ........... 108 ChipRFID..................... 70,132
Baterias permitidas. .. ............... 59 Ciclodogarfo....................... 31
Bateria, peso............. ... 46 Cobertura de protecgdo do tecto. . . . . .. 150
Binario para as porcas das rodas. . . .. .. 48 Cobertura do compartimento da bateria. . 56

T y
STILL



Codigo numérico. . ........... ... .. 132

Detecgéo de corredor, cédigo de barras. 135

CodigoPIN. ................... 70,132 Deteccéo de corredor, interruptores de ilu-
Cédigo PIN, definigao de fabrica. . . . . .. 132 minag&o reflectora. . . .............. 135
Cadigo PIN, uma alteragédo. .......... 132 Deteccéo de corredor, interruptores mag-
Colocacdo em servico. . .............. 56 NEticos. . ... 135
Colocag&o em servigo da bateria. . . . . . . 59 Detecgéo de corredor, RFID. ......... 135
Compartimento do condutor. .. ........ 64  Detecgédodezona.................. 135
Compartimento do condutor, dimensdes. .. 8  Detecgdodopesodacarga........... 17
Compensacao automatica do piso. . . . . 125 Dimensdes. ....................... 114
Comportamento de aceleragio. . . . .. ... 73 Direcggo. ...l 73, 80
Comportamento na aceleraggo. ... ... .. 80 Direitos de autor e de propriedade. . . .. .. 8
Concepgdo padrao. . ................. 4  Dispositivo de seguranga em transporte
ConduGao. ... .oe e 73 para portas de vidro. . .............. 48
Condug&o automatica no corredor. . . . . 121 Dispositivo de viragem de emergéncia. .. 89
CONAULOL. o oo oo 8 distancia de travagem. ... ............ 18
Condutora. . . .+ oo 8 Diviséo do painel de comando. . ... .... 119
Condutor e passageiro. . . ........... 163 Documentagao adicional. .. ........ 6, 116
Condutor, dimensdes do corpo. ......... 8 Documentac&o do produto. . ........... 6
Condutor, forma de tratamento. . ... ..... 8 Documentaco relacionada com encomen-
Condutor, peso corporal. .. ............ 8 das........ e S i 6
Conduzir. . ..\ 80 Documento de instrugdes de utilizagdo. .. 17
Conduzir livremente. . ................ 76 E
Consumiveis. ...................... 15 Eixo da roda de carga activo. . . . . . . ... 125
Contrapeso. ........... e 56 EleGtrOlito. s 54
Controlo de acesso electrénico. . 12, 70, 132 Elevaco auxiliar. . . .. ... .. 2973, 80, 119
Controlo de volume. ................ 149 Elevacao de materiais até deixarem de es-
ConversGes. ... 29 tar em contacto comosolo. .......... 12
Carredor. ... 7T Elevaggo principal. . ... ....... 73, 80, 119
Corredor de transferéncia. . .......... 135 Eliminac&o correcta. . . ... .oovvovn. ... 98
Corredores, abertos de ambos os lados. 135 EMISSBES. - - - o oo oo 13
Corredores, fechados de um lado. . . . .. 135 Empresa exploradora. . . .. ........... 17
Corte datracgéo................... 126 Engatarnochassis. ................. 48
Corte de ligagéo de elevagéo. . . ... .. 126 Engatar o mastro de elevagzo. . .. .. .... 48
Cuidados. ..., 100 Engatar o mastro de elevagao horizontal-
Cuidados, equipamento especial. . . . . .. 102 MeNte. . o oo oo 48
Cuidados, versoes especiais. . ........ 102 ENISO 3411, . oo 163
Curso adicional. .. .................. 29 ENtrar. . . oo 64
D Entrarnocorredor. .. ............... 121
Dados técnicos. .. ......ooiiiiii 114 entrgposto frigorifico. . . LT 18
Declaragédo CE de Conformidade. . ... ... 3 Equ!pamento de protecg’izo individual. ... 21
Declaragéo de conformidade. . .......... 3 Equ!pamento de prqtecgao pessoal. ... 19
Descida de emergéncia. . .. ........... 86 Equ!pamento es’petmal """""""" o1
. g” . X ; Equipamento médico. ... ............. 13
Descida de emergéncia através do painel Equipamentos especiais. . . ... ... ... . 159
decomando...................... 86 Especialista 17
Descrigdo do equipamento. ... ........ 29 Esquema da‘ capamdade de carga """ 2‘9 84
Desligar. ......................... 132 T ’
170 5231 804 2512 PT - 04/2020

STILL



STILL

indice alfabético

Esquema inteligente da capacidade de

[o= o - T 117
Estabilidade. .. ............. ... ... 8, 84
Estabilizacdo da carga, dindmica. . . . .. 117
Estrutura de substituicdo da bateria. . 54, 56
Estruturadopiso.................... 12
Etiquetagempadrdo. .. .............. 25
Etiquetagem para equipamento especial. 27
Exercicios iniciais de condugéo. . ....... 66
F
Fardis. .. ... 152
Farois de trabalho. .. ............... 152
Faroldeseguranga................. 152
Fecharasbarreiras. . ................ 64
Fechar as portasde vidro. ... ......... 64
FEM4.004............ .. .. ... ..... 17
Fichadeuniago X99................. 139
Ficheiro de configuragdo da maquina. .. 116
Fixar o suporte paracarga. ............ 89

Folheto informativo da VDMA (Associagao
Alema de Construtores de Maquinas e

Instalagdes). .. .......... ...l 6
Formagéo.............. .. ... ... .... 20
Formagéo do condutor. .. ............. 20
Frequéncia. ........................ 13
Fugas....... ... i 15
Funcionamento de emergéncia. . . . ... .. 89
Funcionamento dos interruptores. . . . . . 126
Fungdes especiais. . .. ............... 31
Fungdes hidraulicas adicionais. . . . . 31, 119
Fusiveis. . ........ .. ... ... .. 110
Fusivel da corrente de controlo. . ... ... 110
Fusivel da corrente principal. . ... ..... 110
G
Garantia. . .......... ... L 100
Guarda e transmisséo a terceiros. . . .. ... 8
|
Identificagdo. . .......... ... .. .. ... 5
lluminagé@o. ............... ... ... ... 33
Implantes. . ........................ 13
Indicador de bateria descarregada. . . . . . 56
Informagdes de seguranca especiais sobre

comopegarnacarga. . ............. 14
Informagdes gerais de seguranga. . . . . .. 12

y 4

Instalagdo doradio. .. .............. 150
Instalar a bateria. .. ................. 56
Instrugédo. . ............. ... ... ... 94
Instrugdes de utilizaggo. .. ............ 41
Instrucdes de utilizagéo e instrugdes de

manutengao. .. ... 6
Intensidade do campo eléctrico. . .. .. ... 13
Interface MMS. .. .......... ... ... 162
Interface X99. . ....... ... .. ... 139
Interrupgdo da elevagao intermédia. ... 126
Interruptorde chave. . ................ 70
Interruptor de paragem de emergéncia. .

31, 70, 119
Interruptorde pé. ................ 73, 80
Interruptor do resguardo superior. . . . . . 151
Intervalo de manutencgéao, reduzido. . . . . 102
Intervalo de substituicdo das correntes de

elevagdo........................ 100
Intervalo de trabalho. . . .............. 12
Irregularidade do piso. . .. ........... 125
ltens pequenos. ................... 161
1ZF. 73,76, 80, 121
J
duntas. ... 94
L
LeitordeCD............ ... ... ... 150
Libertar o travéo mecanicamente. . ... .. 89
Ligar a ficha macho da bateria. .. ... ... 70
Limitagao da deslocacgao lateral, automati-

o= 117
Limite de desgaste das correntes de eleva-

[0 Lo T 100

Lista de verificagcdo antes de comegar a

trabalhar................... 46, 61, 62
Local de trabalho, local de trabalho. . . . . 152
Lubrificantes. .. ....... ... .. ... ... 109
Lubrificante, correntes de carga. . . . . . . 109
Lubrificante, ligagdo veio/cubo. . .. .. .. 109
Lubrificante, massa lubrificante. . . . . . .. 109
Luzdeseguranga. ................. 152
Luz de seguranga, desligar. . ......... 152
Luz de seguranga, ligar. . ............ 152
Luz de seguranga, manutengéo. . . . . .. 152
Luz de seguranga, retromontagem. . . .. 152
Luzdetrabalho..................... 33



indice alfabético

M
Manipulo do volante. . ........... 31, 119
Manutengdo. .. .................. 4,100
Manutengdo da bateria. . . .. .. 56, 108, 109
Manutengdo Regular. ... ...... 4,100, 102
Manutengao, equipamento especial. ... 102
Manutengao, versdes especiais. . . . . .. 102
Maquina de order picking. . ........... 29
Mastro de elevagéo, ponto de elevagéo in-
ferior. ... ... .. 48
Medicéo de distancia. ... ............ 135
Medigdo do pesodacarga........... 117
Mensagemdeerro813.............. 163
Mensagens de texto simples. .. ........ 41
Mesa telescopica. .. ......... 42,157, 158
Microfone. . ....... .. ... .. ... 149
Modificaggo. . ............ .. ... .. ... 29
Modoapeado. .. .................... 12
Modo de poupanga de energia. . ... .... 33
Modulo da ventoinha. . .............. 143
Moédulo de espelhos. .. .............. 143
Modulo de iluminagdo. .. ............ 143
Monitoracores. ................... 144
Monitorizagao da extremidade dianteira. 139
Movimentagao de transporte. .. ........ 29
Movimentos auxiliares. .. .......... 73, 80
Movimento sincronizado dos garfos. . . . . 80
MPSE. ... ... 139
MPSE, preparagéo. . ............... 141
Mudarde corredor. . ................. 77
MZF. ... 73,76, 80
N
Navegagdo. ..............cooiin... 33
Navegacéo piloto iGO. . ......... 116, 117
Nivel da pressdo acustaca. .......... 114
Nimerosdoerro. ................... 41
0]
Obrigacdes da empresa exploradora. ... 13
Oleo da caixa de velocidades. . . . .. ... 109
Oleo hidraulico. . . ............... 15, 109
Oleo para engrenagens. .. ............ 15
Opgaodocliente. .................. 116
OpgoeS. .. .ovo v 4,116

Operagéo com as duas maos. 31, 73, 80, 119

Operagdodovisor. .. ................ 33
Optimizagao da velocidade. .. ........ 117
Optispeed, versdes. . ............... 117
Orientag80. . .. ... 76
Orientagdo indutiva. . ............ 76, 121
Orientagdo mecénica. . .. ............. 77
Orientag@o mecanica por carril. . .... ... 76
Outras verificagdes. . .. .............. 62
P

Painel de comando. . ................ 31
Palete acessivel. . ............... 42, 158
Parafusos de suporte. . . .............. 53
Parafusos de suporte, dimenséo de ajuste. 84
Parte inferior do painel de comando. . . .. 80
Passageiro. .. ..................... 163
Pegas originais. . . .................. 19
Pesocorporal. ..................... 163
Pesodobalastro. ................ ... 56
Pesos. ... 46
Pesos, unidades. . .................. 46
Peso, acessorio. .................... 46
Peso, bateria. .. .................... 46
Peso, cabinado condutor. . ........... 46
Peso, chassis. ............ ... ... ... 46
Peso, mastro de elevagéo. .. .......... 46
Pictogramas. ............ ... ... ..... 41
Placa de protecc¢éo na cremalheira. . . . . 157
Plano de manutengao, 1000 horas. . . .. 103
Plano de manutengao, 2000 horas. . . .. 107
Plataforma de order picking. . ... ... 42, 158
Plataforma de trabalho. . .. .......... 167
Pontos de fixagdo. . . ................ 89
Porcasdasrodas. . .................. 48
Portasdacabina. ................... 73
Portasdevidro. . .................... 64
Portas do compartimento da bateria. . . .. 56
Posto de carregamento USB. ... ...... 161
Pré-selecgao da altura de elevagéo. ... 146
Primeira colocagao em servigo. . . ...... 46
Programagéo dovisor. . .............. 33
Protecgdo contra contacto. . .......... 163
Protecgéo da cremalheira. . .. ........ 157
Protecgéopessoal. .. ................ 15
PzS. . 56



STILL

indice alfabético

R
Radiagéo electromagnética. . . ......... 13
Radiagéo ndo ionizante. .. ............ 13
Rebocar. ......... ... .. ... ... 89
Rebocar com o sistema de direcgdo nao
operacional. . ............ ... ..., 89
Rebocar com o sistema de direcgéo opera-
cional. ....... .. . 89
Reciclagem. .......... ... .. ... ..... 98
Recolha. . ......... ... ... ..., 139
Redugéao da capacidade de carga. . . . .. 163

Remover a cobertura do compartimento de

comando. . ................ 86, 89, 111
Resguardo superior. . .. ............. 150
Residuos que contém 6leos. . .. ....... 15
Responsavel pela seguranga. .. ....... 14
Retirada de servigo. . ................ 98
Risco de corros&@o. .. ............. 54, 56
Risco de explosé@o. . .............. 54, 56
Riscos residuais. . ................... 17
Rodas de carga, condutoras de electricida-

de. .o 156
Rolos de guia, condutores de electricida-

de. .o 156
Rotacao e deslocacéo dos garfos. . . . . .. 42
S
Saida da faixa de indugéo. . .......... 121
Sair . 64
Sair do compartimento do condutor eleva-

do em caso de emergéncia. . .. .. .. 86, 94
Scanner a laser, cuidados. .. ......... 140
Scanner a laser, limpeza. .. .......... 140
Scanner a laser, manutengéo. . ....... 140
Scanner de seguranca a laser. . ... .... 139
Scanners de seguranga alaser. . ... ... 140
Scanners, limpeza. . ................ 140
Segurangae manobra. . .............. 19
Seguranga no trabalho. .. ........... 152
Seguranga operacional. . .. ........... 12
Sistema de aquecimento. . ........... 149
Sistema de aquecimento de ar quente. . 149
Sistema de assisténcia. . ............ 151
Sistemade cdmaras. ............... 144
Sistema de camaras, manutencgéo. . . .. 144
Sistema de cartdo magnético. . ........ 70
Sistema de gestéo da bateria. .. ... ... 108

Ay

Sistema de gestao de frotas. .. ....... 132

Sistema de intercomunicador. . ....... 149

Sistema de montagem para componentes
auxiliares. . ....... ..o 160

Sistema de protecgéo individual. .. 139, 140
Sistema de protecgéo individual, prepara-

o= T T 141
Sistemaderapel. ............... ... 163
Sistema de rapel de emergéncia. . .. .. .. 94
Sistema de rapel de emergéncia para va-

rios utilizadores. . .......... .. ... ... 94
Sistemadesensor.................. 135
Sistema hidraulico, quantidades de enchi-

mento. . ... 109
Sistemas de travagem automatica. . . . . 135
Substituicdo da bateria com o auxilio de

uma estrutura de substituicdo. .. ... ... 60
Substituicdo da bateria com o auxilio de

umamaquina. .. ....oei i 60
Substituicdo de elementos com desgaste. 94
Substituir a bateria. .. .......... 54, 56, 60
superficie do pavimento. .. ............ 18

Superficie do sensor. .. ....... 73, 80, 119
Superficie do sensor para operagdo com

asduasmaos. .. ... 31
Supervisor de trafego. ... ............ 12
Suportedomastro. . ................. 48
Suporte paracopos. .. .. ... 161
T
Tampadeservigo. .................. 56
TECNICOS. . .« vt it 46
Testeregular. . ................. 17,100
Tipodebateria. . .............. 54, 56, 57
Tipos de orientagdo. .. ............... 76
Torreta. .. ... ..o 42,158
Transformador de tensdo. . .......... 150
Transportarecarregar. . . ............. 48
Travagem. .. ..., 80
Travdodarodadecarga.............. 89
Travéo de estacionamento. .. ... ... 73, 80
Travao do motor de tracgdo. . .......... 89
Travbes. .. ... 73
)

Unidades. . ........................ 46
Unidades, entrega. . .. ............... 46




indice alfabético

Unidades, pesos. . .. ... 46
USB. ... 161
Utilizagdo em corredores muito estreitos. . 29
Utilizagdo em entrepostos frigorificos. . . 109
Utilizacdo ndo autorizada. . ........... 12
Utilizagdo prevista. . . ............ 4,6, 29
\)
Valvula de descida de emergéncia. . . . . . 86
Valvulasdecorte. ................... 89
VDEOT17. .o 18
VDI2695. . ... 18
Veiculos para vias estreitas. . . ......... 19
Velocidade de condugédo maxima. . . . . . 135
Velocidade maxima. .. ............... 73
Velocidades. .. ..................... 66
Ventilagdo. . ...................... 149
Ventilador. . ....................... 149
Ventoinha. . ........................ 33
Verificagdo de fungdes. . .......... 61, 62
Verificag@o de fungdes do sistema de tra-
vagem. .. ... 62
Verificar as portas da cabina. . ......... 62
Verificarasrodas. . .................. 62

Verificar o acessorio de elevagéo. . . .. .. 62
Verificar o controlo de acesso. . ........ 62
Verificar o funcionamento da direcgéo. .. 62
Verificar o interruptor de paragem de

emergéneia. .. ... ... 62
Verificar o resguardo superior. . .. ...... 62
Verificar todos os dispositivos de comando. 62
Versao antiestatica. . . .............. 156
Versao especial, personalizada. . . .. ... 116
Versbes especiais personalizadas. . . . ... 4
Vias de circulagdo. . .. ............... 12
Vibragdes. .. ... 13
Vibragdes transmitidas ao sistema mao-

brago...... ... .. .l 13
Vida dtilmaxima. . .................. 94
ViSOr. oo 33
Vista da maquina industrial. . ... ....... 24
Volante. . ....... ... ... . ...... 31,119
Y4
Zona de deslocagéo rapida. . . ........ 135
Zonadeperigo. . ...t 12
Zonadetravagem.................. 135
ZONAS. . oot 135

STILL






STILL GmbH

5231 804 2512 PT - 04/2020



	5231 804 2512
	Índice
	1 Prólogo
	Informações gerais
	Declaração CE de Conformidade
	Instruções de segurança
	Concepção padrão e equipamento opcional
	Identificação, Chapa da série
	Documentação do produto
	Acessórios incluídos com o produto
	Regras para a empresa exploradora de máquinas industriais
	Guarda e transmissão a terceiros
	Direitos de autor e de propriedade
	Condutor, Forma de tratamento

	2 Segurança
	Trabalhar em segurança
	Vibrações
	Equipamento médico, implantes
	Informações de segurança especiais sobre como pegar na carga
	Manuseamento seguro de consumíveis
	Avaliação dos riscos
	Riscos residuais
	Teste regular
	Área de aplicação
	Veículos para vias estreitas
	Peças originais
	Directivas e instruções
	Carta de condução
	Alterações às máquinas industriais
	Equipamento de protecção individual

	3 Descrição geral
	Vista da máquina industrial
	Etiquetagem padrão
	Etiquetagem para equipamento especial
	Utilização prevista
	Descrição do equipamento
	Painel de comando
	Visores
	Operação do visor
	Instruções de utilização
	Rotação e deslocação dos garfos
	Outros acessórios

	4 Funcionamento
	Colocação em serviço geral
	Primeira colocação em serviço
	Pesos das unidades
	Transportar e carregar
	Parafusos de suporte
	Manuseamento seguro da bateria de tracção
	Cobertura do compartimento da bateria, Tampa de serviço
	Instalar a bateria
	Baterias permitidas
	Colocação em serviço da bateria
	Substituir a bateria
	Verificação de funções

	Colocação em serviço diária
	Lista de verificação antes de começar a trabalhar

	Compartimento do condutor
	Acesso ao compartimento do condutor

	Dispositivos de comando
	Exercícios iniciais de condução
	Ajustar a posição do painel de comando
	Banco do condutor

	Activação
	Ligar o controlador

	Condução
	Travagem, condução e direcção
	Tipos de orientação
	Orientação mecânica MZF

	Recolher a carga
	Deslocar a carga
	Esquema da capacidade de carga
	Braços dos garfos, ajustáveis

	Funcionamento de emergência
	Descida de emergência através do painel de comando
	Descida de emergência
	Fixar o suporte para carga
	Funcionamento de emergência
	Sistema de rapel de emergência

	Estacionamento, retirada de serviço
	Estacionar e abandonar o veículo
	Retirada de serviço


	5 Manutenção e tratamento regular
	Manutenção e tratamento regular
	Versões especiais, equipamento especial
	Manutenção Regular
	Plano de manutenção das 1000 horas de serviço
	Plano de manutenção das 2000 horas de serviço
	Manutenção da bateria
	Lubrificantes
	Informações gerais sobre fusíveis
	Remover a cobertura do compartimento de comando

	6 Dados técnicos
	Dados técnicos

	7 Equipamento especial
	Documentação adicional
	Activar opções
	Versões Optispeed
	Divisão do painel de comando
	Orientação indutiva IZF
	Automatic Floor Compensation AFC
	Corte de ligação de elevação
	Corte da tracção
	Assistente de entrada no corredor
	Bateria numa unidade de roletes
	Controlo de acesso electrónico
	Sistemas de travagem automática
	Sistema de protecção individual (MPSE)
	Scanner de segurança a laser
	Sistema de protecção individual, preparação
	Barreira de inclinação
	Módulo de iluminação e espelhos
	Sistema de câmara
	Pré-selecção da altura de elevação
	Cabinas dos condutores, versões especiais
	Cabina para protecção contra o vento
	Sistema de intercomunicador
	Sistema de aquecimento de ar quente
	Cobertura de protecção do tecto
	Instalação do rádio
	Interruptor do resguardo superior
	Faróis de trabalho
	Safety Light farol de segurança
	Alarme acústico
	Versão antiestática
	Placa de protecção na cremalheira
	Mesa telescópica
	Outros acessórios
	Equipamentos para a aplicação em câmaras frigoríficas
	Sistema de montagem para componentes auxiliares
	Posto de carregamento USB
	Interface MMS
	Cabina para duas pessoas
	Plataformas de trabalho


	Índice alfabético


