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Genel

Genel

Endustriyel araclarimiz, yirarltkteki Avrupa
mevzuatiyla uyumludur. YurGrlUkteki Ulkeye
6zel dizenlemelere veya endustriyel araglarin
kullanimi ile ilgili galisma kosullarina da mutla-
ka uyulmalidir.

Bu kilavuz, endustriyel aracinizi nasil gtivenli
bir sekilde kullanacagdiniz ve nasil ¢alisir du-
rumda tutacaginiz konusunda sizi bilgilendir-
mek amaciyla hazirlanmistir. Bu nedenle ope-
ratorlerin, kullanan personel ve bakim perso-
nelinin, bu kilavuzu tanimalari, anlamalari ve
icerigine bagli kalmalari gereklidir. Kullanilabi-
lirlik, performans ve aracin hizmet 6mrii asagi-
dakilere baglidir:

» Dogru kullanim

» Operator tarafindan yapilan glnlik muaye-
ne ve

» Duzenli, uygun bakim isi

edliginn |
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EC uygunluk beyani

EC uygunluk beyani

Beyan

STILL GmbH
Berzeliusstrale 10
22113 Hamburg, Almanya

Asagida belirtilen makinenin:

Endustriyel forklift bu kullanim talimatlarina gére
Model bu kullanim talimatlarina gére

EN 12895:2015 standardina uygun sekilde hazirlanan endustriyel forkliftler 2006/42/AT sayili
AT Makine Direktifine ve 2014/30/AB sayili EMC Direktifinin en glincel stirimleriyle uyumludur.
Buna ek olarak, bu makinede bulunan herhangi bir radyo ekipmaninin 2014/53/AB sayil Telsiz
Ekipmanlari Yénetmelidinin en yeni surimuyle uyumlu oldugunu beyan ederiz. Bu uygunluk
beyaninin sergilenmesinden yalnizca Uretici sorumludur.

Ek IX uyarinca onaylanmis kurulus:
AB, kurulus no. 2140
Teknik belge diizenleme yetkisi bulunan personel:

bkz. EC uygunluk beyani

STILL GmbH

STILL



Guvenlik kurallari

Givenlik kurallari

Bu kilavuzda kullanilan terimlerin agiklamalar:

A UYARI

Operator igin hayati riski bulunmaktadir.

Bu tehlikeyi 6nlemek igin belirtilen prosedurlere tam
olarak uyulmahdir.

Ciddi mal kaybina veya operatdriin ciddi sekilde ya-
ralanmasina neden olabilecek bir tehlike bulunmak-
tadir.

Bu tehlikeyi 6nlemek igin belirtilen prosedurlere tam
olarak uyulmahdir.

A DIKKAT
Milke zarar tehlikesi vardir.

Bu tehlikeyi 6nlemek icin belirtilen prosedirlere tam
olarak uyulmahdir.

@ NOT

Ozellikle uyulmasi gereken proseddirlere ve
teknik gereksinimlere 6zel olarak dikkat cekil-
mistir.

Standart tasarim ve istege bagli ekipmanlar

Bu talimatlar,

« standart tasarimli

+ endustriyel forkliftlerin

+ ve talimatlar baskiya iletilirken

mevcut olan istege bagl ekipmanlarin kulla-

nim amacini, diizenli bakimini ve belirlenmis
bakim planini agiklamaktadir.

Ozel versiyonlar ve 6zel ekipmanlar
(UPA)

Musteriye 6zel model veya 6zel donanimlara
sahip endustriyel forkliftlerde siparisle ilgili ek
belgeler istek Uzerine verilebilir.

N I
STILL



Tasit tanimi, Arag bilgi etiketi

Fabrika etiketi stirlict koltutrunun bulundutru
alana takilmistir ve lizerinde asamdaki bilgiler
bulunmaktadir:

Arag bilgi etiketi

12 >
Type-Modéle-Typ / Serial no. - No. de série - Serien Nr. / Year - Année - Baujahr
2 ~ __L_—b / “
3 Rated capacity Unladen mass o 6
Capacité nominale kg| Masse a vide kg
5 Nenn-Tragfahigkeit Leergewicht
8
Battery voltage Battery mass  max. g
Tension battery v | Mass e hatterie
7 Batteriespannung Batteriegewicht min* w kg 9
Rated drive power Ballast weight®
Pusissance motr nom kyy| Poids additionell* kg
Nenn-Antriebsleistung Zusatzgewicht* \_ 11
10
c € *See operating instructions 12
i *voir Mode d’emploi
1 - _ *siehe Betriebsanleitung
1 CE isareti. CE isareti, AB makine yonetme- 6 Bos agirhg
liklerine ve bu Urin igin gegerli olan tim y6- 7 Bataryanin voltaji
netmeliklere uyuldugunu belirtir. 8 Bataryanin azami agirhg
2 Arag tipi 9 Bataryanin asgari agirligi
3 Seri numarasi, arag. Bu seri numarasini tim 10 Yuriiys motoru anma glictia
sorularinizda belirtmeniz gerekir. 1 Sabit yik
4 Model 12 Ureticis
5 Nominal tasima kapasitesi
5231 804 2517 TR - 04/2020
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Uriin belgeleri >

Asagidakileri igerir:

* Yedek parca listesi

+ Kullanim ve bakim kilavuzu

« Siricu koltuguyla ilgili ek belgeler
» Ek pargalarla ilgili ek belgeler

» Akuyle ilgili ek belgeler

« Siparisle ilgili ek belgeler

Uriin belgeleri

wIghan? |

Uriine eslik eden aksesuarlar

Her forklift, fabrikadan bir kutu aksesuarla bir-
likte teslim alinir.

igerik, forklift tipi ve siparise gore degisir.

Burada diger esyalarin yani sira ¢gekis moto-
rundaki manyetik frenin mekanik araglarla na-
sil devre disi birakilacagini gésteren bir yapis-
kan etiket bulunur. Bu yapiskan etiket, kontrol
bélmesinde manyetik frenin yanina, uygun bir
konuma yapistirilabilir.

Bu kutu ayrica, Uriinle ilgili dokiimentasyon ve
manyetik freni devre disi birakmak igin gerekli
vidalar ve anahtari ihtiva eder.

Tipe bagl olarak, bakim igin ek yaglama me-
meleri de bulunabilir.

Endustriyel forkliftlerin islet-
meci sirketine yonelik kurallar

Bu kullanim talimatlarina ek olarak, endistri-
yel forkliftlerin isletmeci sirketlerine yonelik ek
bilgiler iceren uygulama esaslari da mevcuttur.

N I
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Bu kilavuz, endustriyel forkliftlerin kullanilma-

sina iliskin bilgiler sunar:

« Belirli bir uygulama alani igin uygun endus-
triyel forkliftlerin nasil segilecegine iliskin bil-
giler

« Endustriyel forkliftlerin gtivenli kullanimina
iliskin 6n kosullar

+ Endustriyel forkliftlerin kullanimina iliskin bil-
giler

+ Endustriyel forkliftlerin nakliyesi, ilk kez hiz-
mete alinmasi ve muhafazasina iliskin bilgi-
ler

internet adresi ve QR kodu >

Bu bilgilere https://m.still.de/vdma adresini
web tarayiciniza yapistirarak veya QR kodunu
taratarak istediginizde ulasabilirsiniz.

Saklama ve aktarma

* Bu kullanim ve bakim kilavuzunu, herkesin
ulasabilecegi bir sekilde saklanmasi gerekir.

» Doklimantasyon sonradan siparis edilebilir.
Tanim numarasini veya is numarasini giri-
niz.

« Arag baskasina satildiginda kendisine tim
dokiimantasyonun da aktarilmasi gerekir.

5231 804 2517 TR - 04/2020
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Telif hakki ve miilkiyet haklar

Telif hakki ve miilkiyet haklari >

Bu kilavuz ve bu kilavuzdan yapilan alintilar,
Ureticinin yazili izni olmaksizin ¢ogaltilamaz,
tercime edilemez ve higbir formatta iglinci

kisilere verilemez.
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STILL

Operator,
Hitap sekli

Uriinlerimiz erkek veya kadin operatérler tara-
findan kullanima uygundur. Ancak bu talimat-
larda eril hitap sekli kullaniimistir. Metinde sa-
delik amaciyla bundan sonra "operator" keli-
mesi kullanilacaktir.

Operatér béimesinin boyutlari

Endustriyel forkliftlerimizdeki operator bolmesi
boyutlari DIN EN ISO 3411 standardina uygun
sekilde tasarlanmistir ve hem kadin hem de
erkek operatorlere uygun olarak yapilmstir.
Bu standartta operatériin vicut agirhiginin ve
boyutlarinin bulunmasi gereken aralik da belir-
tilmektedir. EN 1SO 3411, iri bir operator igin
maksimum vicut agirigint 114,1 kg olarak be-
lirlemistir.

A DIKKAT

YUk kapasitesinde azalma. Denge (izerinde olumsuz
etki.

Operat6riin gergek vicut agirhgi 114,1 kg'l asiyorsa
maksimum yik agirhg, yik kapasitesi diyagraminda-
ki bilgilerle karsilastirilip aradaki fark kadar azaltiima-
hdir.

Ornek

Operat6riin gercek vicut agirlidr 160 kg'dir. Bu du-
rumda maksimum yik agirhgi, yik kapasitesi diyag-
ramindaki bilgilerle karsilastirilip yaklasik 46 kg azal-
tilmahdir.

Operatér, Hitap sekli

Bu endustriyel forkliftler EN 1ISO 3411'de belir-

tilen kritere uygun olmayan kisiler tarafindan

kullanilirsa asagidaki sonuglarin gérilebilece-

gi bilinmelidir:

« Ergonomik kosullar kritere uygun kisiler igin
oldugundan daha az konfor sunabilir

« Operatér pedallara ve ayak salterlerine eri-
semeyebilir

» Tepe korumasi altindaki kullanilabilir yik-
seklik cok dusik olabilir

« Direksiyon simidi ve gésterge paneli ayarla-
yicisi igin ayar araliklar artik yeterli olmaya-
bilir

« Ayarlanabilir stiriicii koltuklari igin ayar ara-
liklar artik yeterli olmayabilir

 Bu tlr durumlar endistriyel forkliftin yiik ta-
sima kapasitesini olumsuz etkileyebilir

Litfen sizden sorumlu yetkili hizmet ortaginiza
danisin.




Operatér, Hitap sekli
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STILL



2

Givenlik



Guvenli galisma

« Endustriyel forklift sadece operatér bélme-
sinden kullaniimahdir

+ Endustriyel forkliftler yaya siirtis modu veya
harici gésterge panelleriyle donatiimissa bu
ozellikler aracihgryla kullanilabilir; bu amag
dogrultusunda daha fazla guvenlik bilgisi
icin ilgili ek agiklamalara basvurun

+ Araci yikslz surerken catali zemin yiksek-
ligine indirin

 YUklu kullanirken, yikiin zeminden birkag
santimetre (zemine temas etmeyecek sekil-
de, maksimum 500 mm) yukariya kaldiril-
masi gerekir

« Siricu, vicudunun tim bolimlerini suriict
bélmesinin sinirlari iginde tutmahdir. Surd-
cl, daha iyi gorus icin basini disari gikar-
mamali ve hareket halindeki kaldirma gubu-
guna uzanmamalidir; bunlar son derece
tehlikelidir

« Endustriyel forkliftte iki kisinin ¢alistirabile-
cegi ek bir donanim olmamasi durumunda
sirGict disinda kimse bulunmamalidir

« Surus hizini yerel kosullara ve duruma goére
ayarlamak temel olarak surlcunun gorevi-
dir. Ozellikle késeleri dénerken toplam yiik-
seklige ve sonucta ortaya ¢ikan yuksek
agirlik merkezine dikkat edilmelidir.

» Koseleri donerken ve binalarin gérisu en-
gelleyen kisimlarindan gegerken, kornayi
kullanarak diger kisileri endustriyel forkliftin
yaklastigi konusunda uyarin.

+ Kapilardan ya da tavan kirislerinin altindan
gecerken endustriyel forkliftin ylksekligini
dikkate alin.

+ Ozellikle kullanim cihazlarinin engellenmesi
veya devre disi kalmasi gibi burada agiklan-
mayan birgok ¢alisma veya diger tir calis-
malar endustriyel forklifte zarar verebilecegi
gibi kontrolsliz hareketlere yol agabilir ve bu
nedenle yasaktir

« Siricu, endustriyel forkliftten ayrilirken kon-
tak anahtarini ¢ikarip yanina alarak veya
elektronik erisim kontrol sistemindeki erisim
bilgilerini silerek endustriyel forklifti yetkisiz
kullanima karsi glivenceye almalidir.

Titresimler

Makinenin titresimleri, EN 13059 "Endustriyel
forkliftler igin titresim Olglimleri" standardiyla

12 5231 804 2517 TR - 04/2020

Giivenli galisma ortami

Endustriyel forkliftin galisma alanina (tehli-
keli bélge) kimse girmemelidir; tehlikeli bol-
geye birisi girerse endustriyel forkliftin tim
hareketleri derhal durdurulmali ve bu kisi
bélgenin disina ¢ikariimalidir

isaretli siirlis yollar varsa giivenlik nedeniy-
le endistriyel forklift sadece bu isaretlerin
icinde hareket ettiriimelidir

Birisinin kaldiriimis haldeki bir yiikiin veya
surticl bélmesinin altinda durmasina asla
izin verilmez.

Zemin ylzeyinin durumu, endistriyel forklif-
tin fren mesafesini etkiler. Siirlict, suris ve
frenleme tarzi ile ilgili olarak bunu dikkate
almalidir.

Uygulama alani ve is durumuna gére gerek-
li olmasi halinde isletmeci sirket, potansiyel
tehlikeleri degerlendirmeli ve guvenlik ayak-
kabilari, kask, guvenlik eldivenleri veya en-
dustriyel gozlik gibi kisisel koruyucu ekip-
manlari saglamalidir: Bu ekipmanlarin segi-
mi ve tedariki isletmeci sirketin sorumlulu-
gunda, kullanimi ise operat6riin sorumlulu-
gundadir

Givenli makine

Oncelikli olarak endiistriyel forklift (izerinde-
ki tim guvenlik bilgilerine uyulmalidir

Eksik ya da okunamayan bilgiler degistiril-
melidir

Aklnin gaz salinimi olabilecek bdlgelerin-
deki acikliklar kapatiimamali veya muhur-
lenmemelidir. Patlayici olabilecek gaz kari-
simlarinin olusmasinin engellenmesi igin
engelsiz hava beslemesi gerekir.

AkiUnin gazlama alaninda kesinlikle delik
acllmamalidir; aksi takdirde sarj sirasinda
olusan gaz, surtici bélmesi alanina girebilir.

isletme giivenligi, calisma hizindan daha &n-
celiklidir!

uyumlu benzer bir makine kullanilarak belirlen-
melidir.

STILL
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Vicudun (ayaklar ya
da koltuk tabani) ma-
ruz kaldigi hizilanma- |< 0,6 m/sn?
nin agirhkli etkin de-
deri.

Belirsizlik K 0,3 m/s?

Testler, direksiyon simidi veya forkliftin kulla-
nim cihazlar tzerindeki el ve kol titresimlerinin

Tibbi ekipmanlar, implantlar

A UYARI

Tibbi cihazlarda elektromanyetik parazit meydana
gelebilir!

Yalnizca elektromanyetik parazite karsi yeterli sekil-
de korunan ekipmanlari kullanin.

Kalp pilleri veya isitme destegi gibi tibbi ekip-
manlar forklift calisirken diizgiin galismayabi-
lir. Aktif veya aktif olmayan tibbi implant cihaz-
larina sahip kisiler, sorumluluk kendilerine ait

Tibbi ekipmanlar, implantlar

genliginin 2,5 m/sn?'den az oldugunu géster-
mektedir. Bu nedenle, bu dlglimler igin bir 6l-
¢lm kilavuzu yoktur.

Suriictiniin bir giinliik kisisel titresim yuku; su-
ris guzergahi ve kullanim yogunlugu gibi tim
ilave etkiler dikkate alinarak isletmeci sirket ta-
rafindan 2002/44/EC Direktifine uygun olarak
gercek kullanim alaninda belirlenmelidir.

olmak uzere tehlikeli elektromanyetik radyas-
yona maruz kalmadiklarindan emin olmahdir.

Tibbi ekipmanin elektromanyetik parazite kar-
sl yeterli sekilde korundugundan emin olmak

icin doktorunuza veya tibbi ekipman Ureticini-
ze sorun.

Bu tehlikelerin galisanlara ayrintili olarak agik-
lanmasi endustriyel forklifti isleten sirketin so-
rumlulugundadir.




Yk kaldirma hakkinda 6ézel giivenlik bilgileri

Yuk kaldirma hakkinda 6zel >
glvenlik bilgileri

Tehlike gériildiigiinde tehlike ortadan kalkar!

« Her yik kaldirmadan 6nce kaldirilacak yi-
kiin forkliftin ylk kapasitesini (ylk kapasite-
si diyagramina bakin) veya veri sayfasinda
belirtilen izin verilen maksimum boyutlari
asmadigindan emin olun. Buna elbette kal-
dirilan yiklerin toplam agirhigr da dahildir

» Tasinacak ve depolanacak yukler giivenilir
sekilde paketlenmelidir

« Hizlanma, frenleme veya tasima esnasinda
yukin agirlik merkezi ayni kalmahdir

« Higbir par¢a diismemelidir

« Yikler gerekli glivenlik seviyesiyle tasina-
mazsa guvenligi saglamak igin uygun bir
konteyner veya giivenligi saglayacak yon-
temler kullanilimalidir

* Yikler her zaman uygun konteynerlerde ve-
ya glivenli paketler icinde tasinmahdir

» Gevsek paketler iceren yikler, kabin rayinin
st ucundan daha yiiksege istiflenemez

» Karayolunun gériinmesini engelleyen gok
ylksek yUklerin tasinmasi gerekiyorsa uy-
gun guvenlik énlemleri alinmaldir; gerekir-
se bir kilavuz ve trafik gézetmeni kullanil-
maldir

+ Asili veya sallanan yukler kaldirma akse-
suarlarina baglanmamali veya bunlar kulla-
nilarak tasinmamalidir

Sarf malzemelerinin givenli >
kullanimi

Bu forkliftte asagidaki sarf malzemeleri kulla-
nilmaktadir:

« Sanziman yagi

« Hidrolik yagi

« Aku asidi

Bu malzemeler kapsamli glivenlik yonergeleri-

ne gore kullaniimaldir. En énemli noktalar
sunlardir:

w008 |
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Sarf malzemelerinin giivenli kullanimi

Disli ve hidrolik yag: igin

L

Basing altinda kagan hidrolik sivisina bagh yaralan-
ma veya 6lim tehlikesi.

Basing altinda 6rnegin hasarli bir borudan veya bir
bilesendeki agikliklardan hidrolik sivisi kagak yapar-
sa cilde kolayca nifuz edebilir. Cevreleyen dokuyu
zehirleyerek etkilenen bolgenin kaybedilmesine veya
6lume yol agabilir. Bu tlr yaralanmalar ciddi veya ag-
rill olmasa da mutlaka bir doktora danisiimasi gere-
kir. Yaralanmanin nedeni tam olarak agiklanmali ve
tedavi hemen baslatiimaldir.

@ CEVRE UYARISI

+ Yaglar su kaynaklar igin tehdit olusturur ve
mutlaka yénergelere uygun kaplarda tasin-
malari ve toplanmalari gerekir.

» Yag kesinlikle etrafa sigramamalidir. Sigra-
yan yaglari uygun malzeme kullanarak top-
layin..

» Yag iceren atiklar dikkatli ve dogru bir se-
kilde atin.

« Kullanilan yagi dogru sekilde atin.

Kisisel koruyucu ekipmanlar

« Ciltle her tirlii temastan sakinin. Ozellikle
basing altinda ortaya ¢ikan yaga (hortum
kopmasi, sizintilar) temas etmemeye ¢ok
dikkat edin.

* Yag buharini solumayin.

» Yagla temastan kaginamiyorsaniz koruyucu
eldiven, koruyucu goézliik gibi koruyucu
ekipmanlar kullanin.

Ak asidi igin

Patlama tehlikesi A

— AKkU sarj edilirken, sarj islemi bittikten gok sonra
bile patlayici bir gaz karisimi ortaya gikabilir. Ye-
terli havalandirmayi saglayin.

— Sarj edilen akulerin 2 metre gevresinde sigara ic-
mek ve agik alev veya ates bulundurmak yasaktir.

Ak asidi zehirlidir. Higbir sekilde buharini
solumayin.

Ak asidi kostik bir maddedir. Ciltle temas
etmesini 6nlemek igin gerekli tim tedbirleri
aln.
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Sarf malzemelerinin giivenli kullanimi

Ak asidini bol suyla derhal yikayarak gide-
rin.

+ Aku asidini tasirken koruyucu eldiven, koru-
yucu giysi ve yiz korumasi kullanin.

« Ciltle temas halinde derhal bol suyla yikayin
ve bir doktora danisin.

 Aku sarj cihazinin Ureticisi tarafindan sagla-
nan ve akuyle birlikte verilen diger kullanim
belgelerine mutlaka uyun.
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Risk degerlendirmesi

CE talimatlarinin gecerliligi kapsaminda islet-
meci sirket, bir risk degerlendirmesine dayal
olarak kullanim talimatlari olusturmalidir. Risk
degerlendirmesinin amaci, ilgili Grtiin nedeniyle
veya ilgili rinun 6zel kullanim yerinde ve bu
kullanim yerindeki uygulama kosullari altinda
uygulanmasi nedeniyle meydana gelebilecek
tehlikeleri ve baglantili riskleri tanimlamaktir.
Risk degerlendirmesini yaparken size yardim-
ci olabiliriz. Kullanim talimatlari, tanimlanan
tehlikelere karsi uyarma ve gerekirse bu tehli-
keleri giderme hakkinda bilgi verme amaglidir.

Risk degerlendirmesi

Bu kullanim talimatlarinin, 6zel kullanim yerine
iliskin uygulama proseddirlerine entegre edil-
mesini oneririz.

Rezidiel riskler

Forkliftlerin tasarim ve yapisi ile ilgili yGrarlik-
teki tim emniyet kurallarina uyulmasina ve is-
letmeci sirket tarafindan forkliftin dogru sekilde
kullaniimasina ragmen aracin kullanimi sira-
sinda bazi reziduel riskler meydana gelebilir.
Bunlar ilerleyen boliimlerde tek tek agiklana-
caktir.

Litfen verilen tim guvenlik uyarilarini dikkate
alin.

Periyodik testler

Bu endustriyel forklift, en az yilda bir kez veya
olagan disi olaylardan sonra bir uzman tara-
findan teknik 6zelliklerimize uygun sekilde test
edilmelidir.

Guvenligi etkileyen hasar veya arizalari tespit
etmek amaciyla gerceklestiriimesi gereken
tlim faaliyetler test talimatlarimizda 6zetlen-
mektedir. FEM 4.004 ile ilgili gereklilikler bu
test talimatlarinda mevcuttur.

Testler igin bir kayit olusturuimahdir.

Ariza bulunursa forklift yeniden hizmete alin-
madan 6nce diizeltiimelidir. Ciddi onarimlar
gerekirse (6r. bir kazadan sonra) baska bir
testin daha gergeklestirimesi gerekebilir.
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Endustriyel forkliftin kullanildidi tlkenin endus-
triyel forklift Gzerinde bir uzman tarafindan di-
zenli glivenlik kontrollerinin yirGtilmesini talep
edip etmediginin kontrol edilmesi isletmeci sir-
ketin sorumlulugundadir.

Uygulama alani

Uygulama alani

Uygulama alaninda zemin yiik kapasitesi ye-
terli oimalidir. Endustriyel forkliftinizin ilgili te-
kerlek yiku ve belirli zemin yUkleri hakkinda
sorumlu satis temsilcisiyle goriisiin. Zemin, ta-
rafimizca belirtilen kosullari karsilamaldir. Ze-
min ylizeyinin durumu, endustriyel forkliftin
fren mesafesini etkiler. Sirlicu, suris ve fren-
leme tarzi ile ilgili olarak bunu dikkate almali-
dir.

Burada agiklanan enddstriyel forkliftler asagi-
daki uygulama kosullarinda (VDI 2695 katego-
ri 1) kullanim igin tasarlanmistir:

» Buylk egimleri olmayan (maksimum %3)
dliz engebesiz yollar

» normal is ylku, %50 kapasite kullanimi; tam
yuk ve yarim vardiya veya yarim yik ve tam
vardiya.

EN 1175-1'e uygun ortam sicakligi.

Surekli galisma serisindeki trlnler, +5°C ile
+25°C araligindaki ortalama ortam sicakhgina
yo6nelik tasarlanmustir.

Maksimum ortam sicakligi, en fazla +40°C'ye
kadar kisa streli (bir saate kadar) artabilir.

Uygulama alanindaki kisitlamalar.

Burada belirtilen endstriyel forkliftler asagidaki alan-
larda kullaniimamalidir:

— yangin riski olan alanlar

— patlama riski olan alanlar

— korozyon etkisi bulunan ortamlar
— ¢ok tozlu alanlar

— Halka agik trafik

— Soguk hava depolari (bkz. soguk hava deposu
6zel donanim)

— Yatay olmayan yuzeyler

ilgili ulusal diizenlemelere uyun.
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Dar Gidis Araglari

Dar gidis araglari tanimlari geregince dar gi-
diste ancak insanlarla araclar arasinda garpis-
ma olmasinin veya ilgili dar gidiste ayni za-
manda insanlar ve baska araglar bulunmasini
Onlemek icin uygun glivenlik énlemleri (6rne-
gin EN 2006/42/EG’e ve EN ISO 13849’e uy-
gun, hareketli veya sabit guivenlik tesisleri gibi)
alindiktan sonra kullanilabilir

Dar Gidis Araclari

Avrupa’da AT dizenlemelerine ve kurallarina
uymak, isletenin sorumlulugu altindadir. Bir
tehlike analizi yaparak, giivenligin yeterli dere-
cede baglanmis oldugunu kanitlamasi gerek-
mektedir. isleticiye, deneyimlerimize dayali
olarak kendisini bu konuda desteklemeyi teklif
ediyoruz.

Orijinal pargalar

Orijinal pargalarimiz ve aksesuarlarimiz 6zel
olarak sizin aletiniz igin tasarlanmistir. Tarafi-
mizdan sevk edilmeyen pargalar ve aksesuar-
lar ayni zamanda denetlenmemis ve kullani-
mina izin verilimemistir. Sizi bu konuda 6zellik-
le uyarmak isteriz. Bu gibi pargalarin takiimasi
veya kullaniimasi aracinizin teknik 6zelliklerini
negatif yonde degistirebileceginden aktif veya
pasif bir sekilde kullanim emniyetini etkileyebi-
lir. Bu gibi orijinal olmayan parcalarin kullanil-
masindan meydana gelebilecek hasarlardan
imalatgi firma hicbir surette sorumlu tutula-
maz.

Yoénergeler ve talimatlar

Gogu Ulkede, bu forkliftlerin uygun kullanimi
icin yerel yonergeler ve talimatlara uygun ha-
reket edilmelidir. Bu nedenle, daha fazla bilgi
icin ilgili makamlarla iletisim kurmanizi veya
yetkililerle konusmanizi rica ediyoruz. Opera-
tor olarak bunun sorumlulugu size aittir.

Sirici belgesi

Birgok ulkede forklift kullanmak igin stirlcl
belgesi gerekir.
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Enddstriyel forkliftlerde degisiklikler

Ulkenizde, bu forklifti kullanmak igin siirlicii
belgesi gerekip gerekmedigini kontrol edin. Bu
sirlict belgesi kapsamli egitimin tamamland-
gina iliskin kanit teskil eder. isletmeci sirket
olarak bu gereksinimin karsilanmasini sagla-
mak sizin sorumlulugunuzdadir.

Bu nedenle subenizle veya uzman bir temsil-
ciyle iletisime gegmeniz onerilir. Suriict belge-
nizi almaniz igin gereken ilgili egitim ve testleri
size sunacaklardir.

Endustriyel forkliftlerde degi-
siklikler

isletmeci sirketler sadece endistriyel forklift
Ureticisi isten gekildiyse ve isi devam ettirecek
baska bir sirket bulunmuyorsa kendinden itisli
endustriyel forkliftler Gzerinde degisiklik yapa-
bilir ya da yapilacak degisiklikleri diizenleyebi-
lir. Ancak isletmeci sirketlerin su sartlar yerine
getirmesi gerekir:

+ Endustriyel forkliftler i¢in yapilacak tim de-
gisikliklerin ve ilgili glivenlik sorunlarinin uz-
man bir miihendis tarafindan planlanmasini,
kontrol edilmesini ve gergeklestiriimesini
saglamak

* Yapim, testler ve degisikliklerin uygulanma-
sI konusunda kalici kayitlara sahip olmak

» Kullanim kilavuzlarinin ve atélye kilavuzlari-
nin yani sira yik kapasitesini belirten isaret-
ler, bilgilendirme isaretleri ve yapiskan eti-
ketler tizerinde ilgili degisiklikleri uygulamak
ve onaylamak

Endustriyel forklift Gzerine; degisiklik veya
doénusim turd, degisiklik veya déntsim tari-
hi ve bu gérev kapsamindaki organizasyo-
nun adi ve adresine dair tim detaylari kap-
sayan saglam ve kolayca gorlinen bir etiket
takmak

Kisisel koruyucu ekipman

Uriinlerimizin galistirimasi igin normal uygula-
ma kosullarinda kisisel koruyucu ekipman ta-
kilmasi gerekli degildir.

Ancak, saha sartlari veya yerel ya da sirket igi
yonetmelikler nedeniyle kisisel koruyucu ekip-
manlarin kullaniimasi gerekebilir.
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Kisisel koruyucu ekipman

Kullanim yerinde gegerli ulusal yonetmeliklere
uyulmalidir.
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Kisisel koruyucu ekipman
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Genel bakis

Enddistriyel forklift gériniimi

Endustriyel forklift gérinimi
(1) Tepe korumasi

(2) Gosterge paneli

(3) Yardimci kaldirma asansoéri

(4) YUk catallan

(5) YUk tekerlegi

(6) On kilavuz makaralari

(7) Arka kilavuz makarasi ve destek vidalari
(8) Akl bdlmesi veya akii béimesi kapaklar*
(9) Bariyer veya kabin kapilar*

(10) Kontrol bélmesi

(11) Tasinabilir lamba*

(12) Dikiz aynasI*

(13) Kaldirma gubugu

(14) Vingle yukleme igin kaldirma noktalari
(15) indirme sistemi

(16) Tehlike uyari lambasi

* Segenek
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Genel bakis

Standart etiketleme tasarimi

Standart etiketleme tasarimi

O
®
®

3

1 Tehlike! Yiksek gerilim c. Yik ya da ylik desteginin lizerinde veya
2 Ayak salteri kaldirimis bir yiikiin altinda oturmak ya da
3 a. YUk veya yik destegi Gizerinde insan tasi- ayakta durmak veya yolcu olarak tasinmak
mayin. yasaktir.
b. Siriicti bélmesi yalnizca bir kisinin kulla- 4 Yag deposu
nimi igin onaylanmistir
Ay
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Genel bakis

Standart etiketleme tasarimi

5 Ykseltilmis bir yikin altinda veya yikseltil- 8 indirme sistemi igin depolama alani

mis bir siirlicli platformunun atinda oturmak 9 Ayaklarin ezilme riski

ya da ayakta durmak yasaktir. 10 Kontrol bélmesi kaputunu gikarmadan 6nce
6 Vingle yukleme igin kaldirma noktasi erkek aki konektorunlin baglantisi kesin.
7 Konteyner hidrolik basing altinda, hidrolik si- (Yalnizca 80-V slrimu igin)

lindiri.

Forklift ailesine bagl olarak her endistriyel
forkliftte tehlikelere, teknik verilere veya gerek-
liliklere dikkat gekmek igin bir dizi bilgi isareti
yer alir.

Bu isaretler her zaman tam ve okunur durum-
da olmaldir.

@ NOT

"Ozel donanim etiketleri” baslkii bélimde si-
parise bagli olarak gerekli olabilecek ek bilgi
isaretleri hakkinaa ayrintili bilgi verilmistir.
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Genel bakis

Ozel donanim etiketleri

Ozel donanim etiketleri

8 9

7
M o l |AUTO Vred

Charge client software only from CD
Ne charger logiciel de client que du CD
Laden der Kunden-Software nur von der CD

1 Yuk ya da yuk desteginin tizerinde oturmak
ya da ayakta durmak veya yolcu olarak ta-
sinmak yasaktir

2 Ykseltilmis bir yukin altinda veya yukseltil-
mis bir strtici bélmesinin altinda oturmak ya Forkliftin hizi siparise bagl olarak sinirlanir.
da ayakta durmak yasaktir Ozellestirilmis yazilimli forklift. Forklift kon-

3 Ellerin ezilmesi riski trol Unitesine yalnizca misterinin 6zel
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Koltuk isiticlyl agma/kapama anahtari
"Kapall" konuma getirin

"AgIK" konuma getirin

"Otomatik mod" konumuna getirin
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Genel bakis

Ozel donanim etiketleri

sUrimu yUklenebilir; standart yazilim yiikle-
nemez.

Burada gosterilen uyari resimleri, standart su-
rimdeki uyari resimlerinin yerini alir ya da
standart uyari resimlerinin yanina eklenir.
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Genel bakis

Kullanim amaci

Depo ve komisyonlama forklifti dar koridorlar
icin tasarlanmistir. Depo ve komisyonlama
forklifti paletlerin kaldiriimasina ve hareket etti-
rilmesine, raflara konup ¢ikariimasinda kulla-
nilir.

Kullanim amaci

"Guvenlik" boliminde agiklanan talimatlara
uyun.

Kaldinlabilecek maksimum yuk, yuk tasima
bilgi plakasinda (yik semasinda) belirtilmistir
ve kesinlikle asilmamalidir.

Baska amaglar igin kullanimi yasaklanmistir.

Bu forkliftin bu talimatlarda belirtiimeyen veya
endustriyel araglarin tanimlanan ve dogru kul-
lanimi igin talimatlarda yer almayan isler igin
kullaniimasi gerekirse ve bu amagla aracin
doénustirilmesi veya geriye doniik olarak takil-
masi gerekirse, orijinal yapi tUzerinde gergek-
lestirilecek olan degisikliklerin suris tepkisini
ve forkliftin dengesini diisurebilecegi ve dola-
yisiyla bizim mutabakatimiz olmadan buna
izin verilmedigi unutulmamalidir.

Ek pargalar ve degisiklikler (6rn. pargalarin
kaynaklari veya agikliklarin olusturulmasi)
destekleyici yapiyi zayiflatabilir ve dolayisiyla
sadece tasarim departmanimizin kabuliniin
ardindan gergeklestiriimesine izin verilmekte-
dir. Elektrik sisteminde veya yazilimda degi-
siklik yapilmasiyla gerceklestirilecek fonksiyo-
nel degisiklikler de kabulimiizii ve iznimizi ge-
rektirmektedir.

Bu sebeple bu tiir bir uygulama gergeklestiril-
meden énce, bdlgenizdeki sube ofisiyle veya
Ozel temsilciyle baglantiya gegmeniz gerek-
mektedir.

Aletin tanimi

Fonksiyonlarla ilgili kullanim bilgilerini ilgili bo-
limlerden okuyabilirsiniz.

Genel agiklamalar

Surici kendini ve kaldirma diregini (yatirabilir
veya teleskop catal) siirlicii kabinini kaldirmak
suretiyle, en uygun calisma yuksekligine
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Genel bakis

getirebilir. En Ust rafa yerlestirmede ve komis-
yonlama. Calismalarinda en uygun koyma
ylksekligini ayarlamada ek kaldirma kullanila-
bilir.

Gosterge paneli

Koridorlarin (aktarma koridoru) disinda, en-
dustriyel forkliftler ylk indirilmis durumda ser-
bestge surilebilir (tasima modu). Yikun, higbir
kismi yerle temas etmeyecek kadar yiksege
(zeminle temas etmeyecek sekilde) yukseltil-
mesi gerekir.

Koridorlarda, dar koridor forkliftleri mekanik
olarak veya enduktif olarak yonlendirilir*.

Forkliftin yénlendirilmesi, serbestge program-
lanabilir bir elektronik kart (CAN VERIYOLU)
ile yapilabilir. Tim hareketler (sirus, kabin
asansorinu kaldirma/indirme, yardimci asan-
sori kaldirma/indirme, gatali dondirme, catali
itme) sonsuz sekilde ayarlanabilir. Calisma
hatalari glivenlik devreleri araciligiyla buytk
6lglide 6nlenebilir.

* 6zel aksesuvar

Gésterge paneli
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Genel bakis

(1) Hidrolikler igin ¢alistirma kolu (segim tusla-
ri ile birlikte)

(2) Korna

(3) Etkinlestirme diigmesi (6r. otomatik bir
frenleme sisteminde freni serbest birakmak
icin veya ara kaldirma énleme islemi igin kdp-
ruleme olarak veya kabul edilebilen hatalar
kabul etmek igin)*. Etkinlestirilmesi gerektigin-
de kirmizi renkte yanip séner

(4) Enduktif kilavuzluk igin manuel/otomatik iki
yonli salter®

(5) Sik kullanilanlar segme tuslar

(6), (7), (8) Ek hidrolik fonksiyonlari* igin segim
tuslari

Acil durdurma salteri (9)
(10) SiirUs icin galistirma kolu

(11) Ana kaldiricinin iki elle galistirilabilmesi
veya koridorda ilerlemek igin sensor ylizeyi

(12) Yardimei kaldiriciyr kaldirma/indirme ve-
ya gatall gevirme igin se¢gme tusu

Gosterge paneli

(13) Ozel fonksiyonlara ayrilmistir

(14) Catal déngusu gibi otomatik fonksiyonlar
icin segme tusu

(15) Galistirma kolunu (1) cekme veya itmeyle
baglantili olarak kabin kaldiriciy ve yardimci
kaldiriciyi birlikte kaldirma ya da indirme igin
segme tusu ya da galistirma kolunu (1) saga
veya sola hareket ettirmeyle baglantili olarak
catali senkronize bir sekilde 180° sola veya
saga doéndirmek icin segcme tusu

(16) Bir meni ekrani segme
(17) Bir meniide segim yapma

(18) Menlde bir adim geri gitme veya bir segi-
mi iptal etme

(19) Ana sayfaya donme

(20) Ekran aydinlatmasinin otomatik kontroli
icin I1sik sensori

(21) Direksiyon kolu veya direksiyon simidi

(22) Koridorda iki elle surus igin sensor ylzeyi

* istege bagl fonksiyonlar




Genel bakis

Ekranlar
Ekranlar
2]
4]
(6]
S
2 33
1.1 Acil durdurma salterine basilmis 4 Kullaniimiyor
1.2 Ayak salteri gerekiyor 5.1 *MPSE kullanimda
1.3 Solda iki elle galistirma gerekiyor 5.2 *MPSE bir ariza tespit etti
1.4 Sagda iki elle galistirma gerekiyor 6 Kullanilmiyor
1.5 Bariyer agik 71 *Navigasyon, birlesik calisma
16 PIN girisi bekleniyor 79 nﬂfwgasyon, varis yeri sol tarafta bulu-
1.7 RFID girisi bekleniyor 7.3 *Navigasyon, sag tarafta bulunur
2 Kullaniimiyor 8.1 Catal dongustyle stoktan kaldirma
3.1 Surinme hizi etkin 8.2 Catal dongusuyle stoka yerlestirme
3.2 Turret head u¢ konumda degil
3.3 Teleskopik ¢atal ug konumda degil

1-8 isaretli noktalarda gosterilen uyari resimle-
ri, duruma ve mevcut segeneklere bagli olarak
goriintulenir.
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Genel bakis

Ekranin kullaniimasi >

@ NOT

Fonksiyonelligi vurgulamak igin asagidaki re-
simler basitlestirilmistir.

Ekranin kullaniimasi

img12015_0005m2

1 2
1 Gosterge paneli ekrani
2 Ayrilmis kullanim durumunda ekran

Fonksiyon

Galisma durumlari ve galismayla ilgili bilgiler
ekranda goriintilenir. Ekran kullanilarak fonk-
siyonlari agip kapatmak veya belirtilen durum-
lar arasinda gegis yapmak mimkun olabilir.

Ekran renkli ve grafiktir. igerik dort parcaya ay-
rilmistir:

« Sol menii gubugu (1)
« Sag meni gubugu (3)
« Ust durum gubugu (2)
» Merkezi bilgi alani (4)

€
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Genel bakis

Ekranin yarisi mesaj penceresi (1) tarafindan >
kullanilabilir. Bu pencere sag taraftan otomatik
olarak eklenir. Bu durumda énceden ortada
goruntllenen bilgiler artik ekranin sol bolu-
miinde goriintulenir. Bazen 6delerin gakistig
gorulebilir.

Ekranin kullanilmasi

Bu mesaj penceresinde ¢esitli icerikler bulu-
nur:

» Calismayla ilgili mesajlar
« Hata numaralarini belirten mesajlar

» Navigasyon icin hedef konum (tahrik emri)
ve asil konum

0000
CO0eCO

®6eE ®

Imgh12017_0356m1

Avyarlar degistirilirse 6zel bigimli bir mesaj pen-
ceresi gorlintilenir. Bu mesaj sizi degistirilen
ayarlarin kaydedildigine dair bilgilendirir. Bu
mesajin gérlntulenmesiyle sesli bir sinyal du-
yulur. Mesaj dort saniye sonra kaybolur.

Menii yapisi >

On membran tus, sik kullanilan fonksiyonlari-
nizin ana sayfada goriintiilenmesi igin kolay-
likla yapilandirilabilir. DGgme (7) etkinlestirilir
etkinlestirilmez meni gubugdu (1) agilir. Bu
noktadan sonra yapi her zaman aynidir. Farkh
bir dil sectiginizde de yapi degismez. Sembol-
ler de ayni kalir.

00000

Men seviyeleri asagidaki gibidir:

Endiistriyel forklift (2)
G tasarrufu 6zelligi
Navigasyon
Aydinlatma (3)
Kaldirma yiiksekligi 6n secimi (4)
‘ Kullanilan kaldirma yukseklikleri
Fanlar (5)
Ayarlar (6)
[ Forkiift bilgisi
\ Uretim numarasi
‘ Ekran ayarlari

Imgh12017_0266m1

Saat

Tarih

Dil

Durum ¢ubugu
‘ Sol alan

N I
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Genel bakis

Orta alan
Sag alan
Sik kullanilanlari yapilandir
Forklift ayarlar

Kaldirma ytiksekligi 6n segimi
Kaldirma yuksekliklerine
yaklas
Kaldirma yuksekliklerini
gir
Kaldirma yuksekliklerini
temizle

Ekranin kullaniimasi

‘ Servis
\ Mesaj listesi

Ust durum gubugu > [
Ekranin Ust tarafindaki durum gubugu Ug ala-
na ayrilmistir:

» Sol alan (1)

» Orta alan (2)

» Sag alan (3)

o

Durum gubugu asagdidaki bilgileri goriintlleye-

bilir: o @ @

Goriintii- 1 2 3
Bilgi leme for- img612017_036am1
mati
Grafik
AkU sarj seviyesi (sarj durumu) u/ra !
(]
Calisma saatleri sa
Saat ss:dd
Tarih gg.aa.yy
Bir sonraki bakim araligi sa

Durum ¢ubugu tek basina yapilandirilabilir.

STILL



Genel bakis

Ekranin kullanilmasi

islem

— (7) diigmesine basin. (1) alanindaki meni
acilr.

— (6), (3) ve (5) tuslarina sirayla basin.

- (2), (3) veya (4) digmelerini kullanarak du-
rum gubugu alanini segin.

— Listede, istenilen bilgileri segmek igin diig-
meleri ((2) - (6)) kullanin.

— (8) diigmesine basarak listeden gikin.

ImgB12017_036amz

Merkezi bilgi alani

Merkezi bilgi alani calismayla ilgili dort degeri

ayni anda goruntiler:

o Agirhk (1):
Mevcut kaldirma yiksekligi igin izin verilen
maksimum agirlik. Istege bagl agdirlik élgi-
mu kullanilabilir durumdaysa kaldiriimakta
olan yikin mevcut agirhigi.

+ Kaldirma yiiksekligi (2):
Catal kollarinin (ust kenar) mevcut ylksekli-
gi 12 34

+ Kilavuz tiirii ve direksiyon agisi (3)

+ Siiris hizi (4)

Ekranin bu kismi parametrelenemez.

TmgB 13017 a7 ml

Calisma

Ekran 15 membran tus kullanilarak ¢alistirihir.
(2) - (4) diigmelerinin fonksiyonu sabittir. (5)
diugmesinin iki fonksiyonu bulunur.

Oge nu- Fonksiyon
marasi
2 Gorinimu ana sayfaya geri don-
durdr
3 Gortinlimu bir sonraki en st me-
niye geri dondurir i
Sag menii gubugunun Ust veya )
4 alt kenarinda ok goriintilenirse
icerik, bu iki basmali digme kulla-
nilarak degistirilebilir.

N I
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Genel bakis

Gortniimi, sag meni gubugunda
goruntllenen meniyle ana sayfa-
5 ya degistirir.

Avyarlar sayfasi gorlintiileniyorsa
mevcut ayar kaydedilebilir.

Ekranin kullaniimasi

Membran tuslarin ((1) - (10)) fonksiyonu dog- >
rudan ekrandaki tuslarin yaninda gérintulenir.

Dugmelerin fonksiyonu gérintiilenen meniye 1— @ 0 '—5
bagl olarak degisir. 2—Q 0 —
Endistriyel forklift fabrikadan teslim edildigin- 3—@ ©—38
de ana sayfanin diizeni her zaman aynidir. 4—Q 0_9

5— 0 ©—10

Oge nu- Fonksiyon

marasli o @ @

Endustriyel forkliftin enerji tasar-
1 rufu modu etkinlestirilir veya dev-
re disi birakilir. g 12T, 03 ami
Navigasyon bilgileri gérintulenir
veya gizlenir. Bunun igin navigas-
yon kontak anahtari AUTO (OTO-
MATIK) olarak ayarlanmalidir. Ak-
si takdirde sembol grilesir ve bu
nedenle segilemez.*

Tahrik emri etkinken diigme basili
tutulursa tahrik emri silinir.*

Sag menii gubugu, ylkseklik 6n
secimine iliskin kullanilabilir veri-
lerle birlikte agilir. Sembol grilesir-
6 se endstriyel forklift navigasyon
segenegiyle donatilir ve navigas-
yon kontak anahtari AUTO (OTO-

MATIK) olarak ayarlanir.*
9 Calisma lambasini* agar/kapatir
10 Fani* agar/kapatir

* Segenek

Bir fonksiyonun veya diigmenin segili olup ol- >
madigi, digmenin yanindaki renkli gubuklar-

dan (1) anlasilir. Fonksiyon secimi kaldirilirsa
ilgili renkli cubuk da artik gériintilenmez.

pLo 4
NO(

1 ImgB12017_026Tm1
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Genel bakis

Ekranin kullanilmasi

Meni gubugunda gezinme

(1) veya(2) alaninda bir ok gorintllenirse liste
ek girisler mevcuttur. Ok tuslari (3) menude
gezinmek igin kullanilabilir. Artik (1) alaninda
ok goriintilenmiyorsa listenin basina ulasiimis
demektir. Artik (2) alaninda ok gérintilenmi-
yorsa listenin sonuna ulasiimis demektir.

ImgB12018_oooam1

Dili degistirme > |
Metinler 25 dilde sunulur. Dil, sabit bir tus

kombinasyonu kullanilarak ayarlanabilir. Bu
kombinasyon tiim diller igin aynidir.

islem

=

— (7) diigmesine basin. (1) alanindaki menu
acilr.

— (6), (3) ve (4) tuslarina sirayla basin. o @)

— Listede istenilen dili segmek icin digmeleri 1 3 |
((2) _ (6)) kullanin. ImgB12017_0365mz

[z] NOT

Burada yalnizca bes dil goriintdlenir. Diger 20
dil gezinerek bulunabilir. Bkz. "Mendii ¢ubugun-
da gezinme"

— (8) diigmesine basarak listeden gikin.

Sik kullanilanlar

On membran tus, sik kullanilan fonksiyonlari-
nizin ana sayfada gorintiilenmesi igin kolay-
likla yapilandirilabilir. Asagidaki fonksiyonlar,
sik kullanilanlarda mevcuttur:
« Enerji tasarrufu modu
» Navigasyon
» Aydinlatma
» Kaldirma yiiksekligi 6n segimi

Tam, ayn alanlar veya ayri yikseklikler

« Fanlar TmgB 12017 _oasEm
islem
Ay
STILL




Genel bakis

— (7) diigmesine basin. (1) alanindaki menu
acilr.

Ekranin kullaniimasi

— (6) ve (4) tuslarina sirayla basin.

— Sik kullanilan fonksiyon igin konumu se¢- >
mek Gzere dugmeleri ((1)(10)) kullanin.

— Dugmeleri ((6) - (10)) kullanarak listeden is-
tenilen fonksiyonu segin.

[z] NOT

Baz digmelerin lizerinde ek secenekleri ige-

ren bir alt mendi bulunur. ] @ @
1"

BN

— (11) dugmesine basarak listeden ¢ikin.

imgh12018_0006m1

Mesaj listesi >

Mevcut durumda gériintiilenen hata numarala-
ri basmali digmeye (2) basilarak gizlenebilir.
Bir uyari sembolu (1) mevcut hata numarasi
ile birlikte durum gubugunda kalir. Gizlenen
hatalar mesaj listesinde géruntilenebilir. Hata-
lar yalnizca neden diizeltilene kadar listede ( C)
gorintilenir. Diger tim hatalar ariza tespit ya- / :

zihmi kullanilarak okunabilir.

Imgh12017_0373m1

islem >

— (7) diigmesine basin. (1) alanindaki menu
acilir.

— (6), (6) ve (2) tuslarina sirayla basin.

Mesaj listesi tim gecerli hata numaralarini gé-
rintler.

— (8) diigmesine basarak listeden gikin.
@
8 i

imgB12017_0365ma
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Genel bakis

Kullanim talimatlari

Parlaklik ayari

Parlaklik, ekranin altindaki bir 1sik sensori (1)
tarafindan otomatik olarak ayarlanir.

@ NOT

Otomatik parlakiik 6zelliginin diizgiin sekilde
calismasi igin sensor, Ortiilmlis veya kirlenmis
olmamalidir.

Kullanim talimatlari

Kontrol cihazi, operatériin endistriyel forklifti
etkili bir sekilde kullanmasina yardimci olur.

Kullanim talimatlari su sekildedir:
* Isikh dugmeler

» Duz metin mesaiji

» Uyari resmi

+ Hata numarasi

Calismaya devam etmek igin belirli bir digme-
ye basilmasi gerekiyorsa bu digme yanar.

Dliz metin mesaijlari, yapilandiriimis dilde dog-
rudan bilgi saglar.

Uyari resimleri, gerekli galisma adimlari hak-
kinda dilden bagimsiz, kendinden agiklayici
bilgiler saglar.

Bir hata veya ariza durumunda bir veya daha
fazla sayi, uyari Gggeni resmi ile birlikte goriin-
thlenir. Yetkili servis merkezini arayin ve yetkili
servis merkezine bu numaralari verin.

o

e e

imge12017_0aT8m1
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Genel bakis

Déner vites gatali >

Kule bashgi mekanik durdurma konumuna
ulasmadan énce kule baslidi hareketleri oto-
matik olarak frenlenir. Ug konumlari, anahtar-
lar araciligiyla kontrol cihazina belirtilir. En-
dustriyel forklift yalnizca kule bashgi sag veya
sol u¢ konumda oldugunda kaldirma yliksekli-
gi icin onaylanan maksimum hizda ilerler.
Dénme veya uzanma hareketi ug konuma
ulasmazsa enddstriyel forklift yalnizca konum-
landirma hizinda surus yapar, ana kaldiricinin
kaldirma ve indirme hizi ise disurdlir.

Déner vites gatall

Ekranda kaplumbaga simgesi goriindr.

Kule bashg: iki u¢ konumdan birine ulasirsa
operator, sesli bir sinyalle uyarilir.

Diger ek parcalar

Turret head yerine diger ek pargalar* da teda-
rik edilebilir.

Buna sunlar dahildir:

» Teleskopik tablalar

« Erisilebilir paletler

« Siparis toplama platformlar
+ Ozellestirilmis yapilar

A UYARI

Calisma giivenliginin azalmasi, operatér igin tehlike

Uretici tarafindan saglanan ek pargalar disinda yal-
nizca Uretici tarafindan test edilmis ve tedarik edilmis
ek pargalara izin verilir. Yetkisiz degisiklik yapiimasi
yasaktir. Ayrica bkz. "Endustriyel forkliftlerdeki degi-
siklikler".

Endustriyel forkliftte oldugu gibi ek pargalarin bakimi
duzenli olarak yapiimali ve yilda bir kez bir uzman ta-
rafindan incelenmelidir.

Diger ek parcalar, kullanim yéntemi ve guiven-
lik bilgilerine uyulmamasi durumunda ortaya
cikan tehlikelerin tipi agisindan standart tasa-
rimdan farklidir. Bu nedenle operatériin taki-
lan ek pargaya ait talimatlara asina olmasi ve
bu talimatlara uymasi 6nemlidir.

Tedarikgilerimizin ek kullanim talimatlari ve
bakim talimatlari da gecerli olabilir.

T A
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Genel bakis

Diger ek parcalar

*Segenek

N I
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Genel hizmete alma

Genel hizmete alma

ilk hizmete alma

@ NOT

Sarf malzemelerinin gidivenli kullanimi bas/ikls
bolime uyun.

ilk hizmete alma isleminden 6nce endiistriyel
forkliftin tamaminin diizgln bir sekilde monte
edildiginden emin olun. Tum elektrik ve hidro-
lik baglantilar kontrol edilmelidir. Nakliye is-
lemleri igin sokilen mekanik baglantilar, blyik
bir dikkatle tekrar yapilmalidir. Tim vida bag-
lantilarini uygun torkla kontrol edin. Hizmete
alma islemi, hidrolik deposu ve sanziman dol-
durma seviyeleri kontrol edildikten sonra bas-
layabilir. Tim ilk hizmete alma islemleri, egi-
timli servis personelimiz tarafindan dogru se-
kilde gergeklestiriimelidir.

@ NOT

Glinliik hizmete alma islemi sirasinda Galis-
ma dncesi kontrol listesini detayli bir sekilde
inceleyin.

Unitelerin agirliklan

Endustriyel forkliftler genelde demonte halde
tasinir ve sahada monte edilmelidir. Forklifti
guvenli bir sekilde monte etmek ve uygun do-
nanimi segmek igin Unitelerin agirliklarini 6§-
renmeniz gerekir. Endustriyel forkliftlerimiz
modiiler sistem kullanilarak Uretilir. Ayrica bir-
cok dzellestiriimis 6zellik de bulunmaktadir. Bu
nedenle, her Unite ve her degisken igin dogru
agirhgin belirlenmesi zordur. Asagidaki kaldir-
ma gubuklari igin bilgiler ve tablo kabaca bilgi
saglamaktadir. Glvenlik nedeniyle, belirlenen
degeri yuvarlarken her zaman bolca pay bira-
kin.

STILL



Unite cinsinden teslimat >

Genel hizmete alma

Belirtilen aglrlllgllar yalnizca standart tasarim 1 2 3 45
icin gecerlidir. Ozel tasarimlarin agirliklarini
belirleyin veya talep edin.

i

L

Dar koridor forkliftleri su Uniteleri ayrilabilir: Ek
parca, tasiyici ile birlikte surtici kabini, kaldir-
ma gubugu, akil ve sasi.

Montaj gruplari birden fazla tam halde tasinan
Uniteden olustugunda, uygun bir ving segilebil-
mesi igin Unitelerin agirliklar birlikte eklenmeli-
dir. Unitelere kanca takarken, toplam agirlik
merkezinin tnitelere gore degistirilebildiginden
emin olun.

aaDOD 07

Ek parganin agirhgi

Kule baslikli standart ek parga (europallet)
yaklasik 800 kg agirhgindadir.

Baska bir ek parca takilirsa ek pargcanin agirli-
gini Olgerek diger ek parcanin agirhgini belirle-
yin.

Sirici kabininin agirhg 1 Ek parca
2 Taslyicl ile birlikte striicii kabini

Taslyici ile birlikte standart surtict kabini yak- 3 Kaldirma cubugu

lasik 660 kg agirligindadir. Siparis toplama g ls\glsji

platformlari gibi diger ek pargalarin agirhigini
hesaba katin.

Tasiyici ile birlikte standart soguk depo kabini
yaklasik 800 kg agirligindadir.

Ek bir strtcl kabini takilirsa surtici kabininin
agirhgini dlgerek ek siirlict kabininin agirhidini
belirleyin.

Kaldirma gubugunun agirhig

Kaldirma gubugunun agirhigi tasarima ve top-
lam ylikseklige baglidir. Asagidaki tabloda
toplam yUkseklige gore beklenen maksimum
agirliklar gosteriimektedir.

Toplam gu_lzt_:k yik- Agirlik
sekligi
<3m <1600 kg
<4m <2300 kg
<5m <2900 kg

T A
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Genel hizmete alma

Toplam gu.tilljk yuk- Agiriik
sekligi
<6m <3500 kg
>6m <4300 kg

Akiiniin agirhg

Aklniin agirhgi Gzerindeki isim etiketinde gos-
terilmektedir.

@ NOT

Takilan akd forkliftin isim etiketinde belirtilen
minimum agirlikta olmalidir. Akdndin isim eti-
ketindeki bilgileri forkliftin isim etiketindeki bil-
gilerle karsilastirin. Balast agirligi takillysa ba-
last agirligr dikkate alinmalidir.

Sasinin agirhgi

Sasinin agirhgr tasarimina ve takili ekipmana
baghdir.

Tasima ve yiikleme
Genel

Toplam ylikseklige bagh olarak endustriyel
forklift, bitlin bir cihaz olarak veya demonte
halde teslim edilebilir. Her iki durumda da bile-
senlerin veya butin forkliftin (teslimat belgele-
ri) agirhgini belirleyin ve uygun ving ve tesisat-
lari saglayin.

eallghd=s
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Kaldirma gubugunun takilmasi >

Genel hizmete alma

Kaldirma gubugunu ving kancasina takmak 1
icin kaldirma gubugunun (1) st ucunda bu

amaca yoénelik tasarlanan delikleri kullanin. Bu
amaca yonelik tesisatlar kullaniimalidir (mapa

veya kaldirma cihazi). Gerekirse kazara ayri- = ‘I II
larak agirlik merkezinin degismesine yol ag- -‘- I
malarini énlemek igin bu islem sirasinda kal- Q |
dirma gubugunun her bir pargas! birbirine bag- "1 !
lanmalidir. \\" l‘l
|
1‘:; g|:
a7

y 4

STILL



Genel hizmete alma

Kaldirma gubugunun yatay olarak kan-
ca baglantilarinin yapilmasi

Kaldirma gubugunun vince yatay konumda (2)
yliklenmesi gerekiyorsa gubugun (3) Ust ucun-
da gosterilen deliklerde uygun mapalar kulla-
niimahdir.

>
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Kaldirma gubugu, alt kaldirma noktasi >

Genel hizmete alma

Alt ugta, kabinin (4) kiris destegindeki orta
gapraz parganin etrafina kumas bir serit sari-
labilir.

Sasinin yiiklenmesi

Sensor ve anten gibi elektronik pargalar forklift
tasarimina gore sasinin farkli kisimlarina taki-
labilir. Bu pargalarin zemin boslugu ¢ok algak-
tir. Bu ylizden &zellikle sasiyi bir forklift catali-
na monte ederken ve destekleri takarken bu
elemanlara higbir baski uygulanmadigindan
emin olun. Forklift gatalina monte etmeden ve-
ya bir destek takmadan 6nce bunun gibi ele-
manlarin s6z konusu endustriyel forklifte taki-
lip takilmamasi gerektigini ve nereye takilmasi
gerektigini belirlemek igin gorsel bir inceleme

yapin.

Sasinin kanca baglantilarinin yapiimasi >

AKkU bdlmesinin tGzerindeki capraz kirisler sasi
icin kaldirma noktalari goérevi gorir. Endistri-
yel forkliftin boyasini korumak igin her zaman
kumas aski kullanmanizi tavsiye ederiz. Sim-
ler kayislari keskin kenarlardan korur.

Sasi vingle tasinacaksa kesinlikle aklyd cikarin.

@ NOT

Endl(istriyel forklift calismadigi stirece sasinin
her zaman mekanik olarak frenlenmis olmas
gereKir.

Hidrolik yagi, ayriimis hidrolik baglantilardan sizabilir.

STILL
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Genel hizmete alma

Cam kapilarda tasima giivenligi cihazi

Camdan* yapilmis kabin kapilarinda tasima
guvenligi cihazi bulunmaktadir. Bu tasima gi-
venligi cihazi, tasima sirasinda cam kapilarin
yanlislikla agiimasini ve sonug olarak bir ha-
sar olusmasini engeller.

— Tasima guvenlik cihazinin ¢ikariimasi ve
bertaraf edilmesi.

*Secgenek

Asansor destegi

Yiik alma forkliftinin yapilandirmasina gére
asansor destegdi gerekebilir.

Asansor destegi takildiktan sonra fabrika tek-
nik 6zelliklerine gére ayarlanmasi ve belirle-
nen tork degerinde sikilmasi gerekir.

Asansor desteginin st montaj konumundaki
vida baglantisi 195 Nm degerine sikiimahdir.

Alt montaj konumu bir etiket ile isaretlenmistir.

Bu etiket tork degerini olarak gésterir.
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Genel hizmete alma

Teker somunlari > ACHTUNG v NACH ACHT STUNDEN
IMPORTANT AFTER EIGHT HOURS
ATTENTION  f APRES HUIT HEURES
AR | SRR ¢ G
0BS EFTER ATTA TIMMAR
Teker somunlari, ilk hizmete almadan sonra gevse- ATENCION DESPUS DE OCHO HORAS
yebilir.
ilk sekiz alisma saatinden sonra teker somunlarini
210 Nm torkla sikin.
Destek vidalari > .

. . w o w0 M
Destek vidalarinin ayarlvllk calistirma sirasin- ] = _m A
dg ve her bakim yapildiginda kontrol edilmeli- - - < =
dir. kg kg kg mm

ifti ali- 787 800 1050 14825

Ayar bo')./utu 1) f'0rk|.lftlln uygulamasina bag'lll wy el e St
dir ve yUk kapasitesi diyagramindan alinabilir. 922 1054 1230 12550
1012 1157 1350 11410

125 1285 1500 10280
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Genel hizmete alma

Cekis akiisiiniin givenli sekilde kul-
laniimasi

Asagida agiklanan tehlikeler, kullanilan aku ti-
rine bagli olarak tek basina veya digerleriyle
birlikte meydana gelebilir.

Sivi elektrolitli akiiler

A UYARI

Patlama riskiZA

AkU sarj edilirken patlayici bir gaz karisimi olusa-
bilir. Bu gaz karisimi, sarj islemi bittikten sonra bi-
le atmosferde uzun siire kalabilir.

Akiler sarj edilirken olusan gaz karisimi sirtcu
bdlmesine girmemelidir.

AkU yeni sarj edildiginde akuniin Gzerindeki
boslukta olusabilecek patlama riskine 6zel-
likle dikkat edin.

Bu bosluktaki agikliklar hava degisimini ko-
laylastirir bu nedenle bu agikliklarin Gzeri
ortilmemeli veya kapatiimamalidir.

Aku bélmesinde patlayici gaz karisiminin
siricu bélmesine girmesine olanak taniyan
acikliklar olusturmayin.

Akulnun sarj edildigi odanin veya alanin iyi
bir sekilde havalandirildigindan emin olun.
Sarj edilen akiiniin etrafindaki 2 metrelik
alan icerisinde sigara igilmemeli, acik alev
veya ates bulundurulmamalidir.

Ak asidi zehirlidir. Buharlari solumayin.
Ak asidi asindiricidir. Ciltle temasindan
sakinin.

Sigrayan veya dokilen aki asidini derhal
bol suyla yikayin.

AkU asidini tasirken koruyucu eldiven, koru-
yucu giysi ve uygun yiiz koruyucu ekipman-
lar kullanin.

Bu 6nlemlere ragmen asitle temas halinde
derhal bol suyla yikayin ve bir doktora dani-
sin.

AkU Ureticisinin ve aki sarj cihazi Ureticisi-
nin ek kullanim talimatlarina uygun hareket
edin.
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Calisma

Genel hizmete alma

80 V modeli >

80 V modelinde elektrikli badlantilara dokunuldugun-
da elektrik garpmasi riski vardir.

Kontrol béimesi kapagini veya akii bélmesi kapagini
s6kmeden 6nce erkek aki konektériinlin baglantisini
kesin.

Akiiniin kullaniimasi

Cekis akiilerinin takilmasi, s6kilmesi ve tasin-
masi sirasinda her zaman agir yiklerle galisi-
lir.

Parmaklarin ezilme riski, el ve ayaklarin ezilme riski,
maddi hasar riski

» Agir ylklerle galisirken uzuvlarin veya gov-
denin sikisma veya ezilme riski vardir. Bunu
onlemek icin kaldirma dislilerini ve degistir-
me cergevelerini son derece dikkatli bir se-
kilde calistirin. Agir yiklerin makineye veya
donanima garpmasini 6nleyin.

» Akuyl aki bélmesine takarken veya aki
bélmesinden s6kerken sikisma noktalarina
ve sivri noktalara dikkat edin. Parmaklarini-
zin, ellerinizin ve ayaklarinizin yukarida
bahsedilen sikisma noktalarindan birinde
tehlikede olabilecegdi alanlarda olmadigin-
dan emin olun. Bu sikisma noktalari, kulla-
nilan aletten (forklift, ving veya degistirme
cergevesi) bagimsiz olarak meydana gele-
bilir.

+ Destek personeline dogru talimatlar sagla-
yin.

* Yoldan gegenleri ve izleyenleri tehlikeli bol-
geden uzaklastirin.

» Aku UGzerindeki baglantisi kesilmis akl kab-
losunu, kablonun sikismasini veya kopma-
sini dnleyecek sekilde yerlestirin.
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AkU bélmesi kapagi, >
Servis klapesi

Genel hizmete alma

Akl bolmesi kapagr akl bdlmesinin tamamini
kapatir. Kapak, dért sikma tutucusuyla tutulur.

Kapak, alt taraftan késelerin yanindan hafif
baski uygulanarak cikarilabilir.

@ NOT

Istede bagl olarak endtistriyel forklifte, yanal
akii bélmesi kapakiari takilabilir.

Servis klapesi >

Erkek aku konektorini calistirmak icin yapil-
masi gereken tek sey servis klapesini agmak-
tir.

Akiniin takilimasi

Ak, hareket igin birkag milimetre kalacak se-
kilde kurulum alanini doldurmalidir. Bdylece
aku surls sirasinda kaymaz veya devrilmez
ve aku kilidinin galismasi garanti edilir. Daha
hafif bir akiiniin gegici olarak kullaniimasi du-
rumunda, sabit bir balastla agirlik farki denge-
lenmeli ve pul kullanilarak boyut farki gideril-
melidir. Bu durumda forklift isim etiketi izerin-
deki teknik 6zellikler degistirilmeli veya giincel-
lenmelidir. Bu dar koridor forkliftlerinde,
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normal kursunlu islak akiler (PzS) igin stan-
dart olarak tasarlanan entegre bir aki bosal-
ma gostergesi bulunmaktadir. Farkli bir aku
tlrd veya kapasitesi kullanilirsa yetkili servis
ortagi akli bosalma gdstergesini ayarlamalidir.

@ NOT

Akdndin gerilimi ve agirligi, forklift isim efikefin-
deki gerekliliklere uygun olmalidir. Bu nedenle
forkiiftin ve akdindin isim etiketlerini karsilastir-
maniz gerexir.

Genel hizmete alma

Akl tipi ve akii sarj cihazi

Islak kursun akiiler, jel akiler veya lityum iyon
akdler, gekis akusl olarak kullanilabilir. Farkli
trler farkli yapilarda oldugundan uygun aku
sarj cihazlari kullaniimalidir.

@ NOT

Akiiler igin 6zel sarj, bakim ve kullanim tali-
matlari bulunmaktadir. lgili lireticinin talimatia-
rina uyun.

A UYARI
Oliim tehlikesi

— Bu tlir akilerle kullaniimasi amaglanan tasarima
ve kontrol cihazina sahip endustriyel forkliftlerde
yalnizca lityum iyon aki kullanin.

— Lityum iyon akuler, ayni kapasiteye sahip kursun
asitli akulerden daha hafiftir. Azalan agirhigi telafi
etmek igin uygun sekilde takilmis bir balast agirhg
kullanin.

— Bir lityum iyon akl kullanmadan 6énce yetkili servis
ortagina danisin.

A DIKKAT

Maddi hasar tehlikesi

Yanlis aki sarj cihazi kullaniimasi akiniin arizalan-
masina neden olabilir.
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Hizmete alma >

Genel hizmete alma

Endustriyel forkliftinizde Euro erkek aki ko-
nektorl varsa voltaj endeksi piminin dogru ko-
numda oldugundan emin olun. Ayarlanan vol-
taj bir ekran penceresinden okunabilir (1).

Kaza riski

Ezilme bdlgesi ve kesme bdlgesinden kaynaklanan
yaralanma tehlikesi

Kisa devre riski

Aki kablolarini birbirine baglamayin ve ezmeyin.

Her vardiyadan énce akd kilidinin iyi durumda
olup olmadigini ve diizgln ¢alisip ¢calismadigi-
ni kontrol edin.

Akuy ilk kez kullanmadan 6nce uygun bir
devreye alma proseduri gergeklestiriimelidir.
Ak, endustriyel forkliftten ayri alinmissa sun-
lari kontrol edin:

» Nominal voltaj

» Gerekli minimum agirlik

o Takill erkek aku konektériniin modeli ve ta-
sarimi

» Gerekli minimum c¢apraz kesit ve aku kablo-
sunun baglanti tipi

A DIKKAT

Maddi hasar tehlikesi

Aku Ureticisi tarafindan saglanan bilgilere ve talimat-
lara uyun.

Kullanimina izin verilen bataryalar

Yalnizca EN1175-1 standartlarina uygun ola-
rak Uretilen tepsili akller, endustriyel forkliftle-
rin ¢alistinimasi igin kullanilabilir.

AkUniin devreye alinmasi

Uzun bir mesafeden tasinmasi gerektigi icin
(6rnegdin denizasiri mesafe) endustriyel forklift
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akusuz siparis edildiyse veya kuru bir 6n sarjli
aku ile temin edildiyse devreye alma islemi uy-
gun bir sekilde gergeklestiriimelidir. Akl Greti-
cisi tarafindan saglanan bilgilere ve talimatlara
uyun. Aku, endustriyel forkliftten ayr olarak te-
min edilmisse nominal voltaj, gerekli minimum
agirlik ve monte edilen erkek aku konektoru-
nuin kontrolline &zellikle dikkat edilmelidir.

Ak asidiyle calismaya iliskin gvenlik kurallarina
uyun.

Genel hizmete alma

A DIKKAT

Kisa devre tehlikesi

Akl kablosunun ezilmemis veya sikismamis oldu-
gundan emin olun.

AkUnin degistiriimesi

AkUniin forklift araci kullanilarak degisti- >
rilmesi

Akl standart olarak bir yuvanin (1) iginde du-

rur. Akd, forklift kullanilarak degistirilmek tze-

re tasarlanmistir. Kullanilan forklift bu amaca

uygun olmalidir.

 Catal, gegerli yukin agirlik merkezi igin ye-
terli uzunlukta olmalidir.

Yk kapasitesi, takili olan akuniin agirligina
uygun olmalidir.

» Catalin dis genisligi giris acikligina gére
ayarlanmalidir.

» Ak cikarilirken, gatal egimini akiinlin en-
dustriyel forklift ile temas etmeyecegi sekil-
de ayarlayin.

« Ak ile birlikte mandal verilmez.

Kaza riski, ezilme riski

Cekis akisiintin glvenli sekilde degistirilmesi bas-
likli bélimdeki bilgilere dikkat edin.

Aklniin dort kdsesinin de yuvanin iginde oldugundan
emin olun.

TN A
STILL



Degistirme gergevesi ile aki degistirme

Genel hizmete alma

Endustriyel forklifte, istege bagh olarak maka-
ra kanallari takilabilir; bdylece akl krank veya
aku degistirme gergevesi kullanilarak degistiri-
lebilir.

Bir aku degistirme cergevesi kullanirken, de-
gistirme cergevesiyle ilgili kullanim talimatlari-
na uyun.

@ NOT

Endl(istriyel forkliftinizde yalnizca makaralr ka-
nallar varsa akd, bir aki kilidi ile konumuna
sabitlenir. Akd kilidi baslikli bolimdeki bilgilere
ozellikle dikkat edin.

Maddi hasar riski, ezilme riski

Cekis akiisiniin giivenli sekilde degistiriimesi bas-
likli béliimdeki bilgilere dikkat edin.

Her vardiyadan 6nce aki kilidinin iyi durumda olup
olmadigini ve diizglin ¢alisip galismadigini kontrol
edin.

Fonksiyon kontrolii

Forklift gidecegi yere teslim edilmeden énce
kapsamli fonksiyon kontroll gergeklestirilmeli-
dir. Galismaya baslamadan 6nce Galisma 6n-
cesi kontrol listesi tamamlanmalidir.

Bu gunliik kontrol sirasinda galisma ve yol gu-
venligini etkileyebilecek herhangi bir ariza bu-
lunmasi halinde derhal 6énlem alinarak uygun
onarimin yapilmasi saglanmalidir. Onarimlar
tamamlanana kadar endustriyel forklifti ¢alis-
tirmaya devam etmek yasaktir.

Enddustriyel forkliftinizde herhangi bir 6zel do-
nanim (siparis) varsa bu da dikkatli bir sekilde
kontrol edilmelidir. Fonksiyon agiklamasi ve
gereken ilave bakim gérevleri icin Ozel dona-
nim baslikli bolime veya tedarikgilerimiz tara-
findan hazirlanip verilen ilave belgelere bakin.
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STILL

GiunlUik hizmete alma

Calisma 6ncesi kontrol listesi

Galismaya baslamadan 6nce siriicil, forklif-
tin givenli bir bigimde ¢alisabilir durumda ol-
dugundan emin olmalidir.

A DIKKAT

Gunluk vardiya 6ncesi kontrol sirasinda ¢alismayi ve
yol glivenligini etkileyebilecek herhangi bir ariza bu-
lunmasi halinde, derhal énlem alinarak uygun onari-
min yapilmasi saglanmalidir. Onarimlar yapilana ka-
dar forkliftin calistirimaya devam edilmesi yasaktir.

Fren sisteminin fonksiyon kontrolii

Ayak salterini serbest biraktiktan sonra fren
fonksiyonunu kontrol edin.

Ayak salterinin ¢evresini inceleyerek yaban-
cl nesne olup olmadigina bakin.

— Acil durdurma salterini etkinlestirdikten son-
ra fren fonksiyonunu kontrol edin.

— Geriye hareket freninin fonksiyonunu kon-
trol edin. Frenleme ve ardindan gelen hiz-
lanma islemi hafif ve sarsintisiz olmaldir.

— "Koridor sonu otomatik frenleme"* sistemi-
nin fonksiyonunu kontrol edin.

— Siparisle alakali diger fren fonksiyonu kon-
trollerini yapin.

Direksiyon sisteminin fonksiyon kontrolii

— Direksiyonun rahat bir sekilde donutp don-
medigini kontrol edin.

— Saga ve sola maksimum 90° direksiyon agi-
sina ulasildigini kontrol edin.

Tim kullanim cihazlarinin kontroll

— Kumanda kollarinin ve basmali diigmelerin
iyi calisir durumda oldugunu kontrol edin.

— Tim galistirma kollarinin ve basmali dug-
melerin otomatik olarak nétr konuma dén-
digind kontrol edin.

— Tidm kullanim cihazlarinin iyi durumda oldu-
gunu kontrol edin.

— Tim kullanim cihazlarinin diizgiin gahstigini
kontrol edin.

Erisim kontroliiniin kontrol{i

— Kontak anahtarinin 0 konumundayken ¢eki-
lip ¢cikarilabildigini kontrol edin.

— Endustriyel forkliftin, kontak anahtari ¢ikaril-
diginda calistirllamadigini kontrol edin.

— Elektronik erisim kontroli* varsa: Dogru ¢a-
listigini kontrol edin.

Yiik tagima donaniminin kontroli

— Catallarda ¢atlama olup olmadigini gozle
kontrol edin.

— Catallarda deformasyon olup olmadigini
gobzle kontrol edin.

— Catal glivenlik cihazinin* fonksiyonunu kon-
trol edin.

— Kilit piminin kolayca hareket ettigini ve oto-
matik olarak mandallandigini kontrol edin.

— Catal tasiyicida deformasyon olup olmadi-
gini gozle kontrol edin.

— Yk zincirlerinde hasar olup olmadigini géz-
le kontrol edin.

Tepe korumasinin kontrolii

— Tepe korumasinda deformasyon olup olma-
digini goézle kontrol edin.

— Tepe korumasi kapaginin* durumunu ve kir-
lenme olup olmadidini gézle kontrol edin.

Tekerleklerin kontroli

— Tekerleklerde yabanci nesne olup olmadigi-
ni kontrol edin.

— Tabhrik tekerleginin ve yuk tekerleklerinin du-
rumunu kontrol edin.

Kabin kapilarini, bariyerleri ve acil durdurma
salterini kontrol edin
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Gunlik hizmete alma

— Acil durdurma salteri devreye alindiginda,
cekisin veya herhangi bir hidrolik islevinin
etkinlestirilemeyeceginden emin olun.

— Bariyer veya kabin kapisi* agikken, ¢ekis
veya hidrolik islevinin etkinlestirilemeyece-
ginden emin olun.

On panel camli veya her tarafi camli cam ka-
pili striict kabini:

— Camda catlak veya kirik olmadigini kontrol
edin.

— Camin higbir pargasinda kirlenme olmadigi-
ni kontrol edin. Gerekirse cami temizleyin.

Diger kontroller

— Kornanin galismasini kontrol edin.

— Diger tim uyar cihazlarinin galismasini

kontrol edin.

— Aydinlatma cihazlarinin galismasini kontrol

edin.

— Tum kapaklarin ve klapelerin kapali oldugu-

nu kontrol edin.

— Ak kilidinin mikemmel durumda oldugunu

ve diizgiin ¢alistigini kontrol edin (kilit dogru
sekilde mandallanmiyorsa forklifti kapatin®).

— Muikemmel durumda olduklarindan ve diiz-

guin calistiklarindan emin olmak igin 6zel
donanimi ve 6zel fonksiyonlari siparise gore
kontrol edin.

* Opsiyonlu
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Siriict bélmesi

Siiriicti bélmesi

Siiriici bélmesine erisim

Bariyerler > /
/

/ (f']]

Ezilme riski

Bariyerleri agmak ve kapatmak igin yalnizca gosteri-
len kol alani kullaniimalidir. %

OO0

Disme riski

Binis ve inislerde surlicti bélmesinin zemini ile yer —
arasindaki ylkseklik farkina dikkat etmek dnemlidir.

@ NOT

Bariyerler elektronik olarak izlenir. Enddstriyel
forklift yalnizca bariyerler dogru bir sekilde ka-
patildiginda ¢alismaya hazirdir.

Bariyerler bir st bélim (karin hizasinda gu-
buk), bir orta bélim (diz hizasinda gubuk) ve
bir alt bélimden (ayak hizasinda gubuk) olu-
sur. Bu U¢ bélim birbirine mekanik olarak bag-
ldir.

Bariyeri agmak ve kapatmak igin yalnizca ka-
rin hizasindaki gubugun en ileride olan boli-
mund kullanin.

Kapilar >

L

Ezilme riski

Kapiyr agmak ve kapatmak igin yalnizca kolun goste-
rilen alani kullanilabilir.

Diisme riski

Binis ve inislerde siriicli bélmesinin zemini ile yer
arasindaki ylkseklik farkina dikkat etmek dnemlidir.

Cam kapilarda kolun i¢ kisminda bir girinti bu-
lunur. Cam kapilari agmak ve kapatmak igin
yalnizca kolun bu alanini kullanin.

T A
STILL




Cam kapilarda ortada bir katlanir mentese bu-
lunur. Kapiyr agmak igin kolu gésterilen nokta-
dan kabinin merkezine dogru itin. Kapi, bu is-
lem ters yonde yapilarak kapatilir.

[1] NOT

Cam kapilar elektronik olarak izlenir. Enddistri-
yel forklift yalnizca kapilar dogru bir sekilde
kapatildiginda kullanima hazirdir.

Siliriict bélmesi
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Kullanim cihazlari

Kullanim cihazlari

ilk siiris alistirmalari

Calismaya baslamadan 6nce Galigma éncesi kon-
trol listesi tamamlanmalidir.

Tim glvenlik talimatlarina uyun.

Kaza riski

Bu forkliftlerin stiriis ve frenleme &zelliklerini tanimak
icin 6ncelikle depoda duz, engellerin bulunmadigi bir
alanda sirlis alistirmalari yapiimalidir.

Hizlar

Sirlcd, slras hizini duruma goére ayarlamali-
dir. Ozellikle kdseleri dénerken toplam yiik-
seklige ve sonucta ortaya ¢ikan yiksek agirlik
merkezine dikkat edilmelidir.
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Kullanim cihazlari

Kumanda panelinin konumunun
ayarlanmasi

Asagida agiklanan ayarlarin yapilmasi igin gevsetilen
kelepgeleme parcasi galismaya baslamadan 6nce
yeniden sikistiriimalidir.

Kumanda panelini suriici ihtiyaglarina en iyi
sekilde uyarlayabilmek igin panel yiksekligin
ayarlanmasi, konsolun ve kumanda panelinin
yatiriimasi yoluyla ayarlanabilir. Kelepge kolu-
nun konumu entegre mandal mekanizmasi
kullanilarak degistirilebilir. Bunu yapmak igin
kelepge kolunun (1) aksi tizerinde bulunan tut-
ma yerini ¢gekin, gereken konuma gevirin ve
yeniden yerine oturmasina izin verin.

Ayarlama

Kelepge kolunu (1) sola gevirerek serbest bi-
rakin. Bu islemi yaparken diger elinizle ku-
manda panelini tutun. Kelepge pargasi gevser-
se kumanda panelini iki elinizi kullanarak gere-
ken konuma getirip orada tutun. Ayar sirekli
olarak degiskendir. Kelepge kolunu yeniden
sikistirin.

— Yiksekligi (2) ayarlayin.
— Egimi (3) ayarlayin.

>
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Stiriict koltugu >

@ NOT

Standart sdrdcl kolfuguna ek olarak, diger bir-
¢ok model segcenek olarak sunulmaktadir. Ure-
ticinin ilgili orifinal kullanim talimatiari her mo-
del ile birlikte verilir. Bu kullanim talimatlarina
uyun.

Kaza riski

Kullanim cihazlari

Ayarlari yalnizca forklift sabitken yapin.

Siriicii koltugunun ayarlanmasi, stan-
dart model

Koltuk yiiksekliginin ayarlanmasi

— Vicut agirhginizi vererek surticl koltuguna
oturun.

— Kumanda kolunu (1) gekin ve vicut agirhgi-
nizi kullanarak surtici koltugunu gerekli
yukseklige kaldirin veya indirin.

— Kumanda kolunu serbest birakin.
Yatay konumun ayarlanmasi

— Kolu (2) gekin ve koltugu istediginiz konuma
getirin. Mekanizma fark edilir bir sekilde ye-
rine oturur.

Koltuk yiizeyinin yatiriimasi

— Kolu (3) gekin ve koltuk tabanini istediginiz
egim konumuna getirin. Mekanizma fark
edilir bir sekilde yerine oturur.

Koltuk tabaninin katlanmasi

Endustriyel forklifti ayakta kullanirken engel
teskil etmesi halinde surlicu koltugunun tabani
(4) yukariya ve arkaya dogru katlanabilir. Kat-
lanan koltuk tabaninin désemeli olmasi saye-
sinde yaslanmak icgin kullanilabilir.

— Koltuk tabaninin altina uzanin ve yukari kat-
layin.
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Kullanim cihazlari

Siricu koltugu, segenek

Farkli secenekleri olan striicu koltuklari, tasa-
rim ve galismalari agisindan énemli éiglide
farkllik gosterir. Birlikte verilen orijinal kulla-
nim talimatlarina uyun.

istege bagl modeller

« Katlanir kolgaklar

« Isitilabilir

» 80 mm uzunlamasina ayar
» Bel destegi

» Hava sispansiyonu

» Deri déseme
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Acma

Acma

Kontrol cihazinin agilmasi
Erkek aki konektorii >

Erkek aki konektorinl baglamak igin kaldir-
ma gubugunun arkasindaki servis klapesini
agin.

Kabine girin ve bariyerleri/kabin kapilarini ka-
patin.

@ NOT

Bariyerler/kabin kapilari tamamen ve dogru
sekilde kapatiimalarini saglamak icin izleme
salterleri ile izlenmektedir.

Yiiksek yaralanma tehlikesi

Asla hareket eden bir forkliftin Gizerine gikmayin veya
atlamayin.
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Acil kapatma salteri, kontak anahtar >

Acma

Saat yoniinde gevirerek acil kapatma salteri-
nin kilidini agin.

Kontak anahtarini gevirin veya elektronik eri-
sim kontrollini* etkinlestirin.

Forklift hatasiz galisiyorsa ¢alisma durumu ek-
raninda normal galisma gostergesi (bkz. "Ca-
lisma durumu gdstergesi") belirir.

Calisma isiklari* yanar.

@ NOT

Bariyerler kapatildiginda kontrol cihazi
acilirsa fonksiyonlarin etkinlestiriimesi
icin ayak salterine bir kez basiimalidir.
Sirmek igin el freninin serbest birakiima-
s amaciyla ayak salteri etkinlestirilerek
asag basili sekilde tutulmahdir.

Kontrol cihazi agildiginda bariyerlerden
biri acilip kapanirsa ayak salterine bir kez
basiimaldir.

Bu salter islemi, endustriyel forkliftin yal-
nizca operatér kabindeyken ve tim bari-
yerler kapaliyken calistiriidigindan emin
olunmasini saglar.

* Segenek
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Elektronik erisim kontroli >

Ayrica bu endustriyel forkliftlerde elektronik

erisim kontrolti (PIN kodu, RFID gipi, manyetik =
kart sistemi) secenegi de bulunmaktadir.
"Gzel donanim" baslikli bslime bakin.

Acma

&
N\
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Siris

Sarus
Frenleme, siiriis ve direksiyon

Frenin serbest birakilmasi

Surici kabinine girdikten sonra bariyerleri ve-
ya kabin kapisini kapatin. Ayak salterine (1)
bir kez basiimasi kabinde oldugunuz anlamina
gelir. Ayak salteri etkinlestirildiginde sirus sal-
teri de etkinlestirilirse elektromanyetik el freni
serbest birakilir.

@ NOT

Bariyerler veya kapilar her agilip kapandikian
sonra ayak salterine tekrar basiimalidir. Yar-
dimcr hareketler yalnizca end(istriyel forklift
durma konumundaysa ve ayak salteri etkinles-
tirilmemisse kullanilabilir.

Frenleme

Siirus sirasinda ayak salterinin serbest birakil-
masi elektrikli ters akiml frenlemeyi tetikler.
Endustriyel forklift fren yapilarak durdurulur.
Ardindan elektromanyetik el freni etkinlestirilir.

Surls igin galistirma kolunun veya siirls sira-
sinda sol sensor ylizeyinin serbest birakilmasi
elektrikli ters akimh frenlemeyi tetikler. Endis-
triyel forklift fren yapilarak durdurulur.

Yalnizca endstriyel forklift durma konumun-
dayken calisan fonksiyonlar mevcuttur. Bu ne-
denle, bu fonksiyonlarin kullaniimasi igin ayak
salterinin serbest birakilmasi gerekebilir. Ek-
randa ilgili resim géruntulenir.

Z
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Siris >

Surls yonu ve surls hizi, sag galistirma kolu
kullanilarak segilir.

Siiriis

Catal yonUindeki gerekli sliris hizina ulasilana
kadar galistirma kolunu gatal yoniinde (2) ha-
reket ettirin.

Kaldirma gubugu yonindeki gerekli stris hizi-
na ulasilana kadar galistirma kolunu kaldirma
cubugu yoéniinde(3) hareket ettirin.

Calistirma kolu bir suriis yéninden dogrudan
digerine gegirilirse endustriyel forklift fren ya-
parak ters yoénde hizlanir.

Hiz

Elektronik kart, siiriis durumuna ve takilan se-
ceneklere bagh olarak sirus hizini sinirlar. Hi-
zin yetkili servis merkezi tarafindan sinirlandi-
riimasi her zaman mimkindur ancak artiril-
mas! mumkin degildir. Operatcr, izin verilen
aralik icinde hizi surekli kontrol edebilir.

Yetkili servis merkezi, hizlanma ve frenleme
ozeliklerini yapilandirabilir.

Direksiyon

Operator sol kolunu direksiyon kolunu (4) et-
kinlestirmek icin kullanir ve bu sekilde forkliftin
izleyecegi yolu belirler. Direksiyon kolunun
tam diiz konumda mekanik bir tirnagi bulunur.
Bu tirnakla direksiyon kolu yaklasik 135° saga
ve sola gevrilebilir. Direksiyon doner tablasi
90° doéner.

Endustriyel forklift kilavuz fonksiyonuyla yon-
lendiriliyorsa (MZF veya IZF) direksiyon kolu
tam diiz konumda olmalidir.
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Siris

Iki elle siiriis

Elektronik kart ilgili sensoér sistemini algiladi-
ginda endiistriyel forkliftin koridorlarda iki elle
calistirimasi gerekir. Surmek igin sol elinizle
de gosterge panelinin (5) sol ug tarafindaki
sensor ylzeyine dokunmaniz gerekir.

Es zamanl fonksiyonlar

Farkli fonksiyonlar birlestirilebilir. Bu amag
dogrultusunda ikiden fazla kullanim cihazinin
ayni anda etkinlestirilmesi gerekebilir.

Siriis ve ana kaldirici >

Sirls ve ana kaldirici olmak tzere iki fonksi-
yonu es zamanli olarak ¢alistirmak igin her iki
calistirma kolu da uygun sekilde hareket ettiril-
melidir. Sol galistirma kolunun gatal yoniinde
(6) hareket ettirilmesi ana kaldiricinin indiril-
mesini saglar. Bu c¢alistirma kolunun kaldirma
cubugu yoniinde (7) hareket ettirimesi ise ana
kaldiricinin kaldiriimasini saglar. Etkinlestirme
derecesi her zaman sonsuz sekilde degisken-
dir.

Surls yonu ve sirls hizi, sag ¢alistirma kolu
kullanilarak segilir.

Catal yonuindeki gerekli sirus hizina ulasilana
kadar calistirma kolunu gatal yoniinde (8) ha-
reket ettirin.

Kaldirma gubugu yoniindeki gerekli siirlis hizi-
na ulasilana kadar calistirma kolunu kaldirma
cubugdu yoniinde(9) hareket ettirin.
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Siriis ve yardimel asansér >

Siiriis

Surls ve yardimci asansor olmak lizere iki
fonksiyonu es zamanli olarak galistirmak igin
her iki galistirma kolu da uygun sekilde hare-
ket ettirmelidir.

Yardimci asansorii segmek igin digmeye (10)
basin.

Etkinlestirme derecesi her zaman sonsuz se-
kilde degiskendir.

Siris, ana kaldirici ve yardimci asan-
sér

Sirls, ana kaldirici kaldirma ve yardimci
asansor kaldirma veya suris, ana kaldirici in-
dirme ve yardimci asansor indirme fonksiyon-
larini es zamanl olarak galistirmak igin her iki
calistirma kolu da uygun sekilde hareket ettir-
melidir.

Ayrica ana kaldirici ve yardimci asansér kom-
binasyonunu segmek igin diigmeye (11) basin.

Etkinlestirme derecesi her zaman sonsuz se-
kilde degiskendir.

Kilavuz tirleri

Endustriyel forklift su fonksiyonlara sahip ola-
cak sekilde tasarlanabilir:

» Kilavuzsuz siris

* Mekanik ray kilavuzu ile suris*

+ Enduktif kilavuz ile sirts*

+ Bunlarin kombinasyonlar*

*Segenek

Kilavuzsuz siirtis

Standart forkliftlerde operator, slris hizini ve
slirlis yoniinli sag koluyla seger. Operator sol
kolunu direksiyon igin kullanir ve bu sekilde
forkliftin izleyecegi yolu belirler.

Mekanik ray kilavuzu (MZF)*

Endustriyel forklift, koridorlar arasinda hareket
sirasinda mekanik olarak yonlendirilebilir. Bu-
nun igin deponun zeminine bir ray sistemi ku-

rulur. Kilavuz sisteminin kullanilabilmesi igin iki
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elle kullanim gerekir. Operatér, sirus hizini ve
slirls yoniinl sag koluyla seger. Operator sol
elini bir sensori ya da fonksiyonu etkinlestir-
mek icin kullanir.

Siris

Bu konuya ayriimis ilgili bélumde daha ayrintili
bilgiler bulunabilir.

Endiktif kilavuz (1ZF)*

Endustriyel forklift, koridorlar arasinda hareket
sirasinda enduktif olarak yonlendirilebilir. Bu-
nun igin zemine, icinden akim gegen bir kablo
goémiilur. Bu kablo tarafindan olusturulan man-
yetik alan endustriyel forkliftteki sensorler tara-
findan algilanir ve forklifti yonlendirmek igin
kullanilir. Kilavuz sisteminin kullanilabilmesi
icin iki elle kullanim gerekir. Operator, surls
hizini ve siiriis yoniini sag koluyla seger.
Operator sol elini bir sensoérii ya da fonksiyonu
etkinlestirmek igin kullanir.

Bu konuya ayriimis ilgili bélumde daha ayrintili
bilgiler bulunabilir.

*Segenek

Mekanik kilavuz MZF

Mekanik kilavuz, endustriyel forkliftin lizerinde
veya arasinda izin verilen maksimum 5 mm
icinde yonlendirilebildigi bir ya da iki raydan
olusur. Kilavuz etkinken kontrol cihazi maksi-
mum olasi surts hizini kaldirma yuksekligiyle
eslesecek sekilde otomatik olarak uyarlar.

Koridora giris

Ray kilavuzuna girmek igin endustriyel forklift,
mimkun oldugunca merkezi bigimde ve igeri
giren huninin énilinde yer alan koridorla ayni
hizada konumlandiriimaldir. Bu konumlandir-
ma ne kadar dogru olursa endustriyel forklift
de kilavuza o kadar hizli ve dogru sekilde yén-
lendirilebilir. Endustriyel forklift kilavuza girdik-
ten sonra yan ray anahtarlari etkinlestirilir. Ray
anahtarlari, ray kilavuzunu algiladiginda MZF
calisma modu otomatik olarak segilir.

Ekranda "direksiyon simidi" simgesi yerine "ki-
lavuz" simgesi gorin(r.
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Calisma

Siiriis

Koridordan ¢ikis

Endustriyel forklift koridorun tamamen disinda
surtlmelidir. Koridor algilama sensor sistemi,
forkliftin konumunu algilar ve direksiyonu tek-
rar etkinlestirir.

Koridor degistirme >

Endustriyel forklift bir koridordan digerine ali-
nacaksa asagidaki notlara dikkat edilmelidir:

— Endustriyel forklifti koridorun tamamen disi-
na surin.

— Yavasca koridorun disina sirln ve diger
koridorda insan veya baska endustriyel
forklift olmadigindan emin olun.

— Endustriyel forklift rayin disina ¢iktiginda di-
reksiyon, ray anahtari tarafindan tekrar et-
kinlestirilir.

— Endustriyel forklift bulundugu yerde 90°
cevrilebilir ve hedef koridora sirilebilir.

STILL



Yik kaldirma

Yik kaldirma

Yiikd hareket ettirme

Ana kaldirici ve yardimci asansér >

Ana kaldirici ve yardimci asansor birlikte kal-
dinlip indirilebilir. Kaldirma yuksekligi goster-
gesi senkronize edilir.

Dugmeye (1) basiimasi ve sol calistirma kolu-
nun (2) veya (3) yonunde hareket ettiriimesi
ana kaldirici ve yardimci asansoriin sonsuz
sekilde birlikte kaldiriimasini veya indirilmesini
tetikler.

@ NOT

Bu birlestirilmis hidrolik islevi sdirdis fonksiyo-
nuyla da birlestirilebilir. Bu yapmak i¢in sag
calistirma kolunu da hareket ettirin.
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Yardimci hareketler >

Yiik kaldirma

Ana kaldirici disindaki tim yik hareketleri,
yardimci hareketler olarak kategorize edilir.
Standart fonksiyonlar sunlardir:

» Catalin kaydiriimasi.

« Catalin dondirilmesi.

» Yardimci asansorin kaldiriimasi.

Sol veya sag kavrama hareketini tetiklemek

icin sag sensor ylizeyine (4) dokunun ve sol

calistirma kolunu (5) veya (6) yoniinde hare-
ket ettirin.

Dugmeye (7) basiimasi ve sol ¢alistirma kolu-
nun (8) veya (9) yoninde hareket ettiriimesi
sola veya saga dondirme-kaydirma hareketini
tetikler.

Dugmeye (10) basiimasi ve sol galistirma ko-
lunun (11) veya (12) yoninde hareket ettiril-
mesi yardimci kaldiricinin kaldiriimasini veya
indiriimesini tetikler.

Kollu gatalin senkronize sekilde 180° >
dondiriilmesi ve kaydiriimasi

Secim tusuna (13) basiimasi ve sol galistirma
kolunun (14) saga veya sola hareket ettirilmesi
senkronize hareketi tetikler. Bu hareket istenil-
digi zaman durdurulabilir veya ters yénde uy-
gulanabilir. Bunu yapmak igin ¢alistirma kolu-
nu veya secim tusunu serbest birakin.

@ NOT

Senkronize hareket yalnizca turret head ug
konumlarindan birindeyse baslar. Senkronize
hareketin sonuna gelindiginde sesli bir sinyal
duyulur. Senkronize hareketi her zaman sonu-
na kadar sdrdliriin. Ardindan kollu ¢atal sag
veya sol u¢ konumuna gelir.
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Yik kaldirma

Kollu gatalin senkronize sekilde 90°
doéndiriilmesi ve kaydiriimasi

Bu fonksiyon kaydirmayi ve déndiirmeyi ige-
ren senkronize bir hareketle turret head'i 6n
konuma hareket ettirir. Bu, ddndirme fonksi-
yonunun 90 derece dénme agisinda otomatik
olarak durmasi ve yana kayar yik mekaniz-
masinin kabinin éniinde merkezi bir konumda
durmasi anlamina gelir. Bu fonksiyon, forkliftin
ontindeki ylklerin daha kolay bir sekilde kaldi-
riimasini saglar.

Secgenek

"Ozel donanim" baslikli béliime bakin.

Catal déngist

Bu fonksiyon, yik kaldirma ve ylk bosaltma
otomasyonu sayesinde tasima performansin-
da bir artis saglar. Catal déngUsu fonksiyonu
ayrintilari endustriyel forkliftin tasarimina bag-
hdr.

Segenek

"Ozel donanim" baslikli béliime bakin.

Ozel hidrolik iglevleri

Ek hidrolik islevleri, istege bagl ekstra unsur-
lardir. Bu ek fonksiyonlarin galistiriimasi igin
diigmeler (15)(16)(17) bulunur. "Ozel dona-
nim" baslkli bélime bakin.
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Gosterge panelinin alt tarafi >

Yiik kaldirma

Gosterge panelinin Ust tarafinda sag ugta sag
bas parmaginizi kullanarak calistirabileceginiz
dort diigme bulunur. Gésterge panelinin alt ta-
rafinda da dort diigme (18) ve (19) bulunur.
Bu diigmeleri sag el parmaklarinizdan herhan-
gi birini kullanarak ¢alistirabilirsiniz. Gosterge
panelinin alt tarafindaki dugmelerin fonksiyon-
lari, diigmelerin tam Ustlinde gdsterge paneli-
nin Ust tarafinda bulunan digmelerin fonksi-
yonlari ile aynidir. Gésterge panelinin alt tara-
findaki diigmeye basilirsa digmenin ustiinde
gosterge panelinin Ust tarafinda bulunan ilgili
1sikli halka etkinlestirilir.

@ NOT

Gosterge panelinin sag tarafinda asagida bu-
lunan iki diigmeye ¢ogunlukia siparise ozel
atama yapilir. Enddstriyel forklift seceneklerle
donatilmamissa gosterge panelinin lst ve alt
tarafindaki diigmelerin (19) herhangi bir fonk-
siyonu bulunmaz.
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Yk kapasitesi diyagrami >

Yik kaldirma

ise bagl olarak bir yiik kapasitesi diyagrami
olusturulup kabine takilabilir. Endistriyel fork-
liftin dengesinin herhangi bir sekilde tehlikeye
atilmadigindan emin olmak igin ylik kapasitesi
diyagramina ve bu diyagramda belli uygulama
durumlari igin belirlenen yuk kapasitesi sinirla-
malarina uymak gerekir.

Bu ayrica teslimati yapilan yUklerin artan agir-
lg1 igin de gecerlidir.

10280 mm (1) kaldirma yUksekligi olan bir en-
dustriyel forklift igin 6rnek

Yukin agirlik merkezi ile gatal arkasi arasin-
daki mesafe

400 mm Maks. yuk 1.500 kg
500 mm Maks. yiik 1.285 kg
600 mm Maks. yik 1.125 kg

Kaldirma ytiksekligi arttikga ve yikin agirlik
merkezi mesafesi biyudikge forkliftin yik ka-
pasitesi azalir.

Mevcut durumla ilgili veriler ylk kapasitesi se-
masindan alinmalidir.

@ NOT

Bu end(istriyel forklift istege bagl olarak akilli
Yiik kapasitesi djyagrami ile de donatilabilir.
Bu secenekle ilgili acikiamalar Ozel donanim
baslikli bolimde bulunabilir.

Destek vidalari yalnizca yetkili servis personeli
tarafindan ayarlanabilir. Yk kapasitesi sema-
sindaki ayarlama boyutuna (X) dikkat edilmeli-
dir.

Kaza riski

Destek vidalari igin belirlenen ayarlama boyutu X (2)
6 ayda bir yetkili servis personeli tarafindan kontrol
edilmeli ve gerekirse ayarlanmalidir.
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Catal kollari, ayarlanabilir >

Yiik kaldirma

Standart tasarim, manuel olarak ayarlanabilir
dévme catal kollarindan olusur. Bu, uygun bo-
yutlara sahip farkl paletlerin ve ylk destekleri-
nin kaldirilabilmesini saglar.

istege bagl olarak bu endiistriyel forkliftlere
hidrolik olarak ayarlanabilir ¢atal kollari da ta-
kilabilir. Catal kollari arasindaki mesafe, yiikin
dismemesi icin yeterli olmali ve ylkun agirlik
merkezinin altinda merkezi olarak surekli des-
teklenmelidir. Catal kollarini uygun sekilde
ayarlayin ve bulundugu konuma kilitleyin.

— Kilitteme kolunu (1) kaldirin.

— Gatal kollarini istenen konuma getirin ve ki-
litteme kolunun tekrar yerine gegmesini sag-
layin.

@ NOT

Kilitteme kolu sabitlendiginde ¢atal kollarini
yanlamasina hareket ettirmek mimkiin olmaz.

A DIKKAT

Kaza riski \

— Endustriyel forklifti yalnizca yan catal kol emniyet
cihazi (2) varsa ve diizglin galisir durumdaysa @
kullanin. Catal kollari, ¢atal tasiyicidan kayarak
disebilir.

— Yalnizca bu endustriyel forklift igin tasarlanmis ve
onaylanmis c¢atal kollarini kullanin. Teknik ézellik-
ler igin siparise bakin.
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Acil durumda kullanim

Acil durumda kullanim

Gosterge paneli araciligiyla acil du-
rum indirme fonksiyonu

Bazi durumlarda forklift kontrol Gnitesi, kabinin
daha fazla indirilmesini engeller. (zincir kiril-
masi veya gevsek zincir durumlari ya da zincir
izleme arizalari, arizal yukseklik 6lgim siste-
mi, pompa motorunda arizali devir sensori).

Bu durumlarda operatér kumanda panelini kul-
lanarak acil durum indirme fonksiyonunu se-
cebilir; bdylece kabin baska bir yardima gerek
kalmadan yere inecektir.

— Ayak salterini etkinlestirmeyin.

— Sag sensor yuzeyine (3) (ana kaldirici indir-
me fonksiyonu) dokunurken hidrolikler igin
calistirma kolunu (1) ileriye dogru itin.

— Alti saniye bekleyin. Ardindan etkinlestirme
dugmesi (2) kirmizi renkte yanip soner.

— Etkinlestirme dugmesine basarken ana kal-
dirici indirme fonksiyonunu segili birakin.
Ana kaldirici yavasga inecektir.

Acil durum indirme
Siiriici kabini acil durum indirme fonksiyonu

Teknik bir ariza nedeniyle endistriyel forklift,
surtict kabini kaldirilmis durumdayken kapati-
lirsa veya kaldiriimis kabindeki operator, en-
dustriyel forklifti kullanamaz hale gelirse (6rne-
gin bilincini kaybettiginde) slriici kabini yerde
bulunan ikinci bir kisi tarafindan elle ¢alisan
acil durum indirme valfini kullanilarak indirilebi-
lir.
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Acil durumda kullanim

Kontrol bdlmesi kaputunun gikariimasi >

VAN il A UYARI
Sty
Elektrik garpma tehlikesi (80 V modeli)

Kontrol bélmesi kaputunu gikarmadan
once erkek aku konektérinlin baglantisi
kesin.

— Iki vidali tapayi (1) agin.

— Kaputu havalandirma bosluklarindan (2) tu-
tun, kaldirin ve yana koyun. Kaput ¢ok hafif-
tir ve herhangi bir alet kullanmadan elle ¢iI-
karilabilir.

— Acil indirme valfi (3) kontrol bélmesinde bu-
lunur ve motor kapagi acildiktan sonra ula-
silabilir.
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Acil durumda kullanim

A UYARI

Fiziksel yaralanma tehlikesi

Operatérun bilincini kaybetmesi nedeniyle acil indir-
me fonksiyonunun kullaniimasi gerekiyorsa indirme
islemi sirasinda operatdriin zarar gérme riskini orta-
dan kaldirmak igin operatériin viicudunun tamaminin
sUriict kabininin icinde oldugundan emin olun.

Acil durum indirme valfi operatéri, kaldirma gubugu-
nun hareketli bilesenlerinin valf agildiginda derhal
harekete gegeceginden emin olmalidir. Kabine, zin-
cirlere ve kaldirma gubugunun i¢ gubuklarina 6zel
olarak dikkat edilmelidir. Kaldirma ¢ubugundaki ytk
zincirlerinin tamami indirme proseddrii boyunca ger-
gin kalmalidir. Acil durum indirme valfi agildiktan
sonra kaldirma gubugdu bilesenleri hemen hareket et-
mezse valfi derhal kapatin.

Acil durum indirme valfi operatéri kaldirma gubugu-
nu tam olarak géremiyorsa kaldirma gubugunu tam
olarak goren Uglincl bir kisiden yardim alinmalidir.
Bu lglinci kisi acil durum indirme valfi operatorii ve
endustriyel forklift operatori ile kolayca iletisim kura-
bilmelidir.

Aglklanan sekilde bir hareket hemen gérilemiyorsa
veya zincirlerden biri gevsemisse kaldirma gubugun-
da mekanik sikismadan suphelenilir.

Bu durumda acil durum indirme islemi, acil durum in-
dirme valfi kapatilarak derhal durdurulmalidir. Ardin-
dan, operatore bir baska sekilde ulasiimalidir. Orne-
gin uygunsa ikinci bir taret forklift veya ylikseltilebilen
calisma platformu kullanilabilir. Yetkili misteri servisi
ekibi, arizanin nedenini ve dizeltilme yollarini belirle-
melidir.

Yukarida agiklanan sekilde kaldirma gubugunun me-
kanik olarak sikistigindan siipheleniliyorsa indirme
sistemi kullaniimamalidir. Islemden kaynaklanan
titresimler mekanik sikismanin bosalmasina neden
olabilir; bu da ardindan kabinin aniden algalmasiyla
daha blytuk bir tehlikeye yol agabilir.

— Acil durum indirme valfi disinda herhangi bir vida-
nin ayarlanmasi yasaktir.

— Acil durum indirme islemi tamamlandiginda valfi
tekrar kapatin.
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Acil durumda kullanim

Yk desteginin sabitlenmesi >

Bakim calismasi sirasinda alcalmaya karsi

ylk destegini sabitlemek igin indirme hareketi,

kesme valfleri kapatilarak kilitienebilir. Blok

bélimundeki gentik valf konumunu gdsterir.

» Centik, bagh hattin yénuni gosteriyor =
akis acik

» Centik, bagh hattin yéniine gore dik agili =
akis tikali

A UYARI

Kaldirma gubugunu ya da siriicii kabinini indirme
kaynakl risk

— Hidrolik sistemdeki basing, sistemde ¢alisma yap-
madan 6nce tahliye edilmelidir. YUk destegi de ze-
mine indiriimelidir.

— Bir kisi yUkseltilmis sirtct kabininin altina girme-
den 6nce ek mekanik guvenlik cihazi takiimalidir.
Ornegin, kaldirma gubugunun tizerindeki kdpri
pargalarinin etrafina uyacak giglu bir késebent ta-
kin veya suriict kabininin altina uyacak giglu bir
kriko sehpasi yerlestirin.

— Mevcut tim kesme valflerini kilitleyin. Her ana kal-
dirma silindiri (1) igin bir valf, her serbest kaldirma
silindiri* (2) igin bir adet ve ek parga (3) hidrolik
hatlari icin iki ek valf bulunur.

*Segenek

Acil durumda galistirma

Tum forklift kontrol Unitesi veya bir pargasi ari-
zalanirsa endustriyel forklift, uygun acil durum
operasyon mekanizmasi araciligiyla ¢alisma
alaninin disina tasinabilir.

— Yalnizca siriinme hizinda ¢ekin

— GCekilen endustriyel forkliftte daima bir operator
bulunmalidir.

— Roémork katarinin tehlike bélgesinde kimse olma-
maldir.

— Kuvvetli yanal kuvvetler sonucunda devrilme riski-
ni 6nlemek amaciyla, kdseleri dénerken mutlaka
yeterince bosluk birakin.

— Cekme igin kullanilan arag her zaman dikkatli bir
bigimde surllmeli ve hafifge ve zamaninda fren
yapabilmelidir.
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Acil durumda kullanim
Kontrol bdlmesi kaputunun ¢ikarilmasi >
A®

Elektrik garpma tehlikesi (80 V modeli)

Kontrol bélmesi kaputunu gikarmadan
once erkek aku konektérinlin baglantisi
kesilmelidir.

— Iki vidali soketi (1) saat ydniinde gevirerek
cikarin.

— Kaputu havalandirma deliklerinden (2) tutun
ve kaldirin. Yana koyun.

Freni mekanik olarak birakma >

Fren (3), asagida anlatilan sekilde mekanik olarak
devre disi birakilmissa gekme igin uygun bir gekme
cubugu kullaniimalidir veya endiistriyel forkliftin fren-
leme islemini Gstlenebilmesi icin forklifte ikinci bir en-
dustriyel forklift baglanmaldir.

Forklift tekrar servise alinmadan 6nce fren sistemini
tekrar mikemmel galisir duruma getirin.

Gekis motoru freni

1. segenek

Fren bloklarini sékin. Bunun igin G¢ montaj vi-
dasini sékun. Fren bloklarini yana koyun.

2. segenek

Fren ankraj plakasini sikin. Bunun igin ilgili de-
liklere iki vida (M5X20) takin ve vidalari sikin.

Yiik tekerlegi freni*

Yk tekerlegi frenini serbest birakmak igin hid-
rolik hattinin basinci bosaltilmis olmalidir. Bu-
nun igin valf blogundaki bir disli pimi saat y6-
nuiniin tersine gevirin (¢ tur). Bu disli pimin (4)
anahtar boyutu 4 mm'dir.
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Acil durumda kullanim

@ NOT

Yiik tekerledi frenine giden hidrolik hattinin ba-
sinci disli pim (4) gevrilerek bosaltildiginda
higbir hidrolik islevi secilemez. Herhangi bir
hidrolik islevi segilirse ekranda bir hata mesaji
gordintdilenir.

* Segenek

Direksiyon ¢alisir durumdayken ¢ekme

Forkliftin direksiyonu hala galisiyorsa fren ser-
best birakildiginda endustriyel forklift halatla
veya gekme gubuguyla gekilebilir.
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Acil durumda kullanim

Direksiyon galismaz durumdayken ¢ek- >
me

Acil durum direksiyonu hareketleri yalnizca forklift sa-
bit durumdayken uygulanabilir.

Endustriyel forkliftin kapali oldugundan emin olun.

Bu endustriyel forkliftlerde mekanik bir acil du-
rum direksiyon cihazi bulunur. Bunun igin pin-
yon dislili bir saft saglanmustir.

— Lokma anahtari veya yildiz anahtar kullana-
rak gerekli direksiyon hareketini gergeklesti-
rin.

— Endustriyel forklift tekrar hizmete alinmadan
Once pinyon safti orijinal yerine tekrar takil-
malidir.

Acil durum direksiyon cihazinin etkinlestiril-
mesi

48 V modeli

— Tornavida gibi uygun bir alet kullanarak kilit
rondelasini (1) gikarin. Bunu yaparken kilit
rondelasinin disari filamamasina dikkat
edin.

— Pinyon saftini ayni delige (2) asagidan yer-
lestirin. Kilit rondelasini mildeki girintiye tst-
ten yerlestirin.

80 V modeli
— Vidayi ve tutma plakasini (3) sokun.

— Pinyon safti delige alttan yerlestirin ve tut-
ma plakasi ve vidayla (4) yerine tutun.




Acil durumda kullanim

Baglanti noktalari >
Tahrik Unitesi 6ndeyken ¢ekme igin (5),

Catal 6ndeyken ¢ekme icin (6)
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Acil durumda kullanim

Acil durum indirme sistemi

Acil durumda kaldinlmis stiriicii bélme- >
sinden ¢ikis

@ NOT

Acil durum indirme sistemi ancak stirticdi bol-
mesi yerden 3000 mm'den daha yliksege kal-
dirilabiliyorsa gereklidir.

@ NOT

Iki model mevcuttur. Standart olarak, boyu
yaklasik 2 m'ye kadar olan kisiler igin tasarian-
mus glivenlik kayisi iceren bir sistem saglanir.
Daha uzun operatorier igin XXL boyutuna ka-
dar ayarlanabilen bir glivenlik kayisi igeren bir
model istege bagli olarak mevcuttur.

Acil durum indirme sisteminin saklama yeri, bir
yapiskan etiketle (1) isaretlenmistir.
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Acil durumda kullanim

L

Disme riski

— Cok dar koridor forkliftini kullanmadan 6nce ope-
rator, bir teknik uzman tarafindan indirme sistemi-
ni kullanma talimatlari konusunda bilgilendiriimeli-
dir.

— Cantadaki kullanim talimatlari okunmali ve bu tali-
matlara uyulmalidir.

— Kullanici, her kullanimdan énce indirme sisteminin
iyi durumda ve kullanima hazir olup olmadigini
gobzle kontrol etmelidir.

— Her kullanimdan énce glivenlik kayisinin baslan-
gi¢ konumunda oldugundan emin olmak igin kon-
trol edilmelidir. Tepe korumasindaki kaldirma nok-
tasi ile giivenlik kayisi halkasi arasindaki serbest
halat uzunlugu dogru bir sekilde ayarlanmalidir.
Kaldirma noktasi ile glivenlik kayisi halkasi ara-
sindaki halatta az miktarda gevseklige izin verilir.

— Tepe korumasinin 6n kenarinda ek delikler olustu-
rulursa halat igin bir ydnlendirme noktasi saglana-
bilir. Bu yénlendirme noktalari, halatla inen kisi
icin halati daha uygun bir konuma yénlendirebilir.
Teslimat kapsaminda olan tespit segmani bu deli-
ge kancayla gegirilir. Ardindan halat bu tespit seg-
maninin icinden gegirilir. Tespit segmanlari her
zaman kapali olmalidir.

— Indirme galismalarina yalnizca bir uzman denetimi
altinda izin verilir.

— Almanya'da indirme isleminin yilda bir kez tekrar-
lanmasi zorunludur. Agikca zorunlu kilinmasa da
bu alistirmalarin diger tlkelerde de yapilmasi
Onerilir.

— Acil durum indirme sisteminde higbir degisiklik ya-
pilmamistir.

— Yalnizca standartlarin gerekliliklerine uygun indir-
me sistemleri kullanilabilir.

— Acil durum indirme sistemi, gergek kullanim ama-
cina uygun olarak sadece bir kisiyi kabinden veya
taret forkliftten kurtarirken kullanilir.

— Alistirmalar tamamlandiktan sonra acil durum in-
dirme sistemi, teknik bir uzman tarafindan dogru
bir sekilde tekrar paketlenmeli, kapatiimali ve istif-
lenmelidir.

— lzin verilen maksimum kullanim émrii (degistirme
gerektiren asinma durumu) igin ilgili indirme siste-
minin kullanim talimatlarina bakin.

— Izin verilen maksimum hizmet émriiniin sonunda
(degistirme gerektiren asinma durumu) indirme
sistemi atilmali ve yeni bir sistem ile degistirilmeli-
dir.

Acil durum indirme sistemi, strlici kabinine
takihdir ve kullanima hazirdir.
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Acil durumda kullanim

Glvenlik kayisi, indirme cihazi ve halat ¢anta-
nin igine yerlestirilmistir.

Ust ug, tespit segmani araciliiyla tepe koru-
masinda bulunan halkaya takihdir.

Canta da plastik bir conta kullanilarak kapati-
lir.

Orijinal sistem alistirma igin kullaniimamalidir;
bu belirli bir miktarda asinmaya neden olur ve
contanin izleme elemani olarak kullanilama-
masina neden olur.

Sekiz duigim sekli, dugimun agiimasini en-
gellemek Uzere diger uca baglanmistir. Bu du-
gum bir kablo baglanmasiyla saglamlastiril-
mistir.

Kullanim talimatlan

Cantada sisteme iliskin kullanim talimatlari yer
alir. Bu talimatlara dikkatli bir sekilde uyulmali
ve hicbir kosulda talimatlarin disina ¢ikilma-
malidir.

Halat yénlendirme noktasi >

Halatla inen kisiyi daha uygun konuma getir-
mek igin halat, tepe korumasinin birgok mode-

linde ek yayli kancayla tekrar yonlendirilebilir.
Ek tespit segmani, giivenlik kayisi halkasi ala-

nina takilmistir. Halati tekrar yonlendirmek igin = '
yayli kanca orijinal konumundan gikarilir ve te- \ J)

pe korumasindaki (2) destek tizerinde bulunan e~ '
delige tekrar takilir. ' Lo/

Test etme

indirme sisteminin iyi durumda ve calisir halde
olup olmadigi en az yilda bir kez bir teknik uz-
man tarafindan kontrol edilmelidir. Bu kontrolu
gergeklestirmek icin sistemin ¢ikarilabilmesi
amaciyla contayi ¢ikarin. Kontrol basarili bir
sekilde gerceklestirildikten sonra bir sonraki
contayi kullanarak gantayi kapatin. Gereken
maksimum sayida conta gantada yer alir.

Degistirme gerektiren asinma durumu

Bu indirme sistemi igin izin verilen maksimum
kullanim émr sinirlandiriimistir. Bu siire bo-
yunca yalnizca minimum seviyede kullanima
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Acil durumda kullanim

izin verilir ve sistemin en uygun kosullarda
saklanmasi gerekir. izin verilen maksimum
kullanim émri (degistirme gerektiren asinma
durumu) igin ilgili indirme sisteminin kullanim
talimatlarina bakin.

Son numarali conta kullanildiktan sonra tim
sistem degistirilmelidir.

iki kisilik kabin
iki operatdre izin veren kabine sahip endistri-

yel forkliftler, iki indirme sistemi ile donatiimali-
dir.

Bu tiir forkliftlerde sadece Uretici tarafindan
onaylanan kaldirma noktalarinin kullanildigin-
dan emin olun.

Farkh operatérier

Bir endustriyel forklift birden fazla kisi tarafin-
dan kullaniliyorsa (6rn. ¢ok vardiyali kullanim)
birkag 6n ayarli indirme sisteminin hazirda bu-
lundurulmasi gerekebilir. Farkli boy ve/veya ki-
lodaki operatorler s6z konusuysa ve bu ne-
denle glivenlik kayislarinin 6nemli 6lgtide
ayarlanmasi gerekiyorsa bu yaklasim 6zellikle
mantiklidir.

Bu tiir forkliftlerde sadece Uretici tarafindan
onaylanan kaldirma noktalarinin kullanildigin-
dan emin olun.
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Park etme, hizmet disI birakma

Park etme, hizmet disi birakma

Aracin park edilmesi ve terk edilme-
si

@ NOT

Forklifti terk ederken kontak anahtarinin gika-
riimasi ve boylece forkliftin yetkisiz kullanimla-
ra karsi glivenceye alinmasi operatoriin gére-
vidir. Forkliftte elektronik erisim kontroll bulu-
nuyorsa, bu kontrol sifirlanmali ve/veya erisim
kontrol cihazi gikariimalidir. Miimkiinse, forklift
bir raf koridorunun girisine veya yiikleme ala-
nina park edilmelidir. Park alanlari varsa, fork-
lift bu alanlara park edilmelidir. Catal sonuna
kadar zemine indirilmeli ve varsa, denge kaybi
riskini azaltmak icin yatirma pargasi zemine-
dogru yatiriimahdir.

Hizmet disi birakma

lemelere uygun sekilde atiimasini saglayin.
Kullanilan sarf malzemeleri dogru sekilde atil-
mali veya geri donusturilmelidir.

@ GEVRE UYARISI

Burada belirtilen endustriyel forklift hizmet disi
birakilacaksa, tim bilesenlerin gecerli dizen-
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Duzenli gozetim ve bakim islemleri



Diizenli gézetim ve bakim islemleri

Diizenli gézetim ve bakim islemleri

Dazenli gbzetim ve bakim ig- >
lemleri

@ NOT

 Endlistriyel forkliftin diizenli olarak gozetim
ve bakima tabi tutulmasi forkliftin calismaya
hazir durumda olmasini saglar ve degerini
korur.

Yaralanma ve maddi hasar tehlikesi

— Tim gbézetim ve bakim c¢alismalari igin uygun gi-
venli galisma tedbirleri alinmalidir.

ealg0T3

— Normal mesleki glivenlik diizenlemelerine ek ola-
rak bu brosiirde 6zellikle vurgulanan guvenlik bil-
gilerine mutlaka uyulmalidir.

— Hidrolik sistem lzerinde galisirken, sistemin tama-
minin basincinin alindigindan emin olun. Bu, 6zel-
likle dahili akiimilatér bulunan endiistriyel forklift-
ler Uizerinde galisirken gok 6nemlidir.

— Tim gbzetim ve bakim islemleri igin (fonksiyon
testleri harig) erkek akl konektoriinlin baglantisini
kesin.

— Elektrik sistemi (zerindeki ¢calismalar sadece uy-
gun servis ortaginin elektrik teknisyenleri tarafin-
dan yapilmaldir.

Endustriyel forkliftinizin uzun stre glivenli bir
sekilde galismasini saglamak igin makinenin
dizenli olarak bakima tabi tutulmasi gok
onemlidir.

Bakim programinda listelenen eylemler belirti-
len araliklarla ayrintili ve dogru bir sekilde ger-
ceklestiriimelidir.

Ozel servis ortagimiz gézetim ve bakim ile ilgi-
li her trll sorunuzda size yardimci olacaktir.
Size sirketimizle bakim sézlesmeleri yapma ve
periyodik testler (FEM) gerceklestirme konu-
sunda bizimle isbirligi yapma firsati sunuyo-
ruz.

Garantiden tam anlamiyla yararlanabilmeniz
icin diizenli bakim ve test islemlerini gergek-
lestirmeniz sarttir.

Dizenli bakim

Gozetim islemleri 6zel bilgi birikimi ya da egi-
tim gerektirmez ve isletmeci sirkette operator
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Diizenli gézetim ve bakim islemleri

Diizenli gézetim ve bakim islemleri

ya da atolye personeli tarafindan gergeklestiri-
lebilir.

Bakim

Buna karsin bakim islemleri yalnizca uygun
egitimi almis personel tarafindan gergeklestiril-
melidir. Ozel aletler ve giincel servis yazilimi
gerekir. Bu nedenle bu aktiviteler, bakim prog-
raminda yalnizca kisaca agiklanmistir.

Orijinal pargalar

Onarim igin sadece orijinal yedek pargalari
kullanmanizi éneririz. Daha fazla bilgi ve sipa-
ris numaralari, yedek parca katalogunda bulu-
nabilir. Baska pargalar takilmasi garantiyi ge-
cersiz kilacaktir.

Bakim araliklari ve zamanlari

Bakim calismalari 1000 saatlik ya da 12 aylik
araliklarla planlanir. Gerekli isleri tespit etmek
icin bakim programini kullanabilirsiniz. Asagi-
daki bakim programlari 10.000 ¢alisma saati-
ne gore olusturulmustur. Bu ¢alisma saatine
erisilince déngu en bastan tekrar baslar. Yuk-
sek miktarda toza ve ciddi sicaklik dalgalan-
malarina maruz kalan forkliftler igin araliklar
daha kisa tutulmalidir. Her bakim islemi sira-
sinda forkliftin durumu ve calisip galismadigi
kontrol edilmelidir.

Baski tiirii

Bu bakim programi, soguk depo disinda nor-
mal baski altinda tek vardiyal galisma igin ge-
cerlidir. Agir isler veya ¢ok vardiyali galisma
icin araliklari kisaltin. Uygulama alani baslkli
béluimdeki bilgilere uyun.
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Kaldirma zincirleri igin degistirme araligi

A\ DIKKAT
Kaza riski

Ana kaldirma zincirleri ve yardimci kaldirici zinciri,
asinma sinirina ulasildiginda veya izin veriimeyen bir
hasar mevcutsa degistirilmelidir. Zincirlerin teknik du-
rumu, yetkili bir kigi tarafindan Gretici belgelerine ba-
kilarak guvenlik agisindan degerlendirilmelidir. En-
dustriyel forkliftlerin soguk depo versiyonu igin gegerli
talimatlara uyun.

Ozel modeller, 6zel donanim

Ozel endiistriyel forklift modellerinde veya ézel
donanima sahip endustriyel forkliftlerde kulla-
nilan teknoloji, ilave gézetim ve bakim galis-
masi gerektirebilir. Bunun sonucunda bazi du-
rumlarda bakim araliklari kisalacaktir.

@ NOT

llave kullanim talimatlarina ve teslimat kapsa-
muna dahil olan tedarikgilerin belgelerine uyun.

Dizenli bakim

Gerektiginde yapilan bakim calismasi

Calisma dncesi kontrol listesini inceleyin.

Endustriyel forklifti temiz ve kuru tutun.

Endustriyel forkliftte hasar meydana gelirse gecikmeden bir an 6nce onarilmasini saglayin.

Degisiklikler ve hasar sonrasinda endustriyel forkliftte kontroller gergeklestirin.

Endustriyel forkliftte meydana gelen ses degisikliklerini arastirin.

Akl bakimini Ureticinin talimatlarina uygun sekilde gerceklestirin.

1000 saatlik bakim programi

Calisma saatlerinde
1000 h 2000 h 3000 h 4000 h 5000 h yapildi
6000 h 7000 h 8000 h 9000 h 10000 h v x
Hazirlik islemleri
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Calisma saatlerinde

1000 h 2000 h 3000 h 4000 h 5000 h

yapildi

6000 h 7000 h 8000 h 9000 h 10000 h

v

Endustriyel forklift: Temizleyin veya isletmeci sirkete temizletin.

isim etiketi: Endustriyel forklifti tanimlayin.

Kontrol cihazi: Calisma saatlerini okuyun.

Sanziman

Sanziman: Gurdltl ve sizinti olup olmadidini kontrol edin.

Sanziman: Yag seviyesini kontrol edin ve gerekiyorsa yag takviyesi yapin.

Sanziman: ilk yag degistirme 1000 ¢alisma saatinden sonra ve ardindan her 4000
calisma saatinde bir.

Tahrik Unitesi: Sasinin vida baglantilarinin sikihgini kontrol edin (uygun torkta oldu-
gundan emin olun).

YirlyUs motoru rulmanlari: Galisma guriltisi olup olmadigini kontrol edin.

Yirtyus motoru rulmanlari: Gerekiyorsa degistirin.

Sasi, karoser ve baglantilar

Rulman noktalari ve mafsallari: Kontrol edin ve yaglayin.

Kapilar, klapeler ve kapaklar: Fonksiyonunu kontrol edin.

Kapilar, klapeler ve kapaklar: Montajini ve durumunu kontrol edin.

Tum hareketli pargalar: Uygun bir yaglama yagi ile yaglayin.

Tepe korumasi: Kaynak dikislerini gézle kontrol edin, ¢atlak oldugundan siiphelenir-
seniz boya penetrasyonu islemini uygulayin.

Tepe korumasi: Hasar ve deformasyona karsi gozle kontrol edin.

Ray anahtarlari: Fonksiyonunu ve durumunu kontrol edin.

Sasideki destek vidalari: Ayarini isim etiketindeki ¢zelliklere gére kontrol edin. Ge-
rektigi sekilde ayarlayin.

Aku boélmesi kapagdi ve aki bélmesi kaputu: Kontrol edin ve gerekirse ayarlayin.

Aku boélmesi kapagdi ve akiu bélmesi kaputu: Kontrol edin ve gerekirse ayarlayin.

Akl bdlmesi: Aklnin siki bir sekilde yerlestirildiginden emin olun ve akldeki yan
tamponlari kontrol edin.

Sasi gercevesi

Tahrik tekerle@i: Durumunu kontrol edin, asinma ve herhangi bir yabanci cisim olup
olmadidini kontrol edin.

Tahrik tekerlegi, teker somunlari veya bijon anahtarlari ve dolgu lastik: Gilivenli bir
sekilde takildigindan emin olun.

YUk tekerlekleri: Durumunu ve montajini kontrol edin, asinma ve yabanci cisim olup
olmadidini kontrol edin.
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Calisma saatlerinde
1000 h 2000 h 3000 h 4000 h 5000 h yapild

6000 h 7000 h 8000 h 9000 h 10000 h v | =

Yk tekerlekleri: Serbestge hareket edip edemedigini kontrol edin.

Antistatik kayis: Durumunu kontrol edin.

Antistatik zincir: Durumunu kontrol edin.

Etkin yiik tekerlegi aksi

Fonksiyon: Koridorda sirUs sirasinda kontrol edin.

Olglim birimleri: Durumunu kontrol edin.

Olgiim birimleri: Temizleyin, yabanci maddeleri gikarin.

Olglim makaralari, sensérler, miknatislar: Durumunu kontrol edin.

Olgiim makaralari, sensérler, miknatislar: Temizleyin, yabanci maddeleri gikarin.

Diz disliler: Yaglama durumunu kontrol edin ve gerekirse yeniden yaglayin.

Direksiyon sistemi

Direksiyon: Koridorun disinda calisip galismadigini kontrol edin.

Direksiyon: Direksiyon agisini kontrol edin (her iki tarafta >90°).

Direksiyon: Diiz hatta ilerleyip ilerlemedigini kontrol edin.

Direksiyon dislileri: Cok amagl gres yagiyla yaglayin.

MZF: Calisip calismadigini kontrol edin.

IZF: Kilavuz tele gére merkezi konumlandirmayi ve kilavuz dogrulugunu kontrol
edin.

Direksiyon agisi 6l¢limi: Oynama seviyesini ve durumunu kontrol edin.

Direksiyon kolu, direksiyon simidi: Serbestce hareket edip edemedigini kontrol edin.

Hareketli halka rulmanlari: serbestge hareket edip edemedigini ve asinma olup ol-
madigini kontrol edin.

Hareketli halka rulmanlari: Dislilerin oynayip oynamadigini kontrol edin.

Direksiyon motoru rulmanlari: Galisma giiriltisi olup olmadigini kontrol edin.

Fren sistemi

Servis freni: Dizgiin ¢alisip ¢galismadigini kontrol edin.

Geri hareket freni: Dlizguin ¢alisip ¢galismadigini kontrol edin.

Tahrik Unitesi: Fren balatasinin kalinhigini ve durumunu kontrol edin. Gerekirse de-
gistirin.

Yk tekerlekleri: Serbest ¢cevirmeyle fren boslugunu kontrol edin.

Yk tekerlekleri: Fren balatasinin durumunu ve kalinhigini kontrol edin. Gerekirse
degistirin.
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Calisma saatlerinde

1000 h 2000 h 3000 h 4000 h 5000 h

yapildi

6000 h 7000 h 8000 h 9000 h 10000 h

v

Fren balatasi: Yadsiz havayla asinma kalintilarini Gfleyin.

Fren geciktirme degerleri: Her ayarlama isleminden sonra kontrol edin (dinamometre
veya geciktirme 6lgum cihazi).

Otomatik frenleme: Siparise gore calisip galismadigini kontrol edin.

Otomatik frenleme bilesenleri (endliktif salter/fotosel salter/miknatish salter): Calisip
calismadigini, ayarini ve durumunu kontrol edin.

RFID sistemi bilesenleri: Calisip ¢alismadidini, durumunu ve ayarini kontrol edin.

Kullanim cihazlan

Servis freninin diizgln galisip ¢calismadigini kontrol edin.

Kullanim cihazlari: Fonksiyonunu ve durumunu kontrol edin.

Koruyucu cihazlar: Donanima bagli olarak kontrol edin. Gerekirse onarin.

Bilgi isaretleri, uyari isaretleri, ylik kapasitesi diyagrami: Mevcut ve okunabilir olup
olmadiklarini kontrol edin.

Bilgi isaretleri, uyari isaretleri, ylik kapasitesi diyagrami: Eksik veya okunamaz du-
rumdaki etiketleri degistirin.

Opsiyonel ve ilave donanimlar: Siparise gore fonksiyonlarini ve durumlarini kontrol
edin.

Elektrikli, elektronik pargalar

AKU kablolari, akli konektorleri, erkek aku konektorleri: Durumlarini ve givenli bir se-
kilde takilip takilmadiklarini kontrol edin.

AkU kablolari: Yalitimi gézle kontrol edin.

Aku: YUk altinda aku voltajini 6lgln

AkU: Tepside kisa devre olup olmadigini élgin.

Aku: Elektrolit seviyesini kontrol edin.

Tahrik ve pompa kontrol cihazi: Suris, hizlanma, frenleme ve geri vites fonksiyonla-
rini kontrol edin.

Soketler ve baglantilar: Glvenli bir sekilde baglanip baglanmadiklarini kontrol edin.

Aciktan yonlendirilmis kablolar: Yalitimi gézle kontrol edin.

Konektor kontaklari: Durumlarini ve asinma olup olmadigini kontrol edin. Gerekirse
degistirin.

Sigortalarin durumunu gézle kontrol edin.

Sigortalar: Degerlerini kontrol edin.

Sogutucu ve fan: Temizleyin.
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Calisma saatlerinde
1000 h 2000 h 3000 h 4000 h 5000 h yapild

6000 h 7000 h 8000 h 9000 h 10000 h v | =

Ana kaldirma yiikseklik 6lgiim sistemi: Olglim seridinin galisip galismadigini ve duru-
munu, ardindan bilesenin guvenli sekilde monte edilip ediimedigini kontrol edin.

Yardimci kaldirma yikseklik 6lglim sistemi: Manyetik seridin ve koruyucu seridin du-
rumunu, ardindan bilesenlerin giivenli sekilde monte edilip edilmedigini kontrol edin.

Yk tekerlegi yer degistirme donustirictsi: Kirlenme olup olmadigini, durumu ve
bilesenin guivenli sekilde monte edilip ediimedigini kontrol edin.

Yk tekerlegi yer degistirme donusturtcusi: O ringlerde kirlenme olup olmadigini,
durumu ve asinma olup olmadigini kontrol edin. Gerekirse degistirin.

Hidrolik

Hidrolik sistemdeki yag seviyesini kontrol edin. Bunun igin yiik tasiyiciyl tamamen
indirin. Yag seviyesi minimum ile maksimum isareti arasinda olmalidir. Hidrolik yagi
tankindaki isaretler kontrol bélmesi kaputu ¢ikarildiginda gérilebilir.

Hidrolik sistem: Sizdirmazligini kontrol edin.

Hidrolik yag: tankindaki hidrolik yagi filtresi: Degistirin.

Hidrolik yagi tankinin hava filtresi: Degistirin.

Pompa motoru: Galisma giiriiltiisi olup olmadidini kontrol edin.

Hortum hatlari: On yiikii kontrol edin.

Yik kaldirma sistemi

Durdurma pargalari ve son kaldirma énleme islemi: Durumunu ve fonksiyonunu kon-
trol edin.

Kaldirma silindiri: Montajini kontrol edin.

Kaldirma silindiri: Rulman noktalarini ve kaynak dikislerini gézle kontrol edin.

Ana kaldirma yUk zincirleri: Durumu, yaglamayi, gerginligi ve asinma, uzama ve ha-
sar olup olmadigini kontrol edin.

Yardimci kaldirma yiik zincirleri: Durumu, yaglamayi, gerginligi ve asinma, uzama
ve hasar olup olmadigini kontrol edin.

Ana ylik kaldirma zincirleri: Asinmay! belirleyin (izin verilen maksimum asinma
%?2'dir)

Yardimci yik kaldirma zincirleri: Asinmayi belirleyin (izin verilen maksimum asinma
%3'tur)

Yk zincirleri: Zincir spreyi ile yaglayin.

Zincir makaralari: Serbestce hareket edip edemedigini kontrol edin.

Gubuk kanallari: YUzeylerinin asinip asinmadigini kontrol edin.

Gubuk kanallari: Ylzeyleri gres yagi ile yaglayin.
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Calisma saatlerinde

1000 h 2000 h 3000 h 4000 h 5000 h

yapildi

6000 h 7000 h 8000 h 9000 h 10000 h

v

Kaldirma gubugu makaralari: Cok amaglh gres yagiyla yaglayin. Gerekirse yaglama
yagi agizlari monte edin.

Kaldirma gubugu makaralari: Durumlarini ve ayarlarini kontrol edin.

Kilavuz elemanlari: Yanal oynama olup olmadigini kontrol edin.

Kilavuz elemanlari: Gok amagli gres yagiyla yaglayin.

Yk ¢atali: Mandallarin durumunu ve fonksiyonunu kontrol edin.

YUk gatal: Bukllme olup olmadigini gézle kontrol edin, gerekirse dlgln.

Yk gatali: Catlak oldugundan siiphelenirseniz boya penetrasyonu islemi ile kontrol
edin.

Ayarlanabilir catal: Kayan ylizeyleri cok amagli gres yagi ile yaglayin.

Déner tahrik: Déner tahrik ile 6n ug arasindaki sekiz vidanin saglam bir sekilde siki-
lip sikilmadigini kontrol edin.

2000 saatlik bakim programi

Calisma saatlerinde yapildi
2000 h| | 4000 h| | 6000 h| | 8000 h| | 10000 h| v
Sanziman

Sanziman: Yurlyls motoru ile sanziman arasindaki mil/gébek baglantisini gézle
kontrol edin ve gerekirse baglantiy! temizleyin.

Sanziman: Yurlyls motoru ile sanziman arasindaki mil/gébek baglantisina yeni
yaglama yagi ekleyin. Yaglama yagina genel bakis bolimiine bakin.

Sanziman: Yagi degistirin (4000 saatte bir).

Hidrolik

Hidrolik sistem: Yagi degistirin.

Sasi, karoser ve baglantilar

Kaynakli sasi, dokimin arka kismi ve garpisma korumasi arasindaki M24 vida bag-
lantisi: Guvenli bir sekilde Ma = 660 Nm tork degerine sikildigindan emin olun.

Son iglemler

Test suriist: Tim fonksiyonlari ve 6zel fonksiyonlari siparise gore kontrol edin.

Yapiskan servis etiketi: Yapistirin.
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Diizenli gézetim ve bakim islemleri

Ak bakimi

Akl bakimi

Akilerin ve sarj cihazlarinin yanlis taginmasi veya
yanhs kullanilmasi ciddi hasara yol agabilir. Bu,
operatdr igin de ciddi tehlikelere neden olabilir.

Her akd tipi igin aki Ureticisi tarafindan saglanan uy-
gun kullanim ve bakim talimatlarinin yani sira opera-
tor acisindan olasi tehlikelere iliskin talimatlara da bi-
rebir uyulmalidir.

Kursun asitli akuler, jel akuler ve lityum iyon
akuler halihazirda kullaniimaktadir.

@ NOT

 Akd bakimi, dizenli bakimin parcasi degil-
dir.

o Akd bakim, ilgili akd dreticisi tarafindan
saglanan bilgilere uygun sekilde yapilimali-
air

« Calisan bir pargca varken akiiniin erkek ko-
nektort gikarilirsa kontakiar yanabilir

Kursun asitli aktler

Kursun asitli akilerde sivi asit kullanilir. Bu
aside kolayca erisilebilir, bu ylizden tehlikeli
olabilir.

A UYARI

Elektrolit (aki asidi), temas halinde zehirli ve agin-
dincidir. Ozellikle yeni sarj edilmis akiilerde, aku-
niin gaz cikisi olabilecek alaninda patlama riskinin
s6z konusu oldugunu unutmayin.

Ak asidi ile islem yaparken belirtilen glvenlik 6n-
lemlerine uyulmaldir.

Jel akiiler

Jel akiiler, kursun asitli akiinin bir tiriddr. iI-
gili Ureticinin kullanim ve tasima talimatlarina
uyulmalidir.

Lityum iyon akuler

Guvenli galismayi saglamak igin lityum iyon
ak kullanilan endstriyel forkliftlerde bir aki
y6netim sistemi bulunmalidir. Bu tir endustri-
yel forkliftlerin operatorlerine lityum iyon aki
kullanimi ve bu akdlerin sarj sistemleri hakkin-
da talimatlar veriimelidir.

Akl bakimi

Ak, endustriyel forkliftin enerji kaynagidir. Bu
nedenle dikkatli bir sekilde ele alinmaldir!

Genel giinliik bakim gdérevleri

Aklyu temiz ve kuru tutun.

Aklyu diizenli olarak sarj edin.

Derin desarjdan kaginin.

Kablo baglantilarindaki ve disi aki konekto-
riindeki yalitimi gézle kontrol edin.

AkU baglanti montaj grubunun durumunu ve
diizgiin ¢alisip galismadigini kontrol edin.

Kursun asitli akiler igin ek bakim islemleri

Elektrolit seviyesini kontrol edin. Gerekirse
aritilmis suyla doldurun.

Dokulen elektrolit, bir sifon kullanilarak aki
tepsisinden bosaltiimalidir. Gerekirse tepsiyi
durulayin.
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Diizenli gézetim ve bakim islemleri

Yaglama yaglar

Yaglama yaglar

A\ DIKKAT
Maddi hasar tehlikesi

Soguk depolarda kullanilan forkliftler, farkh yaglama
yaglari kullanilarak yaglanmalidir. Soguk depo fork-
liftlerinin kullanim talimatlarina uyun.

Asagidaki yaglama yaglarinin kullaniimasi ge-
rekir:

Hidrolik sistem
« Hidrolik yagi HLP DIN 51524/T2
« Malzeme numarasi 7327 400 112

Depolarin tizerinde min/maks isaretli etiketler
bulunur. Hidrolik yag doldurulduktan veya de-
gistirildikten sonra yag seviyesinin min ve
maks isaretleri arasinda olmasi gerekir.

Doldurma miktari, endustriyel forkliftin konfigi-
rasyonuna baglidir. Maksimum depo boyutu
93 1.

Sanziman
» Castrol alphasyn EP150
* Fuchs Renolin Unisyn CLP150

* Malzeme numarasi 7326 000 019 (200 |
konteyner)

» Malzeme numarasi 7326 000 029 (5 | kon-
teyner)

Sanziman igin doldurma miktarlari

+ 2,91(48 V modeli)

+ 7,11(80 V modeli)

Gres yagi yaglama noktalari

« Lityumlu gres yagi cok amagli gres yagi
LITH-EP2

» Malzeme numarasi 7337 500 200

» Malzeme numarasi 0170761 (100 g tip)

Yik zincirleri igin yaglama yagi

* Zincir spreyi Stabylan 2100

* Malzeme numarasi 8010100

Mil-gébek baglantisi i¢in yaglama yag

« Ozel gres yagi Kliiberplex BEM 34-132
» Malzeme numarasi 7339 300 003
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Diizenli gézetim ve bakim islemleri

Sigortalar hakkinda genel bilgiler

Sigortalar hakkinda genel bil- >
giler
Sigortanin degistiriimesi gerektiginde:

« Erkek aki konektoriini gikarak sistemin
baglantisini kesin

* Yalnizca ayni boyut ve tiirde olan sigortalar
kullanin

« Sigortanin dodru degerleri forklifte 6zel dev-
re sistemi belgelerinde bulunabilir

(1) Kontrol akimi sigortalar

(2) Ana akim sigortalari

Kontrol bélmesi kaputunun ¢i- >
kariimasi

A NI

Elektrik garpmasi riski

Kontrol bélmesi kaputunu gikarmadan
once erkek aki konektdrinlin baglantisi
kesilmelidir.

Sigortalar kontrol bélmesindedir.

Kontrol bélmesine erisim saglamak igin kaput
ctkariimahdir.

— ki vidali tapayi (1) agin.

— Kaputu havalandirma bosluklarindan (2) tu-
tun, kaldirin ve yana koyun. Kaput gok hafif-
tir ve herhangi bir alet kullanmadan elle ¢I-
karilabilir.

Kapagi takmak igin ayni islemleri ters sirayla
uygulayin. Kapagi dikkatli bir sekilde kilavuzu-
na ve mandalina yerlestirin ve plastik vidalari
yalnizca el sikihginda olacak sekilde sikin.
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Teknik veriler



Teknik veriler

Teknik Veriler

Teknik Veriler

Bu aracin teknik veriler, siparise baghdir. Bu
nedenle, arag teslim edildiginde size araciniz
icin hazirlanan bir veri sayfasi verilir. Lutfen
tim teknik veriler igin bu ek sayfaya basvuru-
nuz.

Ses basing gostergesi 66dB(A)
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Ozel donanim

Ek belgeler

Ek belgeler

Fiyat listesine gore siparis edilebilecek sege-

neklerin gogu asagida agiklanmistir. Bazi se-
¢enekler kendinden agiklamalidir ve agiklama
olmadan sezgisel, glivenli bir sekilde calistiri-
labilir.

Diger yandan bazi segenekler kapsamli belge-
ler gerektirir. Endustriyel forklift bu tir sece-
neklerle donatiimissa ilgili belgeler de sagla-
nir.

Bu kapsamli segenekler sunlari icerir:
« Navigasyon (iGo pilot navigation)

« Koridor glivenlik yardimcisi (GSA)
* Yerlesik sarj sistemi

» Soguk depo versiyonu

* vb.

Ozellestiriimis modellerdeki (CO = customer
options) endustriyel forkliftler gerekirse bu 6zel
modellerin ek agiklamasiyla birlikte tedarik
edilecektir.

Etkinlestirme secgenekleri

Bazi segenekler yalnizca yeni bir forklift konfi-
gurasyon dosyasi yuklenerek daha sonra kali-
ci olarak etkinlestirilebilir.

Degistirilmis forklift yapilandirma dosyasi, Ser-
vis Destegi tarafindan siparis verilmek, nakliye
edilmek ve faturalanmak lizere hazirlanabilir.

Asagidaki secenekler etkinlestirilebilir:

» Donanim uyarlamasi genellikle tim sece-
nekler igin gerekli olmaz

* Minimum donanim maliyetiyle uyarlanabilir
segenekler
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Ozel donanim

Optispeed siramileri

"Optispeed", hiz optimizasyon sisteminin ¢e-
sitli stirimlerini belirtir. Endustriyel forklift, is
siireglerini daha ekonomik ve guvenilir hale
getirmek igin ek bilesenlerle kademeli olarak
donatilabilir. Sonucunda fonksiyon araligi
6nemli 6lglide genisler.

Optispeed sirimleri

Siirim 3.0

Yardimci donanim
» Gelismis yazilim fonksiyonlari

Bu siriim, "Optispeed" hiz optimizasyon siste-
minin temel donanimini temsil eder.

"Akill yiik kapasitesi diyagrami", operatore
hangi yiik agirhginin hangi kaldirma yuksekli-
gine kaldirlabilecegi hakkinda bilgi verir.

Otomatik yana kaydirma siniri, disli ray tzerin-
deki yuklerin konumunu iyilestirir.

Sirim 3.1

Yardimci donanim

» Yik agirhg: algilama

» Gelismis yazilim fonksiyonlari

"Akilli ylk kapasitesi diyagrami”, operatdre

yuk gatalinda bulunan yukiin ne kadar ylikse-
de kaldirilacagini dinamik olarak gosterir.

Otomatik yana kaydirma siniri, disli ray tzerin-
deki yuklerin konumunu iyilestirir.

Siirim 3.3

Yardimci donanim

» Yik agirhg: olgimi

» Fiziksel yuk algilama

» Gelismis yazilim fonksiyonlari

"Akill ylik kapasitesi diyagrami”, operatére

yuk gatalinda bulunan yikin ne kadar yiikse-
ge kaldirilacagini dinamik olarak gosterir.

Sinir degerleri asilirsa sesli ve gorsel uyarilar
verilir.

Ayrica suris ve kaldirma fonksiyonlari kilitle-
nebilir.
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Ozel donanim

Optispeed striimleri

Otomatik yana kaydirma siniri, disli ray tGzerin-
deki yuklerin konumunu iyilestirir.

Surim 3.4

Yardimci donanim

* Yuk agirhgi élgimu

» Fiziksel yuk algilama

« Gelismis yazilim fonksiyonlari

"Akill yiik kapasitesi diyagrami", operatére
yik catalinda bulunan yUkin ne kadar yikse-
ge kaldirilacagini dinamik olarak gosterir.

Sinir degerleri asilirsa sesli ve gorsel uyarilar
verilir.

Ayrica surlis ve kaldirma fonksiyonlari kilitle-
nebilir.

Otomatik yana kaydirma siniri, disli ray tzerin-
deki yuklerin konumunu iyilestirir.

Yk, kaldirma yuksekligine ve yik agirhgina
dinamik olarak uyum saglayacak sekilde alinip
tutularak sabit hale getirilir. Bu, 6zellikle has-
sas yuklerin sarsiimadan yavas ve hassas bir
sekilde konumlandiriimasini saglar. Bu opera-
tor yardim fonksiyonlari, depolama alanindaki
is sUreglerini hizlandirir.

Surim 4.0

Suriim 4.0 "iGo pilot navigation" 6zelliklerini
icerir. Bu kapsaml fonksiyon seti farkli belge-
de aciklanmistir.
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Ozel donanim

Ayrilmis gdsterge paneli

Ayriimis gosterge paneli >

(1) Hidrolik igin ¢alistirma kolu (segim tuslari
ile birlikte) 5

(2) Korna

(3) Etkinlestirme tusu (6rnegin, otomatik fren- : ——
leme sisteminde freni serbest birakma tusu \ Py ez &y
olarak, ara kaldirma 6nleme isleminde iptal 21201918 17 15
olarak ve kabul edilebilen hatalari kabul etmek
icin)*. Basilmasi gerektiginde kirmizi yanip s6-
ner.

DOO

(4) Enduktif kilavuzluk igin manuel/otomatik iki
yonlu salter*

(5) Sik kullanilanlar segme tuslar

(6), (7), (8) ilave hidrolik fonksiyonlarini segme
tuslar*

(9) Acil durdurma salteri
(10) Surds icin ¢alistirma kolu

(11) Ana kaldirma asansorinin iki elle galisti-
rilabilmesi veya koridorda ilerlemek icin sen-
sOr yuzeyi

(12) Yardimci kaldirma asansori kaldirmak
veya indirmek veya catali déndurmek icin seg-
me tusu

(13) Ozel fonksiyonlara ayrilmistir
(14) Gatal déngusu gibi otomatik fonksiyonlar
icin segme tusu

(15) Kabin kaldirma asansoérinii ve yardimci
kaldirma asanso6rinii ayni zamanda kaldirmak
veya indirmek icin segme tusu. Calistirma ko-
lunu gekerken veya iterken bu tusa basil tutun
(1). Ayni tus catallar 180° sola veya saga
senkronize sekilde dondirmek igin kullanilir.
Calistirma kolunu (1) sola veya sada senkroni-
ze sekilde dondurirken bu tusa basil tutun.

(16) Bir meni ekrani segme
(17) Bir meniide segim yapma

(18) Menude bir adim geri gitme veya bir segi-
mi onaylama

(19) Ana meniye dénme

(20) Ekran aydinlatmasini otomatik olarak ¢a-
listirmak igin 1s1k senséru
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Ozel donanim

Ayriimis gésterge paneli

(21) Direksiyon kolu veya direksiyon simidi
(22) Koridorda iki elle sirus igin sensor ylzeyi

*Segenek
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Ozel donanim

Endiktif kilavuz 1ZF

Enddktif kilavuz IZF

Sistem agiklamalari
Genel

Endustriyel forklift, endiktif direksiyon kontrol
cihazi kullanilarak yénlendiriliyorsa endistriyel
forklift koridora girmeden veya koridordan ¢ik-
madan 6nce kaydirma digmesine (1) basil-
malidir. Diger tim galisma islemleri standart
tasarimdaki gibidir.

Bir frekans jeneratori (2) tarafindan zemine
doseli kabloya (3) AC beslemesi saglanir. Bu
AC beslemesi, endustriyel forklifte monte edil-
mis antenler tarafindan bir sinyal olarak algila-
nir ve endustriyel forklifti ydnlendirmek igin
kullanilir.

IZF kontrol cihazi, antenlerin merkezi ve kila-
vuz kablosu arasindaki yanal sapmaya bagh
olarak direksiyon agisini hesaplar. Direksiyon
acis1, endustriyel forklifti kablo hatti boyunca
y6nlendirmek igin kullanilir.

Enduktif direksiyon kontrolu kullanim cihazlari,
gbsterge paneline entegre edilmistir. Ekran,
mevcut ¢alisma durumunu belirtir. Elektronik
kart calistirildiktan sonra direksiyon kontrol
sisteminde bir otomatik test gergeklesir. Gos-
terge panelindeki salter (1) manuel siiriis mo-
du ve otomatik siiris modu arasinda gegis
yapmak i¢in kullanilir.

Hizmete alma

Kontrol cihazindaki kapsamli glivenlik devrele-
ri ve bir ariza tespit programi, sistemde servis
calismalarini kolaylastirir. Endustriyel forklifti
hizmete alirken sistem, musterinin kilavuz sin-
yaline gore yapilandiriimali ve bu sinyalle ka-
libre edilmelidir. Ardindan bir fonksiyon ve gu-
venlik testi gerceklestiriimelidir. Ariza tespit
programimiz, bu amaca yonelik teknik ézellik-
leri saglar.
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Enduktif kilavuz IZF

Koridora giris
Kilavuz proseddirii

— Endustriyel forklifti kablo hattina (endiiksi-
yon hatti) dogru siriin. Kablo hattinin éniin-
de durun.

— Endustriyel forkliftin kablo hatti ile agisi 60°
degerinden daha fazla olmamalidir.

— Direksiyonu diiz konuma ayarlayin.

— "Manual/Automatic” (Manuel/Otomatik) (1)
dugmesine basarak otomatik direksiyonu
segin. Kablo arama islemi baslar.

— "Guidance status" (Kilavuz durumu) simge-
sinin etrafindaki renkli halka (4) kirmiziya
doner.

— Kablo hattina dogru ilerleyin. Suris hizi oto-
matik olarak azaltilir.

— Elektronik kart birinci anten araciligiyla en-
duksiyon hattini algiladiginda elektronik kart
otomatik moda geger.

— Sesli bir sinyal duyulur.

— "Guidance status" (Kilavuz durumu) simge-
sinin etrafindaki renkli halka (4) kirmizidan
sarlya doner.

— Suriise devam edin. Endustriyel forklift oto-
matik olarak kablo hattinin ortasina dogru
surdlur.

— Direksiyon simidiyle ¢alisan direksiyon fonk-
siyonu kapatilr.

— Her iki anten de endiksiyon hattini algiladi-
ginda kablo arama islemi sona erer. "Gui-
dance status" (Kilavuz durumu) simgesinin
etrafindaki renkli halka (4) saridan griye do-
ner.

— Sirise devam edin. Kisa bir mesafe sonra
artik endustriyel forklift kilavuz kablosuna
yonlendirilir. "Guidance status" (Kilavuz du-
rumu) simgesi etrafindaki renkli halka kay-
bolur. Artik yalnizca kilavuz simgesi (5) go-
rindr.

— Artik forklift izin verilen hizda raflarin disina
surdlebilir.

Ozel donanim

o

\
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@ NOT

Sdirticti endlistriyel forkliftin ortasini kablo hat-
tinin izerine ne kadar dogru sekilde getfirirse
kilavuzluk prosedtirii o kadar hizli tamamianir.
Bu, yukariaaki adimiarin birkaginin atlanabile-
cegi anlamina gelir.

Enddktif kilavuz IZF

Koridora girig

— Endustriyel forklifti endiiksiyon hattina yon-
lendirin ve otomatik striis modunda korido-
ra dogru surdn.

— Endustriyel forkliftin sensor sistemi koridoru
algiladiginda, koridor iginde izin verilen
maksimum hiza gikilabilir.

A DIKKAT

Raflarla garpisma riski

Manuel direksiyonla koridora girmeye izin veriimez.
Endustriyel forklift manuel direksiyonla koridora girer-
se endustriyel forklift derhal durdurulur. Otomatik mo-
da gectiginizde siirise devam edebilirsiniz.

Koridorda otomatik siiriis

Endustriyel forklifti otomatik slriis modunda
calistirmak igin iki elle calistirmaya ydnelik sol
sensor ylzeyi (7) ve sag elle ¢alistirma kolu
(6) etkinlestirilmelidir. Kabin kaldirma asanso-
runun bununla ayni zamanda kaldiriimasi ve-
ya indirilmesi gerekiyorsa her iki galistirma ko-
lu da galistiriimalidir. Direksiyon kolu otomatik
sUrtis modundayken yanlislikla diiz konuma
(orta kilit) dondurilirse endustriyel forklift oto-
matik olarak frenlenerek durdurulur.

Koridor iginde otomatik moddan manuel mo-
da gegme

Endustriyel forklift koridorun igindeyken yanlis-
likla manuel direksiyona gegirilirse endustriyel
forklift hemen frenlenerek durdurulur. Bu du-
rumda yalnizca siriinme hiziyla devam edile-
bilir.

Siirlis hizi adaptasyonu

Otomatik hiz uyarlama &zelligi mevcut duruma
gbre mimkuln olan maksimum surus hizini
ayarlar. Glvenli olmayan bir durum olusursa,
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Ozel donanim

Automatic Floor Compensation AFC

ornegin, bir hata meydana gelirse siirls hizi
sinirlanir veya siiris islevi tamamen kapatilir.

Endiiksiyon hattindan ¢ikilmasi

— Endustriyel forkliftin tamamini koridordan
disari ¢ikarin.

— "Man/auto" (manuel/otomatik) (1) tusuna
tekrar basarak otomatik direksiyonu kapa-
tin.

— Endustriyel forklift otomatik olarak frenlenir.

— Sesli bir sinyal devreye girer.

— Manuel direksiyonu kullanarak endustriyel
forklifti kablo hattindan disari gikarin. Kori-
dorun disinda izin verilen maksimum hiz
kullanilabilir.

Koridor degistirme

Endustriyel forklift bir koridordan digerine su-
rulliyorsa "Koridor degistirme" bolimindeki
notlara uyulmalidir.

Automatic Floor Compensa- >
tion AFC

Etkin ylk tekerlegi aksi

L\

L ———
T

Bir endustriyel forkliftin bu segenekle donatil-
mis olmasi halinde ek sensor sistemleri, fork-
lift hareket halindeyken yollardaki engebe du-
rumunu belirler. Kontrol cihazi, bu dlgilen de-
gerleri kullanarak yiik tekerleklerinin konumu-
na etkin bir sekilde miidahale eder ve akslarini
eksantrik araciligiyla yatay olarak ayarlar. Bu,
engebeli yuzeylerde sirls yaparken kaldirma —,
cubugunun yana yatma tepkisini engeller. En-
gebeli yuzeyler nedeniyle surls hizinda azal-
ma gerekli degildir ve galisma giivenligi artiril-
mistir.

Etkin yuk tekerleg@i aksina sahip endustriyel
forkliftler, yik tekerleklerindeki rulman noktala-
rinin 6zel tasarimi sayesinde fark edilebilir.
Sistem calisirken ve forklift hareket halindey-
ken akstaki (1) centik doner.

@ NOT
N I
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Ozel donanim

Automatic Floor Compensation AFC

« Sistem yalnizca endstriyel forklift, kilavuza
uygun sekilde hareket ediyorsa etkindir

« Endustriyel forklift kapatildiginda sistem ki-
sa bir slire sonra bekleme konumuna gecer.
YUk tekerlegi aksindaki tepkiler operator ta-
rafindan hissedilebilir

+ Sistem tamamen otomatiktir. Fonksiyonlar
Uzerinde operatoriin etkisi yoktur

« Bu fonksiyon, saha 6lgtimlerine bagli olarak
parametrelenir. Bu dlcimlere kiyasla kosul-
lar degisirse dogru islevsellik garanti edile-
mez

Hata mesajlari
Hata mesaji

Bir hata veya ariza durumunda bir veya daha
fazla sayi, uyari Gggeni resmi ile birlikte goriin-
tllenir. Yetkili servis merkezini arayin ve yetkili
servis merkezine bu numaralari verin.

@ NOT

Ayrica "Kullanim talimatiar” baslikli bolime
bakin.

Olasi neden

« Sensor sisteminde ariza
« Mekanizmada ariza
Etkisi

« Kaldirma yuksekligi 3 m'den azdir -> hiz si-
nirlamasi 1 km/sa degerine kadardir

 Kaldirma yuksekligi 3 m'den fazladir -> si-
rs durdurma, képrileme mimkun degildir

Cozim

Yetkili servis merkezini arayin.

STILL




Ozel donanim

Kaldirma énleme

Kaldirma énleme

Kaldirma islemi, 6nceden belirlenmis bir kal-
dirma yuksekliginde durdurulur. Etkinlestirme
dugmesinin (1) etrafindaki halka yanar. Etkin-
lestirme diigmesine basilarak bu 6nleme fonk-
siyonu devre disi birakilabilir. Bu nedenle 6r-
negin forklift iki (veya Ug) farkli yikseklikteki
binada kullaniliyorsa bu donanim gereklidir.

@ NOT

[stede bagdl olarak bu fonksiyon, kaldirma isle-
minin devam etmesi igin etkinlestirme diigme-
sinin basil tutulmasi gerekecek sekilde de de-
gistirilebilir.

Cekis kesmesi

Cekis kesmesi, ara kaldirma 6nleme ile birlikte
kullanilabilir. Gekis fonksiyonu kesildiginde et-
kinlestirme diigmesinin (1) etrafindaki halka
yanar. Etkinlestirme digmesine basilarak bu
onleme fonksiyonu devre disi birakilabilir.

@ NOT

Istede badili olarak bu fonksiyon, sdirtistin de-
vam etmesi igin etkinlestirme digmesinin ba-
sil tutulmasi gerekecek sekilde de degistirile-
bilir. Cekis kesmesi, kaldirma yliksekliginden
bagimsiz olarak depolama alaninin belirlenmis
alanlarina da uygulanabilir. Ancak bunun igin
ilave ek sensor sistemleri gerekir. Miisteriye
ozel ayrintilar igin siparise bakin.

Koridora giris yardimcisi

Genel

Koridora giris yardimcisi, mekanik kilavuzluk
alirken bir koridor icinde kullanimi kolaylastir-
mak i¢in kullanilabilir. Bunu yapmak igin fork-
lift, endiktif kilavuzlu bir forklift gibi elektrikli ve
mekanik ekipmani alir.

Bu sebeple koridora giris yardimcisinin kulla-
nilacag@ bir depolama alanina koridorun orta-
sinda olacak sekilde endiiktif kilavuzluk

N I
STILL



Ozel donanim

Koridora giris yardimcisi

saglayan bir kilavuz teli ve mekanik kilavuzluk
icin kilavuz raylar takihr. Emme kilavuzu kori-
dorun igine dogru yaklasik 5 m uzar. Forkliftler
ayrica istege bagl Koridor sonunda yavagla-
ma ve durma(ZAG) 6zelligiyle donatiimistir.

Koridora giris

Forklift, Endiiktif kilavuz(IZF) baslikli bélimde
verilen Koridor sonunda yavaglama ve durma
bilgilerine gére raflarin dis tarafindaki kilavuz
tel boyunca ilerler. Bu, forkliftin kilavuz raylarin
icine dogru surilebilmesi igin kesin bir sekilde
hizalanmasi anlamina gelir.

Elektrikli koridor algilama yalnizca forklift ta-
mamen kilavuz raylarin arasinda oldugunda
calisir. Koridor algilama basarili oldugunda
enduktif kilavuz otomatik olarak kapanir.

@ NOT

Man/aufo (Manuel/ofomatik) dligmesi otomatik
ayarina getirilmemisse forklift mekanik kila-
vuzlu bir forklift gibi hareket eder. Koridorday-
ken "ofomatik" ayarindan "manuel” ayarina
gecmenin herhangi bir etkisi olmaz.

Koridordan ¢ikis

Koridordan ¢ikilirken otomatik olarak mekanik
kilavuzdan enduiktif kilavuza gegis yapilir. Ki-
lavuz teli birakmak icin man/auto (manuel/
otomatik) digmesine basilarak endktif kila-
vuz se¢iminin kaldiriimasi gerekir.
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Ozel donanim

Makara kanali lizerinde akii
Makara kanali Gzerinde aki

Agiklama

Akl makara kanallari Uizerine yaslanir ve aku
degistirme gercevesi* kullanilarak forkliftin ya-
nindan monte edilebilir veya sokdlebilir. Aku
her iki taraftan kelepgeleme parcalari ile sabit-
lenir ve yerlestirilir.

izleme

Ak Kilitleri elektriksel olarak izlenir. Kilitlerden
biri yerine diizglin bir sekilde oturmazsa, ek-
randa bir hata mesaji géruntulenir ve forklift
durur.

ise baslamadan énce her zaman akii kilitlerinin (2) iyi
durumda ve galisir halde olup olmadiginin kontrol
edilmesi gerekir.

* Istege bagl

>

Centikli vida
Akl kilidi
Kauguk tampon
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Ozel donanim

Makara kanal (izerinde akil

AkU kilidinin ayarlanmasi >

A DIKKAT

Ezilme ve parcalarin zarar gérme tehlikesi

Dogru bigimde sabitlenmemis akiler, kdselerden do-
nerken forkliftten diiserek insanlari ve yiikleri tehlike-
ye atabilir. Akl sikica sabitlenemiyorsa, sorumlu ser-
vis merkezi cagiriimalidir. Akiisi hatali sabitlenen
veya dogru bigimde sabitlenmeyen forkliftleri kullan-
maya devam etmek tehlikelidir.

Bu forkliftin calisma guvenligini saglamak igin
cekis akisu aku bélmesindeki yerine kelepge-
lerle sikica sabitlenmelidir. Bunu yapabilmek
icin forkliftin ayarlanabilir bir aku kilidiyle dona-
tilmis olmasi gerekir. Aku kilidi her iki taraftan
yaklasik olarak 30 mm ayarlanabilir. Her iki ki-
lit de simetrik olarak ayarlanmalidir.

@ NOT

Ak sasiye ilk kez takiliyorsa asagida agikia-
nan eylemlerin birkag adim halinde tekrarian-
masi gerekebilir. Kauguk tampon disi (vay ele-
mani) diizgiin hareket edemiyorsa, ayariama
oncesinde bu durum giderilmelidir.

— Aklyu aku bélmesinin yaklasik olarak mer-
kezine yerlestirin. Bu islemi gerceklestirdigi-
nizde, aku kilitlerinden biri forkliftte fren ola-
rak kalir.

— Centikli vidayi (1) ve kauguk tamponu (3)
her iki kilide (4) tamamen oturacak (2) sekil-
de déndriin.

— ikinci akii kilidini forklifte takin.

— Aklye yaslanana kadar iki kauguk tamponu
sOkin. Goriindr dis uzunlugu akinin iki ta-
rafinda da benzer olmalidir. Gerekiyorsa
akiyl hafifge yana gekin. Her bir kauguk
tampon i¢in maksimum ayar aralgi yaklasik
olarak 20 mm'dir.

— Her iki kauguk tampondaki kullanilabilir dis-
ler tamponlari akliye baglamak igin gereken
uzunlukta degilse ayar araligini daha fazla
artirmak icin ¢entikli vidalar sikilimalidir. Ay-
ni zamanda kauguk tamponlar ¢entikli vida-
larla birlikte dénuyor olmalidir.

— Iki gentikli vidadan biri daha fazla sikilarak
gerginlik artirilabilir. Centikli vidalari elle
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Ozel donanim

Makara kanali lizerinde akii

sikica sikin. Kauguk tamponun agik bir se-
kilde deforme olmasi, ak kilidinin saglam
bir sekilde sabitlendigi anlamina gelir.

— Bu adimlarin uygulanmasina ragmen aku
yeterince sabitlenemiyorsa yanlis boyutlu
bir aku takilmis olabilir. Ak sikica kilitlen-
memisse forklift kullaniimamalidir. Aksi tak-
dirde kaza ve hasar tehlikesi dogabilir.

— Sabitleme islemi gercgeklestirildiginde, (5) ve
(6) noktalarinda dis géruintiyor olmaldir.
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Ozel donanim

Elektronik erisim kontrolii

Elektronik erisim kontroli >

istege bagl olarak bu endiistriyel forkliftler, \s‘

kontak anahtari yerine elektronik erisim kon-
trolGi ile donatilabilir.

Bu sistemler istege bagli olarak mevcuttur:
* PIN kodu girisi

» RFID ¢ipi

* RFID karti

Kontrol cihazinin agiimasi

Basmali digmeye yaklasik 2 saniye boyunca
basin. Kontrol cihazi agilir. Ekran etkinlestirilir

ve galisma isiklar™ agilir.

Endustriyel forklift agildiktan sonra tiim fonksi-
yonlar ilk olarak devre disi durumdadir. En-
dustriyel forkliftin fonksiyonlari, yalnizca elek-
tronik erisim kontroli dogru sekilde etkinlesti-
rildiginde devreye alinir.

PIN kodu >

Fonksiyonlar, tus takimi ile gecerli bir bes ba-
samakli sayi kodu girilerek devreye alinir (ay-
rica bkz. "fabrika ayar").

— F1 (1) digmesine basin.

Dile bagli olarak asagidaki ekran, kullanicidan 3
belirtilen PIN kodunu girmesini ister.

— Bes basamakli kodu 8 saniye iginde girin.
— (2) diigmesine basin. Boylece giris onayla-

O
O
1
O
@,
" = @Oy @
o

PIN kodu dogru girildiginde kisa bir sesli sinyal
duyulur.

Ekran, baslangi¢ ekranina doner.

F1 diigmesinin (3) yanindaki ekranda bulunan
renkli gubuk, endustriyel forklift fonksiyonlari-
nin artik devreye alindigini gosterir.

Yanlis PIN kodu, giris stiresi agildi

Yanls bir PIN kodu girildiginde veya 8 saniye-
lik giris slresi gegtiginde:

— F1 (1) digmesine tekrar basin.

— Dogru PIN kodunu girin.
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Ozel donanim

Elektronik erisim kontrolii

@ NOT

« Endlistriyel forklift, operator paneli digmesr
kullanilarak her agildiginda PIN kodu tekrar
girilmelidir.

« Endlistriyel forklift, PIN kodu kullanilarak
agilamazsa yetkili servis merkezini arayin.

Fabrika ayari
Bu PIN kodu igin fabrika ayari "11111™dir.
PINkod degisikligi

En fazla bes farkl kod kullanilabilir. Misteri,
10000 ile 99999 arasindan bir kod segebilir ve
ardindan bu kodlar yetkili servis merkezi tara-
findan kontrol cihazina programlanabilir.

Kapatma

— Endustriyel forklifti kapatmak igin operator
paneli dugmesini yaklasik 2 saniye boyunca
basili tutun.

RFID gipi, RFID karti

Endustriyel forklift bu sistemle donatiimissa
RFID cipleri veya RFID kartlari igin stirtici ka-
bininde, gésterge panelinin yakininda bir oku-
ma cihazi bulunur. RFID cipleri ve RFID kart-
lari siparise gore teslimat kapsamina dahil edi-
lir. Ancak yetkili servis merkezi, sistemi muste-
ri 6zelliklerine goére programlama islemini mus-
terinin sahasinda gergeklestirir. Farkli RFID
cipleri veya kartlari kullanilarak farkli operator-
lere atama yapilabilir.

Fabrika ayar
Standart ¢ipler ve kartlar fabrikada saglanir.
Sistemin etkinlestiriimesi

— Operator paneli digmesine basarak kontrol
cihazini agin (yukariya bakin).

Okuma cihazinda bir LED yanar.

— RFID ¢ipini veya kartini okuma cihazinin
6niinde tutun.

Endustriyel forklift artik kullanima hazirdir.
Yapilandirma diizeyleri

Elektronik erisim ilkesine dayanan ilave yapi-
landirma dulzeyleri mevcuttur. Bu sistemler,
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Ozel donanim

Elektronik erisim kontrolii

tim endstriyel forklift filolarinin faaliyetlerini
degerlendirmek, kontrol etmek ve optimize et-
mek igin kullanilabilir.

ilave yapilandirma seviyeleri sunlari yapabilir:
 Siris ve rolanti siirelerini kaydetme

+ Bos calismalari belirleme

« Kaldirma ve indirme proseddrlerini sayma

« Garpismalari belirlemek igin bir darbe sen-
sorl kullanma

@ NOT

Filo yénetim sistemleri, ayri bir kullanm tali-
matlar setinde agiklanmistir.
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Ozel donanim

Otomatik frenleme sistemleri

Otomatik frenleme sistemleri

Otomatik frenleme sistemleri calisma giivenligi
saglar. Bu sayede operator, ¢calisma sireci
nedeniyle sahadaki kisittamalara ve teknik
Ozelliklere daha fazla dikkat eder. Bu nedenle
otomatik frenleme sistemleri, yol tutus perfor-
mansini artirmaya da énemli bir katkida bulu-
nur.

Prensip olarak otomatik fren sistemlerinin ta-
sarimi, misterinin gereksinimlerine gére uyar-
lanabilir. Bu nedenle tam kullanim fonksiyonu,
siparis bilgilerinden alinmalidir.

Endustriyel forklifte monte edilen bir sensor
sistemi sayesinde forkliftin fren yapmak veya
durmak zorunda oldugu alanlar (bolgeler) gi-
venilir bir sekilde algilanir. Ayrica Sensorlere
genel bakig baslikli bélime bakin.

A DIKKAT

Otomatik frenleme sistemleri, operatér igin yardim
sistemleridir. Operatori dikkatli kullanim sorumlulu-
gundan muaf tutmaz.

A UYARI

Arizalardan dolayi éliim tehlikesi ve ekipmanin cid-
di hasar gdrme riski

Sensor sistemindeki degisiklikler yalnizca yetkili ser-
vis personeli tarafindan yapilmahdir. Raf her degisti-
rildiginde yetkili servis personelinden yardim alinma-
si gerekir. Planlanan degisikliklerin otomatik frenleme
sistemlerinin islevselligi (izerinde olumsuz bir etkisi
olup olmadigini kontrol etmek ¢ok 6nemlidir. Planla-
nan degisikliklere, 6zellikle direk ekleme veya kaldir-
ma gibi geometrik boyutlarin degistirimesi de dahil-
dir. Herhangi bir onarim galismasi sirasinda koridor
algilama veya bdlge algilama igin kullanilan sensér
sisteminin etkilenip etkilenmedigini kontrol etmek gok
onemlidir. Sensor sisteminin degistirilmis boyutlara
uyarlanmasi gerekebilir. Bu sistemlerin calismaya
devam etmesi igin sistem agiklamalarinda verilen bil-
gilere uyulmasi 6nemlidir.
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Ozel donanim

Otomatik frenleme sistemleri

Koridor algilama,
Bélge algilama,
Mesafe 6lglimi

Genel

Endustriyel forklifte takilan sensorler; koridor
algilama, bélge algilama ve mesafe dlgimi
icin kullanilir. Raflarda enddstriyel forkliftin
fonksiyonlarinin sinirlandiriimasi veya kilitlen-
mesi gereken alanlar olabilir. Bu alanlar, fork-
liftin fren yapmak zorunda oldugu veya 6rne-
gin is guvenligi nedeniyle durmasi gerektigi
alanlari kapsar.

» Koridorlarin agik veya kapali uglari ydéniinde

» Depolama alanindaki algak tavanli bdlgeler
(asma tavanlar, asma katlar)

Bélgeler

Genellikle farkli fonksiyonlara sahip asagidaki

bdlgeler arasinda ayrim yapilr:

+ Koridorlarin disinda (aktarma koridoru)

* Bir koridordan gikmadan énceki frenleme
bolgesi. Her iki tarafi da agik olan koridor-
larda her iki ucta da bu bdlgelerden biri ola-
bilir

« Koridorlarin bir ucu kapaliysa duvarin énlin-
deki frenleme bélgesi

* Hizli hareket bélgesi. Koridorlarin uglarinda-
ki frenleme bdlgeleri ile koridor arasinda ka-
lan alan

Programlama yoluyla surus hizi, belirtilen her
bolgede farkli bir degerle sinirlandirilabilir.

Her frenlemeden sonra bir bekleme suresi
programlanabilir (durma siresi).

Prensip olarak her bir fonksiyonun etkinlestiril-
mesi engellenebilir.

Otomatik frenleme sistemleri genellikle kaldir-
ma ylksekligi sinirlamalariyla birlestirilir.

Bdlge algilama

Bolgeler, rafa takilan veya zemine gémlu bir
sensor sistemi ile tanimlanir. Optik, enduktif,
manyetik ve radyo tabanli sistemler kullanihr.
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Ozel donanim

Otomatik frenleme sistemleri

Prensip olarak raflara en uygun sensor siste-
mine musteri karar verir ve bu sistem
kullanilir.

RFID teknolojisi

RFID aktaricilari zemine gémultdir. Korido-
run merkezinin biraz disinda, farkli araliklarla
yerlestirilmis yaklasik 10 mm'lik deliklerin igin-
de bulunurlar. RFID yazma/okuma cihazi, su-
riict kabininin altindaki yik tekerledi aksina
monte edilmistir. RFID aktaricilari bakim ge-
rektirmez.

— Koridorda higbir cisim bulunmasina izin ver-
meyin.

RFID sistemi, endustriyel forklifti koridorda ko-
numlandirmak amaciyla mesafe 6él¢limu igin
de kullanilr.

Barkod

Endustriyel forklifte takili barkod tarayicilari,
forklift hareket halindeyken barkod etiketlerini
her iki ydnde de okur. Barkod etiketleri yerden
yaklasik 50 cm yukaridaki direklere yapistiril-
mistir. Tarayicilar endistriyel forklifte yerlesti-
rilebilir, etiketler ise rafin bir veya her iki tarafi-
na takilabilir.

— Barkod tarayicilarini kapatmayin veya ayar-
lamayin.

— Barkod tarayicilarinda kirlenme olup olma-
digini kontrol edin.

— Barkod etiketlerinde kirlenme ve okunabilir-
lik kontrolG yapin.

— Ornegin gevsek ambalaj malzemesi ile bar-
kod etiketlerinin Gzerini kapatmayin.

Barkod sistemi, endstriyel forklifti koridorda
konumlandirmak amaciyla mesafe élgimu igin
de kullanilr.
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Ozel donanim

Otomatik frenleme sistemleri

Yansitici 1sik salterleri ve reflektérler >

Endustriyel forklifte takili yansitici 1sik salterle-
ri, forklift hareket halindeyken reflektorleri her
iki yonde de algilar. Reflektérler yerden yakla-
sik 170 — 200 cm yukaridaki direklere takilir.
Yansitici i1sik salterleri endustriyel forklifte yer-
lestirilebilir, reflektorler ise rafin bir veya her iki
tarafina takilabilir. Reflektorlerin sayisi, endis-
triyel forkliftteki fonksiyonlara gére belirlenir.

— Yansitici 1sik salterlerini kapatmayin veya
ayarlamayin.

Yansitici 1sik salterlerinde kirlenme olup ol-
madigini kontrol edin.

Reflektorlerde kirlenme ve gizilme gibi ha-
sarlar olup olmadigini kontrol edin.

Ornegin gevsek ambalaj malzemesi ile ref-
lektorlerin Uzerini kapatmayin.

Manyetik sistem >

Anahtarlama miknatislari zemine gémulidur.
Koridorun merkezinin biraz disinda, farkh ara-
liklarla yerlestirilmis yaklasik 35 mm'lik delikle-
rin icinde bulunurlar. Miknatisli salterler, stru-
cu kabininin altindaki yik tekerlegi aksina
monte edilir. Anahtarlama miknatislarinin sa-
yisi, endUstriyel forkliftteki fonksiyonlara gore
belirlenir. Anahtarlama miknatislari bakim ge-
rektirmez.

— Koridorda higbir cisim bulunmasina izin ver- \:‘\- L :
meyin. o
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Ozel donanim

Kisisel koruma sistemi (MPSE)

Kisisel koruma sistemi >
(MPSE)

Mobil kisisel koruma sistemlerinin amaci, fork-
liftin frenleme alanina uyarmadan giren kisileri
korumaktir. Her slrls yénlnde bulunan birer
adet glivenlik lazer tarayici, frenleme alanini
tarar ve bu alanda (koruyucu alan) bir kisi ya
da nesne tespit ettigi anda forkliftteki frenleme
sistemini harekete gegirir.

Kural olarak, bu kisisel koruma sistemleri yal-
nizca kilavuz fonksiyonuyla etkinlesir. Fonksi-
yonel aralik, istege bagh olarak, én ug izleme
de dahil olacak sekilde genisletilebilir.

A DIKKAT
Kaza riski

Bir kisisel koruma sistemi kullaniyor olsa da fabrika-
da kisilerin ve gok dar koridor forkliftlerimizin ayni an-
da ayni koridorda bulunmasina izin vermiyoruz. Ure-
tici, maksimum guivenlik kategorisi 2 saglar.

@ NOT

Forklift direticisinin onayladigi mobil kisisel ko-
ruma sistemi gesitleri, fonksiyonlar ve sece-
nekler bakimindan ayni degildir. Kisisel koru-
ma sistemlerinin kullanim ve bakim ile ilgili
tim bilgileri igin lretici tarafindan verilen ilgili
belgelere bakin.

Arayiiz X99 >

Soket X99, forklift kontrol Unitesi ile kisisel ko-
ruma sistemi arasindaki araylzu temsil eder.
Bizim tarafimizdan tanimlanan tim sinyaller
bu sokete atanir. Cok dar koridor forkliftlerinin
teslimat kapsami, MPSE kontrol cihazindaki
bir i¢ ariza endustriyel forkliftin arizalanmasina
neden oldugunda MPSE konektor soketinin
yerine takilabilen kdpriileme soketi X99'u ige-
rir.

Arayiiz X99, man-down forkliftlerde gosterge
panelinin yakinina ve man-up forkliftlerde kon-
trol bélmesine takilir
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Glvenlik lazer tarayici

A DIKKAT

Kaza riski

Koprileme soketi takildiginda MPSE'nin tim giiven-
lik fonksiyonlari devre disi birakilir ve endustriyel
forkliftin maksimum strus hizi 2,5 km/sa ile sinirlan-
dirihr. Bu nedenle forklift yalnizca yikleme islemleri
sirasinda koprileme soketi ile calistirilabilir. Bu kdp-
riileme soketi, sorumlu depo yoneticisi tarafindan
saklanmali ve ancak onun talimatlari dogrultusunda
kullaniimasina izin verilmelidir.

Glivenlik lazer tarayici

Kisisel koruma sistemlerinde kullanilan lazer
tarayicilar, son derece hassas optik-elektronik
sensorlerdir. Bunlar, endustriyel forkliftin sinir-
lar iginde iyi derece korunur.

Yk tarafi tarayici indirilmis konumdayken su-
riicu kabini tarafindan kaplandiginda. Bu ne-
denle endustriyel forklift, stiriici kabini indiril-
diginde maksimum 2,5 km/sa hizla stralr.
Dusuk hizla ve operatorin dikkatiyle kisisel
koruma saglanir.

Yirlyus tarafi tarayici (resim) kontrol bolmesi
kapaginin arkasinda bulunur. Tarayici genis
bir yuvadan yolu izleyebilir. Ariza tespiti
LED'leri daha kiguk olan alt acikliktan gorile-
bilir.

A DIKKAT

Fonksiyonel bozukluk

— Tarayici Ureticisinin sagladigi kullanim talimatlari-
ni dikkate alin.

— Temizlik talimatlarini dikkate alin.

— Tarayiciyl ayarlamayin veya agikliklari kapatma-
yin.

Kisisel koruma sistemi, hazir-
hk
Hemen kurulum i¢in hazirlik

Bu segenekle endustriyel forkliftler kisisel ko-
ruma sisteminin kurulumu igin hazirlanir. Mus-
teri, MPSE Ureticisini 6nceden belirtmis
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olacaktir. Bdylece markaya 6zel kablo demet-
leri ve mekanik destek baglantilari fabrikada
takilacaktir. Gergek kontrol cihazi ve sensor
sistemleri, teslimat sirasinda musterinin tesi-
sinde tamamlanmalidir. Bu zamana kadar su-
rus hizi 2,5 km/sa olarak sinirlandirilir. Bu si-
nirlama, yetkili servis merkezi tarafindan kisi-
sel koruma sistemi takildiktan sonra kaldirihr.

Tilt bariyeri

A\ DIKKAT
Kaza riski

Kisisel koruma sistemi tam olarak takiimaz ve devre-
ye alinmazsa "kisisel koruma" ve "garpisma koruma-
s1" fonksiyonlari etkinlestirilmez. Bu durumda endis-
triyel forkliftin kullanim amaci dogrultusunda kullanil-
masI mimkiin olmaz veya buna izin verilemez.

Daha sonra kurulum igin hazirlik

Bu segenekle teslimat kapsamina yalnizca la-
zer tarayicilarin kurulumuna yonelik mekanik
bilesenler dahil edilir. X99 endustriyel forkliftte
kisisel koruma sistemi baglamak igin kullanilan
standart arayliz de mevcuttur. Bununla birlikte
endustriyel forkliftin galisma &zellikleri standart
modeldeki gibidir.

Tilt bariyeri
Aciklama

Yatik bir konumdayken, tilt bariyeri raflarin bu-
lundugu yénde yana dogru disa agilir. Béylece
raflara olan mesafe azalir ve yiik alma islemi
kolaylasir. Operator tilt bariyerini serbest bi-
raktiginda, tilt bariyeri yay glicli sayesinde oto-
matik olarak ilk konumuna geri déner.

Tilt bariyeri, temelde hareketli bir (ist parga,
sabit bir alt parga ve Ust ile alt pargalari bagla-
yan bir menteseden olusur. Glivenlik nedeniy-
le, tilt bariyerinin kilidi yalnizca belirli kosullar-
da aclilir.

Fonksiyon

Bariyer ancak su kosullarda agilir:
« Forklift koridordaysa
 Bariyerler kapaliysa
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Ayna ve aydinlatma moduilt

« ki elle kullanilan sensérler etkinlestirilme-
misse

« Surts/hidrolikler igin galistirma kollari bos
konumdaysa

» Ayak salteri etkinlestirimemisse

 Surls hiz1 0,1 km/sa'dan dusuk ise

Bariyer su kosullarda kilitlenir:

 Bariyerlerden biri agilirsa

« Ayak salteri ve siirlis ¢alistirma kolu etkin-
lestirilmisse

* Ana kaldirici fonksiyonu segilirse

« Forklift koridorda degilse

@ NOT

Forklift koridordayken ve iki bariyerden biri
acilip kapandiginda, tilt bariyeri kilitlenir. Ayak
salteri kisa bir scireligine etkinlestirildiginde ve
kilidin agilmasi icin gerekli olan diger kosullar
saglandiginda, tilt bariyerinin kilidi tekrar agilir.

Ayna ve aydinlatma modila >

Endustriyel forklift bu moddil ile donatiimissa

ek kullanim talimatlar fabrikadan saglanir. Bu
talimatlar modiliin nasil monte edilecegini ve
yapilandirilacadini ayrintil bir sekilde agiklar.

Bu modiil, gesitli modellerde ve kombinasyon-
larda saglanabilir:

 Endustriyel forkliftin yanindaki raf sistemini
aydinlatmak igin LED is yeri aydinlatmasi
olarak

« Siriicl bélmesinde hava sirkiilasyonu sag-
lamak icin entegre fan motoru ile

« Dikiz aynasi olarak entegre parabolik ayna
ile

A\ DIKKAT
Kaza riski
Ayna yiizeyinin kavisi goriis alanini buyik 6lglide ar-
tirir. Sonug olarak nesneler aslinda olduklarindan da-
ha uzakta gérundrler.
Aynanin ayarlanmasi

Ayna, ilgili yerlerden itilerek gerekli konuma
getirilebilir.
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Kamera sistemi

A DIKKAT
Mal hasari riski

Ayar araligi mekanik olarak sinirlandiriimistir. Ayna
caminin sert bir sekilde itiimesi camin ¢atlamasina
neden olabilir.

Fanin agilmasi

Gosterge panelindeki ilgili digmeye basin.

@ NOT

Anahtarr (1) kullanarak 2. fan seviyesine ge-
¢in. Kor tapalar (2) farun diger tarafinaa yer
alr.

is yeri aydinlatmasinin agiimasi

Gosterge panelindeki ilgili dligmeye basin.

Kamera sistemi

Endustriyel forkliftteki modern video kameralar
ve suriicl kabinindeki renkli monitorler, opera-
tére calisma alani hakkinda daha iyi bir genel
bakis sunar.

Kameralar istenen fonksiyonu yalnizca dogru
sekilde ayarlandiginda gergeklestirebilir. En iyi
gorintl ekranini elde etmek igin kameralarin
ayri ayri ayarlanmasi gerekir. Endistriyel fork-
lift acilir agilmaz sistem etkinlestirilir.

A DIKKAT
Yardim sistemi

Kamera sistemleri pasif sistemlerdir. Endistriyel fork-
liftin galismasina midahale etmez. Operator, glivenli
bir sekilde galismaktan sorumludur.

Forklifti hareket ettirmeden 6nce operatér, kamera
sisteminin dlizglin ¢alistigini ve dogru ayarlarda ol-
dugunu kontrol etmelidir. Kamera sistemi diizgiin ¢a-
lismiyorsa sistem kapatilmadan énce onarilmali veya
ayarlanmalidir.

Geri goriis kamerasi

Bir kamera, tahrik Unitesine bakacak sekilde
kaldirma gubugunun ortasina takilmistir. Strd-
cl kabininde bir monitér bulunur.
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Bu kamera, gorls alani endustriyel forkliftin
frenleme alaniyla eslesecek sekilde ayarlan-
malidir. Operatér monitérde bir engel oldugu-
nu gorirse tepki vermek ve durdurmak igin ye-
terli zamani olacaktir.

Koridorlara girmek igin geri goriis kame-
rasi

Siirticl kabininin arkasina kilavuz makaralari-
ni (MZF) ve tahrik Unitesi yonindeki yolu gos-
teren iki kamera takilmistir. Suriicti kabininde
iki monitér bulunur. Bu model, kapali kabinler-
deki (rlzgar deflektori, soguk depo) dikiz ay-
nalarinin yerine kullanilabilir.

Bu kameralar, makara kilavuz raylarindan biri
(MZF) veya sasinin kése konturu (IZF) iki mo-
nitérden de gorllebilecek sekilde ayarlanmali-
dir. Bu sistem bdylece koridor kilavuzuna gir-
meyi kolaylastirir.

Siris yolunu izlemek igin kamera siste-
mi

Suriict kabininin altindaki ylk tekerlegi aksina
bir kamera takilmistir. Yiik yéniindeki yolu
g6sterir. Surtict kabini bu amagla yaklasik 50
cm kaldiriimahdir. Tahrik tGnitesini gésteren
ikinci bir kamera, kaldirma gubugunun ortasi-
na takilmistir. Striici kabininde bir monitér
bulunur. Degistirme islemi suris yonine bagh
olarak gergeklesir.

Bakim ve temizlik
Kamera sistemleri az bakim gerektirir.

Dizenli bakim sirasinda veya belirli olaylardan
sonra:

— Kameralarin ve monitérlerin destek baglan-
tilarinin iyi durumda olup olmadigini kontrol
edin.

Kelepgelerin sikiligini kontrol edin.

— Kamera ayarlarini kontrol edin.

Mercek bezleriyle kamera merceklerini te-
mizleyin.

Kamera sistemi
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Kaldirma yiiksekligi 6n secimi

Kaldirma yiiksekligi 6n segimi

@ NOT

istege bagl "kaldirma yiksekligi 6n secimi"
fonksiyonu ayri kullanim talimatlarinda ayrintili
olarak agiklanmistir.

Bu fonksiyon, kaldirma yiiksekliklerine hareke-
ti kismen otomatiklestirir. Operatériin sadece
gerekli kaldirma ylksekligini bir sayi ile girme-
si gerekir. Ardindan operatdr, kullanim cihaz-
larini bu dogrultuda etkinlestirir ve sistem yik
catalini gerekli yiikseklige otomatik olarak ge-
tirir.

Daha ileri bir yapilandirma seviyesinde kontrol
cihazi, ylk ¢atalinda ylk olup olmadigini algi-
lar. Buna gére ylk c¢atall, depolama veya geri
alma islemi igin dogru yukseklige getirilir.

Surici kabinleri, 6zel model-
ler

Ozel uygulamalar igin siiriicii kabininin &zel
modelleri mevcuttur.

Su 6zelliklere sahip siirlicu kabinleri vardir:

» Ray yuksekliginin altindaki her tarafta gu-
venlik camlari bulunan

» Rayin uzerine takilmig, glvenlik camindan
veya plastikten yapilmis bir 6n cami bulu-
nan

« Bariyerlerin (izerindeki raya takiimis, enteg-
re folyo panellere sahip folyolu riizgar def-
lektérl bulunan

+ Rayin tzerine takilmis, her tarafta sabit
plastik paneller bulunan

@ NOT

Rayin tzerine ytik ydniinde takilan paneller,
indlirme islemi igin ¢ikariimali veya ileri itilmeli-
dir. "Acil durum indirme sistemi” baslikli bold-
me bakin. Elle agilabilen fermuariar ve sikistir-
ma vidalarr kullanilmistir. Cikarilan tim panel-
ler kabinin igine yerlestiriimelidir.
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Rizgar deflektérlii kabin

Isitici

Suricl kabinlerinde istege bagh olarak sicak
hava Ufleyen isitici ile donatilabilir.

Riizgar deflektérlii kabin >

Surici kabini, ylk tarafinda gikarilabilir bir
plastik panelle donatilmistir. Acil bir durumda
sUrlictiniin kafesten inmesi gerekiyorsa bu pa-
nel gikariimahdir; "Acil durumda indirme" bas-
likh bélime bakin.

Surici kabininin yanlarinda gézetleme pence-
releri olan plastik kapaklar vardir. Bu yan ka-
pakta girisi saglayan bir fermuar (1) bulunur.
Bu kapaklar tamamen de ¢ikarilabilir.

@ NOT

Yan kapakiar ¢ikariimadan ve takilmadan on-
ce fermuarin tamamen kapatilmasi gerekir.

Yan kapaklarin gikariimasi

Yan kapaklar, uzun taraflardaki Velcro seritler-
le (2) ve Ust kisimdaki bir keder rayiyla (3) tut-
turulmustur. Cikarmak igin Velcro baglantisini
dikkatlice gevsetin ve kapagi keder rayinin
yanlarindan kaydirarak gikarin.

Yan kapagin takilmasi

Yan kapaklari takmak igin ¢ikarma sirasini
tersten uygulayin.

Temizleme

Plastik panelleri ve plastik folyolari sadece bu
amag igin 6zel olarak tasarlanmis temizleyici-
ler ve 6zel bezler kullanarak temizleyin. Kirli
ve/veya ¢izilmis paneller guivenlik riski olustu-
rur.
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Rizgar deflektérli kabin

Acil durumda indirme
On camin gikariimasi

— Her iki taraftaki iki gentikli somunu (4) sokin
ve sikistirma plakalarini ¢ikarin.

— On cami Velcro seritlerden ayirin ve kabinin
icine yerlestirin.

— Kabinin arka tarafinda saklayin.

— "Indirme" bdliimiinde agiklandigi gibi indir-
me sistemini depolama torbasindan ¢ikarin.

Halat ydnlendirmesinin takilmasi

— Guvenlik tesisatinin gégis halkasina ek bir
yayli kanca takilmistir. Bu yayli kancayi ¢i-
karin.

— Fabrikada tepe korumasinin (5) 6n kenarina
bir yayli kanca takilmistir.

— Indirme sisteminin halatini bu yayli kancaya
takin. Bu yayh kanca, halat icin ydnlendirme
noktasi olarak islev gorur.

— Yayh kancanin vidali bagdlantisini takin.

— Indirme islemini, "indirme" bélimiinde agik-
landigi sekilde yapin.

— Kabini yalnizca indirme sistemi dogru sekil-
de baglandiktan sonra terk edin.

On camin takilmasi

— Once 6n cam alt taraftaki kilavuza yerlesti-
rin, ortalayarak hizalayin ve Velcro seritleri-
nin i¢ine bastirin.

— Sikistirma plakalarini takin ve gentikli vida-
lar (4) elle sikin.
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Dahili telefon sistemi

Depolama alanindaki ortam kosullarinin ge-
rektirmesi halinde kapal suricu kabinleri dahi-
li telefon sistemi ile donatilabilir.

— Konusurken konsoldaki kirmizi basmali
dugmeyi (1) (ses ¢ikisi) basil tutun.

— Disarida sdylenenleri surticli kabininde duy-
mak i¢in basmali diigmeyi serbest birakin.

— Ses seviyesini ayarlamak i¢in déner diigme-
yi (2) kullanin.

Sicak hava ufleyen isitici

Kapali surici kabinlerinde surticl kabininde
calismayi daha rahat hale getirmek igin sicak
hava ufleyen isitici bulunabilir. Bu sistem, ha-
va sirkiilasyonu igin bir fan da saglar.

A DIKKAT
Asiri isinma riski

Isiticilarin girislerini veya havalandirmalarini kapat-
mayin.
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Ozel donanim

Koruyucu tavan kapagi

Koruyucu tavan kapagi

Standart tepe korumasi, denge ve tavan des-
tekleri arasindaki mesafe agisindan mevcut
standartlari karsilar. Ancak bir depolama ala-
ninda tepe korumasinin tavan desteklerinin
arasindan gegebilecek kadar kiigiik olan agir
nesneler tasiniyorsa bu nesnelerin oldukca
yuksek bir yerden dismeleri tehlikeli bir durum
ortaya gikarir. Tepe korumasindan gegerek
operatoru yaralayabilir. Bu tehlikeyi 6nlemek
icin yuksek mukavemetli plastikten yapilimis
bir kapak, fabrikada tepe korumasina takilabi-
lir.

@ NOT

Yukariya dogru goriisi engellememesi igin ko-
ruyucu tavan kapagi her zaman temiz olmali-
ar.

* Diizenlj olarak temizleyin.

* Plastikler icin uygun temizlik malzemeleri
kullarn.

» Hasarll koruyucu tavan kapakiarini derhal
degistirin.

Radyo kurulumu

Endustriyel forkliftler, fabrikada arag radyosu-
nun (1) kurulumu igin haziranabilir.

Hazirlik sunlardan olusur:
« iki dahili hoparlér ile birlikte tepe korumasi-
nin altindaki konsol.

« Piyasada satilan arag radyolarinin kurulumu
icin standart kurulum yuvasi

» Tepe korumasi lzerindeki gubuk anten
* 12V konvertor

A DIKKAT

Kaza riski

Ozellikle ses seviyesi gok yiiksek oldugunda opera-
toriin dikkati, bir radyo veya kayittan ydriitme ciha-
zindan gelen sesle kisitlanabilir.

Yalnizca sorumlu isletmeci sirket tarafindan izin veril-
mesi veya tolere edilmesi halinde ses cihazlarinin
kullaniimasina izin verilir.
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Tepe korumasi salteri

Tepe korumasi salteri >

Tepe korumasina takilan tepe korumasi salte-
ri, ultrasonik sensori kullanarak tepe koruma-
sI Uzerindeki engelleri algilayabilir. Bir engel
algilarsa kaldirma islemi durdurulur bdylece
surticu kabininin engele ¢arpmasi 6nlenir. Bu
fonksiyonu gegersiz kilmak mimkiin degildir.

I

Ultrasonik sensor, yetkili servis merkezi tara-
findan ayarlanabilir.

@ NOT

Yalnizca tepe korumasinin tam lzerindeki en-
geller algilanir. Stiriis yoniindeki veya yana
dogru olan engeller algilanmaz.

@ NOT

Tepe korumasi salferi, operatordn yardim sis-
temlerinden biridir. Operatdr, enddistriyel fork-
lifti giivenli bir sekilde kullanmakitan sorumlu-
dur.

Calisma 1siklari >

Calisma isiklari, siriict kabininin disindaki ¢a-
lisma alanini aydinlatmak igin kullanilir. Bu ¢a-
lisma alanlarina, sagdaki ve soldaki raflarda
bulunan depolama alanlarinin yani sira alinan
mallarin depolandigi sirtici kabininin dnlinde-
ki alan da dahildir. Bu, ¢ok dar koridor forklif-
tiyle calismay1 daha etkili hale getirir ve is gu-
venligini artirir. Ana farlarin ayari 6zellestiril-
mistir. Ana farlar gésterge panelinden kuman-
da edilir.

A DIKKAT

is glivenliginin azalmasi

Arizali calisma isiklari, is guvenliginin artirimasina
yardimci olmak amaciyla derhal onarilmalidir.
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Safety Light giivenlik fari

Safety Light glvenlik fari
Fonksiyon >

Guvenlik fari, yayalara endustriyel forkliftin
yaklastigina dair yeterli uyari vermek amaciyla
endustriyel forkliftlere takilabilen bir cihazdir.
Bu fonksiyon, endustriyel forkliftlerin yayalara
carpmasini 6nleyebildigi icin depolama alanla-
rinda glivenligi artirmaya yardimci olur.

Guvenlik fari, bu tur kazalari 6nlemek igin uy-
gun bir yiikseklikte kaldirma gubuguna takil-
mistir. Boylece far, endustriyel forkliftin birkag
metre 6niinde zemine guglu bir 1sik huzmesi
yayar. Yayalar bu 1sik huzmesini fark ettiginde
gerekli sekilde tepki verebilmek igin yeterli su-
reye sahip olurlar. Glvenlik farlari farkli renk-
lerde mevcuttur.

A UYARI

Forklifte bu glivenlik farinin takilip takilmamasina
bakilmaksizin endiistriyel forklift striiciisii, yayalara
ve diger endiistriyel forkliftlere karsi tamamen ken-
disi sorumludur.

Surlcu; yayalarin 1sik huzmesini zamaninda fark
edecegini ve I1sik huzmesini dogru sekilde yorumla-
yIp buna gére hareket edecegini varsayamaz.

@ NOT

End(istriyel forklift sdirticdlerine ve yayalara,
kend glivenlikleri igin giivenlik fari fonksiyonu-
na fliskin bilgilendirme talimatlari verilmelidir.

Diger tehlikeler

Guvenlik fari, sistemin islevselligi ve tasarimi
nedeniyle, raf sistemindeki diger tasiyici kulla-
nicilarina kapsamli bir koruma saglayamaz.

Guvenlik fari, kesisen trafik yoniini aydinlata-
maz.

Mdusteri, asagidakilere gore giivenlik farinin

acllacagl zamani segebilir:

« Sirls yoniine gore

* Yalnizca hareket etme aninda

« Yalnizca 6nceden tanimlanan alanlarda
(bolgelerde)

Bu nedenle, kullanim alani igin belirtilen islev-
selligin asagidaki gibi agiklanmasi 6nemlidir:
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Safety Light giivenlik fari

« Islevselligin, depolama alani igin gegerli
olan kullanim talimatlarina eklenmesi
« Islevselligin, depo ekibine agiklanmasi ve

» Depo ekibinin, kullanim talimatlarina uyma-
lari gerektigi konusunda bilgilendiriimesi

Agma ve kapatma

Guvenlik fari, endustriyel forkliftin kontak
anahtari acildiginda yanar.

Endustriyel forklift, kontak anahtari kullanila-
rak kapatilirsa guivenlik fari séner.

@ NOT

Glivenlik fari salterini yalnizca deponun belirli
alanlarinda veya belirli calisma stireglerinde
acmak veya kapatmak igin kullanilabilecek bir
segenek vardir. Bu ézel durumlarin agiklamas!
igin siparise bakin.

Guvenlik

@ NOT

Glivenlik farinda son derece gliglii LED'ler bu-
lunur. Isik huzmesine kisa siireyle dogrudan
bakmak, saglik igin tehlike arz etmez ancak
gecici olarak gézleri kamastirdigi icin rahatsiz
edicidir. Bununia birlikte, 1stk huzmesine uzun
stire boyunca bakmaktan kaginilimalidir.

Bakim

Sirlcl, calismaya baslamadan énce 1sik huz-
mesi ile forklift arasindaki mesafenin dogru
olup olmadigini kontrol etmelidir.

Kirlenmisse guvenlik farinin lensini temizleyin.
Guvenlik fari, bu énlemler disinda herhangi bir
bakim islemi gerektirmez.
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Ek parganin yeri ve iyilestirme >

Sesli alarm

Guvenlik farini, birlikte gelen montaj malzeme-
lerini kullanarak endustriyel forkliftin mimkiin
olan en yuksek kismina takin. Kurulum sira-
sinda glivenlik farinin forklift sinirlari dahilinde
konumlandirildigindan emin olun. Bu giivenlik
fari cok gesitli tasarimlara sahip endustriyel
forkliftlere takilabileceginden, burada ek par-
¢anin ideal konumuna iliskin olarak kesin tek-
nik 6zellikler verilemez. YUkin veya slricu
kabininin kaldiriimasi, gegici olarak guvenlik
farinin Gzerinin kapanmasina neden olabilir.
Ek parganin yeri dikkatli segilirse bazen 6nle-
nemeyen bu durumun gergeklesme olasiligi
en aza indirilmis olur. Birlikte gelen destekler,
mumkin olan her yerde kullaniimalidir.

Yatirma destegi montaji, 1Stk huzmesini zemi-
ne endustriyel forkliftin yaklasik 4 m énlinden
veya arkasindan yansitacak sekilde givenlik
fari ayari yapmak igin kullaniimaldir. Givenlik
fari ayarlanirken endistriyel forkliftin veya yu-
kiin 6n kenari hesaba katilmalidir. Ek parca-
nin yerinin forkliftten yliksekte segilmesi, gu-
venlik farinin tilt agisini en Ust seviyeye gika-
rirken yayalarin ve yaklasan araglarin isik
huzmesinden miimkiin oldugunca az élglide
rahatsiz olmasini saglar.

Teknik veriler

Calisma voltaji 12-100V

Glg tiketimi 5W

Cekilen akim 24V giigte 0,2 A
Servis émri > 20.000 saat
Koruma sinifi IP68 - IP69K
Calisma sicakligi -40°C - +85°C
Sesli alarm

Rafta galisma islemi sirasinda insanlar ve ma-
kineler arasinda tehlikeli durumlar meydana
gelmesi halinde sesli alarmlar otomatik olarak
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Ozel donanim

verilebilir. Bu, diger kisilerin endustriyel forklift-
ten haberdar olmasini ve zamaninda tepki ve-
rebilmesini saglar.

Antistatik model

Her depolama alanindaki ¢alisma islemleri
farkh oldugdu icin sesli sinyal ihtiyaci da degisir.
Bu nedenle sesli sinyaller, musteri 6zelliklerine
gbre yapilandiriimistir.

A DIKKAT
Kaza riski

Calisanlar belirli sesli sinyallere alistikga bu sinyalle-
re giderek daha da fazla guivenir. Bu nedenle sesli
sinyaller guivenlik sistemlerinin bir pargasi olarak ka-
bul edilir ve her zaman calisir durumda olmalidir.
"Calisma 6ncesi kontrol listesine" bakin.

Antistatik model

Endustriyel forkliftin statik olarak yiklenmesini
o6nlemek veya en aza indirmek icin gesitli bile-
senler takilabilir. MUsteri, zemin kaplamasinin
velveya raflarin, elektrik yikinun bosaltiimasi-
na izin verdiginden emin olmalidir.

Buna sunlar dahildir:
* Mekanik kilavuz igin elektriksel olarak ilet-
ken kilavuz makaralari

« Enduktif kilavuz igin elektriksel olarak ilet-
ken elemanlar (zincirler, firgalar)

« Elektriksel olarak iletken yUk tekerlekleri

A DIKKAT

Maddi hasar, fonksiyon kaybi tehlikesi

Statik yiik(i dagitmak igin kullanilan elemanlari degis-
tirirken yalnizca elektriksel olarak iletken elemanlari
kullanin. Orijinal pargalar kullanmanizi éneririz.

Her bakim islemi yapildiginda elemanlarin durumunu
ve cgalisip ¢galismadigini kontrol edin.
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Disli ray lizerindeki koruma levhasi

Digli ray tGzerindeki koruma > | i g

levhasi L~ ﬂ
Mallar guvallarda veya torbalarda tasinirken — = —— 0
genellikle paletin veya yik tasiyicinin dis ke- \ N ! N

narindan ¢ikinti yapar. N\ N

Bu nedenle 6rnegdin yana kayar yik mekaniz-
masi yana dogru uzatiimis durumdayken disli
rayin keskin kenarlarindan bu guvallarin veya
torbalarin hasar gérme tehlikesi vardir. Bunun
sonucunda mallar kaybedilebilir veya hasar

gorebilir. 0

Disli raylar tizerindeki koruma levhalari, disli %
rayin Ust ve alt kisimda bulunan keskin kenar- %
larini kapatarak bu tehlikeyi en aza indirir.

Telescopic table

Aciklama

@ NOT

Uygun kullanimin saglanmasi igin dretici tara-
finaan verilen belgelere uygun hareket edilme-
lidir.

Tabla lnitesi, mekanik baglanti ile baglanmis
iki teleskopik catal kolu ile bazi durumlarda ev-
rensel tahrik mili ve elektromanyetik disk kapli-
ni Gzerinden bagdlanmis Uglincu bir gataldan
olusur.

Her gatalda bir Ust tabla, bir orta tabla ve bir
alt tablanin yani sira tahrik sanzimani bulunur.

Uzatilabilir tabla profillerinin genisligi 180 mm,
uzunlug@u ise sadece 60 m'dir (Uist ve orta ki-
sim). Ust ve orta profilin tahriki bir zincir siste-
mi ile saglanir.

Teleskopik tabla, bakim gerektirmedigi ve gok
genis kilavuz makaralari ile yan kablo kilavuz-
larina sahip oldugu igin son derece dengelidir.
Ust tabla, 2 zincir araciligiyla orta tablaya ge-
kilir.

Teleskopik tabla makinenin hassas bir parga-
sidir. Bu nedenle asagidaki bilgiler dikkate
alinmalidir:

N I
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 Asiri atmosferik kosullardan koruyun

» Degisken ve ¢ok nemli ortamlarda muayene
ve bakim araliklari kisaltilir.

« Catal profili uzunlamasina ve yanlamasina
olarak uzatiimis haldeyken yikun kaydiril-
masi gibi kaymaya bagl kuvvetlere maruz
birakmayin.

Diger ek parcalar

Teleskopik tablanin bakimi

@ NOT

Teleskopik tablaya uygun bakim yapabilmek
icin dretici tarafindan verilen belgelere uygun
hareket edilmelidir.

Diger ek pargalar

Turret head yerine diger ek pargalar* da teda-
rik edilebilir.

Buna sunlar dahildir:

« Teleskopik tablalar

« Erisilebilir paletler

« Siparis toplama platformlari
« Ozellestirilmis yapilar

A UYARI

Calisma giivenliginin azalmasi, operatér igin tehlike

Uretici tarafindan sadlanan ek pargalar disinda yal-
nizca Uretici tarafindan test edilmis ve tedarik edilmis
ek pargalara izin verilir. Yetkisiz degisiklik yapiimasi
yasaktir. Ayrica bkz. "Endustriyel forkliftierdeki degi-
siklikler".

Endustriyel forkliftte oldugu gibi ek pargalarin bakimi
diizenli olarak yapilmali ve yilda bir kez bir uzman ta-
rafindan incelenmelidir.

Diger ek pargalar, kullanim yontemi ve gliven-
lik bilgilerine uyulmamasi durumunda ortaya
cikan tehlikelerin tipi agisindan standart tasa-
rimdan farklidir. Bu nedenle operatériin taki-
lan ek pargaya ait talimatlara asina olmasi ve
bu talimatlara uymasi é6nemlidir.

Tedarikgilerimizin ek kullanim talimatlari ve
bakim talimatlar da gegerli olabilir.

*Segenek
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STILL



Ozel donanim

Soguk hava deposu i¢in olan aletler

Soguk hava deposu igin olan >
aletler

Aragclarin ¢ok diistik sicakliklarda da (-30 C
derece) fonksiyonunu saglamak igin, soguk
hava deposunda calisan forkliftler birgok 6zel
donanim ile donatiimalidir. Bu aletlerin isletil-
mesinde 6zel talimatlara dikkat edilmelidir. Bu
talimatlar bu kullanma talimatnamesinde bu-
lunmaz. Soguk hava deposu kosullarina uy-
gun olan araglar yandaki sembol ile isaretlen-
mistir

A DIKKAT

Donmus zeminler

Kumanda ve fren davranisi donmus zeminlerde asiri
negatif etkilenir. En asiri durumda kumanda veya

fren kabiliyeti tamamen kaybolabilir. Bu sebepten do-
layi araclar strekli kardan (buzdan) uzak tutulmalidir.

Yardimci bilesenler i¢in mon- >
taj sistemi

Sirlict kabini, ilave bilesenleri monte etmek
icin kollardan ve destek baglantilarindan olu-
san bir sistemle donatilabilir.

ilave bilesenler sunlardan olusabilir:

« Kagit tutuculu yazi yiizeyi (1)

» Barkod tarayici tabanca i¢in depolama alani
@)

« Veri terminali icin destek baglantisi

» Yaazici igin destek baglantisi

» Kuglk yik tasiyicilar igin destek montajlari
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STILL



Ozel donanim

A DIKKAT

Ayak salterinin sikismasi nedeniyle kaza riski (servis
freni).

USB sarj istasyonu

Endustriyel forkliftinizde kiiglk yik tastyicilar tasi-
mak igin yardimci donanim varsa yalnizca orijinal
konteynerler kullanilabilir. Diger konteynerler dogru
sekilde tutulamaz ve yere dusebilir. Bu, ayak pedali-
na sirekli olarak basiimasina ve endustriyel forkliftin
bu fren sinyaline yanit vermemesine neden olabilir.

Destek montajlari ve kelepgeleme parcalari her za-
man kusursuz durumda olmalidir; bdylece yardimci
bilesenler glivenli sekilde kullanilabilir ve hareket si-
rasinda takili olduklari yerden ¢ikmaz.

USB sarj istasyonu

Bu sarj istasyonu, iki tiiketiciyi ayni anda USB
sarj kablolariyla sarj etmek icin kullanilabilir.
Soket basina maksimum sarj glici: 2 A.

@ NOT

Kirlenmeye ve hasara karsi koruyun. Sarj is-
tasyonu kullaniimadiginda soketleri menteseli
kapakia kapatin.

Destek montajinda igecekler, kalemler ve ku-
Guk nesneler igin de alan vardir.
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MMS arayizii

MMS arayizii

Suriict kabinindeki ek bilesenler, galvanik ile
izole edilmis glic kaynaklari gerektirir. Her glic
kaynaginin ayri bir sigortasi mevcuttur.

Bu nedenle, musterinin yazicisina veya termi-
nallerine voltaj beslemesi yapilabilir. Montaj
konumu ve sayisinin yani sira saglanan voltaj,
siparise 6zeldir.

PIN1vePIN2 +24V
PIN3 +0V
Maksimum 5 A

PIN1 +12Vveya +24 V
PIN2 +0V
Maksimum 5 A
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Iki kisilik kabin
Siirtict kabini uygun sekilde donatilirsa nor-
mal kullanim sirasinda iki kisi ayni anda igeri-

de bulunabilir. Ek donanim genellikle sunlar-
dan olusur:

iki kisilik kabin

» Tek kisilik kullanimdan iki kisilik kullanima
gecmek icin kontak anahtar

» Tutacaklar

» Ek ayak salterleri

» Kontaga karsi devirici silindir korumasi

» Disari uzanmaya karsi koruma

« ise bagli olarak diger giivenlik ekipmanlari
kullanilabilir.

A DIKKAT
Kaza riski

Ek olarak takilmis glivenlik ekipmanlari higbir sekilde
degistirilmemelidir. Glvenlik ekipmani arizaliysa ve-

ya dlizglin galismiyorsa bir profesyonel tarafindan ta-
mir edilene kadar forklift binerek suris modunda kul-
laniimamalidir.

@ NOT

Forklift iki kisilik (operator ve yolcu) normal
kullanima yénelikse ve buna uygun sekilde
donatilmissa sdrtict kabininde iki indirme sis-
temi de hazir bulundurulmalidir.

Operatér ve yolcu

Endustriyel forkliftlerimizdeki operatdr bolmesi
boyutlari DIN EN ISO 3411 standardina uygun
sekilde tasarlanmistir ve hem kadin hem de
erkek operatorlere uygun olarak yapiimstir.
Bu standartta operatoriin viicut agirhginin ve
boyutlarinin bulunmasi gereken aralik da belir-
tilmektedir. EN ISO 3411, iri bir operator igin
maksimum viicut agirhgini 114,1 kg olarak be-
lirlemistir.
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iki kisilik kabin

A DIKKAT

YUk kapasitesinde azalma. Denge (izerinde olumsuz
etki.

Operat6r ve yolcunun toplam gercgek vicut agirligi
114,1 kg'l asiyorsa maksimum yik agirhgi, yuk kapa-
sitesi diyagramindaki bilgilerle karsilastirihp aradaki
fark kadar azaltiimalidir.

Ornek

Operatériin gercek viicut agirligr 130 kg. Yolcunun
gercek vicut agirligi da 130 kg. Boylece toplam agir-
lik 260 kg olur. Bu durumda maksimum yik agirhgi,
yuk kapasitesi diyagramindaki bilgilerle karsilastirilip
yaklasik 146 kg azaltiimalidir.

Kontak anahtari

A DIKKAT
Kaza riski

Forklift operatord, forklift iki kisi ile kullanildiginda bu
anahtarin dogru konuma getirilmesinden sorumludur.
Asagida belirtilen donanim, gegis prosediri gergek-
lestirilene kadar etkinlestiriimez. Forklift operatord,
yolcuyu ek donanimin dogru kullanimi ve hareket ha-
lindeyken dikkat edilmesi gereken guvenli davranis
bigimleri hakkinda bilgilendirmelidir. Yolcu bu talimat-
lara uymazsa tasinmamaldir.

Tek kisilik kullanimdan iki kisilik kullanima
gecmek igin kullanilan anahtar, siirlicu koltu-
gunun st tarafindaki arka kabin duvarina taki-
lidir. Resimdeki kontak anahtari (1) tek kisilik
kullanim (2) igindir.
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Tutacaklar >

iki kisilik kabin

Yolcunun surekli iki elle tutunabilmesi ve bdy-
lece vicudunu giivenli bir konumda tutabilme-
si igin iki adet tutacak (3) saglanmistir. Bunu
izlemek igin yolcu daima iki digmeye (4) de
basmalidir. Forklift fonksiyonlari ancak bu du-
rumda etkinlestirilir. Yolcu, hareket halindey-
ken veya hidrolik bir hareket sirasinda digme-
lerden birini birakirsa bu fonksiyon aninda dur-
durulur.
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iki kisilik kabin

Ayak salteri

Bir veya iki ek ayak salteri (5) yolcuyu glvenli
bir konumda durmaya zorlar. Yolcu, hareket
halindeyken ayak salterlerinden birini birakirsa
forklift aninda durur.

Ek ekipman

Kaldirma gubugu tasarimina ve kabin boyutla-
rina bagli olarak kabinin arkasinda bulunan
kaldirma silindirine temas korumasi takilabilir.

Yan taraftaki rafa dogru uzanmaya karsi da
koruma gerekli olabilir. Bu koruma sistemi ba-
riyerin Uzerine takilabilir ve agilirken bariyerle
birlikte hareket eder.

Glivenlik

iki kisilik kabinin sensér sistemi elektronik ola-
rak izlenir. Bu, ¢calisma hatalarini énler ve her-
hangi bir hasarin algilanmasi gerektigi anlami-
na gelir.

Ekran 813

Neden

* Yanls anahtar sirasi. Kontak anahtari ayak-
ta surlis moduna ayarlanmisken etkinlestir-
me anahtarlarindan biri zaten kullaniimis
(anahtar lzerinde degisiklik yapilmasi veya
anahtar arizasi)

« Ayak salterlerinden biri, ikinci ayak salteri
etkinlestiriimeden 6nce 5 saniyeden daha
uzun sure boyunca etkinlestiriimis

» Tutacaklardaki etkinlestirme anahtarlarin-
dan biri, baska bir salter etkinlestiriimeden
once 5 saniyeden uzun siire boyunca etkin-
lestirilmis

Etkisi

* Ana asansorin kaldirma ve indirme fonksi-
yonlari devre disi birakilir. Etkinlestirmek
mimkun degildir

» Yardimci asansoérun kaldirma ve indirme
fonksiyonlari devre disi birakilir. Etkinlestir-
mek mimekdiin degildir

 Siris devre disi birakildi. Etkinlestirmek
mimkun degildir

Gozim
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Tim anahtarlan birakin ve dogru sirayla etkin-
lestirin.

Calisma platformlar

Bu islem, fonksiyonun tekrar dogru galismasi-
ni saglamazsa ve hata mesaji kaybolursa yet-
kili servis merkezini arayin.

Calisma platformlari >

Endustriyel forkliftlerle birlikte ¢calisma plat-
formlarinin kullanimi, ulusal kanunlarla diizen-
lenmistir.

Bu mevzuata uygun hareket edilmelidir. Galis-
ma platformlarinin kullanimina ancak kullani-
lacag ulkenin mevzuatlar gergevesinde izin
verilir. Galisma platformlarini kullanmadan 6n-
ce Ulkenizdeki yetkili mercilere basvurun.

Yiksek kaza riski

Catallar, kesinlikle insanlar kaldirmak veya tagi-
mak igin kullanilamaz!

2allgdo10

Yalnizca Uretici tarafindan tedarik edilen galisma
platformlarini veya diger Ureticilerin onayli ¢alisma
platformlarini kullanin.

Endustriyel forklifte fabrikada bir calisma plat-
formu takilmissa bu 6zel model ile birlikte ilave
kullanim talimatlar verilir. Ayrintil gtivenlik bil-
gileri bu talimatlarda bulunabilir.
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Calisma platformlari
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