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LTX Ciągnik elektryczny  
Inteligentny ciągnik

Poniższe dane techniczne zgodnie z wytyczną VDI 2198 określają tylko wartości 
techniczne dla urządzenia standardowego. Odmienne ogumienie, inne rodzaje masztów 
lub dodatkowy osprzęt zmieniają parametry techniczne wózka.

1 W przypadku łączonej aplikacji
2 Z trogiem baterii 54 lub z baterią Li-Ion +114 mm
3  Z prześwitem dolnym m2 = 100 mm: dwa dodatkowe koła b10 = 580 mm, y = 1150 mm (z trogiem baterii 54 lub z baterią Li-Ion +114 mm), h7 = 150 mm, h14 = 1300 mm 

Wa = 1497 mm (z trogiem baterii 54 lub z baterią Li-Ion +114 mm)
4 ±10 %
5 Wyposażenie opcjonalne
6 Z opcją regulacji wysokości dyszla h14, zakres ustawień = +89 mm/-19 mm
7 Z baterią kwasowo-ołowiową; z baterią litowo-jonową = 1750 N
8 Zgodnie z cyklem VDI
9 Zgodnie z DIN EN 16796
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1.1 Producent STILL STILL
1.2 Typoszereg (oznaczenie producenta) LTX 20 LTX 50/Li-Ion
1.3 Napęd Elektryczny Elektryczny
1.4 Obsługa Stojąc Stojąc
1.5 Udźwig/ładunek Q kg - -
1.5.1 Uciąg Q kg 2000 5000
1.7 Nominalna siła pociągowa F N 400 -
1.9 Rozstaw osi kół y mm 907 1133 2, 3

M
as

y 2.1 Masa własna z baterią kg 620 3 1223
2.3 Nacisk na oś bez ładunku przód/tył kg 325/295 607/616
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3.1 Ogumienie Pełna guma/superelastyczne Pełna guma/superelastyczne
3.2 Rozmiar ogumienia przód mm ⌀ 230 x 75 ⌀ 254 x 102
3.3 Rozmiar ogumienia tył mm 2 x ⌀ 250 x 80 ⌀ 250 x 85
3.4 Koła dodatkowe (wymiary) mm 2 x ⌀ 100 x 40 - 3

3.5 Liczba kół (x = napędowe) przód/tył 1x2/2 1x/2 3

3.6 Rozstaw kół przód/tył b10/b11 mm 418/484 - 3/604
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4.7 Całkowita wysokość wraz z kabiną operatora h6 mm - 2245 3, 5

4.8 Wysokość platformy/wysokość siedzenia min./maks. h7 mm 754/1044 150 3//905/1094
4.9 Wysokość kierownicy w położeniu do jazdy min./maks. h14 mm 1178/1278 1270 3, 6

4.12 Wysokość zaczepu holowniczego h10 mm 167 190/245/300/355/410
4.13 Wysokość załadunkowa platformy h11 mm - -
4.17 Długość przewieszenia (odległość od osi tylnego koła do końca wózka) l5 mm 243 195
4.19 Długość całkowita l1 mm 1305 1512 2

4.21 Szerokość całkowita b1/b2 mm 600 800
4.32 Prześwit dolny, centralnie między osiami m2 mm 40 70 3

4.35 Zewnętrzny promień skrętu Wa mm 1080 1480 2, 3

Os
iąg

i

5.1 Prędkość jazdy z/bez ładunku km/h 8/8 8/14
5.1.1 Prędkość jazdy, wstecz z/bez ładunku km/h 3/3 6/6
5.5 Siła pociągowa S2 = 60 min z/bez ładunku N 400 1000
5.6 Maks. siła pociągowa S2 = 5 min z/bez ładunku N 2000 3400 7

5.8 Maks. zdolność pokonywania wzniesień z/bez ładunku % 5/10 Patrz wykres
5.9 Czas przyspieszenia z/bez ładunku s 4/4 7,1/5,1
5.10 Hamulec eksploatacyjny Elektromagnetyczny Elektromagnetyczny

Si
lni
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6.1 Silnik jazdy, moc S2 = 60 min kW 1,5 3
6.3 Akumulator wg DIN 43531/35/36; A, B, C, nie Nie Nie
6.4 Napięcie akumulatora / pojemność znamionowa K5 V/Ah 24/200 24/345-465
6.5 Masa akumulatora ±5 % kg 185 402
6.6 Zużycie energii zgodnie z DIN EN 16796 kWh/h 1,21 8 1,4 9

6.7 Wydajność przeładunkowa t/h - 475
6.8 Wydajność przeładunkowa zgodnie z VDI 2198 t/kWh/h - 123

Po
zo

sta
łe

8.1 Rodzaj sterowania jazdą Sterowanie AC Sterowanie AC

10.7 Poziom hałasu (na wysokości uszu operatora) dB(A) 75 <70
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Rzut z boku LTX 50

Rzut z góry LTX 50 Rzut z boku LTX 50 z opcjonalną kabiną

Rzut z tyłu LTX 50

LTX Ciągnik elektryczny  
Rysunki techniczne

Rzut z boku LTX 20 Rzut z góry LTX 20
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LTX Ciągnik elektryczny  
Wykres wydajności LTX 50
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Siła pociągowa (N)

Przykład pokazuje:
- ciągnięty ładunek 2000 kg
- pochylenie 4 %
- maks. prędkość jazdy 6,3 km/h
- długość pochylenia 3,7 km

Ważne: w przypadku przejazdów po pochyłościach lub gdy masa holowanego zestawu 
(przyczepa + ładunek) przekracza 2,5 tony przyczepa musi być wyposażona w układ 
hamulcowy.
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LTX w zastosowaniu z ramami transportowymi

LTX Ciągnik elektryczny  
Inteligentny ciągnik
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LTX Ciągnik elektryczny  
Zdjęcia detali LTX 20 i LTX 50

Opcjonalne składane siedzenie dla większego komfortu jazdy na dłuższych 
odcinkach 2

Funkcja prowadzenia wózka pieszo dla bardziej wydajnej kompletacji 1

Regulowana kierownica pozwala dopasować pozycję do wzrostu operatora 1

Szybkie odryglowanie zaczepu holowniczego z poziomu stanowiska operatora 1

Szeroki zakres zastosowań dzięki różnym możliwościom przyłączy dla elementów 
zestawów platform transportowych i przyczep 2

Rozkładane siedzenie ułatwia pokonywanie długich tras 1

Stanowisko pracy operatora z intuicyjnie umieszczonymi elementami obsługi 1

Opcjonalne światło do jazdy dziennej LED zwiększa widoczność i bezpieczeństwo 
pracy 2

1 Przykład pokazany tutaj to LTX 20  //  2 Przykład pokazany tutaj to LTX 50
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LTX Ciągnik elektryczny  
Zdjęcia detali LTX 50 i LTX 50 iGo systems

Opcjonalny pałąk na akcesoria umożliwia łatwy i bezpieczny montaż dodatkowego 
wyposażenia, np. oświetlenia 2

Jedyna w swoim rodzaju kierownica STILL Easy Drive zapewnia najlepszą jazdę 
i obsługę funkcji wózka bez odrywania rąk od kierownicy 2

Optymalną widoczność pojazdu i najwyższy poziom bezpieczeństwa zapewnia 
opcjonalne oświetlenie STILL Safety Light oraz Safety Light 4Plus 2

Automatyczne poruszanie się LTX 50 iGo systems w magazynie dzięki modułowi 
automatyzacji i nawigacji

Ochrona operatora z każdej strony (360°) dzięki zintegrowanym laserowym 
skanerom bezpieczeństwa zastosowanym w LTX 50 iGo systems

2 Przykład pokazany tutaj to LTX 50

Wygodna praca dzięki niskiemu stopniowi wejściowemu i większej przestrzeni na 
nogi 2

Regulacja wysokości kierownicy zapewnia optymalne dopasowanie do preferencji 
operatora 2

Ergonomiczna przestrzeń robocza, z opcjonalną amortyzowaną pneumatycznie 
platformą operatora 2
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LTX Ciągnik elektryczny  
LTX 50 iGo systems

Niezwykle wysokie standardy bezpieczeństwa: lepsza jakość 
transportu i brak ryzyka uszkodzeń dzięki inteligentnym funkcjom 
bezpieczeństwa

Wyjątkowe standardy procesów: unikanie błędów kompletacji oraz 
pustych przebiegów, zwiększające jakość transportu

Maksymalna dostępność: wydajna kontrola transportu i integracja IT 
umożliwiają optymalne wykorzystanie floty pojazdów przez cały czas

Doskonała efektywność kosztowa i wydajność: sekwencje 
automatyzacji opracowywane są zgodnie z procesami klienta oraz 
zasadami optymalnego przepływu materiałów

Zautomatyzowane rozwiązania transportowe

Transport intralogistyczny jest już obecnie w dużej mierze 
zautomatyzowany i trend ten ciągle się nasila. W wielu procesach 
już od jakiegoś czasu z powodzeniem wykorzystuje się bezzałogowe 
systemy transportowe. Przykłady uwzględniają załadunek i rozładunek, 
transport na duże odległości, dostawy produkcyjne i przygotowanie 
do załadunku. Zautomatyzowane zestawy transportowe należą do 
kategorii bezzałogowych systemów transportowych. Są one najczęściej 
stosowane w przypadkach, gdy względnie długie odcinki tradycyjnych 
tras transportowych są objęte systemami bezzałogowymi i/lub gdy na 
trasach dostawczych zestawów transportowych w ramach produkcji 
odbywa się obsługa ciężkich ładunków. Zautomatyzowane zestawy 

transportowe to coś znacznie więcej niż tylko bezzałogowy transport 
długodystansowy. W końcu automatyzacja to nic innego jak efektywne 
wykorzystywanie dostępnych zasobów w sposób, który przynosi 
wartość dodaną. Sektor motoryzacyjny jest wyraźnym prekursorem w 
stosowaniu zautomatyzowanych zestawów transportowych, chociaż 
trend ten pojawia się również w innych obszarach. W przyszłości 
zautomatyzowane zestawy transportowe znajdą zastosowanie również 
w rozwiązaniach logistycznych w portach i szpitalach, a także w 
produkcji masowej, na liniach montażowych w produkcji seryjnej oraz 
w firmach działających w dziedzinie recyklingu, handlu detalicznego i 
logistyki.

Zalety zautomatyzowanych zestawów transportowych

Rozwiązania automatyzacyjne w logistyce nie są tymczasowym 
trendem. Już teraz ustalają one kurs dla przyszłych procesów. 
Zalety zautomatyzowanych zestawów transportowych są oczywiste: 
minimalizacja uszkodzeń wózków widłowych, wyposażenia 
magazynowego oraz towarów. Dzięki inteligentnym funkcjom 
bezpieczeństwa nie ma ryzyka wypadków z udziałem ludzi. Dostawy 
na czas, we właściwej kolejności oraz fakt, że w rezultacie materiały 
i nośniki mogą być dostarczane i usuwane z niezwykłą precyzją, 
pozwala na zwiększenie częstotliwości dostaw. Inteligentne 
oprogramowanie zintegrowane ze zautomatyzowanymi zestawami 
transportowymi oraz precyzyjna nawigacja sprawiają, że wadliwe 
procesy należą do przeszłości.  

Przepływ towarów przebiega optymalnie bez jakichkolwiek błędów 
kompletacji, pustych przebiegów czy pomieszania produktów. 
Wszystkie nasze bezzałogowe systemy transportowe spełniają 
niezbędne wymagania (w tym dyrektywę maszynową i ISO 3691-4) 
oraz są wyposażone w sprawdzone urządzenia czujnikowe. Dysponują 
one również następującymi funkcjami bezpieczeństwa: laserowy 
skaner bezpieczeństwa, wizualne i akustyczne systemy ostrzegawcze, 
a także przycisk zatrzymania awaryjnego. Zróżnicowane poziomy 
automatyzacji ułatwiają skalowanie rozwiązań. Raz zautomatyzowaną 
trasę można zaadaptować, rozszerzyć, a nawet połączyć z innymi 
zautomatyzowanymi rozwiązaniami bez dużego nakładu czasu i pracy.

W przypadku zestawów transportowych wyróżnia się trzy poziomy automatyzacji, w zależności od etapu procesu:

LTX 50 iGo systems łączy automatyczną jazdę z automatyczną obsługą ładunku, co 
czyni go idealnym rozwiązaniem m.in. dla dostaw produkcyjnych.

1. Jazda automatyczna z ręczną obsługą ładunku

2. Jazda manualna z automatyczną obsługą ładunku

3.Jazda automatyczna z automatyczną obsługą ładunku
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LTX Ciągnik elektryczny  
Inteligentny ciągnik

Komfort pracy: nisko umieszczony stopień wejścia do platformy i duża 
przestrzeń dla nóg

Wysoka wydajność przeładunkowa dzięki możliwości przewożenia 
ładunków o wadze do 5000 kg i prędkości jazdy do 14 km/h

Możliwość pracy na najmniejszej przestrzeni: kompaktowy i bardzo 
zwrotny (szerokość pojazdu 600 mm)

Najlepszą ergonomię zapewnia opcjonalne amortyzowane 
pneumatycznie stanowisko operatora oraz regulowana wysokość 
kierownicy STILL Easy Drive

Maksymalny uciąg: 2000 kg

Odpowiedni do najwęższych korytarzy roboczych dzięki 
kompaktowym wymiarom

LTX 20

Ciągnik który zwraca uwagę inteligentnymi rozwiązaniami, a ponadto 
niesamowicie dobrze się prezentuje. Kompaktowy ciągnik LTX 20 
marki STILL imponuje nie tylko dużą funkcjonalnością, lecz również 
przemyślanym wzornictwem, to coś więcej, niż tylko wygląd 
zewnętrzny. Ergonomiczne oparcie ze składanym siedzeniem umożliwia 
np. pracę bezpieczną dla pleców i niewywołującą ciągłego napięcia 
mięśni. A propos pracy – pod tym względem ten wąski ciągnik nie ma 
sobie równych: kompaktowy i zwrotny może ciągnąć ładunki o masie 
nawet do dwóch ton i nadal przekonywać doskonałymi wartościami 
przyspieszenia. Precyzyjny układ kierowania sprawia, że operator ma 
zawsze pełną kontrolę nad ładunkiem.  

Szerokość 600 mm sprawia, że LTX 20 można manewrować bez 
problemu nawet w najwęższych korytarzach roboczych. Sprawdza 
się idealnie jako element zestawu transportowego przy liniach 
produkcyjnych lub do przewozu bagaży na lotniskach. Lecz to nie 
wyczerpuje jego szerokich możliwości zastosowań. Model LTX 20 jest 
również idealnym urządzeniem pomocniczym na przykład do przewozu 
prania w szpitalach lub transportu materiałów na potrzeby różnego 
rodzaju remontów.

LTX 50

Niezawodne i dokładne sekwencje dostaw na czas to jedna ze 
specjalności LTX 50. Jako zestaw transportowy ten przyszłościowy 
ciągnik elektryczny ciągnie między liniami produkcyjnymi przyczepy 
o masie całkowitej do 5000 kg z absolutnym zachowaniem 
szerokości toru. Dzięki najwyższej prędkości 14 km/h pokonuje 
również dłuższe odcinki w optymalnym czasie. W ten sposób 
umożliwia realizację wydajnego i sprawnego zaopatrzenia produkcji, 
redukuje wewnątrzzakładowe koszty transportowe i zapewnia 
realne oszczędności. Operatorów usatysfakcjonuje jedyna w swoim 
rodzaju kierownica STILL Easy Drive z wbudowanym wyświetlaczem. 

Rozmieszczenie jej elementów obsługi zostało tak pomyślane, że 
można je komfortowo obsługiwać każdą ręką, nie odrywając jej 
od kierownicy. Ponadto precyzyjny i lekkobieżny elektryczny układ 
kierowania, dzięki automatycznej pozycji zerowej, kieruje pojazd 
zawsze po torze. Komfortową pracę zapewnia również opcjonalnie 
amortyzowana platforma operatora podczas przejazdów na stojąco 
oraz składane siedzenie z regulowaną wysokością oparcia. Duże 
pojemności akumulatorów czynią model LTX 50 prawdziwym specjalistą 
długich odcinków – a z opcjonalną technologią litowo-jonową można 
korzystać z dostępności nawet przez 24 godziny na dobę.
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LTX Ciągnik elektryczny  
Filozofia „Simply Efficient“: parametry zwiększające efektywność

 Simply easy

■  Tryb prowadzenia wózka pieszo pozwala zaoszczędzić czas na 
wsiadania i wysiadanie

■   Intuicyjna obsługa wszystkich funkcji bez odrywania rąk: innowacyjna 
kierownica STILL Easy Drive w modelu LTX 50

■   Precyzyjny sprzęg: szybki i bezpieczny z doskonałą widocznością na 
zaczep holowniczy przyczepy

■   Bezpieczny i bezkolizyjny transport towarów: precyzyjnie działający 
układ przyspieszenia i kierowniczy oraz opcjonalny tryb prowadzenia 
wózka pieszo

■   Odciążenie na długich odcinkach: składane siedzenie dla większego 
komfortu jazdy

■   Praca niepowodująca zmęczenia: niżej umieszczone stopnie ułatwiają 
wsiadanie i wysiadanie

 Simply powerful

■   Mocny, niezawodny i bezobsługowy: nowoczesny trójfazowy silnik 
jezdny

■  Wysoka wydajność przeładunkowa: duża masa przewożonych 
ładunków od 2000 kg do 5000 kg

■  Szybki transport towarów: w przypadku LTX 50 prędkość jazdy do 
14 km/h oraz w przypadku LTX 20 do 8 km/h

■   Niskie koszty energii przez naciśnięcie przycisku: tryb wydajnościowy 
Blue-Q w przypadku LTX 50

 Simply safe

■  Wysokie bezpieczeństwo i zapobieganie wypadkom: dobrą 
widoczność pojazdu zapewniają opcjonalne światło do jazdy dziennej 
LED, STILL Safety Light oraz Safety Light 4Plus

■   Wysokie bezpieczeństwo podczas manewrów skrętu: regulacja 
prędkości Curve Speed Control zależna od kąta wychylenia 
kierownicy 
 
 
 
 

 
 

■  Zapobieganie wypadkom: różnorodne warianty ochrony prewencyjnej
■   Lepsza jakość transportu i brak ryzyka obrażeń ludzi, uszkodzenia 

wózków widłowych, sprzętu magazynowego i towarów dzięki 
inteligentnym funkcjom bezpieczeństwa w LTX 50 iGo systems

 Simply flexible

■  Ciągła dostępność: opcjonalna wymiana akumulatorów z boku i 
akumulatory litowo-jonowe do modelu LTX 50 umożliwiają szybkie i 
pośrednie doładowania

■   Różne programy jazdy: odpowiedni tryb jazdy do każdego 
zastosowania

■   Wygodna pozycja stojąca: nowoczesne i amortyzowane stanowisko 
operatora zapewnia wysoki komfort pracy, LTX 50 opcjonalnie także 
z regulowaną amortyzowaną platformą operatora do obsługi na 
stojąco

■   Wielostronna i elastyczna kontrola dostępu z FleetManager 4.x

 Simply connected

■  Sterowanie transportem za pomocą oprogramowania dla 
LTX 50 iGo systems umożliwia optymalne wykorzystanie floty, 
gwarantując jednocześnie wysoki poziom niezawodności procesu, 
optymalne zarządzanie ruchem, wizualizację ruchów wózków, 
monitorowanie stanu naładowania akumulatora oraz spadek liczby 
błędów. Oznacza to, że przepływ materiałów oraz informacji jest 
zawsze rzetelny, a także prezentowany w sposób kompleksowy i 
przejrzysty

■  Opcja ręcznej obsługi zautomatyzowanych wózków STILL 
produkowanych seryjnie, takich jak LTX 50 iGo systems, pozwala na 
większą elastyczność oraz zapewnia optymalny przebieg procesów, 
przepływ materiałów i łatwość dostępu do towarów przez cały czas
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LTX Ciągnik elektryczny  
Warianty wyposażenia

LTX 20 LTX 50

M
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Schowek na stanowisku operatora, strona ładunkowa ▯ ○
Stanowisko operatora z małym oparciem ─ ○
Ochrona kolan ▯ ○
Regulowana kierownica ▯ ○
Amortyzowana platforma operatora do obsługi na stojąco ▯ ▯
Amortyzowana pneumatycznie platforma operatora do obsługi na stojąco ─ ○
Amortyzowana pneumatycznie platforma operatora do obsługi na stojąco ze sprzężonym składanym siedzeniem ─ ○
Składane siedzenie ▯ ○

Ur
zą

dz
en

ia 
do

da
tk

ow
e

Dodatkowy pałąk po stronie napędowej — niski ○ ○
Dodatkowy pałąk po stronie napędowej — wysoki / z elementem poprzecznym ─ ○
Dodatkowy pałąk po stronie ładunkowej — niski ─ ○
Dodatkowy pałąk po stronie ładunkowej — wysoki / z elementem poprzecznym ─ ○
Regulowana podkładka do pisania DIN-A4 ─ ○
Ładowarka typ gniazdo zapalniczki samochodowej 12 V ─ ○
Funkcja prowadzenia wózka pieszo przez wyłączniki przy kierownicy / przyciski boczne ─ ○
Funkcja prowadzenia wózka pieszo przez przyciski boczne przy oparciu ○ ○
Wersja do chłodni do –30 °C w przypadku pracy zmiennej ─ ○
Uchwyt do rolek z folią po stronie napędowej/ładunku ─ ○
Przygotowanie MMS ─ ○
Transmisja danych za pomocą Bluetooth ─ ○
Transmisja danych za pomocą GPRS ─ ○
Funkcja hydrauliczna dla elementów zestawów platform transportowych STILL — uruchomienie przez wyłącznik kontaktowy ─ ○
Funkcja hydrauliczna dla elementów zestawów platform transportowych STILL — uruchomienie przez wyłącznik ─ ○

Ba
te

ria

Komora na baterie 200 Ah, możliwość wymiany przy użyciu dźwigu ▯ ─
Komora na baterie 200 Ah, wymiana boczna ○ ─
Komora na baterie 345–465 Ah, możliwość wymiany przy użyciu dźwigu ─ ▯
Komora na baterie 345–465 Ah, wymiana boczna ─ ○
Komora na baterie 560–620 Ah, możliwość wymiany przy użyciu dźwigu ─ ○
Komora na baterie 560–620 Ah, wymiana boczna ─ ○
Komora na baterie litowo-jonowe 205–410 Ah ─ ○
Adapter korytkowy do baterii innych producentów wózków ─ ○
Wbudowana ładowarka ○ ○

Ra
m

a

Prześwit dolny 40 mm ▯ ─
Prześwit dolny 70 mm ─ ▯
Prześwit dolny 80 mm ○ ─
Prześwit dolny 100 mm ─ ○
Gumowa osłona dolna ─ ○
Osłona stalowa, niska ─ ○
Osłona stalowa, wysoka ─ ○
Osłona stalowa i gumowa, niska ─ ○
FleetManager: wykrywanie kolizji i transmisja danych ─ ○

Be
zp

iec
ze

ńs
tw

o

Lusterko wsteczne ○ ○
Sygnał jazdy wstecz ○ ○
Sygnalizator błyskowy ○ ○
Safety Light / Safety Light 4Plus przód ─ ○
Światło do jazdy dziennej LED ○ ○
Dostęp stacyjka ▯ ▯
Dostęp kod PIN ─ ○
Dostęp FleetManager ─ ○
Najwyższy poziom bezpieczeństwa dzięki technologii automatyzacji iGo systems ▯ ▯

Og
um

ien
ie

Ogumienie superelastyczne, po stronie ładunku ▯ ▯
Ogumienie superelastyczne, niebrudzące po stronie ładunku ○ ─
Pełna guma, po stronie ładunku ○ ─
Pełna guma, niebrudzące po stronie ładunku ○ ○
Ogumienie poliuretanowe, po stronie ładunku ─ ○
Koło napędowe z pełnej gumy ▯ ▯
Koło napędowe z pełnej gumy, profilowane ─ ○
Koło napędowe z pełnej gumy, niebrudzące ○ ─
Koło napędowe z poliuretanu ○ ○
Koło napędowe z poliuretanu, profilowane ─ ○

Na
pę

d Bezobsługowy trójfazowy silnik napędowy ▯ ▯
W pełni zabudowane komponenty, odporne na zabrudzenia i kurz ▯ ▯

Za
cz

ep
 p

rz
yc

ze
py

 
do

 ze
st

aw
ów

 
tra

ns
po

rto
wy

ch
 

ST
ILL

Jednopunktowy zaczep holowniczy ▯ ○

3-punktowy zaczep holowniczy ○ ▯

Zaczep Rockinger ─ ○

▯ Standard     ○ Opcja     ─ Niedostępne
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STILL Polska Sp. z o.o. 

ul. Składowa 6, Żerniki 

62-023 Gądki 

Telefon: +48 61 668 61 00 

Infolinia serwisowa: 801 055 501 

info@still.pl

Więcej informacji znajdą  

Państwo na  

www.still.pl

STILL posiada certyfikaty w 
następujących obszarach: 
zarządzanie jakością, 
bezpieczeństwo pracy, ochrona 
środowiska oraz zarządzanie energią.
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