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LiftRunner Dane Techniczne 
Zestawy transportowe

Rama typu „B”

Rama typu „C”

Rama typu „E”
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LiftRunner 
Wydajne zaopatrzenie produkcji przy użyciu zestawów transportowych

Maksymalna częstotliwość dostaw towarów i materiałów wewnątrz 
zakładu oraz nieodzowny element tzw. szczupłej produkcji

Możliwość łączenia różnych typów ram i platform

Specjalnie opracowany system wyprzęgania zapewnia wsparcie 
podczas odłączania platform

Gwarancja bezpieczeństwa dzięki automatycznemu systemowi 
blokującemu

Doskonałe właściwości jezdne, niskie zużycie eksploatacyjne, wysoka 
stabilność kierunkowa i niski poziom hałasu

Zapewniające wydajny przepływ materiałów zestawy transportowe 
są niezbędnym elementem nowoczesnych i szczupłych procesów 
logistyki produkcji. Dostarczają niewielkie partie materiałów w różnych 
nośnikach do odpowiednich miejsc, np. stanowisk montażu. Pozwala to 
operatorom nie tylko zmniejszyć kosztowną logistykę produkcji, ale też 
poziom zapasów, zużycie energii i ryzyko wypadków dzięki ograniczeniu 
ruchu. Dzięki zestawom transportowym LiftRunner firma STILL oferuje 
kompletny system, który można w dużym stopniu przystosować do 
indywidualnych wymogów eksploatacyjnych. Zestaw transportowy 
STILL LiftRunner składa się z wózka holowniczego (np. ciągnika z 
gamy produktów LTX lub LXT) i niemal dowolnego połączenia różnych 
elementów do transportu, takich jak ramy typu „B”, „C” i „E” (przyczepy) 
i platformy (platformy załadowcze na kołach).  
Szeroka gama dostępnych ram i platform pozwala tworzyć zestawy 
dopasowane do potrzeb. To z kolei umożliwia dostarczanie na 
stanowiska małych partii różnych towarów, w sposób szybki i wydajny. 
Ramy LiftRunner są zaprojektowane do przewozu różnego typu i rożnej 
wielkości platform. Można je wykonać według indywidualnych wymagań 

klientów, podobnie jak w przypadku platform. Przed rozpoczęciem 
pracy zestawu operator wsuwa platformy w ramy lub na ramy 
LiftRunner, po czym następuje ich automatyczne zablokowanie.  
Załadunek może odbywać się od lewej lub prawej strony (ramy typu 
„C” i „E”) lub z obu stron, w zależności od kierunku podczepienia, co 
eliminuje konieczność odłączania i ponownego łączenia ram (ramy typu 

„B”). Platformy są podnoszone automatycznie, gdy operator wejdzie 
do wózka holowniczego lub zajmie pozycję siedzącą. Potrzebna do 
tego energia dostarczana jest przez układ hydrauliczny lub elektryczny 
wózka holowniczego. Ramy opuszczają się automatycznie po 
opuszczeniu wózka holowniczego przez operatora. Można wówczas 
odłączyć platformy. Pedał nożny uruchamia mechanizm odblokowujący 
platformę, przesuwając ją w kierunku operatora. Ten początkowy nacisk 
pozwala bez wysiłku odłączyć platformę, nie obciążając pleców.  
Ponieważ platformy są uniesione podczas jazdy, umożliwiło to 
zastosowanie twardszych kół poliamidowych Minimalizuje to opór 
toczenia i ułatwia przewożenie cięższych ładunków. Co więcej, 
rozwiązanie to nie tylko zmniejsza hałas, ale też zużycie kół jezdnych.
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LiftRunner 
Dostępne układy

Układ hydrauliczny

W wersji hydraulicznej moc potrzebna do podnoszenia dostarczana jest 
przez układ hydrauliczny wózka holowniczego. Przewód hydrauliczny 
przekazuje zasilanie do poszczególnych ram LiftRunner. Podnoszenie 
ram LiftRunner podłączonych do wózka holowniczego następuje zanim 
ciągnik ruszy. 

Układ elektryczny

W wersji elektrycznej zasilanie potrzebne do podnoszenia dostarczane 
jest przez układ elektryczny wózka holowniczego. Poszczególne ramy 
LiftRunner są ze sobą połączone przewodem elektrycznym. W tym 
przypadku ramy LiftRunner również podnoszone są przed rozpoczęciem 
jazdy.

Zalety

■  Optymalne zużycie energii
■   Płynne podnoszenie i opuszczanie
■   Cicha praca

Zalety

■  Cicha praca
■   Instalacja bezolejowa, odpowiednia do przemysłu spożywczego 

i farmaceutycznego z uwagi na bardzo higieniczne warunki 
eksploatacji

■   Optymalne zużycie energii
■   Płynne, zsynchronizowane podnoszenie i opuszczanie
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LiftRunner rama typu „B”  
Klient dysponuje ładunkiem. My dostarczamy ramę.

Ta specyfikacja techniczna bazuje na standardach normy VDI 2198 i zawiera wyłącznie 
wartości techniczne standardowego wyposażenia. Zastosowanie niestandardowego 
ogumienia, mechanizmu podnoszenia, dodatkowego doposażenia może spowodować 
zmianę parametrów technicznych.

1 W przypadku łączenia kilku ram maksymalna waga holowanego ładunku wynosi 4 tony (w zależności od maks. uciągu wózka holowniczego)
2 Dotyczy tylko w przypadku stosowania platform transportowych STILL LiftRunner
3 W zależności od wózka holowniczego oraz systemu dyszli łączących ramy

Rama typu „B”, widok z boku

Rama typu „B”, widok z góry

Oz
na

ko
wa

nie

1.1 Producent STILL STILL STILL STILL

1.2 Typoszereg (oznaczenie producenta)
LiftRunner  
Rama typu „B”  
1200 x 800 mm

LiftRunner  
Rama typu „B”  
1200 x 1000 mm

LiftRunner  
Rama typu „B”  
potrójny załadunek 
800 x 600 mm

LiftRunner  
Rama typu „B”  
potrójny załadunek 
1000 x 600 mm

1.2.1 Wymiary ładunku (długość x szerokość) mm 1210 x 810 1210 x 1010 1210 x 810 / 
820 x 630

1210 x 1010 / 
1010 x 630

1.5 Udźwig 1 Q kg 1000 1000
1 platforma: 1000  
2 platformy: 2 x 500  
3 platformy: 3 x 300

1 platforma: 1000  
2 platformy: 2 x 500  
3 platformy: 3 x 300

M
as

a

2.1 Masa własna kg 204 237 408 490

Ko
ła

/p
od

wo
zie 3.1 Ogumienie Poliuretanowe Poliuretanowe Poliuretanowe Poliuretanowe

3.2 Rozmiar ogumienia mm ⌀ 200 ⌀ 200 ⌀ 200 ⌀ 200
3.5 Liczba kół 2 (oś środkowa) 2 (oś środkowa) 2 (oś środkowa) 2 (oś środkowa)
3.6 Rozstaw kół b10 mm 810 1010 810 1010

W
ym

iar
y p

od
st

aw
ow

e

4.2.1 Wysokość całkowita opuszczona/podniesiona h15 mm 313/353 313/353 313/353 313/353
4.4 Wysokość unoszenia h3 mm 40 40 40 40
4.12 Wysokość sprzęgu opuszczona/podniesiona h5 mm 185/225 185/225 185/225 185/225
4.14 Długość dyszla l0 mm 533 683 533 683

4.16 Długość powierzchni załadunkowej/ 
maks. długość platformy 2 l3 mm 1240 1240 2030 2030

4.18 Szerokość platformy załadunkowej b9 mm 834 1034 834 1034
4.19 Długość całkowita l1 mm 2069 2219 2859 3009
4.21 Szerokość całkowita b1 mm 1070 1270 1070 1270

4.32 Prześwit Centralnie 
między kołami opuszczona/podniesiona m2 mm 0/40 0/40 0/40 0/40

4.35 Promień skrętu LTX 50/LTX 70 Wa mm 1950/2100 2100/2250 3350/3450 3500/3600
4.39 Długość otwarcia ramy (wymiar wewnętrzny ramy) l9 mm 1204 1204 1994 1994
4.40 Długość płyty środkowej l10 mm 350 350 350 350
4.41 Wysokość dyszla opuszczona/podniesiona h11 mm 170/210 170/210 170/210 170/210

Os
iąg

i

5.1 Maks. prędkość 3 km/h 15 15 15 15

In
ne 8.5 Sprzęg Połączenie sztywnych i wahliwych 

cięgien
Połączenie sztywnych i wahliwych  
cięgien

Maksymalna elastyczność dzięki możliwości załadunku i rozładunku z 
obu stron

Optymalne prowadzenie dzięki wysokiej stabilności kierunkowej

Gwarantowany wysoki poziom bezpieczeństwa dzięki 
automatycznemu blokowaniu podczas podłączania platform oraz 
niezwykle łatwemu odłączaniu

Niskie zużycie i cicha praca dzięki uniesieniu platform w trakcie jazdy

Ramy typu „B” LiftRunner projektowane są z myślą o różnych typach 
platform o ładowności do 1000 kg. Oferują maksymalny poziom 
elastyczności na różnych trasach dzięki możliwości dwustronnego 
załadunku i rozładunku bez konieczności odłączania ramy. Dwukołowe 
ramy są sterowane za pomocą środkowej osi w celu zagwarantowania 
stabilności kierunkowej nawet przy dużych prędkościach i hamowaniu. 
Połączenie sztywnych i wahliwych cięgien zapewnia stabilność we 

wszystkich sytuacjach oraz bezpieczeństwo podczas pokonywania ramp. 
Co więcej platformy po wsunięciu w ramy typu „B” są automatycznie 
unoszone, gdy operator wsiądzie do wózka holowniczego. Gdy operator 
opuści ciągnik, ramy są automatycznie opuszczane. Platformę można 
wówczas zwolnić pedałem nożnym. Dzięki początkowemu naciskowi 
mechanizmu wyprzęgania operator może łatwo odłączyć platformę bez 
obciążania pleców.
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LiftRunner rama typu „C”  
Klient dysponuje ładunkiem. My dostarczamy ramę.

Rama typu „C”, rzut z boku

Rama typu „C”, rzut z góry

1 W zależności od wózka holowniczego

Ta specyfikacja techniczna bazuje na standardach normy VDI 2198 i zawiera wyłącznie 
wartości techniczne standardowego wyposażenia. Zastosowanie niestandardowego 
ogumienia, mechanizmu podnoszenia, dodatkowego doposażenia może spowodować 
zmianę parametrów technicznych.

Oz
na

ko
wa

nie

1.1 Producent STILL

1.2 Typoszereg (oznaczenie producenta)
LiftRunner  
Rama typu „C”  
2000 x 1200 mm

1.2.1 Wymiary ładunku (długość x szerokość) mm 1210 x 810
1.5 Udźwig Q kg 2 platformy: 2 x 800
1.9 Rozstaw osi kół y mm 2400

M
as

a

2.1 Masa własna kg 960

Ko
ła

/p
od

wo
zie 3.1 Ogumienie superelastyczne

3.2 Rozmiar ogumienia przód/tył mm ⌀ 374/374
3.5 Liczba kół 2/2
3.6 Rozstaw kół przód/tył b10/b11 mm 1174/1174

W
ym

iar
y p

od
st

aw
ow

e

4.2.1 Wysokość całkowita opuszczona/podniesiona h15 mm 800/830
4.4 Wysokość unoszenia h3 mm 80
4.12 Wysokość sprzęgu opuszczona/podniesiona h5 mm 593/673
4.14 Długość dyszla l0 mm 1375
4.15 Wysokość opuszczona (prześwit) h13 mm 220
4.16 Długość powierzchni załadunkowej/maks. długość platformy l3 mm 2000
4.18 Szerokość platformy załadunkowej b9 mm 1255
4.19 Długość całkowita l1 mm 4218
4.21 Szerokość całkowita b1 mm 1540
4.32 Prześwit od podłoża, centralnie między osiami opuszczona/podniesiona m2 mm 55/135
4.35 Promień skrętu LTX 70/LXT Wa mm 3100/3750
4.39 Długość otwarcia ramy (wymiar wewnętrzny ramy) l9 mm 2000
4.41 Wysokość dyszla opuszczona/podniesiona h11 mm 356/436

Os
iąg

i

5.1 Maks. prędkość 1 km/h 15

In
ne 8.5 Sprzęg Dyszel ramy typu „C”

Ramy typu „C” LiftRunner projektowane są z myślą o różnych 
typach i wielkościach platform, a ich ładowność wynosi do 1600 kg. 
Superelastyczne opony doskonale niwelują wszelkie nierówności 
podłoża. Sterowanie jest przenoszone przez dyszel na wszystkie 
koła, co zapewnia wysoką stabilność kierunkową również przy dużej 
prędkości. Jednocześnie rama pozostaje stabilna nawet podczas 
hamowania, pokonywania ostrych zakrętów i przejazdów po rampach. 
Opcjonalny hamulec najazdowy przekształcający energię kinetyczną 
w siłę hamowania podczas zatrzymywania dodatkowo zwiększa 

bezpieczeństwo. Ramy typu „C” wyposażone są w przesuwne widły, 
które można z łatwością dopasować do każdej wielkości platformy 
i nośników klientów. Po wsunięciu na ramę typu „C” platformy są 
automatycznie blokowane i podnoszone hydraulicznie po wejściu 
operatora do wózka holowniczego. Gdy operator opuści maszynę, 
następuje ich opuszczenie. Dzięki początkowemu naciskowi systemu 
wyprzęgania operator może łatwo odłączyć platformę bez obciążania 
pleców.

Optymalne prowadzenie i stabilność kierunkowa gwarantują wysoki 
poziom bezpieczeństwa, nawet podczas przewożenia dużych i ciężkich 
ładunków

Cicha praca i niskie zużycie eksploatacyjne dzięki uniesieniu platform 
w trakcie jazdy

Duży udźwig i bezpieczny transport dzięki automatycznemu 
blokowaniu podczas podłączania platform
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LiftRunner rama typu „E”  
Klient dysponuje ładunkiem. My dostarczamy ramę.

1 W przypadku łączenia kilku ram maksymalna nośność całkowita zestawu wynosi 4 tony (w zależności od maks. uciągu wózka holowniczego)
2 Dotyczy tylko w przypadku stosowania platform transportowych STILL LiftRunner
3 W zależności od wózka holowniczego oraz systemu dyszli łączących ramy

Rama typu „E”, rzut z boku 

Ta specyfikacja techniczna bazuje na standardach normy VDI 2198 i zawiera wyłącznie 
wartości techniczne standardowego wyposażenia. Zastosowanie niestandardowego 
ogumienia, mechanizmu podnoszenia, dodatkowego doposażenia może spowodować 
zmianę parametrów technicznych.

Oz
na

ko
wa

nie

1.1 Producent STILL STILL STILL STILL

1.2
Typoszereg  
(oznaczenie 
producenta)

LiftRunner  
Rama typu „E”  
1200 x 800 mm

LiftRunner  
Rama typu „E”  
1200 x 1000 
mm

LiftRunner  
Rama typu „E”  
podwójny załadunek  
800 x 600 mm

LiftRunner  
Rama typu „E”  
podwójny załadunek  
1000 x 600 mm

1.2.1 Wymiary ładunku (długość x szerokość) mm 1210 x 810 1210 x 1010 1210 x 810 / 
820 x 630

1210 x 1010 / 
1010 x 630

1.5 Udźwig 1 Q kg 600 1000 600 1000 1 platforma: 1000 
2 platformy: 2 x 500

1 platforma: 1000 
2 platformy: 2 x 500

M
as

a

2.1 Masa własna kg 158 170 188 200 254 285

Ko
ła

/p
od

wo
zie 3.1 Ogumienie Poliuretanowe Poliuretanowe Poliuretanowe Poliuretanowe

3.2 Rozmiar ogumienia mm ⌀ 200 ⌀ 200 ⌀ 200 ⌀ 200
3.5 Liczba kół 2 (oś środkowa) 2 (oś środkowa) 2 (oś środkowa) 2 (oś środkowa)
3.6 Rozstaw kół b10 mm 800 1000 845 1045

W
ym

iar
y p

od
st

aw
ow

e

4.2.1 Wysokość całkowita opuszczona/podniesiona h15 mm 310/350 310/350 310/350 310/350
4.4 Wysokość unoszenia h3 mm 40 40 40 40
4.12 Wysokość sprzęgu opuszczona/podniesiona h5 mm 185/225 185/225 185/225 185/225
4.14 Długość dyszla l0 mm 533 683 683 833
4.15 Wysokość opuszczona (prześwit) h13 mm 228 228 228 228

4.16 Długość powierzchni załadunkowej/ 
maks. długość platformy 2 l3 mm 1270 1270 1786 1786

4.18 Szerokość platformy załadunkowej b9 mm 837 1037 834 1034
4.19 Długość całkowita l1 mm 1953 2095 2568 2718
4.21 Szerokość całkowita b1 mm 1007 1207 1062 1262

4.32 Prześwit centralnie 
między kołami opuszczona/podniesiona m2 mm 25/65 25/65 40/80 40/80

4.35 Promień skrętu LTX 50/LTX 70 Wa mm 1950/2100 2100/2250 3100/3200 3250/3350

4.39 Długość otwarcia ramy (wymiar wewnętrzny 
ramy) l9 mm 1090 1090 1610 1610

4.40 Długość płyty środkowej l10 mm 380 380 536 536
4.41 Wysokość dyszla opuszczona/podniesiona h11 mm 170/210 170/210 170/210 170/210

Os
iąg

i

5.1 Maks. prędkość 3 km/h 15 15 15 15

In
ne 8.5 Sprzęg Podstawowy dyszel/połączenie 

sztywnych i wahliwych cięgien Połączenie sztywnych i wahliwych cięgien

Rama typu „E”, rzut z góry

Doskonałe prowadzenie i duża ładowność zapewniają elastyczność i 
wysoki poziom bezpieczeństwa

Cicha praca i niskie zużycie dzięki uniesieniu platform w trakcie jazdy

Łatwa obsługa i prowadzenie dzięki automatycznemu blokowaniu i 
nieskomplikowanemu systemowi odłączania

Zwrotne, dwukołowe ramy typu „E” LiftRunner są zaprojektowane 
do różnych typów i wielkości platform. Ramy mają ładowność do 
1000 kg i są sterowane za pomocą osi środkowej. Zapewnia to również 
wysoką stabilność kierunkową przy dużych prędkościach i podczas 
hamowania. Sprawdzone połączenie sztywnych i wahliwych cięgien 
minimalizuje wstrząsy podczas ruszania i hamowania. Dodatkowo 
zapewnia bezpieczeństwo podczas jazdy po rampach. Platformy są 
łatwo wsuwane w opuszczone platformy typu „E” z poziomu podłoża, 

a następnie blokowane przez automatyczny mechanizm. Platformy 
są podnoszone automatycznie, gdy operator wejdzie do wózka 
holowniczego. Ramy opuszczają się automatycznie po opuszczeniu 
maszyny przez operatora. Można wówczas łatwo wyprzęgnąć platformy. 
Dzięki początkowemu naciskowi mechanizmu wyprzęgania operator 
może łatwo odłączyć platformę bez obciążania pleców. Ramy typu „E” 
można łączyć z ramami typu „B” i „C” w ramach pojedynczego zestawu.
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LiftRunner zestawy transportowe  
Zdjęcia detali

Ruchomy dyszel pozwala łatwo manewrować na zakrętach i w korytarzach między regałami

Ramy „B” dla pojedynczego lub potrójnego załadunkuWiele zastosowań ram typu „C” w obszarach wewnętrznych i zewnętrznych

Rama typu „B” umożliwia transport różnego rodzaju nośników
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Rama typu „C”  
minimalna szerokość  
korytarza 
roboczego 90°

Liczba 
ram typu 
„C”

Długość 
zestawu 
w mm 
bez wózka

d (ścięty zakręt)  
w mm (bez ruchu z 
naprzeciwka)  
z LTX 70/LXT

e (szerokość korytarza 
bez ściętych zakrętów)  
w mm (bez ruchu z 
naprzeciwka)  
z LTX 70/LXT

f (szerokość korytarza ze 
ściętymi zakrętami)  
w mm (bez ruchu z 
naprzeciwka)  
z LTX 70/LXT

LiftRunner  
Rama typu „C”  
2000 x 1200 mm

1 4140 0/1000 2540/3040 2540
2 8280 500/1500 2790/3290 2540
3 12420 1000/1500 3040/3290 2540
4 16560 1500/2000 3290/3540 2540

Rama typu „C” 
minimalna szerokość  
korytarza 
roboczego 180°

Liczba 
ram typu 
„C”

Długość 
zestawu 
w mm 
bez wózka

a (szerokość 
korytarza) w mm (bez 
ruchu z naprzeciwka) 
z LTX 70/LXT

b (szerokość korytarza) 
w mm (bez ruchu z 
naprzeciwka)  
z LTX 70/LXT

c (odległość między 
korytarzami) w mm (bez 
ruchu z naprzeciwka)  
z LTX 70/LXT

Szerokość korytarza 
w mm w strefach 
załadunku i rozładunku 
z LTX 70/LXT

LiftRunner  
Rama typu „C”  
2000 x 1200 mm

1 4140 2550/3100 2550/3100 800 3900
2 8280 2800/3200 2800/3200 800 3900
3 12420 3050/3400 3050/3400 800 3900
4 16560 3300/3600 3300/3600 800 3900

LiftRunner rama typu „B”  
Szerokość korytarza roboczego

Rama typu „B”  
minimalna szerokość  
korytarza 
roboczego 90°

Liczba 
ram typu 
„B”

Długość zestawu  
w mm  
bez wózka

d (ścięty zakręt)  
w mm (bez ruchu z 
naprzeciwka)  
z LTX 50/LTX 70

e (szerokość 
korytarza bez 
ściętych zakrętów) 
w mm (bez ruchu z 
naprzeciwka) z  
LTX 50/LTX 70

f (szerokość korytarza ze 
ściętymi zakrętami)  
w mm  
(bez ruchu z naprzeciwka)  
z LTX 50/LTX 70

LiftRunner  
Rama typu „B”  
1200 x 800 mm

2 4089 0/0 2070/2070 2070/2070
4 8128 500/500 2320/2320 2070/2070

LiftRunner  
Rama typu „B”  
1200 x 1000 mm

2 4389 0/0 2270/2270 2270/2270
4 8728 500/500 2520/2770 2270/2270

LiftRunner  
Rama typu „B”  
potrójny załadunek  
800 x 600 mm

2 5669 1000/1000 2570/2570 2070/2070

4 11288 2000/2000 3070/3070 2070/2070

LiftRunner  
Rama typu „B”  
potrójny załadunek  
1000 x 600 mm

2 5969 1000/1000 2770/2770 2270/2270

4 11888 2000/2000 3270/3270 2270/2270

Rama typu „B”  
minimalna szerokość  
korytarza 
roboczego 180°

Liczba 
ram typu 
„B”

Tow length 
in mm 
without towing 
truck

a (szerokość 
korytarza)  
w mm (bez ruchu z 
naprzeciwka)  
z LTX 50/LTX 70

b (szerokość 
korytarza)  
w mm (bez ruchu z 
naprzeciwka)  
z LTX 50/LTX 70

c (odległość między 
korytarzami) w mm (bez 
ruchu z naprzeciwka)  
z LTX 50/LTX 70

Szerokość 
korytarza w mm w 
strefach załadunku 
i rozładunku  
z LTX 50/LTX 70

LiftRunner  
Rama typu „B”  
1200 x 800 mm

2 4089 2000/2000 2200/2400 2000/2000 2900/2900
4 8128 2000/2000 3000/3200 2000/2000 2900/2900

LiftRunner  
Rama typu „B”  
1200 x 1000 mm

2 4389 2000/2000 2500/2700 2000/2000 3300/3300
4 8728 2000/2000 3300/3500 2000/2000 3300/3300

LiftRunner  
Rama typu „B”  
potrójny załadunek  
800 x 600 mm

2 5669 2700/2700 2700/2800 2000/2000 2900/2900

4 11288 2700/2700 3700/3800 2000/2000 2900/2900

LiftRunner  
Rama typu „B”  
potrójny załadunek  
1000 x 600 mm

2 5969 3200/3200 2700/2800 2000/2000 3300/3300

4 11888 3200/3200 3700/3800 2000/2000 3300/3300

LiftRunner rama typu „C”  
Szerokość korytarza roboczego
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LiftRunner rama typu „E”  
Szerokość korytarza roboczego

Rama typu „E”  
minimalna szerokość  
korytarza 
roboczego 90°

Liczba  
ram typu 
„E”

Długość 
zestawu 
w mm 
bez wózka

d (ścięty zakręt)  
w mm (bez  
ruchu z naprzeciwka)  
z LTX 50/LTX 70

e (szerokość korytarza  
w mm bez  
ruchu z naprzeciwka  
z LTX 50/LTX 70)

f (szerokość korytarza 
ze ściętymi zakrętami)  
w mm (bez ruchu z 
naprzeciwka)  
z LTX 50/LTX 70

LiftRunner  
Rama typu „E”  
1200 x 800 mm

2 3846 0/0 2010/2010 2010/2010
4 7642 500/500 2260/2260 2010/2010

LiftRunner  
Rama typu „E”  
1200 x 1000 mm

2 4146 0/0 2210/2210 2210/2210
4 8242 500/1000 2460/2710 2210/2210

LiftRunner  
Rama typu „E”  
podwójny załadunek  
800 x 600 mm

2 5388 500/500 2320/2320 2070/2070

4 10726 1500/1500 2820/2820 2070/2070

LiftRunner  
Rama typu „E”  
podwójny załadunek  
1000 x 600 mm

2 5688 500/500 2510/2510 2260/2260

4 11326 1500/1500 3010/3010 2260/2260

Rama typu „E”  
minimalna szerokość  
korytarza 
roboczego 180°

Liczba  
ram typu 
„E”

Długość 
zestawu 
w mm 
bez wózka

a (szerokość korytarza  
w mm bez  
ruchu z naprzeciwka  
z LTX 50/LTX 70)

b (szerokość korytarza  
w mm bez  
ruchu z naprzeciwka  
z LTX 50/LTX 70)

c (odległość w mm  
między korytarzami)

Szerokość korytarza 
w mm  
w strefach załadunku i 
rozładunku  
z LTX 50/LTX 70

LiftRunner  
Rama typu „E”  
1200 x 800 mm

2 3846 2000/2000 2200/2400 2000/2000 2900/2900
4 7642 2000/2000 3000/3200 2000/2000 2900/2900

LiftRunner  
Rama typu „E”  
1200 x 1000 mm

2 4146 2300/2300 2500/2700 2000/2000 3300/3300
4 8242 2300/2300 3300/3500 2000/2000 3300/3300

LiftRunner  
Rama typu „E”  
podwójny załadunek  
800 x 600 mm

2 5388 2500/2500 2500/2600 2000/2000 2955/2955

4 10726 2500/2500 3500/3600 2000/2000 2955/2955

LiftRunner  
Rama typu „E”  
podwójny załadunek  
1000 x 600 mm

2 5688 3000/3000 2500/2600 2000/2000 3355/3355

4 11326 3000/3000 3500/3600 2000/2000 3355/3355

a = szerokość korytarza 
b = szerokość korytarza 
c = odległość między korytarzami

d = ścięty zakręt (45°)
e = szerokość korytarza bez ściętych zakrętów
f = szerokość korytarza ze ściętymi zakrętami

Skręt ramy typu „E” o 90°

Skręt ramy typu „E” o 180°
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LiftRunner zestawy transportowe  
LiftRoller iGo systems – rama do zautomatyzowanej obsługi ładunków

Stworzenie LiftRoller iGo system pozwoliło firmie STILL zaoferować 
zintegrowaną platformę rolkową do ram STILL LiftRunner, 
przeznaczoną zarówno do ciężkich ładunków, jak i automatycznej 
obsługi ładunku. Rozwiązanie LiftRoller może być wykorzystywane 
z naszym standardowym ciągnikiem LTX 50 lub w połączeniu z 
naszymi automatycznymi LTX 50 iGo systems, tworząc w pełni 
zautomatyzowany zestaw transportowy.  
Przy wsparciu nowoczesnych czujników i technologii precyzyjnego 
skanowania laserowego rama w pełni zautomatyzowanego zestawu 
transportowego jest bezpiecznie kierowana do kompatybilnej stacji 
celem przeładunku. W miejscu tym jest pozycjonowana z dokładnością 
do centymetra. Inteligentne funkcje zabezpieczeń pozwoliły na stałe 
wyeliminować obrażenia ciała oraz uszkodzenia wózków, obiektów 
magazynowych czy towarów.  

Dostawy na czas i w odpowiedniej sekwencji gwarantują precyzyjne 
dostarczanie materiałów do stacji przeładunku. Cały proces załadunku 
i rozładunku realizowany jest wówczas automatycznie. Trasy przejazdu 
można dostosowywać, rozszerzać i łączyć bez wysiłku i nakładu czasu.  
Takie połączenie zautomatyzowanego przewożenia i przenoszenia 
ładunków ogranicza ruch, a jednocześnie zwiększa wydajność 
procesów. Jest to idealne rozwiązanie do dostarczania materiałów do 
linii produkcyjnych i maszyn.

Maksymalna elastyczność dzięki mobilnym stacjom przeładunkowym 
niewymagającym zasilania ani instalacji

iGo systems łączą automatyczną jazdę ze zautomatyzowaną obsługą ładunków

LiftRoller iGo stacja przeładunkowa

LiftRoller iGo systems stacja przeładunkowa

Zasilanie i sygnał sterowania przenoszone przez płytkę kontaktową
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LiftRunner zestawy transportowe  
Współczynniki wydajności: parametry zwiększające efektywność ekonomiczną

▯ Standard     ○ Opcja     ─ Niedostępne

LiftRunner  
Rama typu 
„B”

LiftRunner  
Rama typu „B”  
potrójny załadunek

LiftRunner  
Rama typu 
„C”

LiftRunner  
Rama typu 
„E”

LiftRunner  
Rama typu „E”  
podwójny załadunek

Osłona plandekowa z roletą ○ ○ ○ ○ ○
Przygotowanie do montażu plandeki ○ ○ ○ ○ ○
Instalacja hydrauliczna ▯ ▯ ▯ ▯ ▯
Instalacja elektryczna ○ ○ ─ ○ ○
Instalacja przewodów pod dyszlem ▯ ▯ ─ ▯ ▯
Instalacja przewodów nad dyszlem ○ ○ ▯ ○ ○
Dyszel podstawowy ramy typu „E” do manewrowania na poziomie podłoża ─ ─ ─ ▯ ─
Połączenie sztywnych i wahliwych cięgien umożliwiające jazdę po rampach ▯ ▯ ─ ○ ▯
Dyszel podstawowy ramy typu „C” ─ ─ ▯ ─ ─
Osłony na kołach ─ ─ ─ ○ ○
Flagi pozycyjne zwiększające widoczność ○ ○ ─ ○ ○
Łatwa regulacja wideł ─ ─ ○ ─ ─
Powłoka galwanizowana ○ ○ ○ ○ ○

LiftRunner zestawy transportowe  
Warianty wyposażenia

 Simply easy

■  Łatwe wsuwanie i odblokowanie platform od ram
■  Łatwe odłączanie platform bez obciążania pleców 
■   Cicha praca i niskie zużycie, ponieważ platformy nie mają styczności 

z podłożem w trakcie jazdy

 Simply powerful

■   Potęga pracy zespołowej: możliwość holowania do czterech ram typu 
„B” lub „E” i uciąg do maks. 4000 kg

■  Transport łączony zapewnia duże tempo dostaw i przeładunku
■  Zmniejszenie poziomu zapasów i powierzchni logistycznej 
■   Mały promień skrętu zapewnia oszczędność miejsca

 Simply safe

■   Duża stabilność kierunkowa nawet podczas jazdy ze znaczną 
prędkością, hamowania i skręcania

■  Transport łączony i ograniczony ruch wózków zapewniają wysoki 
poziom bezpieczeństwa 

 
 

■   Minimalne ryzyko uszkodzeń: platformy są automatycznie blokowane 
po wsunięciu w/na ramy

■   Połączenie sztywnych i wahliwych cięgien minimalizuje kołysanie 
podczas przyspieszania i hamowania na rampach

 Simply flexible

■  Szybkie dostawy i rozładunek niewielkich partii materiałów na 
różnych nośnikach dostosowanych do potrzeb odbiorców

■   Maksymalna elastyczność: w zależności od typu ramy LiftRunner 
można ładować od lewej, prawej oraz lewej i prawej strony

■   Ramę można elastycznie dopasować do warunków i zadań dzięki 
nieskomplikowanemu układowi sprzęgu/dyszla 

■   Różne typy ram można dowolnie ze sobą łączyć w ramach jednego 
zestawu w celu przewożenia niewielkich partii materiałów w 
zależności od zapotrzebowania

■   Możliwość jednoczesnego ładowania i rozładunku materiałów 
zwiększa elastyczność procesów logistycznych



first in intralogistics

STILL Polska Sp. z o.o. 

ul. Składowa 6, Żerniki 

62-023 Gądki 

Telefon: +48 61 668 61 00 

Infolinia serwisowa: 801 055 501 

info@still.pl

Więcej informacji znajdą  

Państwo na  

www.still.pl

STILL posiada certyfikaty w 
następujących obszarach: 
zarządzanie jakością, 
bezpieczeństwo pracy, ochrona 
środowiska oraz zarządzanie energią.
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